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Produse pentru marcaje rutiere aplicate la rece
tip FARBEPLAST si SPRAYPLAST

Titulari:  SRL "CIFFI-ML PLUS", mun. Chisinau,
str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova,
tel. 069276631, ¢/f 1008600045413,
S. C."METALBAC & FARBE" S.R.L.,
DNI11, judet Bacdu, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Roménia.

Produciitor: S.C. "METALBAC & FARBE" S.R.L.,,
DN11, judet Bacau, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Roménia.

Evaluarea tehnicd a fost emisd de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chiginau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi
si aeroporturi"”,

Prezenta evaluare tehnica contine 17 pagini si anexa 54 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnicd este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghigeului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insofita de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi si acroporturi” a IC§P "INMA-
COMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezentate de SRL "CIFFI-ML
PLUS", mun. Chisindu, str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova, tel. 06927663
referitor la: "Produse pentru marcaje rutiere aplicate la rece tip FARBEPLAST si
SPRAYPLAST" fabricate de S.C. "METALBAC & FARBE" SRL, DN11, judet Baciu
tel: +40234-212-408, fax: +40234-212-409, Romania, elibereaza Evaluarea tehnica
nr. 02/07-005:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica Mol-
dova. aferente domeniului de referinté si dosarul tehnic elaborat de firma SRL "CIFFI-ML

PLUS™.

1 Definirea succintia

1.1 Descrierea succintd

Produsele FARBEPLAST FP MR sunt
sisteme bicomponente pe baza de meta-
crilat de metil (MMA), cu microbile prea-
mestecate, care pot fi utilizate la realiza-
rea, marcajelor rutiere la grosimi de strat
cuprinse intre 1 g1 12 mm.

Produsul FARBEPLAST FP CA este
un sistem multicomponent pe baza de me-
tacrilat de metil care se aplica sub forma
unui covor antiderapant la grosimi de strat
de 2-5 mm, in functie de dimensiunea
materialului antiderapant utilizat.

Produsele spray cold plastic pentru
marcaje rutiere de tip SPRAYPLAST 100
si SPRAYPLAST 50 sunt produse multi-
componente pe bazi de risind metil meta-
crilat reactiva care se intareste cu peroxid.

Aceste produse nu contin solventi or-
ganici.

Produsul SPRAYPLAST 100 se aplica
mecanizat, in raport de amestecare com-
ponenta A + componenta B = 100:2 (in
procente gravimetrice), utilizand intérito-
rul lichid FARBEPLAST FP IL, la gro-
simi de strat cuprinse intre 200 pum si
1000 pm. Produsul SPRAYPLAST 50 se
aplica mecanizat la grosimi de strat cu-
prinse intre 200+1000 pm. este format din
componenta A (SPRAYPLAST 50A) si
comnonenta B (SPRAYPLAST 50B +in-

taritor praf FARBEPLAST FP IP). Com-
ponenta B se obtine prin dozarea a 4% in-
taritor praf in produsul FARBEPLAST
50B).

Produsele FARBEPLAST se gasesc
sub forma de pastd albd sau colorata pe
baza de risina acrilicd, microbile reflecto-
rizante sau agregate antiderapante (1-5
mm), acolo unde este cazul. Produsele se
amesteca cu 0,5-3 % peroxid de dibenzoil.

Produsele FARBEPLAST se pot fa-
brica in urmatoarele sortimente de culori:
alb, rosu, verde, albastru, negru sau alte
culori, la cererea beneficiarului.

Produsele FARBEPLAST sunt fabri-
cate pentru executarea urmétoarelor mar-
caje rutiere aplicate la rece:

FARBEPLAST FP MR Plan - marcaje
plane, la grosimi de strat de 1-3 mm;

FARBEPLAST FP MR Structurat -
marcaje structurate (aglomerate si Spot-
flex) a grosimi de strat recomandate de 3-
5 mm

FARBEPLAST FP MR Profilat - mar-
caj profilat (rezonator), avand grosimea
liniei de bazd 3 mm, indltimea totald a ele-
mentului 6 mm, lungimea elementului re-
zonator 50 mm, distanta intre doud ele-
mente rezonatoare 150 mm. Poate fi apli-
cat la grosimi de strat de pana la 12 mm.
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FARBEPLAST FP CA - covor antide-
rapant aplicat la grosimi de strat recoman-

date de 2-5 mm, in functie de dimensiunea
materialului antiderapant utilizat. Produ-
sele FARBEPLAST pot fi aplicate si la
alte grosimi de strat, cu acordul produci-
torului.

1.2 Identificarea produselor

Produsele sunt livrate in ambalaje
standard metalice de diverse capacititi,
iar intdritorul In ambalaje din material
plastic, inchise ermetic.

Toate ambalajele vor fi previzute cu
etichete, pe care vor fi inscriptionat ur-
matoarele:

2EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Produsele FARBEPLAST se utili-
zeazd pentru executarea tuturor tipurilor
de marcaje rutiere in strat gros si a covoa-
relor antiderapante, executate in zone cu
trafic intens, pe drumuri, autostrizi si in
parcari, pe suprafete din asfalt si beton, in
zona trecerilor de pietoni, in sensurile gi-
ratorii, pe pistele pentru biciclisti si in di-
ferite zone care necesitd semnalizéri vi-
zuale speciale. Produsele SPRAYPLAST
se utilizeazd pentru executarea marcaje-
lor rutiere pe drumuri de clasd tehnica
I-V si strdzi de categorie tehnica I-IV.

Produsele FARBEPLAST si SPRAY-
PLAST se aplica atat pe imbracaminti as-
faltice cat si pe imbracdminti din beton de
ciment, caz in care este indicatd aplicarea
unei amorse recomandatd de producitor.
Marcajele rutiere se aplica pe imbracé-
minti asfaltice noi (dupd 3-4 saptdmani de
la executarea imbracdmintii) sau pe im-
bracaminti vechi, pregatite corespunzator.

In cazul existentei unor marcaje vechi,
acestea se Inldturd prin procedee meca-
nice specifice, in functie de starea aces-
tora.

Evaluare technica 02/07-005:2023

Evaluare Tehnica
| ICSP Inmacomproiect SRL

- denumirea comerciald a produsului;

- denumire producitor;

- ziua, luna, anul fabricatiei;

- masa, volumul ambalajului;

- tipul, culoare, lot;

- perioada de garantie;

- semne de avertizare (exemplu: “infla-
mabil, nociv”).

Fiecare livrare este 1nsotita de declara-
tia de conformitate (performantd) data de
producdtor si importator, instructiuni de
depozitare si utilizare in limba roména, de
prezenta evaluare tehnicd cu fisele de se-
curitate.

TEHNICA

in cazul lucrarilor de drumuri tempo-
rare se executd marcaje provizorii de cu-
loare galbend, iar dupd finalizarea aces-
tora se vor acoperi prin aplicarea unei
vopsele de culoare neagrd sau se vor in-
departa prin frezare mecanica.

Tipurile de marcaje rutiere realizate
cu produsele SPRAYPLAST sunt urma-
toarele:

e marcaje longitudinale (de separare a
sensurilor de circulatie si de separare a
benzilor de acelasi sens, marcaje de deli-
mitare a pértii carosabile); -marcaje tran-
sversale (de oprire, de cedare a trecerii, de
traversare pentru pietoni, de traversare
pentru biciclisti);

e marcaje diverse (de ghidare, pentru
spatii interzise, pentru statii de autobuze,
troleibuze, taximetre, tramvaie, pentru lo-
curi de parcare, piste de biciclete, sdgeti
sau inscriptii, pentru reducerea vitezei);
e marcaje laterale (parapete, borduri,
poduri etc).

Produsele cuprinse in aceastd Evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
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calitatea in constructii, cu modificérile si
completarile ulterioare si a reglementiri-

lor tehnice in vigoare.
2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Apftitudinea de exploatare

Rezistenta mecanica si stabilitate — Mar-
cajele rutiere nu influenfeaza rezistenta si
stabilitatea constructiilor pe care sunt
aplicate.

Securitatea la incendiu — Securitatea an-
tiincendiard conform NCM E.03.02. Pro-
dusele pentru marcaje rutiere se inca-
dreazd in clasa de reactie la foc F (fira in-
cercare), conform SM EN 13501-1.

Igiend, sdndtate si mediu Tnconjurdtor -
Produsele pentru marcaje rutiere nu sunt
toxice sau poluante, nu degaja noxe si nu
sunt radioactive, nu sunt cuprinse in lista
noxelor cancerigene sau substantelor po-
tential cancerigene pentru om, si nu con-
stituie risc pentru sandtatea oamenilor. La
executarea lucrdrilor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Produsele pentru marcaje rutiere nu pre-
zintd riscul de accidente la utilizarea lor
normald. Tehnologiile de aplicare cores-
punzatoare domeniilor de utilizare vor fi
in conformitate cu recomandarile produ-
catorului si cu documentatia tehnica in vi-
goare. Marcajele executate cu acest tip de
vopsea asigurd vizibilitate ridicatd atat pe
timp de noapte, cat si in conditii meteoro-
logice nefavorabile cu ceatd si ploaie. Mi-
crobilele de sticla reflectorizante inglo-
bate in masa de vopsea si cele pulverizate
pe pelicula umeda de vopsea aduc un plus
de siguranta in desfasurarea traficului ru-
tier pe toate categoriile de drumuri, dar
mai ales pe sectoarele de drum neilumi-
nate.
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Protectia impotriva zgomotului — Nu in-
fluenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Nu influenteaza
aceastd cerinta.

Izolare termicd — Nu influenteaza aceasta
cerinta.

Utili zare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile i completa-
rile ulterioare:

- reutilizarea sau reciclabilitatea con-
structiilor, a materialelor si partilor com-
ponente dupa demolare - produsele FAR-
BEPLAST si SPRAYPLAST aplicate nu
pot fi reutilizate;

- durabilitatea constructiilor - conform
pct. 2.2.2 din prezenta evaluare tehnica;

- utilizarea la constructii a unor materii
prime si secundare compatibile cu mediul
- conform cerintei fundamentale igiena,
sanatate $i mediu inconjurator de la pet.
2.2.1 din prezenta evaluare tehnica.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de garantie a produselor pentru
marcaje rutiere aplicate la rece este de
12 luni in ambalajele originale, sigilate si
numai dacd produsul este depozitat in
conditiile specificate in fisa tehnici.

Termenul de garantie al lucrarilor de
marcaj rutier executate cu produsele
FARBEPLAST este de 24 luni (sau 4 mi-
lioane treceri de roata, SM EN 13197), in
functie de clasa drumului, de conditiile de
trafic si de grosimea de strat aplicata. Du-
rata de exploatare a lucrdrilor de marcaj
rutier executate cu produsele
SPRAYPLAST este de minim 12 luni
(sau 2 milioane de treceri de roata SM EN
13197), in functie de clasa drumului, de
conditiile de trafic si de grosimea de strat
aplicata.
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2.2.3 rabricatia §i controlul

Fabricatia materialelor bicomponente
pentru marcaje rutiere si a amorsei se rea-
lizeaza de citre METALBAC & FARBE
SRL conform retetelor, a normelor teh-
nice si de calitate ale producdtorului in
conformitate cu prevederile sistemului
calitatii conform SM EN ISO 9001 (certi-
ficat nr. 1362-11.05.2021 emis de SRAC
- valabil pand la data de 06.05.2024). Ma-
teriile prime utilizate sunt verificate prin
determindri de laborator curente, de citre
producitor.

in vederea asigurdrii constantei calita-
tii, producatorul va urmari:

Intern unitatii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cét
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare a Cali-
tatii al producatorului.

Extern unitdfii: obfinerea unei forme
de certificare recunoscuta pentru sistem.

Sistemul de control al calititii cu-
prinde:

- controlul pe faze, conform SM EN
ISO 9001;

- controlul pe linia de fabricatie con-
form figei tehnice;

- controlul statistic al fabricatiei;

- analize ale produsului final;

- controlul privind protectia mediului
(sanatate, securitate, mediul inconjura-
tor);

- controlul privind apele reziduale;

- control al securititii generale.

Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuata dupd sistemul 1 sau 3
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011,

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in oneri a materialelor se face
contorm prevederilor producatorului, a

Evaluare tehnica 02/07-005:2023 w

proiectului de executie prin care se stabi-
lesc parametrii functionali ceruti si a indi-
catiilor din aceastd Evaluare tehnica.

Fluxul tehnologic de executie al marca-
jelor rutiere cu aceste produse cuprinde
urmatoarele operatii principale:

operatii pregatitoare (efectuate ina-
inte de inceperea lucririlor):

- se verificd starea ambalajelor produ-
selor FARBEPLAST cit si a intéritorului;

- se determind temperatura si umidita-
tea mediului ambiant precum si alte as-
pecte relevante ale conditiilor meteo- cli-
materice;

- se verifica gradul de curifenie a pie-
selor componente ale masinii de marcaj si
a uneltelor.

executarea lucririlor de marcaj:

- pregdtirea suprafetei de marcaj.

Suprafata pe care se aplicd produsele
FARBEPLAST trebuie si fie curati, us-
catd, fird urme de substante grase, praf
pamant sau alte urme provenite de la mar-
céri anterioare.

- executarea premarcajului conform
normativelor in vigoare, in conditii de si-
gurantd, prin trasarea topometrica sau ma-
nual, marcdndu-se pe teren cu vopsea
punctele de reper determinate.

Vopseaua noud se poate aplica peste o
peliculd mai veche numai cu acordul fir-
mei producdtoare in urma realizarii teste-
lor de compatibilitate intre vopsele. Mar-
cajele vechi se indeparteazd doar daca
este cazul.

presemnalizarea si semnalizarea pe
timpul executiei marcajelor rutiere.

- executia marcajului propriu-zis.

Pentru aplicarea manuala a produselor
FARBEPLAST acestea se prepara la rece
astfel:

- se omogenizeazd produsul pistos
(componenta A) cca 1-2 minute, in amba-
lajul original;
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- se adaugd in fir subtire intaritorul
praf (componenta B) peste pastd si se
omogenizeaza amestecul 1 minut;

- produsul obtinut se aplicd manual cu
ajutorul uneltelor;

- pe suprafata de vopsea proaspit
aplicata se pot presara microbile de sticla
sau agregate antiderapante (componenta
C) astfel incét sa fie acoperitd toatd supra-
fata.

Se va prepara prin amestecare numai
cantitatea de material necesard pentru
aplicare avand in vedere termenul maxim
de utilizare (pot-life la 20°C, cu 1 % FP
IP: 15 minute). Cantitatea de material re-
comandata pentru o aplicare este de 8 - 10
kg.

Pentru aplicarea mecanizata a produse-
lor FARBEPLAST, acestea se prepari la
rece, astfel:

- se omogenizeazd produsul pistos
(componenta A) cca 1-2 minute, in amba-
lajul original;

- cele doua componente (componenta
A si componenta B - intdritorul lichid FP
IL) sunt turnate in rezervoarele specifice
ale echipamentului tehnologic;

- computerul de proces al utilajului
controleaza in mod automat dozarea,
amestecul si aplicarea propriu-zisi a pro-
dusului. Stratul de vopsea proaspat aplicat
se protejeazi de trafic timp de maximum
45 minute.

Punerea in operd a produselor
SPRAYPLAST:

operatii efectuate inaintea inceperii
lucririlor:

- se verificd starea ambalajului;

- se determind temperatura si umidita-
tea mediului ambiant; se caracterizeaza
vantul: puternic, mediu, slab; se
caracterizeaza aspectul cerului: acoperit,
noros, insorit;

- se verifica gradul de curidtenie a pie-
selor componente ale masinii de marcaj si
a uneltelor.

Evaluare tehnici 02/07-005:2023 [Eyaluare Tehnica

1C5P tnmacomproiect SRL

executarea lucrarilor de marcaj:

- presemnalizarea si semnalizarea pe
timpul executiei marcajelor rutiere;

- pregitirea suprafetei de marcaj. Su-
prafetele pe care se aplicd vopseaua tre-
buie sa fie uscate, sd fie curdtate de praf
grasimi, uleiuri, sa fie aproximativ ne-
tede;

- executarea premarcajului conform
normativelor in vigoare, in conditii de si-
gurantd, prin trasarea topometrica sau ma-
nual, marcdndu-se pe teren cu vopsea
punctele de reper determinate. Vopseaua
noud se poate aplica peste o pelicula ve-
che de vopsea numai cu acordul firmei
producatoare in urma testelor de compati-
bilitate intre ele. Marcajele vechi se inde-
parteaza doar cind este cazul.

- executia marcajului propriu-zis.

Pentru aplicarea mecanizata in sistem
100:2 a produsului SPRAYPLAST 100
se procedeaza astfel:

- se omogenizeazd produsul SPRAY-
PLAST 100 (componenta A) cca. 1-2 mi-
nute in ambalajul original;

- cele doua componente (componenta
A si componenta B - intdritorul lichid
FARBEPLAST FP IL) sunt turnate in re-
zervoarele specifice ale utilajului;

- computerul utilajului controleazi in
mod automat dozarea si amestecul celor
doua componente n raportul prestabilit.

Pentru aplicare mecanizaté in sistem 1:1
a produselor SPRAYPLAST 50 se proce-
deazi astfel:

- se omogenizeazi produsul SPRAY-
PLAST 50 componenta A cca. 1-2 mi-
nute in ambalajul original si se toarnd in
rezervorul specific al utilajului;

- se amestecdi SPRAYPLAST 50
componenta B cu 4% intéritor praf FAR-
BEPLAST FP IP - componenta C gi se
toarna amestecul in rezervorul specific al
utilajului;

- dozarea se realizeaza in mod auto-
mat in raportul prestabilit de 1:1. Dupa
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aplicarea produsului, vopseaua este pro-
tejatd de trafic aproximativ 20 minute.

La punerea in operd se vor respecta
conditiile din fisa de securitate a produca-
torului.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie si& corespunda
mostrelor prezentate la evaluare si cerin-
telor protectiei vietii, sanatatii si mediului
ambiant.

La proiectare se vor respecta cerintele
Reglementarii tehnice cu privire la produ-
sele pentru constructii aprobatad prin Ho-
tararea Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016.

2.3.2 Condlitiile de fabricare

La fabricare se va asigura o calitate
constantd a fabricérii produselor, garanta-
ta de producator prin declaratia de confor-
mitate (performantd), eliberatd pe loturi
de fabricatie si fise tehnice care cuprind
minimum de conditii de identificare si in-
structiuni de punere in opera, in limba ro-
mand, precum si fise cu date de securitate.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toatd durata de valabilitate a aces-
tei evaludri tehnice.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
bazd de contract.

Fabricarea materialelor se face con-
form tehnologiei stabilite de producator,
constanta calitdtii fiind asiguratd prin sis-
temul propriu de autocontrol si controlul
extern.

2.3.3. Conditiile de livrare

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei evaluari tehnice trebuie sa
fie insotitd de declaratia de conformitate
ale acestora cu Evaluarea Tehnica si stan-
dardul in vigoare din tara exportatoare.

Evaluare tehnicia 02/07-005:2023
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Depozitarea, manipularea si utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului. Produsele
livrate vor fi ambalate si etichetate cores-
punzitor, astfel incét sd-gi pistreze intacte
caracteristicile de calitate in timpul tran-
sportului, manipuldrii si depozitarii.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale Republicii Moldova in vigoare
aferente acestor produse, de asemenea
NCM E.03.02, prevederilor instructiuni-
lor tehnice, tinand cont de recomandarile
producatorului si alte documente tehnico-
normative care sunt in vigoare in Repu-
blica Moldova.

Marcajele rutiere realizate cu materi-
ale FARBEPLAST si SPRAYPLAST se
aplicd numai dupi ce este asiguratd pre-
semnalizarea si semnalizarea lucrdrii de
citre executant, prin utilizarea indicatoa-
relor rutiere i a panourilor de avertizare
luminoasa.

Conditii minime de lucru FAR-
BEPLAST:

- grosime peliculd: 100012000 pm;

- timp de intarire: maximum 40 mi-
nute (23°C);

- temperatura aerului: min. 5°C;

- temperatura suportului: 5-45°C pen-
tru produsele FARBEPLAST FP MR;

- temperatura suportului: 5-40°C pen-
tru produsele FARBEPLAST FP CA;

- umiditatea aerului: max. 75%;

- umiditatea suportului: max. 4%;

Conditii minime de lucru
SPRAYPLAST:

- grosime peliculd: 2001000 pm;

- timp de intarire: aproximativ 15 mi-
nute (23°C);
temperatura aerului: min. 5°C;
temperatura suportului: 5-45°C;
umiditatea aerului: max. 75%;
umiditatea suportului: max. 4%;
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Produsele = FARBEPLAST  si
SPRAYPLAST nu vor fi aplicate cand
ploud, ninge, cind este ceatd sau cand
exista pelicula vizibila de apa sau gheaté
pe suprafata de vopsit.

De asemenea, produsele bicompo-
nente nu vor fi aplicate atunci cand supra-
fata de vopsit prezinta urme de sare, nisip

Se interzice:

utilizarea de echipamente electrice i
unelte neconforme normelor in vigoare
referitoare la medii cu risc de explozie;

prezenta surselor de foc deschis (scan-
tei, flacdri, fumat);

contactul prelungit sau frecvent cu pi-
elea si mucoasele.

sau alte materiale antiderapante.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1  Grupa specializatd nr. 7 a examinat produsele §i remarcd cd:

- produsele pentru marcaje rutiere aplicate la rece tip FARBEPLAST si SPRAYPLAST
sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si fiind aplicate corect
vor avea in continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice
ale Republicii Moldova. Dacé rezultatul verificdrilor periodice nu dovedesc mentinerea
aptitudinii de utilizare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evalu-
ari Tehnice;

- constanta calitdtii este asiguratd prin autocontrol de producator si control exterior —
certificat ISO 9001:2015 certificat nr, 1362 din 11.05.2021 valabil pani la data de 06.05.2024
eliberat de organismul SRAC CERT SRL, Roménia.

3.2 Cerinfe privind siguranta produsului asupra sénatitii umane: produsul aplicat, in
stare uscata, nu contine substante nocive, nu polueaza si nu prezintd pericol pentru sénita-
tea oamenilor si mediul ambiant la utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de firma
S.C. "METALBAC & FARBE" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurati si garantatii de producitor si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a produselor pentru marcaje rutiere aplicate la
rece tip FARBEPLAST si SPRAYPLAST in domeniile de utilizare acceptate este apreciata
favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate nentru acest domeniu de activi-
tate.

Conditii

o Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-

tii caracteristicilor confirmate prin evalu- . . o
e Oriunde se face referire in aceastd eva-

luare la acte legislative sau reglementéri
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tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elaborarii

acestel evaluari;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cuun riu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaludrii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 iulie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitétii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel pufin
trei luni Tnainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

DIRECTOR e
ICSP ,,INMACOMPROIECT? SRL;

o ”0/7’} Anastasia BELOUSOVA

Evaluare tehnici 02/07-005:2023
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKWA KOHIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII MPOMBILLJIEHHOCTH CTPOUTEJILHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBUIECTBO C OI'PAHUYEHOI OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STHNTIFICE CThIO HAVYHO-UCCAEJOBATENLCKUI U
$1 PROIECTARE IN DOMENIUL NPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUIA HHCTHUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJBHBLIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROTECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecnybnuka Monposa, MyH. KuimvHosy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmuzexeryca, 15, ten, dakc 521-130,52-20-86
_25.07.2023 ___nr._ 01/09 i i
la nr. din SRL "CIFFI-ML PLUS"

r i

Va inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnicd nr. 02/07-007:2023 care a
fost aprobata in data de 17 iulie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL. Avizul
tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii 11 vom transmite dupd ce
va fi semnat la Ministerul Infrastructurii gi Dezvoltérii Regionale al Republicii Mol-

dova.

Director 7/

o

#x A Belousova

ARFAN

Ex. V. Proaspit
+373 22 52 10 29



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneascd

a 73

N

Evaluare tehnica
Nr. 02/07-007:2023

Valabilitate pand la 30.07.2026

Cod NM MD 3917
Vopsea pentru marcaje rutiere pe baza de solvent
tip QUARTZ FV 5009-3

Titular: SRL "CIFFI-ML PLUS", mun. Chiginau,
str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova,
tel. 069276631, c/f 1008600045413;
S. C. "METALBAC & FARBE" S.R.L.,
DN11, judet Bacau, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Romaénia.

Producitor:  S.C."METALBAC & FARBE" S.R.L.,
DN11, judef Bacau, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Roménia.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializati nr, 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi
si aeroporturi".

Prezenta evaluare tehnica contine 13 pagini si anexa 21 pagini care face parte integranti din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si funcfionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnici este valabild numai insofiti de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii §i nu tine loc de Certificat de calitate



CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCT11L

Grupa specializatd nr. 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi si aeroporturi” a ICSP "INMA-
COMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezentate de SRL "CIFFI-ML
PLUS", mun. Chisindu, str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova, tel. 06927663 re-
feritor la: "Vopsea pentru marcaje rutiere pe baza de solvent tip QUARTZ FV 5009-3"
fabricate de S.C. "METALBAC & FARBE" SRL, DN11, judet Baciu tel: +40234-212-
408, fax: +40234-212-409, Romania, elibereaza Evaluarea tehnica nr. 02/07-007:2023 in
conformitate cu documentele tehnice valahile in Renuhlica Maoldova. aferente domeninhni
de reterinta s1 dosarul tehnic elaborat de tirma SRL "CIFFI-ML PLUS".

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Vopseaua pentru marcaje rutiere
Quartz FV 5009-3 este un produs mono-
component, cu continut ridicat de sub-
stante solide (tip high solid) care are la
baza rasini acrilice, solventi organici, pig-
menti, aditivi si materiale de umplutura.

Produsul Quartz FV 5009-3 se poate
fabrica in urmatoarele sortimente de cu-
lori: alb, rosu, galben, verde, albastru, ne-
gru sau alte culori, la cererea beneficiaru-
hui.

Vopseaua pe bazid de solvent Quartz
FV 5009-3 poate fi utilizata ca atare sau
poate fi diluata in raport de 0-5 % cu dilu-
ant FD MR, astfel incat timpul de curgere
sd corespunda normelor in vigoare.

Efectul reflectorizant se obtine prin
pulverizarea peste pelicula umedd a unui
agent reflectorizant de tip microbile de
sticla, compatibil cu produsul, cu
dimensiunea particulelor recomandata de
producator, in functie de grosimea de strat
aplicata si de performantele solicitate.

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Vopseaua Quartz FV 5009-3 se utili-
zeaza pentru executarea de marcaje ruti-
ere pe drumuri de clasi tehnica I-V si

Evaluare tehnica 02/07-007:2023
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Aplicarea vopselei de marcaj se exe-
cutd la grosimi de film ud cuprinse intre
300 um $i 600 um.

1.2 Identificarea produselor

Produsele sunt livrate in ambalaje
metalice de diverse capacititi, inchise er-
metic sau alt tip de ambalaj convenit cu
beneficiarul.

Toate ambalajele vor fi previzute cu
etichete, pe care vor fi inscriptionat ur-
matoarele:

- denumirea comerciald a produsului;

- denumire producitor;

- ziua, luna, anul fabricatiei;

- masa, volumul ambalajului;

- tipul, culoare, lot;

- perioada de garantie;

- semne de avertizare (exemplu: “infla-
mabil, nociv”).

Fiecare livrare este insotitd de declara-
tia de conformitate (performanta) datd de
producitor si importator, instructiuni de
depozitare si utilizare in limba roméni, de
prezenta evaluare tehnicd cu fisele de se-
curitate.

TEHNICA

strizi de categorie tehnica I-IV, parcdri,
terenuri de sport, depozite, piste de aero-
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port. Marcajele rutiere, realizate cu vop-
seaua "Quartz FV 5009-3" se regdsesc
sub urmatoarele forme:

- marcaje longitudinale (de separare a
sensurilor de circulatie si de separare a
benzilor de acelasi sens, marcaje de
delimitare a partii carosabile);

- marcaje transversale (de oprire, de
cedare a trecerii, de traversare pentru pi-
etoni, de traversare pentru bicicligti);

- marcaje diverse (de ghidare, pentru
spatii interzise, pentru statii de autobuze,
troleibuze, taximetre, pentru locuri de
parcare, sageti sau inscriptii, pentru
reducerea vitezei);

- marcaje laterale (parapete, borduri,
poduri etc).

Vopseaua "Quartz FV 5009-3" se
aplica atat pe imbracaminti asfaltice, cat
si pe imbricaminti din beton de ciment,
caz in care se recomandd aplicarea unei
amorse.

In cazul lucririlor de drumuri tempo-
rare se executd marcaje provizorii de cu-
loare galbena.

Produsele cuprinse in aceastd Evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificérile si
completirile ulterioare si a reglementiri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate — Mar-
cajele rutiere nu influenteaza rezistenta gi
stabilitatea constructiilor pe care sunt
aplicate.

Securitatea la incendiu — Securitatea an-
tiincendiard conform NCM E.03.02. Vop-
seaua pentru marcaje rutiere se incadreazi
in clasa de reactie la foc F (fard incercare),
conform SM EN 13501-1.

Evaluare tehnica 02/07-007:2023
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Igiend, sdndtate si mediu inconjurdator -
Vopselele pentru marcaje rutiere nu sunt
toxice sau poluante, nu degaja noxe si nu
sunt radioactive, nu sunt cuprinse in lista
noxelor cancerigene sau substantelor po-
tential cancerigene pentru om, si nu con-
stituie risc pentru sanatatea oamenilor. La
executarea lucririlor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Vopseaua pentru marcaje rutiere nu pre-
zinta riscul de accidente la utilizarea nor-
mald. Tehnologiile de aplicare corespun-
zatoare domeniilor de utilizare vor fi in
conformitate cu recomandarile produca-
torului si cu documentatia tehnicd in vi-
goare. Marcajele executate cu acest tip de
vopsea asigura vizibilitate ridicata atat pe
timp de noapte, cét si in conditii meteoro-
logice nefavorabile cu ceatd si ploaie.

Protectia impotriva zgomotului — Nu in-
fluenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Nu influenteazi
aceastd cerinta.

Izolare termicd — Nu influenteaza aceasta
cerinta.

Utili zare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificdrile si completa-
rile ulterioare:

- reutilizarea sau reciclabilitatea con-
structiilor, a materialelor si péartilor com-
ponente dupa demolare - Vopseaua nu
poate fi reutilizati;

- durabilitatea constructiilor - conform
pet. 2.2.2 din prezenta evaluare tehnici;

- utilizarea la constructii a unor materii
prime si secundare compatibile cu mediul
- conform cerintei fundamentale igiena,
sandtate si mediu inconjuriitor de la pct.
2.2.1 din prezenta evaluare tehnica.
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2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Durata de garantie a vopselel Quarlz
FV 5009-3 este de 12 luni in ambalajele
originale, sigilate si numai dacé produsul
este depozitat in conditiile specificate in
fisa tehnicd. Termenul de garantie al lu-
crarilor de marcaj rutier executate cu pro-
dusul Quartz FV 5009-3 este de 12 luni
(in functie de grosimea de strat aplicata si
de clasa de trafic).

Numarul minim de 2 000 000 de treceri
curoata in conformitate cu SM EN 13197,
clasa de rulaj poate fi incadratd in clasa
P6, pentru o grosime de 600 um conform
declaratiei producétorului.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricatia vopselei pentru marcaje ru-
tiere si a amorsei se realizeazd de citre
METALBAC & FARBE SRL conform
retetelor, a normelor tehnice si de calitate
ale producatorului in conformitate cu pre-
vederile sistemului calitatii conform SM
EN ISO 9001 (certificat nr. 1362-
11.05.2021 emis de SRAC - valabil pana
la data de 06.05.2024). Materiile prime
utilizate sunt verificate prin determindri
de laborator curente, de catre producitor.

In vederea asigurdrii constantei caliti-
tii, producatorul va urmari:

Intern unitdtii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare a Cali-
tatii al producatorului.

Extern unitdtii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscuté pentru sistem.

Sistemul de control al calitatii cu-
prinde:

- controlul pe faze, conform SM EN
ISO 9001;

- controlul pe linia de fabricatie con-
form fisei tehnice;

- controlul statistic al fabricatiei;

- analize ale produsului final;

- controlul privind protectia mediului
(sdndtate, securitate, mediul inconjuré-

tor);

- controlul privind apele reziduale;

- control al securitatii generale.
Evaluarea conformitdtii produselor

poate fi efectuatd dupd sistemul 1 sau 3

din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al

Parlamentului European si al Consiliului

din 9 martie 2011.
2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera a materialelor se face
conform prevederilor producitorului, a
proiectului de executie prin care se stabi-
lesc parametrii functionali ceruti si a indi-
catiilor din aceasta Evaluare tehnica.

Fluxul tehnologic de executie al marca-
jelor rutiere cu aceste produse cuprinde
urmatoarele operatii principale:

Produsul se poate aplica manual (cu
rola sau pensula) sau mecanizat, prin pul-
verizare cu aer sau airless cu ajutorul ma-
sinilor de marcaj specializate.

Daca este necesar produsul poate fi di-
luat cu diluant FD MR 1in proportie de 0-5
%.

Fluxul tehnologic de executie al marca-
jelor rutiere cu aceste produse cuprinde
urmatoarele operatii principale:
operatii pregititoare (efectuate inainte
de inceperea lucrarilor):

se verificd prin comparare fisele teh-
nice ale vopselei, diluantului i microbile-
lor de sticla cu etichetele de pe ambalaj;

se verificd starea ambalajului vopselei
cét si a diluantului (daci e cazul);

se determina temperatura si umiditatea
mediului ambiant precum gi alte aspecte
relevante ale conditiilor meteo-climate-
rice;

se verificad gradul de curdtenie a piese-
lor componente ale masinii de marcaj si a
uneltelor, se verificd in principal starea de
functionare a dispozitivelor de control;

Evaluare tehnica 02/07-007:2023 | Evaluare Tehnica |
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se introduce vopseaua In masind si se
verificd dacd produsul poate fi mentinut
omogen;

se regleazd masina asigurdnd functio-
narea la o viteza constantd de aplicare si
presiune etc. pentru obtinerea caracteristi-
cilor marcajului.
executarea lucrarilor de marcaj pregai-
tirea suprafetei de marcaj

Suprafetele pe care se aplici vopseaua
trebuie sa fie curate, uscate, fird urme de
substante grase, praf, piméint sau alte ma-
teriale antiderapante;

executarea premarcajului conform nor-
mativelor in vigoare, in conditii de sigu-
rantd, prin trasarea topometricd sau manu-
ald, conform unui proiect de semnalizare
pregitirea vopselei, microbilelor de sticla
si a masinii de marcaj.
executia marcajului propriu-zis

Aplicarea vopselei de marcaj se exe-
cutd la grosimi de film ud cuprinse intre
300 pum si 600 pm in functie de conditiile
specifice de trafic (intensitatea traficului
s1 gradul de incarcare a acestuia).

In cazul in care vopseaua trebuie dilu-
atd, se verificd mai intdi véscozitatea si
apoi se adauga diluantul FD MR in pro-
portie de 0-5%.

Efectul reflectorizant se obtine prin
pulverizarea peste pelicula umeda a unui
agent reflectorizant de tip microbile de
sticld, compatibil cu produsul, cu dimen-
siunea particulelor recomandatd de pro-
ducator, in functie de grosimea de strat
aplicatd gi de performantele solicitate.

Dupé aplicarea produsului vopseaua
trebuie protejata de trafic timp de aproxi-
mativ 35 minute (in functie de grosimea
de strat aplicatd si de conditiile meteoro-
logice).

La punerea In operd se vor respecta
conditiile din fisa de securitate a produca-
torului.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie sia corespunda
mostrelor prezentate la evaluare si cerin-
telor protectiei vietii, sdnatatii si mediului
ambiant.

La proiectare se vor respecta cerintele
Reglementirii tehnice cu privire la produ-
sele pentru constructii aprobatd prin Ho-
tardrea Guvernului Nr. 913 din 25 iulie
2016.

2.3.2 Conditiile de fabricare

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricarii produselor, garanta-
ta de producator prin declaratia de confor-
mitate (performantd), eliberatd pe loturi
de fabricatie si fise tehnice care cuprind
minimum de conditii de identificare si in-
structiuni de punere in opera, in limba ro-
mand, precum si fise cu date de securitate.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toati durata de valabilitate a aces-
tei evaluari tehnice.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

Fabricarea materialelor se face con-
form tehnologiei stabilite de producitor,
constanta calitatii fiind asigurata prin sis-
temul propriu de autocontrol si controlul
extern.

2.3.3. Conditiile de livrare

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei evaludri tehnice trebuie sa
fie nsotitd de declaratia de conformitate
ale acestora cu Evaluarea Tehnica si stan-
dardul in vigoare din tara exportatoare.

Depozitarea, manipularea si utilizarca
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului. Produsele
livrate vor fi ambalate si etichetate cores-
punzitor, astfel incat sa-si pastreze intacte

Evaluare tehnici 02/07-007:2023 [Ea1uare Tehnica

ICEP Inmacomproiect SAL

Pag. nr. 5




caracteristicile de calitate in timpul tran-
sportului, manipuldrii i depozitarii.

2.3.4 Conditiile de punere in operi

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale Republicii Moldova in vigoare
aferente acestor produse, de asemeneca
NCM E.03.02, prevederilor instructiuni-
lor tehnice, tindnd cont de recomandarile
producdtorului si alte documente tehnico-
normative care sunt in vigoare in Repu-
blica Moldova.

Marcajele rutiere realizate cu vopsea se
aplica numai dupa ce este asiguratd pre-
semnalizarea si semnalizarea lucririi de
catre executant, prin utilizarea indicatoa-
relor rutiere si a panourilor de avertizare
luminoasa.

Conditii minime de lucru:

- grosime peliculd umeda: 300+
600 pum;

- dozaj microbile reflectorizante: 300
+500 g/m? sau alte cantititi recomandate
de producitor, in functie de grosimea de
strat aplicatd si de performantele solici-
tate;

- timp de uscare pelicula: maximum
30 minute;

- diluant FD MR: 0- 5%;

- temperatura aerului: 2-50°C;

- temperatura suportului: 2-70°C;

- umiditatea aerului: max. 85%.

Produsele nu vor fi aplicate cand
ploud, ninge, cind este ceatd sau cdnd

existd peliculd vizibild de apd sau gheati
pe suprafata de vopsit.

In cazul aplicarii pe suprafete din beton
de ciment sau pe suprafete asfaltice vechi
cu continut scdzut de bitum, se recomanda
aplicarea in prealabil a unei amorse
compatibild cu produsul, in vederea,
asigurdrii unei aderente optime la stratul
suport. Se recomanda efectuarea unui test
de aderentd pentru toate suprafetele.

Banda de marcaj trebuie sd aibd un
contur clar delimitat, cu microbilele de
sticld repartizate uniform pe lungimea si
litimea benzii de vopsea. In timpul exe-
cutdrii marcajului, daca apar defecte ale
peliculei de vopsea, acestea trebuie ime-
diat remediate si totodatd inlaturate cau-
zele care le genereaza.

Se interzice:

utilizarea de echipamente electrice si
unelte neconforme normelor in vigoare
referitoare la medii cu risc de explozie;

prezenta surselor de foc deschis (scan-
tei, flacari, fumat);

contactul prelungit sau frecvent cu pie-
lea $i mucoasele.

Personalul va purta echipament de
protectie corespunzitor i va respecta
regulile de igiena muncii.

In timpul executdrii marcajului, dacd
apar defecte ale peliculei de vopsea, aces-
tea trebuic imediat remediate si totodatd
inldturate cauzele care le genereaza.

Evaluare tehnicd 02/07-007:2023
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate
3.1  Grupa specializatd nr. 7 a examinat produsele si remarcd cd:

- vopsea pentru marcaje rutiere pe bazi de solvent tip QUARTZ FV 5009-3 este realizata
pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si fiind aplicaté corect va avea in
continuare o comportare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republi-
cii Moldova. Dacd rezultatul verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluéri Tehnice;

- constanta calitdtii este asiguratd prin autocontrol de producdtor si control exterior —
certificat ISO 9001:2015 certificat nr. 1362 din 11.05.2021 valabil pana la data de 06.05.2024
eliberat de organismul SRAC CERT SRL, Romaénia.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sdndtitii umane: produsul aplicat, in
stare uscatd, nu contine substante nocive, nu polueaza si nu prezinta pericol pentru sdndta-
tea oamenilor si mediul ambiant la utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de firma
S.C. "METALBAC & FARBE" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantatd de producator si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a vopselei pentru marcaje rutiere pe baza de
solvent tip QUARTZ FV 5009-3 in domeniile de utilizare acceptate este apreciatd favora-
bil, daca se respecta prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs §i /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Calitatea produselor gi metodele de uti-
lizare au fost examinate si gésite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"

SEL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, confinuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectucazi de ca-
re grupa specializdla cdre a Cliperdatr Cvd-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de Incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptil nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legiturd
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct

e QOriunde se face referire in aceastd eva- o e :
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie 1n vigoare la data elabordrii
acestei evaludri;

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

Evaluare tehnica 02/07-007:2023
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folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

VALABILITATE: 30 iulie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-
lizata respectiva minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitdtii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni Inainte de data expirdrii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR R

ICSP ,INMACOMPROIECT” SRL

S ///r ) Anastasia BELOUSOVA
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CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECITYBJIMKAHCKHH KOHIOEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTH INPOMBIIJIEHHOCTH CTPOUTEJILHBIX
“INMACOM” MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBIIUECTBO C OTPAHUYEHON OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTEIO HAY‘IHO-HCCJIE,I[DBATEJIBCKH!TI n
S1 PROIECTARE iN DOMENIUL MPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKWI HHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIBHBIX MATEPUAJIORB

"INMACOMPROIECT"

www.Inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chiginau, 2015, Pecnybnuka Monpnosa, myH. Kunmumsy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yu. Capmusexeryca, 15, tein, ¢ake 521-130,52-20-86

_25.07.2023 __nr._ 01/10 r 1
la nr. din SRL "CIFFI-ML PLUS"

r 1

Va inaintam prezentul Aviz la Evaluarea tehnica nr. 02/07-008:2023 care a
fost aprobata in data de 17 iulie 2023 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL. Avizul

tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii 11 vom transmite dupa ce
va fi semnat 1la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltirii Regionale al Republicii Mol-

dova.

Director

///f% A. Belousova

Ex. V. Proaspit
+373 22 52 1029



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnicit .
Moldoveneasci

Evaluare tehnica
Nr. 02/07-008:2023

Valabilitate pand la 30.07.2026

Cod NM MD
Materiale termoplastice pentru marcaje rutiere
tip THERMOCOLOR si PREFORM

Titulari: ~ SRL "CIFFI-ML PLUS", mun. Chisin3u,
str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova,
tel. 069276631, ¢/f 1008600045413;
S.C. "METALBAC & FARBE" S.R.L.,
DN11, judet Bacau, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Romania.

Producitor: S.C. "METALBAC & FARBE" S.R.L.,
DN11, judet Bacéu, tel: +40234.212.408,
fax: +40234.212.409, Romania.

Evaluarea tehnica a fost emisd de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisginau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi
si aeroporturi".

Prezenta evaluare tehnica contine 17 pagini si anexa 57 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare,

Prezenta evaluare tehnicd este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea

si functionarea ghigeului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérrea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014,

Prezenta Evaluare tehnica este valabild numai insofiti de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 7 "Drumuri, poduri rutiere, porturi si aeroporturi" a ICSP "INMA-
COMPROIECT" SRL analizand Dosarul si documentele prezentate de SRL "CIFFI-ML
PLUS", mun. Chigindu, str. Independentei, 30/4-27, Republica Moldova, tel. 06927663
referitor la: "Materiale termoplastice pentru marcaje rutiere tip Thermocolor si Preform"
fabricate de S.C. "METALBAC & FARBE" SRL, DN11, judet Baciu tel: +40234-212-
408, fax: +40234-212-409, Romaénia, elibereaza Evaluarea tehnici nr. 02/07-008:2023 in
conformitate cu documentele tehnice valahile in Renublica Moldova. aferente domeninlni
de reterintd s1 dosarul tehnic elaborat de tirma SRL "CIFFI-ML PLUS".

1 Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Materialele termoplastice pentru mar-
caje rutiere tip THERMOCOLOR sunt
produse pe bazd de lianti termoplastici,
pigmenti, materiale de umpluturd, micro-
bile de sticla si dupd caz, agregate mine-
rale dure (1+5 mm in functie de rugozita-
tea/textura cerutd) si PREFORM - sub
formd de benzi plastice lineare sau simbo-
luri, pulverizate cu microbile reflectori-
zante, pregitite pentru a fi aplicate pe dru-
muri..

Materialele THERMOCOLOR se gi-
sesc sub forma de pulbere §i sunt aduse in
stare lichida prin incdlzire la temperatura
de 180-210°C in preincélzitoare sau direct
in dispozitivul de incélzire al masinii de
marcaj. Vopseaua se aplica pe suprafetele
drumurilor numai dupa o pregatire cores-
punzitoare a acestora. Materialele termo-
plastice pentru marcaje rutiere tip THER-
MOCOLOR se fabricd in urmditoarele
sortimente:

THERMOCOLOR P26 - material ter-
moplastic pentru marcaj rutier plan, apli-
cat prin extrudare sau cu draw-box.

THERMOCOLOR RS28 - material
termoplastic pentru marcaj rutier aplicat
prin extrudare;

THERMOCOLOR HSP - material ter-
moplastic pentru marcaj rutier aplicat prin
pulverizare;

s e

raluare Tel

THERMOCOLOR TCA - covor anti-
derapant termoplastic.

Marcajul rutier preformat termoplastic
PREFORM TCG este disponibil in dife-
rite culori si forme: coli, benzi, sdgeti, li-
nii, litere si simboluri colorate.

PREFORM TCG - material termoplas-
tic pentru marcaj rutier aplicat cu ajutorul
unui arzdtor alimentat cu propan.

Pentru materialele termoplastice sunt
disponibile urmitoarele culori: alb, gal-
ben, negru, rosu, verde, albastru, gri sau
alte culori la cererea beneficiarului.

Efectul reflectorizant se obtine apli-
cand imediat $i microbile de sticld. Apli-
carea microbilelor trebuie sa fie corelata
cu timpul de ricire al materialului termo-
plastic, altfel acestea fie nu vor avea ade-
rentd, fie se vor scufunda in material. Pen-
tru rezultate optime 1n ceea ce priveste re-
tro reflexia §i aderenta microbilelor de sti-
cla cel putin 50% din volumul acestora
trebuie sa fie inglobat in material.

Aplicarea materialelor termoplastice
pentru marcaje rutiere se executd astfel:
THERMOCOLOR P26 la grosimi de
1,5+3,0 mm; THERMOCOLOR RS28 la
grosimi de 3,0+8,0 mm; THERMOCO-
LOR HSP la grosimi de 0,6+1,5 mm;
THERMOCOLOR TCA la grosimi de
4,0+5,0 mm; PREFORM TCG la grosimi
de 2,7+3.3 mm.

nicd
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1.2 Identificarea produselor

Materialele termoplastice pentru
marcaje rutiere tip THERMOCOLOR
sunt livrate in saci din polietilena cu
masa de 25 kg sau sub forma de blocuri
pretopite. Produsul PREFORM TCG
este livrat in cutii de carton de 60x100
cm ce oferd protectie impotriva radiatii-
lor solare si a umidititii. Toate ambala-

jele vor fi prevdzute cu etichete, pe care
vor f1 inscrintionat urmitoarele:

2EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Materialele termoplastice tip THER-
MOCOLOR si tip PREFORM TCG se
utilizeazd pentru executarea marcajelor
rutiere pe drumuri de clasa tehnica I-V si
strazi de categorie tehnica I-1V, parcari,
terenuri sport, piste de aeroport.

Materialele termoplastice tip THER-
MOCOLOR si tip PREFORM TCG pot fi
utilizate pentru marcaje longitudinale,
transversale si diverse, sdgeti, simboluri
sau mesaje, astfel:

- THERMOCOLOR P26 — pentru mar-
caje orizontale plane si pentru cele cu
efect sonor de tip pieptene, la grosimi de
1,5+3,0 mm;

- THERMOCOLOR RS28 —pentru toate
tipurile de marcaje structurate si pentru
toate tipurile de marcaje cu efect rezona-
tor, la grosimi de 3,0+8,0 mm;

- THERMOCOLOR HSP - pentru mar-
caje orizontale plane, aplicate prin pulve-
rizare, la grosimi de 0,6+1,5 mm;

- THERMOCOLOR TCA - pentru rea-
lizarea covoarelor antiderapante termo-
plastice, la grosimi de 3,0+6,0 mm;

- PREFORM TCG - pentru realizarca
marcajelor rutiere speciale (sdgeti, in-
scriptiondri, simboluri sau mesaje).

ici Evaluare Tehnicd
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- denumirea comerciald a produsului;

- denumire producitor;

- ziua, luna, anul fabricatiei;

- masa ambalajului;

- tipul, culoare, lot;

- perioada de garantie.

Fiecare livrare este insotitd de declara-
tia de performanti (conformitate) datd de
producitor si instructiuni de depozitare,
instalare si intretinere.

TEHNICA

Materialele termoplastice THER-
MOCOLOR si PREFORM sunt desti-
nate atét aplicarii direct pe suprafete as-
faltice noi, pe suprafete asfaltice mai
vechi cét &i pe suprafetele din beton. Se
va utiliza amorsa recomandati de cétre
producitor, in cazul suprafetelor din be-
ton de ciment si a suprafetelor asfaltice
vechi, care nu asiguri o aderentd buni. In
cazul lucrarilor de drumuri temporare, se
executd marcaje provizorii de culoare
galbena.

Produsele cuprinse in aceastd Evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 pri-
vind calitatea in constructii, cu modifica-
rile si completirile ulterioare si a regle-
mentérilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate — Ma-
terialele termoplastice pentru marcaje ru-
tiere se realizeazd pe instalafii perfor-
mante, in conditii normale de exploatare.
Produsele nu prezintd riscul de accidente
la utilizarea lor normala.

Securitatea la incendiu — Securitatea an-
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tiincendiard conform NCM E.03.02. Pro-
dusele pentru marcaje rutiere se inca-

dreaza in clasa de reactie la foc F (fard in-
cercare), conform SM EN 13501-1.

Igiend, sdandtate si mediu inconjurdtor -
Materialele termoplastice pentru marcaje
rutiere nu sunt toxice sau poluante, nu de-
gaja noxe si nu sunt radioactive, nu sunt
cuprinse in lista noxelor cancerigene sau
substantelor potential cancerigene pentru
om, $i nu constituie risc pentru sanatatea
oamenilor. La executarea lucrarilor, se
vor respecta urmdtoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02: Co-
dul muncu al Kepublici1t Moldova Nr. 154
din 28.03.2003.

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Materialele termoplastice pentru mar-
caje rutiere nu prezinta riscul de acci-
dente la utilizarea lor normala. Tehnolo-
giile de montare corespunzatoare domeni-
ilor de utilizarc vor fi in conformitate cu
recomandarile producatorului si cu docu-
mentatia tehnicd in vigoare. Marcajele
executate cu acest tip de vopsea asigurd
vizibilitate ridicatd atat pe timp de noapte,
cét si in condifii meteorologice nefavora-
bile cu ceata si ploaie. Microbilele de sti-
cld reflectorizante inglobate in masa de
vopsea s1 cele pulverizate pe pelicula
umeda de vopsea aduc un plus de sigu-
rantd in desfdsurarea traficului rutier pe
toate categoriile de drumuri, dar mai ales
pe sectoarele de drum neiluminate.

Protectia impotriva zgomotului — Nu in-
fluenteaza aceastd cerinta.

Economia de energie — Nu influenteaza
aceasta cerinta.

Izolare termicd — Nu influenteaza aceasta
cerinta.

Utili zare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in

Evaluare tehnici 02/07-008:2023
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constructii, cu moditicarile si completa-
rile ulterioare:

- reutilizarea sau reciclabilitatea con-
structiilor, a materialelor si pértilor com-
ponente dupd demolare - produsele
THERMOCOLOR si PREFORM aplicate
nu pot fi reutilizate;

- durabilitatea constructiilor - conform
pet. 2.2.2 din prezenta evaluare tehnica;

- utilizarea la constructii a unor materii
prime si secundare compatibile cu mediul
- conform cerintei fundamentale igiena,
sanatate si mediu inconjurdtor de la pct.
2.2.1 din prezenta evaluare tehnica.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Durata de valabilitate este de 12 luni
pentru materialul pulverulent si 24 de luni
pentru blocuri pretopite si preformatele
termoplastice, in ambalaje originale, sigi-
late, protejate impotriva radiatiilor solare
si a umiditatii.

Durata de exploatare a lucrdrilor de
marcaj rutier executate cu materialele ter-
moplastice pentru marcaje rutiere THER-
MOCOLOR este de 24 luni (sau 4 mili-
oane treceri de roatd, indice de uzura
>95%, conform declaratiei producatoru-
lui), in functie de clasa drumului, de con-
ditiile de trafic si de grosimea de strat
aplicata.

Durata de exploatare a lucrarilor exe-
cutate cu marcajul rutier preformat termo-
plastic PREFORM TCG este de 24 luni
(sau 4 milioane treceri de roatd, conform
declaratiei producdtorului), in functie de
clasa drumului §i de conditiile de trafic.

Materialele termoplastice se pot aplica
peste o pelicula veche numai cu acordul
firmei producitoare si in urma testelor de
compatibilitate intre produse sau cu apli-
carea amorsei recomandate de cétre pro-
ducator.



2.2.3 Fabricatia si controlul

Fabricatia materialelor termoplastice
pentru marcaje rutiere si a amorsei se rea-
lizeaza de catre METALBAC & FARBE
SRL conform retetelor, a normelor tch-
nice si de calitate ale producitorului in
conformitate cu prevederile sistemului
calitatii conform SM EN ISO 9001 (certi-
ficat nr. 1362-11.05.2021 emis de SRAC
- valabil pani la data de 06.05.2024). Ma-
teriile prime utilizate sunt verificate prin
determinari de laborator curente, de citre
producitor.

in vederea asiguririi constantei caliti-
tii, producatorul va urmari:

Intern unitdtii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime si
respectarea parametrilor tehnologiei, cat
si pentru produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare a Cali-
tatii al producitorului.

Extern unitdfii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscuta pentru sistem.

Sistemul de control al calittii cu-
prinde:

- controlul pe faze, conform SM EN
ISO 9001;

- controlul pe linia de fabricatie con-
form fisei tehnice;

- controlul statistic al fabricatiei;

- analize ale produsului final;

- controlul privind protectia mediului
(sdnatate, securitate, mediul inconjura-
tor);

- controlul privind apele reziduale;

- control al securititii generale.

Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 1 sau 3
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European si al Consiliului
din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd a materialelor se face
conform prevederilor producdtorului, a

proiectului de executie prin care se stabi-
lesc parametrii functionali ceruti §i a indi-
catiilor din aceastd Evaluare tehnica.

Produsele se pot aplica astfel:

THERMOCOLOR P26 - cu magini de
marcaj cu extruder, construite special
pentru aplicarea materialelor termoplas-
tice sau manual cu o matritd incilzita
(screed-box);

THERMOCOLOR RS28 - cu masini
de marcaj specifice pentru aplicarea
materialelor termoplastice si echipate
special pentru aplicarea tipului de marcaj
dorit sau manual cu o matritd incdlzitd
(screed-box);

THERMOCOLOR HSP - prin pulveri-
zare utilizind masini de marcaj construite
special pentru aplicarea materialelor ter-
moplastice de tip hot-spray plastic;

THERMOCOLOR TCA - se aplica
manual, cu racluri metalice de constructie
speciale;

PREFORM TCG - Cu ajutorul unui ar-
zator alimentat cu propan.

Fluxul tehnologic de executie al marca-
jelor rutiere cu materialele termoplastice
THERMOCOLOR cuprinde urméatoarele
operatii principale:

operatii efectuate inaintea inceperii
lucrarilor:

se verificd starea pulberii din saci;

se verificd starea ambalajului si gradul
lui de etansare;

se determind temperatura si umiditatea
relativd a mediului ambiant; se caracteri-
zeaza vantul: puternic, mediu, slab; se ca-
racterizeaza aspectul cerului: acoperit,
noros, insorit;

se verifica gradul de curdtenie a piese-
lor componente ale masinii de marcaj; se
verifica indeosebi starea de functionare a
dispozitivelor de control: se verifica daca
proausul poate I1 meninut omogen;

se regleaza masina asigurand functio-
narea la o viteza constantd de aplicare si

Evaluare
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presiune, etc., pentru obtinerea caracteris-
ticilor marcajului.

executarea lucririlor de marcaj:

pregdtirea suprafetei de marcaj. Supra-
fetele pe care se aplicd materialele trebuie
sd nu fie umede, sé fie curdtate de praf,
grasimi, uleiuri, sd fie aproximativ ne-
tede;

executarea premarcajului, in conditii
de sigurantd, prin trasarea topometrica a
axului drumului si trasarea manuali a ce-
lorlalte tipuri de marcaj, conform unui
proiect de semnalizare;

prelucrarea vopselei termoplastice .

Materialul furnizat sub formad de ames-
tec de pulbere este adus in stare lichidi
prin incélzire la temperatura de minimum
180°C in topitorul-malaxor al masinii de
marcaj si prin agitarea timp de 45 minute.
Cand vopseaua a atins temperatura de
aplicare, viteza de rotatie trebuie menti-
nutd cat de micad posibild maximum de
15 rotatii/minut.

executia marcajului propriu-zis.

Materialele se aplica la temperatura de
180-210°C pe suprafetele drumurilor
existente, pregitite corespunzitor, la o
grosime de film ud de 0,6-8 mm.

Se regleazd masina de marcaj in functie
de grosimea de strat care trebuie obtinuta.
Pentru obtinerea retroreflexiei, pe supra-
fata vopselei proaspit aplicata se pulveri-
zeaza uniform microbile de sticla tratate
corespunzitor, compatibile cu vopseaua.
Producitorul va recomanda atat cantitatea
de microbile de sticla, cat si dimensiunea
acestora, in functie de grosimea de strat
aplicata si de performantele solicitate.

Materialele termoplastice pentru mar-
caje rutiere pot fi aplicate si manual, cu
dispozitive special construite in acest
scop.

Dupa aplicare, marcajul este protejat de
trafic timp de aproximativ 20 minute.

Evaluare
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Aplicarea marcajelor rutiere termo-
plastice preformate PREFORM TCG im-
plicd urmatoarele etape:

a) pregitirea suprafetei. Suprafata
trebuie s fie uscata in profunzime; se in-
depirteazd eventualele zone umede prin
preincilzirea suprafetei cu arzitorul cu
gaz.

b) delimitarea suprafetei: pe supra-
fata curatd si uscatd se traseaza conturul
simbolului cu o bucata de cretd sau cu un
creion

c) aplicarea amorsei (pentru suprafe-
tele din beton de ciment si pentru supra-
fetele asfaltice vechi): se aplicd uniform
amorsi in interiorul zonei delimitate; se
lasa sa se usuce pana cand nu mai este li-
picioasa.

d) asamblarea pieselor: se pozitio-
neaza piesele din material preformat cu
partea acoperitd de microbile in sus, astfel
incdt intre piesele componente sd nu
existe goluri sau suprapuneri.

€) topirea materialului preformat

- incdlzirea materialului se realizeaza
cu un arzator cu propan, miscénd flacira
incet la o distanta de 20-40 cm deasupra
materialului astfel incét céldura si fie uni-
form distribuitd, asigurand topirea trep-
tatd a materialului; pentru o aplicare co-
rectd, materialul trebuie incalzit la o tem-
peraturd de 200-220 °C péna cand:

- materialul se adapteaza suprafetei
pe care este aplicat;

- piesele separate ale materialului
preformat formeaza un marcaj unitar;

- materialul devine lichid si incepe
sd clocoteascd;

- dacad materialul este incilzit prea
tare, culoarea acestuia va deveni maronie,
dar ca urmare a conditiilor de trafic i me-
teorologice, aceasta se va spila si va re-
veni la culoarea initiala.

f) aplicarea microbilelor de sticla

- pentru a obtine retroreflexic pe
timp de noapte, pe suprafata materialului

: Tehnica
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fierbinte se adaugad microbile de sticla re-
comandate de catre producator

- dacd este necesari o inglobare mai
buni a microbilelor, se reincilzeste ugor
suprafata dupa aplicarea acestora.

g) timpul de intérire;

- PREFORM TCG se riceste si se
intdreste dupd circa 5-10 minute de la
aplicare. Aceastd duratd variaza in functie
de temperatura exterioard. Se poate acce-
lera procesul de racire prin pulverizarea
apei pe suprafata materialului,

La punerea In operd se vor respecta
conditiile din fisa de securitate a produca-
torului,

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie sd corespundi
mostrelor prezentate la evaluare si cerin-
telor protectiei vietii, sénatétii si mediului
ambiant.

La proiectare se vor respecta cerintele
Reglementarii tehnice cu privire la produ-
sele pentru constructii aprobatd prin Ho-
tararea Guvernului Nr.913 din 25 iulie
2016.

2.3.2 Conditiile de fabricare

La fabricare se va asigura o calitate
constanta a fabricdrii produselor, garanta-
td de producitor prin declaratia de confor-
mitate (performantd), eliberata pe loturi
de fabricatie si fise tehnice care cuprind
minimum de conditii de identificare si in-
structiuni de punere in opera, in limba ro-
mana, precum si fige cu date de securitate.

Eliberarea acestor documente se va
face pe toata durata de valabilitate a aces-
tei evaludri tehnice,

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o datd in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnici pe
baza de contract.

Fabricarea materialelor se face con-
form tehnologiei stabilite de producitor,

Evaluare tehnici 02/07-008:2023

constanta calitétii fiind asiguratd prin sis-
temul propriu de autocontrol si controlul
extern.

2.3.3. Conditiile de livrare

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei evaludri tehnice trebuie si
fie insotitd de declaratia de conformitate
ale acestora cu Evaluarea Tehnica, figele
tehnice care cuprind conditiile de
identificare si instructiunile de punere in
opera.

Depozitarea, manipularea si utilizarea
produselor se vor face in conformitate cu
recomandarile producatorului. Produsele
livrate vor fi ambalate si etichetate cores-
punzitor, astfel ncét sé-si pastreze intacte
caracteristicile de calitate in timpul tran-
sportului, manipuldrii si depozitérii.

Ambalajele vor fi depozitate in condi-
tii de interior, la temperaturi cuprinse in-
tre +5°C si +30°C, ferite de actiunea raze-
lor solare si de umiditate.

Produsele de tip PREFORM TCG se
depoziteazd orizontal, in spatii inchise la
temperaturi cuprinse intre +10°C+
+30°C, ferite de actiunea razelor solare si
de umiditate.

2.3.4 Conditiile de punere in opera

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, de asemeneca NCM
E.03.02, prevederilor instructiunilor teh-
nice, tindnd cont de recomandarile produ-
citorului si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare in Republica
Moldova.

Marcajele rutiere realizate cu materi-
ale termoplastice se aplicd numai dupd ce
este asigurata presemnalizarea si semnali-
zarea lucrédrii de citre executant, prin uti-
lizarea indicatoarelor rutiere si a panouri-
lor de avertizare luminoasa.

Conditii de lucru minimale:
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THERMOCOLOR P26, 2,78+6,15
kg/m? (pentru o grosime de 1,5+3,0mm);
microbiie reflectorizante 300500 g/m?
sau alte cantitdti recomandate de produci-
tor, in functie de grosimea de strat aplicata
si de performantele solicitate; timp de in-
tarire maximum 10 minute la 23+2°C.

THERMOCOLOR RS 28, 3,0+16,4
kg/m? (in functie de tipul de marcaj apli-
cat si de grosimea de strat); microbile re-
flectorizante 300--500 g/m? sau alte canti-
tati recomandate de producitor, in functie
de grosimea de strat aplicata si de perfor-
mantele solicitate; timp de intdrire maxi-
mum 10 minute la 23+£2°C:

THERMOCOLOUOR HSP, 1,11+3,08
kg/m? (pentru o grosime de strat de 0,6-
1,5 mm); microbile rflectorizante
300+500 g/m? sau alte cantitifi recoman-
date de producator, in functie de grosimea
de strat aplicatd si de performantele soli-
citate; timp de intdrire maximum 10 mi-
nute la 23°C;

THERMOCOLOR TCA, 5,55+12,3
kg/m? (pentru o grosime de 3+6 mm);

timp de intdrire maximum 10 minute la
23807,

- temperatura aerului: 5+50 °C;

- temperatura suportului: >5 °C;

- umiditatea aerului: max. 75 %;

- umiditatea suportului: max. 4 %;

Produsele THERMOCOLOR si PRE-
FORM TCG nu vor fi aplicate cind ploud,
ninge, cind este ceatd sau cand exista pe-
liculd vizibila de apd sau gheatd pe supra-
fata de vopsit.

De asemenea, produsele termoplastice
nu vor fi aplicate atunci cand suprafata de
vopsit prezintd urme de sare, nisip sau alte
materiale antideranante

Banda de marcaj trebuie sd aibd un
contur clar delimitat, cu microbile de sti-
cld repartizate uniform pe lungimea si 13-
timea benzii.

Toate operatiile de transport, manipu-
lare, depozitare si punere in operd se vor
face aplicind cu strictete normele de pre-
venire incendii, normele de protectia
muncii $i igiend sanitard in vigoare.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 7 a examinat produsele §i remarcd cd:

- Materialele termoplastice pentru marcaje rutiere tip Thermocolor si Preform sunt reali-
zate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini, instalatii) si fiind aplicate corect vor avea
in continuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specifice ale Repu-
blicii Moldova. Daci rezultatul verificdrilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii
de utilizare, se va solicita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaludri Tehnice;

- constanta calitafii este asiguratd prin autocontrol de producitor §i control exterior —
certificat ISO 9001:2015 certificat nr. 1362 din 11.05.2021 valabil pana la data de
06.05.2024 eliberat de organismul SRAC CERT SRI.. Roménia.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatafii umane: produsul aplicat, in
stare uscatd, nu contine substante nocive, nu polueaza si nu prezinta pericol pentru sénéta-
tea oamenilor si mediul ambiant la utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de firma
S.C. "METALBAC & FARBE" SRL.

Calitatea produselor va fi asiguratd si garantatd de producitor si comerciant prin certificat
de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.
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Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a produselor termoplastice pentru marcaje ru-
tiere tip Thermocolor si Preform in domeniile de utilizare acceptate este apreciatd favora-

bil, daca se respectd prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii

o (Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si giisite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectuecazi de ci-
e grupd specldlilzdld Cdre d €l1perdl cva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incerciri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

¢ Oriunde se face referire In aceastd eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaboririi
acestei evaluari;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implicd 1n prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuté in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordind aceasta cvaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau dauna survenita in legédtura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecarui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii tch-
nice §i instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 iulie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizata respectivd minimum o datd in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaluarii tehnice trebuie solicitata cu cel putin
trei luni Inainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

DIRECTOR | =
ICSP ,INMACOMPROIECT” SRL

ICSP In
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