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CERTIFICAT

FEMARIS SRL
certifica absolvirea de catre:

DIl. Bugai Vladislav

a cursului de instruire:

Masuratori si Analize de Vibratii
Echilibrari Dinamice
Alinieri Laser Arbori

NIVEL |

care a avut loc in Oradea, in perioada 3 - 7 Aprilie 2017
utilizand urmatoarele aparate:

Baltech VP-3470
Kohtect AVV 701 i
Sendig 908B Vah

Dr. ing. Baidoc Marius
14.04.2017 Director General




\ I _.....,,, ) sjerié.A' n.r.ll2'333.'
= ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
(a ‘:\ " _INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

Servlciul recalif care §i atestare a persmlalulul :

PERMIS DE EXERCITARE

pentru desfégurarea activititilor si/sau lucrﬁnlor Ll lock
in domemul secuntﬁ;n industriale ' '

Nr.11214 22

i~

! Ellberat in conformﬁate cu prevederlle Legn nr. 116 dm 18. 05 2012 prwmd securrtatea 1ndustr1alaa
obiectelor industriale pencuioase cu modlﬁt:anle $1 complctﬁnle uItenOare domnulul (do _ '

~Bugai Viadislav b
pcnmte desﬁisurarea actmtatu Constructla-mcntarea, reconstructla $i reuh_ te

; Ell_be:rat_-dm 06 mai 2022
' Valabil pand la 06 mai 2025

 Presedinte al'Co'misi'ei "

Reprezentantul Organulm de Control

; si Supraveghere Tehmcﬁ de Stat f lg tlc! 3

0 T (Aemnﬁrura umele, p "_-"_' ""ff 2

X i”C“‘“ 5" i(-_ | 's'erli.a-A._nr."1233;O .'
| ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
( N\ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

Semcml recahﬁcare si atestare a personalulm J

PERMJS DE EXERCITARE

: pentm desf’a‘;umrea activititilor si/sau luerdirilor
: m domenml securitatii mdnstnale

Nr.l 1211 22

) Ehberat in confonmtate cu prevedenle Legn nr. 116 dm 18. 05 2012 pnv{nd securitatea mdustnalé a
obiectelor industriale pencdoase cu modlﬁcénle $1 oompletanle ultenoare domnulul (doamnei):

. Bugai Viadislav < Maistru sugeno
. permite desfdgurarea actmtém Constructlaamontarea ;1 reutllares teh' ..',__._ecipientelor care
) functmneazﬁ sub presmne : | ‘o Y -

X Eliberat din 06 mai 2022

: _Valabll.panala 06 mai 2025 |
~ Presedinte al Comisiei

' Reprezentantul O_rganuliii de Control
_ §i Supraveghere Tehnica de'Stat




j permﬂe desfaisnrarea actmtﬂ;n Exploatarea macaralelur

:m 55] C_: =  seriaA nr12318
ey ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE e ' |
( \ _ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL
~ )

Serviciul recahﬁcare §i atestare a personalulm X X

PERMIS DE EXERCITARE

pentru desﬁ;urarea actmlﬁtﬂor si/sau lucrﬁnlur
m domemul securitifii mdnstnale ;

Nr.11199 22

' Ehberat in confonmtate cu- prevedenle Legn nr. 116 dm 18. 05 2012 pnvind secumaftea mdustrlalaa '-
obiectelor industriale penculoase cu moda fi cin]e $i completﬁnle ultenoare demnulul (doamnet); _

- Bugai Viadislav' { s TMalstru superior
permite desfég,urarea achv;ta;ll Constructm-mantarea, recanstructla si reutl h centralelor
termice echipate cu instalatii de cazane (ca:ane de abur cu premmea pes*te 0
fierbinte cu temperatura peste 115, o ) : Jete
Eliberat din 06 mai 2022

- Valabll pané la ggma; 202

Pre§edmte al Comlsm )

chijEZEntahl;ul Orga'_n ului de C_onﬁ__*o[ i
si Supravegh_e're Tehnica .(_]e-ZStat-'.. b

C_C—_ 5“((. ~ seriA 12335
* PCENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE Se=
( \ . INDUSTRIALA $I CERTIFICARE,, SRL

=~ SV Semclul recahf' cnre $i atestnrea personalulul :

L]

PERMIS DE EXERCITARE

: pentru desfﬁsurarea activitatilor si/sau lucrarilor
{ m domemul secuntﬁm industriale

Nr.l 1216 22

3 Ellberat in conformnate cu prevederlle Leg;u fir. 1]6 dln 18.05.2012. pnvmd secuntatea mdusmalﬁa
obiectelor industriale penculoase cu modlﬁcanie $1 completﬁnle ultenoare domnulm de ' -

- Bugai Vlgd islav

" Eliberat din 06 mai 2022 =
- Valabil pina la 06 mai 2025
' Prese.dinﬁe al Comiisiei |

Repl"ezentahtﬁl Organului de Control
31 Supraveghere Tehnic de Stat



| ' ”CENTRUL TEHNIC PENTRUSECURITATE ol ookl
( A INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL
P :

' Serv:crul recallﬁcare $i atestarea personaluh.ll =

PERMIS DE EXERCITARE

pentru desfﬁsurarea acﬁwtﬁnlor si/sau lucranlor :
\ocorny m domemul secuntatu mdusmale

Nr.11207 22

" Eliberat in conformuate cu prevcdén}e Legn nr. 116 din 18. 05 2012 pnvmd securrtatca mdustnalﬁa
_obiectelor industriale penculoase cu modlﬁcanle $i oompletanle ultenoa.re domnului (doamnei); |

| Bugai Viadislav' ' . Maistru superior

ol pemute desfigurarea actmtﬁtu Constructla-montarea, reconstructia si re) u »ﬂ b q=. cﬁ a c(mductelor-l

' 'de abur cu presmnea peste 0,07 MPa sl a conductelor de apﬁ fierbmte X ? to mtu pste 115 “C
~Eliberat din 06 mai 2022 A

 Valabil pana 1a~ 06 mai 2025

. Pr&s'edinté al Comisiei

' -ReprezentantuIOFganululdeContro[ s Tl oo
s Supraveghere Tehmcﬁ de Stat . ....-'Hﬁ -‘ fl Lu 1c/

semi tura, numele, pren unile) !

CC"“"“‘“ 5" C: : s'e_ria-A" m'12322
'  SCENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE ' o
( \ . INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL,
o~ W - : _'_.S_'e.rv'ic_itil re'_caliﬁt;aré si atesfare a personalului '
PERMIS DE EXERCITARE
pentru desﬁsurar'ea aeﬁviﬁiﬁlor si/sau lucrﬁnlor /o
mdnmemul seclmtﬁtu mdustnale '.

Nr.11203 22",

i Ellberat in confonmtate cu- preveden]e chu nr. 116 dm 18. 05 2012 pnvind sccurtiatca mdusmaléa '
obiectelor industriale penculoase cu modxf' cﬁrﬂe $i completénle ultenoare domnulul (doamnei); ,

- Bugai Viadislav. 0 Maistro sugeno =
-permite desfésurarea actmtatu Reglarea si' punerea in functlune, desenlreg,- ehnid '_',_1 a cazanelor de abur
__cu'presiunea peste 0,07 MPa si a cazanelor de apﬁ ﬁerbmte cu tempera\ }é*‘*ﬁéﬁi‘&f g "C '
Eliberat din’ 06 mai 2022 joo _ & RS

Valabll panﬁ la 06 mai 2025

Presedinte al Comlsxel L

Reprezentantul Ol‘ganu!m de C(mtrol i
$l Su praveghere Teh nica de Stat
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‘REPUBLICA MOLDOVA , ~ REPUBLIC:
MIMSTERUL EDUCATIEI ST TINERETULUI N MINISTRY:QF«ED'

© DELICENTA.
InvEtEmint superior

ngher Educahdn
Infbaza hoiiﬁui Comisiei pentru examenul de licengi

According to the decisxon of the Lmence Bkamlnation Commiss:on ,
4in 27 fugie 2009 L of2‘7june 2009° NN

mitnirel de identificare 2003030037928
Inmamculat inanul 2004, absolvent

Jniverdltifli Agrare de Stat din Moldova,

persorial No. 20030300379é9-
admittedin 2004, graduate of .

The State Agrarian- Viniversity ofMoldova, LN
o Q'nbﬁnuttitlulde has been awarded the degree of R
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seria A nr.12323
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-~ ' SCENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
ﬁ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

o R ~ Serviciul recalificare si atestare a personalulm

s " PERMIS DE EXERCITARE

4 - - pentru desfigurarea activititilor si/sau lucranlor. |
\ T . N I8 domemul securltaﬂj industriale /

. Eliberat -in conformntate cu prevedenle Legii nr. 116 din 18. 05 2012 pnvmd secumatea 1ndustnali a
obiectelor industriale perlculoase cu modlﬂcinle $i completanie ulterioare, domnulm (doamnc;)
. Deadic Gheorghe - ator de lucriri
permite desfasurarea activitafii: Reglarea si punerea in functnme, deserv:rea &ﬁrca ac Az
- cu presiunea peste 0,07 MPa si a cazane]or de api ﬁerbmte cu tem peraturf
! Ellbe;rat din 06 mai 2022 - - 1

Valabtl pand la 06 mai 2025 |

| 'Presedlnte al Comlsml' '

Reprezentantul Orga nulul de Control j
si Supraveghere Tehnica de Stat / Ig. Lutlc /.

j (Semnéimra numele,

e 4—“ ) s.eriéA:-nr..].232:7 '

rsie

”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE RoyeoRey e SRy
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

=~ W~ ' Servu::ul recahﬁcare si atestarea personalulm &

"2 ' | PERMIS DE EXERCITARE

RCCA O penl‘ru desfasurarea activititilor si/sau lucririlor [ |
. ) SV, .- Cin domemul securitatii mdustrmle U Joho
e N 0822 b e

X 'Eltberat in conformitate cu prevedenle Legii nr. 116 din 18. 05 2012 prlvmd secuntatea mdusmaléa i
obiectelor industriale penculoasc ‘cul modlﬁcﬁnle st oompletﬁnle ulterioare, domnului (doamnet):

- Deadic, Gheorghe . : Coordona or de lucriiri
permite desﬁismarea activitafii: Cnnstruct.la-montarea, reconstrucna si reu CA I_'cﬁ a conductelor
' de abur cu presiunea peste 0,07 MPa si a conductelor de'api fierbinte cu’ (tom UrF pes

' Eliberat din’ 06 mai 2022 J e G o e o i e e i

Valabll pand la 06 mai 2025

Presedmte al Comlswl '

Reprezentantul l-()frganului de Contral. Ul o L Lol et (L0 (oA f' Joo Jochool Footord kokoflds 6
. si Supraveghere Tehnica de Stat | ' e

Ve N guf adipndt 7
1 “-..__‘_____



NEE “o seria A nr 12319
’CT S ]( o -
" »CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE_ ook ol
-~ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

Servicml recalificart si atestare a personalulm

" PERMIS DE EXERCITARE

' pentrlu desfisurarea actwntatllnr si/sau lucrarllor
in dnmemu] securitafii md,ustrlale

Nr.11200 22

:) k

g,

2

" Eliberat m confon'mtate cu pnevedenle Legu nr. 116 din 18.05. 2012 pnvmd secuntatea industriald a

- obiectelor industriale psnculoase ‘cu mndlf“ cirile si complcténle ultenoah'e domnului (doamnei):

. Deadic Gheorghe =~ Coordonator de lgcrﬁr
| permite desfhsurarea activitatii: Cnnstructla-montarea, reconstructla $l reutllaneﬁ' tehnics

' termice echipate cu instalatii de cazane (cazane de. abur Cu preuunea pe.sre 0,87: iPq si adas
 fierbinte cu temperatura peste 115°C i ~
" Eliberat din 06 ma!2022 oo

R Valabllpanéla 06 mai 2025

Presedmte al Com :snel ;

\ _Reprezen—tantul Oljganulu'i d_e...Co_nt.rol'
§i Supraveghere Tehnici de Stat’

(semn&mra numele, prenignéile) 4
ot :iﬁ "“‘ ’

e —

ﬁ : ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITAT_E
-

| INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

: Semclul recal:ﬁcare si atestare a personalului _'
% e f

el ' PERMIS DE EXERCITARE

3 . pentrn desfigurarea actwltaplor sifsau lucrarilor )
. m domeniul secuntﬁ;n industriale ;
COONTMnT-22

; Ellberat in confbnmtate cu prevedenle Leg11 nr. 116 dm 18. 05 ”012 pnvind secuntatea mdustnalaa
obiectelor industriale penculoase ‘cu modifi canle si completanle ulterioare, dornnulul (doamnei): !

. Deadic Gheorghe . 09 donator de luerari
_ penmte desfasurarea actmtﬁl;n EXploatarea maCarale]m' R

Ellberat dm 06 mai 2022
~ Valabil panﬁ la 06 mai 2025j

Presedinte al Comisiei '

' Reprezentantul Organulm de Contml
si Su praveghere Tehnica de Stat,




' Deadie Gheorghe

' funcfioneazi sub presiune

: Valabil pana la Oﬁmgl 20;

"“-'"-.“1

; (,,— S seria.A n’r.':12334--:
| kC. ',-S?.?KC Eosicsns |
! ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE i
ﬁ Yoo oo INDUSTRIALA SI C ERTIFICARE,, SRL
L~ .~ ' Semcml recahficare $i atestsreapersonalulm , '

’

& -y
D e—
-

" Eliberat in conformitate cu pr'evédenl'e Legn nr. 116 din 18.05.2012 ‘privind: securitatea industriala a -
obiectelor industriale penculoase ‘cu modificarile si completinle ulterioare, dornnulm (doamnei);
' ona_tor de luerdri

h b

PERN[IS DE EXERCITARE

' pentru desfagurarea activititilor si/sau lucrarilor
in domemul securititii mdustnale

Nr.11215 22

e qii-l_hh._
P ey

. pcrmlte desfﬁsurarea actmtﬁtu Constructlawmontarea, reconstruct:a §i reutiapea tehni

Ehberat din 06 mai 2022
| Valabil péné la 06 mal 2025

_ Presedmteal_Coml_sm |

Reprezentantul Or-‘gah;ilu_i de Control
._si Supraveghere Tehnica de Stat

“seria A nr.12331

asic

T e -”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
- 'ﬂ'

INDUSTRIALA Si CERTIFICARE,, SRL
Servu:ml recahficare si atestare a personalului |

= | PERMISDE EXERCITARE

. I ' __pentru desfasurarea activititilor si/sau lucrarilor '

in domemu! securitifii industriale
Nr.11212 22

. Eliberat in conformntate cu preveden]e Legn nr. 116 din'18.05. 2012 ermd Securltatea industrialia

- obiectelor industriale penculoase , cu modlﬁcanle si completﬁnle ultcnoare dom ui

Deadic Gheorghe | ST
- permite desfasurarea actlvrtﬁm Construetla-me_ntarea si reut_ﬂa_rca “feh

Ellhcrat dm 06 mal 2022

Preg;edmte al Comlslel :

( Reprezentantul Organulm de Control
si Supravbghere Tehnica de Stat




2y _$1 Supraveghere Tehmca de Stat

el ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
food oo _INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL,

' Semclul recahﬁcare $i atestare a personaluim L=

PERMIS DE EXERCITARE

pentm desfisurarea actmtﬁtllur si/sau lucranlor / \
-in domenml secuntﬁtu mdustrm]e

Nr.11213 22

seriaA nr.12332

' Eliberat in conformntate cu prevcdenle Legit nr. 116 dm 18. 05 2012 pnvmd securitatea mdustrialaa
. obiectelor industriale penculuase cu modlﬁcénlc 51 completanle ultenoare domnulm (doamnei); |

) Saf0§chm T o U i Vet { Sef sectie
pemute desﬁisurarea actmtﬁm Constructla-mentarea, reconstructla $i reuf ‘f"""" A mam ralelor

# (,
/x?/ C’RL \17}

‘W\
£|1.)li' th‘g‘f‘t '“Tr. g-"ﬁtn\i ¥y ]

iiberat dint bbujad 2022
 Valabil pana la 06 mai 2025

Presedinte al Comisiei L A7 A Garbani %2\
- ol bl & : e o : .‘-’/ -~ (Semntizg mgg rem e)aﬁ n-.
;L 1 H L“tl .' g0 1 ! __/'}

VAL semnamra, numele, premrm "J‘ a

, 'RépreZentan'tﬁl Organului de Control =
. si Supraveghere Tehnica de Stat

e 2 e e C-——-— _Sb“ C: seria A nr12329
o ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECUR]TATE | e
'INDUSTRIALA SI CERTIFICARE,, SRL

Servicml recahﬁcare $i atestare a personalulm {

_ PERMIS DE EXERCITARE

. pentru desﬁ;urarea activitatilor si/sau lucrﬁnlor :
: in domemul securititii industriale Y !

Nr.11210 22

_Eliberat in conforrmtate cu prevedenle Legn nr. 116 dm 18. 05 2012 pnvmd secuntatsa mdustna]ﬁ a
obiectelor mdustnale perlculoase ‘cu modlf' canlc si completanle ulténoare ~domnului (doamne;i):’

' Safoschin Turi = 7401150 ST Sef se

/ permite dcsfasmarea actmtim Constructlaumontarea si reutllarea telm___ S RTeC .,ntelor care_ .
. functioneaza sub presiune Vit Yoo ook - X

| Eliberat din 06 mai 2022
' Valabil panala 06 mai 2025

Pr'egedinte'al Co'misiéi b

:' Reprezentantul Organulm de Control :



. ::mS" C: bt .seria'-A._'nr.12317-
| ":_"’CENTRUL TEHNIC PENTRU SECUR]TATE AL |

- [NDUSTRIALA SI CERTIFICARE” SRL
: Servimul recaliﬁcare i atestare a personalu.lm -.

_ PERMIS DE EXERCITARE

'_pentru desfﬁgumrea activitdtilor si/sau lucrﬁnlor ;
' in domeniul secunti;u indusmple

Nr.]1]98 22

=) Ehberat in confortmtate cu prevedenle Legu nr. 116 dm 18. 05 2012 prwmd secuntatca mdustnalﬁ a
! bbleoselof mdustnaie pcnculoase ‘cu mgdlﬁcanle s: complctﬁrlle ultbrloah'e dOmnuTm (doamnc1) =,
' Safoschin Iuri _ g o - Sef sectie
. permite desfésurarea actmtﬁi;n Constructia—montarea, reconstructla $l reutils -':'-.--.. ied a centralelor
k termlce echlpate cu instalatii de cazane (ca,.ane de. abw‘ cu pre siuneq. pest..; L 2
. fierbinte cu temperatura peste 115 PR
% -Ellberat dm Oﬁmal 2(]22 ¥ hoc

?'__Valabll ‘pana la 06 mai goz

Pres.edinte al Comisiei i

A Reprezentantul Organulul de Controi
st Supraveghere Tehnici de Stat

" : :).-j_- 5" (_:  seriaA 12325,
PCENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
_ INDUSTRIALA SI CERTIFICARE, SRL = |

Serviciul recalificare si atestare a personalului -
" PERMIS DE EXERCITARE
’ pentru desfigurarea actmtnhlor si/sau lucmnlor
in domemul secuntﬁtu mdustngle

Nr.11206 22

, 'Ehberat in conformﬂate cu prevedenle Legn nr. 116 dm 18. 05 2012 pnvmd secumatea 1ndustr1alﬁ a
obiectelor industriale penculoase cu modlﬁcﬁn]e sl completari le ulterioare, dom nuhu (doamnel)

Sef sectie

- Safoschin luri _
_permite desﬁsurarea actlwtatn Constructla-mmltarea, reconstructm $i reu _f icd.a conductelor

" deabur cu pramnea peste 0,07 MPa $l a conducte]or de apﬁ fi erbmte cu femp \ 15 2

: Ehberatdm 06mg1202 . /
 Valabil pana la 06 mai 2025 ,

' Pre;edmte nl Comnsnen

i Reprmntantul Organulm de Contq-ol
_ $l Su pravbghere Tehmca de Stat "



seriaA 12221

N ”CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE ool
/- ' INDUSTRIALX/SECERTIFICAREL SRL " [ (-1

Semcml reca]iﬁcare si atestare a personalu]m :

PERMIS DE EXERCITARE
pentru desfi;umm actlwti‘fllor si/sau Iucrﬁnlor
\ 'L*n domen,lul set;untam mdush-lale

Nr.11202 22

Ehberat in conformntate cu prevedcnle Legu . 116 dm 8. 05 2012 prwmd secuntatea mdustnalﬁa
obiectelor industriale perlculoase cu mod:ﬁcﬁnle 31 completﬁnie ultenoare dommﬂm (doamnel)

o) -Saﬁogchm Turi

| permite desf?jsurarea actmtim Reglarea si pnnerea in functume, ﬂmervlr , '3
- cu presiunea peste 0, 0‘7 MPa sia cazanelor de api fierbmte cu temperatu

X 'Ellbcra’t dm 0§ mal 202_2_
ke -Valabxl panila 06 mal zog

-Presedmte al Comlslél

=K 'Reprezentantul Organnluide Con;;gl T v T v Vs
&Supraveghere Tehmcﬁ de Stat ool ook e e ok
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname FLORIN
NUMELE /Name JIPA
CNP/SSN 1990213297335
POANSON NR/Mark No: TP 1
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 8 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

w0 565362

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Rad (!%,,auFDambantu Nume/Name: Surugiu Ged
Semnatura si stampila/ +§ =" Semnatura si stampila

Signituare and stamp_~ > g Q.C b’} Signituare and stam[y ’AE
- ] = ?’ -L
oS 25
= = = M
2 o0 /
% & ";:‘ ""r‘} . \‘t‘/
Cod F024, ed. 1, rev. t) g TN Opy )/
e _JRE—.‘:-“" <if M A



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565362

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Sl
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until S;T:r::]';lr:‘,“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
| r
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 /B 17,1 D76.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

FLORIN

JIPA

1990213297335

TP 1

34C-1751/03.11.2022

119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC.PD.PE.PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 7,1 3<t<142
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 76,1 38,05< D <152,2
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3.4,5,6,79.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: -

Detalii de sudare/Welding details’ ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radialii penetrante/Radiographic test - - BT
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565367

Valabil péni 1a/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR

Nume Inspector Sef: Radu Qﬁnl Durobantu
Semnatura si stamplla!
Signituare and stamp - .

F \NJ Fay -.||- e

Cod F024, ed. 1, rev. "1 '

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugm Ge gé |l
Semnatura si stam
Signituare and s




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565367

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idi
Repori/Assessment Report Valldlty
Nr.si data/ SEs i
No. And date De la/From Pana la/Until seslf:,:t;.r:;m
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
|
NOTA:?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.2 S t6 D60.3 H-1, 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str, Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUIL]

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname FLORIN

NUMELE /Name JIPA

CNP/SSN 1990213297335

POANSON NR/Mark No: TP 1

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1746/03.11.2022
WPS/WPQR V 116/2022-72 997/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.,PE.PF, H-L 045
Plac sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 6 I<t<12
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60.3 30.15<D < 120,6
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.2 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiafii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 129/03.11.2021
Indoire/Bend test DA 549-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 549-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr./N o.:5653 63

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565363

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE o
Report/Assessment Report Validity :
Nr.si data/ : ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until g
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B t38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.or 739 din 06.12.2013

PERSOANA ILIRIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA }
=

INREGISTRARE /Reg, Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300 -
POANSON NR/Mark No: TP 8 ]
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/21.12.2020 >
WPS/WPQR 10/2020-72 406/2020 g
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare / '
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: b S R . - BW
Pozitia de sudare/Welding position: PF : PA,PC.PF
Placa sau feava/Plate or pipe: - T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: - 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii’Outside pipe diameter. mm: 325 D >162,5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2,1.3.1.4,2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: : S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - - |
Detalii de sudare/Welding details: ssnb i ss nb |
Alte date/Other data: 3
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual o DDA ! 34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test : - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/14.12.2020:60/14.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA ' 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant A ek S - |
Alte examingri : . | = |

RSE TNSCR.]E NR. DE i.\?RE(‘iISTRE’\RE LA ISCIR' A WPOR-ului.
Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

Valabil pana la/Valid untiI:ZG.IZ._Zi}ZZ

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu; George

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

4i & Semnatura si stampil
Signituare and stan}l/ v
S

A
\"q.-’ :

FRE A
T VR P

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 24 L 1
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE idity
Report/Assessment Report A andiey -
Nr.si data/ A
No. And date De la/From Pana la/Until E es':'.,::::ﬁ:;s'
- Signature and
2 §
34C- /73
7 d3. #. 2022, |02, ¢/.20%
d;o //‘ 20220
2
: ¢ S i e
; eI el
: 231
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT .
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiet tehnice CR9-2013 aptobata prin Ordinul ministrului economicei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lor 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)  CUL 34294180 :J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-749/.21 .12.2020
WPS/WPQR _ 1172020-72 407/2020 &
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; . BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: PE - _PAPC,PE
Placa sau teava/Plate or pipe: i : T
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 36 1§<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: : 273 D >136.5
Grupd malterial de baza/Parent material group: 6/6.4 . 1.1,1.2,1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - 4 -
Detalii de sudare/Welding details: 4 ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i =5
Lichide Penectrante/Dye penetrant - : - i
Alte examindri | - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:21.12.2020

-2 3 "?
&

Nr./No.: e
AT S LS

Valabil pani la/Valid until:20.12.2022

Emitent/Issuer: ;
ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crlnlcdnu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampil
Signituare and stamp

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: REZE03
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Report/Assessment Report Y ISCIR
N‘Nr':' ?]a:lﬂi : il Sem;aﬁlra si
0. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
- N stamp/
{7//&?’6&/
sl VO
3 X.?.:\? o3 /. 2022 2. . 2024, 4C
53//" 42092. \“F’O 3 ,_‘\%
NMAS
2
; 3. =)
S e e
5.
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanel juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tchnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. = |
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a g' ;
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 P 3
PRENUMELE /Surname GEORGE e
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR " 03/2021-72 686/26.07.2021 i ] =
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: [ BW y BW
Pozitia de sudare/Welding position: _ PF _ PA,PC.PF =
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 273 D >163
Grupa material de baza/Parent material group: 1/1.1 1:1:152.0.4
Tip material adaos/Filler material type: 1 S/B S/B
Gaz de protectic/Shielding gase; Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: [ - -
Detalii de sudare/Welding details: | ss nb ss nh |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penctrante/Dye penetrant - -
Alte examinari ‘ - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64113

7alabil panaia/Valid until: 25.07.2023

s

A AMBAL g S

7 . %

7856 ouin, HGE)
Emitent/Issuer: N A
ISCIR oyl HEE “;’U-:’.‘i‘ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

' o ot iR, § = X1 T . -
Nume Inspector Sef: Beat ang o) Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ 23/ Semnatura si<sG N
Signituare and stamp;” ( =/ S
3
= ‘35_,\'»_:""

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 '] 1 3
| Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ =
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity e
Nr.si data/ ISCIR g
No. And date De la/From Pana la/Until q‘:‘:ﬁj:ﬁf
Signature and
stamp
1
2
n
|
- ST — L EaEags e,
|
j |
= i, . B =
iy e
- L W s i,
NOTA:" ic

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

A

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. a

ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA a; !
INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]  CUI 34294180 : J 15/224/2015 T gt
PRENUMELE /Surname GEORGE —
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

34C-663/26.07.2021

02/2021-72 685/26.07.2021

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: [oam BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: _H-L 045 PA.PB.PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T
Girosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/Qutside pipe diameter, mm: 48.3 D
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si_similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: _ssmb . ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-/.07.2021
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 496-3/26.07.2021

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

" SE INSCRIE NR., DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564110

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023

—
ZNTHL LUL SN
Emitent/Issuer: ’ T WNBTALY {r:v,‘;t1
ISCIR OMin, S0 e\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume Inspector Sef: Beatri
Semnatura si stampila/
Signituare and sta

-

=0, 7 o A \R
AN “%\1 Nume/Name: Surugiu George
\\". 21 Semnatura si stampiia
i i/ Signituare\ang'st®

roigis ©
'dln

g,’f

AS

A \,:
2 ":

S
&
o
0
{ =l
£
[
-{,
2
Y

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 U

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE ' VALABILITATE/
Crt EVALUARE Fali AL
Report/Assessment Report Yalidity - —
Nr.si data/ S ISCIR o
No. And date De la/From Pana la/Until I esp::,f,:,uﬂr:,“
Signature and
= stamp = f
1
2
=S = I ol E .
4
e >
!
|
| 6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 5 t2.77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptici technice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

-

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA ag
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ  CUI 34294180 : J 15/224/2015 .
PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021
WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 , —
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW ; BW
Pozijia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB,PC,PD,PE,PF,H-L 045 |
Placi sau teava/Plate or pipe: T T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 2,77 2,77<t<554
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 213 213<D<42,6
Grupa material de bazd/Parent material group: 5/5.1 s
Tip material adaos/Filler material type: S 5
Giaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb : ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - E
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _ -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021
Alte examindri - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 564117

Emitent/Issuer: 'o\

ISCIR % 4\1 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice SR Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ Y Semnatu A Si

Signituare and stamp \Es© T Yo

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 7

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE R
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR )
No. And date De la/From Pana la/Until °S"::;'I:Ir:f'
Signature and
stamp
!
i
2
a Ao 8 E e =Rl E
|
|
|
s = el o i
= >
6
NOTA:" o

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIP

INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORI

ISCIR
ZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: C

R9-2013 111 TFW 1/1.2 B ¢ 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice ¢
nr 1001/2013.publicat in MO al

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

R9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

ADRESA /Adress

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUIL 34294180 ; J 15/224/2015

IENTELOR SUB PRESIUNE Sl

i

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU
CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 38
PROCES VERBALI, Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR ") SO 02/2016-71 434/2016 Eis
[ Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Procedcu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint type: }_ FW-Racord 5 FW-Racord e
Pozijia de sudare/Welding position: 12 PD PA.PB.PD K
Placa sau {eava/Plate or pipe: i T
Grosime probd/Test piece thickness, mm: 5/10 J=<t<10
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: [ 33,7/88.9 25<D<674
Grupa material de baza/Parent material group: [ 1/1.2 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material tvpe: Superbaz B,A,RA.R,RB,RC,RR
Gaz de protectie/Shielding gase: - =

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:
{ Detalii de sudare/Welding details:

1_ ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA = 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA L 158/21.07.2021 |
| Alte examinri 3 P ol

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.: 5 6 4 1 1 9

Valabil pini la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: { 5
ISCIR Y, ok 3 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric R Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ \\' = 'j;. Semnatura sig
Signituare and stamp it/ _c}g!f) ignjtyare

v, s¢) |
4J‘:-'r‘—-\ 8 \,.i"b -‘/ I
NS

—— e

Cod F024, ed. 1, rev. 1
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /

RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: FE411C
Nr. [ PROCES VERBAL/RAPORT DE " VALABILITATE/ E T
Crt EVALUARE Fictnes
Report/Assessment Report L Aahdily e~
Nr.si data/ : ISCIR '
N . \nd date L 7 . cmnatura si
| 0./ a De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
__stamp
1
2
| |
|
I
HEEE = = A T, | ] o PSR e < e TS =

th

|

NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza

prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 §/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

=%

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL]J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname GEORGE &
NUMELE /Name CINJAU T
CNP/SSN 1940801297300 _
POANSON NR/Mark No: TP 8§ - g
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022 kel
WPS/WPQR ¥ 115/2022-72 996/2022 i i
Variabile/Variables Detaliile prabei sudate/ Domeniul de antorizare /

Weld test details

Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbindrii/Joint type: BW BW+FW

Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC,PD,PE,PF, H-L 045
Placi sau teava/Plate or pipe: T T+P

Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<li6

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm; 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99.99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penetrant
Alte examinari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNu.:565359

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: =
ISCIR SgrorltC f.',_';; Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Ragit Raul "Dorsbantu Nume/Name: Surugiu Geo
Semnatura si stampifa/“ | -+~ . Of(% Semnatura si stampila /
Signituare and stani;f- g ?};fi Signituare and sta bgl“ :

22 5T

.”1 % ,': s Y’ =

Ful o » . '?‘/
Cod F024, ed. 1, rev. £, BUc® \Rom



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565359

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE sy
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ " ISCIR :
No..Aud date De Ia/From Pana la/Until g
Signature and
n stamp
i
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $lI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 §/B 16/8 D 60.3 /219.1 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Inr 759 din 06.12 2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J

PRENUMELE /Surname GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1747/03.11.2022

WPS/WPQR " 117/2022-72 998/.03.11.2022

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111

Tipul imbinérii/Joint type: FW-Racord FW-Racord

Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB,PD,PE,PF

Placé sau {eava/Plate or pipe: T T

Grosime probé/Test piece thickness, mm: 8/6 3<t=12

Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 60,3/219,1 30,15<D<120,6

Grupi material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4

Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B

Gaz de protectie/Shielding gase:
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares:

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 550-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - .
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 113/03.11.2021

Alte examindari

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.mo.:565364

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: s
ISCIR Inspectorul examinarilor/Spégiali

Nume Inspector Sef: Rada‘knﬁ]“%rob}ﬂu Nume/Name: Surugiu Géorgg

Semnatura si stampﬂai‘ Semnatura si stampi .;_-{_ .
Signituare and stapip A \

Signituare and stamp; Sg




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565364

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until csr?:;;‘;::j“
Signature and
stamp
1
2
3
4
]
6
NOTA:Y :

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $SlI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.84/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 S/B 17,1 D76,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL)J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

GEORGE

NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300

POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Ni/Report No: 34C-1751/03.11.2022
WPS/WPQR 119/2022-73 000/.03.11.2022

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/
Weld test details

|

Domeniul de autorizare /
Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process:
Tipul imbinarii/Joint type:

Pozitia de sudare/Welding position:
Placd sau teava/Plate or pipe:

Grosime probéd/Test piece thickness, mm:

Diametrul exterior al {evii/Outside pipe d

Grupi material de bazid/Parent material group:

Tip material adaos/Filler material type:
Gaz de protectie/Shielding gase:

141+111 141+111
BW BW+FW
H-L 045 PA.PB,PC.,PD,PE,PF. H-L 045
T T+P
7l I<t<142
iameter, mm; 76,1 38.05< D <152.2
6/6.4 1.1,1.2,1.3,1.4,2,3,4.5,6.79.1,11
S/B S/B

Argon 99,99%

Argon 99,99%

Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - "

Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 130/03.11.2021
indoire/Bend test DA 552-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 552-5/03.11.2022

Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - z
Alte examiniri - &

' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQi{—ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.fNo.:565366

Valabil pini Ia/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:

ISCIR
Nume Inspector Sef: Radia’ Raili D’tm;bantu
Semnatura si stampllaﬁ“ &
Signituare and stamp 5

STROLUL

Cod F024, ed. 1, rev. 1'%

Inspectorul examinarilor/Speciali
Nume/Name: Surugiu Ge
Semnatura si sta X
Signituare and stdmp




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565366

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Valldlty =
Nr.si data/ . [SL([R )
No. And date De la/From Pana la/Until - o;?;:,;“r:;“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss ss nb
Conform prevederilor preseriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 10012013, publicat in MO al Romaniei Partea I.or 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUI 34294180 :J 15/224/2015

PERSOANA JURIDIC A /Company
ADRESA /Adress
INREGISTRARE /Reg. Number:CLULJ

PRENUMELE /Surname GEORGE
NUMELE /Name CINJAU

CNP/SSN 1940801297300
POANSON NR/Mark No: TP 8

PROCES VERBAL Nr/Report No: 13C-0330/25,04.2018

WPS/WPQR 07/2018-71 7742018

Particule Magnetice/Magnetic Particle
Lichide Penetrante/Dye penctrait
Alte examinfiri

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW AT BW
Pozitia de sudare/Welding position; H-L 045 P \.PB PC.PD.PE,PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 3 T
Grosime probi/ Test piece thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109.55
Grupd material de bazi/Parent muterial grotp: 5/5.2 1.1,1.2,1.3.1.4.2.3,4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Giaz de protectie/Shiclding guse: Argon Argon si_similare
Mat, ausiliare de sudare/Welding auxiliares: - S - .
Detalii de sudare/Welding details: ss nb o, Uil ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0310/16.04.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ltrasonic test DA 43/20.04.2018
Indoire/Bend test DA 232/20.04.2018
Rupere tehnologic/Fracture test DA 232/1/20.04.2018

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A W POR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 25.04.2018

Nr./No.: e A "i
F )

| 5/
Valabil pana la/Valid until:24.04.2020

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:,
Semnatura si stamnﬁ
Signituare and stanﬁ[ﬂ

Inspectorul examinarilow/Speciality Inspector,
Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 6114/
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
EVALUARE < ge
5 ReporUAs::!I;sment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until iy
o Srgna(urc and
=y |
- < &
4L 620 0.4y 2000 | (9N 2022
20. /|- 2020
2
24 C- (737 b
Ov. /. N
3
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.
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IFICE
RII STIINT
NATIONALE SLCERCEFARE ST,
MINISTERUL l-:nyc!ﬂ_:ﬁ!l‘ SCOLAR AL JUDET

INSPECTO

RMANESTI
OLOGIC DA :
Sk’ﬁﬁﬂi}fﬁ,ﬁ? . Telefon/Fax : 0234356646

ti@yahoo.com
" ollrdlrmanes

oLy ADEVERINTA

Adeverim prin

Prezenta ca domnul GUTAS V. VALENTIN, niscut la data de
12.10.1969, fiy] lui Vasile g

i Elena, cu CNP 1691012044379, a absolvit clasa a X-a cursuri
de zi, profil mecanic, in an

ul scolar 1985-1986, conform registrului matricol 166/2, pagina
46.

Eliberam prezenta Pentru a-i servi la angajare.

Secretar gef,
Briila Alina
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B 18,74 D60.3 H-L 043 ss nb
Conlorm prevederilor preseriptici tehnive CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrulyi ceconomigi
nr 10017201 3.publicat in MO al Romaniel Partea Lor 759 din 06.12,2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ
PRENUMELE /Surnamé

NUMELE /MName

CUNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPOR !

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud, DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 152242015

IONEL

BAJANARU

1691208293135

TP2

13C-0252/16.03.2018

06/2018-71 773/2018

Variabile/Variables

Detaliile probei sudate/ |

Domeniul de autorizare /

Weld test details Range of aproval
Proceden de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint tvpe: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE.PF,H-1L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T ¢
Girosime probi/Test piece thickness. mm: 8,74 3<t1=1748
Diametrul exterior al fevii/Outside pipe diameter. mm: 60.3 30,15 D <1206
Grupa material de baziy/Parent material group: 5/5.2 5/3.1.5.2
Tip material adaos/Filler material ype: S/B S/B
(iaz de proteciie/Shiclding gase: Argon | Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: 224 ' -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate (Type of test

Executat /

Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radialii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Utrasonic test DA 26/12.03.2018
[ndoire/Bend test | DA 165-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 165-3/ 12.03.2018
Particule Magnetice/Magnetic Particle - | -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - | -
Alte examinari 5 | =

PSE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018

Nr./Ne.:

g a0 WA~
b3 ~ )

L —

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Emitent/Issuer: X
ISCIR 2 b, 2S00
Nume inspector Sef: Ri : ‘3-,;{. Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampildd S iﬂ.!'u Semnatura si stampila
Signituare and sta Qg}}lj Signit

2

Cod FO24, ed. 1. rev. 1

L
\~_."_9
it




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: alel 8 tore
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE Validity
Reporthsses.isment Report % TR
‘\gr.iL?la{ti:;e D = . Semmniitura si
No. ¢ e la/from Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1 b7
34C- 622 |
Ro. /. 2020 |/9./1-2022
20. |- 2020
2 ;
¥t
F4C- /¥36 - 02 1.2004 |
7 M. 2022 e :
O3 /I 2022,
3
4
e
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141111 T BW 8/8.1 S/B t12.7 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 100 1/2013.publicar in MO al Romaniei Pactea Lar 759 din 06,12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUL 34294180 : J 1522472015

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA (Adress
INREGISTRARIL: /Reg. Number:CULI

PRENUMELE /Surname 1ONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

13C-0254/16.03.2018
08/2018-71 775/2018

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

Variabile/Variables I Detaliile probei sudate/ Pomeniul de autorizare /
| Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: BW R R
Pozitia de sudare/Welding position: ~ _H-L U045 PA,PB,PC.PD,PE.PF,H-L 045
Placa sau (eava/Plate or pipe: 1k i §
Grosime probd Test picee thickness. mm: 12,7 6,35<t<254
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 219.1 D >109,55
Grupd material de bazd/Parent material group: 8/8.1 8/8.1 |
Tip material adaos/Filler material tvpe: S/B S/B |
Guz de proteciie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: | - -
Detalii de sudare/Welding detils: ! ss nh ~_ssnb ) e

Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/

Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-0244/09.03.2018
Radiatii penetrante/Radiographic test - 3
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 28/12.03.2018
Indoire/Bend test DA 167-2/ 12.03.2018
Rupere tehnologica/ Fracture Lest DA 167-3/12.03.2018 |

Particule Magnetice/Magnetic Pavticle - Soe R
Lichide Penetrante/Dye penetrant - - =
Alte examinari : - .
TSEINSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
S < ) T
20UY 5D

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Nr./No.:

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,

Nume/Name: Parpaneata Viorel
Semnatura si stampila
Signitpare and sk




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: K609 85
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
C EVALUARE Ea
& Reporthssessn?ent Report Halidity
Nr.si data/ ISCIR ¥
No. And date De la/Frem Pana la/Until o
Signature and
1
Lo
e el 20.0. 2020 |/9. /- 2022
20. . 2090
2
24C- /7235 doiy o |
O3 /. 200 A 7
O3 . 2022
3
4
5
0
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 I/P FW 5.1/5.2 B t12.7/30 D219.1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptiei wehnice CR9-2013 uprobuta prin Ordinul ministralui economici
ne 1001/201 35, publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06,12.2013

PERSOANA JLRIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TA RGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL
PRENUMELLE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

CUL 34204180 ; J 15/224/2015

IONEL

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:

T2

PROCES VERBAL NriReport No:

13C-0256/16.03.2018

WES/WPOR "

10/2018-71 7772018

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/ Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/loint type: EWE 251k s Fw
Pozitia de sudare/Welding position: PR e e S AU PR PRPR
Placa sau eava/Plate or pipe: T/P TP
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 12,7/30 10,16 < st < 13,97:5p=20
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 219,1 -! D >109.55
Grupa material de baza/Parent material group: 5/5.2 5/5.1.5.2
Tip material adaos/Filler material type; [ B B,ARA.R.RB.RC,RR
Ciaz de protectie/Shielding gase: I - =
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: R I e L = IOV T
Detalii de sudare/Welding details: ERIOHTIORNT T | : S IS NRRICNA [V R SR BE T | R e PO
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Tyvpe of test Executat / | Nr. raport/ '

- Performed S Report No. |

Vizual/ Visual REN R T AN _ 13C-0244/09.03.2018 |

Radiatii penctrante/Radiographic test
Ultrasunete/Ultrasonic test
Indoire/Bend test

Rupere tehnologica/Fracture test
Particule Magnetice/Magnetic Particie
Lichide Penetrante/Dye penetrant

Alte examinari

DA 169-2/ 12.03.2018

SRR S ooty I AL 3 01 8

HSE INSCRIE NR, DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPOQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 16.03.2018
Nr/No.: b 6 U (/J 5 /

Valabil pana la/Valid until: 15.03.2020

Emitent/Issuer: ’ ,-#:?t/% ;i,g%!}f‘w{':}}ﬁ_

ISCIR A % 03 Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Diagone ian- G Nume/N

Semnatura si stampila/ Semnarn

Signituare and stamp Signituan

Cod FO024, ed. 1, rev. |




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5604935,
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
C EVALUARE s
s Report/Assessment Report s Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until SET:;‘I;;[:;'
1
34.C-
- 20. [l. 2020 |18 #. 2022,
20. V. 2020
2
34 C- /734
94 02 .4 2024
03 /. 022 B.N-2022
> |
4
5 1
6
NOTA:"

Sc inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carca se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.4 5/B £38 D325 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ;.J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-748/ 21.12.2020
WPS/WPQR ") ~ 10/2020-72 406/21.12.2020 : 2
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 1414111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW _ o BW b=
Pozitia de sudare/Welding position: i T PE PA.PC.PF
Placa sau teava/Plate or pipe: | i ¥ 5%
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 38 19<t<76
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 325 D >162.5
Grupd material de baza/Parent material group: 6/6.4 1.1,1.2.1.3.1.4.2.3.4.5.6,7.9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteclie/Shielding gase: Argon ' Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - ioee -
Detalii de sudare/Welding details: = ss nb ) ss nb |
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / | Nr. raport/
Performed l Report No.
Vizual/Visual DA  34C-743/ 18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 59/18.12.2020:60/19.12.2020
indoire/Bend test DA 841-2/21.12.2020
Rupere tehnologica/Fracture test DA 841-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle L= ST & -
Lichide Penetrante/Dye penetrant B ; -
Alte examinari = i

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului,

Data emiterii/Date of issue: 21.12.2020

Nr./No.: F,\ __ ZAN J,.]

R My S D

Valabil pana la/Valid until: 20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiu George

Semnatura si stampila/ J 2 Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1

TN Signituare and stamp ||\

L. PAs

LV !
"“' = AN




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565420
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR
No-And date De la/From Pana la/Until e
i Signature and
e stamp |
il ;
aC- /739
| 03, /. 2022 |02 1. 20%.
O3. /. 2022,
Z
¢ =S e 225
e
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64!2008'republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 6/6.2 S/B t36 D273 PF ss nb
Conlorm prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea lL.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CUL.J

PRENUMELE /Surname

NUMELE /Name

CNP/SSN

POANSON NR/Mark No:

PROCES VERBAL Nr/Report No:
WPS/WPQR "

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVI STE,Str. C ooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 : J 15/224/2015

IONEL

BAJANARL

1691208293135

TP2

34C-749/21.12.2020

~ 11/2020-72 407/2020

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 1414111
Tipul imbindrii/Joint type: BW BW s
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA.PC.PF o
Placa sau teava/Plate or pipe: i I i §
Grosime probalTest piece thickness, mm: 36 18<t<72
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >136.5
Grupa material de baza/Parent material group: 6/64 | 1.1.1.2.1.3,1.4.2.3.4.5.6.7.9.1.11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: B o e i
| Detalii de sudare/Welding details: , SHES ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test I Executat / 1 Nr. raport/
‘ Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-743/18.12.2020
Radiatii penetrante/Radiographic test - - |
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 61/18.12.2020
Indoire/Bend test DA 842-2/21.12.2020
Rupere wehnologicd/Fracture test DA 842-5/21.12.2020
Particule Magnetice/Magnetic Particle - : &% -
Lichide Penetrante/Dye penetrant 2 v
Alle examindri n S

D SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPOR-ului.

Data emiterii/Date of issue:f!l.ll.ZOZﬂ

e gy oy 4 37

Nr./No.: ik =

Valabil pana la/Valid until;20.12.2022

Emitent/Issuer:

ISCIR : Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice Adriana Crinteanu Nume/Name: Surugiy. George

Semnatura si stampila/ 0" canlone T Semnatura si stampila

Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nl‘./NO.: E 5 ‘_ 2
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE X2
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ISCIR :
No. And date De la/From Pana la/Until &ST;:]L‘::;"
Signature and
| F4C- /¥3% |
- 03. . 2022. 02. 4. 2024
O3, (/. 2022
2
3___ L 22l S G e B TN D R
--__‘r_..____________.___..__ T Ny e e S
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei,



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO 4l Romaniei Partea |nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAM BOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULI  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW 2 BW =
Pozitia de sudare/Welding position: | PF s PA.PC,PF By
Placa sau {eava/Plate or pipe: iy T
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1.1.2,1.4 4‘
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb L ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘
Performed Report No.
Vizual/Visual el T RS 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 118/23.07.2021
indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - B
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
L\Jle examindri - - i’

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARL LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr/No 64112

e
N akibi ‘alid until: 25.07.2023
4@: “Smyfﬁ%_ lid 07.202
e oM Oﬁﬁ\\\

Emitent/Issuer: A vci\
ISCIR : 1N "\* gﬁ'l" Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: BeatrigdiA dyia Irinteang Ca] Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ A A" o 22 ! it
Signituare and stamp/7 = S

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 5 6 4 1 1 2

Nr. | PROCES YERBAL/RAPORT DE  VALABILITATE/
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ) ISCIR ]
No. And date De la/From Pana la/Until scg't‘;'l?];:'i":f'
Signature and
stamp
1
I
i
|
| ~ S Beel| Ter="—— 1iomi ekl el i v 1 (S S e B
'|
| ‘
|
|
(RSN = ANCIN. o P8 o =
4
:I
= =
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea s¢ realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatici.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata

AUTORIZATIE DE SUDOR

ISCIR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T/P FW 1/1.1 ;1.2 § £2,9/10 D21.3 PF

Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobat

a prin Ordinul ministrului economici

nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Com pany

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CLIT.J

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-C-665/26.07.2021
WPS/WPOR " _ 04/2021-72 687/2021
i Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinirii/Joint ty pe: Fw FW
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA, PB ,PF
Placd sau {eava/Plate or pipe: /P T/P
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 2,9/10 2,9<st<5.8:sp>3
Diametrul exterior al (evii/Outside pipe diameter. mm: 213 21,3=D< 42.6mm
Grupd material de bazd/Parent material group: 1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectic/Shielding gase: Argon Argon_si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
bc[alii de sudare/Welding details: - ml,sl
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat/ Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 13C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - =
Indoire/Bend test = -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 498/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 159A/23.07.2021
Alte examinari | = P,

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA [SCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr./No.:

564115

yum aﬁﬁl‘;«and until: 25.07.2023
k

3 ul AALA T},’{ ’V6

(-‘- ..9_ [6) A
Emitent/Issuer: \ % ?\\
ISCIR 0\ %?n1'\, Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
= o 1 Y |

Nume Inspector Sef: Beatrice anp 5 3! Numer’l\ame cmruglu George
Semnatura si stampila/ ’ f,‘é_ii/
Signituare and stamp A

54

>,

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 564115

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABI LITATE/
Crr EVALUARE A e
Report/Assessment Report Validity =+ |
Nr.si data/ o ISCIR }
No. And date De la/From Pana la/Until ?::r:'l;;’i'[‘:}s'
Signature and
- stamp e
1
|
2
i __*. b = = ot l - ae N = 2 | = | =
|
4
|
3 i
i
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 111 TFW 1/1.2 B t 10/5 D88.9/33.7 PD ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013 publicat in MO al Romaniei Partea I.nr 759 din 06, 12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ CUI 34294180 ;J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-667/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2016-71 434/2016
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare / ]
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 111 111
Tipul imbinarii/Joint ty pe: FW-Racord S FW-Racord e
Pozitia de sudare/Welding position: | PD Ty PA,PB,PD
Placa sau {eava/Plate or pipe: T il
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5/10 3<t<10
Diametrul exterior al tevii/OQutside pipe diameter. mm: 33,7/88.9 25<D=<674 N
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.2 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Superbaz B.A,RA,R,RB.RC,RR
Gaz de proteciie/Shielding gase: - =
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
LDeLaJii de sudare/Welding details: ss nb ss nb i
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021 el
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA ; 158/21.07.2021 )
Alte examindri - - J

" SE INSCRIE NR. DE TNREG!S'I‘RAR[-.' LA ISCIR A WPQR-ului.
Data emiterii/Date of issue:26.07.2021
Nr./No.: 56 4 1 1 8

\r’a!i%w alid until: 25.07.2023

S s MO on
Emitent/Issuer: ﬁ‘)\ ooty RS
ISCIR 'R 7 IBARIR

Nume Inspector Sef: Beatrice K4
Semnatura si stampila/
Signituare and stamp

a:
o)
e

Iay ep B Y

2
=

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila

‘,
55
o,

.

b
=

N

ot

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: h64118
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE | VALABILITATE/ T s
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity .
Nr.si data/ 3 ISCIR .
\f . ¢mnatura st
No. And date De la/From Pana la/Until Stampila/
Signature and
stamp
1
5 3
Pt = e By o _ . e
i G . = 4 =
5
| .
6
NOTA:" i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Sl

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 5/5.2 s 12,77 D21.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lnr 739 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUI 34294180 ; J 15/224/2015

INREGISTRARE /Reg. Number:CULLJ

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2

PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-666/26.07.2021

_WPS/WPQR " 05/2018-71 772/2018 i
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW
Pozitia de sudare/Welding position: i H-L 045 . PA.PB.PC,PD,PE.PF,H-L 045 i
Placi sau feava/Plate or pipe: i) x
Grosime proba/Test picce thickness, mm: 2,77 2,77<t<5,54
Diametrul exterior al evii/Qutside pipe diameter. mm: B 21,3 21,3<D<42,6
Grupd material de bazi/Parent material group: 5/5.1 5.1
Tip material adaos/Filler material type: S S
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.

Vizual/Visual - DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test E -
indoire/Bend test DA 499/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 499/1/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 158/21.07.2021

\Lhe examinari = -

"' SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

64116

i =,\.'Nb1a{ o

A ) \
ﬁ 3 e M4y, %, o\
T ey A%

Va!ﬂgg/lcy@aﬂn{\(gf rt\ntil: 25.07.2023
¢ i

Emitent/Issuer: o\

ISCIR R\ S 3 | Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A fean i,ln (13)33; Nume/Name: Surugiu George

Sfamframra si stampila/ . ’ g {,‘/} Semnat) jstam .-. a

Signituare and stamp P ; T

\
\ o

"\%UCUREE’;O‘.TI;

~

Cod F024, ed. 1, rev. 1




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: R6E4116
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE o 6
Report/Assessment Report v ﬂh{l_lty —
Nr.si data/ . ISCIR ’
No. And date De la/From Pana la/Until :";‘t':;‘;'ﬂr:f”’
Signature and
L stamp
1
BT
T e = e N il 1 S 0
3
|
l
e = e 3 = ! ol
4
5
|
|
|
6
3 1
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiel.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE S
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA'[IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141 T BW 1/1.1 S t05 D48.3 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE.Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;:CULJ  CUI 34294180 1 d 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TR2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-663/26.07.2021
WPS/WPQR " 02/2021-72 685/26.07.2021 )
[F Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141 141
Tipul imbinarii/loint type: ST BWS ) ~ BW 1
Pozitia de sudare/Welding position: R N 2 T L PA.PB,PC,PE,PF,H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: H i
Grosime proba/Test piece thickness. mm: 5 3=<t<10
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter. mm: 48,3 D
Grupa material de bazi/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: OK Tigrod 12.64 S
Gaz de protectie/Shielding pase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ] ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual I DA _ 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 119/23.07.2021
indoire/Bend test DA 496-2/26.07.2021
Rupere tehnologica/Fracture test DA 496-3/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle I . = oy
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

F64111

Valabil pana la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: };:\
ISCIR 4 ‘*’-‘7,{}\ Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatrice A« O}p‘%\ Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ | 1 5i st
Signituare and stamp (‘;-.‘ [‘-';Eg:)
0 &

‘} L b
- :'?;d,
~<

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 56 4 1 1 1

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE ST
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ q ISCIR‘ .
No. And date De la/From Pana la/Until °;:::::;:f“
Signature and
stamp
1
i
£ - ey 29 LY -l | = i ______.__ = = h
4____ g o e i - .. -
5
|
|
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI

INSTALATIILOR DE RIDICAT

NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS

AND HOISTING EQUIPMENT

In baza Legii nr.64/2008 republicata

ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1 5 t5.6/8 D 168.3/219,1 PF ss nb
Conform prevederilor preseriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company
ADRESA /Adress

INREGISTRARE /Reg. Number:CLII.J
PRENUMELE /Surname

TURBOENERGY POWER S.R.L.

TARGOVISTEStr. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

CUT 34294180 ; J 15/224/2015

IONEL

NUMELE /Name
CNP/SSN

BAJANARLU

1691208293135

POANSON NR/Mark No:
PROCES VERBAL Nr/Report No:

TP 2

34C-662/26.07.2021

WPS/WPQR Y

01/2021-72 684/2021

Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/loint type: ~ FW-Racord FW-Racord ]
Pozijia de sudare/Welding position: __PB PA.PB el
Placé sau {cava/Plate or pipe: T/T T/T
Grosime probad/Test piece thickness. mm: 5,6/8 It<l11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219.1 84,15<D <336,6
Grupi material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1;1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+CO2 Ar+CO2
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: JERE i e W =
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test = =
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - i = _
Lichide Penetrante/Dye penetrant [ DA 157/23.07.2021
Alte examindri s .

U SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE

LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No.:

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef: Beatrigel Af1¥i
Semnatura si stampila/ A‘l ”
Signituare and stamp 7 = \ .

}_ =
s/ S
©°
2

1y
AN DB

564109

e

B PN
3

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Suru

giu George




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 641 09
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE A VALABILITATE/ = i
Crt EVALUARE ok e
Report/Assessment Report Validity = = vl
Nr.si data/ o ISCIR _
No. And date De la/From Pana la/Until ‘q"t'x::;: g
Signature and
stamp
1
5 - =
o — e oty m—
)
= _ = . - SR - S u T
|
5 | |
| .
|
|
= o . 3
[
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $i
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B 18 D219.1 H-L. 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013, publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number,CULJ  CUI 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR V 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
| Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type; BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB,PC.PD.PE,PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8§ 3<t<16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219,1 D >109,55 +Table
Grupa material de baza/Parent material group: /1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat, auxiliare de sudare/Welding auxiliares: = =
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari 2 -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of 1ssue:03.11.2022

Nr.fNo.:565360

Valabil pani la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR Inspectorul examinariler/S ity Inspectc-r,

Nume Inspeclor Sef: Radu Rxm! qugban‘m 4 Nume/Name: Surugiu George
Semnatura si stampila/ - o Semnatura si stamp)[l:a;._';
Signituare and stamp = = S Signituare and st?tg,b- '
: %
{
\

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565360

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE!
Crt EVALUARE s
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ ; ISCIR .
N g e De la/From Pana la/Until "'S':’:;‘p“i:';“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"?

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



PERSOANA JURIDICA /Company

ADRESA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 5/5.2 S/B t12 D179,1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1.nr 759 din 06.12.2013

TURBOENERGY POWER S.R.L.
TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
CUIL 342594180 ; J 15/224/2018

/Adress

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2 '
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03.11.2022
WPS/WPQR 1 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ | Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PRB,PC,PE,PF, H-L 045
Placi sau {eava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupa material de bazi/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5.6,7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details; ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 5353/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1 SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

Nr.:’Nn.:565368

Valabil pina la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: SNTR

ISCIR .\0 L NS T —‘h ik

Nume Inspector Sef: Bad'u Raul Doi"oﬁﬁmu
Semnatura si stampila/) =
Signituare and stanf;t

iy

Cod F024, ed. 1, rev. 1

Inspectorul exammanloerﬁ iality Inspector,

Nume/Name: Sur
Semnatura si sta
Signituare and st mp p




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565368
Nr. PROCES YERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE yiE
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ : ISCIR -
No. And date De la/From Pana la/Until CST:;;‘::!“
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.




INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE $I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
in baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR

AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TFW 1/1.2 S/B t10/8 D 11

4.3 /219.1 PF ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company

TURBOENERGY POWER S.R.L.

ADRESA /Adress

TARGOV[STE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA

INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ

CUI 34294180 ; J 15/224/2018

PRENUMELE /Surname IONEL
NUMELE /Name BAJANARU
CNP/SSN 1691208293135
POANSON NR/Mark No: TP 2
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1748/03.11.2022
WPS/WPQR V 118/2022-72 999/.03.11.2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbindrii/Joint type: FW-Racord FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: PF PA,PB.PD.PE,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: T ‘T
Grosime proba/Test piece thickness, mm; 10/8 3I<t<li6
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 114,3/219,1 57,15<D <228.6
Grupé material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de proteciie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99.99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - -
Rupere tehnologica/Fracture test DA 551-2/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 114/03.11.2021
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11,2022

Nr..-’Nu.:565365

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: \rh. M

ISCIR <0 LINSTA :'.-”n
Nume Inspettor Sef: Raan‘aul Dorqhalitu’,
Semnatura si stampila/ = ‘
Signituare and stamp -

Cod F024. ed. 1, rev. 1

Inspectorul examinarilor/Sp

iality Inspector,

Nume/Name: Surugiu G ¢
Semnatura si stampila e o %
Signituare and stamp,”




PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565365

Nr. FPROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE i
Report/Assessment Report Validity ‘
Nr.si data/ . lS(.th i
No. And date De la/From Pana la/Until iT:;;i;:fm
Signature and
stamp
|
2
3
4
5
6
NOTA:D

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE ]|
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 1414111 T BW 1/1.1 S/B t36 D273 PF ss nb
Conform prevederilor prescriptici tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romaniei Partea L.nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatici,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number:CUILJ  CUI 34294180 1 J 15/2242015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-664/26.07.2021
WPS/WPQR ! 03/2021-72 686/26.07.2021
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval

Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: (e BW _ BW :
Pozitia de sudare/Welding position: B PA,PC,PF
Placi sau teava/Plate or pipe: i 4
Grosime probi/Test piece thickness. mm: 36 19<t<76
Diametrul exterior al {evii/Outside pipe diameter, mm: 273 D >163
Grupd material de baza/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon Argon si similare
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb j
Alte date/Other data:

Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ —‘

Performed Report No.

Vizual/Visual DA 34C-611/07.07.2021
Radiatii penetrante/Radiographic test - =
Ultrasunete/Ultrasonic test )» DA 118/23.07.2021
Indoire/Bend test DA 497-2/26.07.2021
Rupere tehnologicd/Fracture test DA 497-5/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ylui,

Data emiterii/Date of issue: 26.07.2021

Nr.No. 564114

Valabil pani la/Valid until: 25.07.2023

Emitent/Issuer: = :\\
ISCIR M INEIALG ,r,/;"qfr Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume Inspector Sef: Beatric &di - AR, Nume/Name: Surugiu George

[ e TR LY g 2
Semnatura si stampila/ A \\ 2\ Semnatura si stampi
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Se inscrie denumirea persoanei juridic

e in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.

Aut.Nr./No.: 564114
[ N PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ T
Crt EVALUARE A
Report/Assessment Report Validity -
Nr.si data/ 2 '5(“11_ p
No. And date De la/From Pana la/Until ) T:::,:t::f'
Signature and
=1 stamp ]
1
2
— B | s="u et Fes Sesmpp T L em B = LB L . ki
I - i S e e e S e 4 SR
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|
l
|
|
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|
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INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE 8I
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZA]’IE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 135 T FW 1/1.1St5.6/8 D 168,3/219.1 PF ss n

Conform prevederilor preseriptiei tehnice CRY-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013.publicat in MO al Romanici Partea Lar 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. _ -
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA . \
INREGISTRARE /Reg. Number:CULJ _CUI 34294180 ; J 15/224/2015 7 I o
PRENUMELE /Surname VASILE e e
NUMELE /Name VARARU 5
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-662/26.07.2021
WPS/WPQR " 01/2021-72 684/2021
Variabile/Variables | Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 135 135
Tipul imbindrii/Joint type: i _FWeRacord _ FW-Racord
Pozitia de sudare/Welding position: e L VR & PA,PB
Placa sau {eava/Plate or pipe: /T T
Grosime probd/Test piece thickness. mm: 5,6/8 J=t<11.2
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter. mm: 168,3/219,1 84,15< D < 336,6
Grupd material de baza/Parent material group; 1/1.1 1.1:1.2;1.4
Tip material adaos/Filler material type: Tysweld SG2 S
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar+C0O2 Ar+C0O2
Mat. auxiliare de sudare/ Welding auxiliares: - -
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/ ]
Performed Report No.
Vizual/Visual i DA _34C-611/07.07.2021 -
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test - -
Indoire/Bend test - ]
Rupere tehnologica/Fracture test DA 495-2/26.07.2021
Particule Magnetice/Magnetic Particle - =
Lichide Penetrante/Dye penetrant DA 157/23.07.2021
Alte examinari - - =

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului,

Data emiterii/Date of issue:26.07.2021

Nr./No. 64108

Valabil pina la/Valid until: 25.07.2023
Emitent/Issuer: RCH
ISCIR A
Nume Inspector Sef: Beatrice
Semnatura si stampila/

A B el 8 | Semnatura si/4th
Signituare and stamy 2 b2 CRAV AN A VS Signifuarg 3
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Inspectorul examinarilor/Speciality Inspector,
Nume/Name: Sy orge
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PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: RE410R
Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/ a
Crt EVALUARE oo
Report/Assessment Report 3 dh(!lf_\
Nr.si data/ _ ISCIR
No. And date De la/From Pana la/Until msl?;:l.::l.::;m
Signature and
- stamp
1
2
|— - % — —_— =t e t—— - - — — —
[
i
| |
i |
e R
|
| |
— i —
=)
|
|
e J
"NOTA:" i i

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE Si
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR
WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS

Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 T BW 1/1.2 S/B t8 D219.1 H-L 045 ss nb
Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprobata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea I,nr 759 din 06.12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L.
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA
INREGISTRARE /Reg. Number;CULJ CUL 34294180 ; J 15/224/2015
PRENUMELE /Surname VASILE
NUMELE /Name VARARU
CNP/SSN 1760215044420
POANSON NR/Mark No: TP 3
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1745/03.11.2022
WPS/WPQR " 115/2022-72 996/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA.PB.PC,PD.PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 8 3<t<l16
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 219.1 D >109,55 +Table
Grupd material de bazd/Parent material group: 1/1.1 1.1,1.2,1.4
Tip material adaos/Filler material type: S/B S/B
Gaz de protectie/Shielding gase: Argon 99,99% Argon 99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - -
| Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1690/ 31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test - -
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 128/03.11.2021
indoire/Bend test DA 548-2/03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 548-5/03.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - _
Lichide Penetrante/Dye penetrant = =
Alte examinari - -

" SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

o 565361

Valabil pini la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer: ST T
ISCIR -‘__31 STALA -4 Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume lnspector Sef: Radu Rgul Dombalfm” Nume/Name: Surugiu G

Semnatura si stampila/
Signituare and stamp
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Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEIL/
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565361

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE e
Report/Assessment Report Validity
Nr.si data/ . ISCIR .
No. And date De la/From Pana la/Until eSnt‘:r:‘]:Ii:-:,‘Sl
Signature and
stamp
1
2
3
4
5
6
NOTA:Y

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.



INSPECTIA DE STAT PENTRU CONTROLUL CAZANELOR, RECIPIENTELOR SUB PRESIUNE SI
INSTALATIILOR DE RIDICAT
NATIONAL AUTHORITY FOR THE CONTROL OF BOILERS PRESSURE VESSELS
AND HOISTING EQUIPMENT
In baza Legii nr.64/2008 republicata
ISCIR
AUTORIZATIE DE SUDOR

WELDER PERFORMANCE QUALIFICATIONS
Codificare/Designation: CR9-2013 141+111 TBW 5/5.2 /B 12 D179.1 H-L 045 ss nb

Conform prevederilor prescriptiei tehnice CR9-2013 aprebata prin Ordinul ministrului economiei
nr 1001/2013,publicat in MO al Romaniei Partea 1,nr 759 din 06,12.2013

PERSOANA JURIDICA /Company TURBOENERGY POWER S.R.L. x-‘"ﬁ b
ADRESA /Adress TARGOVISTE,Str. Cooperatiei,Nr. 6, Jud. DAMBOVITA Y
INREGISTRARE /Reg. Number,CUIL,J CUI 34294180 ; J 15/224/2015 _ \
PRENUMELE /Surname VASILE A g{' Yy
NUMELE /Name VARARU S
CNP/SSN 1760215044420 e
POANSON NR/Mark No: TP 3 T
PROCES VERBAL Nr/Report No: 34C-1752/03,11.2022 e
WPS/WPQR ! 122/2022-73 000/2022
Variabile/Variables Detaliile probei sudate/ Domeniul de autorizare /
Weld test details Range of aproval
Procedeu de sudare/Welding process: 141+111 141+111
Tipul imbinarii/Joint type: BW BW+FW
Pozitia de sudare/Welding position: H-L 045 PA,PB.PC,PE.PF, H-L 045
Placa sau teava/Plate or pipe: T T+P
Grosime proba/Test piece thickness, mm: 12 3<t<24
Diametrul exterior al tevii/Outside pipe diameter, mm: 179,1 D > 89,5 +Table
Grupd material de baza/Parent material group: 5/5.2 1.1,1.2,1.3,1.422,3,4,5,6.7,9.1,11
Tip material adaos/Filler material type: S/B S§/B, A, RA, R, RB, RC, RR
Gaz de protectie/Shielding gase: Ar99,99% Ar99,99%
Mat. auxiliare de sudare/Welding auxiliares: - <
Detalii de sudare/Welding details: ss nb ss nb
Alte date/Other data:
Tipul verificarii probe sudate /Type of test Executat / Nr. raport/
Performed Report No.
Vizual/Visual DA 34C-1691/31.10.2022
Radiatii penetrante/Radiographic test = o
Ultrasunete/Ultrasonic test DA 131/31.10.2022
Indoire/Bend test DA 553/ 03.11.2022
Rupere tehnologica/Fracture test DA 553/1/30.11.2022
Particule Magnetice/Magnetic Particle - -
Lichide Penetrante/Dye penetrant - -
Alte examinari - -

1) SE INSCRIE NR. DE INREGISTRARE LA ISCIR A WPQR-ului.

Data emiterii/Date of issue:03.11.2022

NrJNo.:565369

Valabil pana la/Valid until:02.11.2024

Emitent/Issuer:
ISCIR

Nume Inspector Sef:
Semnatura si stampil
Signituare and stam

Inspectorul examinarilor/Specjality Inspector,
Nume/Name: Surugiu-Gep ;
Semnatura si stampila®

e is /
Signituare and stamp

Cod F024, ed. 1, rev. 1



PRELUNGIREA VALABILITATII AUTORIZATIEI /
RENEWAL OF VALIDITY OF THE AUTHORISATION

Aut.Nr./No.: 565369

Nr. PROCES VERBAL/RAPORT DE VALABILITATE/
Crt EVALUARE i
Report/Assessment Report Valldlt}’
Nr.si data/ : lSCrluR ¢
No. And date De la/From Pana la/Until i
Signature and
stamp
i
2
2
4
5
6
NOTA:"

Se inscrie denumirea persoanei juridice in cadrul carea se realizeaza prelungirea valabilitatii autorizatiei.
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