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CERTIFICATE

CERTIND

Confirms that the management system of

B HYDROGEO SYSTEMS LTD

registration address: 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., Bulgaria
secondary location: Yana village, Sofia Area, Bulgaria

conforms to the requirements of

1ISO 2001:2015

Certification scope:

Design and assembling of inspection chambers, sewage
manholes, water metering shafts, pumping stations and waste
water treatment plant.

tion bod

Details regarding the present certificate can be obtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.36.51/ E-mail: office@certind.ro

Counterfeiting of the present certificate

- scope of certification related to annex -

ished according to the applicable laws.

Certificate no.: 48885/149-359-C

m
P

IrcQ

-+ B T GENER
2 Initial cﬂer’r‘lﬂco’nc').n.' 04.06.2021 Viok érgentu
® £ £ Current cerfification (recerfification). 28.05.2024 AN
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ecertification shall be completed prior to the curent certification cycle end date

The certifcation body reserves the right fo suspend or withdraw the present certifcate if during surveillance audits it s identified
that the organization does not continue fo respect the specified requirements.

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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ANNEX

Annex to Certificate No. 48885/149-359-C from 28.05.2024

Locations Location type Activities
1404 Sofia, 86
Ralevitsa str., Head office No activity
Bulgaria
Design and
Yana village, Sofia assembling of
Area, Bulgaria Secondary location inspection

chambers, sewage
manholes, water
metering shafts,
pumping stations
and waste
water treatment
plant.

This annex is valid only accompanied by CERTIND certificate of conformity No. 48885/149-359-C .

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY

UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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CERTIND

Confirms that the management system of

At HYDROGEO SYSTEMS LTD

registration address: 1404 Sofia, 86 Ralevitsa str., Bulgaria
secondary location: Yana vilage, Sofia Area, Bulgaria

conforms to the requirements of

1ISO 14001:2015

Certification scope:

bod

Details regarding the present certificate can be obtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.36.51/ E-mail: office@certind.ro

Design and assembling of inspection chambers, sewage
manholes, water metering shafts, pumping stafions and waste
water treatment plant.
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ished according to the applicable laws.
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ecertification shall be completed prior to the current cerfification cycle end date .

The certification body reserves the right o suspend or withdraw the present certificate if during surveillance audils it s idenfified
that the organizafion does not continue fo respect the specified requirements.

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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ANNEX

Annex to Certificate No. 48885/149-359-M from 28.05.2024

Locations Location type Activities
1404 Sofia, 86
Ralevitsa str., Head office No activity
Bulgaria
Design and
Yana village, Sofia agsembling of
Area, Bulgaria Secondary location inspection

chambers, sewage
manholes, water
metering shafts,
pumping stations
and waste
water treatment
plant.

This annex s valid only accompanied by CERTIND certificate of conformity No. 48885/149-359-M .
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%lgltally mgndi by Minascurta Ion
D 203.17 10:50:40 EET
Reason: MoldSign Signature
LOMMoldova
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AAPEC Ha perum: Buarapms, rp. Cocpua 1404, yA. Panesuuia N
BTOPUYHO MECTONOAOXEHME: BbArapus, €. FHa, 00A. Cocous

[ MOLDOVA EUROPEANA |
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BAC EN [SO 9001:2015
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Details regarding the present certificate can be obtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.36.51/ E-mail: office@certind.ro

Counterfeiting of the present certificate is punished according to the applicable laws.

MpoekTvpaHe 1 acemMOnupaHe Ha PEBUINOHHM, KaHANM3ALMOHHK, BOZOMEPHH
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CeprudhMKaLMOHHaTa OpraHM3aLus 3anassa NPaBoTo C# BPEMEHHO A NPeKpaTy Un fia OTHEME HACTORLLMA cepTudkar B chyyai,
4e NPH KOHTPOTHITE OAUTY CE YCTAHOBH, Y€ OPraHK3aLMATA He Cna3Ba OnpeaieneHITe UIMCKBAHHS.
CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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Mpuaoxenue kbm ceptucoukarta Ne 48885/149-359-C ot 28.05.2024

MecTononoxeHus Tun
MecTononoxeHue HdenHocTn
Bvnrapus, rp. Anpec Ha
Codpusi 1404, yn. Pernctpauus Hsima peiHocT

Panesuua Ne86

MpoekTupaHe n
Bwnrapus, c. Axa, BTOPUYHO acembnupaHe Ha

o6bn. Cogus MEeCTOMonoXeHue PEBU3NOHHY,
KaHanu3aLUVoHHH,

BOLOMEPHMU
LaxTu, NOMMEHU
cTaHuuu u
npeYncTBaTenHu
CbOPBXEHUS 3a
oTnaabyHu BOOMW.

TOBA MPMAOXEHME € BAOAMAHO CAMO MPUAPYXEHO CbC CEPTUCIMKAT 301 CbOTBETCTBME
n3aaAeH ot CERTIND ¢ Ne 48885/149-359-C

HE: IEE EEE

CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1
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OTroBaps HA M3MCKBAHMITA HA

BAC EN ISO 14001:2015

OO6xBAT HO cepTUdoMKALAS:

MpoekTupaHe 1 acemBupaHe Ha PEBU3MOHHH, KaHAMM3ALMOHHM, BOZOMEPHN
LLUAXTV, NOMNEHM CTHLMY M PEYUCTBATENHY CHOPLXEHNS 33 OTNATLYHM BOAM.,
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OBTOPHGTQ CEpTACMKQLIYA TPAOBC AT CE COMHAIMDQ AO ACTOTOI HOLSTHYCHE HQ CEDTACKQLIMOHHI LIMKbA

ficate can be obtained by contacting CERTIND SA. Telephone: +4021.313.36.51/ E-mail: office@certind.ro

Counterfeiting of the present certificate is punished according to the applicable laws.
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Mpuroxenne kem ceptucukata Ne 48885/149-359-M ot 28.05.2024

MecTononoxeHus Tun
MEeCTOMofnoXeHne OeiHocTn
Bobnrapus, rp. Anpec Ha
Cocousa 1404, yn. Peructpauns Hsima geiHocTt

Panesunua Ne86

MpoekTupaHe u

Bbnrapus, c. AHa, BTOPUYHO acembnupaHe Ha

o6n. Codums MECTOMONOXEHUE PEBU3NOHHW,
KaHanM3auMoHHW,

BOAOMEPHM
LUIAXTW, MOMMEHN
cTaHuumn u
npeYncTBaTenHu
CbLOPBXEHUs 3a
oTnagbyHU BOAM.

TOBQ MPMAOXEHME € BOAMAHO CAMO NPUAPRYXEHO CbC CEPTUAIMKAT 30 CbOTBETCTBME
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CERTIND SA - CERTIFICATION BODY
UGIR 1903 Palace, 27-29 George Enescu street, Bucharest 1



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNIYBJUKAHCKUAA KOHLEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII [TPOMBILIJIEHHOCTH CTPOUTEJILHbBIX
“INMACOM” MATEPHUAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNDERE LIMITATA OBILIECTBO C OTPAHUYEHON OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTBbI0 HAYYHO-UCCJIEJOBATEJILCKUH U

S1 PROIECTARE IN DOMENIUL

NMPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKUH UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII

CTPOUTEJILHBIX MATEPHAJIOB

"INMACOMPROIECT"

www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chisinau, 2015, Pecrrybauka Monnora, MyH. Kuinunsy,
str. Sarmizegetusa nr.15, tel, fax 521-130, tel.52-20-86  yn. Capmusexeryca, 15, ten, dakc 521-130,52-20-86

14.02.2022  nr.  01/02 r 1
la nr. din "DEMATEK WATER

MANAGEMENT" SRL
r 7
Va inaintam prezentul Aviz la Evaluarea tehnicd nr. 02/11-003:2022 care a
fost aprobata in data de 11 februarie 2022 la ICSP "INMACOMPROIECT” SRL.

Avizu] tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite

dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-
blicii Moldova.

Director  (_#*Yserer "4 /A. Belousova
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REPUBLIC
2¥45 gg 1089

Ex. E. Proaspit
+37322521078



BULGARKONTROLA

BULGARKONTROLA SA -Sofia
Conformity Assessment Body for Construction Products
With identification number 14 and Permit Ne POCCI1-14 on 15.09.2016
Issued by Ministry of Regional Development and Public Works

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3791

Issued pursuant to Art. 14, par.1 and par.2 of the Regulation Ne P/-02-20-1 on 05.02.2015 on the
terms and conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria
on Ministry of Regional Development and Public Works for the construction product

PE&PP ,,Konti Kan Spiral”
Pipes made of Polyethylene and/or Polypropylene

Are designed for non-pressure underground drainage and sewerage
with structured —wall piping system with smooth internal and external surface
and spiral shaped hollow sectors Type ”A2”, with dimensions, ring stiffness and evaluated
characteristics in accordance with national requirements as per Supplement Ne 1 to this Certificate.

place on the market by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

manufactured by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Maceaonia

This certificate certifies that the product has been evaluated
and meets national requirements set out in

BDS EN EN 13476-2:2018+.47:2020
BDS EN EN 13475-2.2018+-41:2026/NA:2021
and item 11 of Annex 2 to item 2 ¢f Order No 02-/4-1329 from 03.12.2015
of the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 02.03.2023, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3346 from 06/03/2020
and remains valid for three years to 01/03/2026, provided that the manufacturer ensures consistency of product
characteristics and the conditions of production or production control has not been changed significantly.

Place: Sofia Director ¢f "Conformity Assessiee,
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02

1505 Sofia, 23, Sitnyakovo Blvd. | tel.: +359 2 989 4070 | e-mail: bulgarkontrola@bulgarkontrola.bg | www.bulgarkontrola.bg



B{K Supplement Ne 1

to Certificate of Conformity Ne 14— HYPBCIICPB-3791

1SS R

1. Nominal dimension and stiffness

Nominal dimension Nominal dimension Stiffness*
DN-OD DN-1D SN (kN/m2)
1000+2000 1000+2000 SN 4/ SN 8/ SN 16

* Note: Upon customer request, they can also be produced with SN 10 and SN12

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

-
Characteristics Requirement to declare / border level
Appearance Smooth and clean surface without pores,
According to item 5.1 BDS EN 13476-1:2008
Color External and internal layer : black

According to item 6 BDS EN 13476-1:2018

Geometrical characteristics, mm DN-OD 1000-2000; DN-ID 1000+2000

~ mean extemal diameten, demmn | A ccording to jtem 7.2.. tahl. £,6 cf DS EN 13476-2:2018+A1: 2020
mean inside diameter, dim,min BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Longitudinal reversion, % Not applicable for A2 pipes

TIR <10 %
According to item 9.1.1, tabl.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
| BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Impact resistance - 0°C

Ring stiffness SN, kN/m 2 > declared value for SN
According to item 9.1 7, tabl.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476- 2.2018+A1. 2020/NA:2021

Without damage , min. 30 % ot dem
| According to item 9.1.2, tabi.14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
| BCS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Ring flexibility, kN

Tensile strength steam, N Without damage
| No desormation at muamun tensile strengh > 1020 N
According to item 9.1.3, tabl.15 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2C13+A1: 2020/A:2021

Place: Sofia Director of ""Conformity Assessmen
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 2/2



e HYDROGEO SISTEMI LTD

e BULGARIA 1404 SOFIA, 86 RALEVITSA STR

e VAT NR: BG201931854

DECLARATION OF CONFORMITY

In conformity with the requirements of the Directive EC 2014/68/UE, applicable to pressure equipments, we
declare that the waste water pumping station type:

COMPLET PEHD WASTE WATER PUMPING STATION

We issued this statement on our sole responsibility, responsibility for changes affecting the design or operation
of the COMPLET PEHD WASTE WATER PUMPING STATION will not be accepted, once it has been provided
without express acceptance of HYDROGEO SISTEMI. The design and manufacture of the the COMPLET PEHD
WASTE WATER PUMPING STATION, is performed following the EU legislation, under our internal procedures of
manufacture, and the European standards:

- SR EN 12050-1:2015
- SR EN 12050-2:2015
- SR EN 12050-3:2015
- SR EN 12050-4:2015
- SR EN 13564-1:2003

Signed : Alexander Dimitrov
Position : General Manager

Place and date Sofia, 01/06/2019




MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnicd
Moldoveneasci

Evaluare tehnica
Nr. 02/11-003:2022

Valabilitate pdna la 30.04.2025

Cod NM MD 3917
STATII DE POMPARE A APELOR UZATE - HYDROPUMP

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
tel.: +40 723 36 45 25.

Producitor: "HYDROGEOQO SISTEMI" LTD, str. Ralevitsa
86, Sofia, Bulgaria, tel. 00359 882 625 883,
fax 00359 882 625 883.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata 11 "Lucréri de gospodarie comunala,
alimentéri cu apd, canalizdri, statii de tratare i epurare, transport urban si salubritate".

Prezenta evaluare tehnicéd contine 17 pagini si anexa 27 pagini care face parte integranté din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabilid numai insotitid de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 11 "Lucréri de gospodarie comunala, alimentéri cu apd, canalizari,
statii de tratare si epurare, transport urban si salubritate” a ICSP ,,INMACOMPROIECT”
SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DEMATEK WATER
MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723
36 45 25 referitor la: "Statii de pompare a apelor uzate - HYDROPUMP" fabricate de
firma "HYDROGEOQ SISTEMI" LTD, str. Ralevitsa 86, Sofia, Bulgaria, tel. 00359 882
625 883, fax 00359 882 625 883 clibereaza Evaluarea tehnicd nr. 02/11-003:2022 in con-
formitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de
referintd si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Statia de pompare este carosabild,
echipatd cu instalatii mecanice, hidrau-
lice, electrice si de automatizare, care
permit functionarea automatizata, in con-
ditii de eficientd si sigurantd maxima.
Este asigurat posibilitatea golirii conduc-
tei de refulare prin prevederea unei cla-
pete antiretur in interiorul statiei de pom-
pare.

Statiile de pompare subterand, contro-
late prin intermediul unui panou de control
complet automatizat, utilizate ca punct de
colectare si pompare a apelor uzate cu sau
fara fecale si/sau a apelor pluviale, din zo-
nele aflate sub nivelul canalului colector.

Statiile de pompare pot fi de forma cir-
culara, de tip prefabricat, din material
plastic PEID, compatibile pentru instala-
rea in soluri cu panza freatica aproape de
suprafata. Statia de pompare ape uzate pot
fi cu camera umedd, pompele fiind mon-
tate in bazinul de acumulare (in interiorul
statiei).

Statiile de pompare pot fi echipate cu
diferite pompe: cu tocator sau fara, pro-
duse de producdtori consacrati PE-
DROLO, GRUNDFOS, KSB, WILO SI
ALTELE, modelele Pentax DTR 150-
300, DTRT 400-1000, DTRT 400-
1000/P, GARDEN, CH, 4CA/4CAT,
4CAX/ 4CATX, SUPERDOMUS,
ASMH/ 4ASMH, 4MSV/ 4MSH, MPE/

Evaluare tehnici 02/11-003:2021

4MPE/ 6MPE, 4AMPEW/6MPEW, sau al-
tele in functie de cerintele proiectului.

Pompele din interiorul statiei de pom-
pare ape uzate sunt cu tocdtor si complet
imersate. In interiorul statiei de pompare,
pentru a se retine plutitori sau suspensii
de dimensiuni mari, este montat un cos
cu orificii. De asemenea, atét pe intrarea
in statie, cdt si pe fiecare coloana de refu-
lare a fiecdrei pompe se afld montata cate
o vand (vana de intrare este montatd pe
exteriorul statiei, deoarece amplasarea ei
in interiorul statiei impiedicd interventia
curdtirii cosului; vanele de iesire sunt
montate 1n interiorul statiei, intr-o pozitie
care permite macerarea lor cat mai
usoara).

Sistemul de extragere al cosului va fi
prevazut cu sine de ghidaj.

Principiul de instalare al statiilor de
pompare a apelor uzate - HYDROPUMP
este reprezentat schematic in figura 10
din dosarul tehnic.

Caracteristicile functionale ale statiilor de
pompare a apelor uzate HYDROPUMP:

Material PEID, tub cu clasa de
rigiditate SN4, cu pereti in
structurd tip fagure, Indltimea
(H) poate varia intre 1500 mm
si 8000 mm, n functie de ca-
racteristicile sistemelor de
pompare ce se monteazi in in-
teriorul bazinului; Diametrul
(D) poate de asemenea varia

Bazin statie
pompare

Pag. nr. 2



Capac caro-
sabil

Conducta re-
fulare

Vana (refu-
lare)

Clapet anti-
retur

Conducta de
intrare

Conducta
trecere ca-
bluri elec-
trice

Pompa sub-
mersibila
Dispozitiv
sustinere
pompa sub-
mersibila
Lant de sus-
tinere pompa
Conducta de
refulare
Scara acces

Regulator de
nivel cu con-
tragreutati
pentru co-
manda pe ni-
vele si rotire
pompe

Platforma de
lucru

Brida de sus-
tinere in ve-

intre 1000 mm si 2400 mm.
Material fonta, D600, clasa
D400, de culcare neagri, pre-
vazut cu sistem antifurt, fixat
deasupra unei prelungiri din
PE.

Un capac este destinat mane-
vrarii cosului, iar celalalt pen-
tru acces in interiorul statiei si
pentru manevrarea pompelor.
Material PEID D.90, SDR17,
PN10. Cota ax, Hax=-1,3m.
Vana sertar cu actionare manu-
ala, DN80, cu prindere pe
flansa si etansare cu garnitura.
Vana de retinere cu bila (vana
antiretur), DN80, cu prindere
pe flansa si etansare cu garni-
tura.

Capitul de flansa este sudat pe
interiorul si exteriorul bazinu-
lui, cu adaos de material.
Material PEID100, SDR17,
D90. Conducta este sudata pe
interiorul si exteriorul bazinu-
lui, cu adaos de material. Rolul
ei este acela de a scoate cablu-
rile in afara partii carosabile, in
vederea conectarii la tabloul
electric.

Pentax DTRT 300, cu tocétor
Qp=6 m3/h, Hp=21.2 m.
Pedestal DNS§O0.

Inox

Material PEID100, DE90
SDR17 PNI10.

Material aluminiu. Cu grad de
coroziune zero.

Cota minima de oprire pompe
de la fundul bazinului: 0,29m;
Cota nivel maxim de la fundul
bazinului: se regleaza functie
de specificatia proiectantului,
cu recomandarea ca aceasta
cota sa nu depaseasca nivelul
colectorului.

Material: INOX, previzut cu
goluri de lucru.

Material PEID100,
200x200x60mm
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derea tran-

sportului

Conductade O priza de intrare aer proaspat

aerisire + 0 priza evacuare aer viciat).
Material PEID100 D90
SDR17, cu iesire orizontala,
prin peretele statiei. Rolul sis-
temului de aerisire este acela
de evacuare prin tiraj natural a
acumuldrilor de gaze din zona
superioara a interiorului statiei
de pompare.

Sistem de Material PEID100 D160

ventilatie SDR17, cu iesire orizontala,
prin peretele statiei. Rolul sis-
temului de aerisire este acela
de evacuare prin tiraj fortat al
acumularilor de gaze mai grele
decét aerul situate in zona infe-
rioara a interiorului statiei de
pompare. Ventilatia se reali-
zeaza prin intermediul unui
ventilator in line D150, cu ca-
pacitate de reimprospétare a
aerului de 552m*/h. Consumul
fiind de 150 W

Cos de reti- Inox

nere din inox

Consola Inox

Vana de in- Se face printr-o vana DN160,

trare (colec-  prinsa cu flanse pe un capit de

tor) flansa din PEID100, DN160,
SDR17, etansata cu garnitura
EPDM

Scaradeac-  Material: aluminiu. Coroziune

ces in zona zZero.

pompelor

Sistem de Lampa LED, alimentare 24V

iluminare in-

terioara

Cutie stra- Fontd

dala protec-
tie kit actio-
nare vana
sertar

1.2 Identificarea produselor

Elementele statiilor de pompare a apelor
uzate — HYDROPUMP sunt marcate din
fabricatie cu etichete adezive pe care sunt
mentionate — 1n original si in limba ro-
ména — date referitoare la:

- denumirea producéatorului;
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- denumirea comerciala a produsului;
- codul de identificare;

- seria instalatiei;

- debit;

- greutate;

2EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Statiile de pompare a apelor uzate —
HYDROPUMP sunt destinate ca punct de
colectare si pompare a apelor uzate cu sau
fara fecale si/sau a apelor pluviale, din zo-
nele aflate sub nivelul canalului colector.

Statiile de pompare cuprinse in aceasta
evaluare tehnica se aplicd numai urmare a
unui proiect de executie intocmit cu res-
pectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996
privind calitatea in constructii, cu modifi-
cérile si completarile ulterioare si a regle-
mentdrilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Statiile de pompare prezinta rezistente co-
respunzatoare domeniilor de utilizare pre-
conizate.

Rezistenta si stabilitatea fiecarei con-
structii in parte se asigurd prin proiectul
intocmit si verificat in conditiile legii.

Securitatea la incendiu — Clasele de
reactie la foc ale materialelor din care
sunt fabricate echipamentele statiilor de
pompare sunt urmatoarele:

- metal (clasa de reactie la foc Al);

- echipamentele fabricate din PE se in-
cadreazd in clasa de reactie la foc F.

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandtate si mediu thconjurd-
tor — Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau

Evaluare tehnica 02/11-003:2021

- termen de garantie.

Fiecare lot de livrare este insotit de eva-
luarea tehnica si de declaratia de confor-
mitate a calitatii conform Hotaririi Guver-
nului nr.913 din 25 iulie 2016.

TEHNICA

alte substante ori elemente ddunatoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurétor.

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare — Statiile de pompare nu prezinta ris-
cul de accidente la utilizarea lor normala
si in conditiile prevazute in instructiunile
tehnice date de producator.

Materialul din care este realizata statia
nu reactioneaza cu agentii agresivi din sol
si nici nu genereaza reactii care — in timp
ar putea conduce la diminuarea sau
pierderea caracteristicilor fizico-meca-
nice.

Caracteristicile functionale i con-
structive ale Statiilor de pompare cores-
pund conditiilor impuse prin normativele
si standardele europene aferente domeni-
ului de utilizare.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Nu influen-
teaza aceastd cerinta.

Izolare termicd — Nu influenteaza
aceastd cerinta.

Utilizare sustenabild a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificérile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Compozitia si calitatea materialelor
utilizate la realizarea echipamentelor
Statiilor de pompare precum si calitatea
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fabricatiei, controlata in mod regulat, per-
mit realizarea unor echipamente cu o du-
rabilitate ridicata fara masuri speciale de
intretinere. Garantia este de 2 ani.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Statiile de pompare a apelor uzate —
HYDROPUMP, se realizeazi la societa-
tea HYDROGEO SISTEMI LTD, Bul-
garia, in sectiile de productie proprii, do-
tate cu utilaje specifice i cu personal ca-
lificat pentru deservire. Statiile de pom-
pare se realizeaza pe baza normelor teh-
nice ale producatorului, in conditii care

asigura  reproductibilitatea  perfor-
mantelor aferente domeniului de utilizare
preconizat.

In vederea asiguririi constantei cali-

tdtii, producatorul va urmadri:

e Intern unitatii: controlul intern
sever si eficient atdt pentru mate-
riile prime i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producétorului.

e Extern unitatii: obtinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem si produs.

Evaluarea conformitdtii produselor

poate fi efectuatd dupd sistemul 3 sau 4
din Regulamentul (UE) nr.305/2011 al
Parlamentului European §i al Consiliului
din 9 martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form instructiunilor producitorului si a
reglementérilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de cétre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Instructajul va cuprinde obligatoriu
norme de tehnica securitdtii muncii i pro-
tectie contra incendiului.

Evaluare tehnica 02/11-003:2021

Prevenirea _noncalitafii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe masini §i instalatii automatizate.
Proiectarea lucrarilor de montaja
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {indnd seama de
recomanddrile producatorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
CP G.03.02-2006, CHulI 2.04.02, CHulI
2.04.03, CHuII 3.05.04 precum si preci-
zarile din prezenta Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantatd de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o dati in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
bazd de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Statiile de pompare nu se ambaleaza.
Se livreaza vrac.

Producatorul va furniza datele privind
conditiile de depozitare (temperatura,
umiditate, grad de periculozitate, etc.).

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, {indnd cont de re-
comandatiile producétorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Pag.nr. 5



Produsele vor fi puse in opera dupd ce
s-a verificat ca a fost livrat cu declaratia
de conformitate.

A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

Punerea in operda a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 11 a examinat produsele $i remarca ca:

- statiile de pompare a apelor uzate — HYDROPUMP sunt realizate pe linii tehnologice
moderne (utilaje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in con-
tinuare o comportare corespunzatoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii
Moldova;

- constanta calitdtii este asiguratd prin autocontrol de producétor si control exterior —
Certificate EN ISO 9001:2015; EN ISO 14001:2015, eliberate pentru furnizorii de echipa-
mente;

- sistemul necesita intretinere pe toatd durata de functionare.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatitii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru séndtatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asiguratd si garantata de producétor si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a Statiilor de pompare a apelor uzate — HY-
DROPUMP este apreciatd favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluéri Teh-
nice.

Conditii

o Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfa-
catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

Evaluare tehnica 02/11-003:2021

e Controlul de inspectie asupra stabilitd-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica 1n cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ci-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicé cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
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prin evaluarea tehnicd in cursul
procesului de utilizare / comercializare se
efectueaza de catre grupa specializatd
care a eliberat evaluarea tehnicd cu
incadrarea organelor de certificare sau
laboratoarelor de incercdri acreditate
pentru acest domeniu de activitate.

e Oriunde se face referire in aceastd
evaluare la acte legislative sau
reglementdri tehnice, trebuie avut in
vedere ca aceste acte sd fie in vigoare la
data elabordrii acestei evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drep-
turilor de brevet continute in produs si
/sau drepturile legale ale firmei de a
comercializa produsul;

VALABILITATE:

NOTA:

e Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de
siguranta a acestui produs, continutd in
prezenta evaluare tehnicd, reprezintd
cerintele minime necesare la utilizarea
lui;

e Acordiand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu
acceptd nici o responsabilitate fatd de vre-
0 persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legaturd
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

e Detindtorul Evaluarii tehnice la fo-
losirea produselor procurate va prezenta
obligatoriu fiecdrui agent economic care
va folosi aceste produse copia evaludril
tehnice si instructiunile de transport,
depozitare si exploatare.

30 martie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectucazi de grupa

specializatd respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

Evaluare tehnied 02/11-003:2021
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HYDROGEO SISTEMI LTD

BULGARIA 3060 KRIVODOL, 3, PENIO PENEV STREET

VAT NR: BG201931854

FISA TEHNICA STATII DE POMPARE APE UZATE
Producator HYDROGEO SISTEMI Bulgaria

DENUMIRE ARTICOL

Cantitate Observatii

Bazin statie pompare

J<

1 buc Material PEID, tub cu clasa de rigiditate SN4/SN8/SN10 cu pereti
in structura tip fagure:

Hcorp = 1.800 — 7.500 mm

Dint = 1.505 mm

Dext = 1.655 mm

A
!
P
i

|

D

oD

Standarde: EN 13476-1:2007, EN 13476-2:2007, EN 476:2001, EN 1610:2002, EN 1852-
1:1999;

INALTIMEA GROSIMEA

DN DE (OD) DI(ID) profLuLul  PROFILULUI (E)
mm mm mm mm mm
1500 1655 1505 75 6.5

Sistem de ridicat pompe

- Sistem de ridicat pompe din statie pompare cu
capacitate de ridicare de maxim 600 kg;

- greutate totala sistem: 23.5 Kg

- Brat telescopic cu indicator de suprasarcina integrat

- Lamele de coloana care permit atasarea troliului unic si 2
intervale de raza

- (900 -1200mm sau 1200 - 1500mm)

- Certificare conform EN795:2012 - ca parte a unui sistem
conform cu standardul EN363. in conformitate cu
standardul AS/NZS 5532:2013

- Sistemul poate fi utilizat si in atmosfere explozive in
Zona 2 conform regulamentelor ATEX.

- Rotatia la 360° sub sarcina complete

1 Buc

Capac carosabil
Standard EN 124 — clasa D400

1 buc Material INOX, D600, clasa D400, de culoare verde, prevazut cu
sistem antifurt fixat:
- prevazut cu piston hidraulic — asistare la
deschidere/inchidere;
- cheie de acces sistem de blocare in 5 puncte;
- etans —garnitura etansare EPDM in acord cu standard: EN
681-2+A1+A2:2006;

Capacul este prevazut cu sistem anti-efractie, rama se poate
incastra in beton pentru a asigura 100% protectie antivandalism.
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Se asigura inscriptionarea Beneficiarului in acord cu cerintele
impuse.

Bare pentru culisare electropompa 2 buc

- Material: INOX;
- se monteaza cu adaos de material;

Radier beton statie pompare 1 buc

- Prevazut in fundul dublu al corpului caminului;
- Setoarna din fabrica;

Conducta refulare 2 buc -

Conducta de trecere prin perete (etansare prin adaos de
material) se realizeaza din PEHD D. 75-110, SDR17, PN10
conform datelor impuse in proiect. Cota ax, Hax= conform
proiect;

Instalatiile interioare — conducte, coturi, teuri, suruburi, flanse
sunt inox;

Vana sertar/cutit- actionare 2 buc

manuala

Vana sertar cu actionare manuala, DN65, cu prindere pe flansa si

etansare cu garnitura:

- Material corp vana: GJS 500;

- Material sertar: GJS 500+EPDM/NBR;

- Piulita sertar: alama, cu posibilitate de inlocuire;

- Tija: AISI 420, cu filet roluit;

- garnitura dintre corp si capac: EPDM, capac: GJS 500;

- Etansarea tijei si a pachetului de etansare se face cu O-
ringuri: EPDM/NBR;

- Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf:
garnitura NBR;

- Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina

- Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu
posibilitate de inlocuire

- Vopsit RAL 5015 epoxy 250 um;

Clapet antiretur cu bila 2 buc -

PN10/16 - DN 65 — prindere cu flanse;
Material GJS500;

Etansare cu garnitura EPDM;

Vopsea epoxy 250 um

Conducta trecere cabluri electrice 1 buc

Material PEID100 RC, SDR17, D90. Conducta este sudata pe
interiorul si exteriorul bazinului, cu adaos de material. Rolul ei
este acela de a scoate cablurile in afara partii carosabile, in
vederea conectarii la tabloul electric.

Platforma lucru (pentru statii de 1
pompare cu H>4.000 mm)

- material platforma integral inox;

- prevazuta cu trapa de acces pompe;
- mana curenta;

- prevazuta cu gauri;

Dispozitiv sustinere pompa 2 buc

submersibila (cuplaj pompa)

- conform fisa tehnica pompa;
- seanexeaza la prezenta fisa tehnica;

Lant de sustinere pompa 2 buc

INOX

Scara acces 1 buc

Material inox acoperite cu un strat de PP:
- Trepte ancorate in structura de tip figure
- Treptele sunt fabricate din otel galvanizat de 12 mm
fncapsulate intr-o camasa de copolymer din propilena
100% nereciclata (material 100% virgin)
- Complet etans contra contactului cu apa
- grad de coroziune zero
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Regulator de nivel cu 3 buc - conform fisa tehnica pompa;

c?ntraglreut.ati pentru comanda pe Cota nivel maxim de la fundul bazinului: se regleaza functie de

nivele si rotire pompe specificatia proiectantului, cu recomandarea ca aceasta cota sa
nu depaseasca nivelul colectorului.

Conducta de aerisire 1 buc O priza de intrare aer proaspat + o priza evacuare aer viciat).
Material PEID100RC D160 SDR17, cu iesire orizontala, prin
peretele statiei. Rolul sistemului de aerisire este acela de
evacuare prin tiraj natural a acumularilor de gaze din zona
superioara a interiorului statiei de pompare.

Sistem de ventilatie 1 buc Material PEID100RC D160 SDR17, cu iesire orizontala, prin
peretele statiei. Rolul sistemului de aerisire este acela de
evacuare prin tiraj fortat al acumularilor gaze mai grele decat
aerul situate in zona inferioara a interiorului statiei de pompare.
Ventilatia se realizeaza prin intermediul unui ventilator in line
D.150, cu capacitate de reimprospatare a aerului de 415 -
565mc/h.

In acord cu reglementarile ErP-regulation (EC) 327/2011 privind
consumul energetic sub 125 W.

Putere: 42 - 50 W — IPX4

Rotatii: 1940 — 2620 RPM [min-1];

Nivel zgomot la 3 m: 37 — 46 [dBA]

Cos de retinere din inox 1 buc INOX

Consola 1 buc INOX

Vana de intrare (colector) 1 buc Vana DN250, prinsa cu flanse pe un capat de flansa din PE 100,
DN250, SDR17:

- Material corp vana: GJS 500;
- Material sertar: GJS 500+EPDM/NBR;
- Piulita sertar: alama, cu posibilitate de inlocuire;
- Tija: AISI 420, cu filet roluit;
- garnitura dintre corp si capac: EPDM, capac: GJS 500;
- Etansarea tijei si a pachetului de etansare se face cu O-
ringuri: EPDM/NBR;
- Pachetul de etansare este protejat cu garnitura anti-praf:
garnitura NBR;
- Suruburi corp - capac zincate, protejate cu parafina
- Piulita tijei este din alama rezistenta la dezincare, cu
posibilitate de inlocuire
- Vopsit RAL 5015 epoxy 250 um;
Etansarea se face prin adaos de material.
Scara de acces in zona pompelor 1 buc Material inox acoperite cu un strat de PP:
- Trepte ancorate in structura de tip figure
- Treptele sunt fabricate din otel galvanizat de 12 mm
fncapsulate intr-o camasa de copolymer din propilena
100% nereciclata (material 100% virgin)
- Complet etans contra contactului cu apa
- grad de coroziune zero
Scarile sunt sudate de corpul statiei;

Sistem de iluminare interioara 1 buc Lampa LED, alimentare 24V.

Tablou electric&automatizare 1 buc - conform fise pompe si proiect;

Pompe (conform fise tehnice) Panou operator:
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diagonala: minim 17,8 cm/7%;

rezolutie: 800 x 480 pixeli (WVGA);

tehnologie touch: rezistiv;

iluminare fundal: LED;

MTBF: 20000 h;

numar culori: 262144

procesor: 454 MHz;

sistem de operare: MS Windows" CE 6.0;

memorie RAM: 128 MB SDRAM;

interfatd: 1 x Ethernet (10/100 Mbps, RJ45), 2 x RS-
232/422/485, 1 x USB tip A, 1 x USB tip B, 1 x SD;
tensiune de alimentare: 24 Vc.c. £15%;

current consumat: 0,4 A;

grad de protectie: IP 66 (fatd), IP 20 (spate);

temperatura ambientald operare/depozitare-transport: 0 +
50°C/-20 + +85 °C;

umiditate permisa operare/transport-depozitare: 10 + 95
%.

Tabloul de automatizare TEA va asigura pornirea pompelor

prin convertizor de frecventa in modul de functionare AUTOMAT /
MANUAL si prin pornire directa cu contactori in modul de functionare

AUTOMAT / MANUAL.

Lista minima a parametrilor transmisi in SCADA:

o Stare pompe (oprit/functionare, avarie)

o Nivel apa in cheson SPAU

o Orele de functionare pentru fiecare pompa

o Intrarea automata in functiune a pompei d
rezerva

o Atingerea nivelului minim de avarie

o Depasirea nivelului maxim de avarie

o Tensiuni intre faze, curenti pe faze, pute
active, reactiva, aparenta, factor de putere

o Prezenta/lipsa tensiune de alimentare

Nivelul de toxicitate de la senzorii din statie
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MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R. of North Macedonia str.”Industriska™ bb tel: 00 389 34 212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 Y64
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150 80012000 M. 14420
150 14001:1908 No. 2110

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE: MK07210300000057483; SWIFT-TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje

TEST REPORT OF PIPE TESTING RA
ACC.EN 10204 — 3.1 et

Product: Polyethylene spirally structured pipe, profile type A2, defined in
EN13476-2, with relatively smooth outside and inside surface

DN/ ID 2000 SN 8

Type of pipe: SEWAGE PIPE
Work sheet / Date of production: 22-6H22-000014 / 04.06.2022
Raw material: HD-PE
Referent standard: EN 13476-2
Marking: KONTI HIDROPLAST KONTIKAN PE ID 2000 SN 8 EN13476-2 U 22-6H22-000014
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Limit Result
Material characteristics
Resistance to internal pressure —
long term performance of the o
material in form of pipe with ENISO 1167 80°C, 4.0 MPa hours =165 180+
solid wall
MFR of the material ENISO 1133-1 190°C /5.0 kg g/ 10 min <16 1.49
Density of the material ENISO 1183-1 Immersion method g/ cm? - 0.950
Pipe characteristics
MFR of the pipe ENISO 1133-1 190°C /5.0 kg g /10 min <16 1.51
Diameter, de - outside ENISO 3126 23+1°C mm - 2185 - 2195
Diameter, di - inside ENISO 3126 23+1°C mm >1782 2004 - 2015
Wall thickness, es EN ISO 3126 23+1°C mm >5 10.5-11.9
Ring stiffness EN ISO 9969 Position: 0°/120°/240° kN/m? SN=8 8.31
Ring flexibility EN ISO 13968 Position: 0°/120°/240° Visual check  \° “acr‘j;]fﬁ?:;i“aﬁ"“' Comply
Round the clock method @ 0°C. ..
Impact test ENISO 3127 EN13476-2; Annex K Visual check No crack, TIR <10% Comply
Creep ratio EN IS0 9967 2 years extrapolation - <4 2.96
Tensile strength of seam  EN [SO 13262 15 mm/min, minimum tensile N >1020 2408
strength
System performance
Condition C, £1.0°
Tightness of elastometric 1S0 13259 Air pressure -0.3bar <-0.27bar No leakage
ring seal joint Water pressure 0.5bar No leakage No leakage
Water pressure 0.05bar No leakage No leakage

Laboratory
KONTI HIDROPLAST

Gevgelija

Data
12.06.2022

Quality control supervision
Eng. Tech. Gordana Manoleva
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Description

DATA SHEET FOR PE SPIRAL PIPE

Polyethylene (PE) spiral profiled welded pipe

Application:

* Atmospheric and fecal sewerage

¢ Drainage

OD - Outside diameter of the pipe
ID - Inside diameter of the pipe

e5 - wall thicknesses

L/ ra s v v
(]
© o]
[}
a
Specification
Standard EN 13476-2
Product appearance Spirally profiled pipe
Dimension DN /ID 2000 mm
Dimension ID >1980 mm
Dimension OD 2190 £ 20 mm
Wall thicknesses e5 min 2 7.0 mm
PE Density >0.93 g/cm?

Ring stifness

> SN 8 (kN /m?)

Modulus of elasticity

21000 (N/mm?)

Pipe flow index (MFR)

<1,6 g/10 min (190 °C / 5.0 kg)

Characteristics
Dimensions Requirements: Table 6 Test method: EN ISO 3126
Ring stifness Requirements: > SN8 Test method: EN ISO 9969
Impact strenght 0 °C Requirements: No cracks Test method: EN ISO 3127
= -
Ring flexibility Requirements: 30% deflextion oy hothod: EN ISO 13968
without damages

Pipe flow index (MFR) Requirements: < 20% of the material | Test method: EN ISO 1133-1
Creep ratio Requirements: <4% Test method: EN ISO 9967
Tightness of
elastomeric ring seal Requirements: No leakage Test method: ISO 13259
joint

FLOW RATE TABLE PIPE FILLING 95 %

frll(;I:rf DN/ID| 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 2000

1/1000|Q(1/s) | 1916.45[ 2335.20| 2806.89| 3334.02| 4564.30 6044.97

0.001 |v(m/s) 1.44 1.52 1.59 1.66 1.79 1.93

Quality control | Laboratory
Bachelor mech.eng. Zafir Stardelev
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DATA SHEET FOR PE SPIRAL PIPE

Description
Polyethylene (PE) spiral profiled welded pipe
Application:
+ Atmospheric and fecal sewerage
* Drainage
0D - Outside diameter of the pipe A
ID - Inside diameter of the pipe
eb - wall thicknesses 1
[m)] i
© n
@
a
Specification
Standard EN 13476-2
Product appearance Spirally profiled pipe
Dimension DN /ID 2000 mm
Dimension I = 1980 mm
Dimension OD 2190 £ 20 mm
Wall thicknesses ebminz 7.0 mm
PE Density 2 0.93 g/em’
Ring stifness z SN 8 (kN /m?)
Modulus of elasticity = 1000 (N/mm?)
Pipe flow index (MFR) < 1,6 g/10 min (190 °C /5.0 kg)
Characteristics
Dimensions Reguirements: Table 6 Test method: EN 150 3126
Ring stifness Requirements: > SN8 Test method: EN ISD 9969
Impact strenght 0 °C Requirements: Na cracks Test method: EN IS0 3127
Ring flexibility Requirements: 3_0% COHSHMEL. | b est methad: EN IS0 13968
without damages
Pipe flow index (MFR) Requirements: = 20% of the material | Test method: EN I1SD 1133-1
Creep ratio Requirements: < 4% Test method: EN SO 9967
Tightness of
elastomeric ring seal Requirements: No leakage Test method: 150 13259
joint
FLLOW RATE TABLE PIPE FILLING 95 %
slope | pnsin| 1300 | 1400 | 1500 | 1600 | 1800 2000
m/m
1/1000|9(1/s) | 1916.45]| 233520| 2806.89| 3334.02] 4564.30 604497
0.001 i(m/s) 1.44 1.52 1.59 1.66 179 1.93

Quality cantrol | Lahoratory
Bachelor mech.eng. Zafir Stardelev
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Testari sudura placi — corp camin

Obiectul testarii

Metoda de testare

Controlul intern

Controlul extern

Criteriul calitatii

locului

Conditia externa (1) vizuald continuu continuu
toate sudurile de testare
Masuratori (2) manuald si verificarile la fata verificari la fata locului
locului
toate sudurile de testare
Grosimea de sudura (3) manuala si verificarile la fata verificari la fata locului

Proprietatile mecanice (4)

Testul de tractiune

toate sudurile de testare
si verificarile la fata
locului

toate sudurile de testare si
verificarile la fata locului

Rezistenta sudurii (5)

Electrica, de Tnalta
tensiune

continuu

continuu

Conditia externa (1)

Starea exterioard este testatd prin inspectie. In principal, este evaluatd performanta manuald a sudurii. Zonele
nesudate pot fi observate cu ajutorul unui instrument de testare (surubelnita indoita). Toate zonele sudate sunt
evaluate. incepand de la marginile sudurilor, sudura este inspectatd punctual cu instrumentul de testare.
Instrumentul de testare intra in sudurile defecte.

Testele vizuale se refera in detaliu la urmatoarele caracteristici:

AN NI NN

Forma si uniformitatea sudurii

Bile de sudura in zonele de margine
Pozitia centrala si zonele de margine
crestaturi si caneluri in zona de sudura

Starea externa a sudurii este perfectd atunci cand nu se identifica neregularitati si defecte. Micile nereguli locale,
bilele in zonele de margine, crestaturile si canelurile cu tranzitie lind si pana la o adancime de 0,2 mm nu reduc
functionalitatea imbinarii. Se vor repara insa zonele de sudura cu neregularitati mai mari precum si sudurile cu

defecte.

Se executa probe de sudura pentru stabilirea criteriilor pentru conditiile exterioare cu scopul de a evita neclaritati in

procesul de instalare.




Masuratori (2)

Urmatoarele masuratori tipice ale imbinarilor sunt determinate:

. a ... grosimea imbinarii sudate de colt cu extrudare prin depunere
. b ... I3timea imbinarii

o d ... grosimea placii

. f ... l1atimea sudura

. Vv ... decalarea placilor

o Ad ... bila de sudare supradimensionata

Masurdrile se efectueaza cu ajutorul unor instrumente de masurare potrivite. Masurarile grosimii se realizeaza cu
ajutorul instrumentelor de masurare conform DIN 53370.

Grosimea de sudura (3)

Semn Indicatie Masuratori

a Grosimea >b/2
b Latimea 220 mm
d Grosimea placii 40.0 mm

Proprietatile mecanice (4)

Calitatea proprietatilor mecanice (rezistenta, deformarea si comportamentul la defectiune) sunt demonstrate prin
teste pe termen scurt. Aceste teste la fata locului se efectueaza in principal pe specimene prelevate din sudurile de
testare din cadrul controlului intern.

Testul de tractiune conform DVS 2203-2 poate fi realizat cu toate formele de sudura.

Tmbinarile sudate sunt testate in functie de performanta real3. Se utilizeazd minimum 3 (trei) benzi de mostra cu o
latime de 15 mm.

Mostra este fixata astfel incat sudura sa fie pe centru si patrata pe directia necesara. Distanta de prindere trebuie
sa fie de 100 mm plus latimea sudurii. in cazul incercarii sudurilor la colt cu sudurile prin extrudare cu depunere de
material, ar trebui sa se obtina o strangere fara solicitari.

Odata cu evaluarea rezultatelor testelor, trebuie sa se considere ca o incdrcatura de tractiune, va aparea linga
stresele de incovoiere.

Viteza de testare este de 50 mm/min.
Testul trebuie efectuat pana la ruperea resp. in mod clar dincolo de punctul de randament.

Rezultatul este folosit pentru evaluarea calitatii comportamentului de deformare si de defectiune al imbinarii
sudate. Tn plus, rezistenta imbindrii poate fi verificata cu echipamentul corespunzitor.



n principiu pot aparea urmatoarele tipuri de erori:

v intinderea clar3 a materialului de sudura pe zona de imbinare (sudura corespunde cerintelor)

v ruperea zonei de tranzitie sau a materialului de sudura (sudura corespunde cerintelor), dac3 aceast3
defectiune apare ocazional si rezistenta se incadreaza in scara de rezistenta a suprafetelor nesudate.

v’ fragilitatea materialului in afara sudurii (sudura nu indeplineste cerintele)

v fragilitate in materialul de sudare (sudura nu indeplineste cerintele)

v ruperea sudurii - de exemplu, zona de rupere neted3 la nivelul sudurii. Sudura nu indeplineste cerintele)

Rezistenta sudurii (5)

Introducerea unui fir subtire din sarma de cupru sau a unei benzi de aluminiu ca un electrod contra testului de
scanteie de inalta tensiune trebuie luata in considerare in zona sudurii. Mai mult decat atat, sudarea se poate excuta
cu un snur de sudura PE-el (electroconductoare).

n general, toate formele de sudurd pot fi testate prin aceastd metods in ceea ce priveste etanseitatea. Zona de
sudura trebuie sa fie uscata si fara contaminare.

Tnainte de inceperea testérii, trebuie determinatd distanta de stingere dintre electrodul unitatii si contraelectrod
(sarma de cupru, folie metalica, PE conductiv, ...) in aer si pe o suprafata de foaie uscata cu voltaj de testare. Distanta
de scanteie este distanta maxim admisa pentru a putea fi reconfigurata.

Bilele incandescente sunt purtate prin sudurd cu o viteza de 2 pana la 3 m / min. Rezistenta va provoca o aparitie
vizibila si audibila.
Sudura este etansa atunci cand nu apare nici o scanteie. Limitele metodei sunt acelea ca doar o etanseitate se poate

dovedi care se afla in interiorul distantei de incandescenta.

Metoda de testare se bazeaza pe principiul descarcarii electrice de Tnalta tensiune electrica intr-un spatiu de
descarcare. Echipamentul de testare este alcatuit dintr-o sursa de tensiune ridicata si un electrod.



Protocolul de sudare (in conformitate cu DVS 2227-4)

Proiect

Sudor

Nr. protocolului de sudare

Grosimea nominalda [mm)]

Tnceput Sfirsit Inceput Sfirsit

Tnceput

Sfirsit

Final

Timp :

Observatii

Temperatura aerului [°C]

Umiditatea rel a aerului [%]

Conditia generala a suprafetei

Zona de sudare

Temperatura suprafetei [°C]

Temperatura de preincalzire
[°C]

Masurarile setarilor

Temperatura extrudarii[°C]

Aparatului de sudura

Sudura de testare

Nr specimenului

Note

Data
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