Anexa nr.1

CAIET DE SARCINI

pentru achizitia unui Ware Transfer pentru Masina nr. 6, unui Ware Transfer si a unui
Stacker integrat in sistemul de dirijare electronica al Masinii de fasonat sticla nr. 7

1. Obiectul achizitiei

Achizitia, livrarea, instalarea, integrarea si punerea in functiune a urmétoarelor
echipamente industriale:

- 1 (unu) Ware Transfer pentru Masina nr. 6

- 1 (unu) Ware Transfer pentru Masina nr. 7

- 1 (unu) Stacker cu doua axe servo pentru Masina nr. 7

Echipamentele sunt destinate manipularii si transferului recipientelor din sticla in cadrul
liniilor de productie existente.

2. Conditii obligatorii privind producétorul

- Echipamentele trebuie sd fie fabricate de un producator european

- Nu se acceptd intermediari, distribuitori sau revanzatori

- Ofertantul trebuie sa fie producatorul direct al echipamentelor ori distributorul lui
official in regiune

3. Cerinte tehnice — Ware Transfer (Masina nr. 6)

- Echipament mecanic (cu lant din 168 de segmente) de mare viteza pentru transfer precis
al recipientelor din sticla

- Transfer stabil intre transportorul principal al masinii IS si cross-conveyor

- Sistem de palete retractabile cu schimbare rapida

- 24 bucati de palete

- Protectie mecanicd si functionala la blocaje accidentale

- Reglaje pentru pozitionare precisa (vertical si lateral)

- Compatibilitate cu sistemul electronic existent al masinii #6

4. Cerinte tehnice — Ware Transfer (Masina nr. 7)

- Echipament mecanic (cu lant din 168 de segmente) de mare viteza pentru transfer precis
al recipientelor din sticla

- Transfer stabil intre transportorul principal al masinii IS si cross-conveyor

- Sistem de palete retractabile cu schimbare rapida

- 24 bucati de palete

- Protectie mecanica si functionala la blocaje accidentale

- Reglaje pentru pozitionare precisa (vertical si lateral)

- Compatibilitate cu sistemul electronic existent al masinii #7

5. Cerinte tehnice — Stacker cu doud axe servo (Masina nr. 7)

- Echipament automat pentru preluarea si asezarea recipientelor pe banda cuptorului de
recoacere

- Reglaj pe indltime al echipamentului, ughiurilor, vitezelor de lucru la diferite etape de
transportare.

- Actionare cu doua axe servo pentru miscari precise si repetabile, cu viteze max de 14
cicluri/min




- Bara de impingere cu punct de contact reglabil in timpul functionarii

- Bara de support pentru mentinerea produselor in timpul transportarii

- Compatibil cu cuptorul de recoacere cu plasa cu latimea de pana la 2500 mm
6. Integrare si automatizare

- ware transfer-ul nr.6 trebuie sd fie compatibil cu sistemul de dirijare electronica al
masinii de fasonat sticla nr. 6

- Stackerul si ware transfer-ul trebuie sa fie complet integrabili in sistemul de dirijare
electronica al masinii de fasonat sticld nr. 7

- Sincronizare cu echipamentele existente din linie

- Interfata clard pentru operare si reglaje

7. Documentatie tehnica

Furnizorul va livra:

- Manuale de exploatare si mentenanta

- Scheme electrice

- Desene de montaj si integrare

Documentatia va fi livrata in limba engleza, in format digital.

8. Instalare si punere in functiune

- Instalarea si punerea in functiune se vor realiza la locatia beneficiarului

- Operatiunile vor fi supravegheate de specialistii producatorului

- Personalul beneficiarului va participa la activitati sub coordonarea furnizorului
9. Garantie

- Garantie minima de 12 luni de la data punerii in functiune

- Garantia va acoperi defectele de fabricatie ale componentelor livrate
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