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CERTIFICAT DE CONFORMITE 
Certificate of conformity  

 

1 / ACIERS INOXYDABLES MARTENSITIQUE 
Martensitic stainless steel 

 
1.1, Pour les instruments à forte pression et ressort. 
For instruments with strong spring effect 
 

On utilise généralement du  
 
X10Cr13 / 1.4006 

 X:  Acier inoxydable fortement  allié 
 10 :  0.10 % de carbone 

Cr:  chrome 
13 : 13 %  de chrome 
 

X20Cr13 / 1.4021 
 X:  Acier inoxydable fortement  allié 

 20 :  0.20 % de carbone 
Cr:  chrome 
13 : 13 %  de chrome 
 

X30Cr13 / 1.4028 
 X:  Acier inoxydable fortement  allié 

 30 :  0.30 % de carbone 
Cr:  chrome 
13 : 13 %  de chrome 

 
Ces aciers permettent d’obtenir une gamme étendue de 
caractéristiques mécaniques et une bonne résistance à la 
corrosion : 
 Trempe à 1015° C……….HRC : 48 
 Revenu à  270° C ……….HRC : 46 
 

We usually use   
 
X10Cr13 / 1.4006 

 X:  Stainless steel strongly allied 
 10 :  0.10 % carbon rate 

Cr:  chromium 
13 : 13 %  chromium rate 
 

X20Cr13 / 1.4021 
 X:  Stainless steel strongly allied 

 20 :  0.20 % carbon rate 
Cr:  chromium 
13 : 13 %  chromium rate 
 

X30Cr13 / 1.4028 
 X:  Stainless steel strongly allied 

 30 :  0.30 % carbon rate 
Cr:  chromium 
13 : 13 %  chromium rate 

 
These steels allows a wide range of mechanical 
characteristics and a good rust resistance : 
  

Quenching at 1015° C……….HRC : 48 
 Tempering at 270° C ……….HRC : 46 
 

1.2, Pour les instruments coupants :  
For Cuting Instruments  
 
- Le pourcentage de carbone est plus élevé, ce qui 
entraîne une dureté plus élevée, nécessaire à la 
coupe. 
- On utilise du  

X38CrMoV15 / 1.4117 
 X:  Acier inoxydable fortement  allié 

 38 :  0.38 % de carbone 
Cr:  chrome 
Mo:  Molybdène 
V:      Vanadium 
15 : 15 %  de chrome 

- Percentage of carbon is higher, conducting to 
superior hardness needed to cut. 
 
- We use 

X38CrMoV15 / 1.4117 
 X:  Stainless steel strongly allied 

 38 :  0.38 % carbon rate 
Cr:  chromium  
Mo:  Molybdenum 
V:      Vanadium 
15 : 15 %  chromium rate 
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X39Cr13 / 1.4031 
 X:  Acier inoxydable fortement  allié 

 39 :  0.39 % de carbone 
Cr:  chrome 
13 : 13 %  de chrome 

 
X40CrMoVN16-2 / 1.4123 

 X:  Acier inoxydable fortement allié 
 40 :  0.40 % de carbone 

Mo:  Molybdène 
V:      Vanadium 
16 %  de chrome 
2% de Molybdène 
< 1,5% de Vanadium 

 
X46Cr13 / 1.4034 

 X:  Acier inoxydable fortement  allié 
 46 :  0.46 % de carbone 

Cr:  chrome 
13 : 13 %  de chrome 

 
 Trempe à 1050° C…….…..HRC : 53 
 Revenu à 280° C…….……HRC : 50 

 
Le taux de carbone étant plus élevé que pour les 
instruments à pression, pour maintenir 
l’inoxydabilité, le taux de chrome a soit été 
augmenté, soit on y a ajouté du Molybdène. 
 

X39Cr13 / 1.4031 
 X:  Stainless steel strongly allied 

 39 :  0.39 % carbon rate 
Cr:  chromium 
13 : 13 %  chromium rate 

 
X40CrMoVn16-2 / 1.4123 

X:  Stainless steel strongly allied 
 40 :  0.40 % carbon rate 

Mo:  Molybdenum 
V:      Vanadium 
16 %  chromium rate 
2%  Molybdenum rate 
< 1,5%  Vanadium rate 

 
X46Cr13 / 1.4034 

X:  Stainless steel strongly allied 
46 :  0.46 % carbon rate 
Cr:  chromium 
13 : 13 %  chromium rate 

 
 Quenching at 1050° C…….…..HRC : 53 
 Tempering at 280° C…….……HRC : 50 

 
Carbone rate being higher then for punching 
instruments to maintain proper corrosion 
resistance, chromium rate is higher, or 
Molybdenum added. 
 

 

2/ ACIERS INOXYDABLES AUSTENITIQUES 
Austenitic stainless steel 

 
Pour les instruments à fonction statique. 
For Static instruments 
 

Les nuances utilisées sont 
 
X2 CrNi 19-11 / 1.4306  ou 304L (norme USA) 
Soit X :  Acier inoxydable fortement allié 

0.02 % de carbone 
C : Chrome 
N : Nickel 
19 : 19 % de Chrome 
11 : 11 % de Nickel 
 

X5 CrNi 18-10 / 1.4301  ou 304 (norme USA) 
Soit X :  Acier inoxydable fortement allié 

0.05 % de carbone 
C : Chrome 
N : Nickel 
18 : 18 % de Chrome 
10 : 10 % de Nickel 

 

Material Grade used it : 
 
X2 CrNi 19-11 or 304L (US norm) 
with X :  Stainless steel strongly allied 

0.02 % carbone rate 
C : Chromium 
N : Nickel 
19 : 19 % Chromium rate 
11 : 11 % Nickel rate 
 

X5 CrNi 18-10 or 304 (US norm) 
with X :  Stainless steel strongly allied 

0.05 % carbone rate 
C : Chromium 
N : Nickel 
18 : 18 % Chromium rate 
10 : 10 % Nickel rate 
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3/ TUNGSTENE 
TUNGSTEN 

 
Les nuances utilisées sont 
 
WC-CO – K15/K20 
Soit W :  Tungstène 

            45 % de Tungstène 
C : Carbone 
 45 % de Carbone 
Co : Cobalt 
 10 % de Cobalt 

 

Material Grade used it : 
 
WC-CO – K15/K20 
with W :  Tungsten 

          45 % Tungsten rate 
C : Carbone 
 45 % Carbon rate 
Co : Cobalt 
 10 % Cobalt rate 

 
 

4/ TITANE 
TITANIUM 

 
 

 
Les nuances utilisées sont 
 
TA6V / Ti – 6Al – 4V 
Soit Ti:  Titane 

 < 0.08 % de carbone 
6 : 6% d'aluminium 
Al : Aluminium 
4: 4 % de Vanadium 
V : Vanadium 
 
 
 

 

Material Grade used it : 
 
TA6V / Ti – 6Al – 4V 
with Ti:  Titanium 

 < 0.08 % carbon rate 
6 : 6% aluminium rate 
Al : Aluminium 
4: 4 % Vanadium rate 
V : Vanadium 

 
 

 

 
 
 
Chaumont le 27 JANVIER 2017 
 
 
A GUILLAUMOT 
Quality Manager 
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