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SM EN ISO/CES 17065:2013
OCpr-049

CERTIFICAT

DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Numarul: CPF-302-2023

in conformitate cu Hotérdrea de Guvern Nr. 913 din 25.07.2016 privind aprobarea Reglementarii tehnice cu privire la
cerinfele minime pentru comercializarea produselor pentru constructii, acest certificat se aplica pentru:

MIXTURI ASFALTICE
e Betoane asfaltice, conform SM SR EN 13108-1

— identificarea si utilizarea produsului pentru constructii — conform Anexei nr. 1 la prezentul Certificat;
— parametrii produsului pentru constructii (niveluri de performantd ale produsului pentru constructii) asa cum
fabricantul intentioneaza si le includi in declaratia de performanta a acestora — conform Anexei nr. 2 la

prezentul Certificat.
Utilizare preconizata: L.ucrari de drumuri i alte zone de trafic.
> AR
Produs de:

DRUMURI-SOROCA SA,
MD-3005, str. Feofania Budde, 27, mun. Soroca, Republica Moldova

Loc de productie: com. Cosauti (extravilan)

Acest certificat atestd indeplinirea prevederilor privind evaluarea si verificarea constantei performantei
descrise in anexa ZA a standardului

SM SR EN 13108-1:2010/AC:2010 SM SR EN 13108-1:2010
in sistemul 2+ sunt aplicate si controlul productici in fabrica (CPF) este evaluat ca fiind in conformitate
cu cerintele aplicabile.

Acest certificat va riméane valabil att timp cit standardul armonizat, produsul | Cortificars inifiala  30.03.2023 |
pentru constructii, metodele de evaluare a constantei performantei si conditiile de | S
productie in fabrica nu sunt modificate esential. Acest certificat poate fi suspendat Expirare 29.03.2028 :

sau retras daca se constatd ca nu se menfin condifiile in baza cirora a fost emis. e T o

Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

[MOLDOVA EUROPEANA |
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ANEXA nr. 1
LA CERTIE ORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI iN FABRICA
Nr. CPF-302-2023
Betoane ¢ SM SR EN 13108-1
Notare od identificare Denumirea completa Utilizare
cor nform nomenclatorul
EN fabricantului)
BA 16 eton asfaltic BA 16 rul Beton asfaltic cu criblurd cu | Strat de rulare
0/70 granula maxima 16 mm, (uzurd)
pentru strat de uzura cu bitum
50/70
Beton asfaltic deschis - Beton asfaltic deschis cu Strat de legatura
BAD 22,4 strat de legdtura | criblura cu granula maxima
50/70 22,4 mm, pentru strat de
legétura cu bitum 50/70

\FICATY,
0“-15 .uu,? .0
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Certification Body

CertiviatCon

ORGANISM ACREDITAT OCpr-049

ANEXA nr. 2
LA CERTIFICATUL DE CONFORMITATE A CONTROLULUI PRODUCTIEI IN FABRICA
Nr. CPF-302-2023

Performante pentru beton asfaltic:

) Chingerhitici BA 16 rul 50/70 BAD 22,4 leg 50/70
Natura agregate Agregate de cariera Agregate de cariera
Tip bitum D50/70 D50/70
Tip aditiv - -
Temperatura mixturii 140 ... 180 140 ... 180
Granulozitate (diametru ochi — set 1):

32 mm - 100

22 4mm 100 90-100
16 mm 90-100 -

8 mm - -

2 mm 10-30 10-50
0,063 mm 0-12 0-11
Continut de liant — Tlmin (%) TLmin3.,6 TLmin4,2
Procent de goluri — Vmax, Vmin (%) NPD NPD
Sensibilitatea la apa — ITSR (%) ITSR & ITSR »
(S&‘;‘“t"“e R 5i maximd - Smin - Smax | o 100 SmaxI25 | Sminl00.. Smax125
Fluaj Marshall — F (mm) F4 F4
Raport Marshall minim Qmin (kN/mm) Qmin 3,35 Q min 3,5
Densitate aparenta (Mg/m3) 251 2,48
Absorbtia de apa (%) 1,7 2.3
Rezistenta la deformatii permanente

Model mic procedeul B — condifionare in aer: WTSaer0,30

- Panta maxima a ornierajului — WTSaer PRDairNR )

- Adincimea maxima a figasului - PRDair
Procent de goluri umplute cu bitum, VFBmin, NPD NPD
VFBmax,

Procent minim de goluri in agregate, VMAmin NPD NPD
Procent de goluri la 10 giratii — VxGmin (%) V10Gmin 9.0 V10Gmin 11,0

Procent de goluri la x giratii — VxGmin (%)

Modul de rigiditate la 20 °C, nr. De cicluri pina la
fisurare Smin-Smax (MPa)

Smin. 1800 Smax.7000

Smin.4000 Smax.7000

Rezistenta la deformatii permanente prin incercarea la

compresiunea triaxiala: Femax0.,6 Femax0,2

- Viteza de deformare la fluaj — fcmax (wm/m/n) .
Rezistenta la oboseala — nr. De cicluri pina la fisurare - 288 958
Rezistenta la abraziune — Abra NPD NPD
Rezistenta la abraziune produsa de pneurile cu cuie - B NPD NPD
Comportarea la foc NPD NPD

Durabilitatea caracteristicilor de mai sus la imbitrinire,
coroziune atmosfericd, oxidare, uzurs, dezanrobare, produse
chimice, uzura produsi de pneurile cu cuie, desprindere,
(dupi caz)

Toate cerintele de mai sus

referd la durabilitatg Ce% s
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