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                Настоящая инструкция содержит правила монтажа зажимов поддерживающих 

спиральных ВС(н) 35/50.1, ВС(н) 35/50.1У, ВС(н) 35/50.1П, ВС(н) 35/50.1ПУ, ВС(н) 35/50.2, 

ВС(н) 35/50.2П, ВС(н) 70/95.1, ВС(н) 70/95.1У, ВС(н) 70/95.1П, ВС(н) 70/95.1ПУ, ВС(н) 70/95.2, 

ВС(н) 70/95.2П, ВС(н) 120/150.1, ВС(н) 120/150.1У, ВС(н) 120/150.1П, ВС(н) 120/150.1ПУ, ВС(н) 

120/150.2, ВС(н) 120/150.2П (далее - зажимы) для защищенных проводов CИП-3 для ВЛЗ до 

35кВ. Преимуществом зажимов являются простота и удобство их монтажа. Зажимы  разработаны 

и изготовлены предприятием ООО «МЗВА». 

      Адрес: 111141, г. Москва, 2-й пр. Перова Поля, д.9 

      Тел.  +7 (495) 780-51-65. Тел./факс: +7 (495) 305-58-18. 

      E-mail: info@mzva.ru. www.mzva.ru 

 

        1 Назначение и область применения  

    1.1 Зажимы ВС(н) 35/50.1, ВС(н) 70/95.1, ВС(н) 120/150.1, ВС(н) 35/50.1П, ВС(н) 70/95.1П, 

ВС(н) 120/150.1П, предназначены для одинарного крепления к штыревым и опорным линейным 

изоляторам, ВС(н) 35/50.1У, ВС(н) 70/95.1У, ВС(н) 120/150.1У, ВС(н) 35/50.1ПУ, ВС(н) 

70/95.1ПУ, ВС(н) 120/150.1ПУ, предназначены для крепления провода в шлейфе, зажимы ВС(н) 

35/50.2, ВС(н) 70/95.2, ВС(н) 120/150.2, ВС(н) 35/50.2П, ВС(н) 70/95.2П, ВС(н) 120/150.2П ‒ для 

двойного крепления.  

    Зажимы типа ВС изготовлены из стальной проволоки, зажимы типа ВСн - изготовлены из 

немагнитных материалов, число после буквенного обозначения указывает сечение защищенного  

провода, число после точки - вариант исполнения зажима: 1 – для одинарного крепления; 2 – для 

двойного крепления, У - укороченный, для крепления провода в шлейфе,  П - зажим для 

изолятора с диаметром шейки 50 мм. 

    1.2 Область применения зажимов: ВЛЗ с проводами СИП-3 с номинальным напряжением до 35 

кВ.   

    1.3 Зажимы монтируются с проводами СИП-3 сечением от 35 до 150 мм2. 

    1.4 По своим характеристикам зажимы соответствуют требованиям технических условий ТУ-

3449-001-52819896-2017. 

    1.5 Условия эксплуатации  зажимов:  

- используется в районах с различной степенью загрязнения атмосферы; 

- рабочий диапазон температур окружающего воздуха от «минус» 60°С до 50°С; 

- прокладка и монтаж проводов должны проводиться при температуре окружающей среды 

не ниже «минус» 20°С.  

           

    2 Основные технические характеристики 

    2.1 Конструкция  зажимов приведена на рисунке 1, сечение применяемых проводов и 

диаметры шейки изоляторов - в таблице 1. 

    2.2 В средней части петли спиральный зажим должен иметь цветовую метку, следующих  

цветов: 

-  ВС(н) 35/50.1/1П/1У/1ПУ/2/2П ‒ желтая метка; 

-  ВС(н) 70/95.1/1П/1У/1ПУ/2/2П ‒ зеленая метка;  

-  ВС(н) 120/150.1/1П/1У/1ПУ/2/2П ‒ черная метка. 

    2.3 Комплект поставки: зажимы упаковываются в полиэтиленовые пакеты. В групповую тару 

укладываются этикетка и инструкция по монтажу – одна на партию изделий.  
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Зажим типа ВС(н) --/--.1(П) 

 

 
 

 

Зажим типа ВС(н) --/--.1(У/ПУ) 

 

 

 

  
 

Зажим типа ВС (н)--/--.2(П) 

 

Рисунок 1 

 

                         Таблица 1   
Марка  

зажима 

Сечение  

 провода, мм² 

Диаметр шейки 

изолятора, мм 

ВС(н) 35/50.1(П/У/ПУ) 
35-50 

85* 

ВС(н) 35/50.2(П) 

ВС(н) 70/95.1(П/У/ПУ) 
70-95 

ВС(н) 70/95.2(П) 

ВС(н) 120/150.1(П/У/ПУ) 
120-150 

ВС(н) 120/150.2(П) 

* - для зажимов типа ВС(н) --/--.1/2(П/ПУ) - 45 мм 

    
 

       3 Меры безопасности 

 

    3.1 Монтаж зажимов должен осуществляться квалифицированным персоналом 

(электромонтажником-линейщиком не ниже 3–го разряда) в соответствии с требованиями ГОСТ 

12.2.007.0-75 «Система стандартов безопасности труда. Изделия электротехнические. Общие 

требования безопасности»,  «Правилами эксплуатации электроустановок потребителей», а также 

в соответствии с требованиями настоящей инструкции по монтажу. 

    3.2 Техническое обслуживание  зажимов не предусмотрено 

 

 

        4 Подготовка к монтажу 

      4.1 Спиральные зажимы поставляются в готовом виде. Распаковать и осмотреть зажим. 

Проволочные спирали зажима не должны перехлестываться, выпирать, иметь  разрывы, 

надломы.  Защитное покрытие не должно иметь множественных  видимых   повреждений 

(потертости, трещины). Поврежденный зажим к монтажу не допускается. 
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    5 Монтаж 

      5.1.    Монтаж  зажимов типа ВС (н)--/--.2(П).  

Средняя часть зажима надевается на шейку изолятора (см. рисунок 2). Одна спираль зажима  

накладывается сверху  на провод и оплетает его. Другая спираль зажима заводится  под  провод 

и оплетает его. По окончанию монтажа обе спирали зажима должны равномерно оплести 

провод, как показано на рисунке 2.  Аналогично монтируется второй зажим  (см. рисунок 3). 

    5.2.   Монтаж  зажимов ВС(н) --/--.1(П/У/ПУ).   

Средняя часть зажима надевается на шейку изолятора (см. рисунок 4). Одна спираль зажима  

накладывается сверху  на провод и оплетает его. Другая спираль зажима заводится  под  

провод и оплетает его.  По окончанию монтажа обе спирали зажима  должны равномерно 

оплести провод, как показано на рисунке 4. 

 

 

 
 

Рисунок 2 

 
 

Рисунок 3 

 

      
 

Рисунок 4 

 

     Для обеспечения качественного механического соединения спирального зажима и 

провода необходимо соблюдать все требования настоящей инструкции. 
     

     6 Контроль монтажа 

    6.1 Проверить правильность выполнения монтажа зажима визуальным осмотром.  
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