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LISTA COMPONENTELOR (PASAPORT) pentru kitul de instalare pentru un terminal de cablu
termocontractabil pentru instalare in exterior THP-N-10 CF3/800 (S) SOZNANIJE.

Unit

Cantitate per cuplaj

THP-N-10-CF3/800

THP-N-10-CF3/800

THP-N-10-

Denumirea pieselor si a materialelor de asamblare 16- 50(S) 70- 120(5) SYNANE CE3/800 150-240
ate. SOZNANNE ©)
SOZNANUE
Mainusa termocontractabila cu un strat adeziv izolant
AK3 25-120
1. buc. 1 - -
AK3 95-300 buc. - 1 -
AK3 95-300 buc. - - 1
Tub termocontractabil rezistent la ulei nr. 1 RC pentru
izolarea miezurilor de cablu
19/9.5x800 mm buc. 3 - -
2 25.4/12.7x800 mm buc. - 3 -
38/19x800 mm buc. - - 3
Tub termocontractabil nr. 2 RPAT cu strat adeziv
35/12x800 mm
3. buc. 3 - -
40/16x800 mm buc. - 3 -
50/20x800 mm buc. - - 3
Manseta de bandaj cu substrat adeziv RPKH 1
50/20x200 mm buc. 1 - -
4 63/19x200 mm buc - 1 -
80/35x200 mm buc - - 1
Fir de impamantare din cupru staniu,
(impletitura de cupru) lungime 800 mm
> cu o sectiune transversali de 16 mm? buc. 1 1 -
cu o sectiune transversala de 25 mm? buc. - - 1
Cap de impamantare pentru firul de pamant Ks
6. (Capiit cablu)
16/8 buc 1 1 -
25/8 buc - - 1
7 **POS lipire - 30 kg 0,05 0,05 0,05
8. **Sudura de gradul A kg 0,03 0,03 0,03
9. Sarma galvanizata 1,2 mm M 1,25 1,25 1,25
10. **Grasa de lipit 10 g. buc. 1 1 1
11. **Placa de contact (rdzatoare) buc. 2 2 2
** Primavara PPT .
S2 (clema cu arc) buc. 2 - -
12 S3 (clema cu arc) buc. - 2 -
S4 (clema cu arc) buc. - - 2
13. Servetel cu alcool (Servetele de curatare) buc. 2 2 2
14. Servetel din silicon (Servetele de silicon) buc. 1 1 1
15. Fir de in (Snur de legare) M 15 15 15
Umplutura pentru radacina (Compus de etansare (stea MU))
16. 25/1.5x100 mm buc. 1 - -
25/1,5 x 150 mm buc. - 1 _
25/1.5x200 mm buc. - - 1
17. Bandid PVC buc. 1 1 1
Izolator (Capac termocontractabil)
18. CES-1 buc. 3 3 -
CES-2 buc. - - 3
*Cablu, mm?
16-95 buc. 3 - -
19.
50-240 buc. - 3 -
95-240 buc. - - 3




Banda de etansare pentru etansarea unitatii de impamantare la
carcasa (blindaj) [Compus de etansare (armuire)
20.
25x1.5x250 mm buc. 2 ) )
25x1.5x350 mm buc. - 2 2
Etansant sub manusa (Compus de etansare pentru stick)
2L. 40/1x100 mm
buc. 1 - -
40/1x150 mm buc. - 1 1
Etansare varf ((Compus de etansare varf MU)
2. 25/0.7x250 mm
buc. 3 - -
25/0.7x350 mm buc. - 3 -
25/0.7 x 450 mm buc. - - 3
23. Instructiuni de instalare buc. 1 1 1
24. Manusi n/a pereche 1 1 1
25. Cutie de carton buc. 1 1 1
Nota #1; * - disponibil la cerere
INota #2; ** - sistemul de impamantare fard sudura este format din 2 placi de contact (terminale) si 2 arcuri PPT
(a se vedea punctele 7.8.10-12) ** - sistemul de impamantare prin lipire consta din lipire POS-30 (0,05 kg), lipire de calitate A (0,03 kg) si
unsoare de lipit (0.01*kg), *-greutatea unsoarei de lipit poate fi schimbati la cererea clientului
** - sistemul combinat de impamantare consta din 1 placa de contact (rdzatoare), 1 arc PPT, lipire POS-30 (0,05 kg) si unsoare de
lipit (0,01 kg)

Data ambalarii Stampila de control al calité&tii



Sa trecem la treaba!

Asigurati-va ca setul de materiale pe care urmeaza sa il utilizati corespunde sectiunii transversale a cablului (a se
vedea tabelul 1).

Verificati eticheta kitului si eticheta de pe instructiunile de instalare. Este posibil ca componentele sau procedurile de
operare sa fi fost imbunatatite de la ultima data cand ati instalat acest produs. Va rugam sa cititi cu atentie aceste
instructiuni si sa urmati secventa de operatii indicata.

Tabelul 1
Tip de cuplare Tensiunea de Sectiunea transversala a miezurilor
functionare, kV de cablu, mm?
THP- N -10-CF3/800 16-50 (S) SOZNANIJE 6-10 16,25,35,50
THP- N -10-CF3/800 70-120 (S) SOZNANIJE 6-10 70,95,120
THP- N -10-CF3/800 150-240 (S) SOZNANIJE 6-10 150,185,240

1. Domeniul de aplicare

Terminalele termoretractabile externe a cablurilor sunt concepute pentru terminarea cablurilor electrice izolate cu
hartie impregnata cu tensiune de 6 si 10 kV inclusiv, curent alternativ cu frecventa de 50 Hz. Design climatic UHL 1,
UHL 5.

Perioada de garantie este de 5 ani de la data punerii in functiune a cuplajelor, in conformitate cu normele de instalare
si functionare.

Durata de viata a cuplajelor este de cel putin 40 de ani, sub rezerva normelor de instalare si functionare. Perioada de
garantie pentru cuplaje este de 5 ani de la data fabricatiei, sub rezerva conditiilor de depozitare

2. Instructiuni de siguranta

Instalarea cuplajelor trebuie efectuata in conformitate cu normele generale de siguranta in conformitate cu "Normele
interprofesionale pentru protectia muncii in exploatarea instalatiilor electrice", PUE, "Documentatia tehnica pentru
cuplaje pentru cabluri electrice cu izolatie din hartie si plastic de pana la 10kV" si lista de norme si instructiuni
aplicabile intreprinderii care utilizeaza aceste cuplaje

3. Instructiuni generale

Toate operatiunile trebuie efectuate Tn strictéd conformitate cu prezentul manual, fara nicio modificare a tehnologiei de
instalare.

3.1 Tnainte de a incepe instalarea:

- verificati lista de continut a pachetului pentru piesele incluse in pachet in conformitate cu sectiunea transversala a
cablului utilizat;

- Pregatiti locul de munca si instrumentele si dispozitivele necesare;

- verificati daca izolatia de hartie este umeda.

4. Montarea terminalului pe cabluri cu izolatie umeda este strict interzisa!
3.2 Procesul de instalare trebuie sa fie continuu pana la finalizarea sa. Pastrati mainile si uneltele curate in timpul
instalarii si luati toate masurile pentru a preveni patrunderea prafului si a umiditatii in cuplaj.
3.3 Suprafetele tecilor metalice, ale benzilor de blindaj sau ale furtunului de cablu destinate sa intre in contact cu
materialul de etansare trebuie degresate, curatate (tecile si benzile de blindaj pana la un luciu metalic) cu o pila sau
un smirghel si degresate din nou.
3.4 Retractarea produselor termocontractabile trebuie efectuata de preferinta cu o torta cu gaz.
3.5 Reglati arzatorul astfel incat flacara sa fie albastra, incetosata, cu o limba galbena.
3.6 La contractarea manusilor, tuburilor si mansoanelor termocontractabile, tineti torta in directia de contractare a
produselor, miscand torta uniform intr-un cerc de-a lungul cablului, tuburile si manusa ar trebui sa fie contractate
uniform in jurul Tntregii circumferinte.
3.7 Suprafetele tuburilor retusate sau ale manusilor trebuie sa fie netede si fara incretituri



5. Pregatirea cablurilor
1. indreptati cablul pe o lungime de 1000 - 1500 mm.
n cazul unui cablu cu arméturd peste un invelis protector de iuta
se aplica un bandaj din banda adeziva PVC la o distanta de la capat
cablu, determinata de locul de conectare, pana la 1000 mm, dar
cel putin 560 mm. Derulati firul de cablu de la capatul
cablul la banda si scoateti-l. La o distanta de 50 mm de la taietura
acoperirea cu iuta a benzilor de armura pentru cabluri si aplicarea unui
bandaj realizate din 2-3 spire de sarma de otel galvanizat.
Armatura de cablu
taiati de-a lungul marginii bandajului cu un bronz sau un ferastrau cu
limitatorul, iar apoi armura si perna de sub ea sunt desfacute si
indepartate.
In cazul straturilor protectoare de tip LB sau LU, efectuati o taietura
inelara si o taiere longitudinala de-a lungul furtunului de cablu
(taiere inelara - la o distanta de 560-1000 mm de la capatul cablului).
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Scoateti furtunul. La o distanta de 80 mm de la taietura armaturii (furtunului) pe teaca, efectuati prima taietura inelara,
iar la o distanta de 25 mm de aceasta - a doua. Slefuiti suprafata furtunului la taietura pe o lungime de 50 mm.

in cazul unui sistem de impamantare prin lipire: curatati si tencuiti locurile Tn care firul de impamantare este lipit de
teaca cablului si de benzile de armura cu lipire POS (teaca de aluminiu - mai intai cu lipire A, apoi cu POS).

in cazul unui sistem combinat de impamantare pentru cablu cu armura: curatati si lipiti cu lipici POS locul in care

firul de impamantare este lipit de benzile de armura.

6. Montarea terminalului termoretractabil tip extern

2. Instalati firul de impamantare.

2.1 Sistem de impamantare nesoldat.

Atasati placile de contact (gratarele) la zonele cochiliei

si armura. Dezlegati capetele firului de impaméantare
(Impletitura de cupru). Fixati firul de impamantare la

sectiuni de invelis si armura cu ajutorul arcurilor PPT

(clema cu arc) (S) asa cum se arata in figura.

Capatul firului de padméant (impletitura de cupru) trebuie

nu penetrati invelisul cablului la o distantd mai mare de 35 mm.

Naika 2.2 Sistem combinat de impamantare.
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Atasati placa de contact (razatoare) la zona cochiliei. Desfaceti capetele firului de Tmpamantare
(impletitura de cupru). Fixati firul de impaméantare in zona cochiliei cu ajutorul arcului PPT
(S), asa cum se arata in figura. Capatul firului de pamént (impletitura de cupru) atentie

nu penetrati invelisul cablului la o distantd mai mare de 35 mm.

Se fixeaza firul de impamantare (impletitura de cupru) pe banda de blindaj cu benzi de sarma
din otel galvanizat. Lipiti firul de impamantare (impletitura de cupru) la banda de blindaj cu
lipire POS in locul care este in prealabil stanat. Folositi unsoare de lipit atunci cand lipiti.
Flacéara tortei trebuie indreptata tangential la benzile de blindaj.

Durata stagnarii si a lipirii nu trebuie sa depaseasca 3 minute.




2.3 Sistem de impamantare lipit (sudat).

Se impleteste firul de impamantare (impletitura de cupru) si se intinde pe teaca
tecii cablului si a benzilor de blindaj si se fixeaza cu 2-3 spire de

de sarma de otel galvanizat, urmata de lipire cu lipire POS. La lipire

utilizati unsoare de lipit. Capatul firului de impamantare (impletitura de cupru),
care urmeaza sa fie lipit trebuie sa se extinda in teaca cablului la o distanta de
nu mai mare de 35 mm.

3. Tnfé$ura’;i cu banda de etansare pentru a sigila unitatea de impamantare
(Compus de etansare (blindura)) punctele de montare ale arcurilor PPT
(clema cu arc) (S) in cazul unui sistem de conectare fara lipire si locul de lipire
In cazul unui sistem de conectare prin lipire. Pe invelisul cablului si

conectati firul de pamant (impletitura de cupru) si glisati-l peste

manseta de bandaj termocontractabil pentru sigilarea ansamblului

la sol a RPKH 1 si asezati-| asa cum se arata in figura, incepand cu

de la mijloc. Marginea superioara a mansetei trebuie sa fie decalata de prima
o taietura inelara de 30 mm pe invelis. Dupé contractie la capetele mansonului
Adezivul topit trebuie sa fie vizibil si proeminent. Manseta trebuie

potriviti teaca cablului, fara riduri si umflaturi_
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4. Indepartati invelisul cablului de la capat pana la al doilea inel taiat.

5. Indepértati cureaua izolatie. Fixati izolatia de hartie la capetele conductoarelor cu banda PVC.
Conductoare de cablu se dilueaza si se degreseaza cu o carpa cu alcool (Servetele de curatare)
sau cu o carpa umezita cu benzina sau acetona cu o carpa de bumbac.

6. Tuburile termocontractabile rezistente la ulei nr. 1 RC pentru izolarea miezurilor de cablu se
pun pe miezuri astfel incat partea inferioara a tubului sa atingad gradul de izolare cu banda si sa
se contracte, incepand de la radacina tratamentului, prin incalzire uniforma cu flacéra unei torte
cu gaz. Flacara tortei trebuie sa fie incetosata, de culoare galbuie. Dupa contractie, tuburile
trebuie sa se potriveasca perfect in jurul conductorilor cablului, sé fie lipsite de riduri si umflaturi.




7. indoiti conductoarele cablurilor cu tuburi de contractie usor si treptat, in conformitate cu
sablonul. in absenta unui sablon, conductoarele pot fi indoite manual (cu un deget),
evitand indoiturile ascutite si deteriorarea izolatiei, |dsand un spatiu pentru ca jumperul
"degetelor" manusii AK s& treaca nestingherit pana se opreste. Indepartati cureaua de
protectie a tecii, Indepartati bavurile si utilizati un mandrina pentru a modela capatul tecii
intr-un tub in forma de clopot. Se indeparteaza filamentele metalice. La o distanta de 5
mm de taietura Tnvelisului, cu ajutorul firelor de in (Snur de legare) se asaza bandajul pe
hartie semiconductoare si se indeparteaza de pe marginea bandajului.

8. Infasurati-va degetele cu umplutura partii radiculare [Compus de etansare (stea)],
care indeplineste functia de egalizare a intensitatii cAmpului electric, in functie de
/ i s sectiunea transversalé a conductorilor cablului:
% 6-10 kB m pentru doua degete - pentru o sectiune transversala de 16-120 mm2

m trei degete - pentru o sectiune transversala de 150-240 mm2
Indepartati masa ranita de pe degete si dati-i forma unei "stele". Lubrifiati "steaua” rezultata si suprafata interioara a
tevilor care izoleaza conductorii de cablu cu o carpa cu ulei de silicon (Servetele de silicon). Apoi introduceti "steaua”
cat mai mult posibil intre conductorii de cablu in locul in care acestia sunt despartiti.

&y €3

9. Infasurati teaca cablului cu etansat pentru manusi (Compus de etansare sub

manusa) teaca cablului in conformitate cu imaginea.

10. Incalziti teaca cablului cu flacdra unui arzator cu gaz pana la t=60 C, apropiati
conductorii i puneti 0 manusa izolatoare termoretractabil AK astfel incat
fiecare conductor sa cada in orificiul "degetului" corespunzator.

Tmpinge‘;i manusa AK cat mai aproape de radacina de terminatie a cablului.
Asezati manusa AK mai intéi din degetele manusii pe conductori, apoi pe
teaca cablului de sus in jos. Dupa contractie, manusa trebuie sa se potriveasca
perfect manseta si izolatia pe conductorii cablului. De-a lungul perimetrului

"fustei” si "degetelor" a manusii AK trebuie sa fie vizibile de-a lungul perimetrului "fustei” si al

"degetelor".

10. Determinati lungimea conductoarelor la punctul de conectare si taiati-le.

11. Masurati adancimea partii tubulare a urechilor si indepartati izolatia de pe conductorii cablului in functie de
masura obtinuta. Curatati suprafetele partilor expuse ale conductoarelor. Terminati conductorii cablului cu capse
cu capete de suruburi detasabile. Strangeti uniform toate suruburile fara a rupe capetele, fixand conductoarele.
Rupeti capetele. inveliti capsele cu material de etansare (Varf de etansare compus MU).

12. Glisati tuburile termocontractabile RPAT nr. 2 pentru a izola miezurile cablurilor astfel incat acestea sa ajunga la
stratul adeziv de pe "degetele” manusii AK pana cand se opresc. Retrageti tuburile incepand de la degetele manusii.
Dupa contractie, mansetele trebuie sa se potriveasca perfect peste urechile si tuburile de pe conductoru cablului.

Lipiciul topit trebuie s ias4 in afara la capetele mansetelor. : :

13. Gilisati si fixati izolatoarele de fazéa CES (Capac
termocontractabil) in conformitate cu ilustratia.

Terminalul este acum finisat si complet.

Nu expuneti cuplajul la solicitéri mecanice pana cand acesta nu s-a racit
pana la racirea completa, pentru a evita defectarea etansarii.
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