Specificatii tehnice

Anexanr.5

[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractanta —n

coloanele 1, 5,]

Numarul procedurii de achizitie ocds-b3wdpl-MD-1674217253293 din 20.01.2023

Obiectul achizitiei: Electrozi pentru sudura, discuri abrazive

Denumirea Specificarea tehnici deplina Standa
- . | Denumirea modelului Tara de o Specificarea tehnici deplinia solicitati de citre P « 9 P rde de
bunurilor/servi . L . Produ-catorul . < propusi de citre ofertant .
ciilor bunului/serviciului origine autoritatea contractanta refering
a
1 2 3 4 5 6 7

Bunuri/servicii

Electrod cu acoperire rutil, grupa 2-46, tip
AHO, pentru sudura cu arc electric a
otelurilor cu continut de carbon, curent
continuu si alternativ, a conexunelor

Electrozi L ER - 143 unghiulare, cap la cap si suprapunere, GOST

SEJgﬁtrr;fT: eptz?;rgr (32 x 350) TURCIA Ié:_l\llzccglﬁl:lc 9466 sau analogic. Diametrul 3 mm.
LINCOLN ELECTRIC

Electrozi L ER - 143
(3,2 x 350) LINCOLN

ELECTRIC cu acoperire
rutil, grupa 9-46, tip AHO,
pentru sudura cu arc electric
a otelurilor cu continut de
carbon, curent continuu si
alternativ, a conexunelor
unghiulare, cap la cap si
suprapunere, GOST 9466
sau analogic. Diametrul
3,25 mm.

) Electrod cu acoperire rutil, grupa 3-46, tip
. Electrozi L ER - 143 ;
Electrozi pentru (4,00 x 350) TURCIA LINCOLN AHO, pentru sudura cu arc electric a
sudura metalelor | *\\\~~ N ELECTRIC ELECTRIC ogelqrilor cu con‘gingt de carbon, curent
continuu si alternativ, a conexunelor

Electrozi L ER - 143
(4,0 x 350) LINCOLN

ELECTRIC cu acoperire
rutil, grupa 2-46, tip AHO,




unghiulare, cap la cap si suprapunere, GOST
9466 sau analogic. Diametrul 4 mm.

pentru sudura cu arc electric
a otelurilor cu continut de
carbon, curent continuu si
alternativ, a conexunelor
unghiulare, cap la cap si
suprapunere, GOST 9466
sau analogic. Diametrul 4,0
mm.

Discuri abrazive

Discuri abrazive

Discul abraziv prevazut pentru debitarea
metalelor negre. Diametrul/grosimea/alezajul
125/1.2/22.2mm. Este conceput pentru taierea

Discuri abrazive KRONENFLEX
— KLINGSPOR Germania.
Diametrul/grosimea
125/1.2/22.2mm. Este prevazut

previzule peniit | |(RONENFLEX Germania | KLINGSPOR | metalelor negre universale; Viteza maxima de | penir taierea metalelor negre
KLINGSPOR lucru este de lucru 80 m/s; Rezista la turatia universale; Viteza maxima de
metalelor negre . . . i
maxima a masinii de 12.200 rot/min; lucru este de lucru 80 m/s;
Rezista la turatia maxima a
masinii de 12.200 rot/min;
Discul abraziv prevazut pentru debitarea Discuri abrazive ORIENT
metalelor negre. Diametrul/grosimea/alezajul | CRAFT. Diametrul/grosimea
Discuri abrazive 180/1.6/22.2 mm 180/1.6/2_2.2mm. Este prevazut
previzute pentru Discuri abrazive Chi ORIENTCRAET | E . lel pentru taierea metalelor negre
debitarea ORIENT CRAFT ina s’_[e conceput_ pentru ta_lerea metalelor negre | yniversale; Viteza maxima de
metalelor negre universale; Viteza maxima de lucru este de lucru este de lucru 80 m/s;
lucru 80 m/s; Rezista la turatia maxima a Rezista la turatia maxima a
masinii de 8 500 rot/min; masinii de 8.500 rot/min;
Discul abraziv prevazut pentru debitarea Discuri abrazive ORIENT
metalelor negre. Diametrul/grosimea/alezajul | CRAFT. Diametrul/grosimea
Discuri abrazive 230/2/ 22.2 mm 230/2,0/2_2.2mm. Este prevazut
previzute pentru Discuri abrazive Chi ORIENTCRAFT ) el pentru taierea metalelor negre
debitarea ORIENT CRAFT ina Es‘Fe concepuj[ pentru tglerea metalelor negre | yniversale: Viteza maxima de
metalelor negre universale; Viteza maxima de lucru este de lucru este de lucru 80 m/s;
lucru 80 m/s; Rezista la turatia maxima a Rezista la turatia maxima a
masinii de 6 600 rot/min; masinii de 6.600 rot/min;
L . Discuri abrazive ; ; 5 Discuri abrazive KRONENFLEX
. :‘:ra:r:;’e KRONENFLEX Germania | UINOSPOR Discul {ilbraz:iv prevazut p‘i””g am ac(ina — KLINGSPOR Germania,
prevazute pentrd || INGSPOR cusaturile sudate care raman dupa sudare sau | piametrul /grosimea




debitarea turnare, sanfrenare, decalcifiere. 230/6,0/22.2mm. Este prevazut
metalelor negre Diametrul/grosimea/alezajul 230/6/22 mm pentru taierea.metalelor negre
Viteza maxima de lucru este de lucru 80 m/s; universale; Viteza maxima de

; . . . lucru este de lucru 80 m/s;
Rezista la turatia maxima a masinii de 6 600 | Rezista Ia turatia maxima a

rot/min; masinii de 6.600 rot/min;
Vacanta de plata : 30 zile din ziua facturarii ~ Valabilitatea ofertei : 60 zile
Semnat: Numele, Prenumele: Galbur Igor 1n calitate de: manager vinzari

Ofertantul: 1.C.S. Acseal Gaz SRL Adresa: mun.Chisinau str.Padurii 13

Digitally signed by Dragos Costel
Date: 2023.01.27 11:54:43 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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