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o
TrIpIQSt ’ .\ Camin apometru D1100
www.triplast.ro
Tip Camin apometru D1100
Producator Triplast
qupenll de Retele de alimentare cu apa
utilizare
Material Polietilena
Diametru ¢ 1100 mm
. .. . | Gurade acces ¢ 630 mm
Caracteristici : . -
Trepte interioara pentru acces in
interiorul caminului
- capac PE 630
- garnitura de fixare element de
ridicare
- element de ridicare:
Optionale - 30 cm
- 60 cm

- capace din fonta sau compozit
carosabile sau necarosabile
conform EN 125

: N o Usor de montat
5 , Rezistenta mecanica marita, corp
camin rigidizat
Confera rezistenta sporita la frig

- ol -

- ‘ Avantaje . . .
- = pentru echiparea interioara a
caminului.
X Poate fi in mai multe variante de
echipare interioara.
T Inaltime Camin apometru D1100
(cm) Simplustrat Multistrat
100 Da Da
125 Da Da
_ 145 Da Da
- c:megeg;‘ 1 7 5 Da Da
e - T Foamed ot g 200 Da Da
4 - Innerlayer < A
> | Compaaps\"'\‘ i
' ‘ Conditii de Pentru apometru de maxim DN50
l H utilizare Pentru teava PE de maxim DN63
i -teava HDPE,
- mufe compresiune, coturi,
Echipare garnituri etansare din EPDM ,
.p - diverse tipuri de robineti, bride
e camin )
~—300— optionala fixare,
p -diverse tipuri de apometre,
- orice configuratie solicitata de
catre client/proiect
Contact Adresa Digitally signed by Mereacre Andrei

Tel: +4 0265-258 183

Fax: +4 0265-258 018

RDS: +4 0365-430 686; 0365-430 687
Mobil: +4 0742-147 705

N.R.C. J26/198/2002
C.I.F. RO14516495

Str. Gheorghe Doja nr. 197
540236 Targu Mures, Romania

Email: office@®triplast.ro

Date: 2024.12.05 13:48:10 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova
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Detaliu dublustrat

Fisa Tehnica

o
TrIPIQSt \“ Camin apometru D500 H100
PDCEF

www.triplast.ro

Descriere

Tip Camin apometru D500
Producator Triplast

qupenn de Retele de alimentare cu apa
utilizare

Material Polietilena

Polietilena expandata

Diametru de 500 mm
Caracteristici | Inaltime de 1000 mm
Perete dublustrat

Usor de montat

Capac antiploaie

Rezistenta mecanica marita,
corp camin rigidizat

Avantaje Confera rezistenta sporita la
frig pentru echiparea
interioara a caminului.

Poate fii in mai multe
variante de echipare
interioara.

Conditii de utilizare

Pentru apometru de maxim DN25

Pentru teava PE de maxim DN32

Echipare camin optionala [zolatie interioara 3cm,

Teava HDPE,

Mufe compresiune, coturi,
Garnituri etansare din EPDM,
Robineti,

Bride fixare,

Apometre,

Capace compozite cu izolatie,

Capace de fonta

Capace de PE

Orice configuratie solicitata de catre client/proiect

Contact

Tel: +4 0265-258 183

Fax: +4 0265-258 018

RDS: +4 0365-430 686; 0365-430 687
Mobil: +4 0742-147 705

N.R.C. J26/198/2002
C.I.F. RO14516495

Adresa

Str. Gheorghe Doja nr. 197
540236 Targu Mures, Romania

Email: office@®triplast.ro



CONCERNUL REPUBLICAN AL INDUSTRIEI PECNIYBJIMKAHCKUIA KOHIIEPH

MATERIALELOR DE CONSTRUCTII NMPOMBILUTEHHOCTH CTPOUTEJIbHBIX
“INMACOM” : MATEPHAJIOB “UHMAKOM”
SOCITATEA CU RASPUNQERE LIMITATA OBUIECTBO C OrPAHUYEHOW OTBETCTBEHO-
INSTITUTUL DE CERCETARI STIINTIFICE CTbIO HAYYHO-UCCJIEAOBATEJIbCKUIL U
‘51 PROIECTARE iIN DOMENIUL [TPOEKTHO-KOHCTPYKTOPCKHIl UHCTUTYT
MATERIALELOR DE CONSTRUCTII CTPOUTEJIbHBIX MATEPHUAJIOB

"INMACOMPROIECT"

Www.inmacomproiect.md

2015, Republica Moldova, mun. Chiginau, 2015, Pecriy6nuka Monnosa, MyH. Kuiunay,
str. Sarmizegetusa nr. 135, tel, fax 521-130, tel.52-20-86 yn. Capmusesxeryca, 15, Ten, ake 521-130,52-20-86
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Va inaintdm prezentul Aviz la Evaluarea tehnics nr. 02/05-036:2023 care a
fost aprobata in data de 30 octombrie 2023 Ia ICSP INMACOMPROIECT” SRL.
Avizul tehnic al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii il vom transmite
dupa ce va fi semnat la Ministerul Infrastructurii si Dezvoltarii Regionale al Repu-

blicii Moldova.
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MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CON STRUCTII

Evaluare Tehnici
Moldoveneasci

Evaluare tehnici
Nr. 02/05-036:2023

Valabilitate pénd la 30.12.2026

§ Cod NM MD 3925
CAMINE DE VIZITARE DIN MASE PLASTICE

Titular: SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Térgu-Mures,
str. Gheorghe Doja, nr. 197, tel. +40 256/258183,
fax. +40 265/258018.

Producitor:  SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Téargu-Mures,
str. Gheorghe Doja, nr. 197.

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisinau, str.
Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax. 022 52-11-30, Grupa specializatd 5 "Produse, procedee si echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 15 pagini si anexa 67 pagini care face parte integranti din prezenta
evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberata in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea si
functionarea ghiseului unic de elaborare a evalurii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotirarea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd este valabild numai insotitd de avizul tehnic al
Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CON STRUCTII

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" analizand Dosarul si
documentele prezentate de SC "TRIPLAST" SRL, Romania, Targu-Mures, str. Gheorghe
Doja, nr 197, tel. +40 256/258183, fax. +40 265/258018 referitor la: "Camine de vizitare
din mase plastice" fabricate de firma SC "TRIPLAST" SRL, Roménia elibereazi Evaluarea

tehnicd nr. 02/05-036:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile in Republica
Moldova, aferente domeniului de referintd si dosarul tehnic elaborat de SC "TRIPLAST"

SRL, Romania.

1 Definirea succinti

1.1 Descrierea succintd

Caminele de vizitare, inspectie si con-
trol sunt constructii prefabricate, de dife-
rite forme, dimensiuni si accesorii, execu-
tate din mase plastice precum polietilena,
PVC, polipropilend sau o combinatic a
acestor materiale.

Peretele caminelor de vizitare poate fi
fabricat dintr-un singur strat compact, din
doud straturi, unul compact si unul expan-
dat, din trei straturi cu un strat expandat
intre ele, sau fabricat in orice alti combi-
natie din mai multe straturi.

SRL "TRIPLAST" produce urmitoa-
rele tipuri de cimine:

Camine de tip A (vizitare si inspectie);

Camine tip B (vizitare, inspectie si
control): sunt cimine utilizate in retelele
de exterioare ale diferitelor instalatii si
utilitati (canalizare si alimentare cu apa,
gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.).

Caminele de tip A se fabrici de urma-
toarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului, denumiti si camera
de lucru, are formi cilindrica, ovoidala,
tronconica, cu nervuri de rigidizare pe su-
prafata exterioard, cu diametrul cuprins
intre 200 mm si 3000 mm si cu inltimea
variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Corpul cdminului, in functie de dimen-
siunile acestuia poate avea din constructie

trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces in scopul vizitarii.

Partea superioara, in functie de dimen-
siunile cdminului poate avea din construc-
tie forma tronconici cu deschidere circu-
lard centrata sau excentrica.

Partea inferioard poate avea din con-
structie intre unul si cinci racorduri de in-
trare si un racord de iesire, cu diametre de
110, 125, 160, 200, 225, 250, 300, 315,
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse
in acelasi plan orizontal.

La interiorul caminului racordurile se
continud cu rigole deschise (chiunete).

Caminul se poate realiza si in varianta
cu rupere de pantd. Din fabricatie racor-
durile sunt astupate cu capace etanse care
se inlaturd prin taiere la punerea in oper.

Dupi caz, caminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cotd de formi cilindrica, cu indltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in des-
chiderea circulara de la partea superioara
a cdminului.

Fixarea se realizeazi cu ajutorul unei
garnituri demontabile, dispusa intr-un ca-
nal special.

Dupa caz, caminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulari cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat si fabricat incat capacul si poata
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fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul
de ridicare.

Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de
3+5 mm.

Dupa caz, pentru manipulare si punere
in operd, cdminele sunt previzute cu
urechi cu orificiu, dispuse in partea su-
perioard si fac corp comun cu acesta.

Varianta constructivi 2.

Baza cdminului cu diametrul cuprins
intre 200 mm si 3000 mm si cu iniltimea
variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Baza cdminului poate avea din con-
structie intre unul si cinci racorduri de in-
trare §i 1 racord de iesire cu diametre de
110, 125, 160 200, 225, 250, 300, 315,
400, 500, 600, 630, 800 etc. mm dispuse
in acelasi plan orizontal.

La interiorul caminului racordurile se
continud cu rigole deschise (chiunete), ra-
cordate corespunzator hidraulic intre ele.

Din fabricatie racordurile sunt astupate
Cu capace etange care se inlaturd prin ta-
iere la punerea in opera.

Corpul (coloana) cdminului fabricat
din mase plastice cu diametrul de 200,
315, 400, 425, 500, 600, 630, 800, 1000
etc. mm i cu inaltimea variabild intre
200 mm si 4000 mm.

Dupi caz, cdminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cota de forma cilindrica, cu iniltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare este fix sau culi-
seaza in coloana.

Dupa caz, cdminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulara cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat i fabricat incét capacul si poata
fi agezat direct pe camin sau pe elementul
de ridicare.

Evaluare tehnica 02/05-036:2023
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Imbindrile dintre elemente pot fi prin
sudurd sau prin garniturd.

Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de
3+5 mm.

Caminele tip B se fabricd de urmitoa-
rele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul caminului denumiti si camera
de lucru are formi cilindrica, ovoidala,
tronconicd, cu nervuri de rigidizare dis-
puse pe suprafata exterioar3, cu diametrul
cuprins intre 200 mm si 3000 mm si cu
indltimea variabila intre 300 mm si 5000
mm.

Partea superioard, in functie de dimen-
siunile cdminului poate avea din construc-
tie forma tronconica cu deschidere circu-
lard centrata sau excentrica.

Corpul cdminului, in functie de dimen-
siunile acestuia poate avea din constructie
trepte profilate din peretele corpului pen-
tru acces in scopul vizitarii.

Dupi caz, cdminul se poate ridica la ni-
vel cu ajutorul elementului de aducere la
cotd de forma cilindrica, cu Inaltimea si
diametrul variabile, fabricat din mase
plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in des-
chiderea circulara de la partea superioara
a caminului.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei
garnituri demontabile, dispusi intr-un ca-
nal special.

Dupa caz, caminul se poate inchide cu
ajutorul unui capac de forma circulari cu
indltimea si diametrul variabile, fabricat
din mase plastice. Sistemul este astfel
proiectat i fabricat incat capacul s poati
fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul
de ridicare.

Dupa caz, pentru manipulare si punere
in operd, cdminele sunt previzute cu
urechi cu orificiu, dispuse in partea su-
perioarad si fac corp comun cu acesta.
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Grosimea peretelui principalelor parti
componente este de 3-12 mm.

Dupa caz, in partea inferioard a cami-
nului sunt previzute zone cu suprafata
pland, care prin decupare la diametru co-
respunzator permit trecerea conductelor,
cablurilor s.a.

De asemenea, in peretele caminului se
pot practica diferite orificii pentru a intro-
duce conducte, cabluri s.a. la diferite dia-
metre si indltimi de la baza ciminului.

" Aceste orificii sunt situate intre nervu-
rile de rigidizare.

Etangarea orificiului practicat se face
cu garniturd de cauciuc sau prin suduri.

Caminul poate fi echipat cu armituri,
contor de apd, robinete si fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerintelor sire-
glementarilor in domeniu.

Varianta constructiva 2.

Sunt camine utilizate pentru bransa-
ment la reteaua de apa.

» Corpul cdminului de forma cilindrici
cu nervuri de rigidizare transversale si
longitudinale dispuse pe suprafata exteri-
oard, cu diametrul intre 400 mm si 1500
mm si cu indltimea variabila intre 300
mm si 3000 mm.

" Corpul cdminului poate fi izolat termic
pe lateral in interior cu materiale izolante
precum polietilend expandati, spuma de
material plastic tip polifoam, sau alte ma-
teriale termoizolante.

Caminul se inchide cu ajutorul unui ca-
pac de forma circulard cu indltimea si di-
ametrul variabile, fabricat din mase plas-
tice.

Capacul poate fi izolat termic pe inte-
rior cu materiale izolante precum polisti-
ren expandat, polistiren extrudat, spuma
poliuretanicd, spuméa de material plastic

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Evaluare tehnicia 02/05-036:20

valuare Tehnica l
P Inmacomproiect SRL §

tip polifoam, perna de aer sau alte materi-
ale termoizolante.

Intrarea si iesirea conductelor pentru
apd se face prin orificii dispuse la partea
inferioara a corpului.

Etansarea orificiilor se face cu garni-
turi de cauciuc sau echivalent.

Caminul poate fi echipat cu armituri,
contor de apd, robinete si fitinguri de di-
ferite dimensiuni conform cerintelor sire-
glementérilor in domeniu.

Capacele din polietilena care echipeaza
toate tipurile de cimine se folosesc exclu-
siv in zonele utilizate de pietoni.

Caminele pot fi echipate cu dispozitive
de acoperire / inchidere (rama si capac)
fabricate din fontd ductila (element usor;
element greu; element greu magistral) sau
materiale compozite.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de SC "TRI-
PLAST" SRL sunt marcate in timpul pro-
cesului tehnologic sau ulterior, prin eti-
chetare.

Sunt inscriptionate urmitoarele:

- Numele producitorului

- Denumirea produsului

- Locul productiei

- Tipul de material utilizat

- Denumirea si componente standardu-
lui (mica sau mare adancime)

- Locul exploatarii (in interiorul sau
exteriorul cladirilor U/UD)

- Numdr lot aplicat prin cod unic de
identificare (cod de bare)

- Performanta la inghet.

Produsele trebuie sa fie insotite de in-
structiuni de transport, depozitare si pu-
nere in opera.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performanta.

TEHNICA

Céminele de vizitare, inspectie si con-
trol se utilizeaza la executia instalatiilor
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exterioare de canalizare si alimentare cu
apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.
" Produsele cuprinse in aceasti evaluare
tehnicd se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificirile si
completirile ulterioare si a reglementiri-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate — Re-
zistenta si stabilitatea sunt asigurate prin
constructia produselor si prin modul de
alegere, montare si exploatare corecti in
instalatii in conformitate cu prescriptiile
in vigoare si a instructiunilor producito-
rului.

Produsele se executi cu utilaje de produc-
tie specializate, cu sisteme automatizate.
Caminele sunt fabricate din materiale de
calitate, analizate si verificate.

Produsele prezinta rezistentd mecanica la
conditiile normale de transport, manipu-
lare si exploatare.

Securitatea la incendiu — Produsele nu
fac obiectul unor exigente speciale la foc.
Clasa de reactie la foc este F (fara incer-
care), in conformitate cu SM EN 13501-
I. A se feri de flacara deschisa.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurditor —
Nu sunt toxice si nu prezinta pericol pen-
tru sandtatea oamenilor si mediul ambiant
fiind utilizate la executia instalatiilor ex-
terioare de canalizare si alimentare cu
apa, gaz, electricitate, telecomunicatii .a.

Sigurantda si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producator conferd siguranta in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimatd a produsului.

Produsele nu implica riscul de accidente
la utilizarea lor normala. Daci se respecta

Evaluare tehnica 02/05-036:2023| Evaluare Tehnics

ICSP Inmacomproiect SRL

conditiile de montaj impuse de producitor
si normativele in vigoare se apreciazi o
bund sigurantd in functionare. Suprafata
exterioard a produselor nu prezinti aspe-
ritati: muchii, colturi ascutite care si pro-
ducd rani la punerea in opera sau in timpul
exploatarii.

Materialele utilizate nu absorb si nu inte-
ractioneazi cu apa si lichidele, astfel pro-
dusele nu necesita protectie impotriva co-
roziunii.

Produsele fabricate din mase plastice nu
conduc electricitatea si curentul electric.
Produsele sunt rezistente la radiatiile ul-
traviolete.

Produsele permit trecerea semnalului de
unde radio datoritd materialelor din care
sunt fabricate.

Protectia impotriva zgomotului — Nu in-
fluenteaza aceastd cerinti.

Economia de energie — Nu influenteazi
aceasta cerinta.

Izolare termicd — Produsele sunt fabricate
prin turnare, pe utilaje automate de pro-
ductie, moderne, necesitind un consum
mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termici att in tim-
pul transportului si depozitarii.

Cerintele de izolare termicd dupa punerea
in operd sunt descrise mai sus pentru ci-
minele de tip B, varianta constructivi 2.
Celelalte tipuri de camine nu necesiti izo-
latie termica.

Utilizare sustenabild a resurselor natu-
rale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completi-
rile ulterioare.

Materialele componente sunt reciclabile.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Datoritd materialelor utilizate, proce-
sului tehnologic modern automat, testelor
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si calculelor realizate, durata medie de vi-
ata estimata este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile in cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzitor.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere.

Garantia produsului datd de producitor
este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele sunt fabricate prin turnare,
pe utilaje automate de productie, mo-
derne, procesul de fabricatie fiind contro-
lat in urmaétoarele faze si parametrii deter-
minanti:

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozitia si tipul materialului;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de turnare;

- operatia si timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice.

Asupra produsului se fac urmatoarele
verificari:

- verificdri dimensionale;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea aspectului vizual.

Tehnologia utilizati la fabricarea cimi-
nelor din materiale plastice prevede o aba-
tere maxima de la dimensiunile nominale
de £ 5%.

in vederea asigurarii constantei caliti-
tii, producatorul va urmari:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atat pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cat si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitétii al producitorului.

Evaluare Te - al
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e Extern unitatii: obtinerea unei forme
de certificare recunoscuta pentru sis-
tem si produs.

Produsele se situeaza la nivelul cel mai
inalt al standardelor internationale dato-
ritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea 1n opera se realizeaza conform
prescriptiilor (instructiunilor) de utilizare
ale producétorului si se efectueaza de ca-
tre unitafi specializate, calificate pentru
acest tip de lucrari.

Produsele se pot utiliza fara dificultati
particulare.

Punerea in opera se realizeaza conform
proiectului intocmit de personal speciali-
zat, respectand instructiunile de utilizare
ale producdtorului si normativele in do-
meniu. Lucrdrile de instalare si montaj a
produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzéatoare.

Se va tine cont de corelatie dintre locul
de punere in opera si clasa dispozitivelor
de acoperire.

Gradul de compactare a umpluturii din
jurul cdminelor va avea valorile indicate
de producator. In conditii speciale de
montaj (panza freatica, teren mlastinos,
etc.) este necesard realizarea unei camasi
exterioare din beton si se consulta produ-
catorul.

Prevenirea noncalitatii in procesul exe-
cutdrii lucrdrilor se va asigura conform
normativelor si legislatiei in vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie s corespundi cerin-
telor Certificatelor de calitate ale produ-
catorului si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare in Republica
Moldova.
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Proiectarea lucrdrilor de montaj a 2.3.3. Conditiile de livrare
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tinind seama de
recomandarile producitorului.

Produsele trebuie sa corespundi desti-
natiei documentelor normative in vigoare,
mostrelor prezentate la evaluare si cerin-
telor protectiei vietii, sAnatatii si mediului
ambiant,

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi
asiguratd si garantat de producitor si co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Livrarea produselor ce constituie obi-
ectul prezentei Evaludri tehnice trebuie si
fie insotitd de declaratia de conformitate
ale acestora cu Evaluarea Tehnica, potri-
vit prevederilor Regulamentului cu pri-
vire la Evaluarea Tehnici si standardului
in vigoare din tara exportatoare.

2.3.4 Conditiile de punere in operi

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor

Controlul de i " f 5 de executie din proiect, tinand cont de re-
ONT0I. dE inspectle s¢ efcCincazd comandatiile producitorului.

minimum o datd in an de grupa speciali- Punerea in operd a produselor se va

zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe face conform cu NCM E.03.02 si alte do-
bazi de contract. cumente tehnico-normative care sunt in
vigoare Republica Moldova.

3 Remarci complementare ale Grupei Specializate

3.1. Caminele de vizitare din mase plastice sunt realizate pe linii tehnologice moderne (uti-
laje, masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o com-
portare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova. Daca
rezultatul verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va soli-
cita declansarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluari Tehnice;

- constanta calitaii este asiguratd prin autocontrol de producitor si control exterior —
Certificat EN ISO 9001:2015 nr. 01 100 1521319 din 21.08.2021 péand in 20.08.2024; Cer-
tificat EN ISO 14001:2015 nr 01 104 1521319 din 21.08.2021 pénad in 20.08.2024; Certi-
ficat EN ISO 45001:2018 nr 01 213 1521319 din 21.08.2021 pana in 20.08.2024, eliberate
de TUV Rheinland Cert GmbH, Germania.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueaza si nu prezinti pericol pentru sanatatea oamenilor si mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de SC "TRIPLAST" SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator i comerciant prin declaratie
de performanta eliberati pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a cidminelor de vizitare din mase plastice in
domeniul de utilizare acceptat este apreciati favorabil, daci se respectd prevederile pre-
zentei Evaluari Tehnice.

SRS |
luare Tehnica |
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Conditii
¢ Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gasite satisfi-

catoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

* Controlul de inspectie asupra stabiliti-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ci-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnica cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

¢ Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaboririi
acestei evaludri;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se

VALABILITATE:

NOTA:

implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

* Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuta in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezinti cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legitura
cu un rau personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

¢ Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaluirii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 decembrie 2026

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o dati in an.

2. Prelungirea valabilitétii sau revizuirea Evaluirii tehnice trebuie solicitati cu cel putin
trei luni fnainte de data expirdrii termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnica se anuleaza de la sine.

.
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ICSP "INMACOMPROIECT'"

S
/Ei/:\ /A
(<

o= 2]

Y, ¥0.pova, »*

CTARE Jy>-

Anastasia BELOUSOVA

Pag. nr. 8



5 DOSARUL TEHNIC
CAMINE DE VIZITARE DIN MASE PLASTICE

Titular:  SC "TRIPLAST" SRL, Roménia,
Targu-Mures, str. Gheorghe Doja,
nr. 197, tel. +40 256/258183, fax.
+40 265/258018.

Producitor:  SC "TRIPLAST" SRL, Romania,
Targu-Mures, str. Gheorghe Doja,
nr. 197.

Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatiziri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Caminele de vizitare, inspectie si control sunt constructii prefabricate, de diferite forme,
dimensiuni §i accesorii, executate din mase plastice precum polietilend, PVC, polipropi-
lend sau o combinatie a acestor materiale.

Peretele cdminelor de vizitare poate fi fabricat dintr-un singur strat compact, din doui stra-
turi, unul compact si unul expandat, din trei straturi cu un strat expandat intre ele, sau
fabricat in orice altd combinatie din mai multe straturi.

2 Elemente componente primare

Caminele de tip A se fabrica de urmitoarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului, denumita si camera de lucru, are forma cilindrica, ovoidals, tronconica,
cu nervuri de rigidizare pe suprafata exterioard, cu diametrul cuprins intre 200 mm si 3000
mm §i cu indltimea variabila intre 300 mm si 5000 mm.

Corpul cdminului, in functie de dimensiunile acestuia poate avea din constructie trepte
profilate din peretele corpului pentru acces in scopul vizitarii.

Partea superioard, in functie de dimensiunile caminului poate avea din constructie forma
tronconicd cu deschidere circulara centratd sau excentrica.

Partea inferioard poate avea din constructie intre unul si cinci racorduri de intrare si un
racord de iesire, cu diametre de 110, 125, 160, 200, 225, 250, 300, 315, 400, 500, 600, 630,
800 etc. mm dispuse in acelasi plan orizontal.

La interiorul cdminului racordurile se continua cu rigole deschise (chiunete).

Caminul se poate realiza §i in varianta cu rupere de pantd. Din fabricatie racordurile sunt
astupate cu capace etanse care se inldturd prin tdiere la punerea in opera.

Dupa caz, cdminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la cota de
forma cilindricd, cu inaltimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare culiseaza in deschiderea circulara de la partea superioard a ciminu-
lui.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei garnituri demontabile, dispusi intr-un canal special.
Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulara cu iniltimea
st diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sd poatd fi agezat direct pe cdmin sau pe elementul de ridicare.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de 3+5 mm.

Dupa caz, pentru manipulare si punere in operd, ciminele sunt previzute cu urechi cu ori-
ficiu, dispuse in partea superioara si fac corp comun cu acesta.

Varianta constructivi 2.
Baza caminului cu diametrul cuprins intre 200 mm si 3000 mm si cu iniltimea variabila
intre 300 mm si 5000 mm.
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Baza cdminului poate avea din constructie intre unul si cinci racorduri de intrare si 1 racord
de iesire cu diametre de 110, 125, 160 200, 225, 250, 300, 315, 400, 500, 600, 630, 800
etc. mm dispuse 1n acelasi plan orizontal.

La interiorul cdminului racordurile se continua cu rigole deschise (chiunete), racordate co-
respunzator hidraulic intre ele.

Din fabricatie racordurile sunt astupate cu capace etanse care se inlaturi prin taiere la pu-
nerea in opera.

Corpul (coloana) caminului fabricat din mase plastice cu diametrul de 200, 315, 400, 425,
500, 600, 630, 800, 1000 etc. mm si cu indltimea variabild intre 200 mm si 4000 mm.
Dupa caz, cdminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la cotd de
forma cilindrica, cu indltimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare este fix sau culiseaza in coloani.

Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu inaltimea
si diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sa poat fi agezat direct pe cimin sau pe elementul de ridicare.

Imbinarile dintre elemente pot fi prin sudurd sau prin garnitura.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 4+12 mm.

Grosimea peretelui capacului este de 3+5 mm.

Caminele tip B se fabricd de urmitoarele variante constructive:

Varianta constructivi 1.

Corpul cdminului denumiti si camera de lucru are forma cilindrica, ovoidala, tronconica,
cu nervuri de rigidizare dispuse pe suprafata exterioard, cu diametrul cuprins intre 200 mm
$1 3000 mm i cu inaltimea variabild intre 300 mm si 5000 mm.

Partea superioard, in functie de dimensiunile ciminului poate avea din constructie forma
tronconicd cu deschidere circulari centrati sau excentrica.

Corpul cdminului, in functie de dimensiunile acestuia poate avea din constructie trepte
profilate din peretele corpului pentru acces in scopul vizitarii.

Dupa caz, caminul se poate ridica la nivel cu ajutorul elementului de aducere la coti de
forma cilindrica, cu inilfimea si diametrul variabile, fabricat din mase plastice.

Elementul de ridicare culiseazi in deschiderea circulari de la partea superioard a ciminu-
lui.

Fixarea se realizeaza cu ajutorul unei garnituri demontabile, dispusd intr-un canal special.
Dupa caz, cdminul se poate inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu indltimea
si diametrul variabile, fabricat din mase plastice. Sistemul este astfel proiectat si fabricat
incét capacul sd poata fi agezat direct pe cimin sau pe elementul de ridicare.

Dupa caz, pentru manipulare si punere in operd, ciminele sunt previzute cu urechi cu ori-
ficiu, dispuse in partea superioara si fac corp comun cu acesta.

Grosimea peretelui principalelor parti componente este de 3-12 mm.

Dupa caz, in partea inferioard a ciminului sunt previzute zone cu suprafatd pland, care prin
decupare la diametru corespunzitor permit trecerea conductelor, cablurilor s.a.

De asemenea, in peretele caminului se pot practica diferite orificii pentru a introduce con-
ducte, cabluri s.a. la diferite diametre si inaltimi de la baza cdminului.

Aceste orificii sunt situate intre nervurile de rigidizare.

Etansarea orificiului practicat se face cu garniturd de cauciuc sau prin sudura.

Caminul poate fi echipat cu armdturi, contor de apd, robinete si fitinguri de diferite dimen-
siuni conform cerintelor si reglementirilor in domeniu.

- . v
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Varianta constructiva 2.

Sunt camine utilizate pentru bransament la reteaua de apa.

Corpul cdminului de forma cilindric cu nervuri de rigidizare transversale si longitudinale
dispuse pe suprafata exterioars, cu diametrul intre 400 mm s1 1500 mm si cu iniltimea
variabila intre 300 mm si 3000 mm.

Corpul caminului poate fi izolat termic pe lateral in interior cu materiale izolante precum
polietilend expandata, spuma de material plastic tip polifoam, sau alte materiale termoizo-
lante.

Caminul se inchide cu ajutorul unui capac de forma circulari cu inaltimea si diametrul
variabile, fabricat din mase plastice.

Capacul poate fi izolat termic pe interior cu materiale izolante precum polistiren expandat,
polistiren extrudat, spuma poliuretanica, spuma de material plastic tip polifoam, perna de
aer sau alte materiale termoizolante.

Intrarea si iesirea conductelor pentru apa se face prin orificii dispuse la partea inferioari a
corpului.

Etansarea orificiilor se face cu garnituri de cauciuc sau echivalent.

Céaminul poate fi echipat cu armaturi, contor de apd, robinete si fitinguri de diferite dimen-
siuni conform cerintelor si reglementirilor in domeniu.

Capacele din polietilend care echipeazi toate tipurile de camine se folosesc exclusiv in
zonele utilizate de pietoni.

Caminele pot fi echipate cu dispozitive de acoperire / inchidere (rama si capac) fabricate
din fontd ductila (element usor; element greu; element greu magistral) sau materiale com-
pozite.

3 Elemente
Caminele de vizitare, inspectie si control se utilizeaza la executia instalatiilor exterioare
de canalizare si alimentare cu api, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

4 Fabricare

Fabricarea se face pe baza normelor tehnice ale producitorului.

Calitatea produselor finite este verificat prin controlul extern efectuat de citre laboratoare
autorizate, precum si prin controlul intern al materiilor prime utilizate pe intreg procesul
de fabricatie. Controlul se realizeaz atit automatizat cat si prin personalul calificat al fir-
mei producitoare.

S Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandirile pro-

ducétorului si cerintelor prezentei Evaluiri tehnice.
B. REFERINTE

Caminele de vizitare, inspectie si control sunt utilizate in Roménia, Republica Moldova.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Certificatul de la Directia Serviciului de Pompieri si Salvatori a Ministerului Afacerilor
Interne al Republicii Moldova — Nr. CSI 031-16 din 05.07.2016;
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2. Aviz sanitar Nr. P-0290/2023 din 06.02.2023 eliberat de Agentia Nationali pentru Sa-
natate publicd a Republicii Moldova.

3. Rezultatele incercérilor caracteristicilor tehnice principale ale elementelor sunt prezen-
tate in tabelul 1 (conform declaratii de performanta, SC "TRIPLAST" SRL).
Tabelul 1. Camine de bransamente, aductiuni, alimentari cu apa potabila, canalizare si
evacuare, ingropate la mare adancime

Performantele produsului:

sau blistere, impuritati

Caracteristici Standardulde | Prevederile din stan- | . o goo o
- incercari dard
Aspect
- culoare: SR EN 13598-2 N/A gri inchis
- suprafata: SR EN 13598-2 weteda, il bavuri Corespunde

- marcajele stuturilor ro-

SR EN 13598-2

dimensiuni nominale

dimensiunile nominale
ale stuturilor sunt mar-

lare

! toformate cate din rotoformare
(matrita)
Caracteristici trepte instalate SR EN 13101 dlme.:nsmm., dl_spozme corespunde
verticala si orizontala
Integritate structurala SR EN 13598-2 -0.14 bar, >1000h corespunde
Rezistenta la impact SR EN 13598-2 1kg, 2,5m, r=50 corespunde
Test de cadere libera SR EN 13598-2 500mm, -10+2°C corespunde
Grosimea peretelui SR EN 13476 --- min.6mm
Temperatura maxima de insta- SR EN 476:2011 max. 45°C corespunde

Tabelul 2. Camine de bransamente, aductiuni, alimentari cu apa potabila, canalizare si evacuare,

ingropate la mica adancime
Performantele produsului:

Caracteristici

Standardul de in-

Prevederile din stan-

Valorile declarate

blistere, impuritati

cercari dard
Aspect
- culoare: SREN 13598-1 | RAL 8072033?“ RAL gri inchis
- suprafata: SR EN 13598-1 neteda, fird bavuri sau corespunde

- marcajele stuturilor ro-
toformate

SR EN 13598-1

dimensiuni nominale

dimensiunile nomi-
nale ale stuturilor

sunt marcate din ro-

toformare (matrita)

Grosimea peretelui

SR EN 13476-1

min.6mm

Temperatura maxima de insta-
lare

SR EN 476:2011

max. 45°C

corespunde

Evaluare tehnica 02/05-036:2023 | Evaluare Tehn a|
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

I NCM E.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea §i sdnatatea muncii in constructii
3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimentare
cu apd si canalizare din materiale de polimeri

6 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul clddirilor. Managementul sis-
temului de canalizare

7 SMEN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de construc-
tie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc

8 SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

9 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calititii. Cerinte
10 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglementarii

tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor pentru
constructii

11 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

12 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 08 din 30 octombrie 2023

Grupa specializatd nr. 05 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspit
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa

intrunitd la data de 30 octombrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "Camine de vizitare din mase plastice" fabricate de firma SC
"TRIPLAST" SRL, Roménia, Targu-Mures, str. Gheorghe Doja, nr. 197 impreuna cu in-
treg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-036:2023 pentru "Camine de vi-
zitare din mase plastice” cu domeniul de utilizare: la executia instalatiilor exterioare de
canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

- serecomanda furnizorului SC "TRIPLAST" SRL, str. Gh. Doja, nr. 197, 540236,
or. Tirgu-Mures, Roménia, tel. 40265258183, fax. +40265258018 si realizeze cel putin o
datd in an incercdri periodice si suplimentare la cererea grupei specializate conform grafi-
cului de audit a produselor evaluate pentru verificarea calitétii conform cerintelor Legii nr.
721-X1II din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 05 % V. Proaspat

N
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