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CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Titular: "Vamora Grup" SRL, Republica Moldova,
mun. Chigindu, bd. Moscovei 15/2 of .26,
tel/fax: 022780007, mob. 069915083

Producitor: ""Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 903,
N0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Evaluarea tehnici a fost emisi de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, mun. Chisindu,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incélzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 13 pagini si anexa 28 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.
Prezenta evaluare tehnicii este eliberati in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea

si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluirii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotérérea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnicd
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incdlzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizdnd Dosarul tehnic si documentele prezentate de "Vamora
Grup" SRL, Republica Moldova, mun. Chisinau, bd. Moscovei 15/2 of.26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083 referitor la: "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUC-
TILA" fabricate de firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519
81182318, elibereazd Evaluarea tehnicd nr. 02/05-034:2023 in conformitate cu documen-
tele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de referintd si dosarul
tehnic elaborat "Vamora Grup" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

Capacele sunt realizate din fontd duc-
tild prin procedee de turnare in matrite.

* Ansamblul este format din elementul
fix (cadru sau ramd) si unul sau mai multe
elemente mobile numite capace, utilizate
pentru acoperirea si/sau inchiderea cami-
nelor de vizitare si a gurilor de scurgere.

Cadrul este fix si are rol de suprafati
de rezemare si fixare pentru capacele uti-
lizate.

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- eclement greu;

- element greu magistral.

Capacele din fontd ductild se produc in
urmatoarele tipuri:

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, Indltimea 65 mm, clasa de
sarcini BI25;

- cu diametrul raméd 800 mm, pas li-
ber 600 mm, inaltimea 65mm, clasa de
sarcini B125;

- cu diametrul rama 700 mm, pas li-
ber 550 mm, Tnaltimea 80 mm, clasa de
sarcini C250.

Dimensiunile capacelor se regésesc in
Dosarul tehnic a prezentului agrement
tehnic.

De asemenea, se pot fabrica modele
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echivalente cu cele mentionate in pre-
zenta evaluare, cu dimensiuni si forme di-
ferite, dar respectdndu-se cerintele din
prezenta evaluare tehnica.

Capacele pot fi prevazute cu sau fard
balama.

Capacele cu rama si balama pot fi pre-
vazute, in functie de model, cu sistem de
inchidere de tip clic elastic cu arc lamelar.

Capacele cu rame pot fi previzute cu
garniturd de etansare i/ sau Impotriva vi-
bratiilor.

Capacele cu rame pot fi previzute cu
sisteme antifurt operabile cu chei speci-
ale.

Capacele pot fi prevdzute cu orificii
pentru aerisire si / sau ventilafie si pot
avea suprafetele mecanizate.

In functie de model, capacele pot pre-
zenta cavititi care se pot umple cu beton
/mortar /asfalt /ciment sau alte materiale
de umplutura.

Capacele pot fi acoperite cu diferite ti-
puri de vopsele, printre care si vopsea
epoxidicd, pot fi galvanizate sau pot su-
porta orice alte tratamente impotriva co-
roziunii.

1.2 Identificarea produselor

Produsele fabricate de Changzhou Ba-
bel Industria sunt marcate in timpul pro-
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cesului tehnologic si se realizeazd din tur-
nare, nici o interventie sau marcare ulteri-
oard nu este permisa..
~ Pe fata vizibild a capacului, a gratarului
sau a ramei, pot fi inscriptionate urmatoa-
rele informatii:
- numele producatorului;
- norma de fabricatie;
- clasa de rezistentd conform normei.
. Produsele se identifica dupa declaratia
de performanta, astfel:

2EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Capacele din fontd ductilda se utili-
zeazd pentru protectia si inchiderea cami-
nelor de vizitare, cdminelor de inspectie,
gurilor de scurgere, ciminelor de apome-
tre pentru bransament, din instalatiile de
canalizare si alimentare cu apd, gaz, clec-
tricitate, telecomunicatii s.a. Elementele
usoare, mediu — in zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru auto-
drumuri de destinatie generald; element
greu magistral — pentru autodrumuri ma-
gistrale cu transport intensiv.

Produsele cuprinse in acest agrement
tehnic se aplicd numai urmare a unui pro-
iect de executie intocmit cu respectarea
Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind ca-
litatea in constructii, cu modificdrile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice 1n vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate — Ca-
pacele sunt fabricate din materiale de ca-
litate, analizate si verificate de labora-
toare acreditate. Produsele prezinté rezis-
tentd mecanicd la conditiile normale de
transport, la sarcinile mecanice din ex-
ploatare, fiind controlate si testate con-
form normelor in domeniu: rezistenta la
rupere, sageata remanenta.
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- numele producatorului;
- adresa producétorului
- denumirea produsului;
- data fabricatiei;

- numdr lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratic de conformitate cu prezenta Evalu-
are tehnicd, conform prevederilor legale
in vigoare si instructiuni de depozitare si
utilizare in limba roména.

TEHNICA

Produsele intrunesc conditiile cerute de
normativele in domeniu, rezistind con-
ditiilor de exploatare pentru care sunt fa-
bricate.

Securitatea la incendiu - Produsele nu
fac obiectul acestei cerinte particulare de
comportare la foc.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor -
Produsele utilizate nu contin substante ra-
dioactive sau cancerigene, deseuri toxice,
rebuturi industriale sau alte substante ori
elemente daundtoare séndtitii oamenilor
sau integritatii mediului inconjurdtor. La
executarea lucrdrilor, se vor respecta ur-
matoarele reglementari tehnice: Normati-
vul NCM A 08.02; Codul muncii al Repu-
blicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare
- Exploatarea in conditiile precizate de
producdtor conferd sigurantd in exploa-
tare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viatd
estimatd a produsului.

Exploatarea in conditiile precizate de pro-
ducitor conferd sigurantd in exploatare
prin mentinerea caracteristicilor functio-
nale declarate pe durata de viatd estimatd
a produsului.

Produsele nu implici riscul de accidente
la utilizarea lor normala. Daca se respecta
conditiile de montaj impuse de produca-
tor si normativele in vigoare se apreciaza
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0 buni sigurantd in functionare. Produ-
sele prezintd o buni planeitate a suprafe-
telor superioare ale ramelor si capace-
lor/gratarelor.

Suprafata de contact este special conce-
putd impotriva alunecérii, chiar si in con-
ditii atmosferice extreme.

Sunt disponibile ansamble capac-rama
previazute cu balama care are atét rol de
protectie Impotriva accidentelor in cazul
interventiilor necesare, cat si rol de asigu-
rare impotriva sustragerii.

Unghiul de deschidere al capacelor si gra-
tarelor articulate este superior valorii de
100°.

Deblocarea si deschiderea capacelor nu
necesitd scule speciale.

Sunt disponibile modele prevazute cu sis-
tem de inchidere de tip clic elastic cu arc
lamelar care fixeaza capacul / gritarul in
rama.

Sunt disponibile modele previzute cu sis-
teme de Incuiere/ antifurt pentru a fi utili-
zate 1n conditii unde deschiderea acciden-
tald sau voita trebuie evitata.

Protectia impotriva zgomotului — Produ-
sele nu produc zgomot si vibratii in con-
ditii normale de instalare si exploatare,
datoritd constructiei (planeitate buna, joc
individual si total redus, suport elastic, fi-
nisaje corespunzatoare).

Economia de energie — Nu influenteaza
aceastd cerintd.

Izolare termicd — Nu influenteaza aceasti
cerinta.

Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale - se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu completarile si modifica-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intrefinerea

Datorita materialelor utilizate, a proce-
sului tehnologic modern automat, a teste-
lor si a calculelor efectuate, durata medie
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de viatd estimatd este de 50 de ani.

Termenele sunt valabile in cazul in
care produsele sunt manipulate, transpor-
tate, depozitate, montate si exploatate co-
respunzator.

Produsele nu necesita operatii de intre-
tinere speciale. La operatiunile de deschi-
dere/inchidere se recomandd curitarea
suprafetelor, verificarea gradului de uzurd
al garniturii (element consumabil)- daca
este cazul, ungerea balamalei si a compo-
nentelor sistemului de asigurare.

Garantia produsului data de producitor

este de 24 luni.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Capacele din fontd ductild sunt fabri-
cate prin turnare si prelucrare mecanici
pe linii tehnologice, procesul de fabricatie
fiind controlat in urmatoarele faze si pa-
rametrii determinanti:

- caracteristicile nisipului de for-
mare;

- caracteristicile materialelor compo-
nente;

- alegerea materiei prime;

- compozitia materialului;

- temperatura de topire;

- cantitatea materialului utilizat;

- controlul formei;

- temperatura de prelucrare;

- operatia / timpul de turnare;

- verificarea caracteristicilor meca-
nice: rezistenta la tractiune, dilatarea, no-
dulizarea.

Asupra produsului se fac urmaétoarele
verificari:

- verificari dimensionale;

- verificarea suporturilor elastice;

- verificarea suprafetelor;

- verificarea dispozitivelor de des-
chidere si blocare;

- verificarea unghiului de deschidere;

- verificarea rezistentei la forta de in-
spectie.
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Tehnologia utilizata la fabricarea capa-
celor, gratarelor si ramelor din fontd duc-
tild prevede o abatere maxima de la di-
mensiunile nominale de & 6%.

" Prin intermediul laboratoarelor exter-

ne, se cfectuecazd regulat, controale si

teste asupra calitatii produselor, fapt ce
garanteazd mentinerea calititii produse-
lor fabricate.

~ In vederea asiguririi constantei calitd-
tii, producitorul va urmdri:

e Intern unititii: controlul intern sever
si eficient atdt pentru materiile prime
si respectarea parametrilor tehnolo-
giei, cdt si pentru produsul finit, con-
trol efectuat conform Manualului de
Asigurare a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obtinerea unei

forme de certificare recunoscuta
pentru sistem si produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 4 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeazd con-
form prescriptiilor (instructiunilor) de uti-
lizare ale producatorului si se efectueaza
de catre unitdti specializate, calificate
pentru acest tip de lucrari.

Produsele se pot utiliza fard dificultati
particulare.

Punerea in operd se realizeazd con-
form proiectului intocmit de personal spe-
cializat, respectind instructiunile de utili-
zare ale producdtorului si normativele in
domeniu. Lucririle de instalare si montaj
a produselor se vor efectua doar de citre
personal calificat in domeniu si cu ajuto-
rul utilajelor, dispozitivelor si materiale-
lor corespunzitoare.

Se va tine cont de corelatie dintre lo-
cul de punere in operd si clasa dispoziti-
velor de acoperire.
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Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrarilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Produsele trebuie sd corespunda cerin-
telor declaratiilor de performanta ale pro-
ducdtorului, SM EN 124-2 si altor docu-
mente tehnico-normative care sunt in vi-
goare in Republica Moldova.

Proiectarca lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, tindnd seama de
recomanddrile producitorului. Se vor
avea in vedere, in principal, recomanda-
rile cuprinse in NCM A.08.02, SNiP
3.05.04-85 si precizarile din prezenta
Evaluare Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantatd de producitor $i co-
merciant prin certificatul de calitate elibe-
rat pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectuecazi
minimum o datd in an de grupa speciali-
zatd care a elaborat Evaluarea tehnicd pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie sa fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
dc performantd cu acesta (datd de produ-
citor sau de reprezentantul acestuia), de
Certificate de calitate pentru materiile
prime i materialele utilizate si de in-
structiuni de utilizare, exploatare si in-
tretinere elaborate dc producdtor in limba
romana. Depozitarea, manipularea si uti-
lizarea produselor se vor face in confor-
mitate cu recomanddrile producatorului.
Produsele livrate vor fi ambalate si etiche-
tate corespunzitor, astfel incat sd-gi pas-
treze intacte caracteristicile de calitate in
timpul transportului, manipularii si depo-
zitarii. '
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2.3.4 Conditiile de punere in operd Produsele vor fi puse in opera dupd ce
s-a verificat cd a fost livrat cu declaratia
de performanti si daca corespunde docu-
mentelor normative in vigoare.

Punerea in operd a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02, CP G.03.02 si alte documente
tehnico-normative care sunt in vigoare
Republica Moldova.

Punerea in operd se efectueaza con-
form instructiunilor elaborate si stabilite
de producétor, sau reprezentantul aces-
tuia.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie se va face pe toatd
durata lucrarii.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1. Grupa specializata nr. 05 a examinat produsele gi remarcd cé:

- capacele din fontd ductild sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje, masini,
instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o comportare co-
respunzitoare in exploatare, in conditiile specific ale Republicii Moldova. Dacé rezultatul
verificarilor periodice nu dovedesc mentinerea aptitudinii de utilizare, se va solicita declan-
sarea actiunii de suspendare a prezentei Evaluéri Tehnice;

- constanta calitatii este asiguratd prin autocontrol de producdtor si control exterior.

3.2. Cerinte privind siguranta produsului asupra sdnatatii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazi si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor i mediul ambiant la
utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "Vamora Grup" SRL.

Calitatea produselor va fi asiguratd si garantati de producitor si comerciant prin certificat

de calitate eliberat pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a capacelor din fontd ductild este apreciata
favorabil, daca se respectd prevederile prezentei Evaludri Tehnice.

Conditii tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicad cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercéri
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Calitatea produselor si metodele de uti-
lizare au fost examinate si gisite satisfa-
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT"
SRL.

e Oriunde se face referire in aceasti eva-
luare la acte legislative sau reglementdri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sa fie in vigoare la data elabordrii
acestei evaluari;

e Controlul de inspectie asupra stabilitd-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnicd in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueazi de ca-
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e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
implicd in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau
drepturile legale ale firmei de a comercia-
liza produsul;

* Trebuie mentionat ca orice recoman-
dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continuti in pre-
zenta evaluare tehnica, reprezinti cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

VALABILITATE:

NOTA:;

e Acordind aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
ceptd nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct
sau indirect al folosirii acestui produs.

¢ Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare.

30 noiembrie 2025

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-

lizatd respectivd minimum o dati in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirca Evaluirii tehnice trebuie solicitati cu cel putin
trei luni Inainte de data expiririi termenului stabilit.
3. In cazul neprelungirii valabilititii, Evaluarea tehnici se anuleazi de la sine.

DIRECTOR

ICSP "INMACOMPROIECT" SRL

Evaluare tehnicia 02/05-034:2023

Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC 5
CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Beneficiar: '""Vamora Grup' SRL, Republica
Moldova, mun. Chigindu, bd. Mos-
covei 15/2 of .26, tel/fax:
022780007, mob. 069915083

Producitor: ""Changzhou Babel Industria
CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua
North road, Tianning district,
Changzhou city, Jiangsu prov-
ince, P.R. China tel: 86 0519
81182318

Grupa specializatd nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente con-
structiilor, de incilzire, climatizéri, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

Capacele sunt realizate din fonta ductild prin procedee de turnare in matrite.

Ansamblul este format din elementul fix (cadru sau rama) si unul sau mai multe elemente
mobile numite capace, utilizate pentru acoperirea si/sau inchiderea ciminelor de vizitare
si a gurilor de scurgere.

2 Elemente componente primare
Tabelul 1. Dimensiunile capacelor din fontd ductild

Produs Clasa | Dimensiuni capac, Inaltime, mm Diametrul rama,
mm mm
C(B125) BU-50 B125 600 65 800
C250 GGG30 B125 550 65 700

Clasificarea elementelor:

- element usor;

- element greu;

- clement greu magistral.

3 Elemente

B0
a~‘a

Dppooo

| F“<oooono

Fig. 1. Capac din fonta ductila
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4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producitorului si este insotita
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazd conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie si fie insotita de buletine de analizi respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitdtii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in operi
Punerea in operd a produselor evaluate se realizeazi in conformitate cu recomandirile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaluiri tehnice.

B. REFERINTE

Utilizéri pentru protectia si inchiderea ciminelor de vizitare, ciminelor de inspectie, gurilor
de scurgere, cdminelor de apometre pentru bransament, din instalatiile de canalizare si ali-
mentare cu apd, gaz, electricitate, telecomunicatii g.a. in tarile UE, Romania.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Grupa specializatd nr. 05 isi asuma rezultatele conform rapoartelor de incerciri nr. 557
din 19.05.2019, nr. 1658 din 05.12.2019, nr. 589 din 20.05.2019, eliberate de Institutul
"Urban Incerc" Sucursala Cluj Napoca, Roménia. Declaratia de performanti nr. 006/24-
11-2023 (se anexeazd).

Tabelul 1. Capac fonti cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm, clasa
de rezistentd B125

Unitatea de ma- Rezultat
Ne Caracteristici Simbol sura Valoare
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la valoarea fortei de in-
Fy kN 125 AR
cele 3 epruvete testate) spectie si nu au prezen-
tat fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta2 |Epruveta3 Media
Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (iniltime ca- 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
2 | pac)
3" JAdancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 [oc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
5 |Aria de rezemare a capacului | 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
6 Securizarea capacului in rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 [Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
166862 mm? | 166862 mm* 166862 mm> 166862 mm?
5 Suprafata de scurgere a apei  [prip geometria si dispunerea amprentelor, este asiguratii scurgerea apei de
pe capac
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Tabelul 2. Capac fontd cu rama Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm, clasa

de rezistentd B125
Ne| Caracteristici determinate Simbol Unitatea de misurd  Valoare Rezultat ]
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la - valoarea fortei de inspec-
cele 3 epruvete testate) Fi sl 1235 tie si nu au prezentat fisuri
! sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii '
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
L | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rami 0,5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm2 9341 mm?
6 | Securizarea capacului in rami - prin masa capacului §i prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?
. Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe

capac

Tabelul 3. Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=80mm, clasa de
rezistentd C250 3

Ne!  Caracteristici determinate Simbol  |Unitatea de mﬁsurﬁ{ Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicats (la - valoarea fortei de inspec-
cele 3 epruvete testate) Fi kN 250 tie si nu au p’rezentat fisuri
I sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 ’ Media
I | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (iniltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adéncimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si sigurant.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
204640 mm? 204640 mm? 204640 mm? 204640 mm?
g Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati scurgerea apei de pe

capac

2. Conform Anexei nr.1 la Hotdrarea Guvernului nr. 384 din 12.05.2010, capitolul VI, po-
zitia datd nu este inclusd in Lista produselor alimentare si nealimentare supuse autorizarii
sanitare.

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplicd pentru capace din fonta ductila.

Evaluare tehnica 02/05-034:2023
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea §i sdndtatea muncii in constructii

3 SMEN 124-2:2016 Dispozitive de acoperire si de inchidere pentru cimine de
vizitare si guri de scurgere in zone carosabile si pietonale. Partea 2: Dispozitive
de acoperire §i de inchidere pentru camine de vizitare si guri de scurgere de
fonta

4 SMEN 752:2017 Retele de canalizare in exteriorul cladirilor. Managementul
sistemului de canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

6 SM SR EN 13501-1+A1:2012 Clasificare la foc a produselor si elementelor
de constructie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercirilor de reactie
la foc

7 CHull 2.04.02-84 BonocHabxenre. HapyKHbIE CETH U COOPYKEHHS

8 CHull 3.05.04-85 HapyskHble ceTu 1 cOOpY>KeHHs BOJOCHAGKEHNS 1 KaHAJIH-
3aIuH

9 SMSRENISO 9000:2016 Sisteme de management al calititii. Principii fun-
damentale si vocabular

10 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calititii. Cerinte
11 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

12 Hotérirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

13 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 09 din 15 noiembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcatuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspat
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunitd la data de 15 noiembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentati de solici-
tant referitor la produsul "CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" fabricate de
firma "Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908, N0.291, Lihua North road, Tianning
district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China tel: 86 0519 81182318 impreund cu
intreg dosar de date si documentatii tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberdrii prelungirii Evaludrii tehnice Nr. 02/05-034:2023 pentru
"CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA" cu domeniul de utilizare: pentru protec-
tia §i inchiderea cdminelor de vizitare, cdminelor de inspectie, gurilor de scurgere, cimine-
lor de apometre pentru brangament, din instalatiile de canalizare si alimentare cu api, gaz,
electricitate, telecomunicatii s.a. Elementele usoare, mediu — in zone verzi si pe partile
carosabile; elemente grele — pentru autodrumuri de destinatie generali; element greu ma-
gistral — pentru autodrumuri magistrale cu transport intensiv.

- se recomandd furnizorului "Vamora Grup" SRL, mun. Chisindu, bd. Moscova
15/2, ap. 26, tel. 373 69915083 si realizeze cel putin o datd In an incercari periodice si
suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a produselor evalu-
ate pentru verificarea calitétii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea In constructii.

Pregedintele Grupei specializate nr. 5 V. Proaspit
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CERERE
pentru prelungirea evaludrii tehnice in constructii
NI i 20

1. ADRESANT: Ghiseul unic de evaluare tehnicd in construcfii

2. SOLICITANT: Vamora Grup SRL, mun. Chisinau, bd. Moscovei, 15/2, of. 26, tel 069915 083

3. UNITATEA PRODUCATOARE: “Changzhou Babel Industria CO”, LTD, 908, NO.291,
Lihua North road, Tianning district, Changzhou city, Jiangsu province, P.R. China fel.
86051981182318 -

4. NUMARUL COMPLET AL EVALUARII TEHNICE PENTRU CARE SE SOLICITA
PRELUNGIREA SI DENUMIREA PRODUSULUI: Capace rotunde din fonta ductila

5. ELABORATORUL EVALUARII TEHNICE: IC$P Inmacomproiect SRL
6. DATA EXPIRARII EVALUARII TEHNICE: 30.09.2023
PRIN PREZENTA CERERE CONFIRM ASUMAREA URMATOARELOR OBLIGATII:

- depunerea documentafiei din care si rezulte cd produsul s-a comportat satisfdcdtor in
exploatare in Republica Moldova si care justifica prelungirea evaludrii tehnice;

- permiterea efectudrii la cererea grupei specializale de incercdri, probe, pe minimum trei
constructii reale, semnificative, tn care s-a utilizat produsul;

- permiterea constatdrii condifiilor de fabricatie a produsului, in vederea verificdrii
respectdrii prevederilor din evaluarea tehnicd care se prelungeste ;

- decontarea cheltuielilor de elaborare a prelungirii evaludrii tehnice si de efectuare a
incercdrilor necesare pe constructii reale, in baza devizului incheiat cu organismul elaborator de
evaluare rehnicd.

Am fost informat despre rdspunderea care survine in cazul declardrii cu bund gtiintd in
cererea pentru evaluare tehnicd in constructii a informatiel intenfionat false.




DRAIN CLEAN LAND

"Vamora Grup" SRL

DECLARATIE DE PERFORMANTA

Nr.006/24-11-2023
1. Cod unic de identificare al tipului de produs: CAPACE ROTUNDE DIN FONTA DUCTILA

Capace cu rama, rotunde, din fonta ductila, clasa de sarcini B125 si C250

2. Utilizarea preconizata:

Produsele sunt utilizate pentru protectia si inchiderea caminelor de vizitare, caminelor de
inspectie, gurilor de scurgere, caminelor de apometre pentru bransament din instalatiile
de canalizare si alimentare cu apa, gaz, electricitate, telecomunicatii s.a.

3. Fabricant:

"Changzhou Babel Industria CO.", LTD, 908,
NO0.291, Lihua North road, Tianning district, Changzhou
city, Jiangsu province, P.R. China
4. Numele si adresa de contact a reprezentantului autorizat:
,Vamora Grup” SRL, mun. Chisinau, bd. Moscova 15/2, ap.26
Republica Moldova
5. Produsul pentru constructii care face obiectul standardului armonizat
SR EN 124-2:2015
6. Produsul pentru constructii care face obiectul evaluarii tehnice
ETM Nr. 02/05-034:2023

7. Performanta declaratd conform: RAPOARTELOR DE INCERCARI NR. 557 din 09.05.2019,

NR. 1658 din 05.12.2019, NR. 589 din 20.05.2019, ELABORATE DE ,,Institutul
National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii Urbanism si Dezvoltare Teritoriala
Durabila URBAN- INCERC” din ROMANIA

Pentru model: Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (RI NR. 589 din 20.05.2019)

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurdl Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la F KN 125 . val_oar_ea fortei de
cele 3 epruvete testate) inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 ‘ Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (Inaltime capac) 65 mm 65 mm 685 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?2 9341 mm?
6 | Securizarea capacului In rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0mm
166862 mm? 166862 mm? 166862 mm?2 166862 mm?
g Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurats scurgerea apei de pe
capac

Declaratie de performantd " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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DRAI

N CLEAN LAND

"Vamora Grup" SRL

Pentru model: Capac fontd cu ramé Dexterior=800mm, pas liber = 600mm, Hexterior=65mm,
clasa de rezistentd B125 (Rl NR. 557 din 09.05.2019)

clasa de rezistentd C250 (RI NR. 1658 din 05.12.2019)

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurd) Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la £ KN valoarea fortei de
cele 3 epruvete testate) l 125 inspectie si nu au prezentat
! fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1 | Orificii de aerisire 4 Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
3 | Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,5mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm? 9341 mm?
8 | Securizarea capacului Tn rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub.
7 | Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
212000 mm? 212000 mm? 212000 mm?2 212000 mm?2
9 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata scurgerea apei de pe
capac
Pentru model: Capac fontd cu rama Dexterior=700mm, pas liber = 550mm, flexterior=80mm,

capac

Ne Caracteristici determinate Simbol Unitatea de masurd| Valoare Rezultat
Capacele NU au cedat la
Forta de inspectie aplicata (la E kN 250 ' va!oarpa fortei de
cele 3 epruvete testate) ' inspectie si nu au prezentat
1 fisuri sau exfolieri.
Dimensiuni Valoarea/Observatii
Caracteristica Epruveta 1 Epruveta 2 Epruveta 3 Media
1 | Orificii de aerisire Capacul nu are orificii de aerisire
2 | Grosime capac (inaltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
3 | Adancimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
4 | Joc total intre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm
5 | Aria de rezemare a capacului 26370 mm? 26370 mm? 26370 mm2 26370 mm?
6 | Securizarea capacului in rama - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta.
7 | Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
8 | Concavitatea capacului 0 mm 0mm 0 mm 0 mm
204640 mm?2 204640 mm?2 204640 mm? 204640 mm?
9 Suprafata de scurgere a apei Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asiguraté scurgerea apei de pe

8. Performanta produsului identificat la punctul 1 este in conformitate cu performanta
declarata de la punctul 7.

Aceasta declaratie de performanta este emisa pe raspunderea exclusiv

autorizat identificat la punctul 4.
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Data 24 noiembrie 2023

Grigorov Anatolie, direw&p SRL

Declaratie de performanta " Vamora Grup" SRL, editia 24/11/2023
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII $I INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii [

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC @2
"NGERS SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
i e 1 INCD “URBAN-INCERC” -
Director Genera URSBI-INCERL Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonti, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizitor STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea [, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5 Jud. llfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupa aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) - PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pet. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pet. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.

Raport de incercéri nr. 589/20.05.2019 1/4
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod probi: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 /16.04.2019

8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplicd in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluicd. Se masoara sigeata remanenta a capacului dupd aplicarea a
5 incarcari succesive pana la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83,3 kN
Nr Fi ¥ Siageata
| preconizat P remanenta Observatii
eprv. (kN) preconizat (mm)
(kN)
1 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 125 233 0.33 preconizata, fara inregistrarea de
? 2 fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
Raport de incercari nr. 589/20.05.2019 2/4
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupd determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F,) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea fortei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:

Se mésoard dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoard dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 I Epruveta 2 | Epruveta 3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire

Grosime capac (indl{ime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm

Adincimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm

Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Masurédtoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm? | 934l mm® | 9341 mm?
Securizarea capacului in rama -

prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm’ | 166862 mm’

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati

scurgerea apei de pe capac
Este determinatd / conditionata de fixarea cu un surub

Manipularea capacului
Suprafata de scurgere a apei

Pozitionarea capacului in rama

Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
Rezistenta la derapare a capacului
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm? | 70600 mm?> 70600 mm?
Procent amprente din Sioal 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 7,9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de mésurare: -
12. Opinii si interpretari: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decai_mteg@l fara aprobarea scrisa a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Director IN( ;

Verificat / Sef laborator,

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incerciri.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII SI INOVARII -

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

INCERC Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
SUCURSALA CL”UJ-NAPOCA

Laborator INCERC de Cercetare Aplicata si incercéri in Constructii
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
Director General INCD “"URBAN-INCERC Autorizatia ISC. nr. 3550/11.11.2019

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 1658 din 05.12.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.12.2019 / 3679 din 03.12.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20576 din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami
Dext.700 PL.550 Hext.80
CLASA DE REZISTENTA C250

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomiresti-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanza nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea 1, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5, jud. Ilfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.34

4. Producitor: Hebei Cheng’ An Babel Casting Co., Ltd.
Songyaojing Village, Guo Zhuang, Xian Country, Cangzhou city, Hebei Province, China,
index cod C26

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:
— Forta de inspectie (Determinarea sagetii remanente a capacului dupa aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta, rotund, cu ramé, Dext.700, PL.550, Hext.80 — clasa de rezistenta C250.
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Capac FONTA COVER PARK rotund cu rami - Dext.700 PL.550 Hext.80
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Cod probi: 605 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: pas liber 550 mm, Hext = 80 mm, rama — Dext = 700 mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 779/ 03.12.2019

8. Data efectuirii incercarii: 04.12.2019-05.12.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.

10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea siigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplicd in centrul geometric al capacului carosabil o fortd crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluici. Se masoara sdgeata remanenta a capacului dupa aplicarea a
5 incarciri succesive pand la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute: .

F= forta de inspectie=250 kN F,= 2/3 F=166,6 kN
F Sigeata
el::\.; preconizat precl: ﬂ .. | Yemanenti Observatii
: (kN) (kN) (mm)
1 1,52 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 750 166.6 133 preconizata, fard inregistrarea de
’ ? fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 1,47 determinat sigeata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupa determinarea sdgetii remanente, se aplica forta de inspectie (F¢) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupd care se verificd eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute*:
F= forta de inspectie=250 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie i nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

*Notdi: La cererea clientului, pentru unul din capace s-a determinat forfa maximd aplicabild acestuia
— capacul a cedat la atingerea fortei de 355,4 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se masoard dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoara dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 ] Epruveta 2 \ Epruveta 3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (inaltime capac) 80,1 mm 79,8 mm 80,2 mm 80 mm
Cota de trecere (CO) 545 mm 546 mm 545 mm 545 mm
Adancimea de asezare 35 mm 35 mm 35 mm 35 mm
Joc total intre capac si rama 0,2 mm 0,2 mm 0,1 mm 0,2 mm

*Masuratoarea s-a realizat cu surubul desfacut

Aria de rezemare a capacului 26370 mm® | 26370 mm® | 26370 mm> | 26370 mm®

Securizarea capacului in raméa - Dispozitiv de inchidere cu surub si siguranta;

Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor

Suprafata de scurgere a apei 204640 mm? ] 204640 mm? | 204640 mm? ‘ 204640 mm?

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac

Pozitionarea capacului In rama Este determinata / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,2 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 Media
Dimensiuni amprente I15x 15 mm 15x15mm | I15x15mm 15x 15 mm

30 x 15 mm 30x15mm | 30x 15 mm 30x 15 mm
55x 15 mm 55x15mm | 55x 15 mm 55x 15 mm
50 x 15 mm 50x15mm | 50x 15 mm 50x 15 mm
70x 15 mm 70x 15mm | 70x 15 mm 70 x 15 mm
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Inaltime amprente 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm 3,5 mm

Nr. amprente 116 (15x15) 116 (15x15) | 116 (15x15) 116 (15x15)

8 (55x195) 8(55x15) | 8(55x15) 8 (55x15)

16 (50 x 15) 16 (50x15) | 16 (50x15) | 16(50x 15)

8 (70 x 15) 8(70x15) | 8(70x15) | 8(70x15)

Suprafata totald a amprentelor 53100 mm? 53100 mm? | 53100 mm® | 53100 mm?
Procent amprente din Sioal 20,6% 20,6% 20,6% 20,6%

Constatari

Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului

10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se céantareste capacul.

Rezultate obtinute:

Capacul este asigurat in rama cu doud suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (k)
1 21,6
2 21,4
3 21,9
Media 21,6

11. Incertitudinea de misurare: -

12. Opinii si interpretari: -

NOTE:

Rezultatele Incercérii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie si fie reprodus decét integral fara aprobarea scrisa a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Dr. Ing./Hentrie

3\

Incheierea raportului de incerciri.
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Director INCD “URBAN-INCERC” Sucursala Cluj-Napoca
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII Si INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii

I Urbanism si Dezvoltare Teritoriala Durabila URBAN-INCERC
NCERC SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT, \ 7
Proetur Gl INGDP AT :?T‘i‘c” TUoNE\ Autorizatia ISC. or. 3369/26.06.2018
conf. univ. dr. arh. Vasile ME,I—TA\‘ \ ritiem \2)
RAPORT DEINCERCARI Nr. 557 din 09.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonta, COVER PARK, rotund D800 PL6600 Hext 65 EUROPE, cu inchizator STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, Al Business Park,
Unitatea I, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5 Jud. Ilfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueazia incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupd aplicarea a 2/3 din forfa de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie) — PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv misurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pct. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus Incercarii:
— Capac canal din fonti rotund @ext=600 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 590mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm
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Cod proba: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 600mm, Hext.65mm, pas liber @int.590mm:;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 / 16.04.2019

8. Data efectuirii incercarii: 06.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.

10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie
Principiu:
Se aplicd In centrul geometric al capacului carosabil o forta crescétoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluica. Se masoard sigeata remanentd a capacului dupi aplicarea a
5 incércdri succesive pand la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN Fy=2/3 F=83,3 kN
Nr. | ¥ Sdgeata
i preconizat precoll;izat remanenti Observatii
IR (mm)
1 0,45 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 125 233 0.58 preconizata, fard inregis‘,trarea de
2 ? fenomene deosebite;
- dupi incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,49 determinat sigeata remanenti;

Raport de incercéri nr. 557/09.05.2019 2/4




10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

- Principiu:
Imediat dupa determinarea sigetii remanente, se aplica forta de inspectie (Fi) conform clasei declarate.
- Aceasta se menfine (30+2) s, dupd care se verificd eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
Fi= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea forfei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea fortei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 168 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Misurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:
Se misoard dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se misoard dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 | Epruveta 2 l Epruveta 3 |  Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire
Grosime capac (Indltime capac) 65 mm 64 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 590 mm 591 mm 589 mm 590 mm
Adancimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm
Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 1 mm 0,5 mm
Masuritoarea s-a facut cu surubul desficut
Aria de rezemare a capacului 9341mm? | 934lmm’ | 934lmm® | 9341 mm?
Securizarea capacului In rama - prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manipularea capacului Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
Suprafata de scurgere a apei 212000 mm? | 212000 mm? | 212000 mm* | 212000 mm’
Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurata
scurgerea apei de pe capac
Pozitionarea capacului in rama Este determinata / conditionata de fixarea cu un surub
Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm

Rezistenta la derapare a capacului

Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 156 buc 156 buc 156 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm® | 70600 mm> 70600 mm?
Procent amprente din Siotl 25% 25% 25% 25%
Constatéri Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific
de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 18,5
2 18,2
3 18,9
Media 18,5

11. Incertitudinea de masurare: -

12. Opinii si interpretari: -

NOTE:

Rezultatele Incercirii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie si fie reprodus decat integral fird aprobarea scrisi a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Vigat i
Director INCD “URBA?( _ENC‘ERC " -@uc\m sala Cluj-Napoca
H ette SZIL. GYI\

Verificat / Sef laborato

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incercéri.
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Cod: F-PG-7.8-01, Ed. 4/Rev. 0
URBAN MINISTERUL CERCETARII $I INOVARII

INCD Institutul National de Cercetare-Dezvoltare in Constructii [

Urbanism si Dezvoltare Teritoriald Durabild URBAN-INCERC @2
"NGERS SUCURSALA CLUJ-NAPOCA

Laborator: INCERC
Adresa: Cluj Napoca, Calea Floresti, nr. 117, cod 400524, tel/fax: 0264 425988, 0264 425462; info@incerc-cluj.ro

APROBAT,
i e 1 INCD “URBAN-INCERC” -
Director Genera URSBI-INCERL Autorizatia ISC. nr. 3369/26.06.2018

conf. univ. dr. arh. Vasile MEITA

RAPORT DE INCERCARI Nr. 589 din 20.05.2019

Referential SR EN 124-2:2015

1. Comanda client/Contract: FN din 02.05.2019 / 1186 din 02.05.2019 emisa de STANDART PARK
ROMANIA SRL / nr. 20066C din 2019

2. Denumirea obiectului de incercat:

Capac din fonti, COVER PARK, rotund D700 PL 550 Hext 65 EUROPE, cu inchizitor STP
CLASA DE REZISTENTA B125

3. Client: S.C. STANDART PARK ROMANIA SRL.
Sat Dragomirest-Deal, Com. Dragomiresti-Vale, Aleea Constanta, nr. 23, A1 Business Park,
Unitatea [, Autostrada Bucuresti-Pitesti km 13,5 Jud. llfov
Tel: 031/437.03.08/ Fax: 031/437.02.66

4. Producitor: nespecificat

5. Identificarea metodei utilizate (Procedura Tehnica de Executie) / Standardul dupi care se
efectueaza incercarea:

— Forta de inspectie (Determinarea sdgetii remanente a capacului dupa aplicarea a 2/3 din forta de
inspectie) — PTE -IME 10/01.02 / SR EN 124-1: 2015 (pct. 7.3)
— Forta de inspectie (Verificarea comportarii la aplicarea fortei de inspectie) - PTE -IME 10/01.02 /
SR EN 124-1: 2015(pct. 7.2)
— Aspect/Dimensiuni (inclusiv masurare amprente capac - evaluarea rezistentei la derapare a
capacului) — PTE-IME 10/01.01 / SR EN 124-1: 2015 (pet. 7.4)
- Masa capac (siguranta la deschiderea capacului pentru copii) - PTE-IME 16/04.05 / SR EN
12859:2011 (pet. 7.5.a) -(prin asimilare la cererea clientului)

6. Descrierea si identificarea obiectului supus incercirii:
— Capac canal din fonta rotund @ext=550 mm, Hex. =65 mm, pas liber @int = 540mm, clasa de
rezistentd B125 si rama aferenta.
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Capac din fonti, rotund, @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm
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Cod probi: 233 Nr. epruvete: 3 buc.
Dimensiuni epruvete: @ext. 550mm, Hext.65mm, pas liber @int.540mm;

7. Data primirii obiectului de incercat:PVPP: 233 /16.04.2019

8. Data efectuirii incercirii: 15.05.2019

9. Date despre prelevare si conditionare: prelevare conform procedurilor clientului.
10. Rezultate obtinute:

10.1 Determinarea sigetii remanente la 2/3 din forta de inspectie

Principiu:

Se aplicd in centrul geometric al capacului carosabil o forta crescatoare, prin intermediul unui poanson
conform standardului, cu presa hidrauluicd. Se masoara sigeata remanenta a capacului dupd aplicarea a
5 incarcari succesive pana la 2/3 din forta de inspectie (Fp).

Rezultate obtinute:

F= forta de inspectie=125 kN F,=2/3 F=83,3 kN
Nr Fi ¥ Siageata
| preconizat P remanenta Observatii
eprv. (kN) preconizat (mm)
(kN)
1 0,26 - s-au efectuat 5 cicluri pana la 2/3
din valoarea fortei de inspectie
) 125 233 0.33 preconizata, fara inregistrarea de
? 2 fenomene deosebite;
- dupa incheierea celor 5 cicluri s-a
3 0,15 determinat sageata remanenta;
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10.2 Verificarea comportirii la aplicarea fortei de inspectie

Principiu:
Imediat dupd determinarea sagetii remanente, se aplica forta de inspectie (F,) conform clasei declarate.
Aceasta se mentine (30+2) s, dupa care se verifica eventuala aparitie a vreunei fisuri sau exfolieri.

Rezultate obtinute:
F= forta de inspectie=125 kN

Capacele NU au cedat la valoarea fortei de inspectie si nu au prezentat fisuri sau exfolieri.

Noti: La cererea clientului, pentru o epruvetd s-a continuat aplicarea fortei de inspectie, dupd cele 30 de
secunde, in vederea obtinerii fortei de cedare a capacului. Forta de cedare a capacului a fost de 220 kN.

10.3. Aspect/Dimensiuni. Miisurare amprente capac — evaluarea rezistentei la derapare a
capacului

Principiu:

Se mésoard dimensiunile ramei si capacului, si, de asemenea, se masoard dimensiunile amprentelor de
pe capac.

Rezultate obtinute:

Dimensiuni
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 I Epruveta 2 | Epruveta 3 | Media
Orificii de aerisire capacul nu are orificii de aerisire

Grosime capac (indl{ime capac) 65 mm 65 mm 65 mm 65 mm
Cota de trecere (CO) 540 mm 540 mm 541 mm 540 mm

Adincimea de asezare 25 mm 25 mm 25 mm 25 mm

Joc total intre capac si rama 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm 0,5 mm

Masurédtoarea s-a facut cu surubul desfacut
Aria de rezemare a capacului 9341 mm’> | 9341mm? | 934l mm® | 9341 mm?
Securizarea capacului in rama -

prin masa capacului si prin inchiderea cu surub;
Manual, cu dispozitive obisnuite de desfacere a suruburilor
166862 mm’ | 166862 mm> | 166862 mm’ | 166862 mm’

Prin geometria si dispunerea amprentelor, este asigurati

scurgerea apei de pe capac
Este determinatd / conditionata de fixarea cu un surub

Manipularea capacului
Suprafata de scurgere a apei

Pozitionarea capacului in rama

Planeitatea capacului 0,5 mm 0,5 mm 0,4 mm 0,5 mm
Concavitatea capacului 0 mm 0 mm 0 mm 0 mm
Rezistenta la derapare a capacului
Caracteristica Valoarea/Observatii
Epruveta 1 Epruveta2 | Epruveta3 Media
Dimensiuni amprente 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm 18x18 mm
Inaltime amprente 3 mm 3 mm 3 mm 3 mm
Nr. amprente 116 buc. 116 buc 116 buc 116 buc
Suprafata totald a amprentelor 70600 mm? 70600 mm? | 70600 mm?> 70600 mm?
Procent amprente din Sioal 30% 25% 25% 30%
Constatari Amprentele sunt distribuite uniform pe suprafata capacului
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10.4. Masa capacului / siguranta la deschiderea capacului pentru copii

Principiu:
Se cantareste capacul.

Rezultate obtinute:
Capacul este asigurat in rama cu doua suruburi de fixare ce se pot actiona doar cu dispozitiv specific

de deschidere.

Masa capac
Capac (kg)
1 8,3
2 7,9
3 8,1
Media 8.1

11. Incertitudinea de mésurare: -
12. Opinii si interpretari: -

NOTE:

Rezultatele incercarii se referd numai la obiectul de incercat.
Raportul de incercare nu trebuie sa fie reprodus decai_mteg@l fara aprobarea scrisa a laboratorului ce a efectuat incercarea.

Director IN( ;

Verificat / Sef laborator,

Ing. Carmen DIC

Inchierea raportului de incerciri.
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