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Instructiuni de instalare pentru kitul de montare a contraqgreutdtii

1.Echipament tehnic
- Cheie 7811-0022 C C15.xr GOST 2839-80 (S13x517)
- Cheie 7811-0023 S Ts15.hr GOST 2839-80 (S17xS19)
- Cheie 7811-0025 C C15.xr GOST 2839-80 (522x524)
- Cheie 7811-0041 S Ts15.hr GOST 2839-80 (S27xS30)
- Cheie 7811-0043 C C15.xr GOST 2839-80 (532xS36)
- Cheie 7811-0043 C C15.xr GOST 2839-80 (532xS36)
- Cheie 7811-0045 S Ts15.hr GOST 2839-80 (S41x546)
- Carpe pentru instalarea echipamentelor hidraulice
- Clesti pentru instalarea echipamentelor electrice
- Cutit de dezizolat sarma

- Banda izolatoare din PVC

- Tub 305 TV-40T, 6, alb, calitatea intdi GOST 19034-82

2.Lucrari pregatitoare

- macaraua este in pozitia de transport (suporturile sunt retrase, bratul este deasupra cabinei sasiului pe
suport), motorul sasiului este oprit.

3.Procedura de instalare a echipamentului

paragraf | Lista lucrarilor | Ilustrare

3.1.1 inainte de inceperea lucrarilor de instalare a echipamentelor hidraulice

Pozitia comutatorului 5
supapa cu trei cai, situata pe
cadrul inferior ,in jos” [1]
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31.2

Instalarea unui compartiment pentru echipamentul hidraulic de control al contragreutatii

Scoateti compartimentul de
control al contragreutatii si
suportul cu distribuitorul

hidraulic din ambalaj (locatia nr.

1), scoateti kitul de fixare

M8.

Instalati suportul cu
distribuitor g/pe peretele din
dreapta al cadrului care se
roteste spre locatia cilindrilor
M8[2]cu aplicatia Am un set
de elemente de fixare[3]:
surub M8*40 -4 buc.

saiba C.8 -4 buc.

saiba 8 65G - 4 buc. Folosind
doua persoane sau un
echipament de ridicare,
ridicati si mutati
compartimentul pe suport si
fixati-I.

Fixati compartimentul pe suport

folosind elementele de fixare din

kitul de fixare.[4]: surub M8*25
-3 buc.

saiba C.8 -3 buc.

saiba 8 65G - 3 buc.

Verificati rezistenta
distribuitorului hidraulic si a
fixarii supapei cu trei cai.
Indepértati ambalajul de la orificiile
de admisie si evacuare ale
distribuitorului (5 buc.) si ale
supapei cu trei cdi (2 buc.)
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3.1.3 | Conectarea distribuitorului pentru controlul contragreutatii liniei de lucru a echipamentului
hidraulic al macaralei

Instalati RVD (mansoane)
presiune ridicata pe
distribuitorul hidraulic si 3-x
macara rulanta.

Scoateti furtunul de Tnalta
presiune de la conducta de
presiune a imbinadrii hidraulice.[
5]a presa sectiuni distribuitoare
pentru operarea macaralei[10].

Sfarsitul RVD 20[6]de la
robinet montare in trei cai
pe conducta de ramificare a
racordului hidraulic[5].
Sfarsitul RVD 20[7]din
lateral- Montati orificiul
supapei cu trei cai pe
sectiunea de presiune
distribuitor de operare cu
macaraual[10].

RVD 16[8], instalati din
cavitatea de scurgere
distribuitor de
contragreutati, la conducta
de scurgere a imbinarii
hidraulice, dupa ce ati scos
mai intai dopul din aceasta si
ati instalat un adaptor[9]
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Instalarea cilindrilor hidraulici de ridicare a contragreutatii pe un cadru rotativ

Scoateti cilindrii hidraulici
(dreapta si stanga) cu blocatoare
hidraulice din ambalaj,

se monteaza pe suporturi
corespunzatoare (vezi
ilustratii cu aranjament
adecvat

Tncuietori hidraulice).

Pentru fixarea cilindrilor hidraulici
lindrov intre paranteze
aplicati un set de elemente de
fixare[11]:

surub M16*60 - 8 buc.

saiba 16 65G - 8 bucati

Instalati cilindrul hidraulic cu
suportul si senzorul
KS-55732M1.04.15.000[12] pe
peretele din dreapta al cadrului
rotativ (cu compartimentul
distribuitorului de
contragreutati) folosind un set
de elemente de fixare:

surub M20*40 -4 buc.

saiba C.20 -4 buc.

saiba 20 65G - 4 buc.

Instalati cilindrul hidraulic cu
suportul
KS-55732M1.42.04.100 pe
peretele stang al cadrului,
rotindu-se cu ajutorul

set de elemente de fixare[13]:
surub M20*40 -4 buc.

saiba C.20 -4 buc.

saiba 20 65G - 4 buc.
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3.1.5 | Conectarea cilindrului hidraulic de ridicare a contragreutatii drepte la
distribuitorul de control

Pentru a conecta cilindrul
hidraulic de ridicare drept/
coborarea contragreutatii
Luati RVD 8 din kitul de
instalare cu denumirea
»2600 - 90 / 90-0"[14])

Scoateti dopurile
[15], indepartati ambalajul

RVD 8 "2600 - 90 / 90-0"
conecteazad oricare dintre
capete la portul de iesire
(inferior) din stanga
g/distribuitor[16]
controlul contragreutatii

Al doilea capat al RVD 8 "2600
-90/90-0» se conecteaza la orificiul de
intrare al blocatorului hidraulic
[17](montaj superior)
dreapta cilindru
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Luati al doilea RVD 8 "2600 -
90/ 90-0" din kitul de
instalare si conectati-|
oricare capat la orificiul de
intrare (sus) stang al
distribuitorului[18]
controlul contragreutatii

Al doilea capat al RVD 8 "2600
-90/90-0» se conecteaza la
orificiul de iesire al blocatorului
hidraulic[19](mamelonul inferior)
cilindrul de contragreutate drept.

Anexa 1
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3.1.6

Conectarea cilindrului hidraulic de ridicare a contragreutatii stangi la distribuitorul de

comanda.

Pentru a conecta sténga
cilindru hidraulic de ridicare/
coborarea contragreutatii
Luati RVD 8 din kitul de
instalare cu denumirea
22600 - 90/ 90-180" (vezi
exemplul[20]), scoateti
dopurile[16], indepartati
ambalajul

Conectati oricare dintre
capetele RVD ,2600 -
90/90-180" la priza (inferioara)
orificiul drept al
distribuitorului[21]
gestionarea pro- tivove

Al doilea capat al RVD 8 "2600
-90/90-180» se conecteaza la
orificiul de intrare al blocatorului
hidraulic[22](piesa superioara-
cilindrul stang cer)

Luati al doilea RVD 8 "2600 -
90/ 90-180" din kitul de
instalare, scoateti dopurile si
conectati un capat la orificiul
de intrare (sus) dreapta al
distribuitorului.[24]

controlul contragreutatii.
Celalalt capat la orificiul de
iesire al blocatorului hidraulic[
19] cilindrul stang

Dupa instalarea RVD,
verificati strangerea
toate conexiunile.
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3.1.7

Conectarea senzorului de prezenta a contragreutatii

Luati din trusa de
echipamente electrice (asezati
Nr. 6) suport KS-
65717M.80.30.001[25]Si Montati-I
pe lonjeronul lateral al cadrului
troliului (de jos) cu indoitura spre
centrul macaralei. Aplicati
elementele de fixare:

surub M6*20 - 2 buc.

Piulita M6 -2 buc.

saiba C.6 -2 buc.

saiba 6 65G - 2 buc. Montati
un comutator fara contact
pe suport.

telefon[26]si pune un garou de la
comutator la cabina operatorului
macaralei prin compartiment
distribuitor hidraulic si o
deschidere in peretele din spate
al cabinei. Garou preliminar
protejati cu grija cu tub
ondulat[27]

In cabina, este necesar s&
deschideti capacul cutiei de
jonctiune (situata pe peretele
din spate al cabinei) si sa
asezati cablajul[28 de ani] in
interiorul cutiei

Ca raspuns[30]scoala-te-
rotiti blocul de stift

[29]in conformitate cu reglementarile
electrice schema trie[CU1]

Toate punctele de conectare
ale varfului de sarma trebuie
izolate cu tub 305 TV-40T.

Instalati capacul cutiei de
jonctiune la loc.
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3.1.8 | Conectarea senzorului de detectare a greutatii contragreutatii.

Luati cablajul 103-6372 din kitul
de determinare a greutatii
contragreutatii si asezati-l de la
cilindrul hidraulic drept la
pantograf, deschideti
conexiunea de la senzorul AUG.[
31](pe cadru exista un rotitor-
Noe, langa colectorul de curent)
si faceti conexiunea conform
schemei[32]:

Securizeaza cablajul
212-4000 cu cleme de cablu
hamurile cadrului rotativ

Reglati senzorul de greutate
al contragreutatii folosind

distantiere[32]
KS-65717M.42.04.801,
KS-65717M.42.04.802.

Calibrati senzorul de forta
conform instructiunilor din
anexa.

10
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Scoateti din kitul de
echipamente electrice
intrerupatorul B-45M, tabla
indoita KS-65717M.80.70.004[
33], Banda LED RTW-5000PGS
24V, placa
KS-65717M.80.70.001[34]Si
Montati-le in compartimentul
de control al contragreutatii.

Conexiunea se realizeaza
folosind conductori si cablaj
KS-65711M.80.30.110 din
kitul de echipamente
electrice, conform schemei.
[35]
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3.1.9 | Instalarea unui brat basculant pentru ridicarea/coborarea contragreutatii si instalarea
acestuia pe cadru intr-o pozitie de lucru rotativa

Luati basculele din setul de
livrare (locatia nr. 7)
KS-65711M.04.03.000[36]- 2
buc.

Scoateti axele centrale[37]
cu rapiditate- stifturi
detasabile.

Instalati basculele pe
urechile cilindrilor hidraulici
stanga si dreapta.

Fixati axurile culbutorilor de
tije cu stifturi spintecate din
interior.

[38]

Reparati limitatoarele[39]
pe bratele basculante din
pozitie care nu permite
balansierelor

abate de la pozitia
orizontala cu un unghi de
maximum 50°.

12




Instructiuni de instalare pentru kitul de montare a contragreutatii

Anexa 1

3.1.10

Instalarea mesei de montare a contragreutarii pe cadrul inferior al macaralei

Masa (locatia nr. 9) pentru
instalarea contragreutatii este
montata pe consolele cadrului
inferior.[40], care sunt situate
in oglinda fata de axa centrala
a macaralei, in spate, fata de
grinda transversala frontala

Masa[43]din set rate,
montate simetric fata de axa
centrala a macaralei cu
limitatoare[42, 46]spre
cabina operatorului
macaralei. Gauri pentru
suporturi pe cadrul inferior[
41]ar trebui potriviti gaurile
masal45].

Pentru a regla masa, gaurile
sunt realizate sub forma de
caneluriindreptate in
directii perpendiculare pe
masa[43]Si suporturi
inferioare ale cadrului

[40].

Instalarea finala a mesei
trebuie efectuata dupa prima
coborare a contragreutatii de 1
t pe masa de asamblare
(contragreutatea trebuie
coborata de-a lungul
limitatoarelor). [42, 46]).
Pentru instalare, utilizati
kitul de fixare[44]: surub
M20*50 - 4 buc. piulita M20
-4 buc. saiba 20 65G - 4
buc. saiba C.20 - 8 buc.
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4. Verificarea conexiunii kitului de montare

411 Instalarea contragreutatii de 1t

Aduceti macaraua Tn pozitia

extinsa .
(vezi Manualul de utilizare, F oy
punctul 4.3) 1

Aduceti capul bratului la &
contragreutatea de 1 t si utilizati #
prastie[47]ridicd contra- greutate
1t, curea prinsa cu zale T-4.0
[48].

Cureaua nu este inclusa in
livrare!

Retrageti complet bratul si
extindeti cilindrul de ridicare al
bratului la maximum.

Ridicati contragreutatea la o inaltime de
3-4m.

Rotiti usor bratul cu contragreutate
la un unghi de 0° conform citirilor
dispozitivului de siguranta (bratul
fata de cabina sasiului), monitorizati
pozitia contragreutatii
(perpendiculara pe cabina
operatorului macaralei)

Prin reglarea cilindrului hidraulic
de ridicare a bratului, aduceti
contragreutatea in centrul mesei
de asamblare.

i
Folosind un troliu de marfa, coborati X |
usor contragreutatea pe masa; Gaurile

contragreutatii ar trebui sa se .
potriveasca in gaurile contragreutatii. z
pasi de editare a tabelului[49] f

(proeminentele pot avea i 47

diferite forme)

Scoateti cureaua

14
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Rotiti bratul la un unghi de 180°
conform citirilor dispozitivului de
siguranta (cilindrii hidraulici cu
brate basculante trebuie sa fie
amplasati direct deasupra
contragreutatii)

Mergeti la stalpul de control al
contragreutdrii de pe peretele din
dreapta al cadrului rotativ
(compartimentul de control al
contragreutarii), deschideti si fixati
capacul compartimentului.

Comutati supapa cu trei cai pe
controlul Tn contracurent.

greutate[49]

Demontati din bratele basculante
axe laterale[50]cu un stift de gaurit -
noi

Sy
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Pe distribuitor, miscati simultan
si usor parghiile distribuitorului
hidraulic spre dumneavoastra
(tijele cilindrului hidraulic cu
bascule trebuie sa se miste in
jos) si coborati basculele pana
cand ating suprafata
contragreutatii.

Instalati legaturile T-4.0[51]
contragreutate intre ochiurile
bratului basculant folosind
axe[52], fixati cu stifturi

in acelasi timp, deplasati usor parghiile
distribuitorului hidraulic in directia opusa
dumneavoastra si ridicati contragreutatea
pana cand gaurile de pe cadrul troliului si
contragreutatea se aliniaza.

ureche contragreutate[53], este
permisa repetarea miscarii
cilindrilor hidraulici in sus si in
jos pentru a regla alinierea
gaurilor pana cand acestea
coincid complet

Fixati contragreutatea pe cadru
cu un kit rotativ

axe[54]si stifturi spintecate[55]-
4 buc.

Lasa balansoarul pornit
Legaturi T-4.0[51]

16
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4.1.2

Configurarea si verificarea functionarii dispozitivului de siguranta

Verificati setarea infinita

senzor tactil[26]disponibilitate
contragreutate (distanta de la
senzor la bucla de pe
contragreutate 8-12 mm)

Verificati instalarea mesei de
asamblare coborand din nou
contragreutatea de 1t pe masa,
ajustati pozitia mesei daca este
necesar.

Comutati supapa cu trei cai in
pozitia ,pornire supapa”

Mergeti la postul de control al
functionarii macaralei (cabina
operatorului macaralei)

Pe afisajul dispozitivului de
siguranta, selectati fila
,Parametrii macaralei"[56]

In fila ,Parametri macara”,
selectati modul de operare

"Contragreutate"[57]

In fila ,contragreutate” tu-

ia ,contragreutatea 1t"[58]. Daca
conexiunea este realizata corect,
dispozitivul comuta in modul de
functionare cu o contragreutate de
1 tsiincarca in mod corespunzator
caracteristicile de sarcina pentru
acest mod de functionare.

%}E MaKCUManbHbIM BbINeT

N o 10,75m—

o

17 ani
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4.1.3 Posibile defectiuni

Daca dispozitivul de siguranta nu
comuta in modul ,lucreaza cu
contragreutate de 1 t”, atunci este
posibil:

- comutator fara contact
prezenta contragreutatii[26]Nu
ajustat (distanta pana la bucla de
pe contragreutate depaseste
limita admisa);

- comutatorul de prezentd a
contragreutatii fara contact este
conectat incorect la dispozitivul
de siguranta

[C1, 32];

- functionare defectuoasa a
comutatorului de prezenta a
contragreutatii fara contact (este
necesar sa va asigurati ca indicatorul
senzorului este declansat in prezenta
unui obstacol metalic la o distanta de
pandla 15 mm)

Este necesar sa eliminati
defectiunile indicate si sa verificati
din nou trecerea macaralei la
functionare cu o contragreutate.

[56-58]

18 ani




Instructiuni de instalare pentru kitul de montare a contragreutatii

INSTRUCTIUNI

Anexa 1

PENTRU CALIBRAREA (REGLAREA) SENZORULUI DE FORTA PENTRU

DETERMINAREA AUTOMATA A MASEI CONTRAGREUTATII DE CATRE DISPOZITIVUL DE

SIGURANTA LA MONTAREA CONTRAGREUTATII IN POZITIA DE LUCRU

ATENTIE!

Pentru a comuta automat dispozitivul de siguranta la caracteristica de sarcina corespunzatoare cu o
contragreutate de 1,0 t sau mai mult, este necesara parcurgerea procedurii de calibrare a senzorului de

forta.

Pentru toate macaralele de camion:

Calibrarea senzorului de fortd incepe cu ,Punct de configurare 1" si o contragreutate de 1,0 t. In continuare

- ,Punct de reglare 2" si contragreutate(i) in functie de modelul macaralei, designul acesteia si lista

contragreutatilor de calibrare in conformitate cu Tabelul 1.

Tabelul 1

~Lista punctelor de reglare cu contragreutati de calibrare”

Robinet Numar de setari | Punct de acordare __: Nota
puncte e, contragreutate __
bucati
KS-45734-19 y) Punct de setare1:1,0t
Punct de reglare 2: 4,0t
2 Punct de setare 1: 1,0t
KS-55732-21 Punct de setare 2: 4,0t _
2 Punct de setare 1: 1,0t Pentru sasiuri cu GPLy
Punct de setare 2: 1,0t
2 Punct de setare 1: 1,0t
KS-55732-28 Punct de setare 2: 4,0t _
2 Punct de setare 1: 1,0t Pentru sasiuri cu GPLy
Punct de setare 2: 1,0t
2 Punct de setare 1: 1,0t Pentru sasiu:
Punct de setare 2: 4,0t 8x4 si 8x8
KS-55732-33 Punct de setare 1: 1,0t Pentru sasiu:
3 Punct de setare 2: 4,0t 6x4 si 6x6
Punct de setare 3: 7,0t
KS-55733-33 y) Punct de setare 1: 1,0t
Punct de setare 2: 4,0t
Punct de setare 1: 1,0t
KS-65711-34 3 Punct de setare 2: 4,0t
Punct de setare 3: 7,0t
Punct de setare 1: 1,0t
KS-65717-34 Punct de setare 2: 4,0t
4 Punct de setare 3: 7,0t

Punct de setare 4: 10,0t

1Echipamente pentru butelii de gaz GPL
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I. PROCEDURA DE CALIBRARE (CONFIGURARE) A SENZORULUI DE FORTi\ PENTRU FUNCTIONAREA
DISPOZITIVULUI DE SIGURANTA CU CONTRAGREUTATI

1. Instalati o contragreutate de 1 t (setul necesar de contragreutati) pe masa de sustinere. Atasati
o contragreutate de 1 t la jugul de ridicare a contragreutatii. Legaturile de contragreutate de pe
grinzile de ridicare trebuie sa fie in pozitie libera (slabite).

2. Comutati dispozitivul de siguranta in modul de configurare.

3. Accesati elementul de meniu ,Setari” de pe unitatea de afisare.

3.1 Accesati elementul ,Setari contragreutate”.

3.1.1 Accesati elementul ,Stare”.

Folositi butoanele ,Sus” si ,Jos” pentru a selecta starea ,Pornit”. Confirmati ,Ok” apasand butonul
~Enter”.

3.1.2 Accesati elementul ,Numar de puncte configurate”. Selectati valoarea dorita din lista (conform
Tabelului 1) si confirmati cu butonul ,.Enter”. Iesiti din element folosind butonul ,,Return”.

Meniul va deschide accesul la numarul selectat de puncte de acordare.

3.2Punctul de reglare 1

3.2.1 Accesati ,Setari punct 1"

3.2.2 Accesati elementul ,,Greutate reald” si introduceti valoarea 1,00 t.
Confirmati valoarea setata cu butonul ,Enter”.

Nota:

Cand cursorul este pozitionat pe elementul de meniu ,Greutate reald”, pe unitatea de afisare
(campul de informatii din stdnga) apare un mesaj: ,Setati masa contragreutatii”

Cand mergem la elementul ,,Greutate reald”, apare un mesaj:

LIntroduceti masa reala a contragreutatii”.

Citirile de pe blocul indicator (campul de informatii din dreapta) ar trebui sa fie:
- de la senzorul de forta F nu mai mult de 80: F<80; valoare recomandata de la 1 la 60.
- de la senzorul de prezenta a contragreutatii Tn pozitia de lucru: Sw=0.

Daca citirile de la senzorul de forta F>80:
Ajustati citirile folosind distantierele KS-65717M.42.04.801/802 instalate sub senzorul
de forta si/sau sub bosajul KS-55732M1.04.10.001.

Daca citirile senzorului de prezenta a contragreutatii in pozitia de lucru nu sunt egale cu Sw=0, identificati si
eliminati cauza.

3.2.3 Selectati elementul de meniu ,Run” folosind butonul ,Enter”. Asteptati pana
cand pe unitatea de afisare apar mesajele ,Calibrare...” si ,Ridicati
contragreutatea deasupra mesei de sustinere”.

Ridicati contragreutatea fara a o inclina deasupra mesei de sustinere. Citiri de la senzorul de prezenta a
contragreutatii: Sw=0.

Lasati-l in aceasta pozitie. Asteptati pana cand pe unitatea de afisare apare mesajul
~Reusit” (dupa cateva secunde) cu masa reala a contragreutatii Q Tn tone si valoarea F de la
senzorul de forta afisate in campul de informatii din stanga pentru ,Punctul de setari 1"
.1.Q=100F=..,

Valoarea F (nominala) trebuie sa fie: F=250. Limitele

acceptabile ale Fin timpul calibrarii: F=250+50 (£20%).
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Daca este necesar, ajustati citirile F folosind distantierele
KS-65717M.42.04.801/802 instalate sub senzorul de forta si/sau sub bosajul
KS-55732M1.04.10.001.

3.2.4 Cand valoarea F=250+50, procedura de calibrare este finalizata. Folositi butonul ,,Tnapoi" pentru a reveni la meniul
de selectare a punctelor de ajustare.
3.2.5 Coborati contragreutatea de 1,0 t pe masa de lucru.

3.3 Punctul de reglare 2

3.3.1 Fixati contragreutatea necesara (conform tabelului 1) la jugul de ridicare a
contragreutatii. Legaturile de contragreutate de pe grinzile de ridicare trebuie sa fie in
pozitie libera (slabite).

3.3.2 Accesati ,Setari punctul 2".

3.3.3 Accesati elementul ,Greutate reald” si introduceti masa reala a contragreutatii in
conformitate cu Tabelul 1.

3.3.4 Selectati elementul de meniu ,Run” folosind butonul ,Enter”.

Asteptati pana cand pe unitatea de afisare apar mesajele ,Calibrare...” si ,Ridicati contragreutatea
deasupra mesei de sustinere”.

Ridicati contragreutatea fara a o inclina deasupra mesei de sustinere. Citiri de la senzorul de prezenta a
contragreutatii: Sw=0.

Lasati-l in aceasta pozitie. Asteptati pana cand pe unitatea de afisare apare mesajul
~Reusit” (dupa cateva secunde), afisand in campul de informatii din stdnga pe unitatea de
afisare ,Punct de setare 2” masa reala a contragreutatii Q in tone si valoarea F de la senzorul
de forta:

,2.1=.F=..,

3.3.5 Coborati contragreutatea pe masa de lucru.

3.4Punctele de acordare 3si 4
Repetati procedura de calibrare pentru punctele de reglare si contragreutatile ulterioare,
conform Tabelului 1.

Nota:

Valoarea F (limitele admisibile) de la senzorul de forta pentru punctul de setare 2 cu o contragreutate de 4,0
t (si punctele ulterioare) nu este specificata separat. Aceasta valoare este determinata in timpul calibrarii
(setarii) pe baza ,,Punctului de setare 1” cu o contragreutate de baza de 1,0 t.

Pentru macaralele cu GPL, ,Punct de reglare 2" se executa cu o contragreutate de 1,0 t si este identic cu ,Punct de
reglare 1".
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I. PROCEDURA DE VERIFICARE A SENZORULUI DE FORTA LA INSTALAREA CONTRAGREUTATII
iN POZITIA DE LUCRU

ATENTIE!

Pentru a comuta automat dispozitivul de siguranta in modul contragreutate (1,0t,

4,0t etc.) este necesara efectuarea procedurii de identificare (cantarire) a acestuia in timpul instalarii
contragreutate fata de pozitia de lucru (modul de lucru al dispozitivului de siguranta).

1. Contragreutatea (setul de contragreutati) trebuie instalata pe masa de sustinere.

2. Accesati meniul ,Service” de pe unitatea de afisare.

2.1 Selectati elementul ,Masa contragreutate”.

Citirile de pe blocul indicator ar trebui sa fie:

- de la senzorul de forta F nu mai mult de 80: F<80

- de la senzorul de prezenta a contragreutatii Tn pozitia de lucru: Sw=0

Legaturile de contragreutate de pe grinzile de ridicare trebuie sa fie in pozitie libera
(slabite).

2.2 Selectati elementul ,Definire” folosind butonul ,,Enter”.

Asteptati pana cand pe unitatea de afisare apar mesajele ,Se stabileste...” si ,Ridicati contragreutatea
deasupra mesei de sustinere”.

2.3 Ridicati contragreutatea fara a o inclina deasupra mesei de sustinere. Citiri de la senzorul de prezenta
contragreutate: Sw=0.

Lasati-l in aceasta pozitie. Asteptati pana cand pe unitatea de afisare apare mesajul
~Successed” (dupa cateva secunde) cu afisarea contragreutatii selectate in functie de masa,
iar GC se va schimba automat.

Daca pe unitatea de afisare apare mesajul ,Eroare”, procedura de cantarire (punctele 1
Si 2) trebuie repetata.

3. Setati contragreutatea in pozitia de lucru (Sw=1). Asigura.

4. lesiti din elementul ,Masa contragreutate”.
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