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MINISTERUL SĂNÂTĂȚII AL REPUBLICII MOLDOVA

МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ
РЕСПУБЛИКИ МОЛДОВА

AGENȚIA NAȚIONALĂ PENTRU SANATA ТЕ  PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ОБЩЕСТВЕННОГО

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028, тип .  Chişinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 а

Tel. + 373 22 57450 I , fax + 373 22 729725
IDNO 101X601000021

e-mail: о ffice@ansp.gov. md

DOCUMENTATIE MEDICALÂ/  Медицинская документация
FORMULAR/  Форма Nr.  303-2/e
A PROBAT DE  MS  al RM / Утверждена М3  PM Nr. 828
от 31.10.11
Centrul de ineerc3ri de ’laboraior acrediiai de cätre Ceninil
National de Acrediıare din Republica Moldova MOLDAC
Испытательный лабораторный центр аккредитованный
Национальным Аккредитационным Центром PM MOLDAC
C.’enifical nr. Lİ-044 din 17.02.2018 valabil până la 16.02.2026

AVIZ SANITÄR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE ŞI NEAL1MENTARE Nr. P-17041/2023

Санитарное заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/от 21 aprilie 2023

Pr in  prezentul aviz sanitar se con f i rms  că producerea, impor tu l ,  ut i l izarca și desfacerea produsclor  / echipamcntclor
Настоящим санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции / оборудовании

Țev i  d in  РЕ100/РЕ80 (po l  iet i  lenă) pent™ conducte de apeduct/gazoduct

sunt conforme Regulamentului ( lo r )  sani tar  (e) / соответствуют санитарному (ым) регламенту (ам) (se va indica denumirea completă  a
Regulamentului ( lor)  sanitar (e) /указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

HG nr.9 1 3 din 25.07.2016 Reglementări tehnice cu privire la cerințele minime penini comercializarea produsele
pent™ construcții , HG 278/2013

Organiza ț ia-producă toare/importatoare, țara  de or ig ine / организация произв./импортер. страна происхождения

UNIPLAST S.R.L., Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения

UNIPLAST S.R.L. , Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Temei pentru recunoașterea conformi tăț i i  produsclor Regulamentului ( lo r )  sanitar (e) men ț ionat (e) a servi t  /
Основанием для признания продукции указанному (ым) санитарному (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, certi ficat de calitate, certificat de conformitate, raport de încercări nr. 5 1 007354 din 2 1 .04.2023
(a enumera documented de însoțire. buletinele de analiză /перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Caracteristica sanitară a produsclor  / санитарная характеристика продукции:

Parametr i i  ( factor i i )  I показатели (факторы) Normat i vu l  sani tar  /санитарный норматив

conform rapoartelor încercări lor de laborator nr. 5 1 007354 din 2 1 .04.2023

Domcniu de ut i l izare I Область применения:

pentru conducte de apeduct/gazoduct

Condi ț i i le necesare de ut i l izare, depozitare, transportare, mäsuri le de securitate I Необходимые условия использования, хранения,
транспортировки, меры безопасности:
plasarea ре piață în condițiile respectări i legislației in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL  SANITAR este valabi l  pînă  la / Санитарное заключение действительно до: 30 .04 .

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE m TRU ÄP&Ä.T’AifEIPNßlUICÄ
Date: 2023.04.21 13:27:21 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova

И

Nicolae Jelamschi



DOCUMENT  AȚ IE  MEDICALÂ/  Медицинская документация
FORMULAR/ Форма Nr.  303-2/e
A PROBAT DE  MS  al RM / Утверждена М3  PM Nr. 828
от 31.10.1 I
Cenırul de incercän de laborator acreditat de cätre Central
National de Acrediiare din Republica Moldova MOLDAU
Испытательный лабораторный центр аккредитованный
Национальным Аккредитационным Центром РМ  MOLDAU
Cerıifıcal nr. Lİ-044 din I 7.02.20 1 8 valabil pânft la 16.02.2026

MINISTERUL SĂNÂTĂȚII AL REPUBLICII MOLDOVA
МИНИСТЕРСТВО ЗДРАВООХРАНЕНИЯ

РЕСПУБЛИКИ МОЛДОВА
AGENȚIA NAȚIONALÂ PENTRU SĂNĂTATE PUBLICĂ
НАЦИОНАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ОБЩЕСТВЕННОГО

ЗДОРОВЬЯ
MD-2028, тип .  Chişinău, str. Gheorghe. Asachi, 67 а

Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 729725
IDNO 101X601000021

e-mail: office@anst>.gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE Ş I  NEALIMENTARE Nr. P- l  7044/2023

Санитарное заключение для пищевых и непищевых продуктов
din/от  21  ap r i l i e  2023

Prin prezentul aviz sanitär se confirms că producerca, importul ,  utilizarea şi dcsfaccrea produselor I cchipamentelor
Настоящий санитарным заключением подтверждается что производство, ввоз, использование и реализация продукции /оборудовании

Țevi'și fitinguri din РР (pol ipropi lenă)

sunt conformc Regulamentului ( lor) sanitar (e) / соответствуют санитарному (ым) регламенту (ам) (se va indica denumirea completă a
Regulamentului (lor) sanitar (e) / указать полное наименование санитарного (ых) регламента (ов))

SF 1 5787827-00 1 :2020. HG nr.9 1 3 din 25.07.20 1 6 Reglementări telinice cu pri vire la cerințele minime pentru
comercializarea produsele pentru construcții, HG nr.278 din 24.04.2013

Organizația-producătoare/iniportatoare, țara de origine / организация произв./импортер. страна происхождения

UNIPLAST S.R.L., Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Destinatarul avizului sanitar / получатель санитарного заключения
UNIPLAST S.R.L. , Republica Moldova, mun. Chişinău, see. Botanica, str. Pädurii, 6/2

Temci pentru recunoașterea conformităț i i  produselor Regulamentului (lor) sanitar (c) menționat (e) a servit /
Основанием для признания продукции указанному (ым) санитарно му (ым) регламенту (ам) послужило
Demers, SF 15787827-001:2020, raport de încercări nr. 51007352 din 21.04.2023
(a enumera documented de însoțire. buletinele de analiză /перечислить сопроводительные док., протоколы исслед.)

Са racteristica sanitară a produselor / санитарная характеристика продукции:

Parametrii (factorii) I показатели (факторы) Normativul sanitar /санитарный норматив

conform rapoartelor încercări lor de laboraior nr. 5 1 007352 din 21 .04.2023

Domeniu de utilizare / Область применения:
plasarea pe montarea sistemelor de canalizare ipiață în condițiile respectării legislației in vigoare in Republica Moldova

Condițiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, mSsurile de seeuritate / Необходимые условия использования, хранения
транспортировки, меры безопасности:
plasarea ре piață in condiți ile respectării legislației in vigoare in Republica Moldova

AVIZUL  SANITAR este valabil pînă la / Санитарное заключение действительно до: 30 .04 .  202&J&
"о )

DIRECTORUL AGENTIEI NATIONALE PENTR>l!lySANÂtbA!TEnF4!j(Hi,<K!>Ă
Date: 2023.04.21 13:29:21 EEST
Reason: MoldSign Signature
Location: MoldovaNicolae Je lamschi

















CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE /T ilOLDAC

rNnrTs.rprlr X qr r-EDTTETa-apE spr Eana^

GERTIFICAT DE GONFOR
Nr. deinregistrare OCPcsp MD 015 11A48852-21

Data emiterii 07 decembrie202l Valabil pini la 07 decembrie2024

ORGAI\NMIJL DE CERTIFICARE A PRODUSELOR CU GRAD SPORIT DE PERICOL
din cadrul SRL "Centrul Tehnic pentru Securitate Industriald gi Certificare", certifrcat de acreditare OCpr-Ol5,
MD-200 l, mun. Chigindu, str. Melestiu, 221 A, tel. : 0222081 56, 022208186

pRrN pREZrr\TULDocUMTNTSEcoNFRMA FApruL, cA pnonusrr.r,IDn\TTFIcATEASTTrlt_:

DENUMIREA / DESCRIEREA

fevi din polietiilen[ PE80, PEl00, PE100RC pentu condrctg de apd
SDR 1I, SDR 13.6, SDR 17, SDR21, SDR26, .

gama de dianpte:20nm- 315nnn,
prodtrctie ftr serie

suNT coNFoRME CU CERINTELE OBLTGATOnU STABTLTTE iN
sM EN t2201-2+At20t6

PRODUCATOR

UNIPLAST SRL
RM, mun.Chrsinnu str.Pndurii, 6/2

CLIENT

I.JNIPLAST SRL
RM, mur.Chbinnu str.Pddurii, 6 12, tel. 022- 5 58 - 139

CERTIFICATTJL ESTE ELIBERAT iN UZ.t
Raporhrlui de evahare a procesului de producfie nr. 348 din 30.1 I.202I.
Raportului de evaluare rr.6ll40-ev dlr'07.I2.202I. ,

INFORMATE ST]PLIM ENTARA

Certificatul conform schemei de certificare de tip 3.

icuperiodicitatea de o dati frr an.

certificare Angela Postolache

tffi'
$
@
rooo

(-l

O
^{'tr
C)(n

Codul firii
MD

Codul IDNO

1003600128s91

{trstc
0eG6$,sfitu.

in atenyia antreprenorilor Si organelor de control!
Copiile certiJicatului de conformitate se legalizeazd in modul stubilit cle
Organismul de Certific^re 

^ 
Produselor cu Grad Sporit de Pericol
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DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste r p rüfze rt ifi kat

CERT

DV-8601AQ3257
Registration Number

Registriernummer

DVGW CERT GMbH

Zertif izierun gsstel le

Josef-Wirmer-Str. 1-3
531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 BB - 888

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com

inlo@dvgw-cert.com

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Veftreiber

Product Gategory
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No. 07.02.2026 / 20-0920-WNV
Ablaufd atu m / Aktenzeic hen

03j2.2020 Fk A-1t2

Datum, Bearbeiter, Blaft, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited body DAkkS according to DIN EN
ISO/lEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 11 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter up to 63 mm (8603)

PE-HD electro fusion fitting, diameter up to 63 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.1 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K20 0420.1from 29.06.2020 (MPD)
KTW testing: KR 039120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 226119 from 23.04.2020 (TZW)
KTW testing: KR 040120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (1 1.03.2019)
DVGW W 270 (01.11.2007)

+

8

(' 
ht.^"
Akkred itieru ngsstelle
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/\EC 17065:2013
akfueditiefte Stelle für die Zeftifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.



A-212 DV-86014Q3257

Type
Tvp

TechnicalData
Technische Daten

Remarks
Bemerkungen

ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)

nominal diameter:20 mm

nominal diameter: 25 mm

nominal diameter: 32 mm

nominal diameter: 40 mm

nominal diameter: 50 mm

nominal diameter: 63 mm

Hints of Utilization / Remarks

sockets T red
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DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste r p rüfze rti fi kat

CEilT

DV-8606AQ3258
Registration Number

Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Gertificate
Zeftifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Abl aufd atu m / Aktenzeic he n

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße I I 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 75 up to 225 mm (8608)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 75 up to 225 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.2 from 20.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 20 0058.13 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K2Q 0420.2+K20 0420.3 from 29.06.2020 (MpD)
KTW testing: KR 039120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 226119 from 23.04.2020 (TZW)
KTW testing: KR 040120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (1 1.03.201 9)
DVGW W 270 (01.11 .2007)

07 .02.2026 I 20-0920-WNV3

03.12.2020 Fk A-1t2
Date,
Datum, Bearbeiter, Blaft, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited according to DIN EN
ISO/IEC 1 7065:2013 for certification of
industry.

for energy and water supply

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DtN EN tSO/tEC tTO65:2015
akkreditierte Stelle für die Zeftifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.

4-
DAKKS

DVGW CERT GmbH

Zertif izierungsstel le

Josef-Wirmer-Str. 1-3

531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 88 - BBB

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-ced.com

info@dvgw-cert.com

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05



A-212 DV-86064Q3258

Type Technical Data
Technische Daten

Remarks

EL US nominal diameter: 75 mm

nominal diameter: 90 mm

nominal diameter: 110 mm

nominal diameter: 125 mm

nominal diameter: 140 mm

nominal diameter: 160 mm

nominal diameter: 180 mm

nominal diameter: 200 mm

nominal diameter: 225 mm

(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georq Fischer +GF+)

Hints of Utilization / Remarks

ca saddles for drilli
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DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste rp rüfze rt ifi kat

CEiTT

DV-8611AQ3259
Registration Number

Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Gertificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Veftreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Abla ufd atu m / Aktenzeic he n

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 250 up to 630 mm (8613)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 250 up to 630 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.11 from 20.07.2020 (MpD)
laboratory control test: K 20 0058.3 from 20.07.2020 (MPD)
supplement test: K 17 0287.1 from 20.03.2017 (MPD)
supplement test: K 17 0287.2 from 17.03.2017 (MpD)
laboratory controltest: K 15 0331.18 from 11.11.2015 (MpD)
mechanical test: K 12 0040.3 from 08.03.2012 (MpD)
type testing: K 05 1560.3 from 06.01.2006 (MPD)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW (07.03.2016)
DVGW W 270 (01.11 .2007)

07 .02.2026 I 20-0920-WNV3

8

03j22020 Fk A-1t2
Date,
Datum, Bearbelter, Blatt, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

( DAKKS

DVGW CERT GmbH

Zertif izierun gsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 BB - 888

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cefi.com

info@dvgw-cert.com

Deutsche
Akkreditieru ngsstel le
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN tSO/tEC 17065:20i5
akkeditierte Stelle für die Zertifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.



A-212 DV-86114Q3259

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
ELGEF-Plus nominaldiameter:250 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominal diameter:280 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter: 315 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:355 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:400 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:450 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:500 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter: 560 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:630 mm
(Georo Fischer +GF+)

Hints of Utilization / Remarks
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 Date of valid edition No. 

 12-11-2020 2038 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 1 of 2 

Name and address of certificate holder Conformity marks covered by the certificate 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

Marks for products in contact with drinking water 

                     * DS’s certification rules of 11 June 2008 

 
 

Information regarding the certificate holder/manufacturer 

Contact person 

Patric Haas 

Telephone 

+41 52 631 3965 

Email 

patric.haas@georgfischer.com 

Manufacturer Place of manufacture 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
 

Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

Product covered by the certificate 

Type of product Standard  
Normative document 

Specific rules 

Plastics piping systems for water supply and for drainage 
and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) 

EN 12201-3 INSTA-CERT SBC EN 12201 

Specification of product 

 
Electrofusion fittings, PE 100 (specified on page 2) 
1 (16 ≤ dn < 75 mm), SDR 11 
2 (75 ≤ dn < 250 mm), SDR 11, 17 
3 (250 ≤ dn < 710 mm), SDR 11, 17 
4 (710 ≤ dn = 800 mm), SDR 11, 17 
 
 
Approved raw materials are specified in Annex 1 which is confidential. 
 

 
The certificate holder above is hereby given permission to use 
the INSTA-CERT mark on or in connection with products, which 
fulfil the requirements of the standard or the normative 
document specified above (what is said in this document about 
INSTA-CERT mark will also be valid for marks defined in 
relevant SBC). The certificate is valid on the condition that the 
certificate holder complies with ”General rules for certification by 
partners of INSTA-CERT” (GRC) and the specific rules applying 
to certification of products of the type mentioned. The certificate 
holder is obliged to indemnify INSTA-CERT partners of any 
claim for damages or any other expenses to which partners may 
become liable as a result of injuries caused by a product 
manufactured or sold by the certificate holder. This also applies 
to defective or faulty products.  
 

Unless terminated, the certificate will be automatically extended for 
one year at a time. The certificate will be re-issued with a new “date 
of valid edition” only if the content and/or conditions of the certificate 
have been changed. Termination may take place to the end of a 
year subject to three months notice on the part of the certificate 
holder and the certification body. Information on valid certificates is 
available on INSTA-CERT’s homepage, www.insta-cert.net. 
The certificate is not transferable. 
 
MEMBER OF INSTA-CERT 
DANCERT A/S 
 
 
Jørgen Baadsgaard-Jensen 
CEO 
 

 

This certificate is electronically signed 
INSTA CERT CERTIFICATE Revision 10 of 2018-03-21 

 
 
 
 

http://www.insta-cert.net/
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 
 

 Date of valid edition No. 

 12-11-2020 2038 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 2 of 2 

 
 
 

 

The table below specifies the approved types and sizes 

Electrofusion fittings, PE 100 
Fitting 
group 

Size  
group 

SDR Brand 

Electrofusion Tee 90°, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion elbow 90°, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion reducer, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion elbow 45°, d32-63 A 1 11 GF, WA  

Electrofusion endcap, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Tapping saddle, d40/20-d63/32 B 1 11 GF, WA 

Branch fitting, d110/90-d250/125 B 2, 3 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d20-160 A 1, 2 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d160-315 A 2, 3 11, 17 GF, WA 

Electrofusion coupler, d355-800 A 3,4 11, 17 GF, WA 

Saddle kit, d63/20-d315/63 B 1, 2, 3 11 GF 

Repair saddle, d63-315 B 1, 2, 3 11 GF 

Branch saddle, d63/63-d315/63 B 1, 2, 3 11 GF 

Tapping Tee, d63/20-d225/63 B 1, 2 11 GF 
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  Annex 1 Page 1 (1) 

   

  Certificate No.:  2038 

   

  Date: 12-11-2020 
 

Certificate holder 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

· INSTA-CERT· 

 
 
 
 

The table below specifies the approved raw materials. 

Raw material Size group SDR 
DK-VAND 
Valid until Reports 

Electrofusion fittings, PE 100: 
 

 

  
 
 

05.05.2023 
 

02.10.2023 
 

02.10.2023 

 
DS licence No. 1593 
and additional testing 

DTI 489679 
DTI 575669 

DHI 11819080 
DHI 11824564-Ed.2A 
DHI 11824564-Ed.1A 
DHI 11824564-Ed.3A 
DHI 11824564-Ed.4A 

 

 
ELTEX TUB 121                    *  
 
HOSTALEN CRP 100                   *  
 
ELTEX TUB 121 N30001  ⃰                  *  
 

1, 2, 3 
 

1, 2, 3 
 

3 
 

11, 17 
 

11, 17 
 

11, 17 
 

 
1  Approved only for electrofusion coupler d355-800 (pipe in pipe construction) except d355 which is made of  
 Hostalen CRP 100. 
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 Date of valid edition No. 

 25-05-2020 2039 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 1 of 2 

Name and address of certificate holder Conformity marks covered by the certificate 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

Marks regarding products in contact with drinking water 

                     * DS’s certification rules of 11 June 2008 

 
 

Information regarding the certificate holder/manufacturer 

Contact person 

Patric Haas 

Telephone 

+41 52 631 3965 

Email 

patric.haas@georgfischer.com 

Manufacturer Place of manufacture 

Georg Fischer Wavin Ltd. 

 

Industriestrasse 24 
CH-4553 Subingen 
Switzerland 

Product covered by the certificate 

Type of product Standard  
Normative document 

Specific rules 

Plastics piping systems for water supply and for drainage 
and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) 

EN 12201-3 INSTA-CERT SBC EN 12201 

Specification of product 

 
Electrofusion fittings and spigot fittings, PE 100 (specified on page 2) 
1 (16 ≤ dn < 75 mm), SDR 11 
2 (75 ≤ dn < 250 mm), SDR 11, 17  
3 (250 ≤ dn < 710 mm), SDR 11, 17 
 
 
Approved raw materials are specified in Annex 1 which is confidential. 
 

 
The certificate holder above is hereby given permission to use 
the INSTA-CERT mark on or in connection with products, which 
fulfil the requirements of the standard or the normative 
document specified above (what is said in this document about 
INSTA-CERT mark will also be valid for marks defined in 
relevant SBC). The certificate is valid on the condition that the 
certificate holder complies with ”General rules for certification by 
partners of INSTA-CERT” (GRC) and the specific rules applying 
to certification of products of the type mentioned. The certificate 
holder is obliged to indemnify INSTA-CERT partners of any 
claim for damages or any other expenses to which partners may 
become liable as a result of injuries caused by a product 
manufactured or sold by the certificate holder. This also applies 
to defective or faulty products.  
 

Unless terminated, the certificate will be automatically extended for 
one year at a time. The certificate will be re-issued with a new “date 
of valid edition” only if the content and/or conditions of the certificate 
have been changed. Termination may take place to the end of a 
year subject to three months notice on the part of the certificate 
holder and the certification body. Information on valid certificates is 
available on INSTA-CERT’s homepage, www.insta-cert.net. 
The certificate is not transferable. 
 
MEMBER OF INSTA-CERT 
DANCERT A/S 
 
 
Jørgen Baadsgaard-Jensen 
CEO 
 

 

This certificate is electronically signed. 
INSTA CERT CERTIFICATE Revision 10 of 2018-03-21

http://www.insta-cert.net/
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CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 
 
 
 
 
 

 Date of valid edition No. 

 25-05-2020 2039 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 2 of 2 

 
 
 
 

The table below specifies the approved types and sizes. 

Electrofusion fittings and spigot fittings,  
PE 100 

Fitting 
group 

Size  
group 

SDR Brand 

Electrofusion Tee 90°, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot Tee 90°, d20-225 (SDR 11),  
d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion elbow 90°, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot elbow 90°  
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion elbow, 45° d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot elbow, 45° 
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion reducer, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA  

Spigot reducer 
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 2 11, 17 GF, WA 

Spigot endcap  
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion coupler, d20-315 A 1, 2, 3 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d160-315 A 2, 3 17 GF, WA 

 
 
 
 
 



v  

 

 

 
  Annex 1 Page 1 (1) 

   

  Certificate No.:  2039 

   

  Date: 25-05-2020 
 

Certificate holder 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

 

· INSTA-CERT· 

 
 
The table below specifies the approved raw materials. 

Raw material Size group SDR 
DK-VAND 
Valid until 

 

 

 

Reports 

Electrofusion fittings and spigot fittings, 
PE 100: 
 

  
 
 
 

06.05.2023 
 

06.05.2023 
 
 
 

 
DS licence No. 1593 
and additional testing 

DTI 489679 
DTI 575669 

DHI 11819080 
DHI 11824564-Ed.2B 
DHI 11824564-Ed.1B 

 
 

 
ELTEX TUB 121                    *  
 
HOSTALEN CRP 100                   *  
 
 

1, 2, 3 
 

1, 2, 3 
 
 
 

11, 17 
 

11, 17 
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DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste r p rüfze rt ifi kat

CERT

DV-8601AQ3257
Registration Number

Registriernummer

DVGW CERT GMbH

Zertif izierun gsstel le

Josef-Wirmer-Str. 1-3
531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 BB - 888

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cert.com

inlo@dvgw-cert.com

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Certificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Veftreiber

Product Gategory
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No. 07.02.2026 / 20-0920-WNV
Ablaufd atu m / Aktenzeic hen

03j2.2020 Fk A-1t2

Datum, Bearbeiter, Blaft, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited body DAkkS according to DIN EN
ISO/lEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 11 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter up to 63 mm (8603)

PE-HD electro fusion fitting, diameter up to 63 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.1 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K20 0420.1from 29.06.2020 (MPD)
KTW testing: KR 039120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 226119 from 23.04.2020 (TZW)
KTW testing: KR 040120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (1 1.03.2019)
DVGW W 270 (01.11.2007)

+

8

(' 
ht.^"
Akkred itieru ngsstelle
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN ISO/\EC 17065:2013
akfueditiefte Stelle für die Zeftifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.



A-212 DV-86014Q3257

Type
Tvp

TechnicalData
Technische Daten

Remarks
Bemerkungen

ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)

nominal diameter:20 mm

nominal diameter: 25 mm

nominal diameter: 32 mm

nominal diameter: 40 mm

nominal diameter: 50 mm

nominal diameter: 63 mm

Hints of Utilization / Remarks

sockets T red



q'v /\

DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste r p rüfze rti fi kat

CEilT

DV-8606AQ3258
Registration Number

Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Gertificate
Zeftifikatinhaber

Distributor
Vertreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Abl aufd atu m / Aktenzeic he n

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße I I 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 75 up to 225 mm (8608)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 75 up to 225 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.2 from 20.07.2020 (MPD)
laboratory control test: K 20 0058.13 from 20.07.2020 (MPD)
type testing: K2Q 0420.2+K20 0420.3 from 29.06.2020 (MpD)
KTW testing: KR 039120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 226119 from 23.04.2020 (TZW)
KTW testing: KR 040120 from 09.11.2020 (TZW)
hygienic testing: MO 180/19 from 21.04.2020 (TZW)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW-BWGL (1 1.03.201 9)
DVGW W 270 (01.11 .2007)

07 .02.2026 I 20-0920-WNV3

03.12.2020 Fk A-1t2
Date,
Datum, Bearbeiter, Blaft, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited according to DIN EN
ISO/IEC 1 7065:2013 for certification of
industry.

for energy and water supply

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DtN EN tSO/tEC tTO65:2015
akkreditierte Stelle für die Zeftifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.

4-
DAKKS

DVGW CERT GmbH

Zertif izierungsstel le

Josef-Wirmer-Str. 1-3

531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 88 - BBB

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-ced.com

info@dvgw-cert.com

Deutsche
Akkreditierungsstelle
D-ZE-16028-01-05



A-212 DV-86064Q3258

Type Technical Data
Technische Daten

Remarks

EL US nominal diameter: 75 mm

nominal diameter: 90 mm

nominal diameter: 110 mm

nominal diameter: 125 mm

nominal diameter: 140 mm

nominal diameter: 160 mm

nominal diameter: 180 mm

nominal diameter: 200 mm

nominal diameter: 225 mm

(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus
(Georq Fischer +GF+)

Hints of Utilization / Remarks

ca saddles for drilli
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DVGW

DVGW type examination certificate
DVGW- B a u m u ste rp rüfze rt ifi kat

CEiTT

DV-8611AQ3259
Registration Number

Registriernummer

Field of Application
Anwendungsbereich

Owner of Gertificate
Zertifikatinhaber

Distributor
Veftreiber

Product Category
Produktart

Product Description
Produktbezeichnung

Model
Modell

Test Reports
Prüfberichte

Test Basis
Prüfgrundlagen

Date of Expiry / File No.
Abla ufd atu m / Aktenzeic he n

products of gas and water supply
Produkte der Gas- und Wasseruersorgung

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

Georg Fischer Wavin AG
Ebnatstraße 1 1 1, CH-8201 Schaffhausen

plastic fittings and compression fittings: PE-HD electro fusion fitting,
diameter 250 up to 630 mm (8613)

PE-HD electro fusion fitting, diameter 250 up to 630 mm

ELGEF-Plus (Georg Fischer +GF+)

laboratory control test: K 20 0058.11 from 20.07.2020 (MpD)
laboratory control test: K 20 0058.3 from 20.07.2020 (MPD)
supplement test: K 17 0287.1 from 20.03.2017 (MPD)
supplement test: K 17 0287.2 from 17.03.2017 (MpD)
laboratory controltest: K 15 0331.18 from 11.11.2015 (MpD)
mechanical test: K 12 0040.3 from 08.03.2012 (MpD)
type testing: K 05 1560.3 from 06.01.2006 (MPD)

DVGW GW 335-82 (01.09.2004)
DVGW GW 335-B2tB1 (01.02.2013)
UBA KTW (07.03.2016)
DVGW W 270 (01.11 .2007)

07 .02.2026 I 20-0920-WNV3

8

03j22020 Fk A-1t2
Date,
Datum, Bearbelter, Blatt, Leiter der

DVGW CERT GmbH is an accredited by DAkkS according to DIN EN
ISO/IEC 17065:2013 for certification of products for energy and water supply
industry.

( DAKKS

DVGW CERT GmbH

Zertif izierun gsstelle

Josef-Wirmer-Str. 1-3

531 23 Bonn

Tel. +49 228 91 BB - 888

Fax +49 228 91 88 - 993

www.dvgw-cefi.com

info@dvgw-cert.com

Deutsche
Akkreditieru ngsstel le
D-ZE-16028-01-05

DVGW CERT GmbH ist von der DAkkS nach DIN EN tSO/tEC 17065:20i5
akkeditierte Stelle für die Zertifizierung von Produkten der Energie- und
Wasserversorgung.



A-212 DV-86114Q3259

Type Technical Data Remarks
Typ Technische Daten Bemerkungen
ELGEF-Plus nominaldiameter:250 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominal diameter:280 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter: 315 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:355 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:400 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:450 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:500 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter: 560 mm
(Georg Fischer +GF+)
ELGEF-Plus nominaldiameter:630 mm
(Georo Fischer +GF+)

Hints of Utilization / Remarks
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 Date of valid edition No. 

 12-11-2020 2038 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 1 of 2 

Name and address of certificate holder Conformity marks covered by the certificate 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

Marks for products in contact with drinking water 

                     * DS’s certification rules of 11 June 2008 

 
 

Information regarding the certificate holder/manufacturer 

Contact person 

Patric Haas 

Telephone 

+41 52 631 3965 

Email 

patric.haas@georgfischer.com 

Manufacturer Place of manufacture 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
 

Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

Product covered by the certificate 

Type of product Standard  
Normative document 

Specific rules 

Plastics piping systems for water supply and for drainage 
and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) 

EN 12201-3 INSTA-CERT SBC EN 12201 

Specification of product 

 
Electrofusion fittings, PE 100 (specified on page 2) 
1 (16 ≤ dn < 75 mm), SDR 11 
2 (75 ≤ dn < 250 mm), SDR 11, 17 
3 (250 ≤ dn < 710 mm), SDR 11, 17 
4 (710 ≤ dn = 800 mm), SDR 11, 17 
 
 
Approved raw materials are specified in Annex 1 which is confidential. 
 

 
The certificate holder above is hereby given permission to use 
the INSTA-CERT mark on or in connection with products, which 
fulfil the requirements of the standard or the normative 
document specified above (what is said in this document about 
INSTA-CERT mark will also be valid for marks defined in 
relevant SBC). The certificate is valid on the condition that the 
certificate holder complies with ”General rules for certification by 
partners of INSTA-CERT” (GRC) and the specific rules applying 
to certification of products of the type mentioned. The certificate 
holder is obliged to indemnify INSTA-CERT partners of any 
claim for damages or any other expenses to which partners may 
become liable as a result of injuries caused by a product 
manufactured or sold by the certificate holder. This also applies 
to defective or faulty products.  
 

Unless terminated, the certificate will be automatically extended for 
one year at a time. The certificate will be re-issued with a new “date 
of valid edition” only if the content and/or conditions of the certificate 
have been changed. Termination may take place to the end of a 
year subject to three months notice on the part of the certificate 
holder and the certification body. Information on valid certificates is 
available on INSTA-CERT’s homepage, www.insta-cert.net. 
The certificate is not transferable. 
 
MEMBER OF INSTA-CERT 
DANCERT A/S 
 
 
Jørgen Baadsgaard-Jensen 
CEO 
 

 

This certificate is electronically signed 
INSTA CERT CERTIFICATE Revision 10 of 2018-03-21 

 
 
 
 

http://www.insta-cert.net/
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 
 

 Date of valid edition No. 

 12-11-2020 2038 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 2 of 2 

 
 
 

 

The table below specifies the approved types and sizes 

Electrofusion fittings, PE 100 
Fitting 
group 

Size  
group 

SDR Brand 

Electrofusion Tee 90°, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion elbow 90°, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion reducer, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Electrofusion elbow 45°, d32-63 A 1 11 GF, WA  

Electrofusion endcap, d20-63 A 1 11 GF, WA 

Tapping saddle, d40/20-d63/32 B 1 11 GF, WA 

Branch fitting, d110/90-d250/125 B 2, 3 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d20-160 A 1, 2 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d160-315 A 2, 3 11, 17 GF, WA 

Electrofusion coupler, d355-800 A 3,4 11, 17 GF, WA 

Saddle kit, d63/20-d315/63 B 1, 2, 3 11 GF 

Repair saddle, d63-315 B 1, 2, 3 11 GF 

Branch saddle, d63/63-d315/63 B 1, 2, 3 11 GF 

Tapping Tee, d63/20-d225/63 B 1, 2 11 GF 
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  Annex 1 Page 1 (1) 

   

  Certificate No.:  2038 

   

  Date: 12-11-2020 
 

Certificate holder 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

· INSTA-CERT· 

 
 
 
 

The table below specifies the approved raw materials. 

Raw material Size group SDR 
DK-VAND 
Valid until Reports 

Electrofusion fittings, PE 100: 
 

 

  
 
 

05.05.2023 
 

02.10.2023 
 

02.10.2023 

 
DS licence No. 1593 
and additional testing 

DTI 489679 
DTI 575669 

DHI 11819080 
DHI 11824564-Ed.2A 
DHI 11824564-Ed.1A 
DHI 11824564-Ed.3A 
DHI 11824564-Ed.4A 

 

 
ELTEX TUB 121                    *  
 
HOSTALEN CRP 100                   *  
 
ELTEX TUB 121 N30001  ⃰                  *  
 

1, 2, 3 
 

1, 2, 3 
 

3 
 

11, 17 
 

11, 17 
 

11, 17 
 

 
1  Approved only for electrofusion coupler d355-800 (pipe in pipe construction) except d355 which is made of  
 Hostalen CRP 100. 
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 CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 Date of valid edition No. 

 25-05-2020 2039 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 1 of 2 

Name and address of certificate holder Conformity marks covered by the certificate 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

Marks regarding products in contact with drinking water 

                     * DS’s certification rules of 11 June 2008 

 
 

Information regarding the certificate holder/manufacturer 

Contact person 

Patric Haas 

Telephone 

+41 52 631 3965 

Email 

patric.haas@georgfischer.com 

Manufacturer Place of manufacture 

Georg Fischer Wavin Ltd. 

 

Industriestrasse 24 
CH-4553 Subingen 
Switzerland 

Product covered by the certificate 

Type of product Standard  
Normative document 

Specific rules 

Plastics piping systems for water supply and for drainage 
and sewerage under pressure - Polyethylene (PE) 

EN 12201-3 INSTA-CERT SBC EN 12201 

Specification of product 

 
Electrofusion fittings and spigot fittings, PE 100 (specified on page 2) 
1 (16 ≤ dn < 75 mm), SDR 11 
2 (75 ≤ dn < 250 mm), SDR 11, 17  
3 (250 ≤ dn < 710 mm), SDR 11, 17 
 
 
Approved raw materials are specified in Annex 1 which is confidential. 
 

 
The certificate holder above is hereby given permission to use 
the INSTA-CERT mark on or in connection with products, which 
fulfil the requirements of the standard or the normative 
document specified above (what is said in this document about 
INSTA-CERT mark will also be valid for marks defined in 
relevant SBC). The certificate is valid on the condition that the 
certificate holder complies with ”General rules for certification by 
partners of INSTA-CERT” (GRC) and the specific rules applying 
to certification of products of the type mentioned. The certificate 
holder is obliged to indemnify INSTA-CERT partners of any 
claim for damages or any other expenses to which partners may 
become liable as a result of injuries caused by a product 
manufactured or sold by the certificate holder. This also applies 
to defective or faulty products.  
 

Unless terminated, the certificate will be automatically extended for 
one year at a time. The certificate will be re-issued with a new “date 
of valid edition” only if the content and/or conditions of the certificate 
have been changed. Termination may take place to the end of a 
year subject to three months notice on the part of the certificate 
holder and the certification body. Information on valid certificates is 
available on INSTA-CERT’s homepage, www.insta-cert.net. 
The certificate is not transferable. 
 
MEMBER OF INSTA-CERT 
DANCERT A/S 
 
 
Jørgen Baadsgaard-Jensen 
CEO 
 

 

This certificate is electronically signed. 
INSTA CERT CERTIFICATE Revision 10 of 2018-03-21

http://www.insta-cert.net/
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CERTIFICATE · INSTA-CERT· 

 
 
 
 
 
 

 Date of valid edition No. 

 25-05-2020 2039 

 Date of first issue Page 

 16-10-2006 2 of 2 

 
 
 
 

The table below specifies the approved types and sizes. 

Electrofusion fittings and spigot fittings,  
PE 100 

Fitting 
group 

Size  
group 

SDR Brand 

Electrofusion Tee 90°, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot Tee 90°, d20-225 (SDR 11),  
d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion elbow 90°, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot elbow 90°  
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion elbow, 45° d90-250 A 2, 3 11 GF, WA 

Spigot elbow, 45° 
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion reducer, d90-250 A 2, 3 11 GF, WA  

Spigot reducer 
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 2 11, 17 GF, WA 

Spigot endcap  
d20-225 (SDR 11), d110-225 (SDR 17) 

C 1, 2 11, 17 GF, WA 

Electrofusion coupler, d20-315 A 1, 2, 3 11 GF, WA 

Electrofusion coupler, d160-315 A 2, 3 17 GF, WA 
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  Annex 1 Page 1 (1) 

   

  Certificate No.:  2039 

   

  Date: 25-05-2020 
 

Certificate holder 

Georg Fischer Wavin Ltd. 
Ebnatstrasse 111 
CH-8201 Schaffhausen 
Switzerland 

 

 

· INSTA-CERT· 

 
 
The table below specifies the approved raw materials. 

Raw material Size group SDR 
DK-VAND 
Valid until 

 

 

 

Reports 

Electrofusion fittings and spigot fittings, 
PE 100: 
 

  
 
 
 

06.05.2023 
 

06.05.2023 
 
 
 

 
DS licence No. 1593 
and additional testing 

DTI 489679 
DTI 575669 

DHI 11819080 
DHI 11824564-Ed.2B 
DHI 11824564-Ed.1B 

 
 

 
ELTEX TUB 121                    *  
 
HOSTALEN CRP 100                   *  
 
 

1, 2, 3 
 

1, 2, 3 
 
 
 

11, 17 
 

11, 17 
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CERTIFICAT
la materiale de construcfie gi la construcfii

nr. 049-17 din 18.12.201j
de valabilitate nelimitat

ST", mun. Chiqinau, str. padurii,612.

ctionare a hidrantului subteran ,,DN 100 pN
cdtor,,Bohamet_Armatura,', polonia.

100 pN 10116 tip Hp_M',, producdtor
olonia.

cd, hidrantul subteran ,,DN 100 pN 10116
et-Armatura,', polonia, prezentat de cdtre
str. Padurii, 612, este funcfionabil conform
a Moldova gi poate fi utilizat pe teritoriul

m ,,Normativului in Constructii. protecfia
stalafiilor,, NCM E. 03.02_2014.

9.

ji

tl;

l-l
..; L

r,\..r. \ illLLt. V tJzLSl)i|-
rel. 022_2-5_ I,l_90

;i' ex. S. Chircu. V Gasflilr. ^--\ titj!.-\ Il'1r!

:,, . :::

t



MINISTERUL AFACERILOR INTERNE
AL RrcPUBLICII MOLDOVA

SERVTCIUL PROTECTTEI CTVTLE $I
srruATrrloR EXCEPTIONALE

, 
CERTIFICAT

de aplrare lmpotriva incendiilor la materiale de construcfie gi la construc{ii
seria CSI nr. 017-17 din 25.04.28t7
Termen de valabilitate nelimitat

Solieifant: SRL,,tlliIPLAST", mun. Chi$indu, str. Padurii, 6/2,

Scopul: de fuc{ionare a hidrantului subteran ,,HP6 DN 80

,,B ohamet-Armatura", Polonia.

Materialul: hidrant subteran ,,HP6 DN 80 PN16", producEtor ,,Bohamet-
. Armafura", Polonia.

Prezenful certificat confirmd c6, hidrantul subteran ,rHP6 DN 80
PN16t, producltor ,rBohamet-Armatura", Polonrh, prezentat de cdtre SRL
,,[JNIPLAST', mun. ChiSindu, str. Padurii, 612, este funcfionabil conform
standardelor in vigoare din Republica Moldova gi poate li utiliznt pe teritoriul
Republicii Moldova cu condifia respectiirii prevederilor pct. 4.3 $i pct. 8.14
din 

"Normntivului 
in Construc{ii. Protec{ia impotriva incendiilor a

clldirilor gi inrtala{iilor" NCM E. 03.02-2014.

Certificatul este eliberat in conformitatq cu art.32 a Legii nr. 267-XIII
,,Privind apilrau,lea impotriva incendiilor"

$etul adjunct SPC

$etul Direcfiei
colonel al #salvare Anatolie Viniciuc

I. Bantaq, D. Vieru
o22As-U-90 seria CSI m.Afi-fi









ДЕКЛАРАЦИЯ ПРОИЗВОДИТЕЛЯ НА ГИДРАНТ ПОДЗЕМНЫЙ ТИП HP-M DN100 В 
СООТВЕТСТВИИ  С НОРМАМИ ГОСТ ГОСУДАРСТВЕННОГО СТАНДАРТА Р 

53961-2010

Гидрант подземный HP-M DN100

5 Общие технические требования

5.1 Гидрант изготовляется в соответствии с требованиями настоящего стандарта.

5.2 Основные показатели и характеристики

5.2.1 Показатели назначения гидранта имеют значения, соответствующие указанным в 
таблице 1.

Таблица 1

Наименование параметра Значение

1. Рабочее давление P
p'
 МПa (кгс* cм

-2
), не более До PN16

2. Высота гидранта Н, мм От 500 до 3500 
включительно

3. Внутренний диаметр корпуса DN 107
4. Ход клапана, мм От 24 до 30 включительно
5. Люфт шпинделя в опоре по оси,мм, не более 0,4
6.  Число  оборотов  штанги  (штока)  до  полного  открытия 
гидранта

14

7. Гидравлическое сопротивление в гидранте S, c
2
 * м

-5
, не более 

чем
*
, при H = 1000 мм

*
1,3 * 10

3
1,2 * 10

3 1,1 * 
10

3

8. Масса гидранта при Н = 1000 мм, кг, не более чем
** 35

*
Изменение  гидравлического  сопротивления   на  каждые  250  мм высоты  -  не  более  чем 

0,05*10
3
 *с

2
*м

-5

** Изменение массы на каждые 250 мм высоты - не более чем 10кг

5.2.2 Гидрант соответствует следующим показателям надежности:

- полный срок службы - 10 лет;

- срок сохраняемости показателей во время хранения - не менее 1 год;

- установленная безотказная наработка - не менее 200 циклов
*
.



5.3 Требования к конструкции

5.3.1.  Конструкция  корпуса  гидранта  обеспечивает  прочность  при  гидравлическом 
давлении, в 1,5 раза превышающем рабочее давление. При таком давлении не появляются 
разрывы и другие заметные остаточные деформации.

5.3.2  Конструкция  гидранта  в  сборе  сохраняет  герметичность  соединений  и 
уплотнений при рабочем давлении. Не появляются подтеки и каплеобразование через стенки 
корпуса  и  задвижки,  а  также  в  местах  неподвижных  соединений  и  через  уплотнение 
шпинделя.

5.3.3 Конструкция гидранта обеспечивает его открытие и закрытие во всем рабочем 
диапазоне давления. 

5.3.4  Гидрант  оснащен  устройством  для  слива  оставшейся  после  работы  воды. 
Количество оставшейся воды в гидранте после работы не должно превышать 100 мл (в такого 
типа гидранте количество оставшейся воды равняется 0 мл). 

5.3.5 Клапан гидранта и его привод выдерживают осевую нагрузку не менее 3*10
4
 H (3 

* 10
3
 кгс).

5.3.6  Конструкция  и  крепление  ниппеля  гидранта  исключают  возможность 
проворачивания  ниппеля  при  накручивании  колонки  пожарной  по  Государственному 
Стандарту [ГОСТ] P 53250.

5.3.7 Резьбовая часть ниппеля гидранта оснащена откидной крышкой.  Конструкция 
крышки не препятствует свободному навертыванию колонки пожарной.

5.3.8. Квадрат штанги для соединения гидранта с ключом колонки пожарной (штока 
для открытия и закрытия задвижки гидранта специальным ключом) - 22 х22 мм; размеры 
квадрата - с точностью по 12-му квалитету Государственного Стандарта [ГОСТ] 25347.

Поверхность квадрата имеет твердость от ~28 HRC. 

5.4 Требования эргономики

5.4.1  Органы управления запорными устройствами гидранта  плавно перемещаются 
при работе в установленном диапазоне.



5.4.2 Усилие открытия (закрытия) клапана гидранта ключом колонки пожарной (либо 
задвижки специальным ключом ) не превышает 90 Нм.

5.5 Требования стойкость к внешним воздействиям

5.5.1 Гидрант изготовляется в климатическом исполнении  - умеренный и прохладным 
климат, категория 1.1 по Государственному Стандарту [ГОСТ] 15150.

5.5.2  Основные  узлы  и  детали  гидранта  изготавливаются  из  материалов  с 
механическими  и  антикоррозийными  свойствами,  обеспечивающими  работоспособность 
изделий при работе на воде в заданных условиях эксплуатации.

* Циклом следует считать: полное открытие гидранта; работу в течении не менее 1 
мин. При рабочем давлении; полное закрытие гидранта; слив воды через клапан.

5.5.3  Кольцо  клапана  гидранта  изготовлено  из  морозостойкой резины повышенной 
твердости 70 + 5 Sh по Государственному Стандарту [ГОСТ] 7338.

5.5.4 Не используется никакое дополнительное покрытие кроме покраски порошковой 
краской.

5.5.5  Лакокрасочные  покрытия  наружных  поверхностей  гидрантов  -  по 
Государственному Стандарту  [ГОСТ] 9.032 класса не ниже VI  для условий эксплуатации 
при  умеренном  и  прохладном  климате  4  по  Государственному  Стандарту  [ГОСТ]  9.104. 
Подготовка  металлических  поверхностей  перед  окрашиванием  -  по  Государственному 
Стандарту  [ГОСТ] 9.402. Толщина покрытия составляет 250 µm.

5.5.6 Сварку фланцев гидранта производится по Государственному Стандарту [ГОСТ] 
16037,   остальные  сварные  соединения  стальных  конструкций  -  по  Государственному 
Стандарту [ГОСТ] 5264  и Технической Документацией производителя. Непровары, подрезы, 
наплывы, поджоги, смещение свариваемых деталей, а также другие дефекты, влияющие на 
качество и надежность гидрантов, не допускаются.

5.6 Требования к поставляемым материалам и изделиям

5.6.1  Поставляемые  материалы  и  изделия,  применяемые  для  изготовления  деталей 
гидрантов,  должны  быть  приняты  входным  контролем  с  проверкой  их  качества  и 
сопроводительной документации.

5.6.2  Применяемые  материалы  должны  иметь  сертификаты  или  ярлыки, 
подтверждающие  их  соответствие  стандартам,  техническим  требованиям  или  другой 
нормативной документации.

Физико-химические  свойства  исходных  материалов,  твердость,  шероховатость  их 
поверхностей  должны  соответствовать  стандартам,  техническим  условиям  на  их 



изготовление,  а  также  назначению  и  условиям  работы  изготовляемых  из  них  деталей 
гидрантов.

5.6.3 Отливки гидранта - по Государственному Стандарту [ГОСТ] 26358. Отклонения 
размеров и массы отливок из серого чугуна - по 3-му классу точности по Государственному 
Стандарту [ГОСТ] P 53464.

5.6.4  На  обработанных трущихся  поверхностях  литых  деталей  (  патрубок,  корпус, 
ниппель, корпус клапана) наличие раковин, шлаковых включений, трещин и других дефектов 
литья не допускается .

5.6.5 Учитывая механические и антикоррозионные свойства материал резьбовой части 
ниппеля MO58 не должен уступать свойствам латуни ЛК1 по  Государственному Стандарту 
[ГОСТ] 1020 или бронзы „Br O5C5S5” по  Государственному Стандарту [ГОСТ] 613.

5.6.6  Материал  шпинделя  гидранта  не  должен  уступать  стали  марки  30X13  по 
Государственному Стандарту [ГОСТ] 5632.

5.6.7.Седло  клапана  (  посадочное  место  клапана)  изготовлено  из  материала  с 
основными свойствами не ниже, чем у латуни марки ЛК1 по  Государственному Стандарту 
[ГОСТ] 1020 или бронзы „Br O5C5S5” по  Государственному Стандарту [ГОСТ] 613.

5.6.8 Допускается замена материалов и выбора комплектующих изделий на другие, 
механические  и  антикоррозионные  свойства   которых  и  технические  характеристики  не 
уступают указанным, а также удовлетворяют условиям эксплуатации гидрантов.

Технология  продукции  гидранта  одного  типоразмера  обеспечивает  полную 
взаимозаменяемость его сборочных единиц и деталей.

5.8 На деталях гидранта не появляются следы коррозии, забоины, вмятины, трещины 
и другие механические повреждения. Острые углы и кромки на деталях притуплены.

5.9 Метрические резьбы выполняются по Государственному Стандарту [ГОСТ] 24705 
с полями допусков по Государственному Стандарту  [ГОСТ] 16093:  для внутренних резьб 
-7Н; для наружных резьб - 8g; трапецеидальные – по Государственному Стандарту  [ГОСТ] 
24738.

Выкрашивания, местные срывы и неровности на поверхности резьб не наблюдаются, 
если  они  по  глубине  выходят  за  пределы  среднего  диаметра  резьбы  и  их  общая 
протяженность по длине превышает половину длины витка.

5.10  Крепление  отдельных  деталей,  сборочных  единиц  должно  исключать  их 
самопроизвольное ослабление и отвинчивание при эксплуатации гидранта.

5.11 Комплектность

В комплект поставки гидранта входят комплектующие изделия, предусмотренные в 
Технической  Документации  на  изделие,  паспорт,  техническое  описание,  инструкция  по 
эксплуатации  или  единый  документ,  заменяющий  их,  оформленный  в  соответствии  с 
Государственным Стандартом  [ГОСТ] 2.601.



5.12 Маркировка

5.12.1 На каждый гидрант наносится маркировка. Маркировка надписей на гидранте 
соответствует требованиям Технической Документации изготовителя.

5.12.2 Маркировка содержит следующие данные:

- наименование или товарный знак предприятия-изготовителя (Бохамет-Арматура);

- условное обозначение гидранта по системе предприятия-изготовителя (HP-M);

- заводской номер (дата изготовления);

- высота гидранта, мм;

- внутренний диаметр корпуса DN (DN 100);

- год выпуска;

- название страны -изготовителя (Made in Poland).

5.12.3  Метод  нанесения  маркировки обеспечивает  ее  сохранность  в  течении срока 
службы гидранта.

5.13 Упаковка

5.13.1 Перед упаковкой гидранты подлежат очистке, внутренние полости осушаются.

5.13.2  Открытая  резьба  и  неокрашенные  поверхности  металлических  деталей 
гидрантов покрываются смазкой марки Press-Solidol по Государственному Стандарту [ГОСТ] 
4366,  вариант  защиты  B3-I,  B3-2.  Срок  действия  консервации  гидранта  24  месяца.  В 
эксплуатационной  документации  указываются:  дата  консервации  и  установленный  срок 
защиты без переконсервации, а также способ обезжиривания.

5.13.3  После  консервации  верхнее  отверстие  закрывается  заглушкой,  а  нижнее 
остается открытым с целью облегчения монтажа.

5.13.4  Гидрант  обматывается  эластичной  пленкой,  заклеивается  клейкой  лентой,  а 
затем размещается на поддоне с помощью деревянных прокладок. Возможно использование 
другой упаковки,  обеспечивающей сохранность изделия при транспортировке и хранении. 
Упаковка проводится таким образом, чтобы исключить перемещение гидранта в упаковке при 
погрузке, транспортировании и выгрузке.



5.13.5 Упаковка имеет маркировку в соответствии с требованиями Государственного 
Стандарта [ГОСТ] 14192.

5.13.6  Техническая  и  эксплуатационная  документация  вложена  во 
влагонепроницаемый пакет и прилагается вместе с гидрантом с указанием: «Документация».

Челе, 08.05.2017
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