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1. Зварювання напівавтоматичне згідно ДСТУ EN ISO 9692-1: 2014 зварювальним дротом G3Si1 по 
ДСТУ EN ISO 14341:2014, катетом рівним товщині зварюваного елементу по контуру прилягання деталей.
2. Граничні відхилення розмірів згідно ДСТУ Б В.2.6-199-2014.
3. "**"- розмір який може змінюватись за конструктивної або виробничої необхідності.
4. Покриття - ISO 1461-2009, передбачити отвори під виток цинку, та підвішування конструкції.
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