CAIET DE SARCINI
privind achizitia echipamentului de protectie pentru pompieri

1. GENERALITATI

1.1. Caietul de sarcini face parte integrantd din documentatia de atribuire si
constituie ansamblul cerintelor pe baza carora se elaboreaza de catre fiecare ofertant
propunerea tehnica (oferta).

1.2. Caietul de sarcini contine specificatii tehnice si indicatii privind regulile de
baza care trebuie respectate astfel incat potentialii ofertanti sa elaboreze propunerea
tehnica (oferta), precum si cele ce trebuie respectate pe timpul derularii contractelor ce
vor fi atribuite.

1.3. Specificatiile tehnice ale produselor definesc, dupa caz si fard a se limita la
cele ce urmeaza, caracteristici referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta,
sigurantd in exploatare, dimensiuni, precum si sisteme de asigurare a calitatii,
simboluri, teste si incercari de laborator si metode de testare, ambalare, etichetare,
marcare, conditiile pentru certificarea conformitétii cu standarde relevante sau altele
asemenea.

1.4. In cadrul acestei proceduri, Inspectoratul General pentru Situatii de Urgenta
al Ministerului Afacerilor Interne indeplineste rolul de Autoritate contractanta,
respectiv achizitor in cadrul contractului.

2. OBIECTUL ACHIZITIEI

2.1. Obiectul prezentului caiet de sarcini il constituie achizitia de casti de
protectie pentru pompieri, costume de protectie pentru pompieri cu manusi cu
jambiere, centuri de sigurantd pentru pompieri, cagule pentru pompieri si cizme din
piele pentru pompieri destinate pentru angajatii Inspectoratului General pentru Situatii
de Urgenta.

. S . s Valoarea
Nr. | Denumire produs | Cod CPV Cantitate estimata Spec1ﬁ_cat11 Star_1dar_de estimati
dlo (set/buc.) tehnice aplicabile (Iei MDL)
1 2 3 4 5 6
50 buc. EN 443:2008
1 Casca de protectie (culoare rosu) Conform EN 14458:2018
pentru pompieri  {18444000-3 200 buc. anexei nr.l | EN16471:2014 2875000
(culoare galben-verzui) EN16473:2014
Costum de protectie Conform SM SR EN469:2010
2 pentru pompieri cu [35100000-5 450 set. anexei nr.2 SM SR EN 388:2016| 6036450
manusi cu jambiere ) SM SR EN407:2010
3 Centura de siguranta 35100000-5 450 buc. Conf_orm SM SR EN 358:2008 540000
pentru pompieri anexei nr.3
SM SR EN 388:2016
Cagula pentru ) Conform SM SR EN 407:2010
4 pompieri 35100000-5 450 buc. anexei nr.4 | EN 13911:2004 247500
EN ISO 11612
. L EN 15090:2014
5 [Clzme d(')r;np'iee'rei PeNtrias100000-5 600 per. aﬁ;?efloms HI3 SRC F2A AN 2640000
pomp ) SMSRENISO 20345/2014

2.2. Produsele trebuie sa respecte toate riscurile implicate, fara a conduce ele
insusi la un risc marit, sa ia in considerare cerintele ergonomice, sa fie compatibile si
sd is1 pastreze eficacitatea in raport cu riscurile respective.




2.3. Produsele trebuie sa respecte cerintele de securitate si sandtate pentru
utilizarea de catre pompieri a echipamentelor individuale de protectie la locul de
munca.

2.4. Fiecare produs al carui producator declara conformitatea cu cerintele
standardelor in vigoare trebuie sa aiba o marcare permanentd de conformitate CE,
durabild si vizibild care sa cuprindd urmatoarele informatii: numarul standardului;
numele sau marca de identificare a fabricantului; anul de fabricatie; modelul (cel al
producatorului); marimea sau gama de marimi acoperite; simbolul de marcare pentru
rezistenta la temperaturi joase; rezistenta la substante chimice, etc.

2.5. In cazul in care prin utilizarea produselor nu se respecti conditiile prevazute
conform specificatiilor tehnice la caietul de sarcini, afectand sanatatea utilizatorului,
mediul inconjurator, etc., furnizorul va suporta consecintele conform prevederilor
legislatiei in vigoare.

3. CRITERII TEHNICE DE CALIFICARE

3.1. Specificatiile tehnice anexate la prezentul caiet de sarcini, reprezinta
cerintele minimale referitoare la nivelul calitativ, tehnic si de performanta, scop in care
solutiile ofertate in cadrul propunerilor tehnice pot face referire la atingerea unor
niveluri superioare.

3.2. La fiecare produs se va verifica respectarea modului de confectionare,
respectarea dimensiunilor prevdzute in specificatia tehnicd, precum si similitudinea
acestuia cu modelul omologat.

3.3. Neincadrarea in valorile minime indicate pentru conditiile tehnice, precum
si neasigurarea in totalitate a conditiilor generale si dotarilor specifice, se considera
temei de descalificare si respingere a ofertelor.

3.4. Nu se accepta ca ofertantii sa se abata de la cerintele prezentului caiet de
sarcini. Prin exceptie, orice oferta prezentata care se abate de la prevederile prezentului
caiet de sarcini, va fi luatd in considerare, numai in masura in care propunerea tehnica
(oferta) presupune asigurarea unui nivel calitativ superior cerintelor impuse de
autoritatea contractanta.

In acest sens ofertantul are obligatia de a indica in cadrul propunerii tehnice, care
sunt elementele de superioritate si de a prezenta documente edificatoare prin care sa
demonstreze asigurarea nivelului calitativ superior fata de cerintele autoritatii
contractante.

3.5. Propunerea tehnica (oferta) trebuie sa fie facuta in numele ofertantului, fiind
documentul prin care acesta demonstreaza indeplinirea cerintelor impuse prin caietul de
sarcini si de specificatia tehnica de produ anexatd acestuia.

3.6. Propunerea tehnica (oferta) sa fie intocmita de ofertant, astfel incat sa fie
urmaritd cu usurintd corespondenta cu cerintele previazute de caietul de sarcini si
specificatia tehnica de produs (parte integranta a acestuia) si sa demonstreze modalitatea
de indeplinire a fiecdrei cerinte (specificatia, fisa tehnica de produs, certificat de
examinare tip CE/UE, declaratia de conformitate UE, alte documente necesare a fi depuse
in sustinerea propunerii tehnice).

3.7. Produsele prezentate in cadrul propunerilor tehnice (ofertei) vor fi insotite de
urmatoarele documente obligatorii:



3.7.1. Declaratie de conformitate tip CE/UE emisa de producator (copie original si
traducere in limba romana);

3.7.2. Certificat/raport de conformitate/testare tip CE/UE emis de catre un
organism/laborator acreditat, neutru si recunoscut la nivel UE, insotit de Anexe pentru
fiecare element al castii de protectie (copie original si traducere in limba romana);

3.7.3. Certificat de calitate si garantie emise de OFERTANT;

3.7.4. Autorizatie de livrare emisd de citre PRODUCATOR (copie original si
traducere in limba romana);

3.7.5. Fisa tehnica sau manual emis de catre producator (copie original si traducere
in limba roméana);

3.7.6. Instructiunea de utilizare pentru fiecare din articolele ofertate (copie original
si traducere n limba romana).

3.8. Toate documentele din propunerea tehnica (ofertd) mentionate supra trebuie sa
fie prezentate, in integralitatea lor, In termen de valabilitate la data limitd de depunere a
ofertei si certificate conform originalului prin aplicarea stampilei si semnaturii autorizate
a ofertantului.

3.9. Ofertantul va prezenta document/documente emise de organisme specializate
(notificate) si acreditate, recunoscute 1n statele membre ale Uniunii Europene.

Nota: Nu se accepta demonstrarea indeplinirii cerintelor impuse si calitatii
produselor doar prin prezentarea Declaratiei de conformitate emise de catre producétor.
In acest sens, furnizorul se obligi si prezinte odatdi cu depunerea ofertei a
Certificatului/raportului de conformitate / testare tip CE/UE emis de catre un organism /
laborator acreditat, neutru si recunoscut la nivel UE.

3.10. Termenul de garantie pentru produsele oferite trebuie sd fie minim 24 luni de
la data livrarii. Perioada de garantie incepe de la data emiterii actului de primire - predare
a produselor intre ofertant si autoritatea contractantd. Ofertantul castigitor raspunde
pentru calitatea produselor livrate, Tn termenul de garantie.

4. CERINTE FINALE

4.1. Le depunerea ofertelor, confirmarea satisfacerii cerintelor standardelor EN se
va face doar prin prezentarea copiilor certificatelor de examinare de tip UE (EU type-
examination Certificate) emise de organe abilitate corespunzator (Notified Body). Ca
material informativ suplimentar se accepta doar rapoarte de testare (Test Reports) emise
de laboratoare acreditate la nivel UE sau autorizate corespunzator in RM, si documente
emise de producator (daca este altul decat furnizorul): declaratiile de conformitate de tip
UE (EC - Declaration of Conformity), manuale, brosuri, cataloage si alte materiale
similare. In cazul in care aceste documente sunt publicate/emise in original nu in limba
romana, atunci se accepta acestea sa fie si in limba engleza, insotite de o traducere in limba
romand, conformitatea carei va fi confirmata de furnizor prin aplicare pe documente a
inscrierii ,,Traducerea confirm” si a semnaturii persoanei responsabile din partea
furnizorului, cu aplicarea semnaturii electronice la depunerea electronica a documentelor.

4.2. Furnizorul este pe deplin responsabil pentru furnizarea produselor. Totodata
este raspunzator atit de siguranta tuturor operatiunilor si metodelor de livrare utilizate.

4.3. Mostrele prezentate in cadrul propunerii tehnice (ofertei) vor fi depuse in
cantitatea solicitatda, conform specificatiilor tehnice anexate.

4.4. Ofertele care nu vor fi insotite de mostre de produs, declaratii de conformitate,
certificate/rapoarte de examinare/testare, conform standardelor in vigoare, actuale, vor fi
considerate nule.



4.5. Autoritatea contractantd garanteaza pastrarea mostrelor de produs dupa
semnarea contractului, pana la livrarea marfii, acestea servind drept model. Mostrele vor
fi eliberate dupa semnarea Actului de primire a marfii in decurs de pana la 5 zile.
Autoritatea contractantd nu raspunde pentru mostrele care nu au fost ridicate in termenul
prevazut.

4.6. In cazul in care produsul isi pierde calitatea pentru care a fost conceput, in
perioada de garantie, atunci furnizorul este obligat sa Tnlocuiasca respectivul echipament
exclusiv pe cheltuiala sa. Inlocuirea produselor neconforme sau a celor care fac obiectul
garantiei se va face prin grija si pe cheltuiala furnizorului.

4.7. Autoritatea contractanta este in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a cantitatilor
de produse care nu se incadreaza in termenul de garantie si a caror parametrii tehnici sau
de conformitate nu corespund conditiilor prevazute prin specificatia tehnica de produs.

4.8. Calitatea produselor va fi atestata de certificate de calitate si certificate/rapoarte
de examinare/testare conform standardelor in vigoare. In certificatul de calitate se va
mentiona termenul de garantie.

4.9. Toate documentele care alcatuiesc propunerea tehnica (oferta) solicitate de
autoritatea contractanta prin Documentatia de Atribuire trebuie sa fie redactate in limba
romana sau daca sunt emise de institute/laboratoare din alte state din U.E. sa fie insotite
de traducere autorizatd in limba roméana.

4.10.Livrarea produselor se va asigura intr-un termen de maxim 3 luni de la
semnarea contractului, termen stabilit in functie de nevoile autoritatii contractante si de
fondurile alocate cu aceasta destinatie

Anexe: Specificatii tehnice - 18 file.
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Anexa nr.1
la caietul de sarcini IGSU

Specificatia Tehnica
,,Casca de protectie pentru pompieri”

1. GENERALITATI

1.1. Obiectul prezentei specificatii tehnice il constituie achizitia a 250 casti de
protectie pentru pompieri destinate pentru efectivul de pompieri din cadrul
Inspectoratului General pentru Situatii de Urgenta al MAI dintre care 50 casti realizate
in culoarea rosu si 200 casti in culoarea galben-verzui.

1.2. Prezenta specificatie tehnica stabileste: dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca casca de protectie pentru pompieri (in
continuare - casca).

1.3. Casca este destinata pentru protectia capului, inclusiv zona fetei, urechilor,
cefei, de efectele temperaturilor ridicate si ale focului deschis, a lichidelor si diferitor
actiuni mecanice directe specifice activitatii pompierilor si salvatorilor activand, in
mod deosebit, in cladiri, pe obiecte tehnice sau pe spatii deschise.

1.4. Casca trebuie sa fie integrala completa, tip B/3b conform clasificatiei EN
443 si va consta, in linii generale, dintr-o calotd dura, sistem de fixare pe cap, care va
servi si la absorbtia/amortizarea socurilor, ochelari si vizor de protectie a fetei integrati
in casci, paravan de protectie pentru git si alte accesorii. Impreuna cu vizorul, calota
castii va asigura protectia capului pe 360° in plan orizontal, fara zone libere. Dintre
accesorii obligatoriu vor face parte un felinar incorporat, plasat frontal, si unul
detasabil, plasat lateral, care va putea fi folosit ca felinar de mana.

1.5. Casca va avea o constructie/forma ergonomicd si va fi cdt mai usoara.
Aceasta va fi usor de purtat si va permite purtdtorului sa se simta confortabil si nu va
provoca niciun fel de disconfort sau rani. Constructia castii va fi maximal orientata
spre reducerea riscurilor de traumatizare sau impiedicare a miscarilor purtatorului castii
din cauza formei castii sau a accesoriilor acesteia.

1.6. Casca va avea o constructie modulara, care va permite cat mai usor, si CU un
numar minim de instrumente sa fie ajustatd, intretinutd/curatita, reparata,
modificatd/imbunatatita.

1.7. Casca va permite folosirea simultand a mastilor de protectie fixate pe cap
(sub casca) si cu fixare de casca, precum si va oferi posibilitatea integrarii sistemelor
de comunicatie radio.

1.8. Casca, impreuna cu subansamblurile/accesoriile sale, va satisface cerintele
standardelor EN 443:2008 ,,Casti pentru lupta impotriva incendiilor in cladiri si alte
structuri” - tip B/3b, inclusiv toate cerintele optionale, EN 14458:2018 ,,Echipamente
de protectie a ochilor. Ecrane faciale si viziere pentru casti pentru pompieri si de
protectie de inaltd performanta pentru industrie, utilizate de pompieri, serviciile de
ambulanta si de urgenta” - clasa optica 1.



1.9. Corespunderea castii si subansamblurilor sale acestor cerinte va fi
confirmata prin Certificat de examinare de tip UE corespunzator (EU type-examination
certificate), valabil inclusiv la momentul finisarii procedurii de achizitie, emis de un
organ abilitat UE (Notified Body). Subansamblurile/accesoriile electronice vor fi
omologate ATEX, iar includereca acestora in componenta castii nu va afecta
corespunderea acesteia, ca intreg, cerintelor EN 443 tip B/3b, ceea ce va fi explicit
indicat in certificatul de examinare de tip UE. Nu se admite modificarea
subansamblurilor sau dotarea castii cu accesorii nementionate in Certificatul de
examinare de tip UE.

1.10.Casca va avea marcaj (etichetd) vizibila, lizibila si neambigud, permanenta
si durabila care trebuie sa indice tipul/modelul castii, producatorul castii, un numar de
serie unic, anul de fabricatie, autoritatea competenta pentru omologare si standardele
in baza carora s-a facut omologarea.

1.11.Viziera si ochelarii de protectie vor avea marcaje (etichete) de tip similar, cu
indicarea tipului/modelului, producatorului, autoritate competenta pentru omologare si
standardele in baza carora s-a facut omologarea.

2. MATERIALE DE CONSTRUCTIE SI CERINTE TEHNICE

2.1. Calota castii va fi realizatd din compozit de fibre de sticld armatd sau alte
materiale cu proprietati similare, care asigura rezistenta mecanica cat mai inalta. Se va
evita folosirea metalelor pentru intarirea calotei. Mecanismul de fixare a celorlalte
subansambluri va fi ascuns sub calota, se va evita maximal folosirea pieselor metalice
in acesta. Pe calota castii vor fi montate fixatori (adaptori) S-fix sau Q-fix pentru
fixarea mastilor de protectie. Se va indica locul mentiondrii explicite a acestui
subansamblu al castii in certificatul (ele) de examinare de tip UE.

2.2. Viziera panoramica (ecranul facial) va fi realizat din policarbonat sau alte
materiale cu proprietati termice si mecanice similare sau superioare. Viziera va fi
rezistentd la impact de Tnalta energie, si va fi rezistenta 1a abraziune. Viziera va fi de
clasa optica 1 si va induce distorsiuni minime in campul vizual. Viziera trebuie sa fie
montatd inseparabil Tn carcasa castii, cu trei pozitii de lucru — complet ascunsa sub
carcasd, manevrata fard a scoate casca, protectie a partii superioare a fetii sau protectie
integralda a fetii. Se va indica locul mentionarii explicite a acestui subansamblu in
certificatul (ele) de examinare de tip UE al castii.

2.3. Semiviziera (ochelarii de protectie a ochilor) se confectioneaza cu lentile
transparente, panoramici, astfel incat sa asigure vizibilitate fard distorsiuni sau
modificari de culoare si sd permitd o vedere periferica foarte buna, clasa optica 1, cu
utilizare specifica pentru pompieri. Ochelarii vor fi montati inseparabil in carcasa
castii, cu doud pozitii de lucru — ascunsi sub carcasa castii si coborati pe ochi, manevrati
printr-un maner dispus extern lateral pe casca, pentru a putea fi manevrati fara a scoate
casca de pe cap si cu manusile imbracate. Materialul ochelarilor — policarbonat sau alt
material cu proprietati mecanice si de termorezistenta superioare. Marginea de jos a
ochelarilor trebuie sa fie prevazuta cu o aplicatie din material moale. Se va indica locul
mentionarii explicite a acestui subansamblu in certificatul (ele) de examinare de tip UE
al castii.



2.4. Sistemul de fixare pe cap si reglare a dimensiunii si a pozitiei pe capul
utilizatorului trebuie realizat astfel incat sa corespunda pentru circumferinte ale capului
intre 48 cm si 62 cm (cel putin) si sd fie operat dintr-o singurd rotita plasata pe
exteriorul castii, usor operabila chiar si in manusi. Materialul cureluselor din sistemul
de fixare - fibre aramidice de Kevlar si Nomex (sau echivalent). Pentru comoditatea
purtatorului, cel putin partile interne ale cureluselor vor fi acoperite cu material moale,
dar rezistent la temperaturi ridicate. Se va indica locul mentionarii explicite a acestui
subansamblu in certificatul(ele) de examinare de tip UE al castii.

2.5. Plasa interioara sau pernuta de protectie, captuseala interioara, curelusa de
barbie vor asigura atat protectia, absorbtia socurilor, cat si confortul in purtare, fiind
realizate in zonele de contact cu pielea din material moale, hipoalergic, si, de asemenea,
trebuie sa fie realizate din materiale ignifuge si antistatice. Curelusa de barbie va avea
un mecanism de incheiere cat mai simplu, operabil intr-o singurd miscare. Capetele
libere ale tuturor cureluselor vor fi fixate, de exemplu prin fixatori tip Velcro,
prevenind libera lor atarnare. Se va indica locul mentiondrii explicite a acestui
subansamblu in certificatul (ele) de examinare de tip UE al castii.

2.6. Paravanul pentru gat va fi realizat ca fiind detasabil, tip pelerina,
confectionat din materiale cu proprietati ignifuge si rezistentd mecanica sporita,
antistatice, cu sistem de fixare de casca cat mai simplu, dar fara spatii libere, protejand
ceafa si gatul impotriva patrunderii apei sau a altor lichide, impotriva materialelor
fierbinti si a caldurii radiante. Paravanul trebuie sa fie realizat dintr-o singura bucata
de material fara despicdturi si/sau taieturi tip slit desfacut. Se accepta cel mult sa fie
prevazut cu un singur clin de lejeritate inchis, iar cusaturile sa fie executate astfel Incat
sa nu permita patrunderea apei spre corp. Se va indica locul mentionarii explicite a
acestui accesoriu al castii in certificatul(ele) de examinare de tip UE al castii.

2.7. Felinar LED incorporat frontal in carcasa castii deasupra ochilor, care sa
corespunda urmatoarelor caracteristici speciale:

2.7.1. flux luminos de minim 40 lumeni;

2.7.2. design practic si un model compact (fara margini sau varfuri ascutite);

2.7.3. rezistenta la substante chimice, socuri mecanice, temperaturi ridicate,
praf/lichide — IP 67 si apa IPX 4;

2.7.4. alimentare cu 2 baterii tip AA/LRG6 incluse in pachet;

2.7.5. minim trei moduri de lucru — putere maxima (modul proximitate si
distanta), intermitent si inchis (blocat);

2.7.6. modul de inchidere/blocare previne aprinderea accidentala si implicit
descarcarea bateriilor;

2.7.7. greutate maxima — 80 g (fara baterii).

2.8. Lanterna aditionald LED, detasabild care sd corespundd urmatoarelor
caracteristici speciale:

2.8.1. lanterna de mana, atasabild la casca printr-un fixator rabatabil (minim 3
pozitii in plan vertical) pe partea laterald inferioara — dreapta a castii;

2.8.2. flux luminos de minim 100 lumeni;

2.8.3. alimentare — 4 baterii tip AA/LR6 incluse in pachet;

2.8.4. greutate maxima — 120 g;

2.8.5. lungime maxima — 170 mm;

2.8.6. rezistenta la substante chimice, socuri mecanice, temperaturi ridicate,
praf/lichide — IP 67 si apa IPX 4;



2.8.7. compartimentele pentru led/leduri si acumulatori trebuie sa fie din
materiale izolate fata de mediul exterior pentru prevenirea initierii unor gaze
periculoase din atmosfera;

2.8.8. lanterna trebuic sa fie realizatd din materiale care prin expunere la
temperaturi ridicate nu trebuie sa se topeasca sau sa picure, sa confere rezistenta la
socuri, apa si particule fine de praf.

2.9. Nici un element constructiv al castii, parte integrald al calotei sau montate
fix pe calotd nu va crea pe partea exterioara proeminente cu o indltime mai mare de 40
mm 1n directia normala la suprafata semisferica, generatoare formei de baza a castii.
Nici un element al castii nu va avea margini sau varfuri ascutite. Fixatorii, manetele,
butoanele etc. nu vor avea elemente sub forma de carlige.

2.10.Casca va permite folosirea simultana a mastilor de protectie fixate pe cap
(sub cascd) sau cu fixare de casca (specificat la p. 1.6), va oferi posibilitatea integrarii
sistemelor de comunicatie radio si va putea fi ulterior modificata pentru imbunatatirea
caracteristicilor prin schimbarea subansamblurilor sau procurarea dotarilor noi.

2.11.Greutatea maxima a castii (fara lanterne si paravanul pentru protectia
gatului) - 1650 g.

2.12.Culoarea castilor:

2.12.1. Rosu — cat mai aproape de culoarea RGB 255,0,0, cu banda
reflectorizantd, albd sau argintie, intreagd sau din bucati, aplicata pe calotd in
zonele spate si lateral-spate. Vopseaua sau lacul de protectie va fi rezistent la
actiuni mecanice repetate si la zgarieturi (schije metalice, cioburi). Se va indica
locul mentionarii explicite a calotei de acestda nuantd si a elementelor
reflectorizante in certificatul (ele) de examinare de tip UE al castii.

2.12.2. Galbena, fluorescenta — galben-verzui apropiat de RGB
204,255,153, cat mai fluorescent. Vopseaua sau lacul de protectie va fi rezistent
la actiuni mecanice repetate si la zgarieturi (schije metalice, cioburi). Se va indica
locul mentionarii explicite a calotei de aceastd nuanta in certificatul (ele) de
examinare de tip UE al castii.

3. MODUL DE iINDEPLINIRE, CERTIFICARE, LIVRARE, DESERVIRE,
CALITATE

3.1. Cascatrebuie sa permita utilizatorului sa auda in conditii normale de folosire.

3.2. Casca va avea un timp de viata cat mai mare. Termenul de garantie a castii
va fi de minim 24 de luni, in conditii normale de utilizare si intretinere, perioada pentru
care furnizorul garanteaza cad acesta 1si pastreaza caracteristicile tehnice, functionale,
forma, dimensiunile si culoarea.

3.3. Casca echipata nu trebuie sa aiba muchii ascutite, asperitati sau proeminente
care, in contact cu capul, pot produce jend sau ranire in timpul utilizarii. Aceasta ofera
un anumit nivel de protectie impotriva impactului cu diverse obiecte care ar putea rani
capul si a contactului accidental de scurtd durata cu conductori electrici.

3.4. Casca va fi livrata cu garantarea unei perioade de deservire postgarantie
(reparatie si asigurare cu piese de schimb sau materiale consumabile) de incd 10 ani
dupa expirarea termenului de garantie. Pentru aceasta, in cazul in care furnizorul
castilor este o altd companie decat cea producatoare, atunci furnizorul va avea statut de
cel putin reprezentant oficial sau dealer oficial al producatorului in mod continuu, nu
doar pentru participare la procedura data de achizitie.



3.5. Fiecare cascd, cu toate accesoriile si dotarile sale va fi Tmpachetata
individual, intr-o singura cutie, care va fi folosita pentru stocare si transportare. Din
setul de livrare nu va lipsi manualul castii original de la producator, executat cel putin
ca 0 brosura.

3.6. Daca casca va avea caracteristici ale caror valori nu corespund celor
prevazute in prezenta specificatie tehnica, se considera ca acestea nu indeplinesc
cerintele minime de calitate, fapt ce atrage respingerea lotului de produse. Nu se
accepta produse neconforme sau defecte de fabricatie.

3.7. Toate documentele prezentate, la procedura de achizitii si/sau livrare vor
avea semnatura si stampila furnizorului si vor fi certificate pentru conformitate cu
originalul. Se accepta doar documente in termen de valabilitate.



Anexa nr.2
la caietul de sarcini IGSU

Specificatia Tehnica
,,Costum de protectie pentru pompieri”

1. GENERALITATI

1.1. Obiectul prezentei specificatii tehnice il constituie achizitia a 450 seturi de
costume de protectie pentru pompieri cu manusi cu jambiere destinate pentru efectivul
de pompieri din cadrul Inspectoratului General pentru Situatii de Urgenta al MALI.

1.2. Prezenta specificatie tehnica stabileste: dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca costumele de protectie pentru pompieri Cu
manusi cu jambiere (in continuare — costum de protectie).

1.3. Costumul de protectie se va compune din scurtd, pantaloni si manusi cu
jambiere pentru pompieri

1.4. Costumul de protectie va fi confectionat astfel incat sa indeplineasca nivelele
de performanta impuse de standardele UE si cerintele Asociatiei comertului liber SM
SR EN 469:2010 (EN 469:2005 si EN 469A1) ,,Imbraciminte de protectie pentru
pompieri. Cerinte de performantda pentru imbracadmintea de protectie pentru lupta
impotriva incendiilor” (dupa cum urmeaza: nivelul de protectie impotriva caldurii —
flacara si radiatie: Xf2 si Xr2; nivel de rezistenta la presiunea hidrostatica: Y2; nivel
de rezistenta la vaporii de apa: Z2).

1.5. Costumul de protectie va fi confectionat din materiale speciale, care asigura
protectia contra focului, caldurii radiante si apei, fiind realizat in gama de marimi Al
— D4 (44 — 62) si are culoarea albastru-inchis, cu benzi reflectorizante si fluorescente.

1.6. Costumul si manusile vor permite spalarea automata la o temperatura de
maxim 60°C, stoarcere prin centrifugare la minim 550 rot./min. si uscare prin
centrifugare cu aer cald.

1.7. Ansamblul de componente va fi realizat cu respectarea cerintelor de
securitate si sanatate si prevederile corespunzdtoare din Directiva UE 89/686/CEE,
amendata prin directivele 93/68/CEE si 96/58/CEE.

1.8. Necesar costume de protectie pentru pompieri distribuite pe marimi:

1(‘6%““' A2 | B2 | B3| Cc2 | c3| D2 | D3 | D4 | D5 | Total
Seturi 50 | 100 | 100 | 50 | 50 | 25 | 25 | 25 | 25 | 450

1.9. Necesar manusi cu jambiere de protectie pentru pompieri distribuite pe
marimi:

Mirimi (UE) 9/M 10/L 11/XL Total
Perechi 50 250 150 450




2. MATERIALE DE CONSTRUCTIE SI CERINTE TEHNICE
2.1. La realizarea costumului de protectie se vor utiliza materialele de baza
auxiliare prevazute in tabelul urmator:

g/g Denumirea materialelor Utilizarea
A MATERII PRIME si MATERIALELE DE BAZA
Tesatura aramidica cu caracter Material de baza pentru scurta si pantaloni
1. | antistatic permanent de culoare
albastru-inchis
2 Material care asigura protectia la Captuseala pentru scurta si pantalon
" | apa si caldura radianta
3 Tesatura din 50% aramida si 50% | Captuseala pentru scurta si pantalon
" | viscozd cu masa de 115+ 7 g/mp
B. MATERIALELE AUXILIARE
1. | Banda termoadeziva Pentru impermeabilizarea cusaturilor
2. | Fermoar metalic Pentru inchiderea — deschiderea pieptilor
scurtei si a slitului de la pantalon
3. | Benzi reflectorizante, ignifuge, de | Elemente reflectoare aplicate pe scurta si
culoare alb-argintiu si galben, cu pantalon
latimea de 50 mm.
4, | Elastic cu latimea de 35 mm Pentru bretelele pantalonului si ajustarea pe
talia a acestuia
5. | Catarame reglabile din material Pentru ajustarea bretelelor pantalonului
plastic cu deschiderea de 35 mm
6. | Banda velcro (bucla - cirlig) cu Pentru inchiderea frontala a pieptilor,
latimea de 25 mm gulerului, clapelor buzunarului, reglarea
mangetelor, a terminatiei pantalonului.
7. | Atd ignifugd Nm 40/3 Pentru executarea cusaturilor de asamblare
8. | Atd ignifugd Nm 70/3 Pentru executarea surfilarii
9. | Tricot patent 1:1 cu latimea de 80 | Terminatia manecilor, fixata pe captuseala
mm realizat din fire ignifuge
10. | Eticheta textila si eticheta de carton | Marcare, marime
11. | Punga polietilend Ambalare

2.2. Tesatura aramidica se va realiza din fire care au in compozitia fibroasa fibre
para-aramidice si meta-aramidice in amestec, in proportii care trebuie sa-i asigure
acesteia caracter ignifug.

2.3. Materialul bazonului va fi confectionat din fibre para-aramidice 100%
(kevlar), dublat pe partea exterioara cu un strat siliciu/carbon cu o densitate de maxim
400g/m2.

2.4. In vederea asiguririi unei antistatizari permanente in compozitia fibroasa a
tesaturii aramidice se vor introduce si fibre antistatice (2-3%).

2.5. Materialul care asigurd protectia la apa si la caldura radiantad va fi realizat
dintr-o combinatie de produse:

2.5.1. membrana imper—respiranta, realizata din polimeri, care asigura
protectia la apa;

2.5.2. suport netesut la care pe o parte se va lamina cu membrana imper—
respirantd, iar pe partea cealalta se va aplica un distantier format din semisfere ignifuge
pentru asigurarea protectiei la caldura radianta.



2.6. Banda termoadeziva cu latimea de 20 mm se va utiliza pentru
impermeabilizarea tuturor cusaturilor de asamblare si se va aplica pe cusaturi cu
ajutorul unor masini speciale. Banda termoadeziva va fi compatibila cu materialele pe
care se fixeaza.

2.7. Toate cusaturile care s-au impermeabilizat cu benzi termoadezive se vor
supune unor verificari pentru determinarea rezistentei la penetrarea apei, care vor fi
efectuate pe produsul gata confectionat.

2.8. Impermeabilizarea tuturor cusaturilor de asamblare se va realiza cu banda
termoadeziva. Aceasta banda se va aplica cu masini speciale de termo-sudare.

2.9. Toate imbinarile se vor realiza prin cusaturi de inchidere simple si surfilate.
Imbinarile nu trebuie sa fie incretite.

Nota: Producatorul are obligatia sa certifice ca toate materialele utilizate
corespund cerintelor prezentei specificatii tehnice. De asemenea, el garanteaza prin
certificate ca aceste materiale nu au efecte nocive asupra utilizatorilor.

2.10.Caracteristicile de ignifugare si antistatizare permanentd ale tesaturii
aramidice vor fi confirmate prin rapoarte de incercari si certificate de conformitate.

2.11.Pentru demonstrarea proprietatilor se vor prezenta rapoarte tehnice de testare
si/sau certificate de conformitate cu cerintele EN 20471:2013, corelate cu cerintele
prevazute de anexa B din EN 469:2006.

2.12.Caracteristici tehnice pentru scurta:

2.12.1. Scurta se va compune din piepti, spate si maneci, iar la partea superioara
cu guler tip tunica.

2.12.2. Pieptii scurtei se vor compune dintr-o singura bucata.

2.12.3. Manecile vor fi drepte, realizate din doud repere longitudinale si
prevazute cu clin (pentru lejeritate).

2.12.4. Ajustarea manecilor la incheietura minii se va face cu brida de ajustare
cu banda velcro.

2.12.5. La terminatii minecile vor avea fixate pe captuseala, un tricot patent 1:1,
ignifug, cu lungimea de 80 mm.

2.12.6. Tighelele de pe fata costumului trebuie sa fie uniforme si neintrerupte.

2.12.7. Cusaturile trebuie sa aiba maxim 5 pasi/cm si sa fie plane si uniform
tensionate.

2.12.8. Scurta va fi deschisa in fata si se va inchide cu fermoar metalic detasabil
si banda velcro cu latimea de 25 mm. Fermoarul se va aplica de la colturile superioare
ale gulerului pina la 100 mm de terminatia inferioara a pieptilor. Banda velcro utilizata
pentru inchiderea pieptilor va avea aceiasi lungime ca si fermoarul.

2.12.9. Pe mineci si pe scurta, atit la nivelul pieptului, cit si la o distanta de 230
mm de marginea inferioara vor fi fixate de jur imprejur cite doua benzi reflectorizante
de culoare alb-argintiu si galben, cu latimea de 50 mm fiecare si distanta intre benzi de
10 mm.

2.12.10. Pe spatele scurtei in partea de sus se va inscriptiona cu materiale
reflectorizante sigla ,,POMPIERI”. Inaltimea literelor va fi de 125 mm, iar litimea
siglei ,, POMPIERI” va fi incadratd intre scobiturile minecilor din zona spatelui.

2.12.11. Scurta va avea 3 buzunare cu refileti si clapd, 2 pozitionale in partea
inferioard — fatd, la nivelul soldului si al treilea pozitionat pe partea superioarda a
pieptului.



2.12.12. Pe una din partile superioare ale pieptului se va executa o brida cusuta,
pentru prinderea statiei radio/lanternei de grup.

2.12.13. Scurta va fi prevazuta cu buzunar interior, ferit de umezeala, accesul la
aceasta facandu-se fara a deschide fermoarul frontal al scurtei.

2.12.14. Scurta va fi dotatd cu harnasament incorporat (cusut) pentru
salvare/evacuare, cu posibilitatea accesului la el prin clapeta pozitionata in partea de
sus din spatele scurtei. Inchiderea clapetei se face cu bandi velcro continui pe toati
lungimea clapetei.

2.12.15. Pe partea exterioara a scurtei vor fi fixate bazoane in zona coatelor si
umerilor, realizate din fibre aramidice 100 %.

2.12.16. Gulerul va fi confectionat din acelasi material precum scurta astfel incat
sa asigure protectia la factorii de risc a cefei si a gatului. Acesta va fi alcatuit din fata
si dos cu latimea de minim 100 mm si se va inchide frontal cu clapeta si banda velcro.

2.12.17. Scurta va fi usor cambrata pe talie, iar captuseala care formeaza stratul
interior se va fixa de stratul exterior prin coasere in cusaturile de imbinare.

2.13.Caracteristici tehnice pentru pantaloni:

2.13.1. Pantalonii vor fi prevazuti cu slit asimetric in fatd, care se incheie cu
fermoar si cu banda velcro.

2.13.2. La partea de sus, pantalonii vor fi prevazuti cu bretele din elastic ajustabile
Cu catarame.

2.13.3. Pantalonii se vor ajusta pe talie cu ajutorul a doua elastice pozitionale
lateral.

2.13.4. Pantalonii vor fi captusiti in totalitate cu material care asigura protectia
la caldura radianta si la apa, precum si cu tesatura din viscoza si din aramida.

2.13.5. La nivelul genunchiului, in interior, se va fixa un bazon realizat din fibre
aramidice 100 %, iar la exterior va fi dublat suplimentar cu un strat siliciu/carbon cu
o densitate de maxim 400 g/m?. Cusiturile de fixare a bazonului se vor etansa cu banda
termoadeziva. Bazonul va avea lungimea de minim 280 mm si latimea de 180 mm.
Aceasta se va fixa in cusaturile laterale ale pantalonului, partea inferioara si partea
superioard prin tighele duble.

2.13.6. La o distanta de 230 mm de marginea inferioara a pantalonului se va fixa
doua benzi reflectorizante de culoare alb-argintiu si galben, cu lagimea de 50 mm
fiecare si distanta intre acestea de 10 mm.

2.13.7. Ajustarea pantalonului la terminatie se va face cu o brida si cu o banda
velcro cu latimea de 25 mm, care se va aplica la 70 mm de tiv. Brida va avea lungimea
de 120 mm si latimea de 50 mm.

2.14. Caracteristici tehnice a manusilor cu jambiere pentru pompieri:

2.14.1. Manusile vor fi confectionate dintr-un material care sa indeplineasca
urmatoarele conditii (EN 388:2009, EN 407:2010, EN 420:2003+A1 2008, EN 659:
2003 + Al: 2008, Regulamentul UE 425/2016): izolare termica, protectie Tmpotriva
flacarilor si a agentilor chimici, rezistenta la abraziune contra obiectelor tdioase si
ascutite, precum si confort maxim in timpul utilizarii.

2.14.2. Manusile vor fi prevazute cu 5 degete si cu carabine metalice pentru
prinderea intre ele, de centura de sigurantd sau de scurta.



2.14.3. Manusile vor fi confectionate din patru straturi textile cu membrana
imper—respiranta speciala Porelle sau Gore-Tex sau echivalente. Toate straturile vor fi
prinse intre ele in scopul evitarii Intoarcerii pe dos a straturilor interne.

2.14.4. Pe partea exterioara manusile vor fi realizate din fibre aramidice de
Nomex si Kevlar sau echivalent cu acoperire ceramica si vor avea incluse elemente
reflectorizante pentru vizibilitate ridicata;

2.14.5. Pe partea interioara (partea palmard) tesatura tricotata din fibre aramidice
de Kevlar si Nomex sau echivalent cu acoperire suplimentara din granit-silicon-carbon;

2.14.6. Captuseala manusilor se va realiza din material Kevlar sau echivalent,
intarita suplimentar cu fibre de sticla, de otel si argint.

2.14.7. La combinarea materialelor din Nomex s1 Kevlar sau echivalent se vor
crea doua straturi pentru sporirea rezistentei la temperatura, actiuni mecanice si uzura.

2.14.8. Manusile vor fi intdrite cu armaturd Nomex sau echivalent cu acoperire
ceramica si umplutura absorbanta de socuri, iar la degete cu armatura Para-Aramid.

2.14.9. Manseta (jambiera) manusii din acelasi material Nomex si Kevlar sau
echivalent cu lungimea de minim 100 mm cu brida de ajustare cu bandd velcro cu
latimea de 25 mm.

3. MODUL DE iINDEPLINIRE, CERTIFICARE, LIVRARE, DESERVIRE,
CALITATE

3.1. Fiecare costum de protectic va fi marcat cu etichetdi cu denumirea
intreprinderii, denumirea produsului, data fabricatiei, marimea, semnele de intretinere.
Tusul utilizat la marcare sa fie rezistent la spalari. Eticheta va fi marcata de asemenea
cu cu numarul standardului in vigoare la momentul executarii produselor, marcajul CE,
precum si nivelele de performanta Xf, si Xr, pentru nivelul protectici impotriva
caldurii, Y pentru nivelul rezistentei la presiunea hidrostatica initiala si respectiv Z; la
vaporii de apa.

3.2. Durata de garantie a costumelor de protectie va fi de cel putin 24 luni, in
conditiile normale de utilizare si intretinere, perioada pentru care producatorul
garanteaza ca acesta i1 pastreaza caracteristicile tehnice.

3.3. Pentru viciile ascunse, producatorul va fi direct raspunzator, avand obligatia
de a inlocui produsele necorespunzatoare si sau neconforme in maxim 20 de zile.

3.4. Costumele de protectie gata confectionate vor corespunde prevederilor
prezentei specificatii tehnice si cu modelul omologat/aprobat, precum si vor fi insotite
de informatiile privind folosirea.

3.5. Daci costumele de protectie Vor avea caracteristici fizico-mecanice ale caror
valori nu vor corespunde celor prevazute in aceasta specificatie tehnica, se va considera
ca acestea nu indeplinesc cerintele obligatorii pentru evaluarea tehnica a ofertelor, fapt
ce atrage respingerea ofertei de la procedura de achizitie.

3.6. In cazul in care prin utilizarea costumelor de protectie nu se vor respecta
conditiile prevazute conform specificatiei tehnice, afectand sdnatatea utilizatorului,
mediul inconjurdtor, etc., furnizorul va suporta consecintele conform prevederilor
legislatiei n vigoare.



Anexa nr.3
la caietul de sarcini IGSU

Specificatia Tehnica
,,Centura pentru pompieri”

1. Generalitati:

1.1.0biectul prezentei specificatii tehnice il constituie achizitia a 450 centuri
pentru pompieri destinate pentru efectivul de pompieri din cadrul Inspectoratului
General pentru Situatii de Urgentd al MAL

1.2.Prezenta specificatie tehnica stabileste: dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca centurile pentru pompieri.

2. Caracteristici tehnice:

2.1.Centura pentru pompieri va fi destinata conditiilor grele de lucru.

2.2.Centura pentru pompieri va avea rezistenta termica.

2.3.Centura pentru pompieri va fi realizata din chingad latd din fibre PES —
poliester ignifugat.

2.4.Latimea centurii pentru pompieri va fi de 85 mm.

2.5.Catarama de inchidere a centurii pentru pompieri va fi prevazuta cu dubla
siguranta.

2.6.Centura pentru pompieri va fi prevazuta cu catarama de ajustare si siguranta
suplimentara.

2.7.Centura pentru pompieri va fi prevazuta cu inel mare de ancorare laterala din
aluminiu calit.

2.8.Centura pentru pompieri va fi prevazuta cu mijloc de legatura cu minim 2
carabine automate la capat.

2.9.Centurile pentru pompieri vor avea eticheta cusuta in interiorul/exteriorul
acesteia cu mentionarea continutului materialului, certificarea, lotul, data fabricarii si
instructiuni de Tngrijire.

3. Necesar centuri pentru pompieri distribuite pe marimi:

Mirim M-L L-XL XL-XXL Total
armea | 90,100 cm | 100-110cm | 110-120 cm

Cantitatea 50 250 150 450
(buc)




Anexa nr.4
la caietul de sarcini IGSU

Specificatia Tehnica
»Cagula pentru pompieri”

1. Generalitati:

1.1.Obiectul prezentei specificatii tehnice il constituie achizitia a 450 cagule
pentru pompieri destinate pentru efectivul de pompieri din cadrul Inspectoratului
General pentru Situatii de Urgenta al MAL

1.2.Prezenta specificatie tehnica stabileste: dimensiunile, conditiile tehnice si de
calitate pe care trebuie sa le indeplineasca cagulele pentru pompieri.

2. Caracteristici tehnice:

2.1.Cagula pentru pompieri va fi realizata din tesatura din fibre aramide Nomex
si Kevlar sau echivalent.

2.2.Cagula pentru pompieri va fi prevazuta cu deschidere circulara completa a
fetei cu salopetd pana la jumatatea umerilor si partial pe piept cu lungimea de minim
52 cm (21").

2.3.Rezistentd la temperatura — minim 300° C.

2.4 Rezistenta la produse chimice.

2.5.Rezistenta ridicata la abraziune.

2.6.Greutate cagulei pentru pompieri va fi cel mult 250 g (densitatea 240 g/m?).

2.7.Posibilitate de spalare la minim 40° C cu mentinerea proprietitilor de
protectie.

3. Cagulele pentru pompieri vor avea eticheta cusutd in interiorul acesteia cu
mentionarea continutului materialului, certificarea, lotul, data fabricarii si instructiuni
de ingrijire.



Anexanr. 5
la caietul de sarcini IGSU

Specificatia tehnica
»Cizme din piele pentru pompieri”

1. GENERALITATI

1.1. Obiectul prezentei specificatii tehnice il constituie achizitia a 600 perechi de
cizme din piele destinate pentru efectivul de pompieri din cadrul Inspectoratului
General pentru Situatii de Urgenta al MAL

2.2. Prezenta specificatie tehnica stabileste forma, dimensiunile si conditiile
tehnice de calitate pe care trebuie sa le indeplineasca cizmele din piele pentru
pompieri ca echipament individual de protectie (in continuare cizme). Cizmele sunt
destinate a fi utilizate in lupta impotriva incendiilor si activitatile conexe.,

2.3. In cadrul propunerii tehnice ofertantul va prezenta actul emis de ctre
organul specializat in domeniu (notificat), care sd certifice ca producatorul cizmelor
are implementat un sistem de asigurare a calitatii, conform EN ISO 9001/2008 sau
echivalent.

2.4. Cizmele vor fi confectionate conform destinatiei cu respectarea stricta a
prevederilor standardelor europene armonizate SM SR EN 15090:2014: Tip2/HI 3/
SRC/F2A /AN, SM SR EN I1SO 20345/2014, de culoare neagra cu marimile cuprinse
intre 36 s147.

2.5. Durata de garantie a cizmelor trebuie sd fie de minim 24 de luni de la data
darii in folosinta, in conditii normale de utilizare si intretinere, perioada pentru care
producatorul garanteaza ca acestea isi pastreaza caracteristicile tehnice.

2.6. Pentru viciile ascunse, producdtorul se face direct raspunzitor, avand
obligatia de a inlocui produsele necorespunzatoare in maxim 60 de zile.

2.7. Produsul final (cizmele) trebuie sa corespunda strict prevederilor prezentei
specificatii tehnice.

2.8. Cizmele vor fi realizate in sistemul incaltaminte cu talpa lipita direct.

Piele bovina box - presaj neted, impermeabilizata prin procedee chimice.

Talpa si tocul monolit confectionate prin procedee de matritare.

Greutatea unei perechi de cizme — maxim 3 kg.

Caputele cizmelor captusite cu piele bovina box-presaj neted.

Carambii captusiti CU tesaturd laminata imper-respirantd si impermeabilizata
care asigura protectic impotriva radiatiei calorice si a apei. La partea superioara,
carambii prevazuti CU un mangon si bride de prindere.

Gulerul cizmelor realizat din piele bovina box pe partea exterioara cu grosimea
de 1,2-1,4 mm.

Partea interioara a cizmei realizatd din poliester de tip Gore-tex, dublat cu
moltopren cu grosimea de 8-10 mm.

Brant stratificat din crupon, insertic metalicd pentru rezistenta la perforatie.

Bombeu protector pentru protectia degetelor piciorului la strivire si socuri mecanice.

Cusaturile captuselii impermeabilizate cu 0 bandd termoadeziva, aplicata cu O
masind speciala.

2.9. Cizmele trebuie sa fie dotate cu insectie anatomica cusuta in spatele si in fata
cizmelor care asigurad confortul de a lucra in pozitie asezata si la depasirea obstacolelor.



2.10.Materialele utilizate la confectionarea cizmelor sa nu produca iritarea pielii
sau orice alt efect nociv care sd dauneze sanatatii, totodata in conditii previzibile de
utilizare normald, sa elibereze substante cunoscute ca fiind toxice, cancerigene,
mutagene, alergene pentru organismul uman.

2.11.Fetele cizmelor vor fi croite astfel incéat directia de maxima solicitare pe
timpul utilizarii sa fie pe directia minima de intindere a pieilor. Fetele vor avea parti
componente confectionate din piele de acelasi fel (nuanta, aspect) astfel incat la
imperechere, sa fie identice. Fetele vor fi bine intinse pe calapod, fara cute in regiunea
varfului sau a staifului. Scdmosarea si aplicarea adezivului pe fete se va face in asa fel
incat fixarea acestora pe talpd sa fie uniforma, fara goluri de aer sau impuritati care sa
afecteze lipirea.

1. TABEL DE MATERII PRIME SI MATERIALE:
Nr. Denumirea materialului Utilizare
crt.

Piele bovine, box negru, presaj neted, | Caputa, carambi, vipusca
1. | impermeabilizat chimic cu grosimea de 2,0 — | exterioara, staif, bride de
2,2 mm prindere

Piele bovine, box negru, presaj neted,
2. | impermeabilizat chimic cu grosimea de 1,2 — | Guler exterior

1,4 mm
3. | Tesatura de tip Gore-tex Interior
4. | Bombeu protector de securizare minim 200J Protectie degete
5 Tabla otel antiperforatie protejata anticoroziv cu | Insectie antiperforatie
" | grosimea de 0,4 — 0,5 mm
6. | Talpa matritatd din cauciuc ignifug Talpa exterioara
7. | Banda reflectorizanta ignifuga Element reflector
8. | Tesaturd laminate imper-respirantd Captuseli
g PO Nm 20/3 Cusut capute si carambi
10. | Atd de cusut ignifuga: Nm 30/3 Cusut captuseala
11. | Banda termoadeziva Imqermeablllzarea
cusaturilor

Lipit captuseli si montat
staif, lipit talpa exterioara
13. | Solvent impermeabilizant Impermeabilitatea cusaturi

12. | Adezivi

2. CARACTERISTICILE MATERIILOR PRIME

2.1. Pieile de bovine utilizate la realizarea cizmelor trebuie sa fie potrivit de
moi cu grosimea de 2,0 - 2,2 mm, tabacite insaruri bazice de crom. Acestea nu trebuie
sa aiba defecte, iar partea carnoasa sa fie bine curatata. Vopsirea trebuie sa fie
uniforma, sa patrunda in masa carnoasa, sa prezinte un aspect placut la suprafata,
fara neregularitati sau exfolieri la indoire.

2.2. Mesina trebuie sa fie uniformd in grosime, fara defecte si sd permita o
absorbtie relativa a transpiratiei.



2.3. Brantul din piele-gat trebuie confectionat din piei de bovine brute, tabacite
cu crom tanin si retabacite in saruri de aluminiu. Patrunderea substantelor de tabacire
trebuie sa fie completa in profunzime.

2.4. Talpa cizmei va fi executatd din cauciuc ignifugat si antistatizant, care
trebuie sa fie rezistentd la acizi, uleiuri minerale si produse petroliere. Talpa se va
realiza prin matritare, avand pe suprafata exterioara crampoane antiderapante cu forme
regulate. Pe aceasta suprafata nu se admit bavuri sau neregularitati.

2.5. Insertiile antiperforatie utilizate, trebuie sa fie incorporate in talpile cizmelor
astfel incat sa fie imposibild scoaterea lor. Nu trebuie sa fie deasupra rezervei
bombeului protector si nici atasata de acesta.

2.6. Adezivii folositi au o rezistentd mare la desprindere si asigurd aderenta in
limitele impuse de conditiile de utilizare.

NOTA: Producdtorul are obligatia sa certifice ca toate materialele utilizate la
realizarea cizmelor corespund cerintelor prezentei specificatii tehnice. De asemenea
el garanteaza prin rapoartele de incercare si declaratiile de conformitate ca aceste
materiale nu au efecte nocive asupra utilizatorilor.

Toate materialele auxiliare trebuie sa aiba caracteristicile tehnice compatibile cu
cele ale materiei prime de bazd. In acest sens se vor prezenta rapoarte de incercare
(inclusiv pentru ata ignifuga). Rapoartele de incercari vor fi emise de laboratoare
neutre, specializate, acreditate si recunoscute in oricare dintre statele membre ale UE.

Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurii de achizitie ca propunere
tehnica, vor fi insotite de certificat de conformitate emis de un organism notificat UE.

3. CONFECTIONAREA

3.1. Exemplu: Cizmele cu marimea 42, trebuie sd corespunda urmatoarelor
dimensiuni:

Nr. Denumirea materialului Dimensiuni

Iniltimea carAmbilor masurati de la toc pana la marginea

1. NI . 290 mm
superioara a C1Zzmel
2. | Latimea carambului aplatizat, la partea superioara 200 mm
3 Inaltimea staifului din piele masurata de la toc la marginea 90 mm
" | superioard a acestuia
4. | Lungimea tocului masurata in zona mediana a lui 90 mm
Inaltimea mangonului din piele de la partea superioara a
S. N o . . 40 mm
carambilor, pe toata lungimea lui
i i latimea 35 mm
6. | Bridele de prindere PR
inaltimea 90 mm

3.2. Cizmele trebuie realizate conform valorilor prezentate in tabelul de mai jos
(indltimea cardmbilor corespunzatoare in raport cu marimile cizmelor).

(inl\’slfsrtlenrﬁ ;;zg;z) 36 |37 |38 | 39 | 40 | 41 | 42 | 43 | 44 | =45

Inéltimea carambilor

(mm) 265 |270| 270 | 280 | 280 | 290 | 290 | 300 | 300 310

Nota: Indltimea cardmbilor este variabila functie de mdarimea lor.



3.3. Peste toate cusaturile captuselii va fi aplicatd termic o banda de
impermeabilizare. Aplicarea se va realiza cu o masina speciald in scopul protectiei
impotriva apei.

3.4. Brantul va fi stantat din piele de bovine si executandu-se urmatoarele
operatii: egalizarea, crestarea, inaltarea ridicaturii (preformarea), intarirea brantului cu
stratul otelit, gleic si carton dur tip fibrotex.

3.5. Bombeu protector se va aplica pe captuseala caputei trasa pe calapod.

3.6. Fetele vor fi trase pe calapod dupd introducerea staifului si bombeului
protector. Surplusul de fatd rezultatd trebuie indepartat prin procedee mecanice de
curatare si frezare dupa care partea inferioard a fetelor si talpa intermediara se va unge
cu adezivi, in vederea asamblarii.

3.7. Banda reflectorizanta se va monta de la vipusca exterioard spate, paralel cu
marginile staifului, pe partea exterioara a cizmelor.

3.8. Talpa trebuie sa fie curatata si reactivata cu o solutie de halogenare dupa
care, respectand-se timpii de evaporare ai solventilor, se va unge cu adeziv. Ea se va
fixa de fata trasd prin lipire, procedeu executat intru-un cuptor de reactivare si prin
presare la presiune controlatd. Marginile lipiturii se vor curdta daca este cazul si se vor
realiza cu vopsea.

3.9. In interiorul fiecirei cizme va fi introdus cite un acoperis de brant, format
dintr-un talonet de spuma poliuretanica acoperit cu mesina din piele, cu grosimea de 1
— 1,2 mm. Aceasta trebuie bine intinsa si lipitd, dupa forma talonetului, astfel incat sa
nu se formeze cute care sa jeneze la purtare sau sa nu se deprinda de pe talonet.

3.10.Toate cusdturile de Tmbinare ale carambilor cu cdputa, ale vipustii si
burdufului cu carambii precum si linia de Tmbinare a ramei cu fata si talpa se vor
executa cu ata ignifugd, impermeabilizate cu un amestec de ceard incolora topita, care
are proprietati ignifuge.

3.11.Mostrele de produs prezentate in cadrul procedurii de achizitie ca propunere
tehnica, vor fi insotite si de rapoarte de incercare emise, de un laborator specializat,
acreditat si recunoscut in statele membre Uniunii Europene, pentru caracteristicile
fizico-mecanice ale materialelor folosite. Rapoartele de incercare prezentate vor fi
emise pentru tipul de produs pentru care s-a obtinut certificarea si se vor referi la
cerintele cuprinse in tabelul de mai jos.

Nr. . . Valori
Cerinte de protectie U/M .
crt. > ’ Impuse
. - Tip 2
1. Tip de clasificare - P
clasa |
- . L L Nivelul 3
2. Protectie impotriva radiatie termice si caldurii - (HI3)
3. . 9 o . i puti
Rezistenta patrunderii apei minute n (Ijléaigg Hn
4. Izolatie impotriva caldurii.
Temperatura interioard a incaltamintei dupa oc <42
incercarea ntr-0 baie de nisip cu temperatura de
250°C, timp de 10 min.
S. Rezistenta la flacara
. .| talpa
durata de rezistentd by
’ fatd
6. — secunde >2
durata de talpa
incandescenta fatd




7. Rezistenta la perforatie a talpii N minim 1100
8. Rezistenta la soc a bombeului protector J minim 200
9. Rezistenta la compresiune a bombeului protector kN minim 15
10. Rezistenta la coroziune pentru insertia metalica si 2 .
" ’ ’ mm maxim 2,5
bombeului protector
1. Rezistenta electrica MQ m|n|_m100 -
’ maxim 1000
12. Rezistenta minima la sfasierea ansamblului N 120
superior din piele a talpii de cauciuc KN/m 8
13. Rezistenta la abraziune a talpii din cauciuc mm? maxim 150
14. Rezistenta la flexiune a talpii din cauciuc - marirea .
. - oL mm maxim 4
crestaturii dupa 30 mii cicluri
15. Rezistenta la flexiune a insertiei metalice numir flexiuni minim
1.000.000
16. Rezistentd la minima la caldura de contact °C 300
17. Permeabilitate la vapori de apa mg/cm?h minim 0,8
18. Rezistenta la caldura radianta - indice de transfer la -
o . 2 S minim 40
0 densitate de flux termic de 20 KW/m
19. Absorbtia la  apa a brantului si a acoperisului de 2 .
’ mg/cm minim 70
brant
20. Desorbtia la apa si a acoperisului de brant % minim 80
21. Valoare pH brant si acoperis de brant - minim 3,2
22. Rezistenta la alunecare pe podele din placi de .
o o - minim 0,28
ceramice, unse cu detergent — coeficient de frecare.

NOTA: Valorile caracteristicilor fizico-mecanice reprezinta cerinte obligatorii pentru
incaltamintea cu destinatie speciala utilizata de catre angajatii Inspectoratului General pentru
Situatii de Urgenta.

Daca mostrele prezentate la procedura de achizitie au caracteristici fizico -
mecanice ale caror valori nu vor corespunde celor prevazute in prezenta specificatie
tehnica, se va considera cd acestea nu indeplinesc cerintele obligatorii pentru evaluarea
tehnica a ofertelor, fapt ce va atrage respingerea lor de la procedura de achizitie. De
asemenea prezentarea unor mostre de produs neconforme ca mod de executie fatd de
prevederile prezentei specificatii tehnice atrage respingerea din punct de vedere tehnic
a ofertei.

Producatorul se va asigura ca toate materialele introduse in procesul de fabricatie
corespund prevederilor prezentei specificatii tehnice si modelului avizat. Avizarea
modelelor se va face dupa evaluarea tehnicd a cizmelor prezentate ca mostre. Acestea
constituie modelele de referintd dupa care se executa si se verifica productia.

4. CONDITII DE RECEPTIE.

4.1. Receptia calitativa.

La fiecare pereche de cizme din componenta lotului se verifica, organoleptic, modul
de realizare si respectarea dimensiunilor prevazute in specificatia tehnicd, precum si
similitudinea cu modelul de referinta avizat de catre autoritatea contractanta.

Produsele din cadrul contractului, prezentate la livrarile partiale - pe loturi,
vor fi insotite de declaratic de conformitate, certificate de garantie si de calitate
emise de catre furnizor pe proprie raspundere.

Autoritatea contractanta, prin comisia de receptie, va preleva mostre de produs
(1-2 perechi) pentru verificarea conformitatii acestora cu cerintele prevazute in
tabelul de la pct. 4.8 din prezenta specificatie tehnica.



Orice neconformitate, fata de cerintele prevazute in specificatia tehnica, a
caracteristicilor tehnice si fizico-mecanice atrage dupa sine respingerea intregului lot
de produse.

4.2. Receptia cantitativa.

Receptia cantitativa se va realiza la depozitul beneficiarului (Inspectoratul
General pentru Situatii de Urgentd) pe baza facturii si avizului de insotire a marfii
emise de furnizor.

Daca la receptie produsele prezinta pete de murdarie, degradari sau deteriorari
cauzate de modul defectuos de ambalare si/sau transportare, acestea vor fi respinse,
urmand ca inlocuirea produselor deteriorate sa cada in sarcina furnizorului.

Beneficiarul (Inspectoratul General pentru Situatii de Urgenta) isi rezerva dreptul
de a efectua verificari privind calitatea materiilor prime si auxiliare folosite, a
respectarii  procedurilor pe fluxul de fabricatie, urmand a se lua masurile
corespunzadtoare in cazul constatarii de neconformitati. Furnizorul se obliga sa asigure
conditii optime pentru efectuarea acestei operatiuni.

5. MARCARE
Cizmele se incadreaza in categoria EIP (echipament individual de protectie) de
conceptie complex si vor fi marcate cu numarul standardului SR EN 15090/2014, tipul
de protectie HI3, nivelul de performanta F2A SRA, denumirea producatorului, codul
de model si grosime (largime calapod).

Pe partea superioara a carambilor se aplica pictograma, prin stantare, care prezinta
protectia asigurata.
Pe talpa cizmelor va fi aplicata, prin stantare, marimea.

6. AMBALARE SI TRANSPORT

6.1.Cizmele se vor ambala in cutii individuale de carton. In fiecare cutie se va
introduce cate 0 eticheta cu instructiuni de intretinere a cizmelor. Pe cutie vor fi
aplicate etichete pe care se inscriu urmatoarele:

- denumirea furnizorului;

- denumirea produsului;

- marimea,

- anul de fabricatie;

- semnul de control de calitate.

6.2.Incaltimintea se transporti cu mijloace de transport acoperite, uscate si curate
in vederea prevenirii degradarii si deformarii cizmelor pe timpul deplasarii.

7. CERINTE FINALE.
Producatorul va anexa la oferta tehnica un set complet de instructiuni de

depozitare, intretinere si utilizare a cizmelor
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