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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr. 5 “ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incdlzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul §.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizind documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentatdi de SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si inregistratd cu nr. 2705 din data de 11.07.2024, referitoare la CONDUCTE
DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE realizate de KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord, elaboreazai prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/1219-2024, in conformitate cu
documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceastd

data.

1. Definirea succinti

1.1. Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se refera la
.CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
Tip B, PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE” produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord, utilizate la
executarea instalatiilor de canalizare subteran,
sistemelor de canalizare  gravitationala — si
sistemelor pluviale.

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord sunt tevi structurate, cu
pereti dubli (lis la interior si ondulat la exterior).
levile se realizeaza prin coextrudarea celor doi
pereti, exterior si interior. Peretele exterior
corugal (ondulat), ofera o rezistentad mecanicd
ridicata la strivire, iar peretele interior cu
suprafata lisa, are un coeficient de frecare redus,
ceea ce ii confera un grad ridicat de curgere a
apei reziduale.

Conductele din PE sunt realizate din granule
virgine de PEID tip MARLEX HHM 5502BN,
produs  de  Chevron  Phillips  Chemicals
International N.V. Belgia, care este o polietilena
cu modul de elasticitate ridicat (~ 1370 MPa) si
cu rigiditate adecvatda scopului. Tevile din PE sunt
negre la exterior si albastre la interior. La
exterior sunt prevazute cu o dungd portocalie
caracteristica.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord
produce fevi corugaie din PE cu DN cuprins ingre
110 = 1000 mm, in urmdtoarele variante de claw
de rigiditate inelard: SN4 (4kNnm’), S
(8kN/m’), SN12 (12kN'm’) si SN16 (16kN m’). /-
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Tevile se produc cu lungimea standard de
6m, 8m si 12m si pot fi prevazute cu mufa la
unul din capete sau pot fi fara mufa, cu
dimensiuni conform EN 13476-3+A41:2020. La
solicitarea clientului se pot produce tevi si cu
alte lungimi sau alte clase de rigiditate in
functie de proiectul de execufie.

levile cu @400-1000 mm prevazute cu
mufa se asambleaza direct, ufilizand o
garnitura din cauciuc cu profil special,
Jfurnizata impreund cu feava.

levile cu O110-315 mm fird mufa se pot
cupla cu o mufa speciald si garnituri de
elansare din cauciuc care asigura etanseitatrea
completa in ambele directii.

Conductele din PP sunt realizate din
granule virgine de PP-HM tip Total PPC 1640,
produs de Astrans Petro chemicals GMBH,
Austria, care este o polipropilena de inalta
performanta cu modul ridicat de elasticitate
(1700-2000 MPa) cu rezistente mai bune la
intindere, abraziune si fisurare decdat PP
standard prezinta o rezistenta la impact
ridicata chiar si la temperaturi scazute. Jevile
din PP sunt negre sau portocalivmaro la
exterior si turcoaz sai albe la interior.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord produce tevi corugate din PP cu DN
cuprins intre 100 = 1200 mm, in urmatoarele
variante de clasa de rigiditate inelara: SN4
(4kN-m-), SN8 (8kN.m") si SN16 (16kN m°).

Tevile se produc cu lungimea standard de
6m = [12m, cu dimensiuni conform N 13476-
3+A1:2020. La solicitarea clientului se pot

_produce fevi si cu alte lungimi sau alte clase de

rigiditate in functie de proiectul de execufie.
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levile din PP se pot asmbleaza cu o mufa
speciala si garnituri de etansare din cauciuc.
Imbinarea ,,solid connect” este prevazut cu un
strat armat sudat la suprafata exterioara, care
elimina curgerea tipica pe termen lung a
materialului plastic

Asamblarea  elementelor  sistemului  de
canalizare cu tevile si fitingurile corugate se
realizeaza prin mufare sau prin sudura cap la cap.
Asamblarea tevilor corugate la retelele existente
de canalizare din PE, PP, fonta beton, se
realizeaza utilizand fitinguri adaptoare.

Fitingurile corugate din PE PP pentru
instalatii de canalizare sunt realizate prin injectie
in matri{d sau sunt confectionate din segmente de
feava corugata in aceiasi gama de diametre cu
tevile cu care urmeaza a fi imbinate.

Pentru asamblare KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord produce urmdtoarele
fitinguri:

-cof la 11°, 22°, 30°, 457, 60°, 90", DN 110 -
1000 mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform
EN 13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PE;

-ramificatie egala la 45" DN 110 = 1000 mm,
cu mufd integrald, dimensiuni conform [N 13476-
31A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PE;

-ramificatie redusa la 45° DN 125110
1000800 mm, cu mufa integrata, dimensiuni
conform EN 13476-3 A1:2020, realizat prin
sudare din segmente feava PL.;

- tew egal la 90° DN 110 = 1000 mm, cu mufa
integratd, dimensiuni  conform EN  13476-
3+A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PIL;

- teu redus la 90° DN 125110 = 1000800
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform LN
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente teava PL;

- reductie excentrica, DN 125110 = 1000 800
mm, dimensiuni conform EN 13476-3+A1:2020,
realizat prin sudare din segmente teava PL.;

-dop DN 110 + 1000 mm, dimensiuni conform
EN 13476-3+-A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PL;

-mufa, DN 110 = 1000 mm, dimensiuni
conform EN 13476-3+A1:2020, realizat prin
injectie din PF;

-adaptor tranzifie teava cougala feava lisa,
DN 110 200 mm, dimensiuni conform LN
13476-3+A1:2020, realizat prin injectie dJ'%PE 2
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-cot la45", 90", DN 160 = 315 mm, cu mufdi
integrata, dimensiuni conform EN 13476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PE;

~teu egal la 90° DN 160 = 315 mm, cu mufa
integrata, dimensiuni conform EN 13476~
3+A1:2020, realizat prin injectie din PL.;

-ramificatie egald DN 160 ~ 315 mm, cu
mufa integraid, dimensiuni conform N 13476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PL;

-ramificatie redusa DN 160 110+ 315 250
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform N
13476-3+A1:2020, realizat prin injectie din
PE;

-reductie  excentricda DN 160110
315250 mm, cu mufa integratd, dimensiuni
conform EN 13476-3+A41:2020, realizat prin
injectie din PL;

-ten redus DN 160110 + 315250 mm, cu
mufa integrata, dimensiuni conform N 13476-
3-A1:2020, realizat prin injectie din PL;

-cot la 11°, 227, 45°, 60°, 90°, DN 200 =
1200 mm, cu mufa integratd, dimensiuni
conform LN 13476-3+-A1:2020, realizat prin
sudare din segmente teava PP,

-ramificatie egala la 45" DN 400 = 1200
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform I-N
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente feava PP;

-ramificatie redusa la 45" DN 300200 -
1200°600 mm, cu mufa integraia, dimensiuni
conform N 13476-3+A1:2020, realizat prin
sudare din segmente teava PP;

- teu egal la 90" DN 250 = 1200 mm, cu
mufa integrata, dimensiuni conform kN 13476-
3+A1:2020, realizat prin sudare din segmente
teava PP;

- teu redus la 90" DN 300 200 + 1200 600
mm, cu mufa integrala, dimensiuni conform EN
13476-3+A1:2020, realizat prin sudare din
segmente teava PP;

- reductie excentrica, DN 300200
12001000 mm, dimensiuni conform kN 13476-
3+A1:2020, realizat prin sudare din segmente
reava PP;

-dop DN 200 1200 mm, dimensiuni
conform EN 13476-3+A1:2020, realizat prin
sudare din segmente feava PP;

-mufa, DN 100 = [200 mm, dimensiuni
conform LN 13476-3+A1:2020, realizat prin
injectie din PP;

-cot la 45", 90°, DN 200 = 300 mm, cu mufa
integratda, dimensiuni conform EN 13476-

3+ A1:2020, realizat prin injectie din PP;
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-teu egal la 90° DN 200 = 300 mm, cu mufa
integrata, dimensiuni  conform EN  13476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PP;

-ramificatie egala DN 200 + 315 mm, cu mufa
integratd, dimensiuni  conform EN 13476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PP;

-ramificatie redusa DN 250200 = 300 250
mm, cu mufa integratd, dimensiuni conform EN
13476-3+A1:2020, realizat prin injectie din PP;

-teu redus DN 250200 = 300250 mm, cu
mufa integratd, dimensiuni conform EN [13476-
3+A1:2020, realizat prin injectie din PP;

-reductie excentrica DN 250 200 = 300250
mm, cu mufa integrata, dimensiuni conform I'N
13476-3+A1:2020, realizat prin injectie din PP;

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri din
cauciue care conferd imbinarii etanseitate si

stabilitate ridicata..
1.2. Identificarea produselor

Identificarea CONDUCTELOR DIN PE
SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA

PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord, se face la
Jabricare prin imprimare pe corpul produselor.
Marcajul cuprinde urmdtoarele date:

- tipul materialului: PE sau PP

- clasa de rigiditate inelara SN

- denumirea si sau sigla producatorului;

- standardul de produs;

- diametrul nominal (DN ID);

standardul de produs;
aria de aplicare;

levile din PE sunt negre la exterior si
albastre la interior §i sunt previzute cu o dungd
portocalie caracteristica la exterior.

Tevile din PP sunt negre la exterior si
turcuaz la interior

La livrare, produsele vor fi insofite de
declaratia de conformitate a producdtorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05'1219-2024.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPLAST
Macedonia de Nord, sunt destinate utilizarii in
constructii, in conditiile normativului 19-2022, la
realizarea de retele si instalatii exterioare de
canalizare, inclusiv pe sub cai cu trafic stradal,
Sferoviar, pentru transportul apelor reziduale cu
temperatura de cel mult 40 °C (accidental pana la
60 “C) in cazul tevilor din PE, respectiv cu
temperatura de cel mult 60 °C (accidental pdna la
90 °C) in cazul tevilor din PP.

Agresivitatea chimica a fluidului vehiculat prin
refelele de canalizare trebuie sa fie cuprinsa intre
pH 2 (acid) + 12 (alcalin).

Nu se utilizeaza pentru instalatii de alimentare
cu apa sau instalafii sanitare de apa calda
menajera.

Produsele se utilizeaza numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea legii
10/1995 privind calitatea in  constructii, cu
modificarile si  completarile ulterioare si a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului.

2.2.1. Aptitudinea de exploataré

constructii |
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CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TiP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord au
performante corespunzdtoare domeniului de
utilizare si satisfac cerintele esentiale din
Legea nr. 101995 cu modificarile i
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
®  Rezistentd mecanicd si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
utilizarea in  fabricatie a polietilenei  si
polipropilenei de inalta performanta cu modul
ridicat de elasticitate (~ 1370 MPa in cazul PL)
1700-2000 MPa in cazul PP) confera
produselor rezistenta mai bune la intindere,
abraziune si fisurare si rezistente la impact.

Prin materia prima utilizata si procesul de
Jabricatie se obtin produse cu caracteristici
care asigura stabilitatea fizica si mecanica:
indice de fluiditate la cald in masa (MFR
material si MR teava), densitate, rezistenta la
presiune interioard la 80 °C (test: apa in apa,
capsulare tip A, conditii expunere: 140 h, o
inelara indicata de standard 4,2 MPa),
fexibilitatea i rigiditatea inelara a fevii,
rapoarte de incercare anexate in dosarul
tehnic.  Produsele in  toate  variantele
constructive  prezinia o buna rezistentd

Pagina 4 din 15



mecanicd la manevrele din exploatare, in
domeniul de utilizare acceptat si in condifiile
normale de punere in operd specificate in cap
2.3.4.

Peretii  fitingurilor cu suprafata internda
neteda fac ca frecarile sa fie minime si astfel
debitul de apa prin sectiunea tevilor sa ramdnda
constant.

Fitingurile sunt previzute cu garnituri din
cauciuc care confera imbindarii etanseitate si
stabilitate ridicata..

o Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
foc.

In exploatare nu prezinta riscuri de incendiu,
deoarece sunt utilizate pentru transportul apei
uzate
o Igiend, sandtate si mediu inconjurdtor:

Forma  constructiva  si  materialele
utilizate, fac ca fevile corugate din PL sau PP
s nu prezinte niciun pericol pentru sandtatea
oamenilor si sd nu constituie un factor de
poluare, daca se respecta indicafiile din
manualul de exploatare si intrefinere al
produselor.

Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substanfe radioactive.

Pentru  protectia  persoanelor si a
lucratorilor  trebuie  respectate  cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
14252006 pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 3192006 — Legea securitafii si sanaiafii in
munca cu completarile si  modificarile
ulterioare. La utilizarea acestor produse sunt
respectate conditiile prevdzute de legislatia in
domeniu si anume: Legea Protectiei mediului
nr. 2652006, Ordinul MS 1192014 cu
modificarile si completarile ulterioare pentru
aprobarea Normelor de igiena si sandtate
publica privind mediul de viata a populatiei,
Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile  si  completarile  ulterioare.
Trebuie respectata legislatia in vigoare din
Romania privind regimul, depozitarea si
gestiunea deseurilor: Ordonanta nr 22021
privind depozitarea deseurilor, HG 8562002
privind evidenfa gestiunii deseurilor §i pentru
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aprobarea listei cuprinzand deseurile,
inclusiv deseurile periculoase si lLegea
172023 privind regimul deseurilor
Produsele sunt reciclabile.
o Siguranta si accesibilitate in exploatare:
Materialele  utilizate,  rehnologia  de
executie a tevilor si fitingurilor , sistemul de
realizare a imbinarilor intre fevi i fitinguri
asigura securitatea si etanseitatea refelei de
canalizare.
Peretele interior al tevilor, cu suprafaja
neteda, care se menfine in timp, asigurd
siguranta in exploatare a instalagiei, fiind

facilitata mentinerea si pastrarea constanita a

debitelor prin secfiunea fevilor.

[evile corugate din Pk sau PP sunt
rezistente la coroziune. Lle prezinia rezisten{d
la apa sarata, alcalii, acizi, sulfati, gaze
agresive si detergenfi. Sunt adecvate pentru
transportul — apelor reziduale agresive in
domeniul pH 2 -12, dar sunt sensibile la ape cu
continut ridicat de benzina, petrol, acetona atc.

Gradul de finisare al produselor, asigurda
securitatea utilizatorilor fata de eventualele
raniri, suprafetele accesibile sunt netede, fara
muchii tdioase sau bavuri ascufife.

e Protectie impotriva zgomotului:

Acaesta cerintad nu este influenfatd de
CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE,

o Economia de energie si izolare fermica

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONITI HIDROPLAST
Macedonia de Nord utilizate in instalatii de
canalizare fara presiune, nu fac obiectul unor
exigente speciale din punct de vedere al
cerinfelor de economie de energie si izolare
termica in proiectele tehnice.

Tevile si fitingurile sunt realizate din PL
sau PP de inaltd performanta. Constructia si
montarea lor este astfel conceputa incdt
punerea lor in operd sa necesite un consum
redus de energie.

Produsele montate in pamant nu  au
influenta asupra exigentelor legate de izolatia

sustenabila  a  resurselor
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Se va aplica conform Legii Nr. 101995
privind calitatea in constructii cu modificarile si
completdrile ulterioare.

Maierialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intretinerea
produsului:

Solutiile adoptate in conceptia fevilor si
Jitingurilor corugate din PE sau PP, calitatea
materialelor utilizate in fabricatie si controlul
eficient efectuat in scopul mentinerii constante a
calitatii, precum si tehnologiile de punere in
operd, conferd o fiabilitate ridicata produselor si
conduc la estimarea corecta a duratei de viaja.

Rezistenta  mecanica, la abraziune  si
depuneri, rezistenta la coroziune si uzura, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi
conduc la o durata de viata estimata de catre
Jfabricant de 100 de ani, in conditiile:

- respeciarii  instrucfiunilor de  transport,

depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectarii prescriptiilor tehnice indicate la cap.

2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referin(a a fluidului

vehiculat de pana la 40 °C (accidental pana la 60

°C) in cazul tevilor din PE, respectiv 60 °C

(accidental panda la 90 °C) in cazul tevilor din PP.
Fabricantul acordi tevilor si fitingurilor

corugate din PE sau PP o garangie de 2 ani de la

punerea in operd, in condifiile respectarii
instructiunilor de depozitare, punere in operda si
exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in conditii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE sunt
produse de firma KONTI HIDROPLAST —
Macedonia de Nord in sectiile de productie
proprii, dotate cu utilaje specifice si cu personal
calificat pentru deservire. Produsele sunt supuse
unui control de calitate pe parcursul execufiei si la
Jfinal de catre laboratorul propriu

In vederea asigurdarii - constantei calitatii,
producdtorul are obligatia sa urmdreasca :

a) Intern unitatii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului IEN
150 9001:2015. Producatorul are implementat
sistemul de management al calitafii: certificat
nr. 014420 emis de QUALITYA (_LS'TR[<I si
IONET. \

b) Extern unitdtii verificarea  mentingrii
aptitudinii de utilizare al produselor va
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efectuata in cadrul unui laborator de

specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeazd in
sectii specializate: extrudare mase plastice,
injectie mase plastice, confectii materiale
plastice, vulcanizare.

[evile sunt fabricate prin extrudere pe linii
tehnologice  complet  automatizate, cu un
control — computerizat  al  parametrilor
tehnologici si cu posibilitatea de alimentare
individuala a fiecarei linii.

Compozitia supusa extruddrii este o PE sau
PP de inalta performanta.

loate  produsele cu  defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupa care se aplica o
procedura corectiva pentru a putea  evita
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
materia  primda  si  penfru  respectarea
parametrilor tehnologici, cdt si pentru produsul

[finit, control efectuat cu respectarea cerintelor

din specificatia de produs.

Firma este dotata cu laborator propriu
care efecueaza un control permanent al calitagii
materialelor si a performangelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in opera

Punerea in opera a CONDUCTELOR
DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA
EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE  se face fara
dificultati - particulare, de cdatre personal
specializat, cu respectarea instructiunilor
Jfurnizate de catre producdtor si a conditiilor
impuse de reglementdrile tehnice prevazute la
pet. 2.3.4 din prezentul agrement, astfel:

- montarea conductelor de canalizare
direct in pamdnt se face sub limila de inghel,
masurata de la generatoarea superioarda a
conductei  pdna la  suprafata  terenului
amenajat. Dacd pozarea in aceste conditii nu
este posibila, se iau mdsuri speciale pentru
evitarea  pericolului  de  inghet,  prin
termoizolarea tevilor cu materiale izolatoare
adecvate. Se recomandd ca acestea sa fie
pozate in sanfuri pe pat de nisip la o addncime
peste addncimea minima de inghey, in functie
de zona climatica a amplasamentului.
Instalarea fevilor poate fi efectuatd la o

temperaturda a aerului de pana la -5 °C.
Tuburile pot fi asezate in soluri consistente,
relativ afanate, cu granulatie find. La mufe
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trebuie realizate santuri in zona de incastrare
inferioard, astfel incdt conexiunea sa poata fi
efectuata in mod corespunzator. Santurile nu
trebuie sa fie mai mari decdt este necesar pentriu
a realiza conexiunile corespunzatoare. La
saparea sanfurilor de montaj si la instalarea
tevilor vor fi respecte normele de protectia

muncii in vigoare;

- se asigura verificarea integritatii tevilor,

privind posibile deteriorari ca urmare
transportului,  depozitarii - sau

necorespui 1zatoare,

a

manipularii

-se verifica caracteristicile DN, PN, tipul

fevii conform proiectului de montaj;

- interconeclarea (evilor se face prin mufare,
cu etansarea imbinarii cu garnitura de cauciuc
EPDM. Garnitura este amplasata la exteriorul
tevilor corugate in locasul dintre doua onduleuri.
Asamblarea retelei se realizeaza prin deplasarea
axiala a partii tubulare in mufa, pana la umar.

Pentru  protectia  garniturilor  si

usuringa

montajului, la asamblarea elmentelor instalafiei
se utilizeaza lubrifianti (cu exceptia uleiurilor

minerale). Penfru racorddrile ulterioare

la

refeaua de canalizare sistemul prevede fitinguri

pentru montarea ramificatiilor.
2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de concepftie

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP
B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE sunt
astfel concepute si executate incdt sa corespundea
prevederilor normei SR EEN 13476-3+A41:2020 si a

altor standarde si normative in domeniu.

Conductele din PE sunt realizate din granule
virgine de PEID tip MARLEX HHM 3502BN,

produs de  Chevron  Phillips

Chemicals

International N.V. Belgia, care este o polietilenc
cu modul de elasticitate ridicat (~ 1370 MPa) si cu

rigiditate adecvata scopului.

Conductele din PP sunt realizate din granule
virgine de PP-HM tip Total PPC 1640, produs de
Astrans Petro chemicals GMBH, Austria, care este
o polipropilena de inalta performanta cu modul

ridicat de elasticitate (1700-2000 MPa)
rezistente mai bune la intindere, abraziune

cl

Ryl

fisurare decdt PP standard prezinta o rezistentd la

impact ridicata chiar si la temperaturi scazute.

Tevile corugate din PE  sauPP pen
instalatii de canalizare sunt astfel concepute in
sa reziste actiunilor mecanice, termice, chimi
de coroziune la care sunt supuse in exploatgre.

AT 003-05/1219-2024

‘U
at

:

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezinia niciun fel de pericol
pentru sandatatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se  desfasoara  conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia de
executie si tehnologica, utilizand proceduri si
instructiuni de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producdatorul are
implementat  sistemul de  management al
calitatii: ~ certificat nr. 014420 emis de
QUALITYAUSTRIA si IONET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de

Jfabricafie a produselor s-a avut in vedere

obfinerea  §i  pastrarea  constantd  a
proprietatilor si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricafie se desfasoara in
conformitate cu prevederile normei de produs
st cu prevederile planului calitafii.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitafii declarate in
Manualul de Asigurare a Calitatii propriu
producatorului.

Materialele

si procedeele utilizate la

fabricarea produselor nu  afecteaza calitatea

mediului inconjurdtor.

Materialele  care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declarafii
de conformitate si trebuie sa fie achizifionate de
la  furnizori autorizati conform normelor
europene.

Constanta calitatii este asigurata prin
control  intern  si conform
reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insotite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN 150 CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CFEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate data
de furnizori”.

CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  se livreaza la lungimi ale
barelor de 6m = 12m.

Garniturile de etansare se livreaza
impreuna cu produsele, ca parte a acestora.

extern,
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Datorita stabilitatii  reduse la actiunea
indelungatda a razelor UV, magaziile de depozitare
se construiesc in locuri  ferite de expunerea
indelungatd la radiatii solare, departe de surse de
caldura, ferite de posibilitatea  deteriorarii,
spargerii sau zgdrierii, de contactul cu substante
chimice, in special hidrocarburi.

Producatorul acorda o garantie de maxim 24
luni de la livrare, in conditiile respectarii
instructiunilor sale de dep():m?n‘e, monitare  si
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in operd

Punerea in opera a CONDUCTELOR DIN PL
SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA
PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  produse de  firma  KONTI
HIDROPILAST Macedonia de Nord se face de
personal specializat, pe baza proiectelor intocmite §i
avizate, respectand instructiunile de utilizare ale
producatorului - si - cerintele legii 101995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

La intocmirea proiectelor si in timpul punerii in
operd se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare i intrefinere ale fabricantului, si
prevederile reglementarilor romanesti in vigoare:

o - [9-2022 - Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2022 - Normativ privind proiectarea,
executia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor,

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, execufia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare a localitatilor;

o (' 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente;

e - (C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii - lucrarilor  de  constructie i
instalatiilor aferente acestora;

L]

L]

o - Ordinul M.S. nr. 119 2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sandatate publica privind
mediul de viata al populatiei;

e - Legea Securitatii si Sanatdatii in Muncéa nr. 319

2006 ;

e - Legea protectiei mediului nr. 265 2006,

o - Legea 17 2023 privind regimul deseurilor,;

o - HG nr. 8562002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare ;

o - Legea privind asigurarea pentru accidente de

2

ey

munca si boli profesionale nr. 346 2
modificarile si completarile ulterioare.
AT 003-05/1219-2024

fabricare, au  fost

o  Ordinul ANRSC nr. 88 2007, cu modificarile si
completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globald
Utilizarea CONDUCTELOR DIN
PE SAU PP, CU SUPRAFATA
EXTERIOARA PROFILATA TIP B,

PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE  in  domeniile  de
utilizare acceptate este apreciatd

avorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, daca  se  respectd
prevederile prezentului agrement.

Conditii

o Calitatea produselor si metoda de
examinate  si - gasite
corespunzatoare de catre LABCONSULT PLUS
si BULGAKONTROLA Bulgaria si vor fi
mentinute la acest standard pe toata durata de
valabilitate a acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
lehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intrefine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse, care
este confinula sau se referd la acest agrement
fehnic, reprezintd cerinfe minime necesare la
punerea lor in operd.

e PROCEMA  CERCETARE  S.R.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si'sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii - de
utilizare a produselor va fi realizata conform

programului  stabilit de catre PROCEMA

CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalatiei,
precum si verificarea valabilitafii certificatelor

Sfirmei producdatoare; verificarile se vor efectua

la interval de 12 luni, in SITU, la cel pufin o
lucrare selectata din lista de referinfe pusa la
dispozifie de titularul agrementului  tehnic,
actualizata periodic si atayata la dosarul
tehnic.
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o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecita actele normative si
reglementarile tehnice in vigoare.

» Orice modificare a tehnologiei de
Jabricare si sau introducere de noi materii
prime si materiale se va aduce la cunostinga
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la extinderea

modificarea agrementului tehnic.

e PROCEMA CERCETARE SR
BUCURESTI  va informa Consiliul ~ Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de catre organisme
abilitate, a nerespectarii mentinerii constante a
condititlor de  fabricatie si  utilizare ale
produselor.

o In cazul in care titularul de agrement
tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se va
declansa procedura de retragere a agrementului
tehnic.

Valabilitatea agrementului tehnic: 18.09.2027
Valabilitatea avizului tehnic: 15.09.2026

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic
trebuie solicitata cu cel pufin trei luni inainte de
data expirarii acestuia.

In cazul  neprelungirii  valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleaza
de la sine.

Modificarea Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului  de
valabilitate initial.

Pentru grupa specializatd nr. 5
Presedinte
ing. Claudia lonescu

DIRECTOR GENERAL
ing. Mihaeld Topologeanu

3. Remarci complementare ale grupei specializate \

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentatia si rezultatele

incercarilor referitoare la CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA
PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPLAST
din Macedonia de Nord, concluziondnd urmditoarele :

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05933-2021 pentru CONDUCTE DIN PE SAU PP,

L
CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
respectd prevederile actelor normative si reglementarilor tehnice in vigoare;

« CONDUCTELE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B,
PENTRU SISTEME DE CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPIAST din Macedonia de
Nord corespund domeniului de utilizare (conform pct. 2. 1. din agrementul tehnic);

o [iste esential sa fie respectate conditiile de montaj si intrefinere pentru a asigura performantele optime

e in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligatia sa asigure urmarirea
comportdarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obtinute
fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluzionarii asupra comportarii
acestora in conditii reale de exploatare;

L]

AT 003-05/1219-2024

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
\ .-

aduce la cunostinga elaboratorului de agrement tehnic.
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Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.

In laboratorul de incerciri LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71) si
MIRTEC-EBETAM Grecia (laborator notificat NB0437) au fost verificate caracteristicile functionale ale
produselor pe esantioane puse la dispozitie de catre producdtor. Rapoartele de incercare cu nr. 1-1316 din
23.01.2023; 1-318 din 23.01.2023; 1-1319 din 23.01.2023; 1-1604 din 27.06.2023; 1-1964 din 17.06.2023
emise de LABKONSULT PLUS si PLLTTH 02 din 21.02.2024 emis de MIRTEC-EBETAM sunt atasate
la dosarul tehnic si arata incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de
origine si ale documentelor de referinta romanesti. Produsele sunt certificate de catre BULGAKONTROLA
SA Bulgaria, organism notificat cu nr NBI1814

SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

Valoare de

Metoda de

Incercare

Determinarea UM. | Valoare obtinuti Sy : g
! referinti determinare| efectuata de
CONDUCTE DIN PEID, DN/OD 630, SN8
DI.’ REGSEEL - - corespuncde in limitele admise ,E‘\‘ _ISO - | LABCONSULT
-diametru interior, grosime perele, 3126:2005
Rezistenfa la incdlzive la T=110°C, IS0

=30 min,

Fara deteriorari

Fara deteriorari

12091:1995

LABCONSULT

EN ISO 1153-

Densitate, perete exterior Kg'n’ 952 =030 13019 LABCONSULT]
Densitate, perete inerior Kgnr’ o517 >930 [N ,[‘_\(,i”/;”"' LABCONSULT]
Indice de fluiditate la cald, perete SR 5 | LABCONSUL?
exterior /] Umin 1,192 <l.6 kN ;,'_\:)());’.{"3-
MER (190°C 5kg), 12022
T . 5 EN ISO LABCONSULT
- N3 o T- AT Fiaas = >8
Rigiditatea inelard la 23 °C, KNvm 92,76 > 9969-2016
= . ! . EN ISO LABCONSULT
>t i1 A o 0z -
Rezistenta la impact la 0 % 0 TIR <10 3127:2018
Rezistenfa la socuri extene (meloda " Hsp22,0 Hs021,0 ENISO LABCONSULT
searii) d90, 8,0kg, -10 °C (fara deteriordri) (fard deteriordri 11173:2018
FEranseitatea imbindrilor
(Condifia B — deformare diametrald a
i cu 5%, §i 9 - N ISO 13259 o
mifeiion 39, g1 bevii ey 10%) o Faris modif Modifpres< 10% |[EN 0 132594 1 peonstn
- =15 min; p= -0, 3bar L : de fluid o 2 ; 2020
o it= {5 p~005ar - Jfard scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid
o it T5yAbi p ()' S by - Jard scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid
CONDUCTE DIN PP, DN/ID 500, SN8
Dimensiuni, o . . EN ISO A
it Esine peels - corespunde in limitele admise 3126-2005 LABCONSULT
Zis§ incélzi =150, , : . ; ; . SO AT
'Ei, 0’ :::;Zm e - Fara deteriordri Fara deteriordri 5 0;3( 1995 LABCONSULT]
Densitate, perete exterior Kg'm?® 899 - R },S?O; ;83_ LABCONSULT
Densitate, perete inerior Kgm’ 908 - By 1{\%;;83_ LABCONSULT]
Indice de fluiditate la cald, perete - LABCONSULT]
exierior g 10min 0,265 <l5 N “:5%5;'33'
MFR (190°C 5kg), ae s
Indice de fluiditate la cald, perete I . | LABCONSULT]
interior @ 10min|\" £1.5 el

MEFR (190 C/3kg),

1:2022

AT 003-05/1219-2024
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EN ISO

LABCONSULT

St Es = 23 o N | s " >
Rigiditatea inelard la 23 °C, kN/mr 9,45 >8 9969:2016
Flexibilitate inelard la 23 “C Fara deteriordri Fira deteriordri EN ISO LABCONSULT
(deformare la 30% din de, i radeterioran ra deteriordt 1 13968: 2009
Rezistenfa la impact la 0 °C % 0 TIR <10 3j:'71:(())1 g _——
A (

Rezistenta la socuri extene (metoda . Hsp=2,0 Hs0>1,0 EN ISO LABCONSULT
searii) d90, 8,0kg, -10 C (fdra deteriordri (fard deteriorari 11173:2018
Etanseitatea imbinarilor
(Conditia B - deformare diametrali a

cu 5%, si rii %% N ISO 13259: .
e l_w '1:’ f; ;:ﬁ‘ ® S" é g;{jr % Farda modif Modif pres< 10% EN 1‘)7((.;1101 e LABCONSULT]

- ]“\_ mm'.p N 0;’)\'bnr - Jfara scurgeri de fluid | farda scurgeri de fluid o

. ]3’ min"ﬁ 0'5",,)(”_ - Jfard scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid

CONDUCTE DIN PP, DN/ID 600, SN8

Dimensiuni, S S e EN ISO S
-diametru interior, grosime perele, i corespunde i limitele admise 3126:2003 AABCONSTLT]
Rezistenta la incdlzire la T=150 °C, 1 ISO

30 min,

Fdra deteriordri

Fara deteriorari

12091:1995

LABCONSULT

ENISO 1183-

Densitate, perete exterior Kgm? 906 - 12019 LABCONSULT]
Densitate, perete inerior Kgm? 909 - BN F%z{;&?d LABCONSULT
[ndrc? de fluiditate la cald, perete ' i ENISO 1133 LABCONSULT
exterior g1 Omin 0,461 =09 12022
MER (190°C/5kg), 22022
I.HdIC.e de fluiditate la cald, perete . - ) EN SO 1133- LABCONSULT
interior g/ [0min 0,354 <15 12022
MFR (190°C'5kg), o
- : = ,, — EN ISO LABCONSULT
G 2] e, 2 3 Y X N ] 5
Rigiditatea inelard la 23 % kN‘m 10,67 > 90692016
Flexibilitate inelara la 23 “C i Faira deteriordvi Fara deteriordri EN IS0 LABCONSULT
(deformare la 30% din do deterioran cradeteriora 13965:2009
: . - ; EN ISO LABCONSULT
zis a0 % TIR <
Rezistenfa la impact la 0 % b 0 TIR <10 31272018
Rezistenta la socuri extene (metoda - Hs5022,0 Hs021,0 EN ISO LABCONSULT
scdrii) d90, 8,0keg, -10 °C (fard deteriordri) (fdrd deteriordri [11173:2018
Etanseitatea imbindrilor
(Conditia B - deformare diametrald a
fcu 5%, siatevii ¢ %%) ; ) . |EN IS 259: ——
misfel cu 3%, 51 afevii cu 10%) % Fard modif Modif pres< 10% |[EN 130 13250 1 i peonsui]
- t=15min; p=-03bar G SR i ; = 2020
. = - fara scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid
n E=dionaps b - ‘f?:rr? scurkreri ie.ﬂm"[ ‘/Firﬁ scurgeri fe}‘hnd
- t=15min; p= 0,5 bar : SEHIEEREESAT | REIFEETIEC,
CONDUCTE DIN PP, DN/OD 630, SN8
Dimensiuni, S . EN ISO e
R i S se - | LABCONSUL
-diametru interior, grosime perete, corespuBde ifiiiels apise 3126:2005 LABCUNBUEL
Rezistenfa la incdlzire la T- 150 °C t S —_— I, IS0 AT NIETE
—30 min, - Fara deteriorari Fara deteriorari 120911995 LABCONSULT
. . B ENISO LABCONSULT]
. . - 13 o N [¢
Rigiditatea inelard la 23 °C, KN/ 14,98 >8 00692016
Flexibilitate inelardg la 23 C i Fara deteriordri Fira deterioréri ENISO LABCONSULT
(deformare la 30% din de, < deteriorart radeteriorart | 13968:2009
CONDUCTE DIN PP, DN/OD 400, SN8
Dimensiuni, o T ol EN ISO R
ellangatey barenion Erasimeperets - corespunde in limitele admise 3126:2005 LABCONSULTY
Rezistenfa la incalzire la T=130 °C, t o . ) - o IS0 Fra
20 i - Fdra deteriordri Fara deteriordri 120911995 LABCONSULT]
el : 5 I EN ISO LABCONSULT
o 5 > % 23 9 N e ) 7
Rigiditatea inelard la 23 °C, kN'm 1210 ﬂ >8 9969-2016
Flexibilitate inelara la 23 °C EN ISO LABCONSULT

(deformare la 30% din dop’

Fara d‘e!err’urdrr\l

Fara deteriordri

13968:2009

AT 003-05/1219-2024
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FITINGURI

Rigiditatea inelard la 23 °C. TEU N 1419 >8 EN ISO MIRTEC
ID250X1ID250 SN& ' ' - 13967:2009 FBETAM
Rezistenta la impact la 0 °C, h=500mm| Fotvcs datricndri T EN ISO MIRTEC
TEU ID250XID250 SNS i ' 13263:2017 EBETAM
Efectul incdlzirii T-150 °C, t - 30 min)| TR A — Féra deteriordri N ISO MIRTEC
TEU ID250X1D250 SN8 ' 380:2003 FBETAM
Rigiditatea inelara la 23 °C, Cot 45° N 1357 <8 EN ISO MIRTEC
ID200 SN§ ‘ o - 13967:2009 EBETAM
Rezistenta la impact la 0 °C, h=300mm - e . g EN IS0 MIRTEC
Cot 45° ID200 SNS - Fara deteriordri Fara deteriorari 132632017 ERETAM
A by e s - Fara deteriordri Fdara deteriordri e e
Cot 43" ID200 SN& 380:2005 EBETAM
Densitate, Cot 45 D200 SN8 Kg/n® 890 - = fﬁ% ; ;’“' égfffi ;
Rezistenja la impact la 0 °C, h=500mm| Feivd deteriordri T R EN ISO MIRTEC
mufd [D250 SN ' 13263:2017 FEBETAM
Ifectul incdlzirii T=150 °C, t =30 min)| D T — Fra deteriordri EN ISO MIRTEC
mufa ID250 SN8 380:2005 EBETAM

Grupa specializati nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.1L. isi insuseste rezultatele
incercarilor efectuate de catre LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71) si
MIRTEC-EBETAM Grecia (laborator notificat NBO437).

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1743 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data
de 05.09.2024

Grupa Specializata nr. 5 din 5.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunitd in wrmdtoarea
componenfa: ing. Claudia lonescu
CS ing. Liliana Militaru
('S3 ing. Mihaela Balan
C'S ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnica, inaintate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SR
Bucuresti i prezentaid de raportorul desemnat, referitoare la ,, CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU
SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE".
Ca wurmare a expunerii sustinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 §i pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmdtoarele aspecte:
- documentafia tehnica susine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde cerinfelor de performanta pentru lucrari curente, cu condifia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementdarilor tehnice in vigoare;
- producdatorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de cdtre un laborator acreditat care
sa efectueze determindrile conform normelor, {indnd evidenta acestora la zi pentru verificare.

Grupa specializati nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic
003-051219-2024 ,,CONDUCTE DIN PE SAU PP, CU SUPRAFATA EXTERIOARA PROFILATA
TIP B, PENTRU SISTEME DE CANALIZARE cu termen de valabilitate 18.09.2027.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1743/05.09.2024

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/1219-2024 contindnd 96 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei sp, cfal' afe nr. 5

CSing. Laszlp Sz
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Fig 1 Conducti din PE Fig 2 Conducti din PP

Cot Teu egal Ramificatie la 45°

Reductie excentricd Adaptor tranzifie Dop Mufi dubla

Ramificatie redusa Teu redus

Fig 3 Fitinguri din PE si PP
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Fig. 4 a, b, ¢, d - Conectarea tevilor profilate PP cu mufe din PP

Fig. 5 a, b, ¢, d - Conectarea tevilor profilate cu piese de conectare din PVC sau PE
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Fig. 6 - Asamblarea fevilor profilate PP sau PE in camine de vizitare din beton
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Fig. 7 - Asamblarea tevilor profilate PP sau PE in cdmine de vizitare din PE-PP
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Raportorul grupei specializate nr. 5

CS ing. Lgszlo 7«'//

Membrii grupei specializate

ing. Claudia lonescu

CS ing. Liliana Militaru

C'S3 ing. Mihaela Balan
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