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ENGLISH (Original instructions)

Explanation of general view

1-1. Shaft lock 9-3. Bearing box 15-1. Shaft lock
2-1. Lock button / Lock-off button 10-1. Bearing box 16-1. Arrow
2-2. Switch trigger 10-2. Wheel guard 16-2. Notch
3-1. Lock lever 10-3. Screw 19-1. Lock nut
3-2. Switch trigger 10-4. Lever 19-2. Abrasive cut-off wheel/
4-1. Indication lamp 11-1. Screw diamond wheel
6-1. Protrusion of loop handle 12-1. Lock nut 19-3. Inner flange
6-2. Matching hole in gear housing 12-2. Depressed center grinding 19-4. Wheel guard for abrasive cut-off
7-1. Loop handle wheel/Multi-disc wheel/diamond wheel
7-2. Hex wrench 12-3. Inner flange 20-1. Exhaust vent
7-3. Bolt 13-1. Lock nut wrench 20-2. Inhalation vent
8-1. Loop handle 13-2. Shaft lock 21-1. Limit mark
8-2. Hex wrench 14-1. Ezynut 22-1. Brush holder cap
8-3. Bolt 14-2. Abrasive wheel 22-2. Screwdriver
9-1. Wheel guard 14-3. Inner flange
9-2. Screw 14-4. Spindle
SPECIFICATIONS
GA5020C / GA6020C /
Model GA5020 GA5021 GAB021C GA6020 GA6021 GAB021C
Depressed center wheel diameter 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Max. wheel thickness 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm 6.4 mm
Spindle thread M14 M14 M14 M14 M14 M14
No load speed (n,) / Rated speed (n) 12,000 min" | 12,000min” | 10,000min” | 10,000min" | 10,000min" | 9,000 min™
Overall length 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Net weight 2.7 kg 2.7 kg 2.9kg 3.0 kg 2.8 kg 3.0 kg
Safety class B

« Due to our continuing program of research and development, the specifications herein are subject to change without notice.
« Specifications may differ from country to country.
« Weight according to EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Intended use Model GA5020C,GA5021,GA5021C and GA6021C
The tool is intended for grinding, sanding and cutting of

metal and stone materials without the use of water.
ENF002-2

Sound pressure level (Lpa) : 90 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 101 dB (A)
Power supply Uncertainty (K) : 3 dB (A)
The tool should be connected only to a power supply of
the same voltage as indicated on the nameplate, and

can only be operated on single-phase AC supply. They

Wear ear protection

] ENG900-1
are double-msglated and cgn, therefore, also be used Vibration
from sockets without earth wire. ENGO05.1 The vibration total value (tri-axial vector sum)
Noise determined according to EN60745:
The typical A-weighted noise level determined Model GA6021

according to EN60745:

Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 6.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®

Model GA5020,GA6020 and GA6021

Sound pressure level (Lya) : 89 dB (A)
Sound power level (Lwa) : 100 dB (A)

Work mode : disc sanding
Uncertainty (K) : 3dB (A)

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s®



ENG902-1
Model GA5021C - The declared vibration emission value has been
measured in accordance with the standard test
method and may be used for comparing one tool
with another.

The declared vibration emission value may also be
used in a preliminary assessment of exposure.
The declared vibration emission value is used for

Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 8.5 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s? main applicat‘ions of the power tool. H_oweyer if the
power tool is used for other applications, the

Model GA6021C vibration emission value may be different.

Work mode : surface grinding /AWARNING:

Vibration emission (anag) : 8.5 mis?

Uncertainty (K) : 1.5 mis? The vibration emission during actual use of the
ncertainty (K) : 1.5 m/s

power tool can differ from the declared emission

Work mode : disc sanding value depending on the ways in which the tool is

Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? used. o

Uncertainty (K): 1.5 m/s? - Be sure to identify safety measures to protect the
operator that are based on an estimation of

Model GA5020 exposure in the actual conditions of use (taking

account of all parts of the operating cycle such as
the times when the tool is switched off and when it
is running idle in addition to the trigger time).

Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 9.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

) ) ENH101-18
Work mode: disc sanding ) For European countries only
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s” or less . i
Uncertainty (K) : 1.5 m/s? EC Declaration of Conformity
Makita declares that the following Machine(s):
Model GA5020C Designation of Machine:

Angle Grinder
Model No./ Type:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,

Work mode : surface grinding
Vibration emission (anag) : 9.5 mis?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

GAB021C
Work mode: disc sanding Conforms to the following European Directives:
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less 2006/42/EC
Uncertainty (K) : 1.5 m/s? They are manufactured in accordance with the following
standard or standardized documents:
Model GA6020 EN60745

The technical file in accordance with 2006/42/EC is
available from:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Work mode : surface grinding
Vibration emission (anac) : 10.0 m/s?
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?

Work mode: disc sanding 29.5.2015
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less

Uncertainty (K) : 1.5 m/s® / a; f %{
Model GA5021 %/

Work mode : surface grinding Yasushi Fukaya
Vibration emission (anag) : 13.5 m/s? Director
Uncertainty (K) : 1.5 m/s? Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

Work mode: disc sanding
Vibration emission (anps) : 2.5 m/s? or less
Uncertainty (K) : 1.5 m/s?



GEA010-1

General Power Tool Safety
Warnings

/\ WARNING Read all safety warnings and all
instructions. Failure to follow the warnings and

instructions may result in electric shock, fire and/or
serious injury.

Save all warnings and instructions for

future reference.
GEBO033-8

GRINDER SAFETY WARNINGS

Safety Warnings Common for Grinding, Sanding,
Wire Brushing, or Abrasive Cutting-Off Operations:

1. This power tool is intended to function as a
grinder, sander, wire brush or cut-off tool.
Read all safety warnings, instructions,
illustrations and specifications provided with
this power tool. Failure to follow all instructions
listed below may result in electric shock, fire
and/or serious injury.

2. Operations such as polishing are not
recommended to be performed with this
power tool. Operations for which the power tool
was not designed may create a hazard and cause
personal injury.

3. Do not use accessories which are not
specifically designed and recommended by
the tool manufacturer. Just because the
accessory can be attached to your power tool, it
does not assure safe operation.

4. The rated speed of the accessory must be at
least equal to the maximum speed marked on
the power tool. Accessories running faster than
their rated speed can break and fly apart.

5. The outside diameter and the thickness of
your accessory must be within the capacity
rating of your power tool. Incorrectly sized
accessories cannot be adequately guarded or

controlled.
6. Threaded mounting of accessories must
match the grinder spindle thread. For

accessories mounted by flanges, the arbour
hole of the accessory must fit the locating
diameter of the flange. Accessories that do not
match the mounting hardware of the power tool
will run out of balance, vibrate excessively and
may cause loss of control.

7. Do not use a damaged accessory. Before each
use inspect the accessory such as abrasive
wheels for chips and cracks, backing pad for
cracks, tear or excess wear, wire brush for
loose or cracked wires. If power tool or
accessory is dropped, inspect for damage or
install an undamaged accessory. After
inspecting and installing an accessory,

position yourself and bystanders away from
the plane of the rotating accessory and run
the power tool at maximum no-load speed for
one minute. Damaged accessories will normally
break apart during this test time.

8. Wear personal protective  equipment.
Depending on application, use face shield,
safety goggles or safety glasses. As
appropriate, wear dust mask, hearing
protectors, gloves and workshop apron
capable of stopping small abrasive or
workpiece fragments. The eye protection must
be capable of stopping flying debris generated by
various operations. The dust mask or respirator
must be capable of filtrating particles generated
by your operation. Prolonged exposure to high
intensity noise may cause hearing loss.

9. Keep bystanders a safe distance away from
work area. Anyone entering the work area
must wear personal protective equipment.
Fragments of workpiece or of a broken accessory
may fly away and cause injury beyond immediate
area of operation.

10. Hold the power tool by insulated gripping
surfaces only, when performing an operation
where the cutting accessory may contact
hidden wiring or its own cord. Cutting
accessory contacting a "live" wire may make
exposed metal parts of the power tool "live" and
could give the operator an electric shock.

11. Position the cord clear of the spinning
accessory. If you lose control, the cord may be
cut or snagged and your hand or arm may be
pulled into the spinning accessory.

12. Never lay the power tool down until the
accessory has come to a complete stop. The
spinning accessory may grab the surface and pull
the power tool out of your control.

13. Do not run the power tool while carrying it at
your side. Accidental contact with the spinning
accessory could snag your clothing, pulling the
accessory into your body.

14. Regularly clean the power tool’s air vents. The
motor’s fan will draw the dust inside the housing
and excessive accumulation of powdered metal
may cause electrical hazards.

15. Do not operate the power tool near flammable
materials. Sparks could ignite these materials.

16. Do not use accessories that require liquid
coolants. Using water or other liquid coolants
may result in electrocution or shock.

Kickback and Related Warnings

Kickback is a sudden reaction to a pinched or snagged
rotating wheel, backing pad, brush or any other accessory.
Pinching or snagging causes rapid stalling of the rotating
accessory which in turn causes the uncontrolled power tool
to be forced in the direction opposite of the accessory’s
rotation at the point of the binding.



For example, if an abrasive wheel is snagged or
pinched by the workpiece, the edge of the wheel that is
entering into the pinch point can dig into the surface of
the material causing the wheel to climb out or kick out.
The wheel may either jump toward or away from the
operator, depending on direction of the wheel's
movement at the point of pinching. Abrasive wheels
may also break under these conditions.
Kickback is the result of power tool misuse and/or
incorrect operating procedures or conditions and can be
avoided by taking proper precautions as given below.
a) Maintain a firm grip on the power tool and
position your body and arm to allow you to
resist kickback forces. Always use auxiliary
handle, if provided, for maximum control over
kickback or torque reaction during start-up.
The operator can control torque reactions or
kickback forces, if proper precautions are taken.
b) Never place your hand near the rotating
accessory. Accessory may kickback over your
hand.
c) Do not position your body in the area where
power tool will move if kickback occurs.
Kickback will propel the tool in direction opposite
to the wheel’'s movement at the point of snagging.
d) Use special care when working corners,
sharp edges etc. Avoid bouncing and snagging
the accessory. Corners, sharp edges or bouncing
have a tendency to snag the rotating accessory
and cause loss of control or kickback.
e) Do not attach a saw chain woodcarving
blade or toothed saw blade. Such blades create
frequent kickback and loss of control.
Safety Warnings Specific for Grinding and Abrasive
Cutting-Off Operations:
a) Use only wheel types that are recommended
for your power tool and the specific guard
designed for the selected wheel. Wheels for
which the power tool was not designed cannot be
adequately guarded and are unsafe.
b) The grinding surface of centre depressed
wheels must be mounted below the plane of
the guard lip. An improperly mounted wheel that
projects through the plane of the guard lip cannot
be adequately protected.
c) The guard must be securely attached to the
power tool and positioned for maximum safety,
so the least amount of wheel is exposed
towards the operator. The guard helps to protect
the operator from broken wheel fragments,
accidental contact with wheel and sparks that
could ignite clothing.
d) Wheels must be used only for recommended
applications. For example: do not grind with
the side of cut-off wheel. Abrasive cut-off wheels
are intended for peripheral grinding, side forces

applied to these wheels may cause them to shatter.

e) Always use undamaged wheel flanges that
are of correct size and shape for your selected
wheel. Proper wheel flanges support the wheel
thus reducing the possibility of wheel breakage.
Flanges for cut-off wheels may be different from
grinding wheel flanges.

f) Do not use worn down wheels from larger
power tools. Wheel intended for larger power tool
is not suitable for the higher speed of a smaller
tool and may burst.

Additional Safety Warnings Specific for Abrasive
Cutting-Off Operations:

a) Do not “jam” the cut-off wheel or apply
excessive pressure. Do not attempt to make an
excessive depth of cut. Overstressing the wheel
increases the loading and susceptibility to twisting
or binding of the wheel in the cut and the
possibility of kickback or wheel breakage.

b) Do not position your body in line with and
behind the rotating wheel. When the wheel, at
the point of operation, is moving away from your
body, the possible kickback may propel the
spinning wheel and the power tool directly at you.
c) When wheel is binding or when interrupting
a cut for any reason, switch off the power tool
and hold the power tool motionless until the
wheel comes to a complete stop. Never
attempt to remove the cut-off wheel from the
cut while the wheel is in motion otherwise
kickback may occur. Investigate and take
corrective action to eliminate the cause of wheel
binding.

d) Do not restart the cutting operation in the
workpiece. Let the wheel reach full speed and
carefully re-enter the cut. The wheel may bind,
walk up or kickback if the power tool is restarted in
the workpiece.

e) Support panels or any oversized workpiece
to minimize the risk of wheel pinching and
kickback. Large workpieces tend to sag under
their own weight. Supports must be placed under
the workpiece near the line of cut and near the
edge of the workpiece on both sides of the wheel.
f) Use extra caution when making a “pocket
cut” into existing walls or other blind areas.
The protruding wheel may cut gas or water pipes,
electrical wiring or objects that can cause kickback.

Safety Warnings Specific for Sanding Operations:

a) Do not use excessively oversized sanding
disc paper. Follow manufacturers
recommendations, when selecting sanding
paper. Larger sanding paper extending beyond
the sanding pad presents a laceration hazard and
may cause snagging, tearing of the disc or
kickback.



Safety Warnings Specific for

Wire Brushing

Operations:

a) Be aware that wire bristles are thrown by the
brush even during ordinary operation. Do not
overstress the wires by applying excessive
load to the brush. The wire bristles can easily
penetrate light clothing and/or skin.

b) If the use of a guard is recommended for
wire brushing, do not allow interference of the
wire wheel or brush with the guard. Wire wheel
or brush may expand in diameter due to work load
and centrifugal forces.

Additional safety warnings:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.
28.

29.

30.

31.

32.

When using depressed centre grinding
wheels, be sure to use only fiberglass-
reinforced wheels.

NEVER USE Stone Cup type wheels with this
grinder. This grinder is not designed for these
types of wheels and the use of such a product
may result in serious personal injury.

Be careful not to damage the spindle, the
flange (especially the installing surface) or the
lock nut. Damage to these parts could result
in wheel breakage.

Make sure the wheel is not contacting the
workpiece before the switch is turned on.
Before using the tool on an actual workpiece,
let it run for a while. Watch for vibration or
wobbling that could indicate poor installation
or a poorly balanced wheel.

Use the specified surface of the wheel to
perform the grinding.

Do not leave the tool running. Operate the tool
only when hand-held.

Do not touch the workpiece immediately after
operation; it may be extremely hot and could
burn your skin.

Observe the instructions of the manufacturer
for correct mounting and use of wheels.
Handle and store wheels with care.

Do not use separate reducing bushings or
adaptors to adapt large hole abrasive wheels.
Use only flanges specified for this tool.

For tools intended to be fitted with threaded
hole wheel, ensure that the thread in the
wheel is long enough to accept the spindle

length.
Check that the workpiece is properly
supported.

Pay attention that the wheel continues to
rotate after the tool is switched off.

If working place is extremely hot and humid,
or badly polluted by conductive dust, use a
short-circuit breaker (30 mA) to assure
operator safety.

Do not use the tool
containing asbestos.

on any materials

33.

34.

35.

When use cut-off wheel, always work with the
dust collecting wheel guard required by
domestic regulation.

Cutting discs must not be subjected to any
lateral pressure.

Do not use cloth work gloves during
operation. Fibers from cloth gloves may enter
the tool, which causes tool breakage.

SAVE THESE INSTRUCTIONS.

AWARNING:

DO NOT let comfort or familiarity with product
(gained from repeated use) replace strict adherence
to safety rules for the subject product. MISUSE or
failure to follow the safety rules stated in this
instruction manual may cause serious personal
injury.



FUNCTIONAL DESCRIPTION

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before adjusting or checking function
on the tool.

Shaft lock

Fig.1

/\CAUTION:
Never actuate the shaft lock when the spindle is
moving. The tool may be damaged.

Press the shaft lock to prevent spindle rotation when
installing or removing accessories.

Switch action

AcCAUTION:
Before plugging in the tool, always check to see
that the switch trigger actuates properly and
returns to the "OFF" position when released.
For tool with type A switch trigger
(For Models GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)
Fig.2
For tool without lock button and lock-off button
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For tool with lock button
To start the tool, simply pull the switch trigger. Release
the switch trigger to stop.
For continuous operation, pull the switch trigger and
then push in the lock button.
To stop the tool from the locked position, pull the switch
trigger fully, then release it.
For tool with lock-off button
To prevent the switch trigger from being accidentally
pulled, a lock-off button is provided.
To start the tool, depress the lock-off button and pull the
switch trigger. Release the switch trigger to stop.
For tool with type B switch trigger
(For Models GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)
Fig.3
For tool with the lock-on switch
To start the tool, simply pull the switch trigger (A).
Release the switch trigger to stop. For continuous
operation, pull the switch trigger (A) and then push in
the lock lever (B). To stop the tool from the locked
position, pull the switch trigger (A) fully, then release it.
For tool with the lock-off switch
To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop.

For tool with the lock on and lock-off switch

To prevent the switch trigger from accidentally pulled, a
lock lever is provided. To start the tool, push in the lock
lever (B) and then pull the switch trigger (A). Release
the switch trigger to stop. For continuous operation,
push in the lock lever (B), pull the switch trigger and
then push the lock lever further in (B). To stop the tool
from the locked position, pull the switch trigger (A) fully,
then release it.

Electronic function

Constant speed control (For models

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

- Possible to get fine finish, because the rotating

speed is kept constantly even under the loaded
condition.
Additionally, when the load on the tool exceeds
admissible levels, power to the motor is reduced to
protect the motor from overheating. When the load
returns to admissible levels, the tool will operate
as normal.

Soft start feature

Soft start because of suppressed starting shock.
Indication lamp
Fig.4
The indication lamp lights up green when the tool is
plugged. If the indication lamp does not light up, the
mains cord or the controller may be defective. The
indication lamp is lit but the tool does not start even if
the tool is switched on, the carbon brushes may be
worn out, or the controller, the motor or the ON/OFF
switch may be defective.
Unintentional restart proof
Even locking lever keeping the switch trigger depressed
(Lock-on position) does not allow the tool to restart even
when the tool is plugged.
At this time, the indication lamp flickers red and shows
the unintentional restart proof device is on function.
To cancel the unintentional restart proof, pull the switch
trigger fully, then release it.

ASSEMBLY

A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before carrying out any work on the
tool.

Installing side grip (handle)

/\CAUTION:
Always be sure that the side grip is installed
securely before operation.
Fig.5
Screw the side grip securely on the position of the tool
as shown in the figure.



Installing loop handle (Optional accessory)

A\CAUTION:
Always be sure that the loop handle is installed
securely before operation.
Fig.6
Always install the loop handle on the tool before
operation. Hold the tool's switch handle and the loop
handle firmly with both hands during operation.
Install the loop handle so that its protrusion will fit into
the matching hole in the gear housing.
Install the bolts and tighten them with the hex wrench.
The loop handle can be installed in two different
directions as shown in the figures whichever is
convenient for your work.

Fig.7
Fig.8
Installing or removing wheel guard

(For depressed center wheel, multi disc /
abrasive cut-off wheel, diamond wheel)

A\CAUTION:
When wusing a depressed center grinding
wheel/Multi-disc, wire wheel brush or cut-off wheel,
the wheel guard must be fitted on the tool so that
the closed side of the guard always points toward
the operator.
For tool with locking screw type wheel guard
Fig.9
Mount the wheel guard with the protrusion on the wheel
guard band aligned with the notch on the bearing box.
Then rotate the wheel guard around 180 degrees
counterclockwise. Be sure to tighten the screw securely.
To remove wheel guard, follow the installation
procedure in reverse.
For tool with clamp lever type wheel guard

Fig.10

Fig.11

Loosen the lever on the wheel guard after loosening the
screw. Mount the wheel guard with the protrusion on the
wheel guard band aligned with the notch on the bearing
box. Then rotate the wheel guard around to the position
shown in the figure. Tighten the lever to fasten the
wheel guard. If the lever is too tight or too loose to
fasten the wheel guard, loosen or tighten the screw to
adjust the tightening of the wheel guard band.
To remove wheel guard, follow the
procedure in reverse.

installation

Installing or removing depressed center
grinding wheel/Multi-disc
(optional accessory)

/AWARNING:
Always use supplied guard when depressed
center grinding wheel/Multi-disc is on tool. Wheel
can shatter during use and guard helps to reduce
chances of personal injury.

Fig.12

Mount the inner flange onto the spindle. Fit the
wheel/disc on the inner flange and screw the lock nut
onto the spindle.

To tighten the lock nut, press the shaft lock firmly so that
the spindle cannot revolve, then use the lock nut wrench
and securely tighten clockwise.

Fig.13
To remove the wheel, follow the installation procedure in
reverse.

Installing or removing Ezynut
(optional accessory)

/\CAUTION:
Do not use Ezynut with Super Flange or angle
grinder with “F” on the end of the model No. Those
flanges are so thick that the entire thread cannot
be retained by the spindle.

Fig.14
Mount inner flange, abrasive wheel and Ezynut onto the
spindle so that Makita Logo on Ezynut faces outside.

Fig.15

Press shaft lock firmly and tighten Ezynut by turning the
abrasive wheel clockwise as far as it turns.

Turn the outside ring of Ezynut counterclockwise to
loosen.

Fig.16
Fig.17

NOTE:
Ezynut can be loosened by hand as long as the
arrow points the notch. Otherwise a lock nut
wrench is required to loosen it. Insert one pin of
the wrench into a hole and turn Ezynut
counterclockwise.

OPERATION

/AWARNING:
It should never be necessary to force the tool. The
weight of the tool applies adequate pressure.
Forcing and excessive pressure could cause
dangerous wheel breakage.
ALWAYS replace wheel if tool is dropped while
grinding.



NEVER bang or hit grinding disc or wheel onto
work.
Avoid bouncing and snagging the wheel,
especially when working corners, sharp edges etc.
This can cause loss of control and kickback.
NEVER use tool with wood cutting blades and
other sawblades. Such blades when used on a
grinder frequently kick and cause loss of control
leading to personal injury.

/A\CAUTION:
After operation, always switch off the tool and wait
until the wheel has come to a complete stop
before putting the tool down.

Grinding and sanding operation

Fig.18

ALWAYS hold the tool firmly with one hand on rear
handle and the other on the side handle. Turn the tool
on and then apply the wheel or disc to the workpiece.

In general, keep the edge of the wheel or disc at an
angle of about 15 degrees to the workpiece surface.
During the break-in period with a new wheel, do not
work the grinder in the B direction or it will cut into the
workpiece. Once the edge of the wheel has been
rounded off by use, the wheel may be worked in both A
and B direction.

Operation with abrasive cut-off /

diamond wheel (optional accessory)

Fig.19

The direction for mounting the lock nut and the inner

flange varies by wheel thickness.
Refer to the table below.

Abrasive cut-off wheel

Thickness: 4 mm (5/32")
or more

Thickness: Less than
4 mm (5/32")

22.23 mm (7/8")
3

22.23 mm (7/8")

1.Lock nut 2. Abrasive cut-off wheel

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

@@ >

Thickness: Less than
4 mm (5/32")

Diamond wheel

Thickness: 4 mm (5/32")
or more

22.23 mm (7/8")
3

22.23 mm (7/8")

3. Inner flange 4.Diamond wheel

/AWARNING:
When using an abrasive cut-off / diamond wheel,
be sure to use only the special wheel guard
designed for use with cut-off wheels.
NEVER use cut-off wheel for side grinding.
Do not "jam" the wheel or apply excessive
pressure. Do not attempt to make an excessive
depth of cut. Overstressing the wheel increases
the loading and susceptibility to twisting or binding
of the wheel in the cut and the possibility of
kickback, wheel breakage and overheating of the
motor may occur.

1"

Do not start the cutting operation in the workpiece.
Let the wheel reach full speed and carefully enter
into the cut moving the tool forward over the
workpiece surface. The wheel may bind, walk up
or kickback if the power tool is started in the
workpiece.

During cutting operations, never change the angle
of the wheel. Placing side pressure on the cut-off
wheel (as in grinding) will cause the wheel to crack
and break, causing serious personal injury.

A diamond wheel shall be operated perpendicular
to the material being cut.



MAINTENANCE

/A\CAUTION:
Always be sure that the tool is switched off and
unplugged before attempting to perform inspection
or maintenance.
Never use gasoline, benzine, thinner, alcohol or
the like. Discoloration, deformation or cracks may
result.
The tool and its air vents have to be kept clean.
Regularly clean the tool's air vents or whenever the
vents start to become obstructed.

Fig.20
Replacing carbon brushes

Fig.21

Remove and check the carbon brushes regularly.
Replace when they wear down to the limit mark. Keep
the carbon brushes clean and free to slip in the holders.
Both carbon brushes should be replaced at the same
time. Use only identical carbon brushes.

Use a screwdriver to remove the brush holder caps.
Take out the worn carbon brushes, insert the new ones
and secure the brush holder caps.

Fig.22

After replacing brushes, plug in the tool and break in
brushes by running tool with no load for about 10
minutes. Then check the tool while running and electric
brake operation when releasing the switch trigger. If
electric brake is not working well, ask your local Makita
service center for repair. (For models GA5020/GA6020)
To maintain product SAFETY and RELIABILITY, repairs,
any other maintenance or adjustment should be
performed by Makita Authorized Service Centers,
always using Makita replacement parts.

OPTIONAL ACCESSORIES
/\CAUTION:
These accessories or attachments are

recommended for use with your Makita tool
specified in this manual. The use of any other
accessories or attachments might present a risk of
injury to persons. Only use accessory or
attachment for its stated purpose.

Your tool is supplied with a guard for use with a
depressed center grinding wheel, multi-disc and
wire wheel brush. A cut-off wheel can also be used
with an optional guard. If you decide to use your
Makita grinder with approved accessories which
you purchase from your Makita distributor or
service center, be sure to obtain and use all
necessary fasteners and guards as recommended
in this manual. Your failure to do so could result in
personal injury to you and others.

If you need any assistance for more details regarding
these accessories, ask your local Makita Service Center.
Wheel guard (wheel cover) for depressed center
wheel / multi disc
Wheel guard (wheel cover) for abrasive cut-off
wheel / diamond wheel
Depressed center wheels
Abrasive cut-off wheels
Multi discs
Diamond wheels
Wire cup brushes
Wire bevel brush 85
Abrasive discs
Inner flange
Lock nut for depressed center wheel / abrasive
cut-off wheel / multi disc / diamond wheel
Lock nut for abrasive disc
Ezynut
Lock nut wrench
Side grip
Rubber pad
Dust cover attachment

NOTE:
Some items in the list may be included in the tool
package as standard accessories. They may differ
from country to country.



SLOVENSCINA (izvirna navodila)
Razlaga splo$nega pogleda

1-1. Zapora vretena 9-3. OhiSje z lezajem 15-1. Zapora vretena

2-1. Gumb za zaklep / gumb za odklep 10-1. Ohisje z lezajem 16-1. Puscica

2-2. Sprozilno stikalo 10-2. Sgitnik 16-2. Zareza

3-1. Zaklepna rocica 10-3. Vijak 19-1. Zasko€na matica

3-2. Sprozilno stikalo 10-4. Rocica 19-2. Abrazivna rezalna plos¢a /
4-1. Kontrolna lu¢ka 11-1. Vijak diamantna rezalna plos$¢a
6-1. IzboCeni del roc¢aja z zanko 12-1. Zasko¢na matica 19-3. Notranja prirobnica

6-2. Ujemajoca se luknja v ohi$ju orodja 12-2. Brusilna ploS¢a z ugreznjenim 19-4. Sgitnik za abrazivno rezalno
7-1. Rocaj z zanko centrom/Multi-plo$¢a plosc¢o / diamantno rezalno plo$¢o
7-2. Inbus klju¢ 12-3. Notranja prirobnica 20-1. Izpusna odprtina

7-3. Vijak 13-1. Klju€ za zasko¢no matico 20-2. PrezraCevalna odprtina

8-1. Ro¢aj z zanko 13-2. Zapora vretena 21-1. Meja obrabljenosti

8-2. Inbus klju¢ 14-1. Matica Ezynut 22-1. Pokrov krtacke

8-3. Vijak 14-2. Abrazivna rezalna plo$¢a 22-2. |zvija¢

9-1. Seitnik 14-3. Notranja prirobnica

9-2. Vijak 14-4. Vreteno

TEHNICNI PODATKI

GA5020C / GAB020C /

Model GA5020 GA5021 GAB021C GAB020 GA6021 GAB021C

Premer plo$c¢e s centralnim ugreznjenjem 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Maks. debelina plos¢e 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm

Navoj vretena M14 M14 M14 M14 M14 M14

Hitrost brez obremenitve (n,) / nazivna hitrost (n) 12000 min™ | 12000 min™ | 10.000min™ | 10.000min” | 10.000min® | 9.000 min”
Skupna dolZina 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm

Neto teza 2,7kg 2,7 kg 2,9 kg 3,0 kg 2,8kg 3,0 kg

Varnostni razred B

« Zaradi naSega nenehnega programa raziskav in razvoja si pridrzujemo pravico do spremembe tehni¢nih podatkov brez obvestila.
« Tehni¢ni podatki se lahko razlikujejo od drzave do drzave.
« Teza je v skladu z EPTA-postopkom 01/2003

ENE048-1
Namen uporabe Model GA5020C,GA5021,GA5021C in GA6021C
Stroj je namenjen za bruSenje, glajenje in rezanje

kovine in kamna brez uporabe vode. Raven zvognega tlaka (Lya): 90 dB (A)

ENF002-2 Raven zvo¢ne moci (Lwa): 101 dB (A)
Prikljucitev na elektricno omrezje Odstopanje (K): 3 dB (A)
Napetost elektricnega omrezja se mora ujemati s
podatki na tipski ploscici. Stroj deluje samo z enofazno
izmeni¢no napetostjo. Stroj je po evropskih smernicah

Uporabljajte zascito za sluh

ENG900-1
dvojno za¢itno izoliran, zato se ga lahko prikljuéi tudi Vibracije
na viicnice brez ozemljitvenega voda. ENG905-1 Skupne vrednosti vibracij (vektorska vsota treh osi) po
Hrup EN60745:
Tipi¢ni, z A ocenjeni vrednosti hrupa glede na EN60745: Model GA6021

Model GAS5020,GA6020 in GA6021 Delovni nacin : bruSenje povrsine

P . k 2
Raven zvoénega tlaka (Lya): 89 dB (A) Oddajanje tresIJ‘aJev (ahng)' 6,5 m/s
Raven zvone modi (Lwa): 100 dB (A) Odstopanie (K): 1,5 m/s

Odstopanje (K): 3 dB (A) Delovni nagin: peskanje s plos¢o

Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?



Model GA5021C

Delovni nacin : bru$enje povrsine
Oddajanje tresljajev (anac): 8,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model GA6021C

Delovni nacin : brusenje povrsine
Oddajanije tresljajev (anac): 8,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanje tresljajev (anps): 2,5 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model GA5020

Delovni nacin : bruSenje povrsine
Oddajanje tresljajev (anac): 9,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model GA5020C

Delovni nacin : brusenje povrsine
Oddajanije tresljajev (anac): 9,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanje tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model GA6020

Delovni nacin : bruSenje povrsine
Oddajanje tresljajev (anac): 10,0 m/s?
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanije tresljajev (anps): 2,5 m/s? ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

Model GA5021

Delovni nacin : brusenje povrsine
Oddajanije tresljajev (anac): 13,5 m/s?
Odstopanije (K): 1,5 m/s?

Delovni nacin: peskanje s plo$¢o
Oddajanje tresljajev (anps): 2,5 m/s” ali manj
Odstopanje (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Navedena vrednost oddajanja vibracij je bila
izmerjena v skladu s standardnimi metodami
testiranja in se lahko uporablija za primerjavo
orodij.

Navedena vrednost oddajanja vibracij se lahko
uporablja tudi pri predhodni oceni izpostavljenosti.
Navedena vrednost oddajanja vibracij se uporablja
za glavno uporabo elektrithega orodja. Ce pa
elektricno orodje uporabljate v druge namene, se
lahko vrednosti oddajanja vibracij razlikujejo.

/A\OPOZORILO:

Oddajanje vibracij med dejansko uporabo
elektricnega orodja se lahko razlikuje od navedene
vrednosti oddajanja, odvisno od nadina uporabe
orodja.

Upravljavec mora za lastno zas$€ito poznati
varnostne ukrepe, ki temeljjo na oceni
izpostavljenosti v dejanskih pogojih uporabe
(upostevajo¢ celoten delovni proces v trenutkih, ko
je orodje izklju¢eno in ko deluje v prostem teku z
dodatkom ¢asa sprozitve).

ENH101-18

Samo za evropske drzave

ES lIzjava o skladnosti

Druzba Makita izjavlja, da je/so naslednji stroj/-i:
Oznaka stroja:

Kotni brusilnik

Model &t./vrsta:

GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,

GA6021C
Je skladen z naslednjimi evropskimi direktivami:

2006/42/ES

Izdelan v skladu z naslednjim standardom ali
standardiziranimi dokumenti:

EN60745

Tehniéna dokumentacija v skladu z direktivo
2006/42/ES je na voljo na:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

29.5.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija



GEA010-1

Splosna varnostna opozorila za

elektri¢no orodje

A OPOZORILO Preberite vsa varnostna opozorila
in navodila. Neupostevanje opozoril in navodil lahko
vodi do elektricnega udara, pozara, in/ali hudih telesnih
poskodb.

Shranite vsa opozorila in navodila za
kasnejSo uporabo.

GEB033-8

VARNOSTNA OPOZORILA PRI
UPORABI BRUSILNIKA

Varnostna opozorila za brusenje, glajenje, zi¢no
Scéetkanje ali rezanje:

1.

Kotni brusilnik je namenjen za brusenje,
glajenje, Ziéno Scetkanje ali rezanje. Preberite
vsa varnostna opozorila in navodila s slikami
in tehniénimi podatki, ki so dobavljeni skupaj z
elektricnim orodjem. Ob neupo$tevanju spodaj
navedenih navodil obstaja nevarnost elektriénega
udara, pozara in/ali hudih telesnih poSkodb.

Kotni brusilnik ni primeren za izvajanje
delovnih opravil kot je poliranje. Izvajanje
tovrstnih opravil z elektri€nim orodjem je nevarno
in lahko povzrogi resne telesne poskodbe.
Posluzujte se samo nastavkov, ki so natan¢no
doloceni in predpisani s strani proizvajalca.
Cetudi je mozno na va$ kotni rezalnik prikljugiti
razlicne nastavke, ti $e ne zagotavljajo varnega
izvajanja Zelenih opravil.

Nazivho Stevilo vrtljajev pribora mora
ustrezati vsaj najvecjemu Stevilu vrtljajev, ki je
oznaceno na elektricnem orodju. Pribor, ki se
vrti hitreje od nazivnega Stevila vrtljajev, se lahko
zlomi in razleti.

Zunanji premer in debelina pribora morata
ustrezati nazivni moci elektri€nega orodja.
Pribora nepravilne velikosti ni mo¢ ustrezno
zascititi ali nadzirati.

Pritrditev pripomockov z navoji se mora
prilegati navojem vretena brusilnika. Pri
pripomockih, nameséenih s prirobnicami, se
morajo osne luknje pripomockov natanéno
prilegati premeru prirobnice. Pripomockov, ki se
ne ujemajo, ni mo¢ ustrezno namestiti na elektriéno
orodje, kar lahko povzro€i neuravnotezenost,
&ezmerno vibriranje in izgubo nadzora.

Ne uporabljajte poskodovanih nastavkov.
Pred vsako uporabo preverite nastavke kot so
plosée, ¢e se morda niso odkrusile, ¢e
brusilni krozniki niso poceni, pretrgani ali
¢ezmerno obrabljeni ali ¢e so na zi¢nih
pletkah ohlapne ali poéene zice. Ce pade
elektricno orodje ali nastavek na tla, preverite,

13.

14,

15.

16.

¢e so nastale poskodbe in po potrebi
namestite neposkodovani nastavek. Po
pregledu in namestitvi nastavka se postavite
izven ravnine vrtenja nastavka in opozorite
osebe v vasi blizini, naj se oddaljijo ter
vkljuéite orodje in ga pustite teci eno minuto
brez obremenitve. Med tem preizkusom
poskodovani nastavki obi¢ajno pocijo.
Uporabljajte osebna zaséitha sredstva.
Odvisno od dela, ki ga opravljate, uporabljajte
zascitno masko za obraz in o€i ali zascitna
océala. Ce je potrebno, uporabljajte zaséitno
masko proti prahu, glusnike, rokavice ali
predpasnik za zascito pred drobci materiala.
Zascita za o¢i mora zadrzati leteCe drobce, ki so
prisotni pri razliénih nacinih dela. Protiprasna
maska ali maska za zascito dihal mora zadrzati
prah, ki nastaja med delom. Izpostavljanje hrupu
lahko povzroéi izgubo sluha.

Pri delu poskrbite, da bodo druge osebe
varno oddaljene od delovhega obmoc¢ja. V
delovno obmocje naj vstopajo samo osebe z
ustrezno osebno zascitno opremo. Leteci
drobci materiala obdelovanca ali pocenega
nastavka so nevarni in lahko povzrocijo poskodbe
tudi izven delovnega obmodja.

Ce obstaja nevarnost, da bi z rezilnim orodjem
prerezali skrito elektricno napeljavo ali lasten
kabel, drzite elektric(no orodje samo na
izoliranih drzalnih povrsinah. Ob stiku z vodniki
pod napetostjo dobijo napetost vsi neizolirani
kovinski deli elektricnega orodja, zaradi Cesar
lahko uporabnik utrpi elektri¢ni udar.

Pazite, da z vrtecimi se deli orodja ne
poskodujete elektricnega kabla. V primeru
izgube nadzora nad elektricnim orodjem lahko
pride poskodbe elektricnega kabla, in vam zato
lahko to elektri¢no orodje poskoduje prste ali roke.
Ne odlagajte elektricnega orodja iz rok, dokler
se namesceni pribor ne neha vrteti. Nastavek,
ki se $e vedno vrti, lahko pride v stik z odlagalno
povrSino in povzro€i izgubo nadzora nad
elektriénim orodjem.

Ne puscajte elektricnega orodja vkljucenega

brez nadzora. Vrte€i se pribor lahko
nepri¢akovano zagrabi vasSo obleko in vas
poskoduje.

Redno ¢istite hladilne reze elektriénega orodja.
Ventilator motorja vsesava v ohiSje prah, ki
povzroa Skodljivo kopiGenje prahu in s tem
nevarnost elektricne okvare.

Ne uporabljajte elektricnega orodja v blizini
gorljivih snovi. Gorljive snovi se lahko vnamejo
zaradi iskrenja.

Ne uporabljajte pribora, ki je predviden za
uporabo s teko¢im hladilnim sredstvom.
Uporaba vode ali drugih tekocin za hlajenje lahko
povzrogi elektriéni udar.



Opozorila v zvezi s povratnim udarcem
Povratni udarec je nenadna reakcija pri stisnjenju ali
zagozdenju vrteCe se ploSce. Blokada ali zagozdenje
namre¢ povzroCi hitro zaustavitev vrte€ih se delov
orodja, pri ¢emer orodje sune v obratno smer od smeri
gibanja vrtecih se delov.
Ce se torej plo$ga zagozdi ali zablokira v obdelovancu,
bo plos¢a, ki se giblie v smeri zagozditve, spremenila
smer gibanja, pri tem izskocila ali pa bo priSlo do
povratnega udarca. Plo$¢a lahko odskoCi bodisi proti
vam ali v nasprotni smeri, kar je odvisno od smeri
vodenja rezalnih ploS¢ v tocki zagozdenja. Plos¢a lahko
v tak§nem primeru tudi poéi.
Povratni udarec je posledica nestrokovnega ravnanja z
elektricnim  orodjem in/ali  neugodnih  okoliS¢in.
Preprecite ga lahko z upostevanjem spodaj navedenih
opozoril.
a) Elektri¢no orodje drzite s trdnim prijemom in
se postavite v takSen polozaj, da lahko
prestrezete sile povratnega udarca. Ce je na
elektricno orodje mogoce namestiti dodatni
roc¢aj, ga tudi uporabljajte, saj vam omogoca
najbolj§i nadzor nad povratnimi udarci ali
reakcijskim vrtilnim momentom. Reakcijske
vrtiine momente ali povratne udarce je mogoce
ucinkovito prepreciti z upostevanjem previdnostnih
ukrepov.
b) Ne priblizujte rok vrte¢éim se delom
elektricnega orodja. Names$c&eni pribor lahko
udari nazaj prek vase roke.
c) S telesom se postavite stran od smeri, v
katero orodje lahko skoé¢i v primeru, da pride
do povratnega wudarca. Povratni udarec
sunkovito potisne elektriéno orodje v nasprotni
smeri vrtenja plos¢e v tocki zagozdenija.
d) Pri obdelavi vogalov, ostrih robov ipd. je
potrebna vecja previdnost. lzogibajte se
polozajem, v katerih lahko orodje odskoéi iz
obdelovanca ali se zagozdi. V vogalih in na
ostrih  robovih obstaja poveCana nevarnost
povratnega sunka ali zagozdenja pribora.
Posledica tega je lahko izguba nadzora ali
povratni udarec.
e) Ne uporabljajte veriznih ali nazobc¢anih rezil
zage. Tovrstna orodja pogosto povzrocijo povratni

udarec ali izgubo nadzora nad elektri¢nim orodjem.

Varnostna opozorila pri izvajanju brusenja in

rezanja:
a) Uporabljajte samo plosce, ki jih za vase
orodje in  Scitnik posebej priporoca
proizvajalec. Plosce, ki niso posebej namenjene
za delo z vasim orodjem, ni mozno ustrezno
namestiti, zato je njihova uporaba lahko nevarna.
b) Povrsino za brusenje ploS¢ z ugreznjenim
centrom je treba namestiti pod ploskvijo
$¢itnika. Nepravilno nameséene plosce, ki gleda
prek ravnine $¢itnika, ni mogoc¢e zadostno zascititi.

c) Za zagotavljanje maksimalne varnosti pri
delu mora biti $¢itnik rezila pravilno namescen
in tako ustrezno zakrivati kar najve¢ plosée na
delu, obrnjenem proti uporabniku. Sgitnik
ploS¢e varuje uporabnika pred izmetom
odlomljenih delcev in stikom s ploS¢o ter iskrenja,
ki lahko povzro¢i vzig oblacil.

d) PloSsée se smejo uporabljati le za
priporocene naprave. Na primer: ne
uporabljajte jih za brusenje s stransko
ploskvijo. Namenjene so brusenju z robom rezila.
Pri izvajanju bo¢ne sile na te plosce lahko pocijo.
e) Uporabljajte samo neposkodovane
prirobnice plos¢, ki po dimenziji in obliki
ustrezajo uporabljeni plos¢i. Ustrezne prirobnice
podpirajo ploS€o in zmanjSujejo nevarnost zloma
ploS¢e. Prirobnice za rezalne plo$¢e se lahko
razlikujejo od prirobnic ploS¢.

f) Ne uporabljajte izrabljenih plos¢, ki ste jih
predhodno uporabljali na vecjih elektriénih
orodjih. Plos¢e vecjih elektri¢nih orodij niso
primerne za vi$je Stevilo obratov na manjsih orodij
in lahko zato pocijo.

Dodatna varnostna opozorila pri izvajanju brusenja
in rezanja:

a) Rezalne plosée ne ,blokirajte“ ali
preobremenijujte. Ne skusajte narediti
preglobokih rezov. Preobremenjevanje ploS¢e
povecuje moznost zvijanja ali zagozdenja plo$¢e v
obdelovancu ter s tem moznost povratnega
udarca ali zloma plosce.

b) Ne postavljajte se v polozaje, v katerih ste v
primeru povratnega udarca lahko izpostavljeni
sunku vrtece se plosée. Ko se plos¢a med
delovanjem premika stran od vasega telesa, lahko
eventualni povratni udarec potisne vrteco se plos¢o
in elektricno orodje neposredno v upravljavca.

c) Ce je ploséa ovirana ali ée iz katerega koli
razloga rezanje prekinete, drzite elektricno
orodje na miru, dokler se plo§¢a popolnoma ne
ustavi. Nikoli ne skusSajte odstraniti rezalne
plosce iz obdelovanca, dokler se plo§¢a Se vrti.
V  nasprotnem primeru lahko pride do
povratnega udarca. Preverite in odpravite vzrok
oviranja plosce.

d) Rezanja ne zacnite ponovno v obdelovancu.
Najprej pocakajte, da ploSéa doseze polno
hitrost, nato pa pazljivo zacnite ponovno rezati.
Ce zaénete z rezanjem v obdelovancu, se lahko
ploS¢a zagozdi, lahko pa nastane tudi povratni
udarec.

e) Pod plosce in velike obdelovance postavite
podporo, da boste zmanjSali moznost
zagozdenja plosce ali povratnega udarca. Veliki
obdelovanci se lahko zaradi lastne teze povesijo.
Pod obdelovance je treba zraven linije reza in
zraven roba obdelovanca na obeh straneh plosce
postaviti podporo.



f) Bodite Se posebej pozorni, ko v obstojece
zidove ali druge slepe tocke izvajate ,slepe
reze“. PloS¢a lahko zadene v plinske, vodovodne
ali elektricne napeljave ali predmete, ki lahko
povzrodijo povratni udarec.

Varnostna opozorila za brusenje:

a) Ne uporabljajte prevelikega brusnega
papirja. Pri izbiri brusnega papirja upostevajte
priporocCile proizvajalca. Vecji brusni papir, ki
sega prek brusilne blazinice, predstavlja nevarnost
pretrga in lahko povzroéi zagozditev, trganje ali
povratni udarec rezalne plosce.

Varnostna opozorila za ziéno S¢etkanje:

a) Zavedajte se, da lahko zice Scetke med
delovanjem odpadajo. Ne izvajajte cezmernega
pritiska na Zice, da jih ne preobremenite. Zice
Scetke enostavno prodrejo v lahka oblacila in/ali
kozo.

b) Ce je za ziéno Séetkanje priporoéena
uporaba S$citnika zagotovite, da se zi¢na
ploséa ali Scetka ne dotika Scitnika. Zaradi
obremenitev in centrifugalnih sil se lahko poveca
premer zi¢ne plosce ali $¢etke.

Dodatna varnostna opozorila:

17.

18.

19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Pri uporabi brusilne plos¢e z ugreznjenim
centrom, vedno uporabljajte samo posebej
ojacene plosce s steklenimi vlakni.

S tem brusilnikom NIKOLI NE
UPORABLJAJTE ploS¢ za rezanje kamna. Ta
brusilnik ni namenjen za uporabo s temi vrstami
plos¢, saj lahko povzro€ijo hude telesne
poskodbe.

Pazite, da ne poskodujete vretena, prirobnice
(Se posebej na delu, kjer se stika z orodjem)
ali zaskoc¢ne matice. Poskodba teh delov
lahko povzroc¢i zlom plosce.

Zagotovite, da se brusni nastavek ne stika z
obdelovancem, ko zazenete napravo.

Pred zacetkom dela na obdelovancu pustite
orodje delovati nekaj trenutkov v prostem
teku. Bodite pozorni na morebitne vibracije ali
tresljaje, ki bi lahko nakazovali na nepravilno
nameséno oziroma slabo centrirano ploséo.
Za brusenje uporabljajte brusni nastavek z
ustrezno brusilno povrsino.

Orodja ne pustite delovati brez nadzora.
Dovoljeno ga je uporabljati samo ro¢no.

Takoj po koncani obdelavi se ne dotikajte
obdelovanca; ta je lahko zelo vro¢ in lahko
povzroéi opekline koze.

Za pravilno namestitev in uporabo plos¢
sledite navodilom proizvajalca. Skrbno
ravnajte s plos¢ami in jih pravilno shranjujte.
Ne uporabljajte pu$ ali adapterjev za
prilagoditev velikosti lukenj plos¢.
Uporabljajte samo prirobnice, ki jih posebej za
vase orodje priporo¢a proizvajalec.

28. Pri orodjih z navojem preverite, ¢e je navoj
plos¢e primerno dolg, da zajame celotno
dolzino vretena.

29. Poskrbite za ustrezno podporo obdelovanca.

30. Preverite, ¢e se ploséa vrti tudi potem, ko ste
orodje ze izklopili.

31. Ce je v delovnem prostoru zelo vroée in
vlazno ali pa je ta poln prevodnega prahu,
uporabite stikalo za diferen¢ni tok (30 mA) in
tako zagotovite varnost upravljavca.

32. Orodja ne uporabljajte na materialih, ki
vsebujejo azbest.

33. Ko uporabljate rezalne ploscée, vedno
uporabljajte s $¢itnikom za zbiranje prahu, kot
zahtevajo lokalni predpisi.

34. Na rezalne plosée ne izvajajte bocnega
pritiska.

35. Pri delu ne uporabljajte tekstilnih delovnih
rokavic. Vlakna iz tekstilnih rokavic lahko
prodrejo v orodje, zaradi Cesar se lahko orodje
poskoduije.

SHRANITE TA NAVODILA.

/\OPOZORILO:

NE dopustite si, da bi zaradi udobnejSega dela ali
poznavanja izdelka (pridobljenega z veckratno
uporabo) opustili striktno upostevanje varnostnih
pravil pri uporabi  stroja. ZLORABA ali
neupostevanje varnostnih pravil v teh navodilih za
uporabo lahko povzroéi hude telesne poskodbe.



OPIS DELOVANJA

APOZOR:
Pred vsako nastavitvijo ali pregledom nastavitev
stroja se prepriCajte, da je le to izklju¢eno in
lo€eno od elektricnega omrezja.

Zapora vretena

Sl.1

/APOZOR:

Nikoli ne sprozite zapore vretena, ko se to premika.

Orodje se lahko poskoduje.
Pritisnite zaporo vretena, da preprecite vrtenje med
names¢anjem ali odstranjevanjem pribora.

Delovanje stikala

APOZOR:
Pred prikljucitvijo orodja na elektricno omrezje se
vedno prepri¢ajte, da je stikalo brezhibno in da se
vraca v polozaj za izklop (OFF), ko ga spustite.

Za orodje s sprozilnim stikalom tipa A

(za modele GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

Sl.2

Za orodje brez gumba za zaporo vklopa in
sprostilnega gumba

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo. Za izklop
orodja spustite sprozilno stikalo.

Za orodje z gumbom za zaporo vklopa

Za zagon stroja preprosto pritisnite stikalo za vklop. Za
izklop stroja spustite stikalo za vklop.

Za neprekinjeno delovanje pritisnite stikalo za vklop in
nato zaporni gumb.

Za izklop neprekinjenega delovanja stikalo za vklop
pritisnite do konca in ga spet spustite.

Za orodje s sprostilnim gumbom

Za zaSCito pred nehotenim vklopom
opremljeno s sprostilnim gumbom.

Za zagon orodja hkrati pritisnite na sprostilni gumb in
sprozilno stikalo. Za izklop orodja spustite sprozilno
stikalo.

Za orodje s sprozilnim stikalom tipa B

(za modele GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)

S1.3

Za orodje z zaporo polozaja VKLOP

Za zagon orodja povlecite sprozilno stikalo (A). Za
izklop orodja spustite sprozilno stikalo. Za nastavitev
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in nato pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B). Za izklop
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in ga nato spustite.

Za orodje z zaporo polozaja IZKLOP

Orodje je opremljeno z vzvod za zaporo vklopa, ki
prepre€uje nenameren vklop orodja. Za vklop orodja
pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B) in nato sprozilno
stikalo (A). Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo.

je stikalo

Za orodje z zaporo polozaja VKLOP/IZKLOP

Orodje je opremljeno z vzvod za zaporo vklopa, ki
prepreCuje nenameren vklop orodja. Za vklop orodja
pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B) in nato sprozilno
stikalo (A). Za izklop orodja spustite sprozilno stikalo. Za
nastavitev kontinuiranega delovanja pritisnite vzvod za
zaporo vklopa (B), povlecite sprozilno stikalo in nato Se
bolj pritisnite vzvod za zaporo vklopa (B). Za izklop
kontinuiranega delovanja povlecite sprozilno stikalo (A)
in ga nato spustite.

Elektronska funkcija

Nadzor stalne hitrosti (za modele

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Moznost fine konéne obdelave, saj je hitrost
rotacije konstantna tudi v stanju obremenitve.
Ko obremenitev na orodju presega dovoljene
vrednosti, se napajanje motorja zmanj$a ter tako
za$¢iti motor pred pregrevanjem. Ko se
obremenitev vrne na dovoljene vrednosti, bo
orodje nadaljevalo z normalnim delovanjem.

Funkcija mehkega zagona
Mehak zagon omogo¢a dusenje sunkov ob zagonu.
Opozorilna lucka

Sl.4

Zelena opozorilna lu¢ka se prizge, ko orodje prikljucite
na elektriéno omreZje. Ce se opozorilna lu¢ka ne prizge,
sta lahko okvarjena napajalni kabel ali elektronsko vezje.
Ce opozorilna lugka gori in je stikalo v poloZaju VKLOP,
vendar se orodje ne zaZene, sta ogleni $cetki izrabljeni
ali pa je priSlo do okvare motorja oziroma vklopno-
izklopnega stikala.

Zascita pred nenamernim vklopom

Vzvod za zaporo vklopa, ki aretira sprozilno stikalo v
polozaju VKLOP, onemogoc¢a zagon orodja.

V takS8nem primeru rde€a opozorilna lucka utripa in
sporoCa, da se je zagnala funkcija za za$¢ito pred
nenamernim vklopom.

Za izklop funkcije za za$¢&ito pred nenamernim vklopom
pritisnite sprozilno stikalo in ga nato sprostite.

MONTAZA

APOZOR:
Pred vsakim posegom v orodje se prepricajte, da
je le to izkljuceno in lo¢eno od elektricnega
omrezja.

Namescanje stranskega roc¢aja (rocaj)

/A\POZOR:
Pred uporabo se vedno prepri¢ajte, da je stranski
ro¢aj varno namescen.
SI.5
Trdno privijte stranski ro¢aj na orodje, kot je prikazano
na sliki.



Namescanje zankastega drzala
(dodatni pribor)

/A\POZOR:
Pred uporabo se vedno prepri¢ajte, da je zankasto
drzalo varno namesceno.

Sl.6

Pred uporabo na orodje vedno namestite zankasto
drzalo. Med delovanjem z obema rokama trdno drzite
nastavitveno drzalo orodja in zankasto drzalo.
Namestite zankasto drzalo, da se izboc€eni del prilega
lukniji v ohi§ju pogona.

Namestite sornike in jih zatesnite z imbus kljuem.
Zankasto drzalo lahko namestite v dve razliéni smeri,
kot prikazujejo slike, odvisno od tega, kaj bolj ustreza
vasemu delu.

SL.7
S1.8

Namescanje ali odstranjevanje S¢itnika

(za plosce z ugreznjenim centrom, multi-
plosc¢alabrazivne rezalne plosc¢e, diamantne
rezalne plosce)

/A\POZOR:
Ko uporabljate brusilno plos€o z ugreznjenim
centrom/Multi-plo$¢o, plo$cato Zi¢no S$cetko ali
rezalno plos¢o, je treba Sc&itnik rezalne plosce
namestiti na orodje tako, da je zaprta stran
S¢itnika vedno obrnjena proti upravljavcu.

Za orodje s S¢itnikom plosce z blokirnim vijakom

Sl.9

Namestite $citnik rezalne plosce tako, da bo izboklina
na jermenu $€itniku poravnana z zarezo na lezajnem
ohi§ju. Nato S€itnik rezalne plo$¢e obrnite za 180° v
nasprotni smeri urinega kazalca. Obvezno trdno privijte
vijak.

Za odstranjevanje Scitnika izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.

Za orodje s $¢itnikom s spojno roéico

SI.10

SIL.11

Najprej razrahljajte vijak in nato Se rocico na $¢itniku
rezalne ploS¢e. Namestite ScCitnik rezalne ploSce tako,
da bo izboklina na jermenu $¢itnika poravnana z zarezo
na lezajnem ohisju. Nato obrnite 3¢itnik rezalne plosce v
polozaj, ki je prikazan na sliki. Sgitnik pritrdite s privitiem
rogice. Ce je rogica preveé ali premalo ohlapna, da bi
bilo mogoce trdno priviti $¢itnik rezalne plosce, privijte
ali odvijte vijak in tako prilagodite napetost jermena
S¢itnika rezalne plosce.

Za odstranjevanje Scitnika izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.

Namescanje ali odstranjevanje brusilne
plosce z ugreznjenim centrom/Multi-plosce
(dodatni pribor)

/\OPOZORILO:
Pri delu z brusilno plo§¢o z ugreznjenim
centrom/multi-plo§¢o vedno namestite priloZeni
&¢itnik. Sgitnik uporabnika varuje pred rezalno
plosco, ki se lahko med delom razleti.

Sl.12

Notranjo prirobnico namestite na vreteno. Namestite
rezalno plo$¢o/plo$¢o na notranjo prirobnico in privijte
zasko¢no matico na vreteno.

Za privijanje zasko¢ne matice trdno pritisnite zaporo
vretena, tako da se vreteno ne more obracati. Nato
uporabite klju¢ za zasko¢no matico in jo trdno privijte v
smeri urinega kazalca.

SI.13

Za odstranjevanje plosce izvedite postopek namestitve
v obratnem vrstnem redu.

Namescanje ali odstranjevanje matice Ezynut
(dodatni pribor)

/A\POZOR:
Matice Ezynut ne uporabljajte s super-prirobnico
ali kotnim brusilnikom s konénico ,F“ v Stevilki
modela. Te prirobnice so tako debele, da ni
mogoce priviti celotnega navoja v vreteno.

Sl.14

Namestite notranjo prirobnico, abrazivno rezalno plo$¢o
in matico Ezynut na vreteno, tako da je logotip Makita
na matici Ezynut obrnjen navzven.

SI.15

Moc¢no pritisnite zaporo vretena in privijte matico Ezynut,
tako da zavrtite abrazivno rezalno ploS¢o v desno do
omejila.

Za odvitje zavrtite zunanji obro¢ matice Ezynut v levo.
S1.16

S1.17

OPOMBA:
Matico Ezynut lahko odvijete z roko, ¢e je puscica
poravnana z zarezo. Sicer boste za odvijanje
potrebovali klju¢ za zasko¢no matico. Vstavite en
krak kljuéa v odprtino in zavrtite matico Ezynut v
levo.

DELOVANJE

/\OPOZORILO:

- Nikoli ni potrebno pritiskati orodja. Teza orodja
zagotavlja zadosten pritisk. Prisilno in ¢ezmerno
pritiskanje lahko povzroci nevaren zlom plosce.
VEDNO zamenjajte plo$¢o, ¢e vam orodje med
bru$enjem pade na tla.



NIKOLI ne udarjajte s plos¢o po obdelovancu.
Preprecite poskakovanje in zagozdenje plosce, Se
posebno ko obdelujete kote, ostre robove itd. To
lahko povzroci izgubo nadzora in povratni udarec.
NIKOLI ne uporabljajte orodja z rezili za rezanje lesa
in drugih Zaginih listov. Taksna rezila lahko pri uporabi
z brusilnikom pogosto odskakujejo in povzrocijo
izgubo nadzora, ki povzroci telesne poskodbe.

/A\POZOR:

Po uporabi vedno izklopite orodje in po¢akajte, da
se ploS¢a popolnoma ustavi, preden orodje odlozite.

Brusenje

VEDNO trdno drzite orodje z eno roko za zadnje drzalo
in z drugo za stransko rocico. Vklopite orodje in nato
pritisnite rezalno plo$co ali plo§¢o na obdelovanca.

Na splo$no drzite rob rezalne plosc¢e ali plos¢e pod
kotom priblizno 15 stopinj na povrsino obdelovanca.
Med prodiranjem z uporabo nove rezalne ploS¢e ne
premikajte brusilnika v smeri B, ker bo zarezal v
obdelovanca. Ko je rob rezalne plo$¢e zaobljen zaradi
obrabe, lahko rezalno ploS¢o premikate tako v smeri A
kot tudi v smeri B.

Uporaba z abrazivnih rezalnih/

diamantnih plos¢ (dodatni pribor)

SI1.19

Smer za namestitev zaskocne matice in notranje

prirobnice se razlikuje glede na debelino rezalne plosce.
Glejte spodnjo tabelo.

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Abrazivna rezalna plos¢a

Debelina: Debelina:
Manj kot 4 mm (5/32") 4 mm (5/32") ali ve¢

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

1. Zasko€na matica  2.Abrazivna rezalna plos¢a

@@ >

3. Notranja prirobnica 4. Diamantna rezalna plo$¢a

Diamantna rezalna plos¢a

Debelina: Debelina:
Manj kot 4 mm (5/32") 4 mm (5/32") ali ve¢

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

AOPOZORILO

Ko uporabljate abrazivne rezalne/diamantne
ploSée, uporabljajte samo posebni €itnik,
narejeno za uporabo z rezalnimi ploS¢ami.

NIKOLI ne uporabljajte rezalne plos¢e za bo¢no
brusenje.

Rezalne plos¢e ne zagozdite ali preobremenite. Ne
skuSajte narediti preglobokih rezov. Preobremenjevanje
rezalne ploS¢e poveCuje moznost zvijanja ali
zagozdenja rezalne ploS¢e v obdelovancu ter s tem
moznost povratnega udarca ali zloma rezalne ploSce.
Rezanja ne zacnite v obdelovancu. Naijprej
pocakajte, da rezalna plo$c¢a doseze polno hitrost,
in potem pomaknite orodje naprej po povrSini
obdelovanca. Ce zatnete z rezanjem v
obdelovancu, se lahko rezalna ploS¢a zagozdi,
lahko pa pride tudi do povratnega udarca.

20

Med rezanjem ne spreminjajte kota plos¢e. Bocni
pritisk na rezalne plo$¢o (kot pri brusenju) bo
povzro€il razpoke in zlom plo$¢e in s tem hude
telesne poskodbe.
Diamantne rezalne ploS¢e uporabljajte pravokotno
na rezani material.

VZDRZEVANJE

/A\POZOR:
Preden se lotite pregledovanja ali vzdrzevanja
orodja, se vedno prepriCajte, da je orodje
izklopljeno in vti€ izvle€en iz vti¢nice.
Nikoli ne uporabljajte bencina, razred¢ila, alkohola
ali podobnega. V tem primeru se orodje lahko
razbarva, deformira, lahko pa tudi nastanejo
razpoke.

Orodje in prezraevalne reze morajo biti Ciste. Redno

Cistite prezracevalne reze orodja ali ko so ovirane.

Sl.20



Menjava oglenih krtack

Sl.21

Ogleni krtacki odstranjujte in preverjajte redno. Ko sta
obrabljeni do meje obrabljenosti, ju zamenjajte. Ogleni
krtacki morata biti Cisti, da bosta lahko neovirano
zdrsnili v drzali. Zamenjajte obe ogleni krtacki naenkrat.
Uporabljajte le enaki ogleni krtacki.

Z izvijatem odstranite pokrova krtack. Izvlecite izrabljeni
ogleni krtacki, namestite novi in privijte oba pokrova
krtack.

Sl.22

Ko zamenjate $cetki, vklopite orodje in $¢etki ter pustite
delovati brez obremenitve okoli 10 minut. Nato med
delovanjem preverite orodje in delovanje elektricne
zavore, ko sprostite sproZilno stikalo. Ce elektri¢na
zavora ne deluje, kot bi morala, se obrnite na svoj
servisni center Makita za popravilo. (Za modela
GA5020/GA6020)

VARNO in ZANESLJIVO delovanje tega izdelka bo
zagotovljeno le, ¢e boste popravila, vzdrZzevanje in
nastavitve prepustili pooblaséenemu servisu za orodja

Makita, ki vgrajuje izklju€no originalne nadomestne dele.

DODATNI PRIBOR

/A\POZOR:
Ta dodatni pribor ali pripomocki so predvideni za
uporabo z orodjem Makita, ki je opisano v teh
navodilih za uporabo. Pri uporabi drugega pribora
ali pripomockov obstaja nevarnost telesnih
poSkodb.  Dodatni  pribor ali  pripomocke
uporabljajte samo za navedeni namen.
Va$e orodje je opremljeno s &itnikom za uporabo
z brusilno plo$¢o z ugreznjenim centrom, multi-
ploSéo in ploS€ato ziéno S$cetko. Z dodatnim
$¢itnikom lahko prav tako uporabljate rezalno
plod¢o. Ce se odlogite za uporabo brusilnika
Makita z odobrenimi dodatki, ki jih kupite pri
vaSem prodajalcu ali servisnem centru Makita, se
prepricajte, da prejmete in uporabljate vsa
potrebna zapenjala in $¢itnike, ki so priporoceni v
teh navodilih. Ce tega ne upostevate, lahko
povzrocite telesne poskodbe sebi in drugim.

Za ve¢ informacij o dodatnem priboru in opremi se

obrnite na najblizji pooblaséeni Makita servis.

. Sgitnik (pokrov plod&e) za plo$&o z ugreznjenim
centrom/multi-plo$¢a
Sgitnik (pokrov plo$¢e) za abrazivno rezalno
plo$¢o/diamantno rezalno plosco
Plos¢e z ugreznjenim centrom
Abrazivne rezalne plosce
Multi-plosce
Diamantne rezalne plo$¢e
Zi¢ne krtate
krtaca s poSevnimi zicami 85
Abrazivne plosce
Notranja prirobnica

Zasko€na matica Za plos¢o z ugreznjenim
centrom/abrazivno rezalno plo$¢o/multi-
plo$¢o/diamantno rezalno plo$¢o

Zaskocna matica Za abrazivne plosce

Matica Ezynut

Klju¢ za zasko€no matico

Stranski ro¢aj

Gumeni nastavek

Komplet za zbiralnik prahu

OPOMBA:
Nekateri predmeti na seznamu so lahko priloZeni
orodju kot standardni pribor. Lahko se razlikuje od
drzave do drzave.



SHAQIP (Udhézimet origjinale)
Shpjegim i pamjes sé pérgjithshme

1-1. Bllokimi i boshtit 9-2. Vida 14-4. Boshti
2-1. Butoni bllokues/Butoni zhbllokues 9-3. Kutia mbajtése 15-1. Bllokimi i boshtit
2-2. Kémbéza e gelésit 10-1. Kutia mbajtése 16-1. Shigjeta
3-1. Leva bllokuese 10-2. Mbrojtésja e diskut 16-2. Dhémbéza
3-2. Kémbéza e celésit 10-3. Vida 19-1. Dadoja e bllokimit
4-1. Llamba e treguesit 10-4. Leva 19-2. Disku smeril prerés/
6-1. Pjesa e dalé e dorezés mbajtése 11-1. Vida disku i diamantit
6-2. Pérputhja e vrimés me trupin e 12-1. Dadoja e bllokimit 19-3. Flanxha e brendshme
pajisjes 12-2. Disku Iémues me gendér té 19-4. Mbrojtése disku pér diskun smeril
7-1. Doreza mbajtése shtypur/Multidisku prerés/diskun e diamantit
7-2. Celési heksagonal 12-3. Flanxha e brendshme 20-1. Ventilatori dalés
7-3. Buloni 13-1. Celési i dados sé bllokimit 20-2. Ventilatori hyrés
8-1. Doreza mbajtése 13-2. Bllokimi i boshtit 21-1. Shenja kufizuese
8-2. Celési heksagonal 14-1. Dadoja Ezynut 22-1. Kapaku i mbajtéses sé
8-3. Buloni 14-2. Disku lémues karboncinave
9-1. Mbrojtésja e diskut 14-3. Flanxha e brendshme 22-2. Kagavida
SPECIFIKIMET
. GA5020C / GAB020C /
Modeli GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GAB6021 GABO21C
Diametri i diskut me gendér té shtypur 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Trashésia maksimale e diskut 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Filli i boshtit M14 M14 M14 M14 M14 M14
Shpejtésia pa ngarkesé (n,) / Shpejtésia nominale (n) | 12000 min™ | 12000 min® | 10000 min™ | 10000min™ | 10000min” | 9000 min
Gjatésia e pérgjithshme 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Pesha neto 2,7kg 2,7 kg 2,9kg 3,0 kg 2,8 kg 3,0 kg
Kategoria e sigurisé B

« Pér shkak té programit toné té vazhdueshém té kérkim-zhvillimit, specifikimet e pérmendura kétu mund té ndryshojné pa njoftim
paraprak.

« Specifikimet mund té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.

« Pesha sipas procedurés EPTA 01.2003

ENE048-1
Pérdorimi i menduar Modeli GA5020C,GA5021,GA5021C dhe
Vegla pérdoret pér té Iémuar, smeriluar dhe pér té preré GA6021C
materiale metali dhe guri pa pérdorimin e ujit.

ENF002-2 Niveli i presionit t& zé&rit (L,a): 90 dB (A)
Furnizimi me energji Niveli i fuqisé sé zérit (Lwa): 101 dB (A)
Vegla duhet té lidhet vetém me njé burim energjie me té Pasiguria (K): 3 dB (A)

njéjtin tension té treguar né pllakézén metalike
udhézuese dhe mund té funksionojé vetém me rrymé
alternative njéfazore. Ata kané izolim té dyfishté dhe

Mbani mbrojtése pér veshét

mund té pérdorin priza pa tokézim ENGe00-1
u I( 1 Iz Zim. : A
ENG905-1 Dridhjet o .

Zhurma Vlera totale e dridhjeve (shuma e vektorit me tre akse)
Niveli tipik i zhurmés A, i matur sipas EN60745: pércaktohet sipas EN60745:

Modeli GA5020,GA6020 dhe GAG021 Modeli GA6021

Niveli i presionit t& z&it (Lys): 89 dB (A) Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve

Niveli i fugisé sé zérit (Lwa): 100 dB (A) Emetimi i dridhjeve (anac): 6,5 m/s

. . . 2
Pasiguria (K): 3 dB (A) Pasiguria (K): 1,5 m/s
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Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA5021C

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anac): 8,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA6021C

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anc): 8,5 m/s’
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA5020

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anac): 9,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s? ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA5020C

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anc): 9,5 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA6020

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anac): 10,0 m/s?
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Modeli GA5021

Regjimi i punés : smerilimi i sipérfageve
Emetimi i dridhjeve (anac): 13,5 m/s
Pasiguria (K): 1,5 m/s?

Regjimi i punés: smerilimi i diskut
Emetimi i dridhjeve (anps): 2,5 m/s® ose mé pak
Pasiguria (K): 1,5 m/s?
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ENG902-1
Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve éshté
matur sipas metodés standarde té testimit dhe
mund té pérdoret pér té krahasuar njé vegél me
njé tjetér.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve mund
té pérdoret pér njé vlerésim paraprak té
ekspozimit.

Vlera e deklaruar e emetimeve té dridhjeve
pérdoret pér aplikacionet kryesore té veglés
elektrike. Megjithaté, nése vegla elektrike pérdoret
pér aplikacione té tjera, vlera e emetimeve té
dridhjeve mund té ndryshojé.

/A\PARALAJMERIM:

Emetimet e dridhjeve gjaté pérdorimit aktual té
veglés elektrike mund té ndryshojné nga vlerat e
deklaruara t€ emetimeve né varési t€ ményrave
sesi pérdoret vegla.

Sigurohuni gé té identifikoni masat e sigurisé pér
mbrojtjen e pérdoruesit, & bazohen né vlerésimin
e ekspozimit ndaj kushteve aktuale t€ pérdorimit
(duke marré parasysh té gjitha pjesét e ciklit té
funksionimit si ato kur vegla éshté e fikur dhe
punon pa preré, ashtu edhe kohén e pérdorimit).

ENH101-18

Vetém pér shtetet evropiane

Deklarata e konformitetit me KE-né

Makita deklaron gé makineria(té) e méposhtme:
Emértimi i makinerisé:

Lémues kéndesh

Nr. i modelit/ Lloji:

GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,

GA6021C
Pajtohet me direktivén evropiane té méposhtme:

Skedari
disponohet nga:

2006/42/KE

Ato jané prodhuar konform standardit ose dokumenteve
té standardizuara si vijon:

EN60745

teknik  konform direktiveés  2006/42/KE

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké

29.5.2015

Yasushi Fukaya

Drejtor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgjiké



GEA010-1

Paralajmérimet e pérgjithshme
pér siguriné e veglés

/\ PARALAJMERIM Lexoni té gjitha paralajmérimet
dhe udhézimet pér siguriné. Mosndjekja e

paralajmérimeve dhe udhézimeve mund té rezultojé né
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

Ruajini té gjitha paralajmérimet dhe

udhézimet pér té ardhmen.
GEB033-8

PARALAJMERIMET PER
SIGURINE E LEMUESIT

Paralajmérimet pér siguriné e zakonshme gjaté
veprimeve té Iémimit, smerilimit, fshirjes me furgé
me tela ose prerjes abrazive:

1. Kjo vegél elektrike funksionon si Iémues,
smerilues, furgé teli ose prerés. Lexoni té
gjitha paralajmérimet pér siguriné, udhézimet,
ilustrimet dhe specifikimet e dhéna me kété
vegél elektrike. Mosndjekja e té gjithé
udhézimeve té méposhtme mund té shkaktojé
goditje elektrike, zjarr dhe/ose démtim serioz.

2. Veprimet si lustrimi nuk rekomandohen pér t'u
kryer me kété vegél elektrike. Veprimet pér té
cilat vegla elektrike nuk éshté e pérshtatshme
mund té krijojné rrezik dhe té shkaktojné démtime
personale.

3. Mos pérdorni aksesoré qé nuk jané projektuar
dhe rekomanduar nga prodhuesi i veglés.
Fakti gé aksesori mund té lidhet me veglén tuaj
elektrike, nuk garanton pér njé proces té sigurt.

4. Shpejtésia e matur e aksesorit duhet té jeté
minimalisht e barabarté me shpejtésiné
maksimale té caktuar né veglén elektrike.
Aksesorét gé e kalojné shpejtésiné e matur mund
té thyhen dhe té ndahen né copa.

5. Diametri i jashtém dhe trashésia e aksesorit
tuaj duhet té jeté brenda kapacitetit t&¢ matur
té veglés elektrike. Aksesorét me pérmasa té
gabuara nuk mund té€ mbrohen ose té
kontrollohen si¢ duhet.

6. Montimi me fileto i aksesoréve duhet té
pérputhet me fileton e boshtit t¢ makinerisé
prerése. Pér aksesorét e montuar me flanxha,
vrima e boshtit té aksesorit duhet té pérputhet
me diametrin e folesé sé flanxhés. Aksesorét
gé nuk pérputhen me pjesén montuese té pajisjes
elektrike do té humbasin ekuilibrin, do té
Iékunden jashté mase dhe mund té shkaktojné
humbjen e kontrollit.

7. Mos pérdorni aksesoré té démtuar. Pérpara
¢do pérdorimi kontrolloni aksesorét si p.sh.
disget abrazive pér ciflosje dhe krisje,
mbéshtetéset e disqeve pér krisje, gérvishtje
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ose konsumim, furgén me tela pér lirim ose
thyerje té telave. Nése vegla elektrike ose
aksesori ju bien, kontrolloni pér démtime ose
instaloni njé aksesor té padémtuar. Pas
inspektimit dhe instalimit té aksesoréve,
géndroni me personat e tjeré larg trajektores
sé rrotullimit té aksesorit dhe léreni veglén
elektrike té punojé me shpejtési maksimale pa
ngarkesé pér njé minuté. Aksesorét e démtuar
zakonisht do té shképuten nga vegla gjaté kétij
testi.

Mbani veshur pajisje mbrojtése personale. Né
varési té aplikacionit, pérdorni mbrojtése pér
fytyrén ose syze sigurie té médha ose té vogla.
Sipas rastit, mbani maské kundér pluhurit,
mbrojtése pér dégjimin, doreza dhe pérparése
mbrojtése qé mund té ndalojé copézat
abrazive ose té materialit té punés. Mbrojtésja
e syve duhet té keté aftési t€& ndalojé copat
fluturuese qé prodhohen nga veprimet e
ndryshme. Maska kundér pluhurit ose respiratori
duhet té jené né gjendje té filtrojné grimcat e
prodhuara nga funksionimi i pajisjes. Ekspozimi
pér njé kohé té gjaté né zhurma me intensitet té
larté mund té shkaktojé humbjen e dégjimit.

Mos i lejoni personat té afrohen né zonén e
punés. Kushdo qé hyn né zonén e punés
duhet té mbajé veshur mjetet mbrojtése
personale. Copézat e materialit t& punés ose té
njé aksesori té thyer mund té fluturojné larg dhe
té shkaktojné démtime pértej zonés ku punohet.
Mbajeni veglén elektrike vetém te sipérfaget e
izoluara, kur té jeni duke kryer njé veprim né
té cilin aksesori prerés mund té kontaktojé me
tela t& fshehur ose kordonin e vet. Nése
aksesori prerés prek njé tel me rrymé atéheré
pjesét metalike té veglés elektrike elektrizohen
dhe mund t'i japin punétorit njé goditje elektrike.
Vendoseni kordonin larg aksesorit rrotullues.
Nése humbisni kontrollin, kordoni mund té pritet
ose té ngatérrohet dhe dora ose krahu juaj mund
té shkojné drejt rrotés rrotulluese.

Mos e léshoni veglén elektrike nga dora deri
sa aksesori té keté ndaluar plotésisht.
Aksesori qé rrotullohet mund té preké sipérfagen
dhe mund ta nxjerré veglén elektrike jashté
kontrollit.

Mos e ndizni veglén elektrike kur jeni duke e
mbajtur anash trupit tuaj. Kontakti aksidental
me aksesorin rrotullues mund ta ngecé até né
rrobat tuaja, duke e térhequr aksesorin drejt trupit
tuaj.

Pastroni rregullisht vrimat e ajrosjes sé
veglés elektrike. Ventilatori i motorit do ta
térhegé pluhurin brenda folesé dhe akumulimi i
tepért i pluhurit t&¢ metalit mund té shkaktojé
rrezige elektrike.



15. Mos e pérdorni veglén elektrike prané
materialeve té ndezshme. Shkéndijat mund ti
ndezin kéto materiale.
Mos pérdorni aksesoré qé kérkojné ftohés té
léngshém. Pérdorimi i ujit ose i ftohésve té tjeré
té léngshém mund té rezultojné né goditje ose né
goditje elektrike.
Kundérveprimi dhe paralajmérimet lidhur me té
Kundérveprimi éshté njé reagim i shpejté qé ndodh kur
disku prerés, mbéshtetésja e diskut, furca ose c¢do
aksesor tjetér bllokohet ose ngec. Bllokimi ose ngecja
shkaktojné njé ndalesé té menjéhershme té aksesorit
rrotullues e cila shkakton qé vegla elektrike té dalé
jashté kontrollit dhe té shkojé né drejtim té kundért té
rrotullimit t& aksesorit né pikén e lidhjes.
Pér shembull, nése njé disk abraziv ngec ose bllokohet
nga materiali i punés, tehu i diskut gé hyn né vendin e
bllokimit mund té godasé sipérfagen e materialit duke
béré gé disku t€ ndérrojé drejtim ose té vijé mbrapsht.
Disku mund té kércejé né drejtim té punétorit ose larg tij,
né varési té drejtimit té lévizjes sé diskut né momentin e
bllokimit. Disget abrazive edhe mund té thyhen né kéto
kushte.
Kundérveprimi éshté rezultat i keqpérdorimit té€ veglés
elektrike dhe/ose procedurave ose kushteve té pasakta
té pérdorimit dhe mund té shmanget duke marré masat
parandaluese té dhéna mé poshté.
a) Mbajeni veglén elektrike fort dhe vendosni
trupin dhe krahun né ményré qé té pengoni
forcat kundérvepruese. Pérdorni gjithmoné
dorezén ndihmése, nése mundésohet, pér njé
kontroll maksimal mbi kundérveprimin ose
reagimin rrotullues gjaté ndezjes. Pérdoruesi
mund té kontrollojé reagimet rrotulluese ose forcat
kundérvepruese, nése merren masa parandaluese.
b) Mos e vini kurré dorén prané aksesorit
rrotullues. Aksesori mund té€ kundérveprojé mbi
dorén tuaj.
c) Mos e poziciononi trupin tuaj né zonén ku
vegla elektrike do té lévizé nése ndodh
kundérveprimi. Kundérveprimi do ta dérgojé
veglén né drejtimin e kundért té lévizjes sé diskut
né pikén e ngecjes.
d) Tregoni kujdes té veganté kur té punoni né
cepa, ané té mprehta etj. Shmangni kércimet
dhe ngecjen e aksesorit. Cepat, anét e mprehta
ose kércimet kané njé tendencé pér té shkaktuar
ngecien e aksesorit rrotullues qé& shkakton
humbjen e kontrollit ose kundérveprimin.
e) Mos vendosni njé fleté sharre me zinxhir pér
druté ose njé fleté sharre té dhémbeézuar. Fletét
e ftilla krijojné kundérveprime té shpeshta dhe
humbje kontrolli.
Paralajmérimet pér siguriné specifike
veprimeve té Iémimit dhe prerjes abrazive:
a) Pérdorni vetém llojet e disgeve gé jané té
rekomanduara pér veglén tuaj elektrike dhe
mbrojtésen specifike té projektuar pér diskun e

16.

gjaté
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zgjedhur. Disqet té cilét nuk jané projektuar pér
veglén elektrike nuk mund té mbrohen dhe nuk
jané té sigurta.
b) Sipérfagja smeriluese e disqeve té shtypur
gendroré duhet té montohet poshté rrafshit té
buzéve mbrojtése. Njé disk gé éshté montuar
keq dhe qé del nga rrafshi i buzéve mbrojtése, nuk
mund té mbrohet si¢ duhet.
c) Mbrojtésja duhet té lidhet né ményré té
sigurt me pajisjen elektrike dhe té pozicionohet
pér siguri maksimale, né ményré gé njé pjesé
shumé e vogél e diskut té jeté e zbuluar nga
ana e pérdoruesit. Mbrojtésja ndihmon né
ruajtien e pérdoruesit nga copézat e thyera té
diskut, kontakti aksidental me diskun dhe
shkéndijat & mund té ndezin rrobat.
d) Disqet duhet té pérdoren vetém pér
aplikacionet e rekomanduara. Pér shembull:
mos smeriloni me anén e diskut prerés. Disget
abrazive prerése jané synuar pér smerilim anésor,
forcat anésore té ushtruara mbi kéto disqe mund
té shkaktojné thyerjen e tyre.
e) Gjithmoné pérdorni flanxha disqesh té
padémtuara té madhésisé dhe formés sé
diskut té zgjedhur. Flanxhat e pérshtatshme té
disgeve mbéshtesin diskun duke reduktuar
mundésiné e thyerjes sé tij. Flanxhat pér disqet e
prerjes mund té jené ndryshe nga flanxhat e
disgeve té smerilimit.
f) Mos pérdorni disqe té konsumuara nga
pajisje mé té médha elektrike. Disku i synuar pér
pajisie mé té médha elekirike nuk éshté i
pérshtatshém pér shpejtésiné e madhe té pajisjes
sé vogél dhe mund té plasé.
Paralajmérimet pér siguriné
veprimeve té prerjes abrazive:
a) Mos e “bllokoni” diskun prerés ose mos
ushtroni presion té tepért mbi té. Mos tentoni
té kryeni njé prerje té thellé. Ushtrimi i forcés
mbi disk rrit ngarkesén dhe ndjeshmériné ndaj
pérdredhjeve ose kapjes sé diskut gjaté prerjes
dhe mundésiné e kundérveprimit ose thyerjes sé
diskut.
b) Mos e poziciononi trupin tuaj né linjé dhe
mbrapa diskut prerés. Kur disku, né pikén e
veprimit, po largohet nga trupi juaj, kundérveprimi i
mundshém mund ta dérgojé diskun prerés dhe
veglén elektrike né drejtimin tuaj.
c) Kur disku kapet ose kur ndérprisni prerjen
pér ¢do lloj arsyeje, fikeni veglén elektrike dhe
mbajeni pa lévizur derisa disku té ndalojé
plotésisht. Mos tentoni kurré ta térhigni diskun
nga vendi i prerjes ndérsa disku éshté duke
lévizur, pérndryshe mund té ndodhé
kundérveprimi. Hetoni dhe ndérmerrni veprime
korrigjuese pér té eliminuar shkaget e kapjes sé
diskut.

specifike gjaté



d) Mos e rifilloni procesin e prerjes sipér
materialit t&é punés. Lejoni diskun té arrijé
shpejtésiné maksimale dhe mé pas hyni
pérséri te vendi i prerjes. Disku mund té kapet
shumé, té shkojé lart ose té kundérveprojé nése
vegla elektrike rindizet mbi materialin e punés.
e) Mbéshtetni panelet ose gdo material pune té
madh pér té minimizuar rrezikun e bllokimit
dhe té kundérveprimit té diskut. Materialet e
médha kané tendencé té pérkulen nga pesha e
tyre. Mbéshtetéset duhet té vendosen nén
materialin e punés prané vijés prerése dhe buzés
sé materialit t&€ punés nga té dy anét e diskut.
f) Tregoni kujdes té veganté kur té béni njé
“prerje né xhep” mbi muret ekzistuese ose né
zona té tjera me shikim té kufizuar. Disku i dalé
mund té presé tuba gazi ose uiji, tela elektriké ose
objekte qé shkaktojné kundérveprim.
Paralajmérimet pér siguriné specifike
veprimeve té smerilimit:
a) Mos pérdorni njé letér t¢ madhe disku pér
smerilim. Ndigni rekomandimet e prodhuesve
kur té zgjidhni letrén smerile. Letra smerile mé e
madhe se mbéshtetésja e rrotés krijon rrezik
démtimi dhe mund té shkaktojé ngecjen, thyerjen
ose kundérveprimin e diskut.
Paralajmérimet pér siguriné
veprimeve té fshirjes me tela:
a) Mbani parasysh gé qimet e forta té telit
shképuten nga furca edhe gjaté funksioneve té
zakonshme. Mos i sforconi telat duke ushtruar
forcé mbi furgén. Qimet e forta té telit mund té
depértojné né rrobat e holla dhe/ose né I€kuré.
b) Nése rekomandohet pérdorimi i mbrojtéses
pér fshirjen me tela, mos lejoni ndérhyrjen e
diskut ose furgés sé telit te mbrojtésja. Disku
ose furga e telit mund té zgjerohet né diametér
nga ngarkesa e punés dhe forcat centrifugale.
Paralajmérime shtesé mbi siguriné:

17. Kur té pérdorni disqe Iémuese me gendér té
shtypur, sigurohuni té pérdorni vetém disqe té
pérforcuara me fibér gelqi.

KURRE MOS PERDORNI disge té llojit Stone
Cup me kété Iémues. Ky |émues nuk éshté
projektuar pér kéto lloje disqesh dhe pérdorimi i

gjaté
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18.

kétij produkti mund té shkaktojé démtime
personale.
19. Tregoni kujdes se mos démtoni boshtin,

flanxhén (sidomos sipérfagen e instalueshme)
ose dadon e bllokimit. Démtimi i kétyre
pjeséve mund té shkaktojé thyerjen e diskut.
Sigurohuni qé disku nuk e prek materialin e
punés pérpara se té ndizet gelési.

Pérpara se té pérdorni veglén mbi njé material
aktual, Iéreni té punojé pér ca kohé. Tregoni
kujdes pér dridhjet ose Iékundjet qé
déshmojné pér njé instalim té gabuar ose njé
disk jo né ekuilibér.

20.

21.
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22. Pérdorni sipérfagen e specifikuar té diskut pér
té kryer Iémimin.
Mos e lini veglén té ndezur. Pérdoreni veglén

vetém duke e mbajtur né doré.

23.

24. Mos e prekni materialin e punés menjéheré
pas punés; mund té jeté shumé i nxehté dhe
mund t’ju djegé l1ékurén.

25. Shihni udhézimet e prodhuesit pér montimin

dhe pérdorimin e sakté té disqgeve. Trajtojini
dhe ruajini disqet me kujdes.

26. Mos pérdorni unaza zvogéluese ose reduktoré
pér té pérshtatur disqet abrazive me vrimé té
madhe.

27. Pérdorni vetém flanxha specifike pér kété
vegél.

28. Pér veglat gé do té punojné me disqe gé kané

vrimé té filetuar, sigurohuni gé fileta né disk té
jeté aq e gjaté sa té pranojé té gjithé boshtin.
Kontrolloni gqé materiali i punés éshté
mbéshtetur si¢ duhet.

Tregoni kujdes, sepse disku vazhdon
rrotullimin edhe pasi té jeté fikur vegla.

Nése ambienti i punés éshté shumé i nxehté
dhe me lagéshtiré ose i ndotur shumé me
pluhur té pércueshém, pérdorni njé
ndérprerés garku (30 mA) pér té siguruar
pérdoruesin.

Mos e pérdorni veglén mbi materiale qé
pérmbajné asbest.

Kur pérdorni disk prerés, gjithmoné punoni
me mbrojtésen e diskut gé mbledh pluhurin
sic¢ kérkohet nga rregullat vendase.

Mbi disqget prerés nuk duhet té€ ushtrohet
forcé anésore.

Mos pérdorni doreza pune prej lecke gjaté
punés. Fibrat e dorezave prej lecke mund té
futen te vegla, gjé e cila shkakton prishjen e
veglés.

RUAJINI KETO UDHEZIME.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

APARALAJMERIM:

MOS lejoni gé njohja ose familjarizimi me produktin
(té fituara nga pérdorimi i shpeshté) té
zévendésojné zbatimin me pérpikéri té rregullave té
sigurisé pér produktin né fjalé. KEQPERDORIMI ose
mosndjekja e rregullave té sigurisé té dhéna né kété
manual pérdorimi mund té shkaktojné démtime
personale serioze.



PERSHKRIMI | PUNES

/\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt qé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se ta rregulloni apo t'i
kontrolloni funksionet.

Bllokimi i boshtit

Fig.1

/AAKUJDES:
Mos e aktivizoni kurré bllokimin e boshtit kur
boshti éshté né rrotullim. Vegla mund té€ démtohet.

Shtypni bllokimin e boshtit pér té& parandaluar rrotullimin
e boshtit gjaté instalimit apo hegjes sé aksesoréve.

Veprimi i ndérrimit

/AAKUJDES:
Pérpara se ta vendosni veglén né korrent,
kontrolloni gjithmoné nése kémbéza celési éshté
né pozicionin e duhur dhe nése kthehet né
pozicionin "FIKUR" kur Iéshohet.
Pér veglat me celés té llojit A
(Pér modelet GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)
Fig.2
Pér veglat pa buton bllokimi dhe zhbllokimi
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér veglat me buton bllokimi
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin. Léshoni
celésin pér ta ndaluar.
Pér pérdorim té vazhdueshém, térhigni ¢elésin dhe mé
pas shtypni butonin e bllokimit.
Pér ta ndaluar veglén nga pozicioni i bllokimit, térhigni
plotésisht gelésin dhe mé pas |éshojeni.
Pér veglat me buton zhbllokimi
Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté
siguruar njé buton zhbllokimi.
Pér ta ndezur veglén, shtypni butonin e zhbllokimit dhe
térhigni gelésin. Léshoni gelésin pér ta ndaluar.
Pér veglat me celés té llojit B
(Pér modelet GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)
Fig.3
Pér veglat me celés bllokimi
Pér ta ndezur veglén, thjesht térhigni celésin (A).
Léshoni gelésin pér ta ndaluar. Pér puné té
vazhdueshme, térhigni celésin (A) dhe pastaj shtyni
brenda levén e bllokimit (B). Pér ta nxjerré veglén nga
pozicioni i bllokimit, térhigni celésin (A) plotésisht
mbrapa dhe mé pas Iéshojeni.
Pér veglat me gelés zhbllokimi
Pér té shmangur térhegjen aksidentale té gelésit, éshté
siguruar njé levé bllokimi. Pér ta ndezur veglén shtyni
brenda levén e bllokimit (B) dhe térhigni celésin (A).
Léshoni celésin pér ta ndaluar.
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Pér veglat me gelés bllokimi dhe zhbllokimi

Pér té shmangur térhegjen aksidentale té celésit, éshté
siguruar njé levé bllokimi. Pér ta ndezur veglén shtyni
brenda levén e bllokimit (B) dhe térhigni celésin (A).
Léshoni g¢elésin pér ta ndaluar. Pér puné té
vazhdueshme, shtyni brenda levén e bllokimit (B),
térhigni celésin dhe mé pas shtyjeni mé tej levén e
bllokimit né (B). Pér ta nxjerré veglén nga pozicioni i
bllokimit, térhigni ¢elésin (A) plotésisht mbrapa dhe mé
pas léshojeni.

Funksioni elektronik

Kontrolli i shpejtésisé konstante (Pér modelet

GA5020C, GA5021C, GA6020C, GA6021C)
E mundur pér té marré rezultate t€ mira, sepse
shpejtésia e rrotullimit mbahet konstante, madje
edhe né kushte kur vegla éshté e ngarkuar.
Pérveg késaj, kur ngarkesa né vegél i tejkalon
nivelet e pranueshme, ulet fugia qé i shkon motorit
pér ta mbrojtur motorin nga mbinxehja. Kur
ngarkesa kthehet né nivele té pranueshme, pajisja
do té funksionojé si normalisht.

Tipari i ndezjes sé ngadalté

Ndezje e ngadalté pér shkak té trondities sé

mbytur té ndezjes.
Llamba e treguesit
Fig.4
Llamba sinjalizuese ndizet me ngjyré té gjelbér kur
pajisja vihet né prizé. Nése llamba sinjalizuese nuk
ndizet, kablloja kryesore ose kontrolluesi mund té keté
defekt. Kur llamba sinjalizuese éshté ndezur por veté
pajisja nuk niset edhe pse ajo éshté ndezur, karboncinat
mund té jené konsumuar ose kontrolluesi, motori ose
celési i ndezjes/fikjes mund té keté defekt.
Mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale
Edhe kur njé levé bllokimi qgé¢ e mban té shtypur celésin
(né pozicionin e bllokimit) nuk lejon rindezjen
aksidentale té veglés edhe kur ajo é&shté né prizé.
Né kété kohé llamba sinjalizuese pulson me drité té
kuge dhe tregon gé mbrojtja ndaj rindezjes aksidentale
té veglés éshté né funksion.
Pér té anuluar mbrojtien ndaj rindezjes aksidentale,
térhigeni ¢elésin plotésisht mbrapa dhe mé pas
léshojeni.

MONTIMI

/A\KUJDES:
Jini gjithnjé té sigurt gé vegla éshté fikur dhe
hequr nga korrenti pérpara se t& béni ndonjé
puné mbi té.

Instalimi i mbajtéses (dorezés) anésore
/N\KUJDES:

Sigurohuni gjithnjé gé mbajtésja anésore éshté
instaluar si¢ duhet pérpara pérdorimit.



Fig.5
Vidhoseni miré mbajtésen anésore né pozicionin e
veglés si¢ tregohet né figuré.

Instalimi i dorezés né formé harku
(aksesor opsional)

/AAKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gqé& doreza né formé harku
éshté instaluar si¢ duhet pérpara pérdorimit.
Fig.6
Gjithnjé instalojeni dorezén né formé harku né vegél
pérpara pérdorimit. Mbajeni gelésin e veglés dhe dorezén
né formé harku fort me té dyja duart gjaté pérdorimit.
Instalojeni dorezén né formé harku né ményré té tillé qé
dalja e saj té pérshtatet né vrimén pérkatése né folené e
ingranazheve.
Vendosni bulonat dhe shtréngojini me ¢gelésin
hekzagonal. Doreza formé harku mund té instalohet né
dy drejtime té ndryshme si¢ tregohet né figura, né
pozicionin gé i pérshtatet mé tepér punés suaj.
Fig.7
Fig.8

Instalimi ose hegja e mbrojtéses sé diskut
(pér disk té shtypur né gendér, multidisk /
disk smerilues prerés, disk diamanti)

/\KUJDES:
Kur pérdorni disk Iémimi/multidisk me gendér té
shtypur, disk me furcé teli ose disk prerés,
mbrojtésja e diskut duhet t€ pérshtatet né vegél né
ményré té tillé gé ana e mbyllur e mbrojtéses té
tregojé gjithnjé nga pérdoruesi.
Pér vegla me mbrojtése disku té llojit me vidé
bllokuese
Fig.9
Montojeni mbrojtésen e diskut me té dalén né shiritin e
mbrojtéses sé diskut té rreshtuar né njé vijé me
dhémbin e kutisé mbajtése. N& vijim, rrotullojeni
mbrojtésen e diskut né drejtim kundérorar me 180°.
Sigurohuni ta shtréngoni miré vidén.
Pér ta hequr mbrojtésen e diskut, ndigni procedurén e
anasjellé té instalimit.
Pér vegél me mbrojtése disku té llojit me levé
mbérthyese
Fig.10
Fig.11
Lironi levén né mbrojtésen e diskut pasi keni liruar
vidén. Montojeni mbrojtésen e diskut me té dalén né
shiritin e mbrojtéses sé diskut té rreshtuar né njé vijé
me dhémbin e kutis€é mbajtése. Mé& pas rrotulloni

mbrojtésen e diskut né pozicionin qé tregohet né figuré.

Shtréngoni levén pér t& mbérthyer mbrojtésen e diskut.
Nése leva éshté shumé e shtrénguar ose shumé e liré
pér té mbajtur mbrojtésen e diskut, lironi ose
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shtréngoni vidén pér té
mbrojtéses sé diskut.

Pér ta hequr mbrojtésen e diskut, ndigni procedurén e
anasjellé té instalimit.

rregulluar  shtréngimin e

Instalimi ose hegja e diskut
Iémues/multidiskut me qendér té shtypur
(aksesor opsional)

/N\PARALAJMERIM:
Pérdorni gjithmoné mbrojtésen e ofruar kur né
vegél keni véné diskun Iémues/multidiskun me
gendér té shtypur. Disku mund té thyhet gjaté
pérdorimit dhe mbrojtésja ndihmon né uljen e
mundésive pér Iéndime personale.
Fig.12
Montoni flanxhén e brendshme né bosht. Futni diskun
né flanxhén e brendshme dhe vidhosni dadon bllokuese
te boshti.
Pér ta shtrénguar dadon bllokuese, shtypni bllokimin e
boshtit aq fort sa boshti t€ mos rrotullohet mé, pastaj
pérdorni gelésin e dados sé bllokimit dhe shtréngojeni
miré né drejtim orar.

Fig.13
Pér ta hequr diskun, ndigni procedurén e anasjellé té
instalimit.

Instalimi ose heqja e dados Ezynut
(aksesor opsional)

/A\KUJDES:
Mos pérdorni dadon Ezynut me flanxhén e
sipérme ose me lémuesin me kénd me simbolin
“F” né fund té numrit t&¢ modelit. Ato flanxha jané
aq té trasha saqé boshti nuk mund t€ mbajé té
gjithé fijen.

Fig.14

Flanxhén e brendshme, diskun lémues dhe dadon

Ezynut montojini né bosht né ményré té tillé gé logoja

Makita né dadon Ezynut té tregojé nga jashté.

Fig.15

Shtypni fort bllokuesin e boshtit dhe shtréngoni dadon

Ezynut duke rrotulluar diskun Iémues né drejtim orar

deri né fund.

Rrotulloni unazén e jashtme té dados Ezynut né drejtim

kundér orar pér ta liruar até.

Fig.16
Fig.17

SHENIM:
Dadoja Ezynut mund té lirohet me doré nése
shigjeta tregon drejt dhémbézés. Né té kundért
pér ta liruar até nevojitet njé celés pér dadon
bllokuese. Futni njé kunj té gelésit né njérén nga
vrimat dhe rrotullojeni dadon Ezynut né drejtim
kundérorar.



PERDORIMI

/APARALAJMERIM:
Nuk duhet té jeté kurré e nevojshme té sforconi
veglén. Pesha e veglés jep presionin e duhur.
Sforcimi dhe presioni i tepért mund té shkaktojné
thyerje té rrezikshme té diskut.
Zévendésojeni GJITHMONE diskun nése vegla
bie gjaté lémimit.
Mos e pérplasni apo godisni KURRE diskun e
Iémimit né puné.
Shmangni dridhjen dhe Iékundjen e diskut,
sidomos kur punoni né kénde, ané té mprehta etj.
Kjo mund té shkaktojé humbje té& kontrollit dhe
kundérveprim.
Mos e pérdorni KURRE veglén me tehe pér prerje té
drurit apo tehe té tjera sharrash. Tehet e tilla kur
pérdoren me lémues kércejné shpesh dhe shkaktojné
humbje té kontrollit g¢ mund té sjellé Iéndimin tuaj.

AKUJDES:
Pas pune fikeni gjithnjé veglén dhe prisni derisa
disku té ndalojé térésisht pérpara se ta vendosni
veglén diku.

Lémimi dhe smerilimi

Fig.18

Mbajeni veglén GJITHMONE miré me njérén doré né
dorezén e pasme dhe me tjetrén né dorezén anésore.
Ndizeni veglén dhe pérdorni diskun mbi materialin e
punés.

Pérgjithésisht, mbajeni buzén e diskut ose né njé kénd
rreth 15 gradé ndaj sipérfages sé materialit t& punés.
Gjaté periudhés sé& pérdorimit t€ paré té diskut té ri,
mos punoni me mprehésin né drejtimin B pérndryshe
do ta prisni materialin e punés. Pasi té jeté
rrumbullakosur disi buza e diskut nga pérdorimi, disku
mund té€ pérdoret edhe né drejtimin A, edhe né
drejtimin B.

Puna me disk prerés smeril / disk diamanti
(aksesor opsional)

Fig.19

Drejtimi pér montimin e dados sé bllokimit dhe té
flanxhés sé brendshme ndryshon sipas trashésisé sé
diskut.

Referojuni tabelés mé poshté.

Disku smerilues prerés

Trashésia: Trashésia:
Mé pak se 4 mm (5/32ing) 4 mm (5/32 ing) ose mé lart

22,23 mm (7/8 ing)
3

22,23 mm (7/8 ing)

1.Dadoja e bllokimit

115 mm (4-1/2 ing) / 125 mm (5 ing) / 150 mm (6 ing)

@@ >

2.Disku smerilues prerés

Disku i diamantit

Trashésia:
4 mm (5/32 ing) ose mé lart

Trashésia:
Mé pak se 4 mm (5/32 ing)

22,23 mm (7/8 ing)
3

22,23 mm (7/8 ing)

3. Flanxha e brendshme 4. Disku i diamantit

/APARALAJMERIM:
Kur pérdorni disk smeril prerés / diamanti,
sigurohuni t€ pérdorni vetém mbrojtésen e

posacme té diskut té€ projektuar pér pérdorim me
disge prerése.

Mos pérdorni KURRE disk prerés pér 1émim anésor.

Mos e "bllokoni" diskun ose mos aplikoni presion té
tepért mbi t€. Mos u pérpigni té béni prerje tepér té
thellé. Sforcimi i tepért i diskut shton ngarkesén dhe
gjasat pér pérdredhje ose kapje té diskut pérgjaté
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prerjes dhe mundésiné e zmbrapsjes, mund té
ndodhé thyerje e diskut ose mbinxehje e motorit.
Mos e filloni prerjen brenda materialit té punés. Léreni
diskun té kapé shpejtésiné maksimale dhe filloni me
kujdes prerijen duke e lévizur veglén pérpara mbi
sipérfagen e materialit t& punés. Disku mund té kapet,
té kércejé sipér ose t€ zmbrapset nése vegla elektrike
niset brenda materialit t€ punés.

Gjaté prerjeve mos e ndryshoni kurré kéndin e
diskut. Ushtrimi i presionit anésor mbi diskun
prerés (ashtu si gjaté Iémimit) do té shkaktojé
krisien dhe thyerjen e diskut, duke ju shkaktuar
|1éndime té rénda.



Disku i diamantit duhet t€ pérdoret pingul mbi
materialin gé do té pritet.

MIREMBAJTJA

/AAKUJDES:
Sigurohuni gjithnjé gé vegla té jeté fikur dhe té jeté
hequr nga korrenti pérpara se té& kryeni
inspektimin apo mirémbaijtjen.
Mos pérdorni kurré benziné, benziné pastrimi,
hollues, alkool dhe té& ngjashme. Mund té
shkaktoni ¢gngjyrosje, deformime ose krisje.
Vegla dhe ventilatorét e saj duhen mbajtur pastér.
Pastrojini rregullisht vrimat e ajrit t& veglés ose kurdo qé
nisin té bllokohen.

Fig.20

Zévendésimi i karbonginave

Fig.21

Higini dhe  kontrollojini  rregullisht  karbonginat.

Zévendésojini kur té konsumohen deri né shenjén kufi.
Mbajini karbonginat té pastra dhe gé té hyjné lirisht né
mbajtéset e tyre. Té dyja karbonginat duhen
zévendésuar né té njéjtén kohé. Pérdorni vetém
karbongina identike.

Pérdorni kacavidé pér té hequr kapakét e mbajtéseve té
karbonginave. Higni karbonginat e konsumuara, futni té
rejat dhe siguroni kapakét e mbajtéseve té tyre.

Fig.22

Pasi té€ zévendésoni karbonginat, fusni né prizé veglén
dhe béni provén e tyre duke e ndezur veglén pa
ngarkesé pér rreth 10 minuta. Mé pas kontrolloni veglén
gjaté kohés qé éshté e ndezur dhe funksionin e frenit
elektrik kur Iéshoni celésin. Nése freni elektrik nuk
punon miré, shkoni né gendrén lokale té€ shérbimit
Makita pér riparim. (Pér modelet GA5020/GA6020)

Pér t& ruajtur SIGURINE dhe QENDRUESHMERINE,
riparimet dhe ¢do mirémbaijtje apo rregullim tjetér duhen
kryer nga gendrat e autorizuara té shérbimit t&¢ Makita-s,
duke pérdorur gjithnjé pjesé kémbimi té Makita-s.

AKSESORE OPSIONALE

AKUJDES:

Kéta aksesoré ose shtojca rekomandohen pér
pérdorim me veglén Makita t€ pércaktuar né kété
manual. Pérdorimi i aksesoréve apo shtojcave té
tiera ndryshe nga kéto mund té pérbéjé rrezik
Iéndimi. Aksesorét ose shtojcat pérdorini vetém
pér géllimin e tyre té pércaktuar.

Vegla éshté pajisur me njé mbrojtése pér pérdorim
me njé disk |émues me qendér té shtypur,
multidisk dhe disk me furgé me tela. Njé disk
prerés mund té pérdoret gjithashtu me njé
mbrojtése opsionale. Nése vendosni té€ pérdorni
diskun Iémues me aksesorét e miratuar gé ju blini
nga shpérndarési ose gendra e shérbimit Makita,
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sigurohuni gqé t& merrni dhe té pérdorni té gjitha
kapéset dhe mbrojtéset e nevojshme qé
rekomandohen né kété manual. Moskryerja e kétij
veprimi mund té rezultojé né léndime personale
pér ju dhe té tjerét.
Nése keni nevojé pér mé shumé té dhéna né lidhje me
aksesorét, pyesni gendrén vendore té€ shérbimit té
Makita-s.
- Mbrojtése disku (kapak disku) pér diskun me
gendér té shtypur / multidiskun
Mbrojtése disku (kapak disku)
smerilues prerés / diskun e diamantit
Disqe me gendér té shtypur
Disqe smeriluese prerése
Multidisqe
Disqe diamanti
Furgca me kupé me tela
Furcé me tela pér buzét 85
Disge smerilimi
Flanxha e brendshme
Dado bllokimi pér diskun e shtypur né gendér /
diskun prerés té smerilimit / multidiskun / diskun e
diamantit
Dado bllokimi pér diskun e smerilimit
Dadoja Ezynut
Celési i dados sé bllokimit
Mbajtésja anésore
Blloku prej gome
Pajisja e kutisé sé pluhurave

pér diskun

SHENIM:
Disa artikuj té listés mund té pérfshihen né
paketén e veglés si aksesoré standardé. Ato mund
té ndryshojné nga njéri shtet né tjetrin.



BBLIIFAPCKWU (OpurnHanHa MHCTPyKLMs)

Pa3sicHeHue Ha o6wunsa usrnen

1-1. BriokupoBka Ha Bana 9-2. BuHt 14-4. TaTpPOHHMK
2-1. byToH 3a 6nokvpaHe/aebnokupaqe 9-3. NNarepHa KyTust 15-1. briokMpoBKka Ha Bana
2-2. MyckoB npekbcBay 10-1. NarepHa kyTns 16-1. Ctpenka
3-1. bnokumpallo noctye 10-2. Mpennasuten Ha gucka 16-2. bener 3a ueHTpupaHe
3-2. MyckoB npekbcBay 10-3. BuHT 19-1. akpenBsalla raika
4-1. CBETNUHEH MHAMKATOP 10-4. Noct 19-2. ABpasmBeH Auck 3a psisaHe/
6-1. MogaBaHe Ha KOHTypHaTa ApbXKa 11-1. Bunt [naMaHTeH anck
6-2. CboTBETCTBALL, OTBOP B KOPMyca Ha 12-1. akpenBaLya raiika 19-3. BbTpelueH naxey
pegykTopa 12-2. Quck 3a wnudosaHe ¢ BANbOHaT 19-4. Mpennasuten 3a abpasvBeH Anuck
7-1. KoHTypHa apbxka LeHTbP/MynTugmuck 3a psizaHe/AnamaHTeH anck
7-2. mByceH knitoy 12-3. BbTpelueH naney 20-1. U3xopsLy, BEHTUNALMOHEH OTBOP
7-3. bont 13-1. Kntou 3a 3akpensalua ranka 20-2. BxogsLy BeHTMNaLUMOHEH OTBOP
8-1. KoHTypHa ApbxKa 13-2. briokvpoBka Ha Bana 21-1. OrpaHuunTeneH bener
8-2. ImByceH knitoy 14-1. Tanka Ezynut 22-1. Kanayka Ha yeTkogbpxay
8-3. bont 14-2. AbpasvBeH auck 22-2. OtBepTka
9-1. MNpennasuten Ha aucka 14-3. BbTpeweH dnarey

CNEUNDOUKALIUN

Mogen GA5020 GA5021 %5\55002201%/ GA6020 GA6021 %?6002201%/
[nameTbp Ha AMCK C BANMBbOHAT LeHTBLP 125 mm 125 mm 125 Mm 150 mm 150 mm 150 mm
Makc. nebenvHa Ha avcka 6.4 Mm 6.4 Mm 6.4 Mm 6.4 Mm 6.4 MM 6.4 Mm
Pesba Ha Bana M14 M14 M14 M14 M14 M14
O6opotn 6e3 ToBap (n,) / HommHanHu o6opotu (n) 12,000 mur”" 12000 mur”" 10 000 muk" 10 000 mur”" 10 000 Mt 9000 mnH"
[aGapuTHa gbmkuHa 356 MM 384 mm 390 mm 356 Mm 384 mm 390 mm
Heto Terno 2.7 xr 2.7 kr 2.9«kr 3.0 kr 2.8 kr 3.0 kr
Knac Ha 6esonacHocT (S]]

. I'Iopa/:u/l HawaTta HenpekbCcHaTa Haquo-pasBoﬁHa ,D,el;IHOCT nocoYeHuTe TyK cneumbvlkaumw Mmorat ga 6'b,D,aT NpOMeEHEeHn 6es

npegunssectune.

« CneumndurKkaLmmnTe MOXe Aa ca PasnuyHu B pasiuyHnTe Abpxasu.

« Terno cbrnacHo metoga EPTA 01/2003

ENE048-1
MpeaHasHavyeHue
To3W WHCTPYMEHT € npefHasHayeH 3a LWnudoBaHe,
LWMMpreNneHe U psisaHe Ha MeTan U kambk 6e3

n3nonsesaHe Ha Boja.
ENF002-2

3axpaHBaHe

WHCTpyMeHTBLT crnegsa fAa Ce BKMOMBA CamoO  KbM
3axpaHBaHe CbC  CbLIOTO  HamnpexeHue,  Kato
NnocoYeHOTO Ha cupmeHaTa Tabenka n pabotn camo ¢
MOHOpa3HO NPOMEHNMBO HanpexeHue. Ton e ¢ ABoVHa
n3onauusa 1 3atoBa MOXe Ja Ce BKIIOYBA U B KOHTaKTW

6e3 3a3emsiBaHe.
ENG905-1

Lym
O6nYanHOTO CpegHO MNpPETErNneHo HUMBO Ha  LWyMma,
onpegeneHo cbrnacHo EN60745:

Mopen GA5020,GA6020 n GA6021

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 89 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lwa): 100 dB (A)
KoedumumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

Mopen GA5020C,GA5021,GA5021C n GA6021C

HwvBo Ha 3BykoBO HansraHe (Lpa): 90 dB (A)
HuBo Ha 3BykoBa MOLLHOCT (Lwa): 101 dB (A)
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 3 dB (A)

W3non3BanTe aHTUOHMU

ENG900-1
Bubpauum

Ob6LwaTta CTOMHOCT Ha BUbpauuuTe (Cyma OT TpU OCOBM
BeKTopa), onpegeneHa cbrnacHo EN60745:
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Mopen GA6021

PaboTeH pexum : wnaiidaHe Ha NOBbPXHOCTW
HuBo Ha BubpauumuTe (anac): 6.5 m/c?

KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LKypeHe ¢ AncK
HvBo Ha BUBpaLMUTE (anps): 2.5 M/

KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen GA5021C

PaboteH pexum : wnavidaHe Ha NOBbPXHOCTN
HuBO Ha BUBpaLmMKTE (anac): 8.5 M/c?

KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LLKypeHe ¢ AnUCK
HwviBo Ha BMGpauuuTe (anps): 2.5 m/c? Uk no-marnko
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopen GA6021C

PaboTeH pexum : wnaiidaHe Ha NOBbPXHOCTW
HuBo Ha BubpauumuTe (anac): 8.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LKypeHe ¢ AnNCK
HvBo Ha BUBpaLMKTE (anps): 2.5 M/c?

KoedumumeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopgen GA5020

PaboTeH pexwm : wnavidaHe Ha NOBbPXHOCTN
HuBo Ha BUBpaLmMKTE (anac): 9.0 M/c?

KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LLKypeHe ¢ AnUCK
HwviBo Ha BMGpauuuTe (anps): 2.5 m/c? Uk no-marnko
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mogen GA5020C

PaboTeH pexum : wnaiidgaHe Ha NOBbPXHOCTW
HuBo Ha BubpauumuTe (anac): 9.5 m/c?
KoedhuumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LKypeHe ¢ AncK
HwvBo Ha BuGpauuuTe (anps): 2.5 M/C% urm no-marko
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

Mopaen GA6020

PaboTeH pexuvm : wnavidaHe Ha NOBbPXHOCTN
HvBo Ha BUGpaLMKTE (anac): 10.0 m/c?
KoedumupmeHT Ha HeonpepeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboTeH pexum: LLKypeHe ¢ AnUCK
HwviBo Ha BMGpauuuTe (anps): 2.5 m/c? Uk no-marnko
KoedhmumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
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Mopen GA5021

PaboTeH pexum : wnaiidaHe Ha NOBbPXHOCTM
HuBo Ha BMbGpaunuTe (anac): 13.5 m/c?
KoeduumeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?

PaboteH pexum: LKypeHe ¢ AncK
HwuBo Ha BuGpauuuTe (anps): 2.5 m/c? unn no-masnko

KoeduuwmeHT Ha HeonpeaeneHocT (K): 1.5 m/c?
ENG902-1

O651BEHOTO HMBO Ha BuGpauuuTe € U3MEpPEHOo B
CbOTBETCTBME CbC CTaHOapTHU MeToau 3a
M3NMTBaHe W MOXe f[a ce u3fnon3esa 3a
CpaBHsIBAHe Ha VHCTPYMEHTMU.

OcBeH ToBa, 06sIBEHOTO HWBO Ha BuGpauunTe
MOXe Aa Ce U3nonssa 3a npeaBapuTenHa oueHka
Ha BpedHOTO Bb3aencTeme.

O6s1BEHOTO HMBO Ha BUBpauuuTe ce U3nonsea 3a

OCHOBHUTE  MPUNOXEHUS Ha  enieKTpuYeckus
MHCTPYMEHT. Ako obaye WHCTPYMEHTLT ce
u3nona3ea 3a Apyrv MNpUNoXeHWs, HUBOTO Ha
BUGpaLMUTE MOXe Aia € pasnuyHo.
PEOYNPEXOEHUE:

HuBoto Ha BWGpaumute npu pabota c
eneKTPUYeCKkUsi  MHCTPYMEHT MoXe fAa  ce

pasnuyaBa OT obsiBeHaTa CTOMHOCT B 3aBUCUMOCT
OT Ha4MHa Ha U3MNon3BaHe Ha MHCTPYMEHTa.
3adb/mKUTENHO onpegerneTe npeanasHy Mepku 3a
3aluMTa Ha onepatopa Bb3 OCHOBA Ha OLieHKa Ha
pucka B peanHu paboTHM ycroBus (kato ce
B3emMaT npeaBud BCUYKM CbCTaBHM YacTu Ha
paboTHUSA UWKBM, KaTo HanpuMep MOMEHTa Ha
M3KMioYBaHe Ha WHCTpymeHTa, paboTtata Ha
npaseH xof, KaKTo N BPEMETO Ha 3afeiicTBaHe).

ENH101-18
0 3a cTpaHuTe ot EC

EO [eknapauus 3a cboTBeTCTBUE

Makita peknapupa, 4ye cnegHata/ute mawmHa/u:
HaunmeHoBaHue Ha MalunHaTa:

‘brnownand

Mogen Ne/ Tun:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GA6021C

CboTBeTCTBaT Ha W3UCKBaHWATa Ha crnegHuTe
€BpONenCcKu AUPEKTUBK:

2006/42/EO

lMpon3sBegeHne ca B CbOTBETCTBME CbC CregHUs
CTaHOapT unu ctaHgapTusnpaHn JOKYMEeHTU:

CbrnacHo

EN60745

2006/42/EC, annbT C  TexHudecka

MHDOPMaUMs € AOCTBIMEH OT:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus



29.5.2015

Acywn dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benrus

GEA010-1
O6wm npeaynpexneHusa 3a
6e3onacHocT npu paboTtac
eneKTPNYeCKN MHCTPYMEHTHU
A NPEQYNPEXOEHUE MpoueTeTte BCUYKM
npeaynpexaeHus 3a 6e30MacHOCT U BCUYKHU

MHCTPYKUMK. [Npy HecnasBaHe Ha npeaynpexaeHusTa
N VHCTPYKUMUTE MMa OMacHOCT OT TOKOB yhap, noxap
NN TEXKO HapaHsiBaHe.

3anaseTe BCUYKM npeaynpexageHua wu

MHCTPYKLMM 3a cripaBKa B 6baele.
GEBO033-8

NPEOYNPEXOEHUA 3A
BE3OMNACHOCT NPU PABOTA C
LWINneOBb4YHA MALLUHA

O6wuM npeaynpexaeHuss 3a Ge3omacHOCT npu
wnudoBaHe, U3CTbprBaHe, NOYMCTBaHe C TereHa
YyeTKa U psizaHe ¢ abpa3vBeH AUCK:

1. To3m enekTpruYyeckun WHCTPYMEHT e
npeAHa3Ha4yeH Aa paboTu KaTo MHCTPYMEHT 3a
wnudoBaHe, W3CTbpPreaHe, MNOYUCTBaHe C
TerleHa 4eTka WNM 3a psA3aHe c abpa3uBeH
Auck. lMpoyeTeTe BCUMYKM NpeaynpexaeHus,
WMHCTPYKLUMK, UMOCTpauum u cneumndukaumm
3a Ge3onacHocTTa, NpeAoCTaBeHW C TO3MU
ereKTpuYecku MHCTpyMeHT. [pu Hecnas3saHe
Ha wu3bpoeHUTe NO-40fy MHCTPYKUMM uUmMa
OMacHOCT OT TOKOB yAap, Moxap W/Wnu TexXko
HapaHsiBaHe.

2. He ce npenopbyBa TO3U eneKTPUYECKU
WHCTPYMEHT Aa ce u3non3Ba 3a onepauuun
kato nonupaHe. Onepauuu, 3a  KOUTO
MHCTPYMEHTBT HE € NpeaHasHayeH, morat fda
6bgaT omacHM W da [oBeAar A0 TenecHu
nospeamu.

3.  He wusnonsBante akcecoapu, KOMTO He ca
cneuvanHo npepHasHaYeHUW M NpenopbYaHu
OT Npou3BoAUTENSA Ha MHCTPyMeHTa. ToBa, ye
hafeH akcecoap Moxe fAa Gbae 3akpeneH Kb
MHCTPYMEHTa, He ocurypsia GesonacHata My
pabora.

4. HommHanHaTta CKOpPOCT Ha akcecoapuTe
Tpsi6bBa f[a e HaW-manko paBHa Ha
MakcMManHaTa CKOpOCT, O3HayeHa Ha
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VHCTpYMeHTa. AKcecoapw, KOUTO Ce BbPTAT CbC
CKOpOCT, MO-BUCOKa OT HOMMWHanHara, morat aa
ce cuynsaT v Ja ce pas3neTaT Ha napyera.
BBLHIWHUMAT AuameTbp M AebenuHaTta  Ha
BaluuTe akcecoapu TpsiGBa Aa OTroBapAT Ha
HOMMWHanNHus KanauuTeT Ha BawWwuA
eneKTpMYeckKu  MHCTPYMeHT.  HenpasumnHo
opa3mepeHWUTE akcecoapu He moraT ga 6wbaar
[obpe 3aLyUTEHN UM KOHTPONMPaHW.
Pe36oBaHuTe MOHTaXHU oTBOpU Ha
NpUHaanexHocTUTe TpAGBa Aa OTroBapAT Ha
pe3baTta Ha wnuHAena Ha wnandpmawmHara.
3a MOHTUpaHUTe ¢ hnaHLM NPUHaANEeXHOCTH,
MOHTaXHUTE OTBOPU Ha MPUHAANEXHOCTUTE
TpsAAGBa Aa OTroBapAT Ha JoKanuaupawms

AnameTbp Ha cdnaneua. Teaun
NPUHaANEeXHOCTU, KOWTO He OTroBapAT Ha
MOHTaXHUTE  KPenexu Ha  eneKkTpuyeckus

MHCTPYMEHT e paboTaT pebanaHcupaHo u
MoraTt Aa NpUYUHAT 3aryba Ha KOHTPO.

He wu3nonsBaiiTe noBpeAeHW akcecoapu.
Mpean BcAKo u3non3BaHe npoBepsiBalTe
akcecoapwuTe, Hanpumep abpa3uBHUTE
AUCKOBE 3a CYYNBaHUS UM NYKHaTUHW,
OMOpPHUTE NOANOXKKM 3a MYKHAaTUHU, CKbCBaHe
WNU NpPeKoOMepHO W3HOCBaHe, a TeneHwuTe
YyeTkM — 3a xnabaBu UNM HapyLlleHu Tenose. B
cryyal Ha M3nyckaHe Ha MHCTPYMeHTa unu
aKkcecoapa, mnpoBepeTe 3a noBpeAa WU
croxeTe akcecoap, KOUTO He € MOBpeAeH.
Cnep kato ornegate M CroxuTe akcecoapa,
3acTaHeTe 3aefHO C XopaTa OKono Bac
BCTPaHW OT paBHMHATa Ha BbPTAWMA ce
akcecoap W BKIOYETe WMHCTPyMEHTa Ha
MakcuMManHu oGopoTu 6Ge3 HaToBapBaHe B
npoAbiKEHMe Ha eAHa MuHyTa. Ako
akcecoapbT € MOBPEAeH, Toi Lie ce cyynu 3a
BPEMETO Ha TOBa U3NUTBAHE.

W3non3BaiiTe Nnu4HU npeanasHu cpegctsa. B
3aBUCMMOCT OT Bupga Ha pabortara,
M3non3BaiTe mMacka 3a nvue uUnu npeanasHu
ouuna. [Mpu HeobxoauMOCT, u3nNon3BaunTe
Macka 3a npax, aHTU(gOHWU, pBLKaBULM ¢
paboTHa npecTunka, KOUTo Aa MoraT Aa Bu
npeanassaT oT Manku abpasMBHM YacTULM UNK
napyeHua oT o6paboTBaHusa netaun.
MpepnasHute cpefcTBa 3a ouuTe TpsibBa fda
MoraT fda cnpaTt neTawM oTnagbuUy, Cb3aaaeHu
npy pasnuyHu onepauun. MackaTa 3a npax wunu
OvxatenHusT anapat Tpsbea pga morat ga
uUNTpUpaT TBbpAWUTE YacTuum, obpasyBaHu Mo
BpeMe Ha pabota. MNpoabIMKUTENHOTO M3naraHe
Ha cuneH LWyM MoXe Aa npuuvMHu 3aryba Ha
cnyxa.

CTpaHM4yHUTEe nuua TpsAbBa pa CTOAT Ha
6e3onacHo pa3cTosiHMe OT pabGoTHaTa 30Ha.
Bceku, kKouto Bnu3a B pabGoTHaTta 30Ha,
TpsA6Ba pa wM3nNonN3Ba NUYHU  NpeanasHU



cpepctBa. [lapyeta or obpaboTBaHus geTann
MM OT CYyNeH akcecoap MoraT Aa WM3xXBbpyaTt 1
na NPUYUHAT HapaHsiBaHusl N3BbH
HernocpeacTBeHaTa 30Ha Ha pabora.

[pbXTe enekTpM4Yeckusi MIHCTPYMEHT caMo 3a
W30oNUpaHUTe M HexNb3raBu MNOBBLPXHOCTH,
KoraTo MMa OonacHOCT MHCTPYMeHTa Aa Aonpe
B CKpUTU kabenu unu B coGCTBEeHUs cu
3axpaHBaLy kaben. AKO MHCTPYMEHTBLT Aonpe Ao
NPOBOAHVK MOA4 HanpexeHue, TOKbT MOXe Jda
npemMuHe Npes MeTanHUTe YacTu Ha UHCTPYMEHTa
1 fa aosefe A0 TOKOB yaap Ha paboTelwyms.
[pbXTe 3axpaHBawmsa kaben paney ot
BbPTALWMUA ce akcecoap. AKO M3rybute KoHTpon,
kabenbT Moxe fa 6bhe npepsisaH UM ckbcaH, a
pbkata BM Moxe pfda 6Obaoe noenedeHa oOT
BbPTALLMA CE AUCK.

He ocraBsAiiTe WHCTpymMeHTa Ha 3eMmsATa,
AOKaTO aKcecoapbT He CMpe HambiHO Aa ce
BbPTU. BbpTawmaT ce anck Moxe na 3axane
MOBBbPXHOCTTA M [a W3Abpra WHCTPYMEHTa oT
pbLeTe BU.

He paGoTeTe ¢ MHCTpyMeHTa KaTo ro AbpXxute
OTCTpaHu Ao Tanoto cu. lNpu cnyyaeH gonup ¢
BbPTSLUMA CE AMCK [OpexuTe BU MOXe fha ce
paskbcaT U Aa npuabprnat gucka KbM BalETO
TAno.

PepoBHO noyucTBalTe  BeHTUNALMOHHUTE
OTBOPU Ha WHCTpPyMeHTa. BeHTunatopbT Ha
OBuratensi 3acMykBa npax B Koprnyca Ha
MHCTPYMEHTA, a HaTpynBaHETO Ha MeTarieH npax
MOXe Aa [oBefe [0 ONacHOCT OT enekTpuyecka
nospeaa.

He n3nonsBainTe enekTpMYecKUsi UHCTPYMEHT
B 6nu3ocT A0 necHo3ananuMu martepuvanu.
WckpuTe moraT Aa 3anansT Te3v matepuan.

He wu3nonsBaifte akcecoapu, 3a KouTo ce
M3MCKBa BOAHO oxnaxpaaHe. /3nonssaHeto Ha
BOAA UNW Apyr oxnaxaaluy TEYHOCTU Moxe Aa
[oBeae 40 TOKOB yaap U Aopy A0 CMbPT.
O6parteH yaap (oTkar) 7] CbLOTBETHU
npeaynpexaeHus

O6paTHUAT yaap e BHesanHa peakuus Ha npumnaH
Unn HawbpbeH BbPTSLL Ce OWCK, OMopHa MOANOXKa,
YeTka wnuM gpyr akcecoap. [lpuwmneaHeTo wnu
HawbpbBaHETO nMNpuuMHsBa 6GbpP30  cnupaHe Ha
BbPTSALMA Ce AWUCK, KOMTO OT CBOSI CTpaHa 3aBbpTa
HEKOHTPONMPYEMO MHCTPYMeHTa B Mocoka, obpaTHa Ha
BbPTEHETO Ha AuCKa, B TOYKaTa Ha 3axBallaHe.
Hanpumep, ako AMCKbT e HawbpbeH unu npuwmnaH ot
obpaboTBaHust getann, pbObT, KOUTO BnNU3a B To4KaTa
Ha npuwMnBaHe, MOXe [a HaBnese B MOBbPXHOCTTA Ha
matepvana, oT KOeTo AMCKbT Aa OTCKouM ¢ obpareH
yaap. OuckbT Moxe Aa OTCKouM KbM paboTewms unm
BCTPaHW OT Hero, B 3aBMCMMOCT OT rMocokaTta Ha
OBWKEHWE Ha Aucka B Toukata Ha npuwwuneaHe. B
TakaBa cuTyauusi abpas3vBHUST OUCK MOXe W fa ce
cuynu.

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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O6paTHUAT yaap e CreacTBue OT  HenpaBunHata

ynotpe6a u/unu HecnasBaHe Ha peaa M ycrosusiTa 3a

pabota u moxe Aa 6bae m3berHat nNpu cnasBaHe Ha

noco4eHuTe No-Aosy nNpeanasHn MepKu.
a) [OpbxTe 3gpaBo WHCTPYMEHTa n
pasnonoxeTte TANOTO U pbKaTa CU Taka, Ye Aa
MoXeTe Aa ycTouTe Ha cunuTe Ha oGpaTHus
yaap. Ako umMa AonbNHUTENHa pbKoOXBaTKa,
3aAb/DKUTENHO A  U3non3BaiTe, 3a pAa
oBnageeTe MakCUManHo obpaTHus yaap unu
3aBbpTaHeTo npu nyck. OnepaTtopbT Moxe Aa
oBrnagee 3aBbpTaHETO WM cunuTe Ha obpaTeH
yaap, ako B3eme NoaxofsiuTe npeanasHi Mepku.
6) He nocrtaBsWTe pbKaTta cu 6Gnms3o Ao
BbpTALWMA ce AUCK. Toln Moxe aa yaapun obpatHo
pbkaTa BU.
B) He noctaBsiiTe TANOTO CU B 30HaATa, KbM
KOSITO MHCTPYMEHTDLT Lle OTCKOYM B cryvyan Ha
obpateH ypap. OG6paTHuAT ygap um3cTpensa
MHCTpyMEHTa B Mocoka, obpaTHa Ha Tasn Ha
BbPTEHETO Ha Aucka B TouKaTa Ha HalbpbBaHe.
r) PaboTeTe ¢ nNOBMIIEHO BHUMaHue nNpu
obpaboTrBaHe Ha brnu, ocTpu pbOoBe U Ap.
nogobHn. He nosBonsABaWTe Ha Aucka pfa
noackaya wMnu pga ce HawbpbBa. brnwute,
ocTpute pbboBe " nogckavaHeto  ca
npeanocTaBku 3a HalwbpbBaHe Ha aucka u 3aryba
Ha KOHTpon unu obpateH yaap.
n0) He 3akpenBanTe HOX 3a AbpBooGpaboTka 3a
BepUXKeH TPMOH UNU AUCK 3a LMPKYNsip CbC
3b6U. TakvBa AMCKOBE YECTO BOAAT JO OTKaT U
3aryba Ha KOHTpor.

CneuncdmyHn npepynpexaeHuss 3a 6GesonacHocT

npu wnudoBaHe U psisaHe ¢ abpa3nBeH AUCK:
a) UsnonssanTe camo AuckoBe, NpenopbYaHu
3a BaWuWs eneKTPUYeCKn WHCTPYMEHT U
cneuuanHuTe npeanasvTenu 3a usbpaHus BUA
Auck. [luckoBe, 3a KOWUTO WHCTPYMEHTBT He e
npegHasHaveH, He Morat ga 6Obgat  pobpe
3alUuTEHN U He ca Be3onacHu.
6) Wnawndawmre NnoBbPXHOCTU Ha AUCKOBETE C
BANBLOHaTU LieHTpoBe TpPsiGBa Aa ce MOHTUpaT
noa paBHMHaTa Ha pbb6a Ha npepnasuTens.
HenpaBnnHO MOHTUpPaHUSt AUCK, KOWNTO Ce nokassa
npe3 paBHWHaTa Ha pbba Ha npeanasvTens, He
Moxe Aa 6bae fobpe 3awmTeH.
B) [lpeanasutenAaT Tps6Ba pa e 3ApaBo
3aKpeneH 3a UHCTPYMEHTa U Pa3noroXeH Taka,
Ye Aa ocurypsiBa MakcumarnHa Ge3onacHocT,
TbW Ye KONKOTO MOXe No-Manka 4YacT OoT AuckKa
Aa e OTKpuTa KbM oneparopa. MNpegnasutensT
nasu onepatopa OT napyeta Npu cyynsaHe Ha
Aucka, OoT CryyaeH [onup [0 AWcKa WM OT UCKpW,
KouTo Brxa MOrnu Aa NoAnansaT ApexuTe.
r) AnckoBeTe TpAGBa Aa ce M3nonssart camo 3a
npenopbyYBaHUTe NpunoxeHus. Hanpumep, He
TpA6Ba Aa ce wnudoBa ¢ nnockaTa cTpaHa Ha
abpa3vBeH pAuCK 3a pssaHe. AGpasuBHUTE



OUCKOBE 3a psA3aHe ca npefHasHavyeHu 3a
nepudepHo wWwnudosaHe W nNpunaraHeTo Ha
CTpaHW4HO AeicTBally CUIU Moxe da Aosede Ao
CYyrnBaHETO UM Ha napyeTa.

n) WUsnonseaite camo 3akpenBawy dnaHumn
6e3 noBpeAMn U c TOYHUTe pa3mepu u chopma 3a
n3bpaHua auck. [lpaBunHuWTe  3akpensaiin
draHuM ocurypsieaT ofopa Ha Aucka M Taka
HamansiBaT OMacHOCTTa OT CYyNBaHETO  My.
dnaHunTe 3a OWCKOBETE 3a psi3aHe MOXe Aa ce
pasnuuasar OT Te3n 3a AUCKOBe 3a LwnudoBaHe.
e) He nsnonssante u3HoceHn AuckoBe OT no-

ronemu eneKkTpu4ecku MHCTPYMEHTM.
OuckoBeTe, npegHasHadyeHu 3a  MoO-rofiemMu
MHCTPYMEHTW, He ca MNOOXOAsLIM 33 BUCOKWTE

060OpOTM Ha Mankusi MHCTPYMEHT W MoraT fa ce
npbCHaT Ha napyeTa.

[donbnHUTEeNHU npeaynpexaeHusa 3a 6e3onacHoCT
npwu psizaHe ¢ abpa3uBeH AUCK:

a) He ,3aknuHBanTe” Agucka 3a psisaHe U He
ynpaxHsiBauTe npekarneH Hatuck. He ce
onuTBaWTe Aa MOCTUrHeTe MpeKaneHo ronsma
AbnGouyMHa Ha oTpA3BaHe. [lpekoMepHUsT
HaTUCK BbPXY AMCKa yBennyaBa HaTOBapBaHETO W
BEpOSITHOCTTA 3@ YyCyKkBaHe Wnu 3agvpaHe Ha
Ovcka B mpopesa, KakTo U Ta3u 3a obpaTeH yaap
UK cyynBaHe Ha aucka.

6) He nocTtaBsiTe TANOTO CU Ha eAHa NUHUSA C
BBbPTALMSA Ce AUCK U 3a4 Hero. Korato AuckbT, B
Toykata Ha o6paboTBaHe, ce oTdaneyasa OT
TANOTO, €BEHTyanHusT obpaTeH yaap Moxe Aa
M3CTpens BbPTAWMWS Ce [OUCK U MHCTpyMeHTa
npaeo KbM Bac.

B) AKO AUCKBLT 3agepe WNU npeKkbcHeTe
psA3aHeTO MO Apyra MpuYMHA, U3KNoYeTe
WHCTPYMEHTa M ro 3aApbXTe HenoABMUXEH,
[OKaTo [AWUCKBbT Cchpe p[a ce  BbpTU
OoKoHuYaTenHo. He ce onutBaiTe ga usBagute
AUCKa 3a psisaHe OT nMpope3a, AoKaTo Bce oluye
ce BbPTH, 3allOTO TOBa MoXe Aa AoBeae A0
obparteH ypap. OrneganTte MSCTOTO U B3emMeTe
HeoGXxoouMUTE  Mepku, 3a fAa  OTCTpaHuTe
npuyvHaTa 3a 3agupaHeTo Ha avcka.

r) He noaHoBsABaNTe psisaHeTo, 4OKATO AUCKBLT
e B gonup c o6paborBaHus aetann. M3vyakante
AUCKbT Aa AOCTUIHe MbMHU 06OPOTM U ToraBa
BHMMAaTesIHO ro BKapaiTe B npopesa. OucKbT
MOXe [fa 3ajepe, da uv3nese unv da ygapu
o6paTHO, aKo MWHCTPYMEHTBLT Obhe BKIIOYEH,
[oKaTto e B gonup ¢ obpaboTBaHus AeTann.

n) MNopnupainTe naHenu u apyrn oGemucTu
AeTannu 3a obpaboTBaHe, 3a ga cBegeTe A0
MWHMMYM OMAcHOCTTa OT NpUWUNBaHe Wn
obpaTteH yaap ot aucka. lonemuTte o6pabotBaHu
fAeTaiinu Yecto ce orbBaTt nop cobcTBeHata cu
Texect. Moanopute ce cnarat noa obpabotBaHus
netann, 6nu3o 4o NUHUSITa Ha psidaHe M 61130 Ao
pbba Ha aetanna, oT ABETe CTPaHU Ha AucKa.
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e) bbpete ocoGeHo npeanasnuMBU, KoraTto
pexeTe B CTeHa Mnu Apyra NOBbPXHOCT, npe3
KOAITO He ce BuxAa. CTbpyalLMaT AUCK MoXe Aa
cpexe rasoBM WNM  BOAOMPOBOAHM  TPbOW,
enekTpuyecku kaben wnu npeamert, KowTo Aa
npuynHu obparteH yaap.

CneundmyHmn npepynpexaeHnsa 3a 6GesonacHocT
NpU LWKYpeHe:

a) He wu3nonsBalTe npekaneHo ronemu
AuCKoBe 3a WKypeHe. CneaBaiiTe cbBeTUTE Ha
npousBoauTensa npu wusGopa Ha LWKypKa.
lonemuTe AWUCKOBE 3a LUKYpEHe, KOWUTO W3nu3art
M3BbH NoAnoxkarta, npeacTaBnsiBaT OMacHOCT OT
paskbcBaHe W MoraT fda MPUHMHAT 3agupate,
CKbCBaHe Ha aucka unu obpateH yaap.

CneundmyHn npepynpexaeHusa 3a 6GesonacHocT
NP NOYMCTBaHe C TeneHa veTka:

a) Wmante npepBua, 4e Tenose najaTr oT
yeTKkaTa Aopu Npu HopmanHa pa6Gorta. He
HaTUCKalTe NpeKaneHo CUNHO TenoBeTe, KaTo
ynpaxHABaTe ronsiMo HaToBapBaHe BbPXY
yeTkaTa. TenoBeTe MECHO MoraT fa MPOHWMKHAT
npe3 TbHKW Apexv u/vnm npes Koxara.

6) AkO Npu noyucTBaHe C TeneHa 4YeTka ce
npenopbyBa M3NON3BaHETO Ha npeAnaswTen,
He No3BONsABaNTe TENEHUAT AUCK UMK YeTKaTa
Aa AokocBaT npeAnasvTens. [uaMerbpbT Ha
TENEHUAT AUCK UMW YeTKa MOXe Aa Ce YBEnuyun
nopagv paboTHOTO HaToBapBaHe unm
LEHTPOBEXHUTE CUMN.

[onbnHuTenHW npeaynpexaeHus 3a 6esonacHocCT:

17.

20.

21.

22.

23.

Axko usnonseBate AuckoBe 3a wnucgoBaHe ¢
XNbTHanN LEeHTbP, U3nonssanTe camo AUCKOBE,
NOACUINEHUN CbC CThKMoNMacT.

HE wu3nonsBaiTe  4YaWKOBUMAHM  KaMEHHU
AUCKOBE C TO3M MHCTPYMEHT 3a lunaidpaHe.
WHCTpyMeHTBT 3a wnandaHe He e npegHasHaydeH
3a TakbB TUM AWCKOBE U U3MNON3BAHETO UM MOXe Aa
[l0Befie 0 Texka TenecHa noepeaa.

BHumaBalTe pa He noBpeauTe  Bana,
cdnaHeua (oco6eHO MOHTaXHaTa NOBBLPXHOCT)
WnM 3akpenBawjata raika. MoBpexaaHeTo Ha
Te3n yacTu Moxe Aa AoBeAe A0 CUynBaHe Ha
AuncKa.

YBepeTe ce, Ye AUCKBLT He AOKOCBa AeTaunna
3a o6paboTrBaHe npeAu Aa  BKNKW4uTe
VHCTPYMeHTa.

MNpeau pa npuctbnute KkbM o6paboTka Ha
AeTain octaBeTe MHCTPyMeHTa Aa nopab6oTu
n3BecTHo BpeMe. Cnegete 3a BMGpauuu unm
TpenTeHUsl, KOUTO MOXe Aa couvaT, Ye AUCKBLT
He e pAo6pe MocTaBeH UMM € HenpaBUITHO
6anaHcupaH.
UsnonsBante ykasaHaTa
AUCKa, 3a Aa wnandare.
He ocraBsiiTe MHCTpymeHTa Aa pa6otu Ge3
Hagsop. MHcTpymeHTBLT TpsGBa pa pa6orw,
CaMO KoraTo ro AbpXuTe B pblLie.

NOBBPXHOCT Ha



24. He pokocBauTe peTalna HenocpeacTBEHO
cnen o6paboTka, 3alWlOTO MOXe Aa € MHOro
ropeLy U fja U3ropu Koxara Bu.

Cna3BanTe MHCTPYKLMUTE Ha NpousBoauTens
3a nNpaBWNEH MOHTaX W U3non3BaHe Ha
puckoBeTe. Pabotete c AauckoBeTe U U
CbXpaHsiBaiiTe BHUMaTenHo.

He wu3nonssaite oTAenHM peayuvpalum
BTYNKM WINM apanTepyu 3a npuraxpaHe Ha
abpa3nBHU AUCKOBE C rofieMu OTBOPM.
WUznonsBaiTe camo chnaHuM, npeaHasHa4yeHu
3a TO3U UHCTPYMEHT.

Mpu MHCTPYMEHTH, NpeAHa3HavYeHun 3a pabora
C AUCKoBe C OTBOp C pe3ba, npoBepeTe Aanu
pe3baTa Ha AWUCKa e AocTaTbyHa, 3a Aa Brese
uenus Ban.

MpoBepeTe panu aeTannbT 3a o6paborBaHe e
3aKpeneH cTabunHo.

BHumaBa#Te, 3all0TO AUCKBT NpoAbkaBa Aa
ce BbpTM cneA  M3KNIOYBaHETO  Ha
WHCTPYMeHTa.

B cnyyaih 4ye paBGOTHOTO MSACTO € MHOro
ropewo M BRaXHO, UIIN CUITHO 3aMbPCEHO C
npax, KOWTO e TNpOBOAHMK Ha  TOK,
n3non3gaiTe 3axpaHBaHe ¢ Aed)eKTHOTOKOBA
sawmta (30 mA), 3a pga ocurypute
6e3onacHocTTa Ha onepaTopa.

He wu3nonsBanTe  MHCTpymeHTa
Martepuanu, cCbAabpxXalum a3becT.
Korato wusnonsesate AauckoBe 3a ps3saHe,
BUHaru pa6oteTe c MOHTUpaH
npaxockbupaTteneH npeanasuTen CcbrnacHo
MecTHaTa HopmaTUBHa ypeao6a.

[OuckoBeTe 3a psisaHe He Tps6GBa pa ce
noanaraT Ha CTpaHU4YeH HaTMUCK.

He u3nonssanTte nnaTHeHun paboTHn
pbkaBULUM no Bpeme Ha pabora. B
MHCTPYMEHTa MoraT [a BrnsisaT BnakHa oT
nnatHeHUTe pbKaBuUW, KOETO Aa Aosede A0
nospeaa Ha MHCTPYMeHTa.

3AMNA3ETE HACTOALUNTE
MHCTPYKLIUW.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32. BbpXy

33.

34.

35.

AI’IPEHYI’IPE)KLI,EHVIE:
HE nos3BonsiBailTe yCNOKOEHWETO OT MO3HaBaHeTo
Ha npoaykta (npuaodbuto npu AbArata My

ynotpeb6a) pa 3amMeHM CTPUKTHOTO cna3BaHe Ha
npaBunata 3a 6e30nacHOCT 3a BbMPOCHUSA NPOAYKT.
HEMPABUNHATA YMNOTPEBA v Hecna3BaHeTo Ha
npaBunata 3a 6e30MacHOCT, MNOCOYeHU B
HacCTOSAILLOTO PHbKOBOACTBO 3a eKcnnoatauus, moraTt
Aa AoBeAaT A0 TEXKU HapaHsABaHUSA.
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®YHKUMOHAINHO ONMUCAHUE

/ABHUMAHME:
. TMpeaw pa perynupare unu npoeepsisate paborarta
Ha MHCTpyMEHTa 3aAbJ/DKUTENTHO npoBepeTe ganu
TOWN € M3KIIoYeH OT ByTOHa 1 OT KOHTaKTa.

BnokupoBka Ha Bana
dur.1

/\BHUMAHME:
. He sapelictBaiTe GnokupoBkaTa Ha Bana, Korato
BaIbT Ce BbpTU. VIHCTPYMEHTLT MOXE [a Ce NoBpeau.
HatucHeTe GnokupoBkaTa Ha Bana, 3a [a He Mo3BOnuTe Ha
TOW [1a Ce BbPTH, KOraTo NOCTaBSATE MMM CBaNsTe akcecoapu.

BknrouBaHe

/\BHUMAHMVE:

- [lpeav pa BKMOYMTE MHCTPYMEHTA B KOHTaKTa,
BMHaru npoeepsiBaTe Aanu nyckoBUAT NpeKbcBaY
paboT® HopManHo W ce Bpblia B MOMOXEHWe
4OFF* (N3kn.) npu oTnyckaHeTo my.

3a UHCTPYMEHT C NyCKOB npeKkbeBay Tun A
(3a mogenu GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

dur.2

3a MHCTpyMeHT 6e3 GYTOH 3a 6rnokupaHe U 6yToH 3a
naebnokupaHe

3a [Jda BKNOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe OTnycHeTe
cnycbka Ha npekbcaava.

3a MHCTPYMEHT ¢ OyTOH 3a 6rnokupaHe

3a [da BKNOYATE WHCTPYMEHTa, CaMO HaTUCHeTe
cnycbka Ha npekbcBaya. 3a cnupaHe ocBobopgete
NyCKOBUSI NPEKbCBaY.

3a pabota 6e3 npekbcBaHe HAaTUCHETE MYyCKOBUS
npekbCBaY, a creq ToBa HaTUcHeTe Briokmpalumst 6yToH.
3a fa crnpete MHCTpyMeHTa OT GrokvMpaHo noroxexue,
HaTUCHETe MyCKOBUWSI MPekbCBay OKpal, a crneq ToBa ro
oTnycHere.

3a MHCTpPYMeHT ¢ 6YTOH 3a AebnokupaHe

3a n3bsirBaHe Ha HEBOMHOTO BKIKOYBaHE OT MyCKOBUS
npekbcBay e npeasuaeH 6yToH 3a oebnokmpaHe.

3a [a BKMoYMTEe MHCTPYMEHTA, HaTUCHETe Aebnokupalums
OYyTOH W rMocrne HaTWCHETe MycKoBUSI MpekbcBay. 3a
CnupaHe OTMyCHeTe CryCbka Ha NpekbcBaya.

3a UHCTPYMEHT ¢ NycKoB npekbcBay Tun B

(3a mogenu GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)

dur.3

3a MHCTPYMEHT C NpeKkbCcBay 3a 6rnokupaHe

3a pa BKMOYATE WHCTPYMEHTA, MPOCTO HATUCHETe
nyckoBusi npekbcBad (A). 3a cnupaHe oTnycHete
cnycbka Ha npekbcBava. 3a HenpekbcHaTta pabota
HaTucHeTe nyckoBusi npekbcBay (A) W HaTUCHeTe
6nokvpawmsa noct (B). 3a ga uskniounte MHCTpyMeHTa
oT 6nokMpaHo MOMOXEeHWe, HaTUCHEeTe MyCKOBWS
npekbcBay (A) gokpan v nocne ro oceobogete.



3a MHCTPYMEHT C NpekbcBay 3a AebnokupaHe

3a npepoTBpaTsABaHEe Ha HEBOJIHO HaTWCKaHe Ha
nycKoBUS NpekbecBaYy e npeasuaeH bnokupady noct. 3a
[a BKMIOYMTE WHCTPYMEHTa, HaTucHeTe Gnokupalums
noct (B) n nocne HatucHeTe nyckoBusi npekbeBad (A).
3a cnupaHe oTnycHeTe Crycbka Ha npekbcBaYa.

3a MHCTPYMEHT C NpeKkbcBa4un 3a GnokMpaHe u
AebnokupaHe

3a npepotBpaTABaHE Ha HEBOSIHO HaTWCKaHe Ha
NnycKoBUsi MpeKbCBay e npeasuaeH 6nokupaly noct. 3a
[a BKMIOYNTE WHCTPYMEHTa, HaTucHeTe 6Gnokupalums
noct (B) n nocne HaTucHeTe nyckoBusi nNpekbeBay (A).
3a cnupaHe oTnycHeTe cnycbka Ha npekbcBava. 3a
HenpekbcHaTa paboTta HaTucHeTe Grnokupalyus noct (B),
HaTUCHETE MyCKOBWSA npekbcBay W nocne u3bytaiTte
6Gnokvpawma noct owe Haratek kbM (B). 3a pa
M3KMIOYNTE WMHCTPYMEHTa OT OrokupaHo MonoxeHuve,
HaTUCHETE MycKOBMSA NpekbeBad (A) Aokpan u nocne ro
ocsobopere.

EnekTpoHHa cdyHKUMNA

MocTosiHHO perynupaHe Ha ckopocTTa
(3a Mmopenu
GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

- Bb3amoxHocT 3a rHa o6paboTka Ha NOBLPXHOCTTA,
3alloTO CKOPOCTTa Ha BbpTEHE Ce nopabpxa
HEMPeKbLCHATO PaBHOMEpPHa NPy HaToBapBaHe.

. OcBeH TOBa, KoraTo HaToOBapBaHETO MNpeBULLABA
ZONYCTUMUTE TPaHULM, MOLLHOCTTa Ha ABuratens
ce HamansBa, 3a pAa He nperpee. Korato
HaToBapBaHeTO Bre3e B [OMNYCTUMUTE TpaHULM,
MHCTPYMEHTBT OTHOBO paboTy HOpMarHo.

DYHKLMA NnaBeH NycK

. MnaBeH nyck 6GnarogapeHune
cTapToB yaap.

CBeTNMHEH MHAMKaTOp

dur.4

CBEeTNIMHHWST MHOMKaTop CBETBa 3efeHo, Korato
MNHCTPYMEHTBT Ce BKIIOYM B KOHTAKTA. AKO CBETMIMHHUST
MHAMKATOp He CBETHe, € Bb3MOXHO [a “Mma nospefa B
3axpaHBawma kaben unu B KoHTponepa. CBETNMHHUAT
MHAMKATOP CBETU, HO MHCTPYMEHTBLT He paboTun, makap
Ye e MycHaT; MOXe [a Ca W3HOCEHU YeTKuTe Ha
OBWraTensi, WNM  KOHTPOMNepbT, ABWraTensT  wUnu
npekbcBaybT BKI/N3KIT ga ca noBpeaeHu.

3awmrTa NpoTMB HEBOMNEH NOBTOPEH NYyCcK

Makap 4e OnokvpawmsaT noCT 3agbpxa MycKOBUS
npekbcBad  HatucHat  (BrnokupaHo — nonoxeHue),
3awmTata He Nno3BonsiBa Ha MHCTPyMeHTa Aa 3apabotu
npu BKIKOYBaHE B KOHTaKTa.

B TO3# MOMEHT CBETNMHHUAT WHOMKATOP Mura B
UYepBeHO, KOETO MoKasBa, Ye e 3ageincTBaHa 3alurtara
NPOTVB HEBOIEH NMOBTOPEH MyCK.

3a ga usknounTe 3almTaTa NpoTMB HEBOMEH NMOBTOPEH
nycK, HaTUCHETe MyCKOBMSI NMpeKbCcBay [oKpal u nocne
ro ocsoboperte.

Ha HamaneHua
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CIrMmoOBABAHE

/ABHUMAHME:
. Tpean pa usBbpwBaTe HsAKakeu paboTn no
WHCTPpYMEHTa 3aAb/DKUTENHO npoBepeTe aanu T0|7|
€ U3KIKYeH oT 6yTOHa N OT KOHTaKTa.

MoHTupaHe Ha cTpaHWYHaTa PbKOXBaTKa

/A\BHUMAHME:

. TMpean pa 3anodHete paboTa nposepeTe ganu
CTpaHW4yHaTa pbKOXBATKa € 3aKpeneHa 34paBo.

dur.5

3aBuiiTe  340paBO  CTpaHWYHATa  pPbKOXBaTKa

MOKa3aHOoTO Ha (*)VlrypaTa MACTO OT VIHCprMeHTa.

Ha

MoHTupaHe Ha Kpbrna pbkoxBaTka
(monbnHUTENeH akcecoap)

/\BHUMAHME:
- [Npeon pa 3anovHeTe paboTa npoBepeTe Aanu
KpbrnaTa pbkoxsaTka e 3akpeneHa 34paso.

dur.6

3aAbmKUTENHO MOHTUpaiTe Kpbrnata pbkoxBaTka Ha
MHCTPYMEHTW NMpeaun 3anoyBaHe Ha pabota. Mo Bpeme
Ha pa6oTa [pbXTe 34paBo C ABE pble Kpbrnata
pbKOXBaTKa U pbKoOXBaTKaTa 3a BKIOYBaHe.
MoHTupaiiTe  Kpbrmata  pbKoxeBaTka  Taka, uYe
M3nNbKHanaTa v YacT fa Bre3e B CbOTBETCTBALLMS OTBOP
Ha npefaBaTerHys MEXaHU3bM.

CnoxeTe 6onToBETE M M 3aTE€rHETE C UMOYCHUS KIHou.
Kpbrnata pbkoxBaTka MoOXe fa Ce MOHTMpa B [Be
NOMNOXEHUS!, KAaKTO € MoKa3aHo Ha WUMCTpaLuuTe, 3a Aa
BY e ynobHa 3a paboTta.

dur.7

dur.8

MocTaBsiHe U cBansiHe Ha npegnasuTtens Ha
AUckKa

(3a ANCKoBe C B.qn'bGHaT UeHTBbP, MynTUAUCK,
aGpa:WIBEH AUCK 3a psA3aHe, AMaMaHTeH .EI,VICK)

/ABHUMAHME:

. Korato uanonasare anek c BANMbOHAT
Ll,eHT'bp/MyJ'ITM,UMCK, TeneHa 4YeTka Unn OUCK 3a pAasaHe,
npeanasutenaT TpsbBa da  Ce  MOHTMpa  Ha

MHCTPYMEHTa CbC 3akpuTaTa cTpaHa OTKbM onepartopa.
3a MHCTPYMEHT ¢ NnpeAnasuTen Ha AUCKa, TUN
6Gnokupauy BUHT

dur.9

MoHTupainTte npeanasutens 3a Aucka C M3nbkHanata
CTpaHa Ha npeanasutensi nogpaBHeHa crnpsmo Genera
Ha narepHata kytus. Cnen ToBa  3aBbpTeTe
npegnasutens Ha 180° obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa
cTpenka. 3aTterHete 6onTa 34paso.

3a fga ceanuTte npepnasnTens, M3NbIHeTe npoueayparta
3a MOHTax B obpaTeH pea.



3a UHCTPYMEHT C npeagna3nTten Ha AUCKa, TUN NocTt
3a 3aTsdaraHe

®ur.10

dur.11

Cnep kato pasxnabute 6onra, pasxnabete nocrta Ha
npeanasutensi. MoHTUpaiiTe npeanasuTens 3a Agucka c
u3nbkHanata cTpaHa Ha npeanaswuTens nogpaBHEHa
cnpsamo 6Genera Ha narepHata kytus. Cnen ToBa
3aBbpTeTE NpeanasuTens A0 MONOXEHWETO, MNokasaHo
Ha unlcTpaumuaTa. 3aBuiTe focta, 3a Aa 3aTerHere
npeanasuTensi. AKoO NOCTbT € NpeKaneHo cTerHar unu
npekaneHo xnabae, 3a Aa ObpPXu npegnasuTtens,
pa3xnabete unu 3aterHete GonTa, 3a Aa perynvpare
3aTAraHeTo Ha M3nbkHanaTta cTpaHa Ha npeanasuTens.

3a fa ceanuTe npeanasuTens, U3NbIiHeTe npoueaypaTa
3a MOHTax B obpaTeH pea.

MocTaBsiHe U cBansiHe Ha AUCK 3a
wnudoBaHe ¢ BANbLOHAT LeHTbLp/MynTuauck
(monbNHUTENEH akcecoap)

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. KoraTo Ha MHCTpyMEHTa € MOHTWUpaH AMCK 3a
LwnudoBaHe ¢ BATBOHAT LEHTBP UMW MYNTUANCK,
3a4bIDKUTENHO nonssante npenocTaBeHus
npegnasuten. Mo BpeMe Ha paGoTa OUCKbT MOXe
fa ce pasbue Ha mapdyeta, a npeanasUTensT
HamansiBa BepOSiITHOCTTa 3a TENECHU NoBpeay.

dur.12

CnoxeTe BbTpellHUs draHel Ha Bana. CnoxeTe aucka
Had BbTpewWwHus dnaHey W 3aBuUTe 3akpensaliaTta
ramnka.

3a pa 3aTerHeTe 3akpenBealiara raiika, HaTUCHeTe
GnokupoBKkaTa Ha Bana 34paBo, Tbi Ye Aa He MoXe Ja
ce BBPTM W nocrne 3aTerHeTe MO MOCOKa Ha
YacoBHUMKOBaTa CTpefika C MOMOLTa Ha Knwy 3a
3akpenBalla ranka.

dur.13

3a pa cBanuTe aucka, M3NbIHETe npouegyparta 3a
MOHTax B obpaTeH peq.

MocTaBsAHe n cBansiHe Ha ranka Ezynut
(monbNHUTENEH akcecoap)

/A\BHUMAHME:

«  He nsnonssante ranka Ezynut cbc cynep dnaHey,
unu briownandg c “F’ B kpas Ha Homepa Ha
mogena. Teau cdnaHum ca TonkoBa Aebenu, ye
usnarta pesba He MoXe [a ce noeme OT Bana.

dur.14

MoHTupaiiTe BbTpeLlHus dnaHew, abpasuBHUS AUCK U
rankata Ezynut Bbpxy Bana, Taka 4ye noroto Ha Makita
BbpXy ravikata Ezynut na e 06bpHaTO HaBbH.

dur.15
HatucHete 3gpaBo 6GnokupoBkata Ha Bana U
nputerHetTe ramkata Ezynut u4pe3 3aBbpraHe Ha
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abpa3vBHMS QMCK MO YaCOBHMKOBATa CTpenka JoKpa.
3aBbpTeTe BLHIWHUSI MPLCTEH Ha rankata Ezynut
obpaTHO Ha 4acoBHMKOBaTa CTpenka, 3a pgda 4
pa3xnabute.

dur.16
dur.17

3ABEJEXKA:

. [aikata Ezynut moxe pga ce pasxnabu Ha pbka,
KoraTo cTperkata couu kbMm Genera. B npoTuBeH
crnyyanm Lie e HyXXeH Kniod 3a pasxnabeaHeTo Ha
3akpensawiarta ramka. lNoctaBete eauHUs LWMT
Ha KM4a B OTBOpa W 3aBbpTeTe ravikata Ezynut
o6paTHO Ha YacoBHMKOBATa CTpersika.

PABOTA

AHPE,D.VI'IPE)K}J.EHVIE:

- Hukora He TpsibBa Aa ce Hanara ga Hacuneate
MHCTpyMeHTa. CaMOoTO Terno Ha WHCTpyMeHTa
npunara poctarbyeH Hatuck. HacuneaHveTo u
NPEeKOMEPHUSIT HaTUCK MoraT fda [oBeaat Ao
oracHo cyynBaHe Ha gucka.

. SAOBIMKUTENHO cMeHeTe oucka, ako
M3nycHeTe MHCTPYMEHTa No BpemMe Ha wnandate.

. HWKOIA He yapsiiTe ¢ gucka 3a wwnandaHe no
ob6paboTBaHus getann.

- He nossonsiBaiiTe Ha Aucka Aa noackaya unu aa
ce HawbpbBa, ocobeHo korato obpaboTeate brnu,
ocTpu pvbose n ap. ToBa Moxe Aa fosede A0
3aryba Ha KOHTpon 1 obpaTeH yaap.

. HWKOIA He n3nonssavite MHCTPyMEHTa C AUCKOBE
3a psidaHe Ha [ObpBO M OpyrM AOucKoBe 3a
unpkynsap. Korato ce wuanonsear ¢ briownaid,
Te3n ANCKOBE YECTO OTckayaT U BogaT Ao 3aryba
Ha KOHTPOI U TENecH NoBpeau.

/\BHUMAHMVE:

- Cneg npuknioyBaHe Ha paboTa u3kMoYeTe
WHCTpyMEeHTa U n3yakante Aucka na cnpe
OKOH4YaTenHo, npean aa ro oCtaBuTe Ha 3emMdATa.

LLinandaHe n wmMmupreneHe

®ur.18

BUHAI apbxTe MHCTpyMEHTa 3[4paBo C eAHaTta pbka
3a 3agHaTa pbKkoxsaTka, a C Apyrata - 3a CTpaHuyHaTa
pbkoxBaTka. Bknioyete WHCTpymeHTa W cnen ToBa
ponpeTe aucka ao getanna 3a obpaborsaHe.

Mo npuHUWN, ApbXTe pbba Ha AMCKa NoA brbM OKOMO
15 rpagyca cnpsiMO NOBbPXHOCTTA Ha feTamna 3a
obpaboTBaHe.

Mo Bpeme Ha paspaboTBaHe Ha HOB AUCK, He paboTteTe
C brnownanda B nocoka B, 3a aa He cpexe aetanna 3a
obpaboTtBaHe. Korato pbObT Ha AMcCKa € OKpbIMEeH OT
n3nonseaHe, C Aucka Moxe Aa ce paboTu KakTto B
nocoka A, Taka 1 B nocoka B.



Pa6ota c abpa3uBeH AUCK 3a psizaHe/
AuamMaHTeH OUCK (QoNbIIHUTENEeH akcecoap)
dwur.19

[MocokaTta 3a MOHTMpaHe Ha 3akpensaliara ravika u
BbTpeLUHMA dnaHeL 3aBucu ot AebennHara Ha gucka.
Hanpaserte cnpaska B Tabnuuata no-gony.

Abpa3nBeH auck 3a psizaHe

[ebenuHa: HebenuHa:
Mo-manko ot 4 mm (5/32") 4 mm (5/32") unu noseve

o=

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
3

1. 3akpenBalua raitka

115 MM (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

2. AbpasuBeH auck 3a psaHe

OvamaHTeH anck

[eb6enuHa: [ebenuHa:
Mo-manko ot 4 mm (5/32") 4 mm (5/32") nnu noseye

o

22.23 mm (7/8") 22.23 mm (7/8")
3

3. BbTpeweH cnavey 4. [inamanteH guck

AHPEHYHPE)KHEHVIE:
. Korato wuanonssate a6pasvBeH Auck  3a
psisaHe/auamaHTeH [OWCK, M3Non3saite  camo

npegnasuTenu, npegHasHayeHW 3a non3saHe C
[VMCKOBe 3a psi3aHe.

. HWKOIFA He wu3nons3sante OMCK 3a psidaHe 3a
CTpaHUYHO LuNandaHe.

«  He ,3aknuHBante” Oucka M He ynpaxHsaBante
npekaneH Hatuck. He ce onuTBaiiTe ga pexeTe
npekaneHo Abnboko. [PekoMEepHUSIT  HaTuck
BbpXy [JuCKa yBenuWyaBa HaToOBapBaHETO W
BEPOATHOCTTa fa ce ycyye Wnu fa 3agepe B
pa3pesa, KakTo 1 BEpOATHOCTTa OT obpaTteH yaap,
cyyrnBaHe Ha Jucka 1 nperpsiaHe Ha ABuUraTens.

. He 3anouBaiiTe aa pexeTe C AWCK, ONPsiH HA AeTaina
3a obpabotBaHe. W3vakaiiTe Aucka fJa AOCTUrHe
MbMHWM 060POTH U BHUMATENHO ro BKapaiTe B cpesa
KaTo  OBWXKUTE  MHCTPyMeHTa Hanpeg  no
NOBbPXHOCTTA Ha AeTaina 3a obpaboreaHe. AuckbT
MoXe [a 3afepe, Aa u3nese unu ga ynapu obpartHo,
aKo UHCTPYMEHTBLT Gbie BKIIOYEH, AOKaTO € B A0nup
¢ obpaboTBaHus gerTaiin.

« He npomeHsiiTe brbna Ha aucka No Bpeme Ha psidaHe.
YnpaxHsBaHETO Ha CTPaHUYEeH HaTUCK BbpXY AMCKa 3a
psizaHe (kaTo npu LWnaiidaHe) Wwe foBeae A0 CryKBaHe
1 CYynBaHe Ha 1cKa W TEXKU TENECcHU NoBpeau.

- [OunamaHTeHuTe auckoBe TpsAbBa da ce Abpxar
nepneHAVKYNspHO Ha psi3aHus matepuan.

NOoAAPBXXKA

/A\BHUMAHME:

. MNpeon pa npoBepsiBaTe WM  U3BbpLUBATE
noaapbXKa Ha MHCTPYMEHTa ce yBepeTe, Ye Tol e
M3KIO4EH OT BYyTOHa M OT KOHTaKTa.

. He wusnonssaiite 6eH3uH, HadpTa, paspeauTen,
cnupT un ap. nod. ToBa MOxe [Jda NpUYUHK
obesuBeTaBaHe, AedopMauns UK NyKHaATUHW.

VHCTPYMEHTBT M HEroBuTe BEHTWUNALMOHHM OTBOPYU
TpsibBa pda ce nogabpxaT uucTu. [louucTBaiiTe
BEHTUNALUMOHHUTE OTBOPU HA WHCTPYMEHTa PedoBHO
WK KOraTo 3anoyHart ja ce 3anyLusar.

dur.20
CMsiHa Ha YeTKuUTe

dur.21

PepoBHo cBansnTe ueTkuTe 3a nposepka. Korato ce
W3HOCAT [0 oOrpaHuyuTenHus Gener, M cMeHeTe.
MopabpxaiiTe YeTkMTe YACTM M Aa ce ABMXKaT cBob6oaHO
yeTkogbpxaTtenuTe. [1Bete yeTkn TpsbBa Aa ce CMeHNAT
efiHoBpeMeHHo. /3non3sanTe caMo OpUriHanHmu YeTku.
C nomowTa Ha OTBepTKA pa3BUTE Kamaykute Ha
YeTkoAbPKATENUTE. M3BajeTe N3HOCEHUTE YeTKW, crioxeTte
HOBUTE U 3aBUIATE KanaykuTe Ha YeTKogbpxauuTe.

dur.22

Cnepn cmsiHaTa, pa3paboTeTe YeTkuTe KaTo BKMHYUTE
VMHCTpyMEeHTa B KOHTakTa W ro nycHete aa pabotu 6e3
HaToBapBaHe B MNpoabimkeHne Ha okono 10 MuHyTw.



Cnep TOBa npoBepeTe pabOTHOTO CBCTOSIHME Ha
MHCTPYMEHTa WM NPEKbCBAHETO Ha 3axpaHBaHETO KaTo
ocBoboauTe nyckoBWst NpekbcBad. AKO 3axpaHBaHETO
He ce npekbcBa HOPMarHo, 3aHeceTe MHCTPYMEHTa 3a
PEMOHT B MecCTHusi cepBu3 Ha Makita. (3a mogenu

GA5020/GA6020)
3a pa ce noggbpka BE3OMACHOCTTA wu
HAOEXOHOCTTA Ha WHCTPyMeHTa, peMOoHTuTEe,

obcnyBaHeTo WnKn  perynupaHeTo TpsibBa pJda ce
M3BbPLUBAT OT YMbHOMOLLEH cepBu3 Ha Makita, kato
ce u3nonaeat pe3epBHM YacTu oT Makita.

AONBbNHUTENHU AKCECOAPH

/\BHUMAHME:

. TpenopbyBa Ce M3MOM3BaHETO Ha Te3U akcecoapu
WKW HakpalHWUM C Bawwua WHCTpyMeHT Makita,
onvcaH B HACTOALLOTO pbKOBOACTBO. M3nonssaHeTo
Ha [pyrM akcecoapu WM HakpanHuuuM Moxe pAa
[oBefe [0 OMAacHOCT OT TENeCHU HapaHsiBaHe.
M3nonsBaiiTe CbOTBETHUS akcecoap Wu HakpamHuK
caMmo no npefHasHayeHve.

. VHCTpymMeHTBT ce [JoctaBa CbC chneuuaneH
npeanasuTen 3a AuUck 3a wnudosaHe ¢ BonbOHAT
LeHTbpP, MyNTMOMCK W Kpbrma TeneHa yetka. C
OOMbMHUTENEH NMpeanasuTen Moxe Aa ce nonssa
M ONCK 3a psizaHe. AKO u3nonseanTe CBOs wnang
Makita ¢ opuruHanHu akcecoapw, 3akyneHu ot
auctpubytopa  unu cepBusa  Ha  Makita,
HernpeMeHHO ce cHabheTe C BCUYKM 3akpensalln
eneMeHTV W npegnasvdTenu, MOCOYEeHM B
HaCTOALWOTO PBLKOBOACTBO. B npotuBeH cnyvan
1MMa OnacHOCT Aa HapaHuTe cebe cu unu apyru.

Ako MmaTe Hyxga OT MoMoLLY 3a rnoBeve NoapobHOCTU

OTHOCHO Te3W akcecoapu, ce obbpHeTe KbM MeCTHUS

cepBu3eH LeHTbp Ha Makita.

- [lpegnasuten (kanak)
ueHTbp/MynTuauck

. Mpennasuten (kanak) 3a abpasvBeH Juck 3a
psisaHe/guamaHTeH AuckK

- [HOwuckoBe c BANBbOHAT LEHTBP

« AbBpasuBHUM OMCKOBE 3a ps3aHe

. MynTtugmckose

. [OuamaHTeHun anckose

. TeneHun yeTku

. CkoceHa TeneHa yetka 85

- Ab6pasvBHuM auckoBe

«  BwbTpeweHn dnaxey

- 3akpenBawa ravika auck ¢
LueHTbp/abpasuBeH ANCK
psizaHe/MynTUAVCK/AaMaHTeH aMcK

. 3akpenBalla ravika 3a abpasnBeH amck

. [anka Ezynut

. Kntoy 3a 3akpenBalia rarika

. CTpaHunyHa pbKkoxsaTka

. l'ymeHa nognoxka

- [lpeanasuten 3a npax

3a Auck ¢ BanbbHar

BONbLOHaT
3a

3a
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3ABEJEXKA:

- Hskou apTukynu OT cnucbka Moxe Aa ca
BKIMIOYEHN B KOMMMEKTAa Ha WHCTPYMEHTa, Kato
CTaHAapTHU akcecoapu. Te MOXe Aa ca pasfimyHu
B pasfiMyH1Te AbPXKaBU.



HRVATSKI (Originalne upute)

Objasnjenje opéeg pogleda

1-1. Blokada vretena 9-1. Stitnik ploge 14-4. Vratilo
2-1. Gumb za blokadu / Gumb za 9-2. Vijak 15-1. Blokada vretena
deblokadu 9-3. Kuciste leZaja 16-1. Strelica
2-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 10-1. Kuéiste leZaja 16-2. Zarez
3-1. Poluga za blokadu 10-2. Stitnik ploge 19-1. Priévrsna matica
3-2. Uklju€no-isklju¢na sklopka 10-3. Vijak 19-2. Abrazivna rezna plo¢a/
4-1. Indikacijska svijetilika 10-4. Poluga dijamantna plo¢a
6-1. Izbocenje rucke u obliku petlje 11-1. Vijak 19-3. Unutarnja prirubnica
6-2. Odgovarajuca rupa u kucistu 12-1. Pri¢vrsna matica 19-4. Stitnik abrazivne rezne ploce /
pogona 12-2. Koljenasta brusna plo¢a/multidisk dijamantne ploce
7-1. Rucka u obliku petlie 12-3. Unutarnja prirubnica 20-1. Ispusni otvor
7-2. Imbus-klju¢ 13-1. Klju¢ za sigurnosnu maticu 20-2. Usisni otvor
7-3. Svornjak 13-2. Blokada vretena 21-1. Grani¢na oznaka
8-1. Rucka u obliku petlje 14-1. Ezynut matica 22-1. Poklopac drZaca Cetkica
8-2. Imbus-klju¢ 14-2. Abrazivna ploCa 22-2. Odvijaé
8-3. Svornjak 14-3. Unutarnja prirubnica
SPECIFIKACIJE
Model GA5020 GA5021 %5\55002201%/ GA6020 GAB6021 %/fé][f;%/
Promier koljenaste brusne ploce 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Najveca debljina ploce 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Navoj vretena M14 M14 M14 M14 M14 M14
Brzina bez optereéenja (n,) / Nazivna brzina (n) 12000 min™ | 12000 min™ | 10.000min™ | 10.000min” | 10.000min® | 9.000 min”
Ukupna duljina 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Neto masa 2,7kg 2,7 kg 2,9kg 3,0 kg 2,8 kg 3,0 kg
Razred sigurnosti B

« Zahvaljujuci stalnom programu istrazivanja i razvoja, ovdje navedeni tehnicki podaci su podloZni promjeni bez prethodne najave.

« Tehnicki podaci se mogu razlikovati ovisno o zemlji.
* Masa prema EPTA postupak 01/2003

ENE048-1
Namjena
Alat je namijenjen za brusenje, fino bruSenje i rezanje

metalnih i kamenih materijala bez koristenja vode.
ENF002-2

Elektriéno napajanje

Alat se smije priklju¢iti samo na elektricno napajanje s
naponom istim kao na nazivnoj plocici i smije raditi
samo s jednofaznim izmjeni¢nim napajanjem. Oni su
dvostruko izolirani i stoga se takoder mogu rabiti iz

uti€nica bez provodnika za uzemljenje.
ENG905-1

Buka
Tipicna jac¢ina buke oznagena s A, odredena sukladno
EN60745:

Model GA5020,GA6020 i GA6021

Razina zvu¢nog tlaka (Lya): 89 dB (A)
Razina jac¢ine zvuka (Lwa): 100 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)
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Model GA5020C,GA5021,GA5021C i GA6021C

Razina zvu¢nog tlaka (Lpa): 90 dB (A)
Razina jacine zvuka (Lwa): 101 dB (A)
Neodredenost (K): 3 dB (A)

Nosite zastitu za usi
ENG900-1
Vibracija
Ukupna vrijednost vibracija (troosni
izracunata u skladu s EN60745:

vektorski zbir)

Model GA6021

Nacin rada: bruSenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 6,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s®

RezZim rada : fino brusenje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s®



Model GA5021C

Nacin rada: bruSenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 8,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model GA6021C

Nacin rada: brusenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 8,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Rezim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model GA5020

Nacin rada: bruSenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 9,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model GA5020C

Nacin rada: brusenje povrsina
Emisija vibracija (anag): 9,5 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Rezim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model GA6020

Nacin rada: bruSenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 10,0 m/s?
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ReZim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Model GA5021

Nacin rada: brusenje povrsina
Emisija vibracija (anac): 13,5 m/s’
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

Rezim rada : fino bru$enje diskom
Emisija vibracija (anps): 2,5 m/s? ili manje
Neodredenost (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Deklarirana  vrijednost emisije  vibracija je
izmjerena sukladno standardnoj metodi testiranja i
moze se rabiti za usporedbu jednog alata s drugim.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija takoder se
moze rabiti za preliminarnu procjenu izlozenosti.
Deklarirana vrijednost emisije vibracija se rabi kod
glavnih  primjena elektricnog ru¢nog alata.
Medutim, ako se elektriéni ruéni alat koristi za
druge primjene, vrijednost emisije vibracija se
moze razlikovati.

/A\UPOZORENJE:

Emisija vibracija tijekom stvarnog koriStenja
elektricnog ruénog alata se moze razlikovati od
deklarirane vrijednosti emisije, ovisno o nacinu na
koji se alat rabi.

Nemojte zaboraviti da identificirate sigurnosne
mjere zaStite rukovatelia koje se temelije na
procjeni izlozenosti u stvarnim uvjetima koristenja
(uzimaju¢i u obzir sve dijelove radnog ciklusa,
poput vremena kada je alat isklju¢en i kada on radi
u praznom hodu, a takoder i vrijeme okidanja).

ENH101-18
Samo za europske zemlje

EZ Izjava o sukladnosti
Tvrtka Makita izjavljuje da su sljede¢i strojevi:
Naziv stroja:
Kutna brusilica
Broj modela/Vrsta:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GA6021C
Uskladeni sa sljede¢im europskim smjernicama:
2006/42/EZ
Proizvedeni su u skladu sa sljedeéim standardima ili
standardiziranim dokumentima:
EN60745
Tehni¢ka datoteka u skladu s 2006/42/EZ dostupna je
na sljedecoj adresi:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgija

29.5.2015

Yasushi Fukaya

Direktor
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



GEA010-1

Op¢a sigurnosna upozorenja za

elektricne ruc¢ne alate

/A UPOZORENJE Proéitajte sva sigurnosna
upozorenja i sve upute.Nepridrzavanje upozorenja ili
uputa moze rezultirati elektricnim udarom, pozarom i/ili
ozbiljnom ozljedom.

Sacuvajte sva upozorenja i upute radi
kasnijeg koristenja.

GEB033-8

SIGURNOSNA UPOZORENJA ZA
BRUSILICU

Sigurnosna upozorenja zajedni¢ka za brusenje, fino
brusenje, cetkanje zicanom c&etkom ili operacije
abrazivnog rezanja:

1.

Ovaj elektriéni rucni alat namijenjen je da
funkcionira kao brusilica, fina brusilica,
zicana cetka ili rezni alat. Proditajte sva
sigurnosna upozorenja, upute, ilustracije i
specifikacije isporucene s ovim elektricnim
ruénim alatom.Nepridrzavanje svih  uputa
navedenih u nastavku moze rezultirati elektricnim
udarom, pozarom i/ili ozbiljnom ozljedom.

Ne preporucuje se izvodenje postupaka poput
poliranja s ovim elektricnim ruénim alatom.
Postupci za koje elektriéni ruéni alat nije
konstruiran mogu stvoriti opasnost i prouzrogiti
ozljedu.

Nemojte rabiti dodatke koji nisu izricito
konstruirani i preporuéeni od strane
proizvodaca alata. Samo zato Sto se dodatak
moze montirati na Vas elektriCni ru¢ni alat ne
znaci da je obezbijeden siguran rad.

Nominalna brzina dodatka mora biti najmanje
jednaka maksimalnoj brzini oznacenoj na
elektricnom ruénom alatu. Dodaci koji rade
brze od svoje nominalne brzine mogu se slomiti i
dijelovi razletjeti naokolo.

Vanjski promjer i debljina Vaseg dodatka
moraju odgovarati nominalnoj snazi Vaseg
elektricnog ruénog alata. Nepravilno
dimenzionirani dodaci se ne mogu propisno
zastititi niti kontrolirati.

Montaza dodataka na osovinu mora
odgovarati osovini brusilice. Ako montirate
dodatke na prirubnice, otvor za trn na dodatku
mora odgovarati vodeéem promjeru
prirubnice. Dodaci koji ne odgovaraju priboru za
montazu elektriénog ruénog alata bit ¢e izbaceni
iz ravnoteze, previSe ¢e vibrirati i mogu
uzrokovati gubitak kontrole.

Ne rabite ostecene dodatke. Prije svake
uporabe provjerite dodatke, primjerice da li na
abrazivnim plo¢ama ima krhotina i pukotina,
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da li na potpornoj podlozi ima pukotina,
kidanja ili prekomjerne istroSenosti, da i
zicana cetka ima olabavljene ili prekinute Zice.
Ako se elektriéni ruéni alat ili dodatak ispusti,
provjerite ima li oste¢enja ili instalirajte
neosteceni dodatak. Nakon provjere i
instaliranja dodatka, odmaknite se i udaljite
promatrace od ravni rotirajuce ploce i pustite
elektriéni ruéni alat da jednu minutu radi bez
opterec¢enja pri maksimalnoj brzini. Osteceni
dodaci se obi¢no slome tijekom trajanja ovog
testa.

Nosite osobnu zastitnu opremu. Ovisno o
primjeni koristite Stitnik za lice, zastitu za oci
ili zastitne naocale. Ako je potrebno, nosite
masku za prasinu, zastitu za usi, rukavice i
radioni¢ku pregacu koja moze zaustaviti male
abrazivne djelice ili djelice izratka. Zastita za
o¢i mora zaustaviti letec¢e krhotine nastale uslijed
raznih operacija. Maska za prasinu ili respirator
mora filtrirati Cestice stvorene vasim radom.
Produljena izlozenost jakoj buci moze prouzroditi
gubitak sluha.

Drzite promatrace na sigurnoj udaljenosti od
radnog podruc¢ja. Svako tko ude u radno
podrucje mora nositi osobnu zastitnu opremu.
Djeli¢i izratka ili polomlijenog dodatka mogu
odletjeti i prouzro€iti ozljede izvan neposrednog
podrucja u kojem se radi.

Drzite elektri¢ni ruéni alat samo za izolirane
rukohvatne povrsine kada izvodite operaciju
gdje rezni dodatak moze do¢i u dodir sa
skrivenim provodnicima ili s vlastitim
kabelom. Rezni dodatak koji dode u dodir s
provodnikom pod naponom moze dovesti pod
napon izlozene metalne dijelove elektricnog
ruénog alata i rukovatelj moze pretrpjeti elektri¢ni
udar.

Pozicionirajte kabel daleko od rotirajuceg
dodatka. Ako izgubite kontrolu, kabel se moze
prekinuti ili zakaciti, te Vasa $aka ili ruka moze biti
uvucena u rotirajuci dodatak.

Nikada ne spustajte elektricni ruéni alat sve
dok se dodatak potpuno ne zaustavi. Rotirajuci
dodatak moze zahvatiti povrsinu i elektriéni ruéni
alat se moze oteti Vadoj kontroli.

Nemojte ukljucivati elektri¢ni ru¢ni alat dok ga
nosite pored sebe. Sluc¢ajni dodir s rotiraju¢im
dodatkom moze zahvatiti VaSu odje¢u, povlaceci
dodatak prema Vasem tijelu.

Redovito Cistite ventilacijske otvore
elektricnog ruénog alata. Ventilator motora ¢e
uvuci prasinu u kuciste, te prekomjerno skupljanje
metalne prasine moze prouzroCiti opasnost od
elektricnog udara.

Ne radite s elektriénim ruénim alatom u blizini
zapaljivih materijala. Iskre mogu zapaliti ove
materijale.



16. Ne rabite dodatke koji zahtijevaju rashladne
tekucine. Koristenje vode ili drugih rashladnih
teku¢ina moze rezultirati smréu ili Sokom uslijed
strujnog udara.

Odbacaj unatrag i upozorenja u vezi s njim

Odbacaj unatrag je trenutna reakcija na prikljestenu ili
zaglavljenu rotiraju¢u plocu, potpornu podlogu, ¢etku ili
bilo koji drugi dodatak. Pristinuée ili zaglavljivanje
uzrokuje brzo zaustavljanje rotiraju¢eg dodatka, Sto
opet dovodi do prinudnog okretanja elektricnog rué¢nog
alata u smjeru suprotnom od smjera okretanja dodatka
u tocki spajanja.

Ako, primjerice, izradak zaglavi ili priStine abrazivnu
plo€u, rub ploce koji ulazi u tocku pristinuéa moze se
ukopati u povrS§inu materijala, S$to ¢e prouzroditi
iskakanje ili izbacivanje. Plo¢a moze skogiti prema
rukovatelju ili dalje od njega, ovisno o smjeru kretanja
plo¢e u tocki pristinu¢a. Abrazivne ploCe se takoder
mogu slomiti pod ovim uvjetima.

Odbacaj unatrag je rezultat zlorabe elektricnog ru¢nog
alata i/ili nepravilnih radnih postupaka ili uvjeta i moze

se  sprijeciti poduzimanjem propisnih mjera
predostroznosti, kao $to je navedeno u nastavku.
a) Cvrsto drzite elektriéni ruéni alat i

pozicionirajte svoje tijelo i ruku tako da mozete
izdrzati sile odbacaja unatrag. Uvijek koristite
pomocénu rucicu, ako je isporucena, radi
maksimalne kontrole odbacaja unatrag ili
reakcije uslijed torzionog momenta tijekom
pokretanja. Rukovatelj moze kontrolirati reakcije
uslijed torzionog momenta ili sile odbacaja unatrag
ako se poduzmu propisne mjere predostroznosti.
b) Nikada ne stavljajte ruku blizu rotirajuceg
dodatka. MozZe doci do odbacaja dodatka unatrag
preko Vase ruke.
c) Nemojte pozicionirati svoje tijelo u podrucje
gdje ¢e se elektricni ruéni alat pomaknuti ako
dode do odbacaja unatrag. Odbacaj unatrag ¢e
gurnuti alat u smjeru suprotnom kretanju ploc¢e u
tocki zaglavljivanja.
d) Budite posebno oprezni kada obradujete
kutove, ostre rubove, itd. Sprijecite odskakanje
i zaglavljivanje dodatka. Kutovi, ostri rubovi ili
odskakanje teze da zaglave rotiraju¢i dodatak i
prouzroce gubitak kontrole ili odbacaj unatrag.
e) Nemojte montirati list za rezbarenje drveta
za lan€ane pile ni nazubljeni list pile. Takvi
listovi dovode do €estih povratnih udara i gubitka
kontrole.

Sigurnosna upozorenja specific(na za brusenje i

operacije abrazivnog rezanja:
a) Rabite samo one vrste plo¢a koje su
preporu¢ene za Vas elektricni rucéni alat i
specificni  Stitnik konstruiran za odabranu
ploéu. Plo¢e za koje elektri¢ni ruéni alat nije
konstruiran ne mogu se zastititi na odgovarajuci
nacin i nisu sigurne.

44

b) Brusna povrsina koljenastih ploéa mora se
montirati ispod ravnine ruba Stitnika.
Neispravno montirana plo¢a koja strsi kroz ravninu
ruba Stitnika ne moze se primjereno zastititi.
c) Stitnik se mora évrsto montirati na elektriéni
ruéni alat i pozicionirati tako da bude
maksimalno siguran te tako da najmanji dio
ploée bude izlozen prema rukovatelju. Stitnik
pomaze rukovatelju da se zastiti od odlomljenih
djeli¢a ploce, slu¢ajnog dodira s plo¢om i iskrama
koje bi mogle zapaliti odjec¢u.
d) Plo¢e se smiju koristiti samo za
preporuc¢ene primjene. Na primjer: nemojte
brusiti boénom stranom rezne ploce. Abrazivne
rezne plo¢e namijenjene su perifernom brusenju, a
bocne sile koje djeluju na ove plo€e mogu dovesti
do njihova razbijanja.
e) Uvijek koristite neostec¢ene prirubnice ploca
s ispravnim promjerom za svoju odabranu
ploéu. Ispravne prirubnice plo¢a podupiru ploce
smanjujuéi tako mogucnost lomljenja ploce.
Prirubnice za rezne plo€e mogu se razlikovati od
prirubnica brusnih plo¢a.
f) Ne koristite istroSene ploée s vecih
elektricnih ruénih alata. Ploc¢e namijenjene
vecim elektriénim ru¢nim alatima nisu prikladne za
vecéu brzinu manjeg alata i mogu puknuti.

Dodatna sigurnosna upozorenja specificCna za

operacije abrazivnog rezanja:
a) Nemojte “zaglavljivati” reznu plo€u niti
primjenjivati prekomjerni pritisak. Nemojte
pokusavati da pravite previSse duboki rez.
Prekomjerno naprezanje povecava optereéenje i
osjetljivost na uvijanje ili zaglavljivanje ploce u
rezu, te mogucénost odbacaja unatrag ili lomljenja
ploce.
b) Nemojte pozicionirati svoje tijelo poravnato
sa rotirajuéom ploc¢om ili iza nje. Ako se plo¢a u
trenutku rada udaljava od Vaseg tijela, moguci
odbacaj unatrag moze gurnuti rotirajucu plocu
naprijed i gurnuti elektri¢ni ruéni alat direktno na
Vas.
c) Kada se ploca zaglavi ili se rez prekine iz
bilo kojeg razloga, iskljucite elektriéni ruéni
alat i drzite ga u nepokretnom stanju sve dok
se plo¢a potpuno ne zaustavi. Nikada nemojte
pokusavati da izvadite plocu iz reza dok se
rezna ploca okrece, jer moze do¢i do odbacaja
unatrag. Ispitajte i poduzmite odgovarajuéu
korektivnu mjeru kako biste otklonili uzrok
zaglavljivanja ploce.
d) Nemojte ponovno pokretati operaciju
rezanja na izratku. Pustite ploéu da dostigne
punu brzinu i oprezno ponovno udite u rez.
Plo¢a se mozZe zaglaviti, podici ili odbaciti unazad
ako se elektriéni ru¢ni alat ponovno pokrene u
izratku.



e) Poduprite ploce i svaki veci izradak kako
biste minimizirali rizik od pristinu¢a i odbacaja
unatrag. Veliki izradci teZe ugibanju pod vlastitom
tezinom. Ispod izratka, blizu linije reza i blizu ruba
izratka na obje strane rezne ploce moraju se
postaviti potpore.
f) Budite posebno oprezni kada rezete
“dzepove” u postoje¢im zidovima ili drugim
slijepim povrSinama. Prodiruéa ploca moze
prerezati cijevi za plin ili vodu, elektricne
provodnike ili predmete koji mogu prouzrogiti
odbacaj unatrag.

Sigurnosna upozorenja specificna za operacije

finog brusenja:
a) Ne rabite predimenzionirani brusni papir za
disk. Pri odabiru brusnog papira slijedite
preporuke proizvodaca. Veci brusni papir koji
stréi izvan podloge za fino bru$enje predstavija
opasnost od cijepanja i moze prouzroditi
zaglavljivanje,kidanje diska ili odbacaj unatrag.

Sigurnosna upozorenja specificna za postupke

pomocu zi¢ane Cetke:
a) Imajte u vidu da ¢etka razbacuje cekinje ¢ak
i tijekom obiénog rada. Nemojte previse
naprezati zice prekomjernim optere¢ivanjem
&etke. Zitane &ekinje mogu lako probiti tanku
odjecu ifili kozu.
b) Ako se za rad pomocu zi¢ane cetke
preporucuje Stitnik, nemojte dopustiti da
Stitnik ometa plocu ili ¢etku. Promjer Zicane
ploce ili ¢etke moze se povecati uslijed radnog
opterecenja i centrifugalnih sila.

Dodatna sigurnosna upozorenja:

17. Ako koristite koljenaste brusne ploce,

obvezno koristite samo plo¢e od oja¢anih

staklenih vlakana.

NE KORISTITE ploce tipa kamene Salice s

ovom brusilicom. Ova brusilica nije konstruirana

za ove tipove ploca i koriStenje takvog proizvoda

moze rezultirati ozbiljnom ozljedom.

Pazite da ne oStetite vreteno, prirubnicu

(posebno instalacijsku povrsinu) ili

sigurnosnu maticu. Ostecenje ovih dijelova bi

moglo rezultirati lomljenjem ploce.

Prije nego se sklopka ukljuéi,

dodiruje li plo€a izradak.

Prije nego upotrijebite alat na stvarnom

izratku, pustite ga da radi neko vrijeme.

Obratite paznju na vibraciju ili ljuljanje koje bi

moglo ukazivati na loSu instalaciju ili lose

balansiranu plo¢u.

Rabite navedenu povrsinu plo¢e da biste vrsili

brusenje.

Ne ostavljajte alat da radi. Radite s alatom

samo tako Sto ga drzite rukom.

Ne dodirujte izradak odmah nakon rada; moze

biti izuzetno vrué¢ i mogao bi opeci Vasu kozu.

18.

19.

20. provjerite

21.

22.
23.

24.
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25. Slijedite upute proizvodaéa za pravilnu
montazu i uporabu plo¢a. Pozorno rukujte
plo¢ama i skladistite ih.

26. Ne koristite ¢ahure ili adaptore za redukciju za
podeSavanje abrazivnih ploéa s velikim
otvorom.

27. Koristite samo prirubnice specificirane za
ovaj alat.

28. Za alate koji trebaju biti opremljeni plocom s

navojnim otvorom, provjerite je li navoj ploce
dovoljno dug da prihvati duzinu vretena.
Provijerite je li izradak propisno poduprijet.
Pazite da se plo¢a nastavi okretati nakon sto
se alat iskljuci.

Ako je radno mjesto ekstremno zagrijano i
vlazno ili ozbiljno zagadeno prasinom na
provodnicima, koristite kratkospojnu sklopku
(30 mA) kako biste osigurali sigurnost
rukovatelja.

Ne koristite alat na materijalima koji sadrze
azbest.

Kada koristite reznu ploc¢u, uvijek radite sa
stitnikom  ploce protiv prasine kojeg
zahtijevaju lokalni propisi.

Rezni diskovi se ne smiju izlagati boénom
pritisku.

Ne koristite se platnenim radnim rukavicama
u radu. Vlakna iz platnenih rukavica mogu uéi u
alat, §to uzrokuje lom alata.

CUVAJTE OVE UPUTE.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.

AUPOZORENJE:

NEMOJTE dozvoliti da udobnost ili znanje o
proizvodu (ste¢eno stalnim koriStenjem) zamijene
strogo pridrzavanje sigurnosnih propisa za
odredeni proizvod. ZLOPORABA ili nepridrzavanje
sigurnosnih propisa navedenih u ovom priruéniku s
uputama mogu prouzrociti ozbiljne ozljede.



FUNKCIONALNI OPIS

A\OPREZ:
Obavezno provjerite je li stroj iskljuc¢en i da li je
kabel izvaden prije podeSavanja ili provjere
funkcije na alatu.

Blokada vretena
Si.1

A\OPREZ:
Nikada nemojte aktivirati blokadu vretena kad
vreteno radi. Alat se moze oStetiti.
Pritisnite blokadu vretena da se osovina ne bi obrtala
kad postavljate ili skidate dodatnu opremu.

Ukljucivanje i isklju€ivanje

A\OPREZ:
Prije ukljuCivanja stroja na elektricnu mrezu
provjerite radi li ukljuéno-iskljuéna sklopka i da li
se vra¢a u polozaj za isklju¢ivanje "OFF" nakon
otpustanja.

Za alat s ukljuénoliskljuénom sklopkom vrste A

(za modele GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

Sl.2
Za alat s gumbima za blokadu i deblokadu

Za pokretanja alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za isklju¢ivanje stroja
otpustite uklju¢no/iskljué¢nu sklopku.

Za alat s gumbom za blokadu

Za pokretanje alata jednostavno povucite

ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za zaustavljanje otpustite
ukljuéno/iskljué¢nu sklopku.

Za neometani rad povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku i
pritisnite gumb za blokadu.

Za zaustavljanje alata iz blokiranog polozaja u
potpunosti povucite ukljuéno/isklju¢nu sklopku pa je
otpustite.

Za alat s gumbom za deblokadu

Sklopka je za =zastitu od nehoti¢nog uklju€ivanja
opremljena gumbom za deblokadu.

Da biste pokrenuli stroj, istovremeno otpustite gumb za
deblokadu i ukljuénol/isklju¢nu sklopku. Za isklju¢ivanje
stroja otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku.

Za alat s ukljuénoliskljuénom sklopkom vrste B

(za modele GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)

S1.3

Za alat sa sklopkom za blokadu

Za pokretanje alata jednostavno povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku (A). Za isklju€ivanje stroja
otpustite ukljuéno/iskljuénu sklopku. Za kontinuirani rad,
povucite ukljuénof/iskljuénu sklopku (A), a zatim gurnite
polugu za zaklju¢avanje (B). Za zaustavljanje alata iz
blokiranog polozaja, povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku
(A) do kraja i otpustite je.
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Za alat sa sklopkom za deblokadu

Da bi se sprijecilo slu¢ajno povlacenje ukljuéno/isklju¢ne
sklopke, na alat je montirana i poluga za zaklju¢avanje.
Za pokretanje alata, gurnite polugu za zaklju¢avanje (B)
i potom povucite ukljuéno/iskljuénu sklopku (A). Za
iskljucivanje stroja otpustite uklju¢no/isklju¢nu sklopku.
Za alat sa sklopkom za deblokadu

Da bi se sprijecilo sluajno povlacenje uklju¢no/iskljune
sklopke, na alat je montirana i poluga za zaklju¢avanje. Za
pokretanje alata, gurnite polugu za zaklju¢avanje (B) i potom
povucite uklju¢no/iskljuénu sklopku (A). Za isklju€ivanje stroja
otpustite ukljuénof/iskljuénu sklopku. Za kontinuirani rad,
gurnite polugu za blokadu (B), povucite uklju¢no/isklju¢nu
sklopku, a zatim gurnite polugu za blokadu dalje u (B). Za
zaustavljanje alata iz blokiranog poloZaja, povucite
ukljuéno/iskljuénu sklopku (A) do kraja i otpustite je.

Elektronicke funkcije

Konstantna kontrola brzine (za modele

GA5020C, GA5021C, GA6020C, GA6021C)

- Moguce je dobiti fini zavrSetak, jer se brzina vrtnje
stalno odrzava €ak i uvjetima opterec¢enja.
Osim toga, kada opterecenje na alatu prelazi
dopustene razine, snaga motora se smanjuje radi
zaStite motora od pregrijavanja. Kako se
opterecenje bude vracalo na prihvatljive razine,
alat ¢e poceti normalno funkcionirati.

Znacajka mekog pokretanja (soft-start)

Meko pokretanje zbog potisnutog po¢etnog Soka.
Zaruljica indikatora

Sl.4

Zaruljica indikatora svijetli zeleno kad je alat ukljuéen.
Ako se zaruljica indikatora ne ukljuci, kabel za napajanje
ili upravlja& mogu biti u kvaru. Zaruljica indikatora svijetli,
ali se alat ne pokrece iako je uklju¢en, $to ukazuje da su
ugljene cetkice ili upravljac istroSeni, odnosno da su
motor ili uklju¢no/iskljuéna sklopka u kvaru.

Dokaz o nenamjernom ponovnom pokretanju
Jednaka poluga za blokiranje drzi ukljuéno/isklju¢nu
sklopku pritisnutom (Blokirani poloZaj) i ne dopusta
ponovno pokretanje alata, ¢ak i kad je uklju¢en.

U ovom trenutku, Zaruljica trepti crveno i pokazuje da je
uredaj za nenamjerno ponovno pokretanje u funkciji.

Za ponistenje uredaja za nenamjerno ponovno pokretanje,
povucite prekida¢ okidaca u potpunosti, a zatim ga otpustite.

MONTAZA

/\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju obavezno iskljucite
stroj i prikljuéni kabel izvucite iz uti€nice.

Instaliranje bo€nog rukohvata (drske)
/\OPREZ:

Prije rada uvijek provjerite je li boéni rukohvat
instaliran sigurno.



SL.5

Pritegnite bo¢ni rukohvat €vrsto na alat u polozaju
prikazanom na slici.

Instalacija rucke u vidu petlje (dodatni pribor)

A\oPREZ:
Uvijek provjerite da je fleksibilna ru¢ka u vidu
petlie sigurno instalirana prije rada.
S1.6
Uvijek instalirajte fleksibilnu ru¢ku na alat prije rada.
Drzite alat évrsto za drzak i rucku u vidu petlje s obje
ruke tijekom rada.
Instalirajte ru¢ku petlje tako da njeno ispup&enje stane u
odgovarajucu rupu u kucistu uredaja.
Instalirajte vijke i pritegnite ih nimbus klju¢em. Ruc¢ka u
vidu petlije moze se instalirati u dva razli¢ita smjera kao
Sto je prikazano na slikama i kako je pogodno za va$
rad.

SL.7
S1.8

Instaliranje ili uklanjanje stitnika koluta
(za koljenastu brusnu plo¢u, multidisk/
abrazivnu reznu plocu, dijamantnu ploc¢u)

A\OPREZ:
Kada se koristi koljenasta brusna plo¢a/multidisk,
plo¢a sa zZi€anom ¢etkom ili brusna rezna plo¢a,
Stitnik plo€a mora biti pri€vr§éen na alat tako da
zatvorena strana bude uvijek usmjerena prema
rukovatelju alatom.

Za alat sa stitnikom koluta sa zaustavnim vijkom

SL.9

Stitnik ploge postavite tako da izbogdina na prstenu
Stitnika bude poravnata sa Zlijebom na kucistu lezaja.
Nakon toga okrenite Stitnik za 180° suprotno od
kazaljke na satu. Obavezno vijak pri¢vrstite sigurno.

Da biste skinuli &titnik, primijenite obrnuti redoslijed.

Za alat sa Stitnikom koluta u obliku poluge za
stezanje

S1.10

SIL.11

Otpustite polugu na &titniku plo¢e nakon $to otpustite
vijak. Stitnik ploge postavite tako da izbogina na prstenu
Stitnika bude poravnata sa Zlijebom na kuéistu lezaja.
Zatim zakrenite Stitnik ploce oko poloZaja prikazanog na
slici. Pritegnite polugu da biste pri¢vrstili Stitnik ploce.
Ako je poluga previSe pritegnuta ili otpuStena da bi se
Stitnik ploce pri€vrstio, otpustite ili pritegnite maticu za
podeSavanje zatezanja trake $titnika ploce.

Da biste skinuli stitnik, primijenite obrnuti redoslijed.
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Instalacija ili uklanjanje koljenaste brusne
ploée/multidiska (dodatni pribor)

/\UPOZORENJE:
Koristite isporu€eni  $titnik uvijek kada se
koljenasta brusna ploc¢a/multidisk nalazi na alatu.
Plo¢a se tijekom uporabe moze razbiti, a Stitnici
pomazu da se smanji moguénost osobne ozljede.

Sl.12

Unutarnju prirubnicu postavite na vreteno. Navucite
plo¢u/disk na unutarnju prirubnicu i zavrnite sigurnosnu
maticu na vreteno.

Da biste pritegnuli sigurnosnu navrtku, pritisnite tipku za
blokadu vretena ¢vrsto tako da se vratilo ne moze
obrtati, a zatim klju€¢em ¢&vrsto pritegnite sigurnosnu
maticu u smjeru kazaljke na satu.

S1.13
Da biste skinuli plo¢u, primijenite obrnuti redoslijed.

Postavljanje ili uklanjanje Ezynut matice
(dodatni pribor)

/\OPREZ:
Nemojte koristiti Ezynut maticu sa super
prirubnicom ili kutnim brusaéem s oznakom ,F” na
kraju br. modela. Te su prirubnice toliko debele da
vreteno ne moze pricvrstiti cijeli navoj.

Sl.14

Postavite unutarnju prirubnicu, abrazivnu plo¢u i Ezynut
maticu na vreteno tako da je logotip tvrtke Makita na
Ezynut matici okrenut prema van.

Sl.15

Cvrsto pritisnite tipku blokade i zategnite Ezynut maticu
okretanjem abrazivne ploGe u smjeru kazaljke na satu
$to dalje moze.

Okrenite vanjski prsten Ezynut matice u smjeru
suprotnom od kazaljke na satu da je otpustite.

SI.16
S1.17

NAPOMENA:
Ezynut matica moze se ru¢no otpustiti dok god je
strelica strelica usmjerena prema urezu. U
suprotnom je za otpustanje sigurnosne matice
potreban klju¢. Umetnite jedan zatik klju¢a u rupu i
okrenite Ezynut maticu u smjeru suprotnom od
kazaljke na satu.

RAD SA STROJEM

/A\UPOZORENJE:
Na alat nikada ne treba primijeniti silu. TezZina alata
osigurava odgovarajuci pritisak. U slu€aju pretjeranog
pritiska postoji opasnost da se plo¢a raspadne.
UVIJEK zamijenite plo¢u ako tijekom brusenja
ispustite alat.



Brusna plo¢a se NIKADA ne smije udarati o
predmet obrade.
Vodite racuna da plo¢a ne odskodi ili da se ne
okrhne, osobito pri obradi kutova, ostrih rubova, itd.
To bi moglo izazvati gubitak kontrole i odbacaj
unatrag.
NIKAD ne rabite alat sa listovima pile za rezanje
drveta i drugim listovima pile. Kada se takvi listovi
rabe na brusilici, izazivaju ¢este odbacaje unatrag
i gubitak kontrole, Sto moze prouzro€iti ozljede.
AoPRez:
Nakon zavrSetka rada, uvijek iskljucite alat i
sacekajte dok se potpuno ne zaustavi prije nego
$to ga odlozite.

Ostrenje i poliranje

S1.18

UVIJEK drzite alat Evrsto jednom rukom za straznji
drzak i drugom za bo¢ni drzak. Ukljucite alat i postavite
plocu ili disk na izradak.

Drzite rub brusne ploce ili diska pod kutom od oko 15
stupnjeva prema povrsini izratka.

Tijekom uhodavanja nove plo¢e brusilice, nemojte
pomicati brusilicu u smjeru B, jer ¢e u protivnom plo¢a
zarezati izradak. Kada se rub brusne plo¢e zbog
uporabe zaokruzi, plo€u mozete koristiti i u smjeru Aiu
smjeru B.

Rad s abrazivhom reznom/

dijamantnom plo€om (dodatni pribor)

S1.19

Smjer montaze pri€vrsne matice i unutarnje prirubnice

se razlikuje pomocu debljine brusne ploce.
Pogledajte tablicu u nastavku

Abrazivna rezna plo¢a

Debljina:
Manje od 4 mm (5/32")

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
[ 3

Debljina:
4 mm (5/32") ili vise

1.Sigurnosna navrtka 2. Abrazivna rezna plo¢a

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

Dijamantna plo¢a

Debljina:
4 mm (5/32") ili vise

Debljina:
Manje od 4 mm (5/32")

=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

3. Unutarnja prirubnica 4. Dijamantna plo¢a

/AUPOZORENJE:
Kada se koristi abrazivna rezna/dijamantna ploc¢a,
obavezno je rabiti samo specijalni $titnik ploce
namijenjen za uporabu s brusnim plo¢ama.
NIKAD nemojte rabiti brusnu plo¢u za bocno

brusenje.
Nemojte “zaglavljivati” plo€u niti primjenjivati
prekomjerni pritisak. Nemojte poku$avati da

napravite prekomjernu dubinu reza. Prekomjerno
naprezanje pove€ava opterecenje i osjetljivost na
uvijanje ili zaglavljivanje plo¢e u rezu, kao i
mogucnost povratnog udara ili lomljenja ploce.
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Nemojte ponovno pokretati operaciju rezanja na
izratku. Pustite da plo¢a dostigne punu brzinu i
pazljivo udite u rez pomicuc¢i alat napred preko
povrsine izratka. Plo€a se mozZe saviti, podici ili
vratiti unazad, ako se elektri¢ni alat pokrene u
izratku.

Tijekom postupaka rezanja, nikada nemojte
mijenjati ugao brusne plo¢e. Primjena boénog
pritiska na brusnu plo¢u (kao prilikom bru$enja)
prouzrocCit ¢e pucanje i lomljenje plo¢e te ozbiljnu
tjelesnu ozljedu.

Dijamantna plo€a se mora postaviti okomito na
materijal koji se reze.



ODRZAVANJE

A\OPREZ:
Prije svih zahvata na stroju provjerite jeste li
iskljucili stroj i prikljuéni kabl izvadili iz uti¢nice.
Nikada nemoijte koristiti benzin, mjeSavinu benzina,
razrjediva¢, alkohol ili sliéno. Kao rezultat toga
moze se izgubiti boja, pojaviti deformacija ili
pukotine.

Alat i njegovi ventilacijski otvori se moraju drzati Cistim.

Redovito ¢istite ventilacijske otvore ili kad god se otvori

zaglave.

S1.20

Zamjena ugljenih €etkica

Sl.21

Ugliene cetkice zamjenjujte i provjeravajte redovno.

Zamijenite ih kada istroSenost stigne do grani¢ne oznake.

Vodite rauna da su ugliene &etkice Ciste i da ne mogu

skliznuti u drzace. Obe ugljene Cetkice treba zamijeniti

istovremeno. Koristite samo identi¢ne ugljene Cetkice.

Koristite odvija¢ da biste uklonili poklopce ugljenih

Cetkica. lzvadite istroSene ugljene Cetkice, umetnite

nove i pricvrstite poklopce drzaca Cetkice.

Sl.22

Nakon zamjene dCetke, ukljuCite alat i Cetkice
pokretanjem alata bez optere¢enja za oko 10 minuta.
Zatim provjerite alat, a dok alat radi provjerite i rad
elektricnih  ko¢nica otpustanjem  ukljuénof/iskljuéne
sklopke. Ako elektricna ko€nica ne radi dobro, obratite
se svom lokalnom Makita servisnom centru za popravak.
(Za modele GA5020/GA6020)

Da biste zadrzali SIGURNOST | POUZDANOST
proizvoda, odrzavanje ili namjeStanja morate prepustiti
ovlastenim Makita servisnim centrima, uvijek rabite
originalne rezervne dijelove.

DODATNI PRIBOR

A\OPREZ:

Ovaj dodatni pribor ili prikljuéci se preporucuju
samo za uporabu sa VasSim Makita strojem
preciziranim u ovom priruéniku. Uporaba bilo kojih
drugih pribora ili prikljuc¢aka moze donijeti
opasnost od ozljeda. Rabite dodatak ili priklju¢ak
samo za njegovu navedenu namjenu.

Va$ alat sadrzi $titnik za koriStenje s koljenastom
brusnom plo¢om, multi-diskom i Eetkom sa zi€anom
plo¢om. Brusna plo¢a se takoder moze koristiti s
dodatnim Stitnikom. Ako odlucite koristiti svoju
Makita brusilicu s odobrenim priborom koji ste kupiti
od svog Makita distributera ili u servisnom centru,
nabavite i Koristite sve potrebne elemente za
uévrséivanje i Stitnike koji se preporuéuju u ovom
priruéniku. U suprotnom moze doéi do vase ozljede
i ozljede drugih ljudi i drugima.
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Ako Vam je potrebna pomo¢ za viSe detalja u pogledu
ovih dodatnih pribora, obratite se najblizem Makita
servisnom centru.

Stitnik ploce (poklopac ploge) za koljenastu brusnu

plo¢u / multidisk

Stitnik plo¢e (poklopac ploge) za abrazivnu reznu

plo¢u /dijamantnu plo¢u

Koljenasta brusna plo¢a

Abrazivne rezne ploc¢e

Multidiskovi

Dijamantne ploce

Zitane &etke u obliku stosca

Konusna zi¢ana ¢etka 85

Abrazivni diskovi

Unutarnja prirubnica

Sigurnosna matica za koljenastu brusnu plocu /

abrazivnu reznu plo¢u / multidisk / dijamantnu

plocu

Sigurnosna matica za abrazivni disk

Ezynut matica

Klju€ za sigurnosnu maticu

Boéni rukohvat

Gumeni podlozak

Poklopac za prasSinu

NAPOMENA:
Neke stavke iz popisa se mogu isporuciti zajedno
sa strojem kao standardni dodatni pribori. Oni
mogu biti razli¢iti ovisno o zemlji.



MAKEOOHCKW (OpuruHanHu ynaTtcTBsa)

Onuc Ha owWTKOT Npernea

1-1. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO 9-1. lWTnTHMK 3a Tpkanoto 14-3. BHaTpeluHa naHwa
2-1. Konye 3a 6nokupatse / Konye 3a 9-2. 3aBpTKa 14-4. BpeteHo
opbnokupare 9-3. KyTuja Ha nexuwTeTo 15-1. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO
2-2. MpekuHyBay 10-1. KyTuja Ha nexwvwTeto 16-1. Ctpenka
3-1. Pauka 3a 6nokvpatbe 10-2. WTtuTHWK 33 TpKanoTo 16-2. XKneb
3-2. MpekunHyBay 10-3. 3aBpTka 19-1. HaBptka 3a cTerawe
4-1. MnpukaTopcka nambuyka 10-4. Pauka 19-2. Tpkano 3a abpasnBHO cevete /
6-1. MiapapeH fen o KpyxHata gpLika 11-1. 3aBpTka AvjamaHTCcKo Tpkano
6-2. CoBnarauka Aynka BO KyKULUTETO 12-1. HaBpTka 3a CTerate 19-3. BHaTpeluHa naHwwa
Ha 3anyaHuKoT 12-2. BpycHo Tpkano co BanabHato 19-4. WLITuTHKK 3a TpKaro 3a abpasneHO
7-1. KpyxHa ApLuka cpepmwute/MynTu-guck ceyetbe / injaMaHTCKO Tpkano
7-2. mByc knyy 12-3. BHaTpewHa dnaHwa 20-1. N3pyBseH oTBOp
7-3. 3aBpTKka 13-1. Knyu 3a cteratbe 20-2. Bnese otBop
8-1. KpyxxHa ApLuka 13-2. 3abpaBHuK Ha BPETEHOTO 21-1. MpaHnyHa o3Haka
8-2. VImByc knyy 14-1. Ezynut 22-1. Kanaue Ha Apxay Ha YeTknyka
8-3. 3aBpTKa 14-2. Abpa3snBHo TpKaro 22-2. OpBpTka

TEXHUYKU NMOAATOLMN

Mogen GA5020 GA5021 2155002201%/ GA6020 GA6021 %?60[)2201%/
MpeyHuk Ha Tpkano co BanabHaTo cpeauLlTe 125 mm 125 mm 125 Mm 150 mm 150 mm 150 mm
Makc. nebenvHa Ha Tpkanoto 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 mm 6,4 Mm 6,4 mm 6,4 Mm
HaBoj Ha BpeTeHoTO M14 M14 M14 M14 M14 M14
HeonToBapeHa 6p3uHa (n,) / HomuHanHa 6p3uHa (n) 12.000 wuw.”" 12.000 Mun.* 10.000 aun.” 10.000 .’ 10.000 e, 9.000 mu.”
BkynHa gomkuHa 356 MM 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
HeTo TexuHa 2,7 kr 2,7 xr 2,9 kr 3,0 kr 2,8 kr 3,0 kr
Be3GeaHocHa knaca EY]]

. I'Iopa/:u/l I'IOCTOjaHOTO ncTpaxyesame n paaBoj, TeXHUYKUTE nogaTtoun AageHu Tyka Moxe fa ce MeHyBaaT 6e3 n3BecTtyBame.

 CneundukaLmmnTe Moxe fa ce pasnukyBaaT o 3emja Ao 3emja.
 TexxuHa cnopeg, EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
HameHna
AnatoT e HameHeT 3a Opycere, CTpyrame U Ceyere

MeTan n kameH 6e3 KopucTere Boga.
ENF002-2

HanojyBawe

Anartot Tpeba Aa ce noBp3yBa CaMo CO HarnojyBake CO
HarMoH Kako LUTO € Ha3Ha4yeHo Ha mrnoykara u Moxe Aa
paboTn camo Ha egHodasHa Hau3MeHWdHa cTpyja.
AnaTtoT e ABOjHO M3onupaH 1 MoXe Aa ce KOPUCTU U CO

NPUKYYOLM LUTO He Ce 3a3eMjeHMn.
ENG905-1

ByyaBa
TunuyHata A-BpeaHoCT 3a HMBO Ha ByyaBaTta ogpeaeHa
crnopen EN60745 nsHecysa:

Mopaen GA5020,GA6020 n GA6021

HuBo Ha 3By4HMOT NpUTMCOK (Lpa): 89 OB (A)
HuBo Ha jaunHa Ha 3ByKOT (Lwa): 100 A6 (A)
Otcranysate (K): 3 ab (A)
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Mogen GA5020C,GA5021,GA5021C u GA6021C

Hueo Ha 3By4HMOT NpnTUCOK (Lya): 90 AB (A)
HwuBo Ha jaumHa Ha 3ByKOT (Lwa): 101 b (A)
Otcranysame (K): 3 ab (A)

HoceTe wTUTHULM 3a ywumnTe

ENG900-1
Bubpauum
BkynHa BpegHoCT Ha BMOpaumute (BekTopcka cyma Ha
Tpu ockun) ogpeaeHa cnopes EN60745:

Mopen GA6021

PaBoTeH pexvuM: NOBPLUMHCKO Gpycerse
LLnpetse BUGPaLMM (an ac): 6,5 M/c?
Ortcranygatse (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrakwe co Auck
LLnperse Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
Ortcranygatbe (K): 1,5 m/c?



Mopen GA5021C

PaboTeH pexum: NoBpLUMHCKO Bpycerse
LLnpere Bubpauum (anac): 8,5 m/c?
Otcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexuvm: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMK (anps): 2,5 M/C? UM Nomarnky
OtcranyBawe (K): 1,5 m/c?

Mopgen GA6021C

PaboTeH pexvm: NoBPLUMHCKO Bpycerbe
LLinpetbe BUGPaLMN (anac): 8,5 M/c?
Ortcranyeate (K): 1,5 m/c?

PaGoTeH pexum: cTpyrake co AUCK
LLUnpere Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
Otcranygare (K): 1,5 m/c?

Mopen GA5020

PaboTeH pexum: NoBpLUMHCKO Bpycerbe
LLnpere Bubpauum (anac): 9,0 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMN (anps): 2,5 M/C? UnM Nomarnky
Ortcranyeake (K): 1,5 m/c?

Mogen GA5020C

PaboTeH pexvm: NOBPLUMHCKO Bpycerbe
LLinpetbe BUGPaLMN (anac): 9,5 m/c?
Ortcranyeate (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrake co Auck
LLUnpere Bubpauum (anps): 2,5 m/c? nomarky
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

Mopen GA6020

PaboTeH pexum: NoBpLUMHCKO Bpycerse
LLnpere Bubpauum (anac): 10,0 m/c?
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrare Co Auck
LLinpetbe BUGPaLMK (anps): 2,5 M/C? UM Nomarnky
OtcranyBatwe (K): 1,5 m/c?

Mopgen GA5021

PaboTeH pexvm: NoBPLUMHCKO Bpycerbe
LLinpetbe BUGPaLMK (anac): 13,5 M/c?
Ortcranyeate (K): 1,5 m/c?

PaboTeH pexum: cTpyrake co Auck
LLnpere Bubpauum (anps): 2,5 m/c? nomarky
Ortcranygame (K): 1,5 m/c?
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An

ENG902-1
HomuHanHaTa jaunmHa Ha Bubpauuute e usamepeHa
BO COMMacHOCT CO CTaHdapaHuTe MeToau 3a
UcnuTyBake W MOXe pAa Cce  Kopuctu 3a
cnopegyBae Ha anaTti.

HomuHanHaTa jaunmHa Ha BubpauunTte Moxe ga ce
KOPUCTM U Kako MpenuMUHapHa mnpoLleHka 3a
N3MOXEHOCT.

HomuHanHaTa jauvHa Ha BMGpauuuTe ce KopucTu
3a [MaBHUTe HaMeHuWHa anatoT. Mefytoa, ako
anatoT ce KOpWUCTW 3a APYr HaMeHW, jaumHaTa Ha
BMbpauumnTe Moxe Aa buge pasnuyHa.

PEOYNPEOYBAME:

JaunHata Ha BuGpaumute npu  PaKTUYKOTO
KOPUCTEH-E Ha anaToT MOXe Ja ce pasnukyBa Of
HOMUWHanHaTa BpedHOCT, 3aBUCHO Of, Ha4YMHOT Ha
KOjLUTO Ce KOpUCTW anaTorT.

Morpwxete ce pda ru ytBpauTe 6e36egHOCHWUTE
MepKu 3a 3aliTuTa Ha ornepaTopoT Bp3 OCHOBa Ha
npoueHka Ha W3noXeHocTa npu  akTudkuTe
ycnoeu Ha ynotpeba (3emajkum rv npeasup cute
[enoBu Ha paboTHMOT LMKNYC, Kako nepuoavTe
Kora anaToT € WUCKITyYyeH 1 kora paboTtu Bo npaseH
ofl, He CaMO Kora € aKTUBEH).

ENH101-18

Cawmo 3a 3emjute Bo EBpona

Deknapaumja 3a coo6pasHocT 3a EY

Makita usjaByBa Aeka cnegHata malumHa(m):

OsHaka Ha malmHaTa:

AronHa 6pycunka

Mogen 6p./ Tun:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GA6021C

YcornaceHu ce co cnegHuBe eBponcku [upektueu:

Tve

2006/42/EC
ce npousBedeHN BO COrMacHOCT CO credHvBe

CTaH4apau U CTaHaapanu3MpaHy OKYMEHTU:

EN60745

TexHunykoTo gocve BO cornmacHoct co 2006/42/EC e
[0CTanHo nNpeky:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

29.5.2015

Yasushi Fukaya
OvpekTop

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



GEA010-1

OnwTM ynatcTBa 3a 6e36egHocCT

3a eNeKTpn4yHnTe anatm

A NMPEAYMNPEAYBAHE [pouutajte rm curte
6e36egHOCHM nNpeaynpeayBakba M CUMTe ynaTtcTBa.
Ako He ce nouiTyBaaT npepynpedyBakara U
ynatcTBarta, Moxe Aa fAojae A0 CTPyeH yaap, noxap unm
TeLLKK noBpeau.

YyBajte rm cute npeaynpesyBawa WU
ynaTtcTBa 3a [la MOXeTe NMOBTOPHO Aa rm

npo4uTarte.
GEB033-8

BE3BEAHOCHU
NPEOYNMPEOYBAHA 3A
BPYCUJIKATA

OnwTtn 6e36egHOCHU npepynpeayBawa 3a Gpyceme,

cTpyratbe, YeTKake CO Xuua unu abpasuBHo cevetse:

1. OBOj anaT e HameHeT pa ce KOpPUCTM 3a
Opycere, cTpyrawbe, YeTkawe CO Xuua u
abpa3uMBHO ceyewe. [pouutajte ™ cute
Ge3benHOCHU npeaynpeayBaka, ynaTcTBa,
unycTpauum u cneundmkauumn gaaeHun co oBoj
eneKkTpuyeH anar.Ako He ce MoyuTyBaaT cute
ynaTcTBa HaBefeHu nofony, Moxe Aa Aojae Ao
CTpyeH yaap, noxap unv TeLLK1 NoBpeau.

2. He ce npenopavyBa ga ce BpLuM nNonupamwe co
oBoj anat. Onepauuute 3a KOM anatoT He e
HamMeHeT MOXe fAa MpeAu3BMKaT OnacHoCT W
hunanykm nospean.

3. He kopucTteTte gogatouum WITO He ce NoceGHO
oppeaeHn n npenopavaHu oa
Npou3BOAMUTENIOT Ha anaTtor. Toa LWTO HEeKoj
[00AaTOK MOXe [Aa Ce MOHTMpa Ha anartoT He
3Hauum geka pabotata co Hero ke buae 6e3beaHa.

4. HomuHanHaTa 6p3uHa Ha JoAAaTOKOT Mopa Aa
Ounpge Oapem epgHakBa €O MaKcuMMarnHaTa
6p3uHa o3HavyeHa Ha anaror. [logaToum WTo ce
BpTat nobp3o o HoMuHanHarta 6p3vHa mMoxe Aa
Ce CKpLuaT 1 Ja ce pacnpckaar.

5. HagBopelwHnoT npevyHuk M pebenuHata Ha
AOAATOKOT Mopa fAa ce BO paMKuTe Ha
HOManHWOT KanauuTeT Ha anaTtoT. [loaaTtoun co
HenpaBuiHa rornemMmHa He mMoxaT COOABETHO Aa
ce 3alTuTaT U1 KOHTPONMpaar.

6. MoHTaxHUTe AoAaTouM CO HaBoj Mopa Aa
cooaBeTCTBYBaaT Ha HaBOjOT Ha BpPeTEHOTO

Ha Opycunkata. 3a popaTounm WTO ce
MOHTMpaaT co (pnaHwm, Aynyeto 3a
npuuBCTYyBatke Ha [oAaTOKOT MoAa jAa

oaroBapa Ha pAujameTapoT Ha naHwara.
HopatounTe  wWTO  He  ogroBapaaT  Ha
MOHTUPAHUOT XxapgBep Ha amnartoT ke paboTaar
BOH pamHoTexa, ke BuWOpMpaaTr npekymepHo W
MOXe Aa npeam3BukaaT rybewe Ha KoHTponara.
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He «koputete olwTeteHn popatoum. [pen
cekoja ynotpeba, nposepeTe rv gopaarouuTte -
abpa3uBHMTe TpKana Aa He ce CKpLIeHW unu
HanyKHaTu, NOANOLKNTe Aa He ce HanyKHaTu,
n3abeHn WUNM UCTPOLUEHW, YeTKUTe Aa Hema
OTKa4YeHM WU UCKMHATM Xuuu. Ako anaToTt
WNU AOoAATOKOT BM MapHe, npoBepeTe Aanu
“Ma olTeTyBaka WNKN cTaBeTe HeolTeTeH
popatok. OTKako Ke ro npoBepute U ke ro
HamecTUTe A0AATOKOT, NocTaBeTe ce ce6ecn n
OKOMHMTEe nuua nojaneky oA PpaMHUHaTa
BPTNIMBMOT AO0AATOK M paKyBajTe co anaTtoT
Npu MakcMmarHa HeonToBapeHa Gp3uHa egHa
muHyTa. OwrTeTeHn pJopatoum o06WUYHO ce
pacnaraar 3a Bpeme Ha oBoj NpobeH nepwop.

Hocete 3awTuTHa onpema. 3aBUCHO of
npumeHaTta, KopucTeTe 3awWTUTa 3a nuUETo,
6e36eaHOCHMU 3aTeMHeTHn ouuna uwnu

3aWTUTHU ouuna. 3aBUCHO op paborara,
HOceTe Macka 3a npawuHa, pakaBuLuUu |
paboTHa NpecTUrKa LWTo MoXe Aa conpe Manu
oTnagouM of Opycewe UNU  CTpyramwe.
3awTutata 3a oun Tpeba Aa conupa pasneTtaH
oTnag npousBedeH of pabotata. Mackata 3a
npaLuvHa unu pecnupatopot Tpeba fa moxat Aa
m ounTpupaaT YecTUYKMTE LITO MM Npou3sedyBa
BawaTa pabota. Moaonra N3nNoXeHOCT Ha ronema
OGyyaBa MoOxe Aa NpeausBuKa OLITETYBare Ha
CIyXOT.

MNpucyTHuTe nuua Tpeba Aa ce Ha Ge3beagHa
oppaneydyeHocT op paboTHoTo nogpadje. Cekoj
wTo BreryBa Bo paboTHOTo noapayje Tpeba
Aa HoOCM 3awTuUTHA onpema. [lapumta opf
06paboTyBaHWOT MaTepujan WNUM  Of CKpLUEH
[ofaTok MOXe fAa ofnetaar v Aa npeavaBukaar
nospeau HaaBop Of HenocpedHoTo paboTHo
nogpavije.

[pxeTe ro anartor camMo 3a W3ONMpaHUTe
ApXauu Kora BplMTe paboTu Kora AOAATOKOT
3a cevyewe MOXe Aa Aojae BO AONUP CO
CKPMEHU XWLUU WM COMNCTBEHUOT Kaben.
[opatok 3a ceyewe WTO ke Aonpe Xuua nog
HafMoH MoXe Ja ja npeHece cTpyjata [Jo
MeTarnHuTe AEenoBu Ha anaTtoT M Aa npeav3Buka
CTpyeH yaap Ha onepaTopor.

MoctaBete ro kabenoT nopaneky of
BPTNMBUOT AoaaTok. Ako u3rybute KoHTpona,
kabernotr mMoxe [a ce npeceye Unu rnosreye u
pakaTta wnv AnaHkata Moxe Ja BW ce moerneyar
BO BPTNMBWOT AOOATOK.

He oanoxyBajTe ro anaTtoT AoAeka Ao0AAaTOKOT
He conpe cocema. Bptnusunot gogatok moxe Aa
ja sacpati nospluMHaTa 1 ga ro uaereye anartor
ofi KOHTpona.

AnaTtoT He cmee Aa e BKIyYyeH AoAeka ro
npeHecyBate. CriyyaeH [fJonup €O BPTIMBUOT
[opaTtok Moxe Aa Bu ja 3achatu obnekata v aa Be
nospeau.



14. PepoBHO yucrtete ™ oTBopuUTe 3a
npoBeTpyBawe Ha anartor. BeHTunatopor Ha
MOTOPOT MpUBIIEKYBa NpallnHa BO KyKULITETO U
npekyMepHo Hacobupare MeTan BO NpaB MoXe

Aa npean3Bnka onacHOCT o4 CTPyeH yaap.

15. He pakyBajTe co anator 6nu3y Ao 3ananusu
Mmatepwujanu. Vickpute Moxe [a npeauasuKaaT noxap.
16. He KkopucteTe popgaTouM 3a KOMWITO ce

noTpeGHU TEYHOCTU 3a napere. Kopucterweto
BOAA WNK Apyra TeYHOCT 3a Najerwe Moxe Aa
npeausBvka CTpyeH yaap.
MoBpateH yaap - npeaynpeayBatba
MoBpaTeH ymap  HacTaHyBa npu  HeHagejHo
3arnaByBare UMK NoTkadyBake Ha TpKaso, NoAmnoLuka,
yeTka WM HeKkoj [Apyr [OAATOK LWTO Ce BPTU.
3arnaByBateTO UMM MOTKaYyBakeTO MNpeamnsBrKyBa
Harno conupaweH a BPTIMBMOT [AOAATOK, LITO
npeaussukyBsa rybere KOHTpona Bp3 anaTtoT U HeroBo
npyABMXKYBake BO Hacoka CMpOTVBHA Off BPTEHETO Ha
TPKarioTo Ha ToyKaTa Ha 3arnaByBaH€eTO.
Ha npumep, ako abpasvBHO Tpkano ce 3arnasu BO
npegmeToT Ha kojwTto ce pabotu, paboT Ha Tpkanoto
LUTO BrieryBa BO ToukaTa Ha 3arnaByBaHeTO MOXe Aa ce
3apve BO MOBpLUMHATA Ha Martepujanot, LWTo Ke
npeausBrMka TpKanoTo Aa W3nese Wnv Aa OTCKOKHE.
TpkanoTo Moxe [Ja OTCKOKHe KOH unu nopaneky of
onepaTopoT, 3aBUCHO Off Hacokata Ha [ABWKEHe Ha
TPKarnoto BO ToykaTa Ha 3arnasyBawe. ABpasuBHUTE
TpKana Moxar 1 Aa ce CKpLuaT BO TakBu YCIOBU.
MoBpaTHWOT yaap e pesyntaT of HenpaswurHa ynotpeba
Ha anaToT Unu HeNpaBuIHU PaBoTHU NOCTankW 1 YCIoBM
M Moxe fa ce wusberHe co npesemare COOABETHW
NPEAOCTPOXHOCTU, KaKo LUTO € HaBeAEHO NOAory.
a) UBpcTto ApxeTe ro anatotr U HamecTeTe ru
TenoTo U pakaTa Taka WTO Ke MoXaT Aa rm
m3apxaTt cunute op nospaTeH yaap. Cekorauw
KopucTeTe MNOMOLIHA payka, ako ja uMa, 3a
MaKcuMManHa KoOHTpona npv noBpaTeH yaap unm
TOp3uOHa peakuuja 3a Bpeme Ha CTapTyBaHeTo.
OnepatopoT MOXe Aa M KOHTponupa TOp3uckuTe
peakuMM ¥ CUNUTE Ha MOBPATHUOT yaap ako ce
npesemat COOfBETHWN NPEeSOCTPOXHOCTU.
6) He cTaBajte ja pakata 6113y no BpTNMB A0OAATOK.
[opatokoT Moxe fja BK ce ofbue npeky pakara.
B) He nocrtaByBajTe ro Tenoto Bo nogpadjeto
KaZie WTO anaToT Ke ce NPUABWXWU BO cny4aj Ha
noBpaTeH yaap. [loBpaTHWOT ygap ke ro cpnu
anaToT BO Hacoka CMpOTMBHA Of [ABUXEHETO Ha
TPpKaroTo BO TouKaTa Ha 3arnaByBate.
r) Bupete oco6eHo BHUMaTenHu Kora pa6otute
Ha arnu, ocTpu pa6oBu u cn. UsberHyBajte
CKOKale M 3aBneKyBawe Ha AoAaToKoT. ArnuTe,
ocTpute paboBU U OTCKOKHYBaH-€TO MOXaT Aa ro
3arnaBsaT BPTMBMOT JOAATOK W Ja npeaussukaat
ryGetse KOHTpona U nNoBpaTteH yaap.
1) He craBajte ceunna 3a gna6ope3s unu HasabeHu
ceyuna. TakBuTe ceunna YecTo Mpeau3BuKyBaaT
noBpaTHK yaapu u rybetbe KoHTpona.
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Be3beaHocHn npepynpeayBakba  noceGHu
Gpycerse 1 abpa3nBHO ceyete:
a) Kopuctete camo TunoBM TpKana wTo ce
npenopayaHu 3a BalMOT anat U cneunuyHmoT
IUTUTHUK KOHCTpPyMpaH 3a M3GpaHOTO TpKarno.
Tpkana 3a KoM anaToT He € KOHCTpyvpaH He Moxe
[a ce 3alUTUTaT COOABETHO U ce Hebe3beaHw.
6) MoBplwuHaTa WTO ce Gpycu Ha Tpkanara co
BnabeHo cpeguwTe Mopa Aa 6uae MOHTUpaHa
noA paMHMHaTa Ha 3aWTUTHUKOT. HenpasBunHo
MOHTMPAHOTO TPKaro LUTO MOMWHYBa HWU3 pamHUHaTa
Ha 3aLUTUTHUKOT He MOXe afeKBaTHO a ce 3alUTUTW.
B) 3alITUTHMKOT TpebGa Aa e npuuBpCTeH 3a
anaToT M HamecTeH 3a MakcumanHa 6e36egHocT,
Taka WTO HajMano KoOnu4yecTBO TpKano e
M3MOXeHO KOH onepaTopoT. 3alUTUTHUKOT nomara
[a ce 3alTUTM OnepaTopoT Of Napyutba CKPLUEHO
TpKano, Criy4yaeH KOHTaKT CO TPKanoTo WU UCKPM LUTO
MOXe Aa ja 3ananat obnekara.
r) Tpkanata Tpe6a pa ce kopucrtaT camo 3a
npenopayaHute HameHun. Ha npumep: He
OpyceTe co cTpaHaTa Ha TpKano 3a cevetbe.
TpkanaTa 3a abpa3uBHO ceuere ce HaMeHeTu 3a
nepudepHo 6pycere, CTPaHUYHU CUNN HaHECEHN
Ha TakBUTe TpKana MoXe fa rv pacnpckaar.
n0) Cekorawl kopucteTe HeowTeTeHU cpnaHwu
3a TPKanoTo WTO Ce CO NpaBWUIIHM rofieMuHa U
obnuk 3a u3bpaHoTo Tpkano. CooaeTHUTE
naHwM 3a TpKanoTo ro Apxar M co Toa ja
HamanyBaaT MOXHOCTa Toa f[a Ce CKpLUW.
dnaHwuTe 3a TpKanarta 3a ceuyere Moxe fda ce
pa3nuuHu of pnaHwuTe 3a GpycHUTE Nnouwn.
) He kopucTtete usabeHu Tpkana og noronemu
eneKTPMYHM anatu. Tpkanata HameHeTu 3a
nororieMn anat He ce MOTOAHU 3a MoronemuTe
6p3nHKN Ha NoManuTe anaTti U Moxe Ja NpcHar.
[ononHuTenHn 6e36eAHOCHU nMpeAynpedyBakba 3a
abpa3uBHO ceyemse:
a) He 3arnaByBajTe ro TpkanoTo 3a ceuyewe U
He npuTUcKajTe npekymepHo. He ob6upyBajte
ce Aa pexeTte MHory Ana6oko.
MpeHanperHyBakeTo Ha TPKanoTo ro 3ronemysa
ONTOBapyBakeTO M MOXHOCTa 33 W3BUTKYBake
UNK nenexe Ha TPKanoTo BO Pe3oT, U CO Toa 3a
noBpaTeH yaap Unm KpLueke Ha TpKanoTo.
6) He nocraByBajTe ro Tenoro BO NnuHMWja CcO
BPTIIMBOTO TPKano unu 3ap Hero. Kora Tpkanoto,
Ha ToukaTa Ha paboTa, ce ABWXWM noganeky of
BaLLETO Teno, MOXHWOT NMOBpaTEH yaap Moxe Aa v
hpnn 3aBpTEHOTO TPKano W anaToT NpaBo Ha Bac.
B) Kora Tpkanorto ce nenu unum kora ceyerero ce
npekuHyBa Nopagu HewTo, UCKNyyeTe ro anaToT u
ApXeTe ro HeNnoABUXKEH AoAeKa TPKanoTo He conpe
uenocHo. He obugyBsajte ce pa ro wusBagute
TPKanoTo 3a ceyet-e of Pe3oT Aofeka TpKanoTo ce
ABWXKM, MHAKy MOXe Aa Aojae A0 NoBpaTeH yaap.
WcnutajTe 1 npesemete Mepku 3a OTCTpaHyBake Ha
NPUYUHUTE 3a Nenetbe Ha TPKanoTo.

3a



Moce6bHun

r) He noyHyBajTe co ce4yeweTo NOBTOPHO
AoAeKa TpKanoTo e Bo matepujanor. OctaBeTte
TPKanoTo pAa A[OCTUrHe MonHa Op3uHa W
BHMUMaTenHo BreseTe MNOBTOPHO BO pPe3OT.
TpkanoTo mMoxe fa ce 3anenu, Aa ocuunupa mnu
fa ce TPrHe HaHasaj ako anaTtoT ce aKTuBupa
NOBTOPHO BO Martepwjanor.

n) MpuuBpcTeTe rM nnoYnMTe UNKU MaTepujanuTe
LITO Ce nperonemMu 3a Aa ro HamanuTe pUsmKoT
op 3arnaByBatbe Ha TPKanoto M noBpaTeH
ypap. onemu napuvka Matepujan obuyHO ce
BUTKaaT OA COMCTBeHaTa TexuHa. [pxauunte
Tpeba ga ce craeat nog marepwjanot, 6nusy go
NWHWjaTa Ha cevere 1 Ao paboT Ha matepwujanot
o[l ABETE CTPaHN Ha TpKanoTo.

f) Bupete oco6eHOo BHMMAaTerNHU Kora npaBute
3aceKk BO MOCTOjHM SWAOBW WUNW APYru cnenv
noapavja. Tpkanorto, 3a Bpeme Ha
HaBrieryBaweTo, MOXe [a Mceve BOOOBOAHW UMM
LUeBKM 3@ NMWH, eneKTPUYHW WHCTanauun wunm
npegMeTy LITO MOXe Ja Mpeau3BukaaTt nospaTeH
yaap.

6e36egHOCHM

npeaynpeayBsatba  3a

cTpyrame:

Moce6Hu

a) He kopucTteTe npemHory ronema muprna.
MouunTyBajte ™ npenopakute Ha
npov3BoAMTEeNoT Kora OGupate wmwuprna.
Moronema wWMuWprna LWTO LWTPYA HagBop of
nogniorata 3a cTpyrake € onacHa 6ugejkm moxe
fa Be paceye, [fda npeausBiKka 3arnaByBate,
KUHEH-E Ha AMCKOT MK NoBpaTeH yaap.

6e36eAHOCHM  npeaynpeayBakba  3a

YeTKare CO Xuua:

a) Umajte npeaBua Aeka ce ucdpnaar XuYeHU
BraKkHeHUa oA 4YeTKaTa Aypv W Npu HopmanHa
pa6ota. He npeHanHyBajTe ru Xuuute co
npeKymepeH NPUTUCOK Ha YeTkarta. BnakHaTa Ha
Xuuata necHo Moxe da npobwjat rnecHa obneka
Unn Koxa.

6) Ako ce npenopayyBa KOpPUCTEHs€ LUTUTHUK
3a YeTKakbe CO Xuua, He [03BONyBajTe Aonup
Ha )KMYEHOTO TpKano WNM YeTkata Cco
LUTUTHUKOT. YXKUYEHOTO TPKarno unm yetkara Moxe
fAa ro 3rofiemMar MpeYHWKOT nopagn paboTHOTO
OnTOBapyBake U LeHTpUdyranHuTe cumu.

[dononHuTenHu 6e36eqHOCHM NpeaynpeayBakba:

17.

18.

19.

Kora kopuctute 6pycHu nnoumn co BanabHato
cpeauwTe, KOpUCTETe caMo TpKana 3ajakHaTv
co dmbeprnac.

HE KOPUCTETE ucnakHaTM Tpkana co oBaa
Opycunka. bpycunkata He e KOHCTpyupaHa 3a
TakBM BMOOBM TpKana W KOPUCTEHETO Taksu
Npon3BoAN MOXe [a AoBeAe TO TELLKU NoBpean.
BHumaBajTe Aa He rm owTeTUTe BPETEHOTO,
cdnaHwara (ocobeHo noBplIMHaTa  3a
MOHTUpake) MMM HaBpTKaTa 3a cTeramwe.
OwTeTyBakbeTo Ha TUe [AenoBuM Moxe pAa
[oBeAe A0 Kplueke Ha TpKanoTo.
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20.

21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.
28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

BHumaBajTe Tpkanoto pa He ro jgonupa
MaTepujanoT npeA Aa ce BKNY4YU NPEeKMHYBayorT.
Mpes pa ro kopuctute anatotr Bp3
MaTepujanoT, octaBeTe ro Aa nopaboTn manky
Hanpa3Ho. Bugete panu uma BuGpauumn unm
ocuuMnauMm WTO MoXe Aa yKaxyBaaT Ha oo
MOHTUpare Unu HensbanaHcMpaHo TpKano.
Kopucrete ja cneuudmumpaHata noBpluMHa
Ha TpKarnoTo 3a 6pyceHseTo.

He octaBajte ro anatoT Bkny4eH. PaborteTte co
anaToT caMo Kora ro ApXxuTe B paue.

He ponupajtre ro martepujanotr BegHaw no
paboTaTta, MOXe Aa € MHOTY XeXOK U Aa BM ja
n3ropm Koxara.

MouutyBajte ™ ynartcTearta Ha
NPOU3BOANTENOT 3a NPaBUIIHO MOHTUpate 1
KopucTewe Ha Tpkanata. Bupete BHMMaTenHun

Kora paKyBaTe €O TpKanata M Kora
oanoxysare.
He  «kopuctete noce6HM  pedyKTOpCKU

nexwvwTa unuM apanTepu 3a jAa crTaBaTe
abpa3uBHM TpKana co ronem oTBop.
KopucTeTte camo chnaHwum HameHeTH 3a anaror.
3a anatute Ha Kou ce cTaBaaT Tpkana co
OTBOp CO HaBOW, BHMWMaBajTe HaBOjOT BO
TpKanoTto Aa e AOBOMHO AONr Aa ja npumu
[OIMKMHaTa Ha BPeTEHOTO.

MpoBepete panu MartepujanoT e p[o6po
NPULIBPCTEH.

BHuMaBajTe TpKanoto Aa npoaorkM Aa ce
BPTU U OTKaKO Ke ce UCKITy4u anaToT.

AKO pabGOTHOTO MeCTO € KpajHO XKewkKko W
BNaXXHO UMW MHOry 3arafleHo Co CNpPOBOASINB
npaB, KOpucTeTe NPeKUHyBa4 3a KpaToK CMoj
(30 mA) 3a 6e36eaHOCT Ha onepaTopoT.

He kopuctete ro anator ako MmaTepwmjanoTt
coppXxu as3becT.

Kora kopuctuTe Tpkano 3a cevere, ceKorail
paboTeTe CO LITUTHUKOT 3a cobupare npas
wTO ro 6apaaTt AoMalUHWUTE NPONUCH.

[Ounckot 3a cevyere He cmee Aa ce NMpUTUCKA

CTpaHW4Ho.
He kopucTeTe nnaTtHeHM paGoTHM pakaBULM
npu pa6orata. TeKkCTUNHWTE BrnakHa oA

nnatHeHUTe pakaBuuM MOXe [Oa HaenesaTr BO
anarorT, WTOo Npean3BuKyBa KplleHe Ha anaToTt.

YYBAJTE 'O YMATCTBOTO.

AI’IPEHYI’IPEHYBAI'bE:
HE NO3BONYBAJTE yAo6HocTa wnn
3ano3HaeHocTa CO MNPOU3BOAOT (CTeKHaTa Cco

noponra ynotpe6a) Aa Be HaBege fAa He ce
npuapxyBaTe cTporo Ao 6e36egHocHUTe npaBuna
3a ogHocHuoT npoussoa. 3JIOYMOTPEBATA unu

Heno4ynTyBawbeTo

Ha 6e3begHocHUTe npaBuna

HaBeAeHn BO OBa ynaTCTBO MOXe Aa npeausBUKaaTt
TeLWKn TesileCHU noBpeaun.



Oornuc HA ®YHKUMUTE

/A\BHUMAHME:
. Tlpen cekoe [oTepyBar-e UMK NpoBepKa Ha anaTot
nposepeTe Aanu e UCKNyYeH 1 OTKadeH of CTpyja.

3abpaBHUK Ha BPeTEHOTO
Cnukal

/\BHUMAHME:

«  He 3aterHyBajTe ro 3abpaBHUKOT KOra BPETEHOTO
ce ABWKN. AnaToT MoXe [a ce OLITEeTU.

MputucHete ro 3abpaBHMKOT 3a Aa CrpeyuTe BpTEHE

Ha BpPEeTeHOTO Kora cTaBaTe Unu BaauTe Ao4aToLM.

BknyuyyBate

/\BHUMAHME:

- lNpeg pa ro npuknyunte kabenoT BO Mpexarta,
npoBepeTe ro NpekMHyBayoT Janu yHKLMOHMPa
npaBunHO ¥ pJdanu ce Bpaka BO nonoxb6ara
,OFF* kora ke ce oTnywTH.

3a anar co npekuHyBa4 3a cTapTyBate Tun A (3a

mopenute GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

Cnuka2

3a anart 6e3 konye 3a 6rnokupare 1 6e3 Konye 3a
oaGnokupawe

3a BKknydyyBatbe Ha anaToT, e4HOCTaBHO MoBreyeTe
npekvHyBayoT 3a  cTapTyBawe. OTnywTeTte
NpeK1HYBaYoT 3a UCKITyYyBake Ha anaTor.

3a anat co konye 3a 6nokupame

3a fa ro cTapTyBaTe anaroT, e4HOCTaBHO MoBreyeTe ro
npekvHyBayot. OTnywTeTe o MPeKMHyBayoT 3a
cTapTyBake 3a fa 3anpeTe.

3a KOHTMHyMpaHa paboTa, NoBneyveTe ro NPeKMHyBa4voT
1 NOTOa NPUTUCHETE ro KOM4YeTo 3a Grokvpatrse.

3a pa ro usBagute anatot og GnokupaHata nonoxoa,
LieNlocHO MPUTUCHETE TO KOMYeTo 3a cTapTyBawe U
noToa oTnyLUTeTE ro.

3a anat co konye 3a oa6nokupame

3a pa He pojge [O CryyajHO MpuUTUCKae Ha
NPEeKMHYBaYoT, anaToT MMa Konye 3a oabrnokuparse.

3a pa ro ctapTyBaTe anartorT, NPUTUCHETE ro Kon4yeTo 3a
onbnokuparke M MNPUTUCHETE O MPEKUHYBAYoOT.
OTnyLuTeTe ro NpPeKVHyBaYoT 3a UCKITyYyBake Ha anartor.
3a anat co npekuHyBa4 3a cTapTyBake Tun B (3a
mopgenute GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)

Cnuka3

3a anat co konye 3a 6nokupare

3a BKkNyvyBate Ha anaToT, e4HOCTaBHO MoBreyeTe ro
npekMHyBavoT 3a crapTyBawe (A). OrtnywTeTe ro
NpeknHyBa4oT 3a WCKnyyyBawe Ha anartor. 3a
KOHTMHYMpaHa paboTa, noeneyeTe ro nNpeknHyBayot (A)
1 noTtoa npuUTUCHETe ja paykaTta 3a bnokupame (B). 3a
na ro sanpete anatot of OnokupaHata nomnox6a,
LienocHO rnoBrieyeTe ro npekuHysadotr (A) u noToa
oTnyLwiTeTe ro.

ro
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3a anart co npekuHyBa4 3a oabGnokupame

3a pa cnpeuute  cnyyajHO  MOBrieKyBake  Ha
NPeKMHyBa4voT 3a CTapTyBake, BrpajeHa e padka 3a
6nokuparbe. 3a BkIydyBare Ha anartoT, NpUTUCHETe ja
paukata 3a Onokvpawe (B) u notoa noenedvete ro

npekuHyBayoT 3a cTapTyBawe (A). OtnywTeTe ro
NPeKVHYBaYoT 3a UCKITyvyBake Ha anaTor.

3a anat co npeknHyBauu 3a 6rnokupare n
oabnokupatwe

3a [pa cnpeuydTe  CryyajHO  MOBfeKyBakbe  Ha

NpeknHyBa4oT 3a CTapTyBahe, BrpajeHa e payka 3a
6nokvpare. 3a BknyvyBawe Ha anartoT, NPUTUCHETE ja
paukata 3a Onokvpawe (B) u notoa noenedvete ro
npekMHyBa4oT 3a crapTyBawe (A). OrtnywTete ro
NpeknHyBa4yoT 3a WcknydyBare Ha anartor. 3a
KOHTWHyMpaHa paboTa, NpUTUCHETE ja paykata 3a
6nuknparbe (B), noBneyete ro npekuHyBayoT 3a
cTapTyBawe 1 NoToa TypHeTe ja paykara 3a Grnokupare
(B). 3a pa ro 3anpete anatot oa 6nokupaHaTa nonoxoba,
LeMNOCHO MOBMeYeTe ro npekMHyBaqoT (A) u notoa
oTnyLiTeTe rO.

EnekTpoHcka dyHKkLMja

KoHTpona Ha nocTojaHa 6p3uHa
(3a mopenute
GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

- Moxe pa ce u3Bpwm pobpa duHa obpabotka,
6upejkn  Op3vHata Ha BpTewe Ce oapXyBa
KOHCTaHTHa Aypu 1 NpW NpeonToBapeHOCT.

- Wcro Taka, kora onToBapyBaw-€TO Ha anaTtoT
HaJMVHe [OBONEHUTe HMBOA, MOKHOCTA Ha
MOTOPOT Ce Hamanysa 3a [Ja o 3awTuTtn of
nperpesBamwe. Kora ontoBapyBakheTo Ke ce Bpatu
Ha [03BONEHMTE HMBOA, anatoT Ke Npodorku aa
paboTn HopmarsHo.

Oanvka 3a MeKo 3anovyHyBake

- 3anoyHeTe MeKO 3apagu MOTUCHATMOT MOYeTeH
yAap.

MHaukaTopcka nambuyka

Cnukad

WHpvkaTopckaTta nambudka CBETU 3eNeHo kora anaTtoT

e MpuKny4yeH BO HanojyBake. AKO MHAMKaTopckarta

nambuyka He CBETW, MaBHUOT kaben Ha KOHTPONMHUKOT

Moxe fga 6uae  HewcnpaBeH.  MHaukatopckaTta

nambuyka e BKMy4YeHa, HO anaToT He CTapTyBa Mako e

BKITyYeH, kKapBOoHCKUTE YeTkU MoxXe Aa ce u3abeHu, unm

KOHTPOIMHWKOT, MOTOPOT unun npekuHyBavor ON/OFF

Moxebu ce HencnpasHu.

3awTuTa o4 HeHaMepHO pecTapTupate

Oypn n TOoa WTO paykata 3a Onokuparwe ro Apxu

NPEeKVHYBYOT MNpuTUCHaT (Bo GnokupaHa nonox6a) He

[03BOMyBa anatoT da Ce pectapTupa Aypu U ako e

noBp3aH BO HamnojyBakse.

Bo TOj MOMEHT, wmHaukaTopckata nambudka Tpenka

LUpBEHO M MOKaxyBa [eka 3alTutata of HeHaMepHo

pecTapTvpate e akTuBHa.



3a fa ja geakTuBupaTte 3awTutata of HeHaMepHo
pecTapTupatbe, LEnocHO MOBMEYeTe ro NPeknHyBavoT 1
noToa oTnyLITeTE ro.

COCTABYBAKE

/\BHUMAHME:
. lNpen pa paboTtuTe HeWTO Ha anaToT, npoBepeTe
[anu e UCKNyYeH 1 oTKaveH of CTpyja.

MecTewse Ha CTPaHMYHUOT ApKayd

/\BHUMAHME:

. Cekoraw npoBepyBajTe ganu CTPaHUYHUOT Apxay
€ HamecTeH LBPCTO npeq Aa pabotute.

Cnuka5

3aBpTeTe ro CTPaHUYHMOT ApXad LBPCTO BO nonoxbara

Ha anaToT Kako LUTO € MPUKaXKaHo Ha crukaTa.

MocTaByBame KpyKHa ApLuka
(onunoHaneH AoAaTokK)

/A\BHUMAHME:
- Cekoralw npoBepyBajTe Aanu KpyxHata ApLuka e
HamecTeHa LBpCTO npef Aa paboTuTe.

Cnuka6

Cekorall MOHTUPAjTe ja ApLUKaTa Ha anarot npeg paborara.
[pxeTe rv ABeTe ApLUKM CO ABETe paLie npu pabota.
MocTaBeTe ja KpyxHaTa gpLika Taka LITO Hej3VHUOT
vsgageH Aen Aa Bhnese BO COoABeTHaTa [Jynka BO
KYKMLLITETO Ha 3an4yaHuKoT.

MocTaBeTe rn 3aBpTKUTE W 3aTerHeTe M co MMBYC-KNyu.
KpyxHaTa Aplika Moxe fAa ce MOHTMpa BO [Be
Pa3nMYHKN HAaCOKM Kako LUTO € MPUKaXaHOo Ha CrukuTe,
coofBeTHO Ha Baluata rnotpeba.

Cnuka7?

Cnuka8

CrtaBare Unv Bagewe Ha LUTUTHUKOT 3a
Tpkanoro (3a Tpkano co BanabHaTto
cpeaviuTe, MynTU-AUCK/TpKano 3a abpasmBHO
ceyewse, AUjaMaHTCKO TpKano)

/\BHUMAHME:

- Kora «kopuctute Tpkano 3a ©Opycerwe co
BanabHaTo cpeauwTe/mMynTu-AMCK, TpKano co
XKUYeHa YeTka MM TpKano 3a  ceveme,

3aLUTUTHUKOT 3a Tpkanoto Tpeba Aa ce MOHTMpa

Ha anatoT Taka LITO 3aTBOpeHaTa CcTpaHa Ha

3aLUTUTHUKOT ke buae cBpTeHa KOH OnepaTopoT.
3a anat co WTMTHKK 3a TPKasoTo Co 3aBpTKa

Cnwuka9

MOHTWpajTe ro 3alWTUTHWUKOT 3a TPKAnoTO CO UCMakHaTUHaTa
Ha neHTaTa Ha LITMUTHUKOT MoOpaMHeTa co *neboT Ha
KyTWjata Ha nexuwTeTo. [loToa cBpTETE IO 3ALUTUTHUKOT
180° BO Hacoka CMpOTWBHA Of CTPErKUTE Ha YaCOBHMKOT.
BHumaBajTe JOBONHO Ja ja 3aTerHeTe 3aBpTkata.
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3a [a ro ussaamTe WITUTHUKOT, CriedeTe ja nocrankara
3a MecTetse Mo obpareH pegocrnen.

3a anaTu co WTUTHUK 3a TPKANIOTO CO payka 3a
cTeratbe

Cnuka10

Cnukal1

OnabaBete ja paykata Ha 3alUTUTHUKOT Ha TpKanoTto
oTkako ke ja onabasuTe 3aBpTkata. MoHTupajTe ro
3alITUTHUKOT 3a TPKanoTo CO MWCMakHaThHata Ha
neHTaTa Ha LWTUTHUKOT MopamHeTa co xnebor Ha
KyTMjaTa Ha nexuwTeto. [lotoa 3aBpTete o
3alWTUTHUKOT BO nonoxbaTa npukaxaHa Ha crukara.
3auBpcTeTe ja padkarta 3a a ce 3aTerHe 3alTUTHUKOT.
AKo padkaTa e mnpecTerHata unu npenabasa 3a ga ro
OPXU 3alWITUTHUKOT, onabaBeTe ja wnu 3aTterHete ja
3aBpTKaTa 3a 3aTerake Ha fieHTaTa Ha 3aLlTUTHUKOT.

3a Jda ro usBaguTe LWITUTHWKOT, crefeTe ja nocrankara
3a MecTerbe No obpateH pegocnen.

CraBakse UNu Bagiehe Ha TpKano 3a 6pycere
co Bana6Harto cpeauwTte/MynTu-amuck
(onunoHaneH AoAaTokK)

AHPED.VHPEHYBAI-bE:

. CekKorawl KOpUCTETE IO MCMOpPaYaHWOT 3aLUTUTHUK
Kora Ha anaTtoT e MOHTMPaHo TpKano 3a Gpycere
co BanabHato cpeguwTe/MynTu-guck. Tpkanoto
MOXe [a ce pacrnpcHe 3a Bpeme Ha ynotpe6arta n

3alUTUTHUKOT ~NomMara BO HamanyBake Ha
LIaHCKTe 3a TenecHa noBpeaa.

Cnukal2

MoHTupajTe ja BHaTpelHaTa ¢naHwa Ha BPETEHOTO.
Hamectere ro TpKanoTto/AUCKOT Ha BHaTpeluHaTa
dnaHwa un 3aBpTeTe ja 3aBpTKaTa Ha BPETEHOTO.

3a pa ja 3arterHete 3aBpTkata, MNpPUTUCHETE O
3abpaBHMKOT Ha BPETEHOTO UBPCTO, Taka  LUTO

BPETEHOTO MOXe [a Ce BPTU, Na CO KIy4oT 3a cTerare
3aTerHeTe ja HagecHo.
Cnukal3

3a ga ro usBaguTe TpKanorto, criegere ja nocrtankara 3a
MecTere no obparteH pegocnes.

MoHTupawe unu Bagewe Ezynut
(onumnoHaneH gopaTok)

/\BHUMAHME:

. He kopuctete Ezynut co cynep-conaHwa wnu
aronHa Gpycunka wTo coapxu ,F“ Ha kpajoT of
6pojot Ha mogen. Tue cnaHwm ce Tonky aebenu
LWITO HEe MOXe LenuoT Haeoj Aa ce ondatn co
BPETEHOTO.

Cnukal4

MoHTupajTe M BHaTpelwHata cnaHwa, abpa3vBHOTO
Tpkano un Ezynut Ha BpeTeHoTO Taka LTO noroto Makita
Ha Ezynut na e cBpTeHo HaHaaBop.



Cnukalb

MpuTucHeTe ja GnokafaTta Ha ockaTta LBPCTO U CTerHete
ro Ezynut co BpTerwe Ha abpa3nMBHOTO TpKano HagecHoO
00 Kpaj.

BpteTe ro HagBopeLllHWOT npcTeH Ha Ezynut Haneso 3a
onabaByBatse.

Cnuka16

Cnukal7

HAMNOMEHA:

- Ezynut moxe pa ce onabaBu co paka ako
cTpenkaTa rnokaxyBa Ha 3acekoT. Bo cnpotusHo,
notpebeH e knyy 3a HaBpTKa 3a Grokuparbe 3a aa
ce onabaBu. BmeTHETE edHa WrmuyKka of KnyyoT
BO Aiynka v BpTeTe ro Ezynut HaneBso.

PABOTEHE

/ANPEOYNPEQYBAKSE:

« He 6u Tpebano aa ce npumeHyBa cvna Bp3 anartor.
TexuHaTa Ha anaTtoT HaHecyBa [OBOJSTHO MPUTUCOK.

[lonaBakeTo cuna n NpekyMepeH NpUTUCOK MoXe
[a npeaunsBrKaaT OnacHo KpLueHe Ha TpKanoTo.

. CEKOlALWl sameHyBajTe ro TpkanoTo ako anator
BW NagHe npu Gpycetse.

. HWKOTALL He yaupajTe ja nnoyata unu TpkanoTto
3a BGpycetbe Ha MaTepumjanor.

. M3berHyBajTe OTCKOKHyBawe W 3armaByBame Ha
Tpkarnoto, ocobeHo kora paboTuTe Ha arnu, ocTpu
pabosu u cn. Taka moxe Aa narybute koHTpona n
Aa [ojae oo nospareH yaap.

. HE KOPWUCTETE IO anator co ceyuna 3a
nanabopes v apyru nunu 3a ApBo. TakBuTe cevuna,
Kora ce kopucrart co bpycunka, 4Yecto yaupaat u
npeausBukyBaaT rybere KOHTpona, LWTo Moxe Aa
[oBefe A0 TenecHV NoBpeaun.

/\BHUMAHMVE:
Mo pa6oTarta, cekorawl UCkny4vyBajTe ro anator u
noyekajte fgodeka TpKanoTo He comnpe cocema
npea fa ro oafioxkuTe anaror.

Bpycewe 1 cTpyrame

Cnukai8

CEKOTALL ppxeTe ro anatoT LBPCTO CO egHaTa paka
3a 3agHaTa gpLuka 1 co ApyraTta Ha CTpaHu4HaTa ApLuka.
Bknyyete ro anatot, u notoa fobnuxkeTe ro TpKanoto
WM AMCKOT A0 MaTepujanor.

OnwTo 3eMeHo, ApxeTe ro paboT Ha TpKanoTo unu Ha
OWCKOT nog aron of okony 15 cTeneHyn Bo ogHOC Ha
noBpLUMHaTa Ha MaTtepujanor.

[oneka paspaboTtyBate HOBO Tpkarno, He paborteTe co
6pycunkata BO Hacokata B wnu ke HaBnese BO
matepujanort. LTom pabot Ha Tpkanoto ke ce 3aobnu
of ynotpebarta, co TpkanoTo mMoxe da ce pabotu Bo
nBeTte Hacoku, Au B.

Pa6ota co Tpkano 3a abpa3uBHO ceuyete /
AunjamaHTCKO TpKasno (onuuMoHarneH [onaTok)
Cnuka19

Hacokarta 3a MOHTUpPawe Ha HaBpTKaTa 3a GJ'IOKMpaH:e
M BHaTpellHaTa dnaHwa ce pasnukyBa, 3aBWCHO Of
,ueﬁenMHaTa Ha TpKanoTo.

MornenHete ja ponHara Tabena.

Tpkarno 3a abpasnBHO ceuyerse

[He6enuna:
Momana oa 4 mm (5/32")

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
I 3

[ebenuna:
4 mm (5/32") nnu noseke

115 mm (4-1/2") 1 125 mm (5") / 150 mm (6")

1. HaBpTka 3a cTerate 2. Tpkano 3a abpasuBHO ceyerse

[wvjamaHTcko Tpkano

NeGenuHa:
Momana oa 4 mm (5/32")

[Nebenuna:
4 mm (5/32") nnm noseke

**

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

3. BrartpeluHa cnaHwa 4. InjamaHTcko TpKano




AI‘IPE.E[YI‘IPEJJVBAI-bE:

. Kora kopuctute Tpkano 3a abpasvBHO ceuyere /
AvjaMmaHTCKO TpKano, BHUMaBajTe Aa ro Kopuctute
caMo CneuujanHUoT LWTUTHUK KOHCTpyMpaH 3a
TpKanaTa 3a ceyeme.

. HWKOTALL He kopucTeTe Tpkano 3a ceyewe 3a
CTpaHu4Ho Gpycetse.

. He 3arnaByBajTe ro TpkanoTo M He MNpuTUCKajTe
npekymepHo. He obuayBsajte ce Aa pexere MHory
Anaboko. [NpeHanperHyBaweTo Ha TPKanoTo ro
3roneMyBa OMTOBApyBatETO M MOXHOCTa 3a
M3BUTKyBaH-€ UNu femnere Ha TPKanoTo BO pesor,
1 CO TOa 3a NoBpaTeH yaap, KpLleke Ha TpKanoTto
1 nperpeBake Ha MOTOPOT.

«  He nouyHyBajTe co ceverweTO Aogeka TpKanoto e
BO Marepujanor. OcrtaBeTe ro Tpkanoto Ja
OOCTUrHe MakcumanHa 6p3vHa 1 BHUMaTENHO
BMne3eTe BO 3aCEKOT ABWXEjkU ro anatoT Hanpepq
npeky noBplMHaTa Ha Martepujanor. TpkanoTo
MOXe Aa ce 3anenu, ga vanese wnu da yapu
HaHa3aj ako anaToT ce cTapTyBa BO MaTepujanor.

. 3a Bpeme Ha ceyereTO, He MeHyBajTe ro aronor
Ha Tpkanoto. AKO Ce NpWUTUCKA CTPaHUYHO Ha
TpKanoTo 3a cevyewe (nNpu Opycewse) Moxe Aa
[ojae 00 nykake WUNnu KpLieke Ha TpKaroTo, LTo
MOXe Aa Npean3BuKa TELLKU TENecHY NoBpeau.

- Co pgvjamaHTckoTo Tpkano TpebGa ga ce pabotu
BEpTUKarHo BP3 MaTepumjanoT 3a cevete.

OOPXYBAHE

/\BHUMAHME:

. Mpepn cekoja NnpoBepka unu oapXxyBawe, NpoBepeTe
[anu anaTtoT e UCKIyYeH 1 OTKayeH of cTpyja.

. 3a uuctewe, He kopucTeTe HadTa, BeH3nH, paspeaysay,
arnkoxon unu cnuyHo. Tue cpeacTsa ja Bagat 6ojata u
MOXe [a npean3ssukaat gedopmaLyy Unv nykHaTuHM.

AnaToT u oTBopuTe 3a Bo3ayx Tpeba Aa ce oppxysaar
uncTv. PeloBHO uMCTeTe MM OTBOpUTE 3a BO3OyX Ha
anaroT, UK cekorall Kora ke ce n3parkaar.

Cnuka20
3ameHa Ha jarneHCcKUTe YeTKUYKMU

Cnuka21

PenoBHO BajeTe M u npoBepyBajTe M jarneHckute
YeTknykn. 3ameHeTe M Kkora Ke ce wcTpowar [Jo
rpaHuyHaTa osHaka. OfgpXyBajTe MM YeTKNYKUTE YUCTU
3a [Ja BrerysaaT BO [ApXayuTe HenpeyeHo. [iBete
jarneHckn YeTknykm Tpeba Aa ce 3aMeHaT MCTOBPEMEHO.
Kopuctete caMo MOEHTUYHW jarneHCKN YETKNYKM.
M3BapeTe M kanaunmwata Ha ApXauuTe Ha YETKNYKUTE CO
oaBpTKa. V3BageTe M WCTPOLLEHUTE jarfeHCKM YeCTUuKM,
CTaBeTe ' HOBUTE W CTETHETE M Kanaunkarta Ha ApxaduTe.

Cnuka22
Mo 3ameHaTa Ha uYeTkWTe, MOBP3ETe [0 anatoT BO

HanoyBare, BKNyyeTe ro u octaseTe ro fga pabotn Ges
ontoBapyBake 10TuHa MuHyTH. [oTOa NpoBepeTe ro anaTot
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foaeka paboTtu 1 NpoBepeTe ja enekTpuyHaTa convpavka co
oTMylTate Ha MNpeKkWHyBayoT 3a CrapTyBake. AKO
enekTpuyHaTa conupadka He paboTu NpaBunHO, ogHeceTe ja
Ha nompaBka BO BaLUMOT JOKaneH CEpBUCEH LEeHTap Ha
Makita. (3a mogenute GA5020/GA6020)

3a pa ce ogpxu BE3BEOHOCTA u CUIYPHOCTA Ha
NpPOU3BOAOT, NONPaBKUTE, OAPXKYBakaTa U JoTepyBarbaTta
Tpeba ga ce BpLUaT BO OBMACTEHU CEPBUCHU LEHTPU Ha
Makita, cekoralu co pesepBHu aenosu og Makita.

OMNMUMOHANEH NPUBOP

/\BHUMAHME:

- OBoj npubop mnun gogaTtoum ce npenopavysaar 3a
KopucTewe co anatoTr og Makita gedumHupan Bo
ynatctBoto. Co kopucTete [Opyr npubop wnu
fojatouy Moxe Aa Ce M3NOXWTe Ha pusuK of
TenecHn nospeau. Kopuctete ru npuBopoT wu
fopjatouuTe camo 3a HMBHAaTa HaMeHa.

- Bawwor anat e onpeMeH CO 3aWTUTHWK LITO Cce
KopucTu co 6pycHo Tpkano co BanabHaTo cpeguwiTe,
MyNTU-OMCK W XMYEHa KpyHa uetka. Mcto Taka
MOXe [da Cce KOpWUCTW U TpKano 3a Ceyete Co
OMuUMOHaNeH  3alWTWTHUK.  AkO  oanyuite fJa
kopuctuTe Bpycunka Makita co ogobpenn poparoum
WTO CTe M Kynune of AaucTpubyTepoT  unm
CepBUCHUOT LieHTap Ha Makita, HabaseTe M n cute
HEOMXOOHW 3aTerHyBauM W 3alUTUTHULM  CrOpeq
npenopakuTe Bo 0Ba ynaTcTeo. Bo cnpoTuBHO, Moxe
[a fojae [o TenecHa noBpesa Bam W Ha ApyruTe.

Ako Bu Tpeba nomoLl 3a noseke Aetanu 3a npubopor,

npaLuajTe BO NIOKanHMOT CepBUCEH LeHTap Ha Makita.
LWTnTHUK 3a Tpkano (Kanak Ha Tpkano) 3a Tpkano
co BanabHato cpeguwte / MynTu-guck
WrnTHnk 3a Tpkano (Kanmak 3a Tpkano)
abpasnBHO ceyere/anjamaHTCKo TpKano

- Tpkana co BanabHaTo cpeauLiTe
Tpkana 3a abpasunBHO cevere
MynTtun-guckosu

- [OvjamaHTckm Tpkana

- WcnakHaty xuueHn vetku

- XwuyeHa 3akoceHa yeTka 85

- ABpuW3MBHM AUCKOBMN

- BnatpewmHa cnaHwa

- Haeptka 3a crerawe Tpkano co BanabHato
cpeguwTe / Tpkano 3a abpasuBHO cedvere [
MYNTWU-AUCK / AWjaMaHTCKO TpKano

. HaBpTka 3a cTeratbe 3a abpasmBHY OUCKOBU
Ezynut
Knyuy 3a cTerawe

- CTpaHnyHa apLika

. l'ymeHa nognowka

- NpukayeH kanak 3a npawumnHa

3a

HAMOMEHA:

- Hekou cTaBku Ha nucTata MOXe Aa ce BKIy4YeHu
CO anaToT kako cTaHaapaeH npubop. Toa Moxe ga
ce pa3nuKyBa of 3emja o 3emja.



ROMANA (Instructiuni originale)

Explicitarea vederii de ansamblu

1-1. Parghie de blocare a axului 9-1. Aparatoarea discului 14-3. Flansa interioara
2-1. Buton de blocare / buton de 9-2. Surub 14-4. Arbore
deblocare 9-3. Lagar 15-1. Parghie de blocare a axului
2-2. Tragaciul intrerupatorului 10-1. Lagar 16-1. Sageata
3-1. Levier de blocare 10-2. Aparatoarea discului 16-2. Crestatura
3-2. Tragaciul intrerupatorului 10-3. Surub 19-1. Contrapiulita
4-1. Lampa indicatoare 10-4. Parghie 19-2. Disc abraziv pentru retezat/
6-1. Protuberanta manerului tip bucla 11-1. Surub disc de diamant
6-2. Orificiu de fixare in carcasa 12-1. Contrapiulitd 19-3. Flangd interioara
angrenajului 12-2. Disc abraziv cu centru 19-4. Apdratoare pentru disc abraziv
7-1. Maner bratara depresat/disc multiplu pentru retezat/disc de diamant
7-2. Cheie inbus 12-3. Flansa interioara 20-1. Fanta de evacuare
7-3. Bolt 13-1. Cheie pentru contrapiulita 20-2. Fanta de aspiratie
8-1. Méner bratara 13-2. Parghie de blocare a axului 21-1. Marcaj limita
8-2. Cheie inbus 14-1. Ezynut 22-1. Capacul suportului pentru perii
8-3. Bolt 14-2. Disc abraziv 22-2. Surubelnitd
SPECIFICATII
GA5020C / GAB020C /
Model GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GAB6021 GABO21C
Diametrul discului cu centru depresat 125 mm 125 mm 125 mm 150 mm 150 mm 150 mm
Grosime maxima disc 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm 6,4 mm
Filetul arborelui M14 M14 M14 M14 M14 M14
Turatie in gol (n,) / Turatie nominala (n) 12000 min™ | 12000 min™ | 10.000min™ | 10.000min” | 10.000min® | 9.000 min”
Lungime totala 356 mm 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
Greutate neta 2,7 kg 2,7 kg 2,9 kg 3,0 kg 2,8 kg 3,0 kg
Clasa de siguranta (S]]

« Datorita programului nostru continuu de cercetare si dezvoltare, caracteristicile pot fi modificate fara o notificare prealabila.

« Specificatiile pot varia in functie de tara.
« Greutatea este specificatd confom procedurii EPTA-01/2003

ENE048-1
Destinatia de utilizare
Masina este destinata polizarii, slefuirii si taierii

materialelor de metal si piatra fara utilizarea apei.
ENF002-2

Sursa de alimentare

Unealta trebuie conectata doar la o sursa de alimentare
cu aceeasi tensiune precum cea indicatd pe placuta
indicatoare a caracteristicilor tehnice si poate fi operata
doar de la o sursa de curent alternativ cu o singura faza.
Acestea au o izolatie dubla si, drept urmare, pot fi

utilizate de la prize fara impamantare.
ENG905-1

Emisie de zgomot
Nivelul de zgomot normal ponderat A determinat in
conformitate cu EN60745:

Model GA5020,GA6020 si GA6021

Nivel de presiune acustica (Lpa): 89 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 100 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)
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Model GA5020C,GA5021,GA5021C si GA6021C

Nivel de presiune acustica (L,a): 90 dB (A)
Nivel de putere acustica (Lwa): 101 dB (A)
Marja de eroare (K): 3 dB (A)

Purtati mijloace de protectie a auzului

ENG900-1
Vibratii

Valoarea totala a vibratiilor (suma vectorilor tri-axiali)
determinata conform EN60745:

Model GA6021

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (anac): 6,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de lucru: slefuire cu disc
Emisie de vibratii (an ps): 2,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?



Model GA5021C

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (anac): 8,5 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA6021C

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (anac): 8,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de lucru: slefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA5020

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (ahac): 9,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA5020C

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (anac): 9,5 m/s’
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de functionare: slefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA6020

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (anac): 10,0 m/s?
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Mod de functionare: glefuire cu disc
Emisie de vibratii (anps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

Model GA5021

Mod de functionare: polizare suprafata
Emisie de vibratii (an ac): 13,5 m/s®
Marja de eroare (K): 1,5 m/s

Mod de functionare: slefuire cu disc
Emisie de vibratii (an ps): 2,5 m/s? sau mai putin
Marja de eroare (K): 1,5 m/s?

ENG902-1
Nivelul de vibratii declarat a fost masurat in
conformitate cu metoda de test standard si poate fi
utilizat pentru compararea unei unelte cu alta.
Nivelul de vibratii declarat poate fi, de asemenea,
utilizat intr-o evaluare preliminara a expunerii.
Nivelul de vibratii declarat este utilizat pentru
aplicatiile principale ale masginii electrice. Totusi,
daca masina electrica este utilizata pentru alte
aplicatii, valoarea vibratiilor emise poate fi diferita.

/A\AVERTISMENT:

- Nivelul de vibratii in timpul utilizarii reale a uneltei
electrice poate diferi de valoarea nivelului declarat,
n functie de modul in care unealta este utilizata.
Asigurati-va ca identificati masurile de siguranta
pentru a proteja operatorul, acestea fiind bazate
pe o estimare a expunerii in conditii reale de
utilizare (luand in considerare toate partile ciclului
de operare, precum timpii in care unealta a fost
opritd, sau a functionat in gol, pe langa timpul de

declansare).
ENH101-18

Numai pentru tarile europene
Declaratie de conformitate CE
Makita declara ca urmatoarea(ele) masina(i):
Denumirea masinii:
Polizor unghiular
Model Nr./ Tip:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GA6021C
Este in conformitate cu urmatoarele directive
europene:

2006/42/EC

Sunt fabricate in conformitate cu urmatorul standard
sau documente standardizate:

EN60745
Fisierul tehnic in conformitate cu 2006/42/CE este
disponibil de la:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia

29.5.2015

Yasushi Fukaya

Director
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgia



GEA010-1

Avertismente generale de

siguranta pentru unelte electrice
/A AVERTIZARE Cititi toate avertizarile de
siguranta si toate instructiunile. Nerespectarea
acestor avertizari si instructiuni poate avea ca rezultat
electrocutarea, incendiul si/sau ranirea grava.

Pastrati toate  avertismentele i
instructiunile pentru consultari
ulterioare.

GEB033-8

AVERTISMENTE PRIVIND
SIGURANTA PENTRU POLIZOR

Avertismente privind siguranta comune
operatiunilor de polizare, de slefuire, periere sau
operatiunilor de taiere abraziva:

1.  Aceasta sculd electrici este destinata sa
functioneze ca polizor, slefuitor, perie de sarma
sau magina de taiat. Cititi toate avertismentele
privind siguranta, instructiunile, ilustratiile si
specificatiile furnizate cu aceasta scula
electrica. Nerespectarea integrala a instructiunilor
de mai jos poate cauza electrocutari, incendii
si/sau vatamari corporale grave.

2. Nu este recomandatd executarea operatiilor
cum ar fi lustruirea cu aceasta scula electrica.
Operatiile pentru care aceastd sculd electrica nu
a fost conceputa pot fi periculoase si pot provoca
vatamari corporale.

3. Nu folositi accesorii care nu sunt special
concepute si recomandate de producatorul
masinii. Simplul fapt ca accesoriul poate fi atagat
la masina dumneavoastra electricd nu asigura
functionarea in conditii de siguranta.

4. Viteza nominala a accesoriului trebuie sa fie
cel putin egala cu viteza maxima indicata pe
masina electrica. Accesorii utilizate la o viteza
superioara celei nominale se pot sparge si
Tmprastia.

5. Diametrul exterior si grosimea accesoriului
dumneavoastra trebuie sa se finscrie in
capacitatea nominala a masinii
dumneavoastra electrice. Accesoriile incorect
dimensionate nu pot fi protejate sau controlate in
mod adecvat.

6. Montarea prin filetare a accesoriilor trebuie sa

corespunda fusului filetat al polizorului.
Pentru accesorii montate prin flanse,
orificiului arborelui accesoriului trebuie sa

corespunda diametrului de localizare a flansei.

Accesoriile care nu corespund uneltelor de
montare ale masinii electrice vor duce la
dezechilibrari, vibratii excesive si pot cauza
pierderea controlului.
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10.

13.

Nu folositi un accesoriu deteriorat. inaintea
fiecarei utilizari inspectati accesoriul cum ar fi
discurile abrazive in privinta sfaramaturilor gi
fisurilor, discurile de fixare in privinta fisurilor,
ruptura sau uzura excesiva, peria de sarma in
privinta lipsei firelor si a firelor plesnite. Daca
scapati pe jos masina sau accesoriul,
inspectati-le cu privire la deteriordri sau
instalati un accesoriu intact. Dupa inspectarea
si instalarea unui accesoriu, pozitionati-va
impreuna cu spectatorii la departare de planul
accesoriului rotativ gi porniti magina la viteza
maxima de mers in gol timp de un minut.
Accesoriile deteriorate se vor sparge in mod
normal pe durata acestui test.

Purtati echipamentul individual de protectie.
in functie de aplicatie, folositi o mascad de
protectie, ochelari de protectie sau viziere de
protectie. Daca este cazul, purtati o masca de
protectie contra prafului, mijloace de protectie
a auzului, manusi si un sort de lucru capabil
sa opreasca fragmentele mici abrazive sau
fragmentele piesei. Mijloacele de protectie a
vederii trebuie sa fie capabile sa opreasca
resturile proiectate in aer generate la diverse
operatii. Masca de protectie contra prafului sau
masca respiratoare trebuie sa fie capabila sa
filtreze particulele generate n timpul operatiei
respective. Expunerea prelungita la zgomot foarte
puternic poate provoca pierderea auzului.

Tineti spectatorii la o distantd sigura fatad de
zona de lucru. Orice persoana care patrunde
in zona de lucru trebuie sa poarte echipament
personal de protectie. Fragmentele piesei
prelucrate sau ale unui accesoriu spart pot fi
proiectate in jur cauzand vatamari corporale in
zona imediat adiacenta zonei de lucru.

Tineti unealta electrica doar de suprafetele de
prindere izolate atunci cénd efectuati o
operatiune in care accesoriul de tiiere poate
intra in contact cu fire ascunse sau cu propriul
cablu. Accesoriile de taiere care intra in contact cu
un fir sub tensiune vor pune sub tensiune si
componentele metalice expuse ale uneltei electrice,
existand pericolul ca operatorul sa se electrocuteze.
Pozitionati cablul la distantad de accesoriul aflat
in rotatie. Daca pierdeti controlul, cablul poate fi
tdiat sau agatat si mana sau bratul dumneavoastra
pot fi trase in accesoriul aflat in rotatie.

Nu agezati niciodatd masina electrica inainte
de oprirea completa a accesoriului. Accesoriul
aflat in rotatie ar putea apuca suprafata si trage
de masina electrica fara a o putea controla.

Nu lasati magina electrica in functiune in timp
ce o transportati langa corpul dumneavoastra.
Contactul accidental cu accesoriul aflat in rotatie
va poate agata imbracamintea, tragand
accesoriul spre corpul dumneavoastra.



14. Curatati in mod regulat fantele de ventilatie
ale masinii electrice. Ventilatorul motorului va
aspira praful in interiorul carcasei, iar acumularile
excesive de pulberi metalice pot prezenta pericol
de electrocutare.

15. Nu folositi masina electrica in apropierea
materialelor inflamabile. Scanteile pot aprinde
aceste materiale.

16. Nu folositi accesorii care necesitd agenti de
racire lichizi. Folosirea apei sau a lichidelor de
racire poate cauza electrocutari sau socuri de
tensiune.

Reculul si avertismente aferente
Reculul este o reactie brusca la intepenirea sau agatarea
unui disc, unui taler suport, unei perii sau unui alt accesoriu
aflat in rotatie. Tntepenirea sau agatarea provoaca o oprire
bruscad a accesoriului aflat in rotatie, ceea ce forteaza
masgina scdpatd de sub control in directia opusa celei de
rotire a accesoriului in punctul de contact.
De exemplu, daca un disc abraziv se intepeneste sau
se agata in piesa de prelucrat, muchia discului care
patrunde in punctul de blocare poate "musca" din
suprafata materialului cauzand urcarea sau proiectarea
Tnapoi a discului. Discul poate sari sau nu catre utilizator,
in functie de directia de migcare a discului in punctul de
blocare. De asemenea, discurile abrazive se pot rupe n
aceste conditii.
Reculul este rezultatul utilizarii incorecte a masginii
electrice si/sau al procedeelor sau conditiilor de lucru
necorespunzatoare, putand fi evitat prin adoptarea unor
masuri de precautie adecvate prezentate in continuare.
a) Mentineti o priza ferma pe masina electrica
si pozitionati-va corpul si bratele astfel incat sa
contracarati fortele de recul. Folositi
intotdeauna manerul auxiliar, daca exista,
pentru a contracara in mod optim reculurile
sau momentul de torsiune reactiv din faza de
pornire. Utilizatorul poate contracara momentele
de torsiune reactive sau fortele de recul, daca fsi
ia masuri de precautie adecvate.
b) Nu va pozitionati niciodata ména in
apropierea accesoriului aflat in rotatie.
Accesoriul poate recula peste mana
dumneavoastra.
c) Nu va pozitionati corpul in zona in care se va
deplasa masina electrica in cazul unui recul.
Reculul va propulsa masina in directia opusa celei
de miscare a discului in punctul de blocare.
d) Procedati cu deosebita atentie atunci cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Evitati
izbiturile si salturile accesoriului. Colturile,
muchiile ascutite sau salturile au tendinta de a
agata accesoriul aflat in rotatie si conduc la
pierderea controlului sau aparitia reculurilor.
e) Nu atasati o lama de ferastrau cu lant pentru
scobirea lemnului sau o lama de ferastrau
dintata. Astfel de lame pot crea reculuri frecvente
si pierderea controlului.
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Avertismente privind siguranta comune
operatiunilor de polizare si taiere abraziva:

a) Utilizati numai tipurile de discuri care sunt
recomandate pentru scula dumneavoastra
electrica si aparatorile specifice proiectate
pentru discul selectat. Discurile pentru care
scula electricda nu a fost proiectatda nu pot fi
protejate adecvat si sunt nesigure.

b) Suprafata de polizare a discurilor apasate in
centru trebuie sa fie montata sub planul
marginii  aparatoarei. Un disc montat
necorespunzator care iese prin planul marginii
aparatoarei nu poate fi protejat in mod adecvat.

c) Aparatoarea trebuie atagata ferm la masina
electrica si pozitionata pentru siguranta
maxima, astfel incat o portiune cat mai mica a
discului sa fie expusa in directia operatorului.
Aparatoarea ajuta la protejarea operatorului de
fragmentele discului spart, de contactul accidental
cu discul si de scantei care ar putea aprinde
imbracamintea.

d) Discurile trebuie utilizate numai pentru
aplicatiile recomandate. De exemplu: nu
polizati cu fata laterala a discului abraziv de
retezat. Discurile abrazive de retezat sunt
concepute pentru polizarea periferica, iar aplicarea
unor forte laterale asupra acestor discuri poate
provoca spargerea lor.

e) Folositi intotdeauna flange de disc intacte,
cu dimensiuni si forma adecvate pentru discul
folosit. Flansele de disc adecvate fixeaza discul
reducand astfel posibilitatea de rupere a acestuia.
Flansele pentru discuri abrazive de retezat pot fi
diferite de flansele pentru discuri de polizat.

f) Nu utilizati discuri uzate de a masini electrice
mai mari. Discurile destinate unor masini electrice
mai mari nu sunt adecvate pentru viteza mai
ridicata a masinii mai mici si pot exploda.

Avertismente  suplimentare specifice  privind
siguranta operatiunilor de retezare abraziva:

a) Nu ,blocati” discul de retezare si nici nu
aplicati o presiune excesiva. Nu incercati sa
executati o adancime excesiva a taieturii.
Supratensionarea discului mareste sarcina si
susceptibilitatea de a torsiona sau a de a intepeni
discul in taietura si posibilitatea de recul sau de
spargere a discului.

b) Nu va pozitionati cu corpul in linie cu si in
spatele discului care se roteste. Atunci cand
discul, la punctul de operare, se misca departe de
corpul dumneavoastra, reculul posibil poate
impinge discul care se invarteste si scula electrica
direct spre dumneavoastra.

c) Atunci cand discul este intepenit sau cand
este intreruptéd o taiere din orice motiv, opriti
scula electrica si tineti-o nemigcata pana cand
discul se opreste complet. Nu incercati
niciodata sa scoateti discul de retezare din



taietura in timp ce discul este in migcare altfel
poate aparea reculul. Investigati si efectuati
actiunile corective pentru a elimina cauza
Intepenirii discului.
d) Nu reporniti operatia de taiere in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza
maxima si patrundeti din nou cu atentie in
taietura. Discul poate intepeni, se poate deplasa
in sus sau poate provoca un recul daca masina
electrica este repornita in piesa de lucru.
e) Sprijiniti panourile sau orice piesa de
prelucrat de dimensiuni mari pentru a minimiza
riscul de ciupire si recul al discului. Piesele de
prelucrat mari tind sa se Incovoieze sub propria
greutate. Sub piesa de prelucrat trebuie amplasate
suporturi pe ambele laturi, langa linia de taiere si
langa marginea piesei de prelucrat pe ambele
parti ale discului.
f) Aveti deosebita grija atunci cand executati o
n,decupare prin plonjare” in peretii existenti
sau in alte zone mascate. Discul poate taia
conducte de gaz sau de apa, cabluri electrice sau
obiecte care pot provoca un recul.
Avertismente specifice privind
operatiunilor de slefuire:
a) Nu utilizati disc de sglefuire din gmirghel
supradimensionat excesiv. Respectati
recomandarile producatorilor, atunci cand
selectati hartia pentru glefuit. Hartia de slefuit
prea mare extinsd in afara placii de slefuire
prezintd pericolul de sfasiere si poate cauza
intepenirea, sfasierea discului sau reculul.
Avertismente specifice privind siguranta
operatiunilor de periere:
a) Fiti atent ca firele de sdrma sunt aruncate de
perie chiar si in timpul unei operatiuni obignuite.
Nu supratensionati firele prin aplicarea unei
sarcini excesive periei. Firele de sarma pot
penetra usor imbracamintea subtire sau pielea.
b) Daca utilizarea unei aparatori este
recomandatd pentru periere, nu permiteti
contactul discului de sarma sau periei cu
aparatoarea.Discul de sarma sau peria pot creste
in diametru datoritd sarcinii de lucru sau fortelor
centrifuge.
Avertizari suplimentare de siguranta:

17.  Atunci cénd folositi discuri cu centru adancit,
asigurati-va ca folositi numai discuri armate
cu fibra de sticla.

NU UTILIZATI NICIODATA discuri abrazive in
forma de oala cu aceasta masina de rectificat.
Aceastd masina de rectificat nu este conceputa
pentru aceste tipuri de discuri, iar utilizarea unui
astfel de produs poate duce la accidentari grave.
Fiti atenti sa nu deteriorati arborele, flanga (in
special suprafata de montaj) sau contrapiulita.
Deteriorarea acestor piese poate conduce la
ruperea discului.

siguranta

18.

19.
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20. Asigurati-va ca discul nu intra in contact cu
piesa de prelucrat inainte de a conecta
comutatorul.

inainte de utilizarea masinii pe piesa propriu-
zisa, lasati-o sa functioneze in gol pentru un
timp. Incercati sa identificati orice vibratie sau
oscilatie care ar putea indica o instalare
inadecvata sau un disc neechilibrat.

Folositi fata specificatda a discului pentru a
executa polizarea.

Nu lasati magina in functiune. Folositi magina
numai cand o tineti cu mainile.

Nu atingeti piesa prelucrata imediat dupa
executarea lucrarii; aceasta poate fi extrem de
fierbinte si poate provoca arsuri ale pielii.
Respectati instructiunile producatorului cu privire
la montarea si utilizarea corecta a discurilor.
Manipulati si depozitati cu atentie discurile.

Nu folositi reductii cu mufa sau adaptoare
separate pentru a adapta discuri abrazive cu
gaura mare.

Folositi numai flangele specificate pentru
aceasta masina.

Pentru masinile destinate a fi echipate cu disc
cu gaura filetatd, asigurati-va ca filetul
discului este suficient de lung pentru
lungimea arborelui.

Verificati ca piesa de prelucrat sa fie sprijinita
corect.

Retineti ca discul continud sa se roteasca
dupa oprirea masinii.

Daca locul de munca este extrem de calduros
si umed, sau foarte poluat cu pulbere
conductoare, folositi un intrerupator de
scurtcircuitare (30 mA) pentru a asigura
protectia utilizatorului.

Nu folositi magina pe materiale care contin azbest.
Cand folositi discuri de retezat, lucrati
intotdeauna cu aparatoarea colectoare de praf
a discului, impusa de reglementarile nationale.
Discurile de retezat nu trebuie supuse nici
unei presiuni laterale.

Nu purtati manusi de lucru din panza in timpul
operatiei. Fibrele din manusile de panza pot intra
in masina, ducand la blocarea masinii.

PASTRATI ACESTE
INSTRUCTIUNIL.

21.

22.
23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.
30.

31.

32.
33.

34.

35.

AAVERTISMENT:

NU permiteti comoditétii si familiarizarii cu produsul
(obtinute prin utilizare repetatd) sa inlocuiasca
respectarea stricta a normelor de securitate pentru
acest produs. FOLOSIREA INCORECTA sau
nerespectarea normelor de securitate din acest
manual de instructiuni poate provoca vatamari
corporale grave.



DESCRIERE FUNC'[IONALA

A\ATENTIE:
Asigurati-va ca ati oprit magina si ca ati debrangat-
o de la retea inainte de a o regla sau de a verifica
starea sa de functionare.

Parghie de blocare a axului

Fig.1

AATENTIE:
Nu actionati niciodata parghia de blocare a axului
in timpul miscarii arborelui. Masina poate fi
avariata.

Apasati parghia de blocare a axului pentru a preveni

rotirea arborelui atunci cand montati sau demontati
accesorii.

Actionarea intrerupatorului

AATENTIE:
inainte de a branga masina la retea, verificati dacé
tragaciul intrerupatorului functioneaza corect si
daca revine la pozitia "OFF" (oprit) atunci cand
este eliberat.
Pentru scula cu buton declangator de tip A (pentru
modelul GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)
Fig.2
Pentru maginile fara buton de blocare si buton de
deblocare
Pentru a porni masina, apasati pur si simplu butonul
declangator. Eliberati butonul declansator pentru a opri
masina.
Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni masina, trebuie doar sa actionati
intrerupatorul. Eliberati intrerupatorul pentru a opri
masina.

Pentru o functionare continua, apasati intrerupatorul si
butonul de blocare.

Pentru a opri masina din pozitia blocata, actionati la
maxim intrerupatorul, apoi eliberati-I.

Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni actionarea accidentald a butonului
declansator este prevazut un buton de deblocare.
Pentru a porni masina, apasati butonul de deblocare si
actionati  butonul  declangator.  Eliberati  butonul
declansator pentru a opri masina.

Pentru scula cu buton declangator de tip B (pentru
modelul GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)
Fig.3

Pentru masinile cu buton de blocare

Pentru a porni scula, apasati pur i simplu butonul
declangator (A). Eliberati butonul declansator pentru a
opri masina. Pentru operare continua, trageti butonul
declangator (A) si apoi apasati parghia de blocare (B).
Pentru a opri scula din pozitia blocata, trageti complet
butonul declansator (A) si apoi eliberati-I.
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Pentru masinile cu buton de deblocare

Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declangator (A). Eliberati butonul
declangator pentru a opri scula.

Pentru masinile cu buton de blocare si buton de
deblocare

Pentru a preveni tragerea accidentala a butonului
declangator, este prevazuta o parghie de blocare.
Pentru a porni scula, apasati parghia de blocare (B) si
apoi trageti butonul declansator (A). Eliberati butonul
declangator pentru a opri scula. Pentru operare
continua, apasati parghia de blocare (B), trageti butonul
declansator si apoi apasati parghia de blocare mai mult
in interior (B). Pentru a opri scula din pozitia blocata,
trageti complet butonul declansator (A) si apoi eliberati-I.

Functie electronica

Comanda turatiei constante (pentru modelul

GA5020C, GA5021C GA6020C,GA6021C)
Permite obtinerea unei finisdri de calitate
deoarece viteza de rotatie este mentinuta
constanta in conditii de sarcina.
in plus, cand incércarea masinii depaseste limitele
admisibile, puterea aplicatd motorului este redusa
pentru a proteja motorul impotriva supraincalzirii.
Cand fincarcarea revine la valori admisibile,
masina va functiona normal.

Functie de pornire lina

Pornire lina datorata suprimarii socului de pornire.
Lampa indicatoare
Fig.4
Lampa indicatoare este aprinsa verde atunci cand scula
este conectata. Daca lampa indicatoare nu se aprinde,
cablul de alimentare sau controlerul ar putea fi defecte.
Daca lampa indicatoare este aprinsa, dar scula nu
porneste chiar daca este pornita, perille de carbune ar
putea fi consumate sau controlerul, motorul sau
comutatorul PORNIT/OPRIT ar putea fi defecte.
Protectia impotriva repornirii accidentale
Chiar daca parghia de blocare mentine butonul
declangator apasat (blocat in pozitie), aceasta nu
permite sculei sa reporneasca chiar daca aceasta este
conectata.
in acest timp, lampa indicatoare lumineaza intermitent
in rosu si arata ca dispozitivul de protectie impotriva
repornirii accidentale este in functiune.
Pentru a anula protectia impotriva repornirii accidentale,
trageti complet parghia de blocare, apoi eliberati-o.



MONTARE

A\ATENTIE:

- Asigurati-vd ca ati oprit masgina si ca ati
deconectat-o de la retea inainte de a efectua vreo
interventie asupra masinii.

Instalarea manerului lateral (méaner)

/\ATENTIE:
«  Asigurati-va ca& manerul lateral este bine montat
fnainte de a pune masina in functiune.

Fig.5
Tnsurubati ferm manerul lateral la masind in pozitia
prezentata in figura.

Montarea manerului tip bucla
(accesoriu optional)

/\ATENTIE:

- Asigurati-va intotdeauna ca manerul tip bucla este
strans ferm inainte de utilizare.

Fig.6

Instalati intotdeauna manerul tip bucld pe masina

fnainte de Tnceperea lucrului. Tineti ferm manerul cu

comutator al masinii si manerul tip bucld cu ambele

maini in timpul lucrului.

Instalati méanerul tip bucla astfel incat protuberanta

acestuia sa se potriveasca in orificiul de fixare din

carcasa angrenajului.

Instalati bolturile si strangeti-le cu cheia inbus. Manerul tip

bucla poate fi instalat in doud directii diferite, dupa cum se

vede in figurd, in functie de pozitia de lucru cea mai comoda.

Fig.7
Fig.8

Instalarea sau demontarea aparatorii pentru
disc

(pentru disc cu centru depresat, disc multiplu
| disc abraziv pentru retezat, disc de diamant)

/\ATENTIE:

« Atunci cand utilizati un disc de polizat cu centru
adancit/disc multiplu, un disc perie de sarma sau
un disc pentru retezat, aparatoarea discului
trebuie montatd pe sculd astfel incat partea
inchisa a aparatoarei sa fie intotdeauna orientata
catre operator.

Pentru masinile cu aparatoare de disc cu surub de

blocare

Fig.9

Montati apéaratoarea discului cu protuberanta de pe

bratara aparatoarei discului aliniatd cu canelura de pe

lagér. Apoi rotiti aparatoarea discului cu 180 de grade in
sens anti-orar. Aveti grija sa strangeti ferm surubul.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in

ordine inversa operatiile de montare.
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Pentru masinile cu aparatoare de disc cu parghie de
strangere

Fig.10

Fig.11

Slabiti parghia de pe aparatoarea discului dupa slabirea
surubului. Montati aparatoarea discului cu proeminenta
de pe banda de protectie a discului aliniatd cu canelura
de pe cutia lagarului. Apoi rotiti aparatoarea discului in
jurul pozitiei prezentate in figura. Strangeti parghia
pentru a fixa aparatoarea discului. Dacad parghia este
prea stransa sau prea slabita pentru a fixa aparatoarea
discului, slabiti sau strangeti surubul pentru a regla
strangerea benzii de protectie a discului.

Pentru a demonta aparatoarea discului, executati in
ordine inversa operatiile de montare.

Montarea sau demontarea discului de polizat
cu centru adancit/discului multiplu
(accesoriu optional)

/\AVERTISMENT:

- Folositi intotdeauna aparatoarea livrata atunci
cand pe masina este montat un disc abraziv cu
centru depresat/disc multiplu. Discul se poate
sparge n timpul utilizarii, iar aparatoarea ajuta la
reducerea riscului de vatamare.

Fig.12

Montati flansa interioara pe arbore. Instalati discul pe

flansa interioara si ingurubati contrapiulita pe arbore.

Pentru a strAnge contrapiulita, apasati puternic parghia

de blocare a axului astfel incat arborele sa nu se poata
roti, apoi folositi cheia pentru contrapiulita si strangeti
ferm n sens orar.

Fig.13

Pentru a demonta discul, executati in ordine inversa

operatiile de montare.

Montarea sau demontarea Ezynut
(accesoriu optional)

/A\ATENTIE:

Nu utilizati Ezynut cu supra flanga sau polizorul
unghiular cu litera “F” la finalul numarului de model.
Aceste flanse sunt mult prea groase, iar arborele
nu poate retine intregul filet.
Fig.14
Montati flansa interioara, discul abraziv si Ezynut pe ax,
astfel incat logo-ul Makita de pe Ezynut sa fie orientat
spre exterior.
Fig.15
Apasati ferm stiftul de blocare si strangeti Ezynut rotind
la maximum discul abraziv in sens orar.
Rotiti inelul exterior al Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic, pentru slabire.

Fig.16



Fig.17

NOTA:
Ezynut poate fi slabit si manual atata timp cat
sageata este orientata spre fanta. In caz contrar,
este necesara o cheie de contrapiulitd pentru
slabirea acestuia. Introduceti un stift al cheii in
orificiu si rotiti Ezynut in sens invers acelor de
ceasornic.

FUNCTIONARE

/\AVERTISMENT:
Nu este niciodatd necesara fortarea masinii.
Greutatea masinii exercitd o presiune adecvata.
Fortarea si exercitarea unei presiuni excesive pot
provoca ruperea periculoasa a discului.
Tnlocuiti  INTOTDEAUNA discul dacd scapati
masina pe jos in timpul rectificarii.
Nu loviti NICIODATA discul abraziv de piesa
prelucrata.
Evitati izbiturile si salturile discului, in special cand
prelucrati colturi, muchii ascutite etc. Acestea pot
provoca pierderea controlului si reculuri.
Nu folositi NICIODATA masina cu panze de taiat
lemn sau alte panze de ferastrau. Astfel de panze
reculeaza frecvent cand sunt folosite cu un polizor
si provoaca pierderea controlului cauzand
vatamari corporale.

/\ATENTIE:

Dupa terminarea operatiei, opriti intotdeauna
masina si asteptati ca discul sa se opreasca
complet inainte de a ageza masina.
Operatia de rectificare si glefuire
Fig.18
Tineti INTOTDEAUNA magina ferm cu o mand de
manerul posterior si cu cealaltd de manerul lateral.
Porniti masina si apoi aplicati discul pe piesa de
prelucrat.
in principiu, mentineti muchia discului la un unghi de
circa 15 grade fata de suprafata piesei de prelucrat.
Pe durata perioadei de rodare a unui disc nou, nu
prelucrati cu polizorul in directia B deoarece acesta va
taia in piesa de prelucrat. Dupa ce muchia discului a
fost rotunijita prin utilizare, se poate prelucra cu discul in
ambele directii A si B.
Operarea cu disc de retezare abraziv/disc de
diamant (accesoriu optional)
Fig.19
Directia de montare a contrapiulitei si a flangei interioare

variaza in functie de grosimea discului.
Consultati tabelul de mai jos.

Disc abraziv pentru retezat

Grosime: Sub
4 mm (5/32")

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

Grosime: 4 mm (5/32")
sau mai mult

1. Contrapiulita

115 mm (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

2.Disc abraziv pentru retezat

Disc diamantat

Grosime: 4 mm (5/32")
sau mai mult

Grosime: Sub
4 mm (5/32")

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

3. Flansa interioara 4. Disc diamantat

/A\AVERTISMENT:
Atunci cand utilizati un disc abraziv pentru
retezat/disc de diamant, asigurati-va ca utilizati
doar aparatoarele pentru disc proiectate pentru a
fi utilizate Tmpreuna cu discuri abrazive pentru
retezat.

NU utilizati niciodatd discul pentru retezat la
polizarea laterala.

Nu ,intepeniti" discul si nici nu aplicati o presiune
excesivd. Nu incercati sa executati o adancime
excesivd a taieturii. Supratensionarea discului
mareste sarcina si susceptibilitatea de a torsiona
sau a de a fintepeni discul in taietura si
posibilitatea de recul, spargerea discului si
supraincalzirea motorului.



« Nu porniti operatia de retezare in piesa de
prelucrat. Lasati discul sa ajunga la viteza maxima
si patrundeti cu atentie in taietura prin mutarea

sculei spre Tnainte pe suprafata piesei de prelucrat.

Discul poate intepeni, de poate deplasa in sus sau
provoca recul, daca scula electrica este repornita
n piesa de prelucrat.

. In timpul operatiunilor de retezare, nu schimbati
niciodata unghiul discului. Aplicarea unei presiuni
laterale asupra discului de retezare (ca la polizare)
va cauza fisurarea si spargerea discului,
producand ranirea personala grava.

. Discul de diamant va fi operat perpendicular cu
materialul de taiat.

INTRETINERE

AATENTIE:

- Asigurati-va ca ati oprit masina si ca ati debransat-
o de la retea Tnainte de a efectua operatiuni de
verificare sau intretinere.

. Nu utilizati niciodata gazolind, benzina, diluant,
alcool sau alte substante aseméanatoare. In caz
contrar, pot rezulta decolorari, deformari sau fisuri.

Masgina si fantele sale de ventilatie trebuie pastrate
curate. Curatati fantele de ventilatie ale masinii Tn mod
regulat sau ori de cate ori devin imbacsite.

Fig.20
Inlocuirea periilor de carbon

Fig.21

Detasati periile de carbon si verificati-le in mod regulat.
Schimbati-le atunci cand s-au uzat pana la marcajul
limita. Periile de carbon trebuie sa fie in permanenta
curate si sa alunece usor in suport. Ambele perii de
carbon trebuie sa fie inlocuite simultan cu alte perii
identice.

Folositi o surubelnitd pentru a findeparta capacul
suportului periilor de carbon. Scoateti periile de carbon
uzate si fixati capacul pentru periile de carbon.

Fig.22

Dupa inlocuirea periilor, conectati scula si rodati periile
lasand-o sa functioneze in gol timp de circa 10 minute.
Apoi verificati masina n timpul functionarii i
functionarea franei electrice la eliberarea butonului
declangator. Daca frana electricda nu functioneaza
corespunzator, solicitati repararea maginii la centrul
local de service Makita. (Pentru modelele
GA5020/GA6020)

Pentru a mentine siguranta si fiabilitatea masinii,
reparatiile si reglajele trebuie sa fie efectuate numai la
Centrele de service autorizat Makita, folosindu-se piese
de schimb Makita.

ACCESORII OPTIONALE
/A\ATENTIE:

Folositi  accesorile sau piesele auxiliare
recomandate pentru masina dumneavoastra in
acest manual. Utilizarea oricaror alte accesorii sau
piese auxiliare poate cauza vatamari. Folositi
accesoriile pentru operatiunea pentru care au fost
concepute.
Scula este livrata cu o aparatoare pentru utilizarea
fmpreuna cu disc abraziv cu centru adancit, disc
multiplu si perie oala de sarma. Un disc pentru
retezare poate fi de asemenea utilizat cu o
aparatoare optionala. Daca hotarati sa utilizati
polizorul Makita cu accesoriile aprobate pe care
le-ati achizitionat de la distribuitorul Makita sau de
la centrul de service, asigurati-vd c& obtineti si
utilizati toate dispozitivele de fixare si aparatorile
recomandate in acest manual. Nerespectarea
acestei prevederi poate duce la ranirea grava a
propriei persoane si a altora.

Daca aveti nevoie de asistentd sau de mai multe detalii

referitoare la aceste accesorii, adresati-va centrului

local de service Makita.

- Aparatoare pentru disc (Capac disc) Pentru discul
cu centru depresat/disc multiplu

- Aparatoare pentru disc (Capac disc) Pentru disc
abraziv pentru retezat/disc de diamant

- Discuri cu centru depresat
Discuri abrazive de retezat

. Discuri multiple
Discuri diamantate

- Perii oala de sarma
Perie conica de sarma 85

. Discuri abrazive
Flansa interioara

- Contrapiulitd Pentru disc cu centru depresat/disc
de retezare abraziv/disc multiplu/disc de diamant

- Contrapiulitd Pentru disc abraziv
Ezynut

- Cheie pentru contrapiulita
Maner lateral

- Taler de cauciuc
Capac accesoriu de protectie contra prafului

NOTA:

- Unele articole din lista pot fi incluse ca accesorii
standard in ambalajul de scule. Acestea pot diferi
in functie de tara.



CPICKW (opurnHanHo ynyTcTBO)

OnuwTe objawtexse

1-1. Bnokapga BpeteHa 9-1. WTnTHKK nnoye 14-3. YHyTpawwta npupybHuua
2-1. lyrme 3a 3akrbyyaBare/pyrme 3a 9-2. 3aBpTam 14-4. BpeteHo
OTKIby4aBare 9-3. Kyhuwre nexaja 15-1. briokaga BpeTeHa
2-2. OkmpHuW npekuaay 10-1. Kyhuwre nexaja 16-1. Ctpenvua
3-1. Monyra 3a 3akrbyyaBare 10-2. LLITuTHKK nnoye 16-2. 3apes
3-2. OkmpHu npekugay 10-3. 3aBpTar 19-1. CUrypHOCHM HaBpTak
4-1. VHpukaTtopcka namnuua 10-4. Monyra 19-2. BpycHa nnova 3a ofceuare/
6-1. M3boumnHa pyuke netrbe 11-1. 3aBpTar AvjamaHTcka nnoya
6-2. Oproapajyhw otBop y KyhuwTy 12-1. CUrypHOCHM HaBpTatb 19-3. YHyTpalua npupy6bHuua
3ynyaHuka 12-2. KoneHnacra 6pycHa nnova/Myntu- 19-4. WITuTHKK Nnoye 3a 6pycHy nnovy
7-1. Pyuka netrse auck 3a ofceLiawe/anjamaHTcky nnovy
7-2. MByc Krbyy 12-3. YHyTpalwka npupy6HuLa 20-1. WapyBHu oTBOp
7-3. 3aBpTak 13-1. Krbyy 3a cUrypHOCHU HaBpTak 20-2. YcucHum oTBOp
8-1. Pyuka netroe 13-2. bnokaga BpeTeHa 21-1. TpaHnLa NCTPOLLEHOCTH
8-2. ImByc krbyy 14-1. Ezynut matuua npupy6HuLe 22-1. Moknonau apxaya veTkuLe
8-3. 3aBpTar 14-2. ABpasuBHa nnova 22-2. OpBujay
TEXHUYKU NOOALIN
GA5020C / GA6020C /
Mopen GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GAB6021 GABO21C
MpeyHuk koneHacTe GpycHe nnoye 125 mm 125 mm 125 mm 150 Mm 150 Mm 150 mm
Makc. nebreunHa nnove 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 mm 6,4 Mm 6,4 mm 6,4 Mm
Hagoj BpeTeHa M14 M14 M14 M14 M14 M14
BpavHa 6e3 ontepehetba (n,) / HomunanHa 6p3una (n) 12.000 Mk’ 12.000 mui”" 10.000 muk" 10.000 mur”" 10.000 mur”" 9.000 mnH"
YKkynHa ayxuHa 356 MM 384 mm 390 mm 356 mm 384 mm 390 mm
HeTo TexuHa 2,7 kr 2,7 xr 2,9 kr 3,0 kr 2,8 kr 3,0 kr
3awTnTHa knaca B

*Ha OCHOBY Haller HenpecTaHor UcCTpaxueama u passoja 3ajp>kaBamMo NpaBo N3MeHa rope HaBeAeHUX nogataka 6e3 npetxogHe

HajaBe.

« TEXHUYKM NOAALM MOTY i@ Ce PasfvKyjy y pasnuuuTuM 3emrbama.

« TexxuHa npema npoueaypu EMTA 01/2003

ENE048-1
HameHa
OBaj anat je HamereH 3a Opyllere, nonupare U

pesare meTana u kameHa 6e3 ynorpebe Boge.
ENF002-2

MpexHo Hanajare

Anat cme ga ce NpukIby4n camo Ha MoHoMa3HW U3BOP
MpEXHOT HanoHa Koju oArosapa nogauyma ca HaTnucHe
nnounue. AnaTtu cy ABOCTPYKO 3alUTUTHO WM3ONOBaHW W
3aTO MOry Ja ce NpUKIbyyYe U Ha MpexHe yTuyHuLe 6e3

y3emrberba.
ENGO05-1

Byka
Tunuyad HMBO Oyke no oueHn A ogpeheH je npema
EN60745:

Mopen GA5020,GA6020 n GA6021

HwBeo 3By4Hor nputncka (Lpa): 89 dB (A)
Hueo 3By4He cHare (Lwa): 100 dB (A)
Tonepaxuuja (K): 3 dB (A)
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Mopen GA5020C,GA5021,GA5021C n GA6021C

HunBeo 3By4Hor nputucka (Lpa): 90 dB (A)
HuBo 3By4He cHare (Lwa): 101 dB (A)
Tonepanuuja (K): 3 dB (A)

HocwuTte 3awTtury 3a cnyx

ENG900-1
Bubpauuje

YkynHa BpegHocT Bubpauuja (BekTopcka cyma y Tpu
npasua) ogpehena je npema EN60745:

Mogen GA6021

Pexwvm papa: 6pyLuere noBpLunHe
BpepnHoct emucmje Bubpaumja (anac): 6,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

PexvM pana: LWMAPIIak-e AUCKOM
BpeaHocT emmcyie BuGpaumja (anps): 2,5 m/c?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?



Mopen GA5021C

Pexuvm paga: 6pylere nospLuvHe
BpepHocT emucuje Bubpaumja (anac): 8,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexxvm paga: wmvprnake AMCKOM

BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anps): 2,5 M/c? unn
Make

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mopen GA6021C

Pexuvm paga: 6pylere nospLuvHe
BpepHocT emncuje Bubpaumja (anac): 8,5 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pex1M paaa: LWMMAPITIake AUCKOM
BpeaHocT emmcuje BuBpaumja (anps): 2,5 m/c®
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mopgen GA5020

Pexum papa: 6pyLuerbe noBpLUnHe
BpeaHocT emmcije Bubpaumja (anac): 9,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexuvm paga: wmvprnare AMCKOM

BpepHocT emucuje Bubpauuja (anps): 2,5 m/c? unn
Make

TonepaHumja (K): 1,5 m/c?

Mogen GA5020C

Pexum papa: 6pyLuerbe noBpLUnHe
BpeaHocT emucije BuBpaumja (anac): 9,5 M/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexuvm paga: Wwmvprnare AMCKoM

BpepHocT emucuje Bubpauuja (anps): 2,5 m/c? unn
Make

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mopaen GA6020

Pexum papa: 6pyLuerbe nospLUnHe
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anac): 10,0 m/c?
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Pexuvm paga: Wwmvprnare AMCKOM

BpepHoct emucuje Bubpauuja (anps): 2,5 m/c? unn
Make

TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

Mopgen GA5021

Pexum papa: 6pyLuerbe nospLUnHe
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anac): 13,5 mic?
TonepaHumja (K): 1,5 m/c?
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Pexvim paga: wmvprnake AUCKOM
BpeaHocT emucuje Bubpaumja (anps): 2,5 M/c? unn
Make
TonepaHuuja (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
[eknapucaHa emucrMoHa BpegHoCT Bubpauuja je
n3MepeHa npema CTaHOapAM30BaHOM MepHOM
MoCTYrNKYy U MOXe Ce KOPUCTUTU 3a ynopehusare
anara.
[eknapucaHa emucroHa BpefHoCT BuGpaumja ce
Takofle MOXe KOpPUCTUTM 3a NpenMMUHapHy
NPOLIEHY U3MOXEHOCTY.
[eknapucaHa emucuoHa BpedHocT BuGpaumja
BaXw 3a rmaBHe npumeHe anata. MefyTtum, ako ce
anat KopucTM 3a [Jpyre npuMeHe, emucumoHa
BpeAHOCT B1bpaLuja ce Moxe pasnukoBaT.

/A\YNO30PEHSE:

EmucroHa BpeaHocT BuGpauuja TOKOM pearnHe
NpUMEHe enekTPUYHOr anata MoXe Ce pasriMkoBaTu
o[, [eknapucaHe eMUCHOHE BPEAHOCTW LUTO 3aBUCK
0/} HaYMHa Ha KOoju ce KopUCTM anar.

YBepute ce na cTe naeHTuduKkoBanu
6e3begHoCHE Mepe 3a 3aWTUTy pykoBaoua Koje cy
3aCHOBaHE Ha NPOLEHN W3NOXEHOCTU y pearnHumM
ycnosuma ynotpebe (kao v y CBMM JenoBuma
pagHor umknyca kao WwTo je Bpeme paga ypehaja,
anu 1 Bpeme Kafa je anar UCKIbyYeH 1 kaaa pagu
y NpasHoM xoay).

ENH101-18

Camo 3a eBporncke 3eMrbe

E3 Oeknapauuja o ycknafjeHocTu
Makita usjaBrbyje 3a cnepgehy(e) mawmny(e):
OsHaka maluvHe:

YraoHa 6pycvnuua

Bpoj mogena/ Tun:

GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,

GA6021C
YcknaheHa ca cneaehnm eBponckMm cMmepHuuama:
2006/42/E3

[a je npousseneHa y cknagy ca criegehum ctaHgapaom

VNV CTaH4apaM30BaHUM JOKYMEHTUMA:
EN60745

TexHuuka gartoTteka y cknagy ca 2006/42/E3 pgoctynHa

je Ha:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja

29.5.2015

Yasushi Fukaya

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benruja



GEA010-1

OnwTa 6e36egHOCHa yno3opeka

3a eNieKTpu4yHe anarte
A YNO30PEHKE [MpouuTajTe cBa 6Ge3beaHocHa

ynosopewa u

ynytcTBa. HenowToBare pone

HaBeJeHVX ynosopewa W ynyTcTaBa MOXe W3a3BaTu
enekTpUYHW yaap, noxap w/wnu 03oursHy nospeay.

CauyBajTe cBa ynosopewa M ynyTcTBa
3a byayhe notpebe.

GEB033-8

BE3BE[HOCHA YNO3OPEHA
3A BPYLWUEHWE

Be3begHocHa ynosopewa

Koja ce opHoce Ha

6pyletse, nonupawe, YeTKare XUYAHOM YETKOM
1nn abpa3mnBHO oAceLame:

1.

OBaj enekTpu4yHu anat je npeaBulleH pa
dyHKUMOHUIIE Kao anat 3a Opywetse,
rnmavawe, YeTkawme u oaceuawe. lNpouunTajre

cBa 0e3begHOcCHa yno3opewa, YNyTCcTBa,
unyctpauvje wu cneuudukaumje Koje cy
ucrnopyyeHe y3 OBaj eneKTPUMYHWM anar.
HenowToBawe CBUX none HaBefeHNUX
6e3beqHOCHMX — ynyTcTaBa MOXe  M3a3BaTtu
enekTpUYHM  yaap, noxap Wuunum  036urbHy
nospezy.

OBaj anat ce He npenopyvyje 3a obaBrbate
pagoBa kao wTo je nonupawe. ObGaBrbame
pagoBa 3a koje eneKkTPUYHW anaT Huje HaMereH
MO>Xe 13a3BaTi OMacHOCTM 1 TenecHe nospepae.
He kopuctute npubop koju Huje cneumjanHo
NnpojekToBaH W MpenopyvyeH of CcTpaHe
npousBohaya anata. Ako Heku npubop moxe Aa
Ce MPVKIbYYM Ha Ball EneKTPUYHW anar, TO He
3Hauu Aa ocurypaBa 6e36enaH paa.

HomuHanHa 6p3vHa npubGopa mopa pa Gyae
Hajmakbe jegHaka MaKCMManHoj  Gp3vHKM
O3Ha4YeHoj Ha enekTpu4yHom anaty. [pubopu
Koju ce kpehy Opxe Of HMUXOBE HOMUHaNHe
Op3vHe Mory pa ce rnonome w pasnete Yy
Komaguhuma.

CnosbHU npevyHUK U pebrbMHa npubopa
Mopajy pa oarosapajy HOMWHaNHOM
KanauuteTy Balwer enekTpUYHOr anarta.
HenpasunHo AMMeH3VoHMCaHn npubopu He mory
Ce afieKBaTHO 3aLUTUTUTN U KOHTpONMcaTy.
MoHTupare npuéopa ca HaBojeM Mopa Aa ce
noknana ca HaBojeM BpeTeHa Gpycunuue. 3a
npuéop MoHTMpaH nomohy npupy6HMua,
NPUKIbY4YHM OTBOP AoAaTHOr npubopa mopa
Aa oproBapa NpPeYHNKY noBpLUnHe
npupy6Huue. JoaatHy npubop Koju He oaroBapa
MOHTaXHOM [Jefnly enekTpuyHor anata 6uhe
n3bayeHn u3 paBHoTexe, jako he Bubpupat n
Mory Ja aosedy 40 rybuTka KoHTpone.
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1.

13.

He kopuctute owrteheHu popaTtHu npuGop.
Mpe cBake ynoTpe6Ge NpPEKOHTpoNUINTE
[opaTHU nNpubop, Ha npumep, OpycHe nroye
Ha nucTake W HanpcnuHe, nogmeTaye Ha
HanpcnuvHe, xabare wnm npeTepaHo
Tpolwere, XW4yaHy 4YeTKy Ha na6aBe wnu
Hanpcrie Yekukbe. AKO eneKTPUYHU anaTt uUnm
npubop nagHy, npoBepuTe p[a nuM  cy
owTteheHn wnu wuHctanupajte HeowTteheHn
npubop. lMowTo  npekoHTponuwere ©
VHCTanuparte npu6op, NPUCYTHU MocMaTpayn
M BU camu TpebGa Aa ce CKIOHUTe of paBHU
potupajyher npubopa, a enekTpuU4YHM anart
NpBO NycTUTe Aa paauM ca MaKCUMarHoMm
6p3MHOM npa3Hor xoAa OKO jeAaH MMHYT.
OwrTeheHnu npnbop 61 ce 06UYHO NONOMUO TOKOM
OBOr BpeMeHa TecTupama.

Hocute 3awtutHy onpemy. Y 3aBUCHOCTU of
npumMeHe, KOPUCTUTE LWTUTHUK 3a nuue,
3alITUTHY Macky Unu 3aliTUTHe Haovape. AKo
je norpe6GHO, HOCMTe MacKy 3a 3awTuUTy opf
npawinHe, WTUTHUKE 3a CRyX, pykaBule u
pagHy Keuerby Koja MoXe Aa 3aycTaBu mane
abpasuBHe 4ecTuue unu paenvhe npeamera
obpape. 3awTuta 3a oun mopa aa byae y cTamby
[a 3ayctasu netehe onurbke Koju ce cTBapajy
npu pasHum onepauvjama. Macka 3a npaimHy
unu pecnupatop Mopajy Aa 6yay y crawy Aa
dunTpupajy 4ectuue Kkoje ce CTBapajy oK
pagute. [lyxe uanarake BUCOKOM HuBOY bGyke
MOXe [JOoBeCTV Ao rybuTka cnyxa.

Yparbute nocmatpaye Ha 6e36eaHy yaarbeHOCT oA
pagHor nogpydvja. CBako Ko ynasu y pagHo
noapyuyje Mopa Aa HOCHU NMUYHY 3aWTUTHY Onpemy.
[envhu npegmeta obpage unu nonomrbeHor npubopa
mory ce opbauuTn W W3a3BaTk moBpedy U M3BaH
HenocpeaHor pagHor noapyvja.

EneKkTpuuyHu anat ApXuTe MWCKIbYYMBO 3a
n3onoBaHe pykoxBaTe Kapa obaBrbarte
papgoBe npu Kojuma noctoju MoryhHocT Aa
pe3Hn npubop [oAMPHE CKPUBEHE BoOAOBE
WNU npeceyve COncTBeHU Kabn. PesHu npubop
KOju [oAMpHe CTPYyjHM Kabn moxe Aa cTaBu Mo,
HanoH U3NoXeHe MeTarHe AenoBe eneKkTpu4Hor
anara 1 U3foxu pykoBaoLa enekTpuyHom yaapy.
Kabn noctaBute paneko op potupajyher
npubopa. Ako n3rybute KoHTpony, mMoxe Aohu
[0 npeceliaka MK 3annutarba kabna, a Bawa
lwaka wnu pyka Moxe OuTU noBydyeHa Ha
poTupajyhu npudop.

Hukan He opnaxute anat Aok ce npubop
noTnyHo He 3ayctaBu. Potupajyhu npubop
MOXe [a ce ykorma y MOBpLWWHY W u3baum
eneKTPUYHW anart 13 Balle KOHTpore.

He ykrbyyyjTe enekTpuuHu anat p[ok ra
npeHocute ca cTpaHe. CnydyajaH goavp ca
poTupajyhum npnbopom Moxe Aa 3axeaTu Bally
ofehy 1 nosyye npubop npema BaLlem Teny.



14. PemoOBHO 4MCTUTE BEHTUNAUUOHE OTBOpe
enekTpuyHor anarta. Mortop-BeHTunatop he
YBMNauMTU npawmvHy y kyhuwTte, a npesBenuko
HaromunaBate  MeTarHe  npawuHe  Moxe
13as3BaTy enekTpuyHe onacHoOCTU.
He ykrbyuyjTe enekTpuyHu anat 6nusy
3anarbMBUX MaTtepujana. BapHuue 6u morne ga
ynane TakeBe matepvjane.
HemojTe pa kopuctute npubop 3a Koju je
notpebHa pacxnagHa Te4yHocT. Ynotpeba Boge
UM ApYrux pacxnagHux TEYHOCTU MOXe [OBECTH
[0 eneKkTpUYHOr yaapa.
MoBpaTHM yaap 1 noBe3aHa yno3opema
[MoBpaTH¥ yaap npeactasrba U3HEHadHY peakuujy koja
ce jaBrba kafa ce potupajyha nnova, nogmertad, yeTka
Unn Apyrv npmbop ykrbewTe unu ykonajy. Ykrbewtere
Unn ykonaeawe u3asmBa 6p3o Grnokupare poTupajyher
npubopa Koju ca cBoje CTpaHe A0BOAM O NPUHYAHOT
HEKOHTPONMUCAHOT KpeTaka anara y CMepy CynpOTHOM
of cMepa poTtauuje npubopa y TPeHyTKY yKrbelluTerba.
Ha npumep, ako ce BpycHa nnoya ykona unm ykroewTm
y npeameT obpage, vBUU@ Mriode Koja ynasu y Tauky
yKIbellTena MOXe Ja 3apoHM Y NOBPLUMHY Matepuvjana
n3asvBajyhu n3snaverwe nnu ofackakamwe nnoye. fnova
MOXe [ia OACKOYM UMW Ka pyKoBaoLly Uiu of keera, LITo
3aBMCM ©Of CMepa KpeTarba nnode Yy TPeHyTKy
ykbewtenwa. og TakeMm ycrnosuma, moxe gohu Ao
noma 6pycHux nrouva.
MoBpaTHM ypap je pesynTaTr HempaBwumHOr Kopulhewa
anata u/vunu HenpaBUIHUX pagHUX NocTynaka unu ycnosa
1 MOXe ce n3berHyTv npegysvmarem ogroapajyhux mepa
orpesa koje Cy HaBeieHe y HacTaBky.
a) YBpCTO ApXUTe anat, a Teno U pyKy nocraBute
Tako Aa MOXe M3apXaTu cune noBpaTHOr yaapa.
YBek kopuctute nomohHy pApLIKY, ako MocToju,
paguM MaKkcMmanHe KOHTpone Haj noBpaTHUM
yAapoM WNu peakuuje Ha OOGPTHU MOMEHT npu
nokpetaty. PykoBanaL, Moxe [a KOHTponuLle cune
peakumje Ha OBPTHM MOMEHT WM Cune MoBpPaTHOr
yaapa ako npeaysme ogroBapajyhe mepe onpesa.
6) Hwukapa He crTaBrbajte pyky 6Gnusy
potupajyher anara. Mpu6op Moxe Aa Hanpasu
noBpaTHM yAap Npeko BaLle pyke.
B) He 3ay3umajte nonoxaj y nogpyyjy kpetawa
eNeKTPUYHOr anara Yy crnyvajy noBpaTHor
yaapa. NospaTtHu yaap he npuHyamTu anar ga ce
Kkpehe y cmepy koju je cynpoTaH of cmepa
KpeTarba nroye y TPEeHyTKY YKrbeluTerba.
r) ByauTe HapounTo NaxrbLMBM Kaga obpahyjete
yrnoBe, owTpe uBuUe wuTA. MW3bGeraBajre
OofcKakake W yKkonaBawe npubopa. Yrnoswu,
OWTpe MBWLUE WNW OACKaKawe WMajy TeHAeHUujy
ykonaeawa poTupajyher npubopa u wmory pAa
13a30By rybrbeme KOHTpone unv noBpaTHu yaap.
) HemojTe npukrbyumBaTtu Tectepe 3a pesawe
ApBeTa Unu Apyrux matepujana. Takse Tectepe
YeCcTO CTBapajy noBpaTHM ygap W [osode Ao
rybutka KoHTpone.

15.

16.

7

Be36enHocHa ynosopera 3a onepauuje 6pyliera n

abpas3uBHOr oAceLlaka:
a) Kopuctute camo oHe TMnoBe nnoya Koju ce
npenopyuyjy 3a Baw eneKTPUYHU anat u
cneuujanHe WTUTHUKe 3a u3abpaHy nnovy. Mnoye
3a Koje enekTPUYHW anaTt Huje Au3ajHupaH He Mmory
Ce afieKkBaTHO 3aLUTUTUTK U HKCYy Be3beaHe.
6) BpycHa noBplIMHA KOMeHacTux GpycHUX
nnoya mMopa Aa 6yae MOHTMpaHa ucnop paBHMU
MBULE WTMTHUKA. HencnpaBHO MOHTUpaHa nnoya
Koja npenasu Mpeko paBHW WBULE LITUTHUKA He
Mmoxe fa byae apeksaTHo 3aluTuheHa.
B) LUTuTHMK Mopa pa 6yae uBpcTo npuusplheH
Ha eneKTPMYHM anaT U NocTaBfbeH Tako Aa
o6e36eamn makcumanHy 6e36eQHOCT, WITO 3HA4YU
Aa he ceuynBo GUTU MMHMMANHO W3NOXEHO Ha
cTpaHu pykoBaoua. LUTUTHWK nomaxe pa ce
pykoBanau, 3alTuTu of Aenvha nonomrbeHe nnove,
crnyyajHor JoAvpMBakba Niove Wnu BapHMua LUTO
Moxe ynanutu ogehy.
r) Mnoye cmejy pa ce kopucte camo 3a
npenopyyeHe npumeHe. Ha npumep: HemojTe
6pycuTi cTpaHULOM GpycHe nnoye 3a oAaceLatbe.
BpycHe nnoye 3a ofceuarwe Cy HamereHe 3a
nepudepujcko bpyLewe, a GouHe cune koje aenyjy Ha
OBe nroye Mory Aa AoBeay A0 HUXOBOr pacnafatsa.
n) 3a wus3abpaHy nnoyy yBeK KopuctuTte
HeowTeheHe npupy6Huue 3a nnove,
ogroBapajyhe BenuuuHe u obnuka. [paBunHo
n3abpaHe npupybHuMLe 3a nroye noapxasajy
nnovy W cmakyjy MoryhHOCT rnoma nrouve.
MpupybHuue 3a nrnodye 3a ofceuawe Mory ce
pasnukoBaTy of NpupyGHuLa 3a BpycHe nnoye.
f) He kopuctute uctpoweHe nno4ye ca Behux
eneKTPUYHUX anarta. [1nova koja je HaMereHa 3a
Behu anat Huje nogecHa 3a Behe Gp3vHe marber
arnara v MoXxe ce pacrpcHyTu.

[fopatHa 6Ge3begHocHa yno3opewa 3a omnepauuje

abpa3uBHOr oAceLama:
a) He ,ometajte“ nnoyy 3a oAaceuawe M He
npumetbyjte npeBenuku npuTUcak. He
nokKyluaBajTe Aa HanpaBuTe npeBulle Ay60KkN pes.
MpeHanpesate nnove nosehaea onTepeherwe w
CKIIOHOCT Ka yBpTaky 1 Brokupatby nnode y pesy u
MoryhHOCTU NOBpaTHOT yaapa Unu Nomrbera nnoye.
6) He 3ay3umajte nonoxaj y nuHuju ca unm nsa
poTtupajyhe nnoue. Kaga ce y Toky paga nnoya
kpehe cynpoTHoO oA Baluer Tena, moryhv nosparthHu
yaap MoXe MpUHYAHO yCMepuTy poTupajyhy nnody
1 eneKTpUYHM anat ka Bama.
B) Kapa ce nnoya 6nokvpa unu ako ce pesate
M3 HEKOr pasfnora npekuHe, UCKIby4uTe anaT u
He mnomepajTe ra AOK ce Mno4ya MOTMYHO He
3ayctaBu. Hukapga He nokywaBajTe ga yknoHure
nnoyy 3a oAcelawe U3 pesa AOK ce nroya BpTH,
jep To Moxe wu3asBaTU noOBpaTHW yAap.
MpoBepuTe W npedy3MuTe KOPEKTUBHE Mepe Aa
6vcTe enMMmUHUCany pasnor 6rokuparba nnoye.



r) He 3anounbute NOHOBO pe3awe y nNpeameTy
obpape. Myctute pa nnoya AOCTUrHE NyHY
6p3vHY U NaXrbLUBO MOHOBO yBeAwuTe anar y
pe3. Mnoya Moxe ga ce Gnokupa, usgwxe unm
npaBu MoBpaTHU ydap Yy cnyyajy ga gohe Ao
YKIby4mBakba CTpyje AOK ce nnoya Hanasu y pesy.
n) MNopgynpute nnovye wunu 6uno Koju
NpeAUMEH3MOHUPaHN pagHu npeamer Aa
6ucTe onacHOCT o yKibeluTela U noBpaTHOr
yAaapa cBenv Ha MUHUMYM. Benvku npegmetu
obpage wvmajy TeHOeHUuujy Oa ce ynexy noa
concTBeHOM TexuHoM. CpeactBa 3a ocurypame
ce Mopajy nocTaBuUTU UCMoA npeameTa obpaae, y
6rM3nMHN nuHWje pes3arba Uy OBnuavHWU uBKUE
npeameta obpage, ca obe cTpaHe niode.

f) ByauTe nocebHO nNaxrbMBWU Kapga ceyeTe
yWenoeBe“ y noctojehum 3mpgoBuMmMa unm Ha
APYrMM HenpernegHuMM Mectuma. noya moxe
ncehy LeBOBOAe 3a NMWH WNW BOAY, eNeKTpUYHe
kabrnoBe wnu npegmeTe Koju MOry U3a3BaTu
noBpaTHu yaap.

Be3beagHocHa yno3opeka 3a onepaumje nonupatwa
OpycHUM nanupom:

a) He kopuctute npeaMmeH3MOHUCaAHU GpycHU
nanup. NpuapxaBajte ce npenopyka
npousBofjaya npu u3bopy 6pycHor nanupa. Behn
OGpycHM nanup Koju LTpuM u3BaH OpycHe nnode,
npefcTaBrba ONacHOCT of Lienaka 1 Moxe 13a3sati
yKonaBatbe 1 Kupare nroye unv noBpaTHu yaap.

Be36eaHocHa yno3opeHa 3a onepauuje ca XXu4aHom
YeTKOM:

a) Umajte Ha ymy Aa yekuhe YeTke oTnapajy u
NPUIIMKOM HOpManHor 4Yetkawa. Hemojre pa
npeHanpexerte Yyekutbe npumemyjyhu
npeBenuko ontepehewe Ha 4eTky. KuyaHe
Yekuke MOry nako Aa npoapy Yy TaHky oaehy
n/Mnmn Koxy.

6) Ako KOPUCTUTE WITUTHUK KOjU je npenopyyeH
3a paa ca XW4aHOM YeTKOM, nasute pAa
IWTUTHUK HE OMeTa XWYaHU AUCK UMK YeTKy.
XKuuyaHu gmck mnm Yetka mory Aa nosehajy CBOj
npeyHvK 36or paaa v LeHTpudyranHmux cuna.

OopnaTHa 6e36eQHOCHa yno3opema:

17.

18.

19.

20.

Kao koneHacte ©OpycHe nnoue
ynotpebroaBajte camo nnoye
CTaKneHMM BnakHuMMma.

HUKAOQ HE KOPUCTUTE kameHa Touuna 3a
pan oBe 6pycunuue. OBa OGpycunuua Huje
NpojekToBaHa 3a OBy BPCTY Nro4a jep Moxe aohu
[0 TeLKMX TenecHUx nospeaa.

HemojTe pa owrehyjete BpeTeHo, NnpupyGHULY
(noce6HO MOHTaXHY MOBPLUWHY) UMW HaBPTHE
3a npuuBpwhuBawe. OwTtehewe TUX Aenosa
MoXe f[a Mnpoy3pokyje pacnagawe 6pycHe
nnove.

YBepute ce Aaa 6pycHa nnoya Huje y goavpy
ca npeamMeTom ob6Gpage npe Hero WTO
YKIbyuuTe npekupay.

yBek
nojayaHe
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21.

22.

23.

24,

25.

26.

27.

28.

29.

30.

31.

32.

33.

34.

35.

MycTute pa anat pagu U3BEeCcHO Bpeme npe
Hero WTO ra ynotpebute Ha caMom npeameTty
obpape. Boaute pauyHa o BuGpauujama unu
noApxTaBaky KOju Cy 3HaK HenpaBuiHe
MOHTaXe Unu HeypaBHOTEXeHe Nroye.

3a Opywere ynoTpe6rbaBajTe nponucaHy
MOBPLUMHY nroye.

He octaBmajte anart ga pagu. Anat yKibyuute
caMo Kaga ra gpxuTe pykama.

MpenmeT o6page He AoaupyjTe oamax nocne
3aBplueHOr Gpylwena, jep Moxe ga 6yae Bpno
Bpyh 1 MoxeTe Aa ce onevere.

Boaute payyHa o ynyTcTBY npousBohava y
BEe3U ca NPaBUIIHOM MOHTaXOM U ynoTpe6om
6pycHux nnoya. Mnoyama pykyjTe onpesHo n
OMNpe3HO X CKNaguwTuTe.

3a npunarohaBawe 6pycHux nnoya ca Behum
OTBOPOM He ynoTpebrbaBajte noceGHe
peAyKuMoHe CrnojHULe Unn apanTtepe.
Ynorpe6rbaBajte camMo npupyGHuLe Koje cy
cneuudmumpaHe 3a oBaj anar.

Kong anmata ca HaBOjHAM OTBOpPOM nnoue
no6puHUTe ce Aa AyXWHA HaBoja Ha Mo4un
oaroBapa 3a NpuxBaTake AyXWHe BpeTeHa.
MpoBepute pOa nu je npegmer o6Gpage
nNpaBUIHO NOAYNPT.

Boaute pavyyHa o Tome ga ce nnoya okpehe
jow u3BecHo Bpeme nocrie WUCKIbyuuBatba
anara.

Ako je pagHOo MecTto Beoma Bpyhe, BnaxHo
WM NyHO  TMpawuHe  Koja  MpPOBOAM
enekTpULUTET, NPUKIbYYMTe anapat nomohy
CKIIOMKe 3a 3alTUTy op KpaTtkor cnoja (30 mA)
paav 3awTuTe pykoBaoua.

Anar He ynoTpeGrbaBajTe
MaTepujana koju cagpxe a3becT.
Kapna kopuctute nnove 3a oaceuarwe, yBek

3a o6papy

paguTe ca WTUTHMKOM 3a caKkynrbawe
npawuHe, WTO je npeaBuheHO noOKanHUM
nponucuma.

Pe3He nnoye He cmejy pa 6yay usnoxeHe
61no KaKBOM GOYHOM MPUTMUCKY.

HemojTe Aa kopucTuTe nnaTtHeHe pykaBule
TOKOM papa. BnakHa ca nnaTHeHUX pykasuua
MOry Aa Jocnejy y anar, LWTo MoxXe Aa AoBefe A0
KBapa Ha anary.

CAYYBAJTE OBO YNYTCTBO.

AYNO30PEHE:

HE pnosBonute pa crtpora Ge3begHocHa npaBuna
Koja ce ogHOCe Ha oBaj npou3Boa 6yay 3aHemapeHa
360r YMbeHuUe Aa cTe NPou3BoA AoOpo ynosHanu

cTeknum
HEHAMEHCKA YNOTPEBA wnun

PYTUHY Yy pyKOoBaky Cca HUM.
HenoluToBake

npaBuna 6e36egHOCTU HaBeAEeHUX Y OBOM ynyTCTBY
Mory OBECTU A0 036UILHUX NoBpeaa.



OMNMNC ®YHKLUUNJA ANATA

A nAXibA:

- [pe nogewasara unu nposepe yHKunja anata
yBEeK MNpoBepuTe Aa NU je anaT WUCKIbyYeH W
0fBOjEH 3 enekTpuyHe Mpexe.

Bnokapa BpeTeHa
cnukal

A NAXILA:

- HewmojTe ga akTuBupate 6nokaay BpeteHa kaga ce
ocoBuHa okpehe. Moxe pgohm po owrtehewa
anara.

MputucHute Tactep 3a Onokagy BpeTeHa pfJa ce
ocoBWHa He 61 obpTana kaga nocraBrbaTe UM ckuaaTe
[ofaTHy onpemy.

QyHKLlVIOHVI(ZaI'be npekungava

A NAXILA:

- Tpe npukrbyurBata anata Ha Mpexy yBek
NpoBEPUTE Aa Nu Npekuaay pagy NpaBumHO U Aa
nm ce Bpaha y nonoxaj ,OFF* (nckrbyunBarse)
NOLUTO ra nycTuTe.

3a anarte ca npekupayem Tuna A
(3a mopene GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

cnuka2

3a anate 6e3 TacTepa 3a 3aKiby4yaBame U
ocno6ahame 13 6rnokMpaHor nomnoxaja

3a nokpertame anara, je4HOCTaBHO NOByLMTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbatbe anara nycTute okuaau.

3a anate ca TacTepom 3a 3aKiby4yaBake

3a nokpertane anara, jeqHOCTaBHO NOBYLMTE Npekuaay.
3a 3aycTaBrbarbe anarta nycrTute npekugad.

3a HenpectaHu pag, NOByUMTE npekupjad W rypHute
TacTep 3a 3aKrbyyaBare.

[a 6ucTe 3aycTaBunn anaT U3 3akrby4aHor nonoxaja, y
NoTNYHOCTM NOBYLMTE Npekuaay u nycTuTe ra.

3a anate ca Tactepom 3a ocro6ahame U3
6nokupaHor nonoxaja

Anat je onpemrbeH Tactepom 3a ocnobahawe u3
6rnokvpaHor nomnoxaja Koju cnpeyaBa [fda HEeXOTUYHO
noByyeTe npekuaay.

[a Gucte ykrbyuunu anar, MpUTUCHUTE TacTep 3a
ocnobahamwe u3 6rokupaHor nonoxaja u noeyuute
okuaay. 3a 3aycTaBrbake anara nyctute okuaay.

3a anarte ca npekvuagayem Tuna b

(3a mogene GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)

cnuka3

3a anar ca npeknaayem 3a Grnokupate

3a nokpeTame anara, jeAHOCTaBHO MOBYLTE Npekuaay
(A). 3a szayctaBrbakte anara nyctute okugad. 3a
HenpecTaHn pag, nosyuuTe npekugady (A) M notom
rypHute pyuudy 3a 3akrbydaBamwe (B). [Oa 6ucte
3aycTaBunuM anat M3 3akibyydaHor rnomnoxaja, Yy
NoTMYHOCTW NoByuuTe Npekuaay (A) u nyctute ra.
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3a anart ca npekupayem 3a ocrnio6ahate n3
6nokupaHor nonoxaja

Anat je onpemMIbeH pyyuLOM 3a 3aKrbyyYaBake Koja
crnpevaBa Aa HeXOTWYHO MoByyeTe npekuaad. fla Gucte
YKIbYUYUIN anart, NPUTUCHUTE pyuunUy 3a 3akrbyyaBarbe
(B) w noByuute npekuaay (A). 3a 3ayctaBrbame anara
nycTuTe okuaau.

3a anat ca npekupayem 3a 6nokupare n
ocrno6ahame U3 6GrnokMpaHor nomnoxaja

Anat je onpemrbeH py4yuUOM 3a 3aKibyyaBawe Koja
crnpeyaBa @ HeXOTUYHO noByyeTe npeknaad. fla Gucrte
YKIbYUUIN anart, NPUTUCHUTE PyyuLy 3a 3akrbyvaBarbe
(B) w nosyuute npekmaay (A). 3a 3ayctaBrbame anata
nyctute okupad. 3a HenpectaHu paf, MpUTUCHUTE
pyuumuy 3a 3akrbyyaBatne (B), noByuuTe npekmaay (A) un
NoTOM J0A4aTHO TypHUTE pyuuuy 3a 3akrbyydaBawe (B).
[a BucTe 3ayctaBunu anat M3 3akrbyyaHor nonoxaja, y
NOTMYHOCTM NoByuuTe npekmgay (A) u nyctuTe ra.

EnekTpoHcka dyHkumMja

KoHTpona koHcTaHTHe 6p3uHe (3a Moaene

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)
Moryhe je nobutn cuHy 3aBpLuHy obpaay, jep ce
Op3nHa poTauvje ofpxaBa KOHCTAHTHOM Yak U y
ycnosuma ontepehemna.

- TMopeg Tora, kaga onTepehewe anata npekopaiv
[03BOSbEHN HUBO, Hanajake MOTOpa Ce CMakbyje
paav cnpevaBakba NpekoMepHor 3arpeBatba. Kaga
ce onTepehere BpaTu Ha NpuxBaT/bNB HUBO, anat
he pagutn HopmarnHo.

®dyHKUMja naraHor ctapTta
JlaraHu ctapT pagu ybnaxaBara NoveTHor yaapa.
WHpukaTopcka namnuua

cnuka4

MHaukaTopcka namnuua CBETNU 3efeHO Kaja je anat
NPUKIbYYeH Ha Hanajawe. AKO MHAMKaTopcka namnuua
He CcBeTnu, kabn 3a Hanajake UM KOHTpornep Ccy MoXxaa
HewucnpaBHW. MiHankaTopcka namnvua cBeTnu anu anat
He pagu YaK W Kafja Ce yKIbyyu, yribeHe 4eTkuue cy
MCTPOLLIEHE, UMW KOHTpOIiep, MOTOP UMK Mpekuaad 3a
YKIbYUYMBAHE/MCKIbYYMBAHE mMoxaa Hucy
ncnpasHu.

OTNOpPHO Ha cNy4yajHO NOHOBHO MOKpeTawe

Yak HM pyynua 3a 3akrbyyvaBare Koja ApXu npekvuaad
NpUTUCHYTUM (No3uvuuja Gnokupamwa) He omoryhasa
anaty Aa ce MOHOBO MOKPeHe Yak W kaga ce anart
NPUKIbYYN Ha Hanajarbe.

Y TOM TpeHyTKy, MHaMKaTopcka namnuua he Tpeneputun
upBeHo W npukasyje pa je ypehaj 3a npekug
HeHaMepHOr NMOHOBHOT NMOKpeTaka aKTUBMPaH.

3a oTkasuBatbe Mpekuaa HEeHaMepHOr MOHOBHOM
nokpeTamwa, Yy MOTMYHOCTU MOByUMTE npekuaad, w
nyctuTe ra.



MOHTAXA

A nAXibA:

- [pe n3sohera pagoBa Ha anaty yBek nposepute
[a N je UCKIbYYeH M [a N je yTukad U3ByYeH n3
yTU4HULE.

MoHTaxa 604HOr pykoxBaTa (apLuke)

A\ NAXHbA:

. Mpe ynotpebe ce nobpuHWTe Aa GOYHWM pykoxBaT
6yae npaBMITHO MOHTUPAH.

cnukas

BoYHM pyKkoXBaT 4YBPCTO MNpUTErHUTE Ha anar vy

nonoxajy npukasaHoM Ha Crivuu.

MocTaBrbake KPyXXHOI pyKkoxBaTa
(onuuoHu goaaTHU Npubop)

A\ NAKHLA:
. [Mpe ynotpebe ce nobpuHWUTE Aa KPY>KHWU pyKOXBaT
6yae npaBUMHO MOHTUPaAH.

cnuka6b

KpyxHu pykoxsBaT yBek MOCTaBuUTe Ha anat npe
Kopuwhera. YUBpCTO ApXWUTE pyKoXBaT ca npekngavem
1 KPY>XHW pyKoxBaT ob6ema pykama TOKOM kopuLiherba.
MocTaBuTE KPYXHW pyKOXBaT Tako [a Ce HEeroB
n3bayeHn Aeo ybaum y ogrosapajyhu otBop Ha Kyhuwty
anarta.

MocTaBuTe 3aBpTHE W 3aTerHUTe UX UMOYC Kiby4em.
KpyxHu pykoxsaT ce MOXe NocTaBUTV y ABa pasnunuuta

npaeua Kao LWTO je MpuKasaHo Ha cnukama, y
3aBWCHOCTU Of TOra Koju BaMa BuLUE ofdroeapa.

cnuka7?

cnukas

MNocTaBrbake MU ckuaatwe WTUTHUKA Nnoye
(koneHacTe 6pycHe nnoye, MynTu-gucka /
6pycHe nnoye 3a oAceLakwe, AnjamaHTCKe
nnove)

A\ NAXHbA:
. Kapa ce kopuctn koneHacta 6pycHa nnova /
MyNTU-OUcK, OBpTHA  XWyaHa 4YeTka  WUnm

abpa3vBHa pesHa nnova, WTUTHWK nnove Tpeba

NPUYBPCTUTM Ha anat Tako Aa 3aTtBopeHa cTpaHa

6yae yBek ycmepeHa npema pyKoBaoLly anaToM.
3a anaT ca WTMTHMKOM nioye y BuAay 3ayCTaBHON
3aBpTHa

cnuka9

LWtvTHMK nnodve nocTaBuTe Tako fda M3boyMHa Ha
npcTeHy WTUTHUKa Oyde nopaBHaTa ca >neboMm Ha
kyhuwTy nexaja. lNMocne Tora okpeHuTe WTUTHKK 3a 180
CTeneHn y cMepy CynpoOTHOM KpeTaky Kasarbke Ha carty.
MasuTe a 3aBpTak Oyae YBPCTO 3aTerHyT.

[la GucTe CKMHYNN WTUTHUK Move, NpUMeHnTe 0OpHYTH
penocnen.
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3a anar ca WUTMTHUKOM Nfoye y BUAy nonyre 3a
cTe3awe

cnukal0

cnukall

Ona6aBuTe pyuuly Ha LWTUTHWKY MJiode  HaKoH
onabrbmBakba 3aBpTh-a. LUTUTHWK nnove noctaeuTe
Tako Aa wu3bousHa Ha nNpcTeHy LWTUTHUKa Oyae
nopaeHata ca >ne6bom Ha kyhuwTy nexaja. NMoTom
poTMpajTe LWTUTHUK NIIOYe OKOMO A0 Mno3uuuje Koja je
npukasaHa Ha cnuuu. 3aterHute pyuvuy da Gucre
NPUYBPCTUIN LUTUTHKK Mnove. AKO je pyuuua npesuLle
3aterHyta wnu onabaerbeHa pnAa 6u npuyBpcTMna
LITUTHUK nriode, onabaBuTe Un 3aTerHuTe 3aBpTak Aa
6uCTe Noaecunn 3aTerHyToCT NPCTEHA Ha WTUTHUKY.

[a 6ucTe CKUHYMNN LITUTHUK NoYe, MPUMEHUTE OBPHYTU
penocnen.

MocTaBrbake UNK ckuaake KoneHacrte
6pycHe nnoye/mMynTu-gucka
(onunoHu goaaTHU Npubop)

/A\YNO30PEISE:
YBek KOPUCTUTE MNPUNOXEHN LWTUTHUK Kada ce
KorneHacta GpycHa nnoya/MynTu-AMCK Hanmasu Ha
anarty. Nnoya ce Moxe crnomuTV TOKOM ynoTpete
a WTUTHUK NOMaXe TakKo WTo cmaH:yje LaHce aa
pohe go nospege.
cnukal2
YHyTpaluky nNpupybHMLY nocTaBuTe Ha OCOBUHY. BpycHy
Nno4vy/auck HaByLMTE Ha YHYTpaLlky npupybHuMLy, nocne
TOra 3aBpHUTE CUINYpPHOCHWN HaBpTak Ha OCOBUHY.
[a 6ucTte NpuUTernmM CUrypHOCHW HaBpTaks, NPUTUCHUTE
TacTep 3a Grokagy BpeTeHa Tako [a OCOBUHA He MOXe
na ce obphe, a 3aTUM KIby4YeM YBPCTO NpUTETHUTE
CUIYPHOCHW HaBpTak Y CMepy Ka3arbke Ha cary.

cnukal3

[a 6ucTe cknHynu BpycHy nnovy, NpUMeHuTe OBpHYTU
penocnen.

MocTaBrbawe unu cknpamwe Ezynut maTuue
(onunoHu goaaTHU Npubop)

A\ nAXKHbA:
Hewmojte na Kopuctute Ezynut ca
HaanpupyoHULOM MK yraoHoMm Gpycunuuom koja
uMa os3Haky ,F“ Ha kpajy 6Gpoja mopena. Ose
npupybHuue cy Tonuko debene Aa OocoBuHa He
MOXe Aa 3a4pXu Leo HaBoj.

cnukal4

MocTtaBute yHyTpalky NpupybHWLY, abpasnsHy nrovy

n Ezynut Ha ocoBuHy Tako Aa Makita norotun Ha Ezynut

maTuum byae OKpeHyT Ka cnorba.

cnukals

CHaxHO npuTUCHUTE TacTep 3a Onokagy BpeTeHa U

3aterHute Ezynut matuuy okpetawem abpasvsHe

nnove y cmMepy kasarbke Ha caTy A0 Kpaja.



OkpeHuTe cnosbaluksy nNpcteH Ezynut matuue y cmepy
CYNpOTHOM Of KpeTara Kasarbke Ha caTy aa bucte ra
onabasunu.

cnukal6
cnukal7

HAMOMEHA:

. Ezynut moxe pa ce onabaBu pykom ako je
cTpenuua nopasHara ca xrebom. Y cynpoTHoM ce
Moxe onabaBWTM CaMO Kiby4eM 3a CUrypHOCHY
maTuuy. Ybauute jenaH kpak kibyda y OTBOp M
okpeHuTe Ezynut y cMepy cynpoTHOM of kpeTarba
Kasarbke Ha cary.

PALO

/A\YNO30PESE:

. Tokom paga Hukaga He ynoTpebGrbaBajTe cuny.
Cama TexwuHa anata o6es3behyje [nOoBorbaH
nputucak. Y cryyajy npeTepaHor nputucka
MoCTOjV ONacHOCT Aa ce Nnoya pacnagHe.

. BpycHy nnoyy YBEK 3ameHuTe ako ce anat TOkoM
6pyLueHa cpyLumo.

. Bpycha nnoya HUKAJA He cvme pga ymapu o
npegmet obpage.

. Bopgute pauyHa aa GpycHa nrnoya He OACKOYM UIu
[a Ce He OKphM, HapouuTo npunvkom obpape
yrmoea, owTpux ueuua utg. To 6u mormo Aa
n3asoBe rybutak KOHTpose v noBpaTHU yaapau,.

- Anar HUKAJA He ynotpebrbaBajTe ca nucToBumMa
TecTepe 3a pesatbe APBETa U APYrM NMCTOBMMA
TecTtepe. Ako ce ynotpebe Ha Gpycunuum, Takeu
NMCTOBM TecTepe WU3a3uBajy 4ecTe MoBpaTHe
yaapue W rybutak KOHTpore, LWTO MoxXe Aa
nosefe Ao nospeaa.

A\ NAXKILA:

- Mo 3aBplleTky paga yBek UCKIby4YMTe anart u npe
odnaraka anarta cayekajte ga ce GpycHa nnova
NoTnyHO 3aycTaBu.

Bpylete U nonupame

cnukal8

Anat YBEK gpxwTte 4BpCTO jegHOM pykoMm 3a 3agwy
OPLUKY, @ Apyrom 3a 6o4Hy ApLuKy. YkrbyunTe ypehaj un
noctasuTe GpycHy nnovy unm 6pycHU Auck Ha npeamer
obpape.

MBuuy OpycHe nnodye wunu gucka yrnaBHOM Tpeba
apxaTtn nog yrmom op oko 15 cteneHu y ogHocy Ha
NnoBpLUWHY NpeamMeTa obpage.

Tokom yxoaaBaka HoBe nnoye, 6Gpycunuuy He
nomepajte y cvepy b jep he y cynpotHom nnova
3apesatu npeamet obpage. Kaga ce usuua nnoye 36or
ynotpebe 3aoKpyxu, Nnovy Moxere aa ynotpebrbaBare
ny cvepy A ny cmepy b.

Pap ca 6pycHom nnoyom 3a oaceuame /
AVjaMaHTCKOM NJyIo4YoM

(onumoHu goaaTHM npubop)

cnukal9

CMep MOHTaXe CUrypHOCHOr HaBpTH-a W YHyTpallhe
npupy6HuLe 3aBucK of AebrbuHe nnove.
Mornenajte Tabeny y HacTaBky.

prCHa nno4a 3a oaceLake

[ebrounHa:
mate of 4 mm (5/32")

o=

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

[ebrounHa:
4 mm (5/32") unu Buwe

115 MM (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

1 CurypHocHu HaBpTaw 2 BpycHa nnova 3a oaceLare

[njamaHTCcKa nnova

[ebrouHa:
Mate of 4 mm (5/32")

=

22,23 mm (7/8%) 22,23 mm (7/8%)

[ebrouHa:
4 mm (5/32") unu Buwe

3

3 YHyTpalutba npupybHuua 4 lujamantcka nnova




/AYNO30PEKSE:

. Kapa ce «kopuctu abpasuBHa pesHa nnova /
AvjamaHTcKa nnoya, 06aBe3HO KOPUCTUTE UCKIbYYNBO
creumjanHM  WITUTHUK  NMOYe  MpojekToBaH  3a
kopuwhetse ca GpycHUM nnovama 3a ofceLarbe.

. HUKAOA He «kopuctute ©OpycHy nnody 3a
ofceuane 3a pagose Ha 604HOM BpyLueksy.

. He ,omeTajTe" nnovy n He npumetsyjTe NpeBenukn
nputucak. He nokywaBajte Aa HanpasuTe npesuiue
nybokn pes. [lpeHanpesawe nnode nosehasa
onTepeherbe U CKMOHOCT Ka yBpTatby U Griokvparsy
nroye y pesy u MoryhHOCTW MmoBpaTHOr yaapa unu
NoMIberba Nnoye, Na 1 nperpeeatka MoTopa.

« He zanouuwute pesawse y npeamerty obpage.
Myctnte pa nnoya pocturHe nyHy 6p3vHy u
NaxrbUBO yBeauTe anaTt y pe3 nomepajyhu anar
yHanpen npeko noBpliMHe npeameTa obpage.
Mnoya mMoxe Aaa ce Gnokupa, U3AwXe WUnu npasu

noeBpatHM ymap Yy cnyydajy pga pgohe pgo
yKIibyymBara CTpyje [OK ce mnnova Hanasu y
npegmety obpage.

. Hukan He Memajte yrao Harmba nnoye TOKOM
pesatba. BouHu nputucak Ha GpycHy nnody 3a
odceuamwe (kao kop Opywersa) posewhe Ao
npckawa W JoMibeta Nnodve, LWTO  MOXe
npoy3pokoBaTh 036uUrbHe nospeae.

- [OujamaHtcky nnovy Tpeba ynotpebrbaBatv nop
npaBuM YoM y OHOCY Ha MaTepujan Koju ce ceve.

OOPXABAHE

A\ NAKHLA:

. Tpe Hero WTO MOYHETE C MpErfefoMm unm
ofpxaBarem anara, nposepute ga nv je anat
MCKIbYYeH a yTuKay U3ByYeH U3 yTUYHHULIE.

- Hemojte pa kopuctute  HadTy,  6eH3uH,
paspehuBay, ankoxon v cnnyHo. Mory ce nojaButu
rybutak 6oje, nedopmauuja nnm owTehemre.

Anat 1 BeHTUNaunoHe OTBOpPE YBEK OAPXKaBajTe YNCTUM.

BeHTunauvoHe oTBOpe 4WCTUTE PEAOBHO MM Kapa
NOYHY [a ce 3a4ensbyjy.

cnuka20
3ameHa yrrbeHux YyeTkuua

cnuka21

YKIMOHUTE 1 PEOOBHO NPOBEPUTE YITbEHE YeTKULE. 3ameHnTe
kaja ce MCTpolle [0 rpaHuue ucTpolleHocTw. OppxasajTe

yrIbeHe YeTkuue Aa 6u 6une uncte v aa bu ywne y nexuiwra.

Obe yrrbeHe uyeTkMue Tpeba 3amMeHWTM y WUCTO BpeMme.
YnotpebrbaBajTe caMo WOEHTUYHE YITbEHE YeTKuLE.

Momohy ofBujaya oABPHUTE M CKUHWTE MOKIoNUe ApxKaya
yeTkuua. M3aBaguTe UCTpoLLEHe yribeHe YeTkuue, ybaunte
HOBE 1 3aTBOPMTE MOKMOMLE ApXaya YeTkmua.

cnukaz22

HakoH 3ameHe u4eTkuua, yKrbyyuTe amat W yxopajTe

YeTkuUe Kopuwherem anara y npasHom xopy oko 10
MuHyTa. TOTOM NpoBepuTe anat TOKOM paja W paj

eneKTpUYHe KOYHWULE NMPUMUKOM MyliTaka npekujaya.
AKO eneKkTpuYHa Ko4HULa He paau ucnpasHo, obpaTtute
ce Bawem nokanHom Makita cepBucCHOM LeHTpY paaun
nonpaske. (3a mogene GA5020/GA6020)

BE3BE[JAH n NOY3[JAH pag anata rapaHTyjeMo camo
ako nompaeke, CBakoO [Apyro oOApxasawe WUiu
nopgeluasamwe, npenyctute osnawheHoMm cepsucy 3a
anat Makita, y3 ynotpeby opurMHanHux pesepBHUX
npenosa Makita.

ornunoHwun AOAOATHU NPUBOP

A\ NAKILA:

. Oa onpema 1 Npubop HamereHu Cy 3a ynoTpedy
ca anatom Makita onucanum y oBom ynyTcTBY 3a
ynotpeGy. Ynotpeba fpyre onpeme u npubopa
MoxXe Aa fgosede Ao nospeda. [enose npubopa
UK ompeMy KOpucTUTE camo 3a npeasuheHy
HameHy.

. Baw anart je onpemrbeH WTUTHUKOM 3a ynotpeby ca
KONeHacToM OpyCHOM MNIo4OM, MyMTWU-OUCKOM W
0BpTHOM XMn4yaHoM yeTkom. PesHa nnoya ce Takohe
MOX€e KOPUCTUTU Ca OMUMOHUM LUTUTHUKOM. AKO
oanyuuTe aa Bawy Makita 6pycunuuy kopuctute ca
ofobpeHnm npubopom koju Kynyjete of oBnalheHor
Makita pguctpubytepa wnu CepBWUCHOr LEHTpa,
06aBe3HO KynuTe W KOPUCTUTE CBE HeomnxogHe
npuuspwhmBaye ¥  WTUTHMKE Kao WTO je
npenopy4YeHo y OBOM ynyTcTBY. Y CynpoTHOM, MOXe
nohu go noepeaa kog Bac v apyrux ocoba.

[la bucte casHann [fetarbe y Be3u ca OBMM [OAATHUM
npubopom obpatuTe ce nokanHom cepBucHoM LieHTpy Makita.

- LlUTMTHMK nnoye (noknonau, Mnove) 3a KoneHacre
6pycHe nnoye / MynTU-AMCK

- WTuTHMK nnodve (noknonau nnode) 3a GpycHy
nrnovy 3a ofceuare/anjamaHTCcKy nnovy

- KoneHnacte 6pycHe nnove

. BpycHe nnoye 3a oaceuare

. MynTtun-guckosu

- [OvjamaHTcke nnoye

- XuyaHe vetke y 06nuky kyne

- KoHycHa xwu4aHa yeTka 85

. BpycHu anckosu

+  YHyTpawma npupy6Huua

- CurypHoCHM HaBpTaw 3a KoneHacTe OpycHe
nnoye / 6pycHe nnoye 3a oaceuare / MynTU-AUCK
/ pnjamaHTCKe Nnoye

- CurypHoCHM HaBpTak 3a BpycHW auck

. Ezynut matuua npmpy6Hule

« Krbyy 3a curypHOCH/ HaBpTak

. BouHu pykoxsat

. TymeHo jactyue

- [opatak 3a 3aWTWTy of npalnHe

HAMOMEHA:

- [ojeauHe cTtaBke Ha NUCTW MOry BUTK yKIbydYeHe y
caapxaj nakoBawa anata kao cTaHAapaHa ornpema.
Mory ce pa3nukoBaTy of 3eMSbe [0 3EMIbE.



PYCCKWUM A3bIK (OpuruHanbHas MHCTPYKUMSA)

O6bsAcHeHUs obwero nnaHa

1-1. ®ukcatop Bana 9-3. Y3en nogwmnHuka 15-1. ®ukcatop Bana
2-1. KHonka 6e3 6rokupoBku 10-1. Y3en nogwwmnHuka 16-1. Ctpenka
2-2. KypkoBblit BbIKIio4aTtens 10-2. Koxyx ancka 16-2. Bblemka
3-1. Pblyar 6rokmposku 10-3. BuHT 19-1. KoHTprarika
3-2. KypkoBblIi BbIKMO4aTenb 10-4. Pbluar 19-2. ABpa3auBHbIii OTPe3HON Anck/
4-1. inpnkaTopHas namna 11-1. BuHT anmasHbIi AnCK
6-1. BbICTyn Ha KOMbLIEBOW PyKOSITKE 12-1. KonTpraiika 19-3. BHyTpeHHMI chnaHeL,
6-2. CooTBETCTBYlOLLEE OTBEPCTUE B 12-2. WnudpoBanbHbIN AnCK € 19-4. 3aLLUMTHBIN KOXYX ANs
KOprnyce ycTpoiicTea BOTHYTbIM LieHTpOM/ abpasnBHOro oTpesHoro ancka/
7-1. KonbueBas pydka MHoroyHKUMOHaNbHbIA ANCK anMasHoro aucka
7-2. LLlecTUrpaHHbIit Koy 12-3. BHyTpeHHuIA dnaHeL, 20-1. BoITsxxHOE O0TBEpCTHe
7-3. bont 13-1. Kntoy KOHTpramku 20-2. BnyckHoe BEHTUNALMOHHOE
8-1. KonbLeBas pyyka 13-2. dukcatop Bana oTBepcTne
8-2. LLlecTurpaHHbIN Koy 14-1. Tainka Ezynut 21-1. OrpaHuunTenbHas MeTka
8-3. bont 14-2. ABpasuBHbIi aUck 22-1. Konnayok gepxartens LLeTku
9-1. Koxyx aucka 14-3. BHyTpeHHuI cbnaHew 22-2. OtBepTka
9-2. BUHT 14-4. lWnuHpenb
TEXHUYECKUE XAPAKTEPUCTUKN
GA5020C / GAB020C /
Mopenb GA5020 GA5021 GA5021C GA6020 GAB6021 GABO21C
[vameTp Aucka c BOTHYTbIM LIEHTPOM 125 mm 125 mm 125 mm 150 Mm 150 mm 150 mm
Make. TonwuHa kpyra 6,4 MM 6,4 MM 6,4 MM 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm
Pesbba wnuHaens M14 M14 M14 M14 M14 M14
Yueno obopoTos Ge3 Harpyaky (n,) / HomuHanbHas ckopocTs (n) 12,000 Mt 12 000 " 10 000 Mt 10 000 Mt 10 000 Mt 9000 muH"
O6Lwas gnvHa 356 MM 384 Mm 390 mm 356 Mm 384 mm 390 mm
Bec HeTTO 2,7 kr 2,7 kr 2,9 kr 3,0 kr 2,8 kr 3,0 kr
Knacc 6esonacHocTu (S]]

« Bnarogaps Haleln NoCTOSHHO AENCTBYIOLLE NporpamMMe UCCreaoBaHui 1 pa3paboTok, yKkadaHHbIe 30eCk TEXHUYeCkue
XapakTepuCTUKN MoryT ObITb U3MEHEHbI 6e3 npensapuTensHOro yseJoMneHus.

 TexHUYeCcKVe XapaKTepUCTUKI MOTYT PasnnyaThCsl B 3aBUCKMOCTM OT CTPaHbI.

« Macca B cootBeTCTBUM C npoueayport EPTA 01/2003

ENE048-1
HasHaueHnue
VIHCTpPYMEHT npeAHasHaveH Ans WnndoBKK, 3a4nCTkv 1
pesku MaTepuanoB W3 MeTanna W kamHs Ges
MCnonb3oBaHWs BoAbI.

ENF002-2
MuTtanne
MopknioyaniTe [AaHHbI WHCTPYMEHT TOMbKO K TOMY
MCTOYHWKY nuTaHus, HanpsbkeHune KOTOPOro
COOTBETCTBYET HanpspkeHuto, yKasaHHOMy Ha

nacnopTHo Tabnuyke. VIHCTpyMEHT npeaHasHayeH ans
paboTbl OT NCTOYHMKA OAHOMA3HOTO NEPEMEHHOrO ToKa.
OH vMeeT [BOVHYI W3OMSILMIO W MO3TOMY MOXET

NOAKNKYaThCA K po3eTkam 6e3 3azemreHus.
ENG905-1

Lym
TUNWYHBIA YPOBEHb B3BELLEHHOrO 3BYKOBOMO AABIIEHUS
(A), namepeHHbIn B cooTBeTcTBUM ¢ ENB0745:
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Mopene GA5020,GA6020 nnu GA6021

YpoBeHb 3ByKoBOro gaenexus (Loa): 89 ab (A)
YpoBeHb 3BYKOBOIN MOLLHOCTY (Lwa): 100 ab (A)
MorpeLurocTs (K): 3 AB (A)

Mopene GA5020C,GA5021,GA5021C unu
GA6021C

YposeHb 3BykoBoro aasnexnst (Lya): 90 A6 (A)
YpoBeHb 3BYkOBOW MOLLHOCTY (Lwa): 101 AB (A)
MorpeLwHocTb (K): 3 a6 (A)

Ucnonb3yiTe cpeacTBa 3awwmThbl cnyxa

ENG900-1
Bu6pauus

CymMMmapHoe 3HauveHue Bubpaumu (Cymma BEKTOPOB MO
TPeM  0CsM)  OnpedensieTcs  No  CleaylowmM

napametpam EN60745:



Mopens GA6021

Pabounit pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTM
PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (anac): 6,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pexvm paboTbl: WwnudoBka ANCKOM
PacnpocTpaHeHue BuGpauuu (anps): 2,5 M/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Mogenb GA5021C

Pabounii pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTN
PacnpocTpaHeHue BUGpaLun (anac): 8,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabounit pexum: WwnmdoBka AUCKOM
PacnpocTtpaHeHune Bubpaumn (anps): 2,5 m/c? unm
MeHee

MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Moagenb GA6021C

Pabounii pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLun (anac): 8,5 m/c?
MorpetuHocTs (K): 1,5 m/c?

Pexum paboTbl: Wnudgoska AUCKOM
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anps): 2,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens GA5020

Pabounii pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anac): 9,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: wnudoBka ANCKOM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens GA5020C

Pabounii pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTM
PacnpocTtpaHeHune Bubpauum (anac): 9,5 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: wnudoBka AUNCKOM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?

Mopens GA6020

Pabounii pexum: WwnmdoBka NOBEPXHOCTM
PacnpocTtpaHeHue Bubpauum (anac): 10,0 m/c?
MorpewwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexum: wnudoBka ANCKOM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmn (anps): 2,5 M/c? unn
MeHee

MorpewHocTs (K): 1,5 m/c?
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An

Mopgenb GA5021

Pabounit pexxuvm: LWnmMoBka NoBEPXHOCTH
PacnpoctpaHeHue Bubpauum (anac): 13,5 m/c?
MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

Pabouuni pexxum: wnudoBka AUCKOM
PacnpocTpaHeHue BUGpaLmm (anps): 2,5 M/c? unu
MeHee

MorpeLwHocTs (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
3asBneHHoe 3HaveHne pacnpocTpaHeHus
BMOpauMM  M3MepeHo B COOTBETCTBUM  CO

CTaHAapTHON METOAMKOW UCMbITaHUA U MOXET BbITb
MCMONb30BaHO A1s1 CPABHEHUSI UHCTPYMEHTOB.
3asBneHHoe 3HayeHne pacnpocTpaHeHusi
BMOpaUMM MOXHO Takke WcCnonb3oBaTb ANs
npeaBapuTenbHbIX OLEHOK BO3AENCTBUS.
3asBneHHoe 3HayeHue pacnpocTpaHeHus
BUOpaLMM OTHOCUTCA K OCHOBHbIM OMepauusiM,
BbINOSTHSEMbIM C MOMOLLIO 3NEKTPOUHCTPYMEHTA.
OpOHako ecnu 3NeKTPOUMHCTPYMEHT MUCMOSb3yeTcst
Ons Opyrvx uenew, ypoBeHb BuOGpaumMu MoXeT
oTnuyarbCes.

PEOYNPEXOEHUE:
PacnpocTtpaHeHue
akTn4eckoro

BMGpauumn BO Bpemsi
MCMonb3oBaHust
3MIEKTPOMHCTPYMEHTA  MOXET  OTM4aTbecst  OT
3asIBMEHHOr0  3HayeHWsi B  3aBWCUMOCTU  OT
cnocoba NpUMEHeHNst UHCTPYMEHTa.

ObssaTenbHO onpepenvTe Mepbl 6e3onacHoCTn
AN 3alMThl ONepaTopa, OCHOBAHHbLIE HA OLIEHKe
BO3AENCTBUS B pearnbHbIX YCIOBUSIX
MCnonb3oBaHus (C y4eToMm Bcex aTanoB paboyero
UMKna, Takux Kak BbIKMIOYEHUE WHCTPYMEHTa,
pabota 6e3 Harpysku 1 BKIOYEHKE).

ENH101-18

Tonbko Ans eBponenckux cTpaH

Oeknapauuna o cootBetcTBUU EC

Makita 3asBnser,

4YTO crneaywuiee yc'rpoﬁcho

(ycTtpowncTBa):

O603HaveHVe yCTponcTBa:

Yrnosas wnugmMalumHa

Mogenb / Tun:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GA6021C

CooTBeTCcTBYeT (-10T) crnegylowmum ampektueam EC:

M3rotoBneHb!

2006/42/EC

B COOTBETCTBUM co cnegywowmm

CcTaHgapTomM Unn HopMaTUBHbIMU JOKYMEHTaMU:

EN60745

TexHuyecku pann B COOTBETCTBUM C [OKYMEHTOM
2006/42/EC pocTyneH no agpecy:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium



29.5.2015

HAcycn dykana (Yasushi Fukaya)
OupekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgium

GEA010-1

O6wme pekomeHpaLMm nNo
TexHUKe 6e3onacHocTH Ans

ANEeKTPOUHCTPYMEHTOB

A NMPEAYNPEXOEHUE Os3HakombTeCb CO BCeMu
VHCTPYKUMAMM UM PpPEKOMEHAALMUSAMU MO TexXHuKe
6e3onacHocTU.  HeBbINOMHEHVWE — MHCTPYKUMA U
pekoMeHAauMin  MOXET MPUBECTM K  MOPaXEHWo
3MeKTPOTOKOM, NoXapy W/unu TsHkenbiM TpaBMam.

CoxpaHuTe GPOLLIOPY C UHCTPYKLUAMU U
pekoMeHAauMsIMM Ans AanbHeuwero

ucnonb3oBaHuA.
GEB033-8

NPABUNTA TEXHUKH
BE3OMNACHOCTU MNPH
3KCNNYATALMU YITIOBOW
LJTUOMALLUHDBI

O6wmMe npeaynpexpaeHus o 6GesonacHocT AnsA
onepauuMi WnNMQOBaHUA, 3a4YUMCTKU MPOBOSIOYHOWN
LEeTKOM U abpa3uBHOMN Pe3Kn:

1.  [aHHbIA 3NEKTPOMHCTPYMEHT npeAHa3HaveH
AN WwnndoBaHMA, 3a4UCTKM MPOBONOYHOM
WweTKkon u abpa3nBHON pe3kn. O3HaKOMbTECH
CO BCEMU NpeAcTaBneHHbIMU WMHCTPYKLUMSIMU

no TexHuke 6Ge3onacHoOCTH, YKasaHusaMum,
wnncTpaumamm 4] TeXHU4eCcKumun
XapakTepucTtmkamu, npunaraemMbiMu K

AAHHOMY MHCTPYMeHTY. HecobniogeHvne Bcex
MHCTPYKLMIA, YKa3aHHbIX HUXe, MOXET NPUBECTM K
MOPAKEHWUIO  3MNEKTPUYECKMM  TOKOM,  MNoXapy
n/vnu cepbe3HoO TpaBme.

2.  He pekomeHayeTCcsi Monb3oBaTbCsi AaHHbIM
WHCTPYMEHTOM Ansi  BbINOMHEHUsi  Takux
onepauuii, Kak nonupoBka. lcnonb3osaHve
MHCTPYMEHTa He MO Ha3HaYeHUIo MOXET Co3AaTh
OMacHyto CUTyaLMIo 1 CTaTb NPUYNHON TPaBMbI.

3. He wucnonb3yinTe npPUHAQNEXHOCTU [APYrUX
npousBoauTenen, He peKOMeHAOBaHHble
npousBoAauTeNieM  AaHHOrO  WHCTPYMEHTa.
[laxe ecnu npuHaAnNeXHOCTb YAacTCs 3aKpenuTb
Ha WHCTpyMeHTe, 9T0  He  obecneuut
6e30nacHOCTb aKcnyaTauuu.
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HomuHanbHasi CKOpOCTb MpPUHaAneXHocTein
AOMKHA ObITb KaKk MWMHMMYM  paBHa
MaKCUManbLHOM CKOpPOCTU, O6O3HA4YeHHOW Ha
WHCTpYMeHTe. [1pn npeBbIllEHNN HOMUHAMNBLHOW
CKOPOCTU MPUHAANEXHOCTU MOCNEAHSS MOXeT
Pa3nomMUTLCS Ha YacTu.

BHewHun Avametp " TonwmHa
NPUHaANEeXHOCTU [AOMKHAa COOTBETCTBOBAaTb
HOMMHANBbHON  MOLYHOCTU  WHCTPYMEHTa.
MpuHaanexHoOCT! HenpasBuUnbHOTO pasmepa He
obecneynBatoT 6e30macHOCTb paboThbl.
Pe3b6oBble  OTBEPCTUSi  AOMOMHUTENbHbIX
NpUHaAnexHocTe [OMKHbI coBnajatb C
pe3b6oi WnuHAens wnndgoBanbHOW MaLIUHBI.
[ins npuHapnexHocTel, ycTaHaBNUBaeMbIX C
nomowbio  ¢naHues, oTBepcTue  Ans
WNUHAEeNs1 Ha MNPUHAANEXHOCTU  [OIMKHO
COOTBETCTBOBaThb AnameTpy cnaHua.
HecooTBetcTtBrE nocago4Horo pasmepa
NPVHaANEeXHOCTN n MOHTaXHOro y3na
3MEeKTPOUHCTPYMEHTa  MOXET  MpUBECTM K
HapyLleHnto GanaHcUpoBKK, CUMbHOW BuGpaLum
M K NoTepe KOHTPOrS Haf, UHCTPYMEHTOM.

He ucnonb3ymnTe noBpeXaeHHble
NPUHaANEXHOCTH. Mepen KaxabiM
ucnonb3oBaHWEM MpPUHAANEXHoOCcTeW Tuna

abpa3suMBHbLIX [OUCKOB MpoBepsiiTe MUX Ha
HanuyMe CKONMOB M TpPelMH, npoBepsAnTe
onopHble naHubl Ha HanuMuue TPELLUH,
3aAMpPOB MMM Ype3MepHoOro MU3Hoca, a
NPOBONIOYHbIE  LEeTKU - Ha  Hanuuune
BbINaBLUMX UMK CNOMaHHbIX NpoBonok. Ecnu
Bbl ypoHUnU WHCTPYMEHT unm
NPUHAANEeXHOCTb, OCMOTPUTE UX Ha npeameT
noBpexaeHUn nméo ycTtaHoBuUTe
HenoBpeXAeHHY npuHapnexHocTb. [Mocne
OCMOTpPa M YCTAHOBKM MPUHAANEXHOCTU
yAanute MNOCTOPOHHUX U3 paboyer 3OHbI,
BCTaHbTe B CTOPOHE OT MJIOCKOCTU BpalLeHus
NPUHAANEXHOCTU U BKIOYUTE MHCTPYMEHT Ha
MaKCMManbHYyI0 MOLLHOCTb 6e3 Harpysku, AaB
eMy nopa6otatb B TeYeHUMe OAHOW MUHYThbI.
MoBpexaeHHble MNPUHAANEeXHOCTU B  TeyeHue
3TOro BpemeHu 06bIYHO flomatoTes.

Hapesaite cpencTBa VHAUBUAYanbLHOU
3awmTbl. B 3aBucumocTM OT BbINoONHseMoun
onepauuMuM HageBauTe npeAoOXPaHUTENbHbIN
WUTOK ANS Nnuua, 3aWuTHble OYKU Unun
3awmuTHyt0o  Mmacky. [lpu HeobxogumocTun
ucnonb3ynWTe pecnuparop, CPeAcTBa 3awWUTbl
cnyxa, nepvyaTku WU nepegHUK, CrOCOOHbLIN
3aWMTUTL  OT  ManeHbkux  dparmMeHToB
abpasuBa unu 3arotoBku. Cpeactsa 3allmThl

rma3 [orkHbl  GblTb  CMOCOGHBI  OCTaHOBUTH
OCKOMKM,  pasneTalwpecs npu  pasnuyHbIxX
onepauuax. [poTuBonbiNeBass Macka — Wiu

pecnupaTtop AOMKHbI  3afepxuBaTb YacTuubl,
obpasyowmecs npu pabote. MpogomkuTenbHoe



BO3[ENCTBME TPOMKOTO LLyMa MOXET NPUBECTM K
notepe cnyxa.

MocTopoHHME  AOMKHbI  HaxoAWTLCA  Ha
6e30MacHOM paccTosiHMM OoT paboyero mecTa.
JioGon npubnmxkarowmncs kK paboyemy mecty
AOMKEH npeaBapuTenbHO HageTb
MHAUBUAYanbHbIEe cpeAcTBa 3awuTbl. OcKonku
3aroToBKM UMK CMOMAaBLUENCH MPUHAANEXHOCTU
MOTyT pasfeTeTbCs U NPUYUHUTL TPaBMY Aaxe Ha
3Ha4UTEeNnbHOM yaaneHun ot pabouyero mecra.
Ecnu npu BbinonHeHun paboTt cyliecTByeT
PUCK KOHTaKTa peXyLllero WHCTPyMeHTa co
CKpbITON 3NEeKTPONpPOBOAKOWN unu
COGCTBEHHbIM LWHYPOM MNUTaHUA, AepXuTe
3NEeKTPOUHCTPYMEHT TONMbKO 3a cneuuanbHoO
npegHa3HaYeHHble N30NMpPOBaHHbIE
noBepxHOCTU. KOHTakT ¢ npoBogoM oA
HanpsbkeHneMm  npuBeder K TOMY,  YTO
MeTannuyeckve [Aetanv UMHCTpyMeHTa Takke
GyoyT oA HanpsbkeHWeM, 4YTO npuBedeT K
NopaXeHWIo ornepaTopa AneKTPUYECKUM TOKOM.
Pacnonaraiite WHYp NUTaHWA Ha yAaneHun ot
BpallaoLieicss NpuHaanexHocTn. Ecnu Bbl He
yOepXUTe WHCTPYMEHT, BO3MOXHO CIlyvaiHoe
paspesaHue Unu MNoBPeXAeHWe LUHypa, a Takke
3aTAryBaHve pyku BpaLlatoLLeiics
NPVHAANEXHOCTbIO.

He Knagute WHCTPYMEHT, noka
NPUHaANEXHOCTb NONHOCTbLIO He
ocTaHOBUTCA. Bpallalolwasics Hacagka Moxer
KOCHYTbCS1 MOBEPXHOCTU, W Bbl He yaepxuTe
MNHCTPYMEHT.

He BkniovanTte
nepeHOoCKHU.

10.

1.

12.

13. WHCTPYMEHT BO Bpems
CnyyanHbin KOHTaKT c
BpaLLatoLLencs NpYHaANeXHOCTbI0 MOXeT
npMBeCTM K  3allemMneHuio  odexabl W
NPUTSATVBAHWUIO NPUHAANEXHOCTM K Teny.
PerynsipHo npouuwaiiTte BeHTUNALWUOHHbIE
oTBepcTusa WHCTPYMEHTa. BeHtunsatop
anekTpoABMraTens 3acacbiBaeT Mblflb  BHYTPb
Kopnyca, a 3HaYMTENbHbIE OTINOXEHNS
MeTannMyeckoil  MbiMM  MOrYT  MpUBECTU K
NOPaXEHWIO ANEKTPUYECKMM TOKOM.

He wucnonb3yiWTe  WHCTPYMEHT  BGnu3n
roproyux matepuanoB. 3TV maTtepuansl MOryT
BOCMNaMEHUTLCS OT UCKP.

He ucnonb3ynTe NPUHaANeXHoCTH,
Tpebytowme XWUAKOCTHOTO oxnaxaeHus.
Vcnonb3oBaHune BoAbl MW APYrnX OXMaxaaroLwmx
XUOKOCTE MOXET NpUBECTM K MOpaxXeHUo
3MEKTPOTOKOM.

OTtaaya u cooTBeTCTBYIOLWME NpeaynpexaAeHns
OTtpava — 9TO MrHOBEHHasi peakuusi Ha HeoXuaaHHoe
3acTonopvBaHve BpaLLaoLWeroca Aucka wnu apyron
npuHaanexHocTn. 3acTpeBaHue Wnu 3acTornopuBaHve
BbI3blBAET peskyto OCTaHOBKY BpaLlatoLLeiicst
NPUHAANEXHOCTN, YTO, B CBOIO Ovepedb, MPUBOAWUT K
HEKOHTpONMpyemomy PbIBKY MHCTPYMEHTa B

14.

15.

16.
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HanpaeneHuu, NPOTUBOMOMOXHOM
NPVHaANEeXHOCTN B MOMEHT 3acTpeBaHus.
Hanpumep, ecnun abpasviBHbIi AWCK 3aCTOMOPUTCS UIN
3acTpsiHET B 3aroToBKe, Kpal Aucka, BXOAALWMIA B TOYKY
3aKNMUHMBaHUS, MOXET Bpe3aTbCsl B MOBEPXHOCTb
maTepuana, B pesynbTaTte 4ero AWCK MoBeaeT KBepXy
unu  oTépocut. [IUCK MOXET COBEpLUNTb PbIBOK B
HanpaeneHun onepaTtopa unm obpatHo, B 3aBUCUMOCTH
OT HamnpaBneHWs MepeMeLueHVss aucka B Touke
3aknuMHuBaHus. B Takoi cuTyaummn abpasuBHble AUCKM
MOryT Aaxe criomMaTbesl.
Otpava aTo pesynbraTta HenpaBunbHOro
UCMONb30BaHNsA UHCTPYMEHTa W/MINM  HenpaBuIlbHbIX
npoueayp wnu ycnosun akcnnyataumn. Ee moxHO
n3bexartb, cobnopasi NPefoCTOPOXHOCTH, yKasaHHble
HUXe.
a) Kpenko  aepxwurte MHCTPYMEHT ]
pacnonaraite Teno W PyKM Takum obGpasom,
YTOGbl MMeTb BO3MOXHOCTb MPOTMBOCTOSITH
cune, BO3HMKaloLWen npu oTaave.
06s3aTenbHO NONb3yNTeCb BCNOMOraTesrlbHOM
PYKOSAAITKON (ecnu nmeeTcsl), 4Tob6bl ob6ecneynTb
MaKCHMMarnbHbIA KOHTPONb Hag oTAayven unm
KPYTSLWMM MOMEHTOM BO BpeMsi nycka.
OnepaTtop cnocobeH cnpaBUTbCA C  KPYTALWMM
MOMEHTOM ¥ CcunaMu OTAaYM Mpu  YCroBun

BpaLleHuio

cobntogeHust COOTBETCTBYHOLLMX mep
6e3onacHocTu.

b) He nopHocuTe pyku Kk Bpallatolencs
NPUHAANEXHOCTH. Mpu otgave MOXHO

noBpeauTb PYKU.
c) He ctaHoBUTECb Ha BO3MOXHOWN TpaeKkTopuu
ABWXEHUS UHCTPYMEHTa B criyvae otaauu. pu
oTAayYe WHCTPYMEHT CMeCTUTCS B HanpaeneHww,
NPOTUBOMONOXHOM BpALLEHWIO AUCKa B MOMEHT
3acTpeBaHus.
d) CoGniopainte 0cobylo OCTOPOXHOCTL MNpU
obpaboTke yrnoB, ocTpbix kpaeB M T.n. He
ponyckainTe PbIBKOB " GrokMpoBKkMu
NPUHAANEXHOCTU. YIMbl, OCTpble Kpas WM
pbIBKM  MOryT  npuBecTM K  GrnokupoBke
Bpallaloleica  NpuUHagnexHocTh u  cTaTb
NPYYMHON NOTEPW KOHTPOISA UMK BbI3BaTb OTAAYY.
e) He ycraHaBnuBanWTe Ha WHCTPYMEHT
NUNbLHYIO LieNb, NPUHAANEXKHOCTb ANsi pe3bobl
no AepeBy Unu AUCKOBYH nuny. Takue Hacagku
4YacTo MpYBOAAT K BO3HWKHOBEHUIO OTA@4YM WU
noTepe KOHTPOIS Haf UHCTPYMEHTOM.

CneuunanbHble npeaynpexaeHnsi o 6e3onacHocTn

Ana onepauui WnudoBaHUA U abpa3vBHOMW pPe3Ku:
a) Ucnonb3yiite LUCKMN TONbKO
PeKOMeHAOBaHHbIX TUMOB W crneuuanbHble
3alWMTHbIe NpUCNoco6neHus, paspaboTaHHble
AN BbiGpaHHOro  Aucka.  [ucku,  He
npefHasHa4eHHble AN AaHHOro MHCTPYMEHTa, He
o06ecneynBaloT AOCTATOYHYO CTEMeHb 3aluThl U
Hebe3onacHbI.



b) LWnudoBanbHas NOBEpPXHOCTb AUCKOB C
yrny6neHHbIM  LUEHTPOM  f[OfKHa  ObITb
yCTaHOBrNeHa MoA MNMOCKOW MNOBEPXHOCTLIO

KPOMKM KOXyXa. Ons HEenpaBunbHO
YCTaHOBMEHHOTO  AWCKa, BbICTynaloLwwero Hapg
NrOCKOW  MOBEPXHOCTbIO  KPOMKM  KOXyXa,

Hafnexatuas saluTa He rapaHTupyercsi.
c) Koxyx AOMmKHO GbITb HaAEXHO 3aKpenneH Ha
WHCTPYMEHTE U YCTaHOBMEH TaK, Y4TOObl
obecneynBaTb MakcMManbHyl0 6e30nacHOCTb,
YTOGbl KaK MOXHO MEeHbLUMIA CerMeHT Aucka

BbICTynan Hapyxy. Koxyx nomoraet
obesonacuTb onepaTtopa OT pasfeTa OCKOSIKOB
paspyLumBLLIErOCS aucka, cny4aiHoro

NPUKOCHOBEHNSA K AWUCKY U WCKP, KOTOpble MOryT
BOCMIaMEHUTb OAEXAY.

d) Anckn [OMXKHbI UCMONb30BaTLCA TONbLKO MO
pekoMeHAOBaHHOMY Ha3HaveHuto. Hanpumep:
He wnudynTe Kpaem OTPE3HOro Aucka.
ABpasuBHble OTpe3Hble [UCKM NpeaHasHayeHb
ana  nepudepuiiHoro  Lnudosaxus, GokoBble
YCUNUSI, MPWUNOXEHHbIE K TakuM Auckam, MoryT
BbI3BaTb UX pa3pyLUeHue.

e) O6sA3aTensHO ucnonb3ynTe
HenoBpexXaeHHble dnaHubl ANA  AUCKOB
COOTBeTCTByIOLEro pa3mepa W  ¢opmbl.
Mopxopswwme  dnaHubl  MOAAEPXMBAOT  AMCK,
CHWXasi BEPOSITHOCTb ero paspylueHusi. dnaHubl
ONA  OTPEe3HbIX [AWCKOB MOryT OTNM4aTbCs  OT
dnaHues Ans wWnudosBanbHbIX AUCKOB.

f) He wucnonb3yiTe W3HOLWIEHHbIE OUCKUW OT
6onee KpynHbIX 3NeKTPOUHCTPYMEHTOB. [ucku,

npegHasHadeHHole  ans Gonee  MOLLHOTO
3MeKTPOUHCTPYMEHTa, He  nogxodsT  Ans
BbICOKOCKOPOCTHOTO 3MEKTPOUHCTPYMEHTA

MEHBLLEN MOLLHOCTW U MOTYT pasopBaThCs.

[ononHuTenbHble chneunanbHble npeaynpexaeHus
o 6e3onacHOCTU ANsA onepauuin abpasmBHON pe3ku:

a) He "saknuHuBanTe" OTpe3HOM AMCK U He
npuknaabiBanTe K  HeMy  upe3MepHoe
pAaBrieHne. He nbiTaitTecb AenaTb CRULIKOM
rny6okun paspes. [lepeHanpspkeHue gucka
YBENWYMBAET €ro Harpysky v BOCMPUMMYMBOCTb K
KOPOGMEHUIO UNW NPUXBATLIBAHUIO B MpoOpesun, a
TakKe BO3MOXHOCTb OTAAYM UMW NONIOMKU AncKa.
b) He ctaHOBUTECb Ha OAHON NUHUM wnKn
nosaav Bpalyarollerocs aucka. Ecnv Bo Bpems
onepauun AWCK ABUXETCS OT Bac, TO Npu oTAade
BpallalowWniics  OUCK W WUHCTPYMEHT  MOXeT
0oTGPOCKTbL NPsIMO Ha Bac.

c) Ecnu auck 3acTpAn vnu npouecc pesaHus
npepbiBaeTcs No APYroi nNpuyuHe, BbIKMOYUTE
3NEeKTPOUHCTPYMEHT n Aepxute ero
HeMnoABWXHO A0 MOMHOW OCTaHOBKM Aucka. He
nbiTaTecb U3BNeYb OTPE3HON AUCK U3 pa3pesa
AO MOMHON OCTaHOBKM AUCKa, B MPOTMBHOM
crnyyae MoOXeT BO3HWKHYTb oTAaua. BbisicHute u
yCTpaHuTe NPUYMHY 3acTpeBaHus aucka.
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d) He nepe3sanyckaiTe oTpe3HON AUCK, NOKa OH
HaxoauTca B AeTtanu. [loxauTecb, Moka AUCK
pa3’oBbeT  MaKCMMarnbHYyK  CKOpPOCTb, MU
OCTOPOXHO norpysuTe ero B paspe3. [uck
MOXET 3acTpsiTb UNMU MOXeET ObiTb OTOpOLUEH
BBEPX WNM  Haslad, ecnu  nepesanycTuTb
3MeKTPOUHCTPYMEHT HEMOCPEACTBEHHO B AETaNM.
e) YcraHaBnMBaWTe onopbl NoA MaHenu unu
Gonbline AeTanu, 4YTOGbl YMEHbLUTb PUCK
3acTpeBaHUsi AUCKa U BO3HUKHOBEHUA OTAAYM.
Bonblive Aetany MMEOT TEHAEHUMIO K Nporuby
nog cobcTBeHHbIM BecoM. [lpu pesaHuM Takux
naHener HeoGXoAMMO MOMECTUTbL OMopbl MOA
paspe3aemon Aetanbio pSAOM C NUHWER paspesa
1 PALOM C KpaeM AeTanu ¢ 06enx CTOpoH Aucka.

f) ByabTe O0COGEHHO OCTOPOXHbI  MpwU
BbIMONMHEHUN "Bpe3kn" B  CYyLIECTBYHOLMX
CTeHax MMM Ha APYruX HeM3BECTHbIX y4acTKax.
BbICTynatowmii  AUCK MOXET HaTOMNKHYTbCS Ha
rasoByto nnm BOAOMNPOBOAHYIO Tpyoy,
3MeKTPONpPOBOAKY UMK NPEAMETbI, KOTOpble MOryT
npvBeECTM K oTAaYe.

Cneundmuyeckne MHCTPYKLMKN NO TEXHUKE Ge30MacHOCTH,
OTHOCSILLUECS K onepaumsam WAngoBKU:

a) He nonb3yinTtech wnudoBanbHLIM OUCKOM
cnuvwkom 6Gonblworo pa3smepa. lMpu BbIGope
HaxaavyHou Oymaru cnepyinTe peKkoMeHAaLMAM
npousBoauTensA. bonblve pa3mepbl HaxaadHoM
Bymaru, BbICTynawLler 3a Kpasi NMoASIoxKKU, MOryT

NpuMBECTM K paspblBy Gymaru, 3acTpeBaHuio,
paspyLUeHUto Avcka unu otaade.
Cneuundmueckue MHCTPYKLUUK no TeXHUKe

6e30MacHOCTU, OTHOCSILUMECS K onepauusM OYUCTKU
NPOBONOYHOW LETKOW:

a) Beperutecb NPOBOOK, KOoTopble
pasneTaloTCcA OT LWETKM Aaxe B HOPManbHOM
pexume paboTbl. He npuknagbiBanTe
Ype3MepHoe ycunuve Ha NPOBOMOKY, CIMLLKOM
CUNbHO HaXMMas Ha weTky. [poBoroka LWeTku
MOXET Nerko NpobuTb oaexay WU/Mnu Koxy.

b) Ecnu pna pabotbl MO  OYMCTKe
NPOBOMNOYHbLIMU  LIETKAMM  peKkomeHayeTcs
ncnonb3oBaTb KOXYX, He JonycKalnTe KOHTaKTa
NPOBOMOYHOIO AMCKA UMM LLETKU C KOXYXOM.
MpoBoOnoyHbIA  AuCK  unu weéTka MoryT
yBEeNnuUMBaTbCS B AMaMeTpe Mo BO3OEWCTBUEM
Harpysku 1 LeHTPOGEXHbBIX CUIT.

[dononHuTenbHble npeaynpexaeHus no
6e3onacHocTu:
17. Tlpu “cnonb3oBaHMM AUCKOB C YrnyGneHHbIM

18.

LEHTPOM  UCMONb3yWTe  TONbKO
apMMUpoBaHHble CTEKIOBONOKHOM.
3AMPEWAETCA WCMONb30OBATb ¢ 3tum
WHCTPYMEHTOM wWnundoBanbHbie Yawku Ans
KamHA. [laHHas wnudoBanbHas MaluvHa He
npegHasHayeHa Ans nNpUHaANIexHOCTeN Takoro
TMNa, WX WCMOMb30BaHME MOXET MPUBECTU K
TSXKENon TpaBme.

AUCKN



19.

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

28.

29.

30.

32.

33.

34.

ByabTe OCTOPOXHbI BO n3bexaHuve
noBpexaeHus WnuHAaens, dnadHua (ocobeHHo
ero  ycTaHOBOYHOW  MOBEPXHOCTU)  WIMN
KOHTpranku. [loBpexaeHUss 3TUX pAeTanen
MOryT NPUBECTU K NONIOMKe AuUCKa.

MNepen BKIIOYEHUEM BbIKNtoYaTens
y6eauTtechb, YTO AUCK He KacaeTcsl AeTanu.
Mepea TeM Kak Mcnonb3oBaTb MHCTPYMEHT
ansa caktuyeckux pabot, gante eMy HEMHOro
nopab6oratb  BxonocTyto. Cnegute  3a
BuGpaumen unu OueHuem, KoTopbie MOryT
CcBUAETeNbCTBOBaTb o HenpaBUNbHOW
yCTaHOBKe MIN NIoXol 6anaHcMpoBKe Aucka.
[Ona BbiNonHeHWs WNUGOBKN Nonb3ynTech
COOTBETCTBYHOLLE MOBEPXHOCTLIO AUCKaA.

He ocTtaBnsiTe pa6oTalowWwmnin MIHCTPYMEHT 6e3
npucmoTpa. BknioyaiTe WHCTPYMEHT TOnbko
Toraa, Koraa OH HaXoAUTCA B pyKax.

Cpa3y nmnocrne OKOHYaHMA  pabGoT  He
npukacanWTecb kK obpaboTaHHou Aetanu. OHa
MOXeT ObITb OYeHb ropsiuei, 4To NpuBeaeT K
oXOoram KOXu.

CobniopanTe WMHCTPYKUMWM W3roToBUTENsi no
NpaBUNbHOW YCTAaHOBKE W WCMOMb30BaHUIO
auckoB. bepexxHo obpallaniTech ¢ AUCKaMu u
aKKypaTHO XpaHuTe UX.

He nonb3yiTecb oTAENbHLIMU NepPexoaHbLIMU
BTYNKamMu WNu agantepaMu AN KpenneHwus
abpa3uBHbIX ANCKOB c GonbLwuMu
OTBEpPCTUAMM.

Wcnonb3ynTe TONMbKO cbnaHubl, YyKa3aHHble
ANA [AHHOTO MHCTPYMEHTa.

[N MHCTPYMEHTOB, npeAHa3Ha4YeHHbIX AnA
MUCNONb30BaHUA AUCKOB C  pe3b6oBbiM
oTBepcTMeM, yb6eautecb, 4YTo pe3bba Aucka
AOCTaTO4YHa, Y4TOOGbI [AUCK MOXHO 6bino
MNONHOCTLIO 3aBePHYTh Ha LWNUHAENb.
Y6eauTtecb, u4TOo ObGpabaTbiBaemasi pAeTanb
MMeeT Haanexallyto onopy.

O6paTuTe BHMMaHWe Ha To, YTo AUCK GyaeT
HekoTopoe  Bpemsi  BpalwatbcA  nocne
BbIKITIOYEHUA MHCTPYMEHTa.

Ecnu B MecTe BbINOMHeHUs paGoT oueHb
BbiCOKas TemnepaTypa U BRaXHOCTb Unu B
Hel cogepxutcs  Gonblioe  KONM4ecTBO
ToKkonpoBoasien nbinm, ncnonb3ynTe
npepbiBaTens uenu (30 mA) ana obecneveHus
6e3onacHocTu pabor.

He wucnonb3yiTe WMHCTPYMEHT Ha no6GbIX
MaTtepuanax, coaepxaliux acéecr.

Mpu uncnonb3oBaHMM  OTPE3HOro  AMUCKa,
Bceraa paboTaiWTe C 3alWUTHLIM KOXYXOM
AUcKka AnsA c6opa nbinu, ycTaHOBKa KOTOPOro
HeobxogMMa B COOTBETCTBMM C MECTHbIMM
HOPMAaTUBHbLIMU TpeGoBaHUAMM.

He nopBepraiiTe oTpe3Hble AUCKM KaKOMy-
nn6o 60KOBOMY AABMNEHUIO.
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35. He nonb3yiTecb TKaHeBbIMU NepyaTkamMu BO
Bpems paboTbl. BornokHa oT TKaHeBbIX NepyaTok
MOryT monacTb B MHCTPYMEHT W MPUBECTU K €ro
NOINOMKE.

COXPAHUTE OAHHBIE
MHCTPYKLUW.

AI’IPEJ],VI'IPE)H],EHVIE:

HE [OOMYCKAWTE, u4To6bl yno6cTBO Mnu onbIT
3IKcnnyaTauMm [AaHHOro yCTpoWcTBa (MONyYeHHbIN
OT MHOFOKpPaTHOrO UCMNOMNb30BaHUs) AOMUHUPOBanNMn
HaA CTporMM cobGnioAeHuemM MnpaBun  TEXHUKMU
6e3onacHocTn npu obpalyeHun c 3TUM
yctpoicteoM. HEMPABUINIbHOE UCMOJNb30BAHUE
VHCTPYMEHTa UNu HecobnioaeHne npaBun TeXHUKN
6e3onacHOCTH, yKa3aHHbIX B JAHHOM PYyKOBOACTBe,
MOXeT NPUBECTYU K TSKENon TpaBme.



OMUCAHUE
®YHKUMOHUPOBAHUA

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tlepen npoBeAeHWeM PerynupoBKU UNW NPOBEPKU
paboTbl WHCTPyMEHTa BCeraa npoBepsiiTe, YTO
MHCTPYMEHT BbIKIIOYEH, @ LUHYP NUTaHWUS BbIHYT U3
pO3ETKM.

®dukcartop Bana
Puc.1

AI‘IPE.E[YI'IPEM(JJEHME:

. Huvkorga He 3apeiicTBynTe cbukcatop Bana npu
BpalLaLemMcst WwnuHaene. 3To MOXET NpUBECTU
K MOBPEXAEHMIO UHCTPYMEHTA.

Haxmute Ha cukcatop Bana Ana npenoTspalleHust

BpaLLEHNs LUNMHAENs NpU YCTAHOBKE WIM  CHATWM

[OOMNONMHUTENbHBIX NPUHAONEXHOCTEN.

OencTBue BbIKNOYaTens

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. [llepep BKMIOYEHUEM WHCTPYMEHTa B PO3ETKY,
Bcerga nposepsnTe, yTOo TPUITEPHbIN

nepekntoyatens pabotaet Hagnexawym obpasomM
1 Bo3sBpaliaetcsa B nonoxexune "BbIKIT", ecnu ero
OTNYCTUTb.

[nA UHCTPYMEHTOB C KYPKOBbIM BblkNtoyaTenem

T™Mna A

(B mopenn GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

Puc.2

[Ons MHCTpyMeHTa 6e3 KHONKX ¢ GNOKUPOBKOM U
KHOMKWN 6e3 6r1oKUpOBKU

[na  3anycka  MHCTpPyMEHTa  NpPOCTO  HaxmwuTe
TpUITepHbIN Nepekniodatens. OTnycTute TPUITepHbIN
nepeknoyaTens ANs OCTaHOBKM.

[nA MHCTPYMeHTa C KHOMKOW GNOKUPOBKMU

[na 3anycka WHCTPYMEHTa MPOCTO HaXMuWTe Ha
TPUITEPHBIN Nepekntodatens. OTnycTuTe TPUrrepHbIn
nepeknoyaTenb A5 OCTaHOBKM.

Mpy  HenpepbiBHOW  3KCMMyaTauuW, HaxmMuTe Ha
TPUITEPHBIA NepeknodaTenb, 3aTeM HaXMWUTE KHOMKY
BrOKMPOBKH.

[ns OCTaHOBKM WHCTPYMEHTa u3 3abnokMpoBaHHOIO
MONOXEHUs!,  MOSMHOCTBI0  HAXMUTE  TPUITEPHbIN
nepekntoyarenb, 3aTeM OTMNYyCTUTE ero.

[nsi MTHCTPYMeHTa C KHONKON Pa36noKupoBKu

[Ins npepoTBpaLLeHus HenpeaHaMepPEHHOTO BKITHOYEHUS!
TPUITEPHOTO MepeknoyaTenst umeetcs  kHornka 6e3

GMNOKNPOBKM.

[ins 3anycka MHCTpyMeHTa, HapgaBuTe Ha KHomnky 6e3
ONOKMPOBKKM,  3aTeM  HaXMUTE Ha  TPUITEPHbIA
nepeknoyarernsb. Otnyctute TPUITEpHBbIiA

nepekxn4yaTesnb AN OCTaHOBKU.
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NS MHCTPYMEHTOB C KYpPKOBbIM BbiK/lloyaTenem
TMna B

(B mogenu GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)
Puc.3

[Ana MHCTpYMeHTa ¢ GroKupyloLmUM

nepeknioyarenem
[ns  BKMIOYEHUS] WHCTPYMEHTa [0CTaTO4MHO MpPOCTO
HaXaTb Ha KypkoBblM  Bblkmtodatens (A).  [Ans
BbIKMIOYEHUS1  MHCTPYMEHTa  OTMYCTUTE  KYPKOBbIV

BbIKMtoYaTesnb. [1ns HenpepblBHON paboTbl MHCTPYMeHTa
HaXMUTE Ha KypKOBbI BbikMoyaTens (A) u 3atem
HaXXMUTE CTOMOPHbIA pbidar (B). Ans  oTknioveHns
(PUKCMPOBAHHOTO MOJSIOXKEHUSI BbIKNoYaTens 4O KoHUa
HaXXMWUTe Ha KypKOBbIN Bbiknioyatens (A) u 3atem
oTnycTuTe ero.

[Ans nHCTpyMeHTa ¢ nepeknioyatenem 6e3
GrNOKMPOBKU

Ons  npegoTBpalleHWs  CryyamHOro  BKIOYEHUS
KypKOBbIA  Bblkniodatenls  06OpyAoBaH — CTOMOPHbBIM
pbl4arom. [Ins BKMOYEHUS MHCTPYMEHTa HaxmuTe Ha
CTOMOPHBbIN pbiyar (B) u KypkoBbIn BbikmodaTens (A).
[ns BbIKMIOYEHNA WHCTPYMEHTa OTMyCTUTE KypKOBbIiA
BbIKIOYaTENb.

[Ans HCTpyMeHTa ¢ nepekniovyaTenem c
GnokupoBkKom n 6e3 GNOKMPOBKH

Ons  npepoTBpalleHWs  CryyawHOro  BKIOYEHUs
KypKOBbI  Bblkntodatenls  000OpyAoBaH — CTOMOPHbBIM
pbl4arom. [1ns BKMIOYEHUS MHCTPYMEHTa HaxmuTe Ha
CTOMOPHBbIN pbiyar (B) u KypkoBbIn BbikmodaTtens (A).
[ns BbIKMIOYEHUS WHCTPYMEHTa OTMyCTUTE KypKOBbIN
BbIKNoYaTenb. [N HenpepbIBHOM paboTbl MHCTPYMeHTa
HaXMUTE Ha CTOMOPHbLIN pbibar (B), KypKkoBbIi
BbIKNOYaTenb, W 3aTeM ele pa3 HaxmuTe Ha
CTOMOPHBIN pbivar (B), 4Tobbl ele Gonblue yTonuTb ero.
Ana  oTkmioyeHuss  OUKCMPOBAHHOTO  MOMNOXEHWS
BbIKMOYaTeNst [0 KOHLUA Haxmute KypKOBbI
BbIKNoYaTens (A) 1 3aTtem OTnycTuTE €ro.

Ha

OnekTpoHHas yHKUUA

[MoCTOAHHBLIN KOHTPONbL CKOPOCTU (B MoAenu

GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

. Bo3MOXHOCTb nony4veHus TOHKOM OTAESIKN, TakK Kak
CKOPOCTb BpalleHUsa AOepXuTtcd Ha NOCTOAHHOM
YPOBHE B YCIOBUSIX Harpy3Kku.

. Kpome TOro, korga Harpyska Ha WHCTPYMEHT
npeBbIlaeT OonycTuMblie YPOBHW, MOLLHOCTb
ABuratena CHWkaeTca Anda npeforspalleHns

neperpesa asuratensi. Korga Harpysaka cCHU3WTCS
[0 [OMYCTUMbIX YPOBHEW, WHCTPYMeHT OyaeT
pabotaTtb B 0ObIMHOM pexXumMe.

®DYHKUUA NNaBHOrO 3anycka

- MnaBHbIA nyck 6naropaps
HayarnbHoro yaapa.

NoAaBneHuo



WUHpukatop

Puc.4

Mpy  NOOKMOYEHUN WHCTPYMEHTa K CETU nuTaHus
3aropaeTcsi 3eneHblil HaukaTtop. Ecnn mHamkatop He
3aropaeTcs, To HeucnpaseH NGO ceTeBOW LUHYP, NMBO
KOHTponnep. Ecnun nHAvKaTop CBETUTCS, @ UHCTPYMEHT
He BKIIOYaETCsl Aaxe NpU HaxaToM BbIKMoYaTene, ato
cBugetenbcTByeT nmMbo o6 u3Hoce LweTok, nmMbo o
HEUCNpPaBHOCTM KOHTpONIiepa, 3nekTpoMoTopa Wnu
BbIKMtoYaTens.

3awmra oT cny4yarMHoro BKnoYeHUs

WHCTPYMEHT He BKIIOYMTCS MPW MOLACOEAMHEHUM K CETU
3MEKTPONUTAHNS, AaXe €CNU CTOMOPHbIN pblyar yaepXuBaeT
KYPKOBBIW BbIKMOYaTENb B HAXaTOM NONOXEHUN (MONOXeHNe
hbuKkcaLmm BO BKITIOYEHHOM COCTOSIHWM).

WHovkaTop HayHeT MuraTb KpacHbiM  LIBETOM, YTO
cBugetenbcTByeT 00  akTMBMpPOBAHHOM  pyHKUMM
3aLUMTbI OT CIy4anHOro BKIMHOYEHUS.

Onsi OTMeHbl 3awWwwuTbl OT CRyYaWHOro BKITOYEHUSI
HaXXMUTE Ha KyPKOBbIW BbIKMtodaTesb A0 KOHUa, YToObI
ocBoboauTb ero.

MOHTAX

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

- Tepeg npoBedeHuem  kakux-nub6o  pabotr ¢
VHCTPYMEHTOM BCerga npoBepsiiTe, YTO MHCTPYMEHT
BbIKIIOYEH, @ LHYP MUTAHUS BbIHYT U3 PO3ETKY.

YcTtaHOBKa 60KOBOW PYKOATKU (PYUKU)

AI‘IPE.E[YI‘IPE)KJJEHVIE:
. Mepen paboToi Bcerga npoBepsiiTe HageXHOCTb
KpenneHust GOKOBOMN PYKOATKU.

Puc.5

MpoyHo 3akpenuTe GOKOBYIO PYKOSITKY Ha MecTe, Kak
NoKa3aHO Ha PUCYHKE.

YcTaHOBKa pamMO4HOW PYKOSATKU
(noctaBnsieTcs oTAeNbLHO)

AI‘IPEHYI‘IPE)KLI,EHME:
. Mepen BbinonHeHvem pabotbl y6eauTechb, 4TO
pamouHasi pykosiTka HaeXHo 3akpenseHa.

Puc.6

Mepen Havanom paboTbl Bcerga ycTaHaBnuBaWTe Ha
MHCTPYMEHT KOMbLIEBYIO PYKOSITKY. Bo Bpems BbINONHEHUS
onepauLmun Kpernko yaepKuBanTe ABYMs pyKaMu PYyuyky C
NepekIYaTenem 1 KonbLEBYH PYKOSITKY.

YCTaHOBWTE KOJbLEBYIO PYKOATKY Takum 0oGpasom,
4TOGbI BBICTYN HAa HEN cOBNan ¢ OTBEPCTUEM B Koprnyce
yCTpOWCTBa.

YcTtaHoBuUTe 6oNTbl W 3aTsHWTE WX C  MOMOLLbI
LecTUrpaHHoro kntoya. KomnbleBas pykosiTka MOXeT
6bITb YCTAHOBMEHA, KaK 3TO MOKa3aHO Ha PUCYHKax, B
OBYX pasHbIX MOMOXEHWSIX, B 3aBUCUMMOCTU OT TOrO,
Kakoe 13 Hux 6onee yno6Ho Ans Bawen paboTbl.
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Puc.7

Puc.8

YcTaHOBKa UNu CHATUE KOXYyXa Kpyra

(ANA KPYroB ¢ BOrHYTbIM LIEHTPOM,
MHOro(pyHKLMOHaNbHbIX Kpyros/abpa3uBHbIX
OTpe3HbIX KPYroB, anMa3HbIX KpyroB)

AHPEJJ.YI'IPE)KLI,EHVIE:

- [Npu wucnonb3oBaHuM LWNNAOBANbLHOrO Kpyra ¢
BAaBNEHHON LeHTpanbHoN
4acTbto/MHOrOMYHKLMOHANBHOTO avcka,
NPOBOMOYHON  LLETKM WM OTPE3HOro  Kpyra
yCTaHaBnvMBanTe 3alUMTHBbIN  KOXYX 3aKpbITON

CTOPOHOW K onepartopy.
[nA MHCTpyMeHTa ¢ orpaxaeHneM gucka co
CTONOPHbLIM GonToM

Puc.9

YcTaHOBWTE KOXYX MCKa, BbIPOBHSIB BbICTYM Ha nonoce
KOXyXa [MCKa C BbIeMKOW B MOALUMMHMKOBOW KOpPOOKe.
[Mocne aToro NoBepHUTE KOXYX AncKa npumepHo Ha 180
rpagycoB MpoTMB 4acoBon cTpenku. ObssatenbHo
Kpenko 3akpytute 6ont.

[Ana cHATMA KOXyxa [ucKa BbINOMHWTE npoLeaypy
ycTaHoBkW B 06paTHOM nopsiake.

[Ans MHCTPYMEHTa C KOXXYXOM AMUCKa C 3aXKUMHbIM
pblyarom

Puc.10

Puc.11

OcnabbTe BMHT, U 3aTeM pblyar Ha orpaxaeHun aucka.
YcTaHOBUTE 3aLUMTHBLIA KOXYX Tak, 4ToObl BbICTYM Ha
ero XoMyTe COBMECTUNCS C Nas3oM Ha Kkopobke
nofLunHuka. 3ateM MOBEPHWUTE OrpaxaeHue aucka no
KpYry u yctaHOBUTE ero B MOSIOXKeHWe, nokasaHHoe Ha
pucyHKe. 3aTsiHUTE pblvar Ans ukcauum orpaxaeHust
avcka. Ecnmu pblbar crnvlwikom TYrom WM CIILLKOM
cnabblii ANs 3aTArvBaHWs orpaXaeHus aucka, ocnabsre
VNN 3aTSHUTE BUHT ANS PErynyMpoBKM 3aTsKKM XOMyTa
orpaxgeHusi aucka.

[Ana cHATWA KOoXyxa [ucKa BbINOMHWTE npoueaypy
yCTaHoBKM B 06paTHOM Mopsiake.

YcTaHOBKa U cHATUE wnudoBanbHOro Kpyra
C BAABIIEHHOW LieHTpanbHOMN
YacTb/MHOroyHKLMOHaNbLHOro AuUckKa
(nocTtaBnsieTcsi oTAENLHO)

ANPEAYNPEXOEHVE:

- [pn aKkcnnyatauMn WHCTPyMEHTa C AWUCKOM C
yrny6neHHbIM  LEeHTPOM/MHOTOPYHKLMOHAMNbHBLIM
[NCKOM BCeraa Wcnonb3yiTe mnocTaensemMoe C
WHCTPYMEHTOM orpaxzaeHune. Bo Bpems paboTbl
OUCK  MOXET  paspylimMTbCsi, W  orpaxaeHuve
MOMOraeT CHU3UTb PUCK MOSTyYEHUS TPABMbI.



Puc.12

YcTaHosuTe
HapeHste anck/kpyr Ha

BHYTPEHHWN (naHew Ha LWnuHOenb.

BHYTPEHHWUI dnaHey, u

BKPYTUTE CTOMOPHYHO raky Ha WNuHAEnNb.
[Onsi 3aTsHKKM CTOMOPHOW rawiku, CUINbHO HajaBuTe Ha
dukcaTop Bana, 4tobbl LWNMHAENb HE NPOBOpaYMBarcs,
3aTeM BOCMOMb3yNTECh KIIIOYOM CTOMOPHOM ramku u
KPEnko 3aTsiHUTE ee Mo YacoBOW CTperiKe.

Puc.13

[Ins cHATUA OMcka BbINOMHUTE NpoLeaypy YCTaHOBKW B
obpatHoM nopsigke.

YctaHoBKa unu cHATue rankm Ezynut
(AononHUTeNbLHaA NPUHaANEXHOCTb)

AI‘IPE.E[YI'IPE)KAEHME:

. He ncnonbaywnre ranky Ezynut c
BbICTPO3aXMMHBIM ~ OraHLeM UM YrroBow
LWnudoBanbHOM  MalUMHOW, B KOHUE Mogenuv

KOTOpoW yka3aHa 6ykBa «F». TonwmHa aTMX
draHueB CMWLLIKOM BeMnuka, No3TOMy LWNUHAENb
He CMOXET yaepXuBaTb BCIO pe3bby.

Puc.14

YcTaHoBUTE BHYTPEHHUI cbnaHew, abpa3vBHbIA OUCK U
raky Ezynut Ha wnuHaenb Takum o6pasom, 4TOObI
norotun «Makita» Ha ranke Ezynut 6bin HanpasneH

Hapyxy.
Puc.15
CunbHO HaXMUTe Ha chuKcaTop Bana W 3aTsaHuTe raiky

Ezynut,

noBepHyB abpas3vBHbIA AUCK MO 4YacOBOW

cTperke Ao ynopa.
Yrtobbl ocnabutsb rariky Ezynut, noBepHuTte ee BHelLHee
KOMbLIO NPOTUB HaCOBOWN CTPENKM.

Puc.16
Puc.17

MpumeyaHue:

Moka cTpenka ykasbiBaeT Ha BbIEMKY, TlalkKy
Ezynut MmoxHO ocnabuTtb BpyyHyto. B npotuBHOM
crnyyae HeobxoouM Krod Anst KOHTprawku, YTobbl
ocnabutb ee. BcTaBbTe oauH WTUGT Knova B
oTBepcTMe un noeepHuTe Ezynut npotue Yacosow
CTPenku.

SKCMNYATALUA

/ANPERYNPEXOEHME:

Hwvkorga He npunaraite K MHCTPYMEHTY YCWUIUWA.
Bec wvHcTpymeHTa o6ecneunBaer [OCTaToOMHOE
faeneHve. YpesvepHoe ycunue U aaBneHve
MOFyT MPUBECTU K ONMACHOMY pa3pyLUEHUIO ANCKa.
BCEIOA meHsiiTe auck, ecnv npu wnudosaHnm
MHCTPYMEHT ynan.

HWKOIOA He cTyunte 7 He Gente
LWnndoBarnbHbIN anck unm Kpyr 06
obpabaTbiBaemyto AeTarnb.
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. WN3berante noanpbirMBaHus 1 3auenneHns gucka,
ocobeHHO npu 06paboTke yrnoB, OCTPbIX Kpaes u
T.0. OTO MOXET NPUBECTU K NOTEpe ynpaBneHus un
otgave.

. HWKOIMOA He wucnonb3yiTe WHCTPYMEHT C
OvcKamuy Ans pesku aepesa U ApyrMMyU NMbHbIMU
auckamu.  Mpu  MCNonb3oBaHUM  Ha  YITIOBbIX
wnudMalLunMHax Takue AMCKM 4acTo AakoT oThady u
NpuBOAAT K NOTEpe YynpaBneHusl, pe3ynsraToM
4yero MoryT 6bITb TPaBMbl.

AI‘IPEJJVHPE)KAEHVIE:

- Mocne paboTbl Bcerga OTKMOYANTE UHCTPYMEHT U
[OXuaanTecb MNOMHOM OCTAHOBKM AMCKa nepen
TEM, KaK MOSIoKUTb UHCTPYMEHT.

LLinudoBka 1 3a4mcTka

Puc.18

BCEIOA kpenko AepXuWTe MHCTPYMEHT OOHOW pykow 3a
3a[HIOI0 PYKOATKY, a [OpYyron 3a GOKOBYI PYKOSITKY.
BkniounTe WHCTPYMEHT W MOAHECUTe Kpyr unu AUCK K
obpabaTtbiBaemoln getanu.

B obwem nnaHe, gepxute kpan kpyra unv gucka nop
yrnmom npumepHo B 15 rpagycoB K MOBEPXHOCTU
obpabaTbiBaeMow getanm.

B nepuoa NpoHWKHOBEHWS C UCMOMNb3OBaHWEM HOBOTO
aucka, He paboraiite ¢ MHCTPYMEHTOM B HanpasneHuu
B, nHaye oH Bpexerca B obpabaTbiBaeMmylo aeTanb.
Mocne Toro, Kak Kpaw gucka 3akpyrmuTcs No npuyvHe
UCMONb30BaHNA, [OMCK MOXHO WCnonb3oBaTb U B
HanpaeneHun A, 1 B HanpasneHunm B.



BbinonHeHue pa6oT ¢ abpasnMBHbIM
OTpe3HbIM AUCKOM/anMa3HbIM OUCKOM
(AOI’IOHHMTeanaﬂ anHaAne)KHOCTb)
Puc.19

HanpaBneHvue  yCTaHOBKM  CTOMOPHOW  raviku
BHYTPEeHHero cprnaHua 3aBUCHT OT TOJLLMHbI AKCKA.
Cm. Tabnuuy Huxe.

n

ABpasnBHbI OTPE3HOW Kpyr

TonwuHa: 4 Mm
(5/32") nnn Gonee

TonwwuHa: Mexee
4 mm (5/32 /:uoﬁma)

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

115 MM (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

1. CTonopHasi raiika 2. AGpasvBHbIA OTpe3Hoii kpyr 3. BHyTpeHHUI donaHel, 4. AnMasHblii Auck

AnmasHbI anck

TonwuHa: 4 Mm
(5/32") nnn Gonee

TonwwmHa: MeHee
4 mm (5/32 groiima)

5D

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

/ANPERYNPEXOEHME:

- [Tpu wncnonb3oBaHMM abpa3vBHOTO OTPE3HOro
OvcKa/anMasHoro Aucka MOXET  MPUMEHSTLCS
TONbKO cneuvanbHbIv 3aLUMTHBbIV KOXYX,
npegHasHayYeHHbI Ans OTPE3HbIX AUCKOB.

. HENb3A wucnonb3oBaTb OTpe3HOM Kpyr Ans

LWNNAOBKN BOKOBOW NMOBEPXHOCTbIO.

He "3aknuHuBanTe" Kpyr n He NpuknagsiBanTe K Hemy
ype3amepHoe faaBneHve. He nbiTanTecb 4pe3MepHo
yBenuunThL rnybuHy pesanus. MepeHanpskeHne kpyra
YBENUYMBAET €r0 Harpy3ky M BOCTPUMMYMBOCTb K
KOpobneHnio N NpuxeaTbiBaHWIO B NPOPE3y, a Takke
BO3MOXHOCTb OTAa@4M, MOMOMKW Kpyra U neperpesa

anekTpoaBMUraTens.
He 3anyckaiiTe OTpe3Hol Kpyr, Moka OH HaxoauTcs B
fetann.  [laiiTe  Kpyry — packpyTutbCst [0

MaKCUMarnbHON CKOpPOCTW, a 3aTeM OCTOPOXHO
BBEAWTE B pa3pes, Nepemellas UHCTPYMEHT Bnepes
no noBepxHocTu obpabaTbiBaemoii adetanu. [lpu
nepesanycke aneKTPOMHCTPYMeHTa, yrnybusLuerocs
B [AeTanb, BO3MOXHO MNpuXBaTbiBaHWE Kpyra, ero
BbICKak1BaH1e Unu otaaya.

- Bo Bpems onepauuii pesaHusa HeMb3s MEHATb yron
HakrnoHa kpyra. bokoBoe naBneHue Ha OTpe3HoMW
Kpyr (kak npy  wnudoBKE)  NPUBOAUT K
pacTpeckuBaHMIO U paspylleHulo  Kpyra, B
pesynbTaTte Yero BO3MOXHbI Cepbe3Hble TPaBMbl.
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PaBotbl ¢ anmasHblM  AMCKOM  HeoBXoaumMo
BbIMOMHATL, YOEPXMBas €ro NepreHauKynsapHO K
paboyeit NoBEPXHOCTU.

TEXOBCNYXUBAHUE

AI‘IPE}J,VHPE)KAEHVIE:

- Mepen npoBepKoi mnm npoBeAeHnemM
TexobenyxvBaHua y6eauTecb, UYTO WHCTPYMEHT
BbIKIMIOYEH, a LUTEKep OTCOEANHEH OT PO3ETKM.
3anpewaeTtca wucnonb3oBaTb 6GEH3WH, NUIPOUH,
pacTBopuTeNb, CNMPT U T.N. ATO MOXET NPUBECTY K
M3MEHEHMIO LBeTa, AedopMaLun W MOSIBNEHUIO
TPELLMH.

VIHCTPYMEHT 1 ero BEHTUMSLMOHHbIE OTBEPCTUS AOMKHbI
cofepxatbCs B UncToTe. MPOM3BOAUTE PErynsipHYIO O4UCTKY
BEHTUNSILMOHHLIX OTBEPCTUIA WHCTPYMEHTA, WNM OunLLaiiTe
X B TOM Cry4ae, ecriv OTBEpCTUS CTaHyT 3acOpATLCS.

Puc.20
3ameHa YronbHbIX LWEeTOK

Puc.21

PerynsipHo BbIHUMaWTe 1 NPOBEPSINTE YroNbHbIE LLETKM.
3amMeHsaNTe  MX, E€CnM  OHW  W3HOWEHbl A0
orpaHuymTencHoi  oTMeTku. Copepxute  yronbHble
LWETKN B YACTOTE M B CBOGOAHOM AfISl CKOMbXEHUS B
nepxarensax nonoxexnun. Mpu 3ameHe Heobxoavmo
MeHATb 06e  yrofbHble  LETKM  OAHOBPEMEHHO.
Mcnonb3yinTe TONbKO OAMHAKOBbIE YroNbHbIE LLETKM.



Wcnonb3yiite  oTBEepTKY  ANA  CHATUS  Kpblek
LeTkoaepxkaTtenen. VI3Bnekute M3HOLLEHHbIE YronbHbIE
LIeTKW, BCTaBbT€ HOBble W  3aKPYTUTE  KPbILIKU
LeTkogepxaTenen.

Puc.22

[Mocne 3aMeHbl LLETOK NOAKIIOYNTE UHCTPYMEHT K CeTu
1 BbINOMHMTE NPUPaBOTKy LeToK. [nsi 3Toro BKNYMTE
WHCTPYMEHT 1 Jante emy nopabortatb 6e3 Harpysku B
TedyeHne 10 MUHYT. 3aTeM OCMOTPUTE WHCTPYMEHT Ha
Xo4y W nposepbTe cpabaTbiBaHWe 3nekTpu4eckoro
TOpMO3a MpW OTMYCKaHWU KypKOBOTO BbIKIHOYATENS.
Ecnn anektpuyeckuin TopMo3 He paboTaeT [OMmKHbIM
obpa3om, obpatuTecb B MECTHbIN CEPBUCHBLIN LEHTP
Makita ana pemoHTa wHcTpymeHTa. (Ana Mopenen
GA5020/GA6020)

Ons obecneyeHust BE3OMACHOCTU 7]
HAOE>XHOCTW o6opynoBaHus, peMoHT, noboe apyroe
TexobcnyxvBaHMe WU PerynupoBky  Heobxoaumo
npov3BoAMTb B YNOMHOMOYEHHbIX CepBUC-LiEHTpax
Makita, ¢ ucnonb3oBaHMeM TOMbKO CMEHHbIX YacTein
npoussoacTea Makita.

OONOJIHUTENbHBIE
AKCECCYAPbI

AHPEHYHPE)KHEHVIE:

. Om NPUHAAMEXHOCTH unm Hacagku
pEKOMeHAyeTCs UCMonb3oBaTb BMECTe C BallvM
MHCTPyMeHTOM Makita, onucaHHbIM B AaHHOM
pykoBoACTBe. Vicnonb3oBaHWe Kakux-nnbo Apyrmx

npuHaanexHocTen unu Hacafok MOXeT
npeacTaensATe  OMACHOCTb  MOSly4YEeHUs TpaBM.
Vcnonb3yite nNpUHaAnNeXHOCTb WU Hacagky

TOMBKO MO YKa3aHHOMY Ha3HauYeHMIo.

« [laHHbI MHCTPYMEHT NOCTaBNAETCH C 3alUTHbIM
KOXYXOM  AnA  WnNudoBansHOro  kKpyra
BOABMNEHHON LeHTpanbHon 4acTbto,
MHOrOYHKLIMOHANBHOTO AMCKa M MPOBOMOYHON
LweTkn. Takke MOXET MCNofb30BaTbCA OTPE3HOW
KPyr C [OMOMHUTENbHBIM  3aLUMTHBIM  KOXYXOM.
Ecnu Bbl cobupaetecb 1cnonb3oBaTh
wnudpoBanbHyto MawmnHy Makita ¢ ogobpeHHbIMM
NpUHaANEeXHOCTAMM, npuobperaembiMmn y
anctpubblotopoB Makita nnu B cepBuMCHOM LiEHTpE,
He 3abygbte npuobpecTn M Kcrnonb3oBaTb Bce
HeobxoauMble KpenneHus " KOXYXMU,
peKOMeHAOBaHHble B HACTOSILLEM PYKOBOACTBE.
WrHopupys [aHHyo pekomeHaauuto, Bbl
noaBepraete cebsi U OKpyxawLwmx OnacHOCTW
TpaBm.

Ecnm Bam HeoGXoAMMO COAEWCTBME B  MOMyYEHUU

[OMNOMHUTENBHOM nHdpopmaLmn no aTUm

NPUHAANEXHOCTAM, CBSXKMTECH CO CBOWM MECTHbIM

cepBuc-ueHTpom Makita.

. 3awWwmnTHBIN KOXYX (Kpbllka Aucka) Ans OUCKOB C
BOFHYTbIM  LIEHTPOM /  MHOrodYHKLMOHAMbHbBIX
[OMCKOB
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- 3awmtHeIM  KOXYX  (Kpbllika  Kpyra)  Ans
abpasnBHOro OTPEe3HOro Kpyra/ariMasHoro kpyra
- [WCKU C BOrHYTbIM LIEHTPOM
- ABpasumBHble OTPe3Hble AUCKU
. MHorodyHKUMOHabHbIE Kpyrn
AnmasHble guckn
[MpoBOMOYHbIE YaLLEYHble LEeTKN
[NpoBonoyHas ckoleHHas wertka 85
« ABpasvBHble ANUCKM
BHyTpeHHWI dnaHew,

CTonopHasi raiika [Ansi KPyroB C  BOTHYTbIM
LeHTpom/abpasmBHbIX OTPE3HbIX
KPYroB/MHOrOMYHKLMOHAMNbHBIX  KpYroB/anmasHbix
Kpyros

CronopHas ravika Ans abpasuBHbIX AMCKOB
- Tanka Ezynut

Krntou cTonopHo ravikm
. BokoBas pyyka

Pe3vHoBasi nnowagka

KpenneHuve nbinesalmTHoro Yexna

MNpumeyanue:

- Hekotopble anemeHTbl cnvcka MOryT BXOAWTb B
KOMMIEKT UHCTPYMEHTA B KayecTBe CTaHOapTHbIX
npucnocobnennit. OHM  MOryT oOTnM4aThbCcsi B
3aBUCUMOCTY OT CTPaHbl.



YKPAIHCBKA (OpwuriHanbHi iHcTpykuii)
NoscHeHHsa oo

3aranbHoro Bugy

1-1. ®ikcatop 9-2. IBUHT 15-1. ®ikcatop
2-1. KHonka 6nokyBaHHs / KHorka 9-3. Byson nigwmnHuka 16-1. Ctpinka
6rokyBaHHs BUMKHEHOTO 10-1. Byson nigwwmnHuka 16-2. Mpopisb
NONOXEHHS 10-2. Koxyx ancka 19-1. KonTprarka
2-2. KHonka BMUKaya 10-3. MBUHT 19-2. ABpa3auBHWii BigpisHWA auck/
3-1. CTOMOpHUiA BaXxinb 10-4. Baxinb anMasHuin guck
3-2. KHonka BuMukaya 11-1. TBUHT 19-3. BHyTpilwHin donaHews
4-1. lamnoyka iHgukaTopa 12-1. KoHTpraiika 19-4. Koxyx aucka ans abpasveHoro
6-1. BucTyn Ha neTenbHi pyyui 12-2. ABpasnBHWIA AUCK 3 YBIrHYTUM BifJPi3HOTO AycKa/anmasHoro
6-2. CyMilLieHHs B KOpNyCi MexaHiamy LeHTpoM / BaraTouinboBuit Anck aucka
7-1. Pyuka-ckoba 12-3. BHyTpiLwHin donaxeub 20-1. BuxigHi BeHTMRALiHI OTBOPU
7-2. WecTurpaHHnii kntoy 13-1. Knitoy 4ns KoHTpraiiku 20-2. BxigHi BEHTMNALINHI 0TBOPY
7-3. bont 13-2. dikcatop 21-1. ObmexyBanbHa BigMiTKa
8-1. Pyuka-ckoba 14-1. Ezynut 22-1. KoBna4ok LWiTKoTpumaya
8-2. lWecTurpaHHuii kntou 14-2. ABpasnBHWI guck 22-2. BukpyTka
8-3. bont 14-3. BHyTpiLHIN hnaHeLb
9-1. Koxyx aucka 14-4. WnuHaens
TEXHIMHI XAPAKTEPUCTUKU
GA5020C / GAB020C /
Mogpenb GA5020 GA5021 GAB021C GA6020 GA6021 GABO21C
[liameTp aucka 3 yBirHyTUM LIEHTPOM 125 mm 125 mm 125 mm 150 Mm 150 mm 150 mm
Makc. ToBwmMHa ancka 6,4 MM 6,4 MM 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm 6,4 Mm
Pisbba wnuHaens M14 M14 M14 M14 M14 M14
WeupkicTs Ge3 HaBaHTaxenHs (o) / HomiHanbHa wanakicrs (n) | 12000 xs™ | 12000 xs” | 10000 xs™ | 10000 xs™ | 10000 xs” | 9000 x8™
3aranbHa goBXMHa 356 Mm 384 Mm 390 mm 356 Mm 384 Mm 390 mm
Yucra Bara 2,7 kr 2,7 kr 2,9 kr 3,0 kr 2,8 kr 3,0 kr
Knac 6esnexu (S]]

* Yepes Te, WO MV He NPUMUHAEMO NPOrpamm AOCTIAKEHD | PO3BUTKY, HABEAEHI TYT TEXHIYHI XapaKTEPUCTUKN MOXYTb ByTW 3MiHEHI

6e3 nonepeaKeHHs!.

Y pisHKX KpaiHax TEXHIYHI XapakTepUCTUKN MOXYTb ByTH Pi3HUMU.

« Bara BignosigHo no EPTA-Procedure 01/2003

ENE048-1
Mpu3HayeHHA

IHCTPYMEHT Mpu3HaveHnn Ansa LWnidyBaHHs, 3a4UCTKU
Ta pisaHHA MeTaneBux Ta MiHepanbHWX MaTepianis 6e3

BUKOPWUCTaHHA BOOWU.
ENF002-2

[xepeno XuBneHHsA

IHCTPYMEHT MOXHa nigknoyaTy nuwe Jo 4kepena
KUBMEHHSA, WO Mae Hanpyry, 3asHadyeHy B Tabnuuui i3
3aBOACLKMMMW  XapaKTepucTukamu, i  BiH  Moxe
npautoBati nue Bif oaHodasHoro akepena 3miHHOro
cTpyMmy. BiH Mae noaBiiHy i3onsiuito, a 0TXXe MOoXe TakoX

niaknoyaTnes fo po3etok 6e3 niHii 3a3eMneHHs.
ENG905-1

Lym
PiBeHb wWwymy 3a wkanoto A y TUNOBOMY BWKOHaHHI,
BM3HayeHul BignosiaHo o EN60745:

Mogaene GA5020,GA6020 Ta GA6021

PiBeHb 3ByKoBOro Tucky (Loa): 89 AB (A)
PiBeHb 3BykoBOi NoTyxHOCTI (Lwa): 100 b (A)
Moxubka (K): 3 ab (A)

Mopene GA5020C,GA5021,GA5021C Ta
GA6021C

PiseHb 3BykoBOro Tucky (Lya): 90 Ab (A)
PiBeHb 3BykoBoi noTyxHocTi (Lwa): 101 a6 (A)
Moxubka (K): 3 aB (A)

KopucTyiiTeca 3acobamm 3axucTy cnyxy
ENG900-1
Bibpauis

BaranbHa BenuuuHa BiGpauii (Cyma TpbOX BEKTOPIB)
BM3HayeHa 3rigHo 3 EN60745:
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Mopens GA6021

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI
BiGpaList (anac): 6,5 M/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexwum poboTu: wnicpyBaHHS 3a 4ONOMOro AUCKY
BiGpaLisi (anps): 2,5 m/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Mogenb GA5021C

Pexum poboTtu: nonipyBaHHS NOBEPXHi
BiGpaList (anac): 8,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Mopens GA6021C

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI
BiGpaList (anac): 8,5 M/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexwum poboTu: wnicyBaHHS 3a 4ONOMOro AUCKY
BiGpauisi (anps): 2,5 m/c?
Moxu6ka (K): 1,5 m/c?

Moaenb GA5020

Pexum poboTtu: nonipyBaHHS NOBEPXHi
BiGpaLisi (anac): 9,0 m/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOroK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Mopens GA5020C

Pexum poboTtu: nonipyBaHHs NOBEPXHI
BiGpaList (anac): 9,5 M/c?
MoxuBka (K): 1,5 m/c?

Pexvm poboTu: wnicyBaHHS 3a JONOMOro AUCKY
BiGpaLisi (anps): 2,5 M/c? a6o MeHLue
Moxwubka (K): 1,5 m/c?

Moaen GA6020

Pexum poboTtu: nonipyBaHHS NOBEPXHi
BiGpaLisi (anac): 10,0 M/c?
Moxueka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnicyBaHHA 3a JONOMOMOK AUCKY
Bibpauis (anps): 2,5 m/c? abo MeHLLe
MoxuBka (K): 1,5 m/c?
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Mopgenb GA5021

Pexum pobotu: nonipyBaHHs NOBEPXHI
BiGpaLlist (anac): 13,5 M/c?
MoxuGka (K): 1,5 m/c?

Pexum poboTu: wnidpyBaHHSA 3a 4ONOMOro AUCKY
Bi6paLisi (anps): 2,5 M/c? abo MeHLLe
Moxubka (K): 1,5 m/c?

ENG902-1
3asBrneHe 3HayeHHs Bibpauii Gyno BuUMipsiHO Y
BiAMNOBIAHOCTI oo cTaHgapTHUX MeToAiB

TECTYBaHHS Ta MOXe BUKOPWUCTOBYBATUCA ANS
NOPIBHAHHSA OAHOTO IHCTPYMEHTA 3 iHLIMM.
3asBneHe 3HayeHHs BiGpauii Moxe  Takox
BMKOPUCTOBYBATUCS AN MonepeaHboi  OLiHKK
BMNAVBY.

3asiBneHe 3HayeHHs Bibpauii BigHOCUTLCA [0
OCHOBHMX  OMepauii, WO BUKOHYIOTbCA 3a
[OMOMOrol0  enekTpoiHcTpymeHTa. OpHak y pasi
BUKOPUCTAHHS IHCTPYMEHTa 3 {HLIO MEeTOo
3HayeHHs BibpaLii Moxe Biapi3HATUCS.

AvyBAra:
3anexHo Big yMOB BMKOpUCTaHHS Bibpauis nig yac
daKkTUyHoI po6oTtu iHCTpymMeHTa MoXe

BiAPi3HATUCS Bif 3asIBNEHOrO 3HaYeHHs BiGpaLii.

3abe3neute HanexHi 3anobikHi 3axogn Ans
3axucTy oneparopa, Wo BianosiAaTMMyTb yMOBaM
BMKOPUCTAHHS iHCTPYMeHTa (cnig 6patn go yearm
BCi CknagoBi pobo4oro umMkny, Taki sik 4ac, Konm
iHCTPYMEHT BWMKHEHO Ta KOMM BiH MOYMHae
npawtoBaTi Ha XONoCTOMY XOZi Mif Yac 3anycky).

ENH101-18
Tinbku Ans kpaiH €sponu

[eknapauis npo BignoBigHicTL cTaHpapTam €C
Komnania Makita Haronowye Ha Tomy, Lo
obnagHaHHA:
MosHayeHHst obnagHaHHs:
KyToBa wnidyBanbHa MawumHa
Ne moaeni/Tun:
GA5020,GA5020C,GA5021,GA5021C,GA6020,GA6021,
GAB021C
BianoBinae Takum €Bponencbkum lupekTtuBam:
2006/42/EC
ObnagHaHHA  BUrOTOBIIEHE  BIiAMOBIAHO [0 TaKuUX
cTaHgapTiB abo cTaHAAPTU30BaHNX JOKYMEHTIB:
EN60745
TexHiyHy iHdopMauilo BignosigHo fo 2006/42/EC
MOXHa OTpUMaTH:
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris
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Acywi dykana

OvpekTop
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Benbris

GEA010-1

3acTepexeHHSA CTOCOBHO TEXHiKU
6e3nekn npu poboTi 3

efieKTponpunagamm

YBATA! T[pouuTaiite Yyci 3acTepexXeHHs
CTOCOBHO TexHiku 6e3nekn Ta BCi iHCTpPyKUii.
HepoTpumaHHa faHux 3acTepexeHb Ta  iHCTPYKUin

MOXeE NPU3BECTU [0 YPaXKEHHSI CTPYMOM Ta BUHUKHEHHS!
noxexi Ta/abo ceprnosHunx Tpasm.

36epexiTb yci iHCTPYKUii 3 TexHiku

6e3nekn Ta ekcnnyarTauii Ha ManbyTHe.
GEB033-8

NOMNEPEAXXEHHSA MPO
HEOBXIAHY OBEPEXHICTb Mia
YAC POBOTMU 3 KYTOBOIO
LWieyYBAJNIbHOIO MALLXMHOIO

MonepepxeHHA npo HeGe3neKky 3aranbHi AnNA
onepauiin nonipyBaHHs, WnidyBaHHA, 3a4YULLEHHSA
MeTaneBolo LWiTKOI a6o abpa3nBHOro pisaHHA:

1. LUen iHCTpyMeHT nNpuU3HavyeHun Ans
BUKOPUCTAHHA Yy  AKOCTi  MaWwuHM  Ans
wnidyBaHHA abpasvMBHUM ANCKOM,
winicdyBaHHA abpasvBHUM nanepom,

3a4MLLEHHS MeTaneBoo LUiTKO abo BiapisaHHS.

YBaxHO O3HaWoMCA 3 ycima nonepemXeHHAMU
npo HeGe3neky, IHCTPYKLisiMK, intocTpauisMu Ta

TeXHIYHUMMN XapakTepucTmkamm Luboro
€NeKTPOiHCTPYMEeHTa. HeBwvikoHaHHSA Lmx
iHCTPYKLIiA  MOXe Mpu3BeCTM [0  ypaXeHHs

eneKTPUYHUM CTPYMOM, noxexxi Ta/abo cepiosHoro
NOpPaHEeHHs.

2. 3a ponoMorold LUbLOro iHCTPYMEHTY He
PEeKOMeHAO0BaHO BWKOHYBaTU MOMipyBaHHS.
BukopucTaHHs iIHCTPYMEHTY He 3a NPU3Ha4YeHHAM
MOXe YTBOpUTU HebesneyHe cTaHoBMLE Ta
NpW3BECTN [0 NOPaHEHHS.

3. He cnip BuKOpUCTOBYBaTM  [OMOMiXHi
NPUHaNexXHocTi, AKi cneuianbHoO He
Npu3HaveHi Ta He pPeKOMeHAOBaHi ANA Uboro
iHCTPYMEHTY BMPOGHUKOM. HaBiTb SIKLLO BOHM
nobpe npueHylOTbCS A0 IHCTPYMEHTY, Ue He
rapaHTye 6e3neyHoi ekcnnyarawji.
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HomiHanbHa wWBMAKICTb AONOMIXKHMX MPUCTPOIB
NOBWHHa LOHaNMeHLL AopiBHIOBaTUCSA
MaKCUManbHi LWBKUAKOCTI, WO BKa3aHa Ha
eNeKTPOIHCTPYMEeHTi. [JonomixHi  NpucTpoi, Lo
obepTaeTbest LwBuaLe CBOET HOMiHanbHOT
LUBUAKOCTI MOXeE 3riamaTucs Ta BigcKOuUTK.
30BHIlWHIA piameTp Ta TOBWMHA Baworo
[OMNOMIXKHOro Npunaay NoBUHHI ByTU y Mexax
nacnoprtHoi MOTYXHOCTi Baworo
eneKkTpPOoiHCTPYMeHTYy. [lpunagas HeHanexHux
po3mipis He MOXHa 3aXUCTUTN abo
KOHTPOMIOBATU HANEXHUM YMHOM.

Pisbba Ha kpinneHHi npunaanaa noBUHHa
BignosigaTn pi3b6i Ha wnuHgeni
wnicdyBanbHOi MawwuHu. LleHTpoBuK OTBip
npunaaas, Wo BCTaHOBMIOETLCA Ha dhnaHeub,
NOBUHEH BiANOBiAaTU yCTaHOBYOMY AiaMeTpy
donaHuA. Akwo npunagas He nigxoauTb A0
KpiNUNbHUX  3acobiB  enekTpoiHCTPYMEHTa, Uue
MOXe npu3BecTM A0 HaaMmipHoi BiGpauii Ta
BTPaT KOHTPOMIO Hap, iHCTPYMEHTOM BHacnigoK
posbanaHcyBaHHs npunaaas.

He cnigp kopucTyBaTMCA  MOLUKOMAKEHUM
npunapgaam lMepen KOXHUM BUKOPUCTaHHAM
cnip  nepeBipuTM  nNpunapaA,  Taky Sk
abpa3uBHi AUCKM, HA HasIBHICTb ckoniB a6o
TPiluMH, 3HOCY, a MeTaneBi LWiTKM - Ha
HasiBHiCTb nocnabneHoro a6o TpicHyToro
ppoty. Y pasi napiHHA iHCTpyMeHTy a6o
npunagan, cnif ornsAHYTU iX Ha HasiBHICTb
NOLIKOAXEHb ab0 BCTAHOBUTU HEYLUKOZXKeHe
npunapaa. Micna ornsgy Ta BCTaHOBMEHHS
npunagpsA, cnig 3alHATUM Take MNONOXEeHHs,
KON BW Ta Bali cyciau 3HaxoAsaTbCA Ha
BiACcTaHi Big nnowwMHW npunagy, LWo
obepTraeTbces, 3anycTiTb iHCTPYMEHT Ta
AanTe AOMY nonpauloBaTM Ha MakCUManbHIn
WBMUAKOCTI 6e3 HaBaHTaXeHHsi NpPOTArom
opgHiei xBunuHKW. [lig 4Yac uboro npobHoro
NPOroHy NpuUnaau, sik NPaBumo, PyNHYeTbCS.

Cnip HapsratTm 3acobu iHQuBIgyanbHoOro
3axMUCTYy. BignosigHo a[o o6nacrTi
3acTocyBaHHsi HeOOXiAHO  KopucTyBaTuCs
3aXMCHUM LLIUTKOM a6o 3aXMCHUMMU
okynsipamu. Lle osHauae, wWo cnig Hagsratv
NUNo3axmucHy Macky, 3acobu 3axucTy opraHis
cnyxy, pykaBuui Ta apTtyx, sKi 3paTHi
3aTpumyBaTU Api6GHIi 4acToukm petani a6o
Haxnaaky.3acobn 3axucTy opraHiB 30py MOBWHHi
OyTM  3gaTHUMK  3aTpuUMyBaTU  CMITTS, WO
YTBOPIOETLCA Mif Yac BUKOHAHHS Pi3HUX onepali.
MunosaxucHa macka abo pecnipatop MawTb
iNbTPyBaTN YaCTOYKM, LLO YTBOPIOKOTLCS Nif Yac
po6oTu. TpvBanuii BRNIMB CUIIBHOTO LLIYMY MOXe
Npu3BeCTV [0 BTPATU CNyXy.

CTOpOHHIi 0CO6M NOBWHHI 3HaxoAuTUCA Ha
HebGe3neyHoMy BiAcTaHi Bia Micua poGotu.
KoxHui, XTO npuxoguTb B pobGoyy 30HY



NOBMHEH oasiraTu 3acobu iHAMBigyanbHOro
3axucTty.Hactkn getani abo ynamku npunagas
MOXe BIiAneTiTM 3a mexi 6e3nocepenHbOi 30HU
po6oTK Ta NopaHnuTK.

TpumaiiTe enekTponpunag 3a i30NbOBaHi
noBepXxHi Py4yku Mig Yac BUKOHAHHA Aji, npun
AKIN PiXy4Ui Npunan Moxe 3a4enuTu CXoBaHy
eneKkTponpoBoAKy abo BRacHUA  LIHYP.
TopkaHHA piXy4Yum npuUnNagoM CTPYMOBEAYHOi
NpoBOAKN MOXeE MPU3BECTU [0 nepedadi Hanpyrm
[0 OroNieHNX MeTaneBMX YacTWH iHCTpyMeHTa Ta
[0 YpaxeHHs onepaTtopa enekTPUYHUM CTPYMOM.
LWWHyp cnig po3miwyBaTh 6e3 3MoOTyO4Oro
npucTporo. FAKIWO BW BTPATUTE KOHTPOMb, LUHYP
Moxe 6yTu nepepizaHum abo MOLIKOAXEHNM a Balua
pyka MOXe MoTpanuTi A0 3MOTYI0HOTO NPUCTPOLO.
He cnian knactn iHCTpyMeHT pAoku npunapg
MNOBHICTIO HE 3yNUHUTbLCA. 3MOTYHUMI NPUCTPIN
MOXeE 3axOnuTu LUHYp Ta BUpBaTU 1oro 3-mig
KOHTPOTIO.

He cnip 3anyckatu iHCTpyMeHT, Konu BY 1oro
TpumaeTe 360Ky cebe. BunagkoBe cTukaHHs 3i
NpaLoloyMM  MPUCTPOEM MOXE 3axonuTu Ball
O[S, L0 B CBOIO Yepry Moxe MpU3BecTU [0 PyXy
npunagy Ao Bac.

Cnia  perynfipHO  YUCTUTU  BEHTUNALiNHI
OTBOpPU iHCTPYMEHTy. BeHTunstop ABuryHa
BTArye NWN ycepeauHy KoXyxa, a HaaMipHe
CKyMYeHHS MeTaneBoro NopoLUKy CTBOPIOE PU3MK
YPaXXeHHs1 eNneKTPUYHUM CTPYMOM.

He cnig npauioBatn 6ins nerkosaimmucTux
maTepianiB. BoHM MOXyTb cnanaxHyTu Big ickpu.
He cnip 3acTocoByBaTH gonomixHe npunaaas,
wo nortpebye  piAKMX  OXONOAXYyBauiB.
BukopuctanHa Bogu, abo pigkux oxonomxysadis
MOX€ MPWU3BECTU MO YPAKEHHSA ENeKTPUYHUM
cTpymom abo cmepTi.

Binpaua Ta BignoBiaHi nonepeaxyBanbHi 3axoau
Bingaya - ue HecnopiBaHa peakuisi Ha 3alleMIeHHs,
YinnsHHA HaAKOHEeYHWKa, Niaknagky, LWiTkn abo saKoroch
iHworo npunagas. 3awemneHHa abo  3aTucKaHHA
Npu3BOAWTL A0 LUBWOKOTO 3YNWUHEHHS Mpunagas, Lo
obepTaeTbCA, | LUe B CBOW Yepry CrpUYKHSE
HEKOHTPOMNbOBAHE LUTOBXaHHS iIHCTPYMEHTa Y HanpsiMky,
NpPOTUNEXHOMY HanpsiMKy oGepTaHHsi Npunagas y micui
3aKMUHIOBaHHS.

Hanpuknap, sikwo abpasvBHWiA OMCK 3aliemneHuin abo
3a4enneHunii AeTannio, Kpan amcka, Lo BXOAUTb A0 Micus
3aLLEMIEHHS, MOXe 3aHYpUTUCA B MOBEPXHIO Martepiany,
Lo npusBeae A0 3iCKOKY Aucka Ta Bigaadi. [uck moxe
BigckounTM o abo Big onepatopa, Le 3anexuTb Big
HanpsiMKy pyxy Aucka B MicLi 3allemreHHsl. 3a Takux
yMOB abpasuBHi ANCKM MOXYTb Nonamarucs.

MpuunHamn Biggadi € HenpaBWnbHE KOPUCTYBaHHSA
iHCTpymMeHTOM  Ta/abo  HempaBuIbHUI nopsiaoK
ekcnnyaTauii abo ymoBM ekcnnyatauii, Ta ix MoxHa
YHUKHYTU  JOTPUMYIOUUCH  3amoGiKHUX  3axodiB, Lo
HaBeaeHi HMxXYe:

10.

1.

12.

13.

14.

15.

16.
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a) MiuHo Tpumanm pyuky iHCTPyMEHTY Ta 3aiMu
Take MOMOXEHHA, NpU SIKOMY  3MoXeLl
NPOTUCTOATHU cuni Bigaavi. 3aBxaun
KOpUCTaNCA [AOMOMIKHOIO PYYKOM, SIKWO €,
Wo6 36iNbWNTU A0 MAKCUMYMY KOHTPONb Hapj
BipAayeo abo peakuiclo KPYTHOrO MOMEHTY
nig  4ac nycky. fAKWo [JOTpUMYBaTUCh  YCiX
3anobixHMX 3axoais, onepatop 3Moxe
KOHTPOMIOBATN KPYTHWIA MOMEHT abo cuny Bigaadi.
b) Hikonu He cnip po3miwyBatn pyky 6ins
NPUHaNeXHOoCTi, Wo o6epTaeTbcA. BoHo moxe
BiJICKOYUTW Ha PyKY.
c) He cnig croaTm B 30Hi, Kyau BigKuHe
iHCTpyMeHT nia vac Bigpayi. Yepes Bigaadvy
iHCTpYMEHT ~ BiACKOUMTb Yy MPOTUNEXHOMY
HanpsAMKY 00 HanpsiMKy pyxy Aucka B MicLi
3aLleMneHHs.
d) Cnig 6yTM oco6nuBO nNUMbLHUM MiAg 4ac
0b6po6kM KyTiB, rocTpux KpaiB i T.A. YHuKaunte
KONMUBaHHA Ta YiNNAHHA nNpuHanexHocTi. Kytn,
rocTpi kpai abo KonvMBaHHS MaloTb TEHAEHLjI0 00
YiNNsHHS Npunagas, Wo obepTaeThbes, WO B CBOKO
Yepry NpM3BOAMTbL A0 BTPATK KOHTPOMIO Ta BigAadi.
e) 3abopoHeHO BCTaHOBMNIOBATU MNUMbHUMA
naHutor, NONoTHO ANA pi3bbu no gepeBy a6o
nonotHo 3yb6yacTtoi nNWAW. Taki  NoNoTHa
CTBOPIOIOTb  YacTy BigAavy Ta npu3BoasTb Ao
BTPaTN KOHTPOTHO.

MonepemkeHHA npo HebGe3neky 3aranbHi Ans

onepaLlin nonipyBaHHA Ta abpa3nMBHOro pi3aHHA:
a) BukopucToByihTe TiNIbKM TUNU [UCKIB, AKi
peKkoMeHAOBaHi AnA Baworo iHCTpyMeHTa, a
TakoX cneuianbHUA KOXYX Nip o6paHui AMCK.
[Onckn, Ha SKi IHCTPYMEHT He po3paxoBaHWn, He

MOXyTb  OyTM  HagilHO  3akpinnmeHi Ta €
Hebe3neyHnmu.

b) LnidpyBanbHa nNOBepxHsA AUCKIB i3
nornMéneHMM  LUEHTPOM  NOBUHHa  6yTn

po3TalloBaHa Mif, NOBEPXHEI KPOMKM KOXyXa.
Axwo auck Oyde yCTAHOBMEHWA HEBIPHO Ta
BUCTYNaTUMe 3a MOBEPXHIO KPOMKW  KOXyXa,
BiANOBIAHWIA 3aXMCT He MOXe BYTV rapaHTOBaHWA.
c) Koxyx noBuHeH OGyTu HaAifHO 3aKpinneHumn
Ha  enekTponpunadi Ta  po3TaloBaHWI
MaKkcuManbHo 6e3neyvHo, Wo6 Ans onepaTtopa
AUCK OyB BiAKPUTUM sikomora MeHuwe. Koxyx
Jonomarae 3axvwaTti onepaTtopa Bifg ynamkis
311amMaHoro Aucka, Bif BWMNAAKOBOrO KOHTaKTy 3
OMCKOM Ta Bif ickop, Yepe3 ki MOXe 3alHATUCA
ofsr.

d) Oucku cnig BMKOPMCTOBYBaTM TiNlbKM 3a
iXHIM pekoMeHAOBaHUM NPU3HaYeHHAM.
Hanpuknan: He cnig wnicdyBat 6GivyHow
CTOpOHOI0 BiApi3HOro Ancka. AbpasvsHi BigpisHi
ONCKN NpusHadeHi ans wnidyBaHHs nepudepieto
Ovcka; y pasi goknagaHHs 6i4HuX 3ycunb OO LMx
[VCKiB, BOHW MOXYTb PO3KOMOTUCS.



e) Cnin 3aBxam BMKOPUCTOBYBaTH
HeywKomxkeHi onaHui Ancka, po3mip Ta hopma
AIKUX BignoBigaloTb o6paHOMy AUCKY. HanexHi
dnaHui gobpe yTpMMyOTb AMCK | 3MEHLUYOTb
NMOBIpHICTE ~ nonomku  aucka. PnaHui  gns
BiAPI3HWX AOMCKIB  MOXYTb  BiAPI3HATUCb  BIf
dnaHuiB LwnicpyBanbHUX ANCKIB.

f) He cnia BukopucTOBYBaTM 3HOLLEHi AUCKU

BiA  Oinbwmux  iHcTpymeHTiB.  [uck, o
npusHadyeHut ana  Ginblioro iHCTpymeHTa, He
nigxoguTb OO BULWOI  CKOPOCTi  MEHLIOro

iHCTpyMeHTa Ta MOXe posipBaTucs.

[opaTtkoiB nonepemkeHHA Npo HeGe3neKy 3aranbHi

onepauiin nonipyBaHHA Ta a6pa3suBHOro

pi3aHHA:

a) He MoxHa «3aknuHoBaTU» BiApi3HMN AUCK
abo npuknapatM HagMipHui Tuck. He cnig
Hamaratucb  3po6uTUM  npopi3  HaaMmipHol
MUonHN. Mepenanpyra  gucka  36inbLiye
HaBaHTaXXEHHS Ta CXMIbHICTb [0 NEepeKoLlyBaHHs
abo 3acTpsiBaHHA [ucka B Mpopisi, a TaKox
CTBOPIOE MOXNMBICTb BigAayi abo nonomku aucka.
b) HemoxHa po3TalioByBaTUCb Ha OAHIWA MiHii
Ta nosaay AucKa, Wo obeptaeTbesa. Konu nig
Yyac poboTu AMCK pyxaeTbCs Bif Bac, TO MOXIMBA
BigAaYa Moxe BiOKMHYTU OMCK, Wo obepraeTbes,
Ta iHCTPYMEHT npsiMo Yy Bac.

c) Konu puck 3acTpsie a6o konu pisaHHA 3
OyAb-AKUX NPUYMH  NepepuBaETbes, cnif
BUMKHYTW [HCTPYMEHT Ta TpuMMaTM WMoOro Ha
OOHOMY Micli, J[OKM AUCK MOBHIiCTIO He
3ynUHUTLCA. HeMoXHa HamaraTuCb BUNHATH
BiAPi3HUIA AUCK 3 NPOPI3y, KONMK BiH pyxaeTbcs,
TOMYy WO Le MoXe nNpu3BecTu Ao Bigaadi. Cnig
nepeBipUTU Ta BXUTU HaneXHWX 3axopis, o6
YCYHYTV NPUYKHY 3aCTpsiBAHHA AMCKa.

d) 3aGopoHeHO 3aHOBO MOYMHATU pi3aHHA,
KONMU AUCK 3HaxoAuTbCA B Aetani. Cnouyatky
OWUCK NOBUHEH HabpaTW NOBHOI LWBWUAKOCTI,
nvle MNOTiM MOro MOXHa oGepexHo nigHecTu
Ao poboyoi AeTani Ta NMPOAOBXUTU pi3aHHSA.
AKWO IHCTPYMEHT nepesanycTuTW, KOnu AUCK
3HaxoAuTbCs B AeTani, AUCK MOXe 3acTpsartu,
cinHyTMCS @bo CNpUYNHKTY Bigdayy.

e) 3akpinitb Benuki naHeni a6o pertani
BeNnuKoro po3mipy Ans Toro, Wwo6 MiHimisyBaTu
PU3MK 3alleMIiIeHHA nonoTHa a6o Bigaaui.
Benuki geTtani nporMHaloTbCA Nif CBOEK Baroto.
Onopu cnig BCTaHOBWTWM nig AeTtanb 6insg niHii
pizaHHa Ta 6ins kpato AeTani naHeni 3 06ox CTopiH
avcka.

f) 3 ocobnuBolo  obGepexHicTio  cnig
BUKOHYBaTu "Bpi3aHHA" B iCHy4i CTiHM abo
iHWi HeBMAUMI 30HK. BucTynatoumm amck moxe
3iTKHYTUCS 3 NpeaMeTaMu, WO  ChPUYMHSATb
Bigaauy.
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CneuianbHi 3anobixHi 3acobu nia yac wnidyBaHHA:

CneuianbHi

a) 3abopoHeHO BUKOpUCTOBYBaTM nanip Ans
wnicdyBanbHOro Aucka 3aHaaToO BeNUMKOro
po3mipy. Bubupatroun HaxpayHuii nanip cnig

BUKOHYBaTu pekoMeHaauii BUPOGHMKa.
HaxpgayHun  nanip, WO BUCTYNae 3a Mexi
wnicpyBanbHOI  Migknagku, CTBOpLoE Hebesneky

3aBAaHHS pBaHOi paHW Ta MOXe npu3BecTn A0
NpoBUCaHHs, po3puBY Ancka abo Ao Bigdavi.
3acTepexeHHs ans onepadin

3a4yMLLaHHA MeTaneBolo LWiITKOK:

a) Cnia 6yTn o6epexHUM, OCKiNbKW BiA WIiTKW
BiANiTalOTb OCKONKW ApPOTY, HaBiTb Nig 4ac
3BUYaNHOI po6otu. 3a6opoHeHo
nepeHanpyxyBaTu ApiT, npuknagaymn
3aBenuKe HaBaHTaXeHHA Ha LWiTKy. Ynamku
apoty npobuBatoTb nerky ogexy Ta/abo Lwkipy.

b) Akwo AnA po6oTu i3 MeTaneBolo LWiTKOIHO
PEeKOMeHOOBaHO  BUKOPUCTOBYBATU  KOXYX,
cnig 3anobGirTm KOHTaKTOBI MiX LWiTKOW Ta
KOXyxoM. MeTaneBuii auck abo LiTka MOXyTb
poswuputuc B AgiameTpi  Bin  poboyoro
HaBaHTaXKeHHS Ta BigLEHTPOBMX CUJ.

[opaTkoBi nonepeaXeHHA Npo 6e3neky:

17.

18.

20.

21.

22.

23.

24,

25.

Y pasi BUKopucTaHHsA wWiicyBanbHMX AUCKIB
i3 yBirHyTMM LleHTOM cnig 3aBXxagu
BMKOPUCTOBYBaTH LVCKW, apmoBaHi
CKITOBOMOKHOM.

HIKONMM HE BWKOPUCTOBYUTE 3 uicio
wnicyBanbHow0 MaLLUHOKO YawonopAioHi
wnicdyBanbHi AMckK no kameHio. Lig wnidysansHa
MaluMHa He Mpu3HaveHa ANsi BUKOPUCTaHHSA AMCKiB
TaKoro TWMy, i iX BUKOPUCTAHHS MOXe NpU3BECTU [0
CEpNO3HUX TPaBM.

He nowkopmxyute wnuHAenb, dnaHeub
(ocobnuBO NOBepXHIO BCTAHOBMEHHs)) ab6o
KOHTpramky. MOLKOMKEHHSI LMX YaCTUH MoXe
NPU3BEeCTU A0 NOMOMKMW AUCKa.

MepeBipTe, WO6 AUCK He TopkaBcA Aetani
nepepn yBiMKHEHHAM.

Mepen no4yaTkom pi3aHHA AeTani, 3anycTiTb
iHCTpyMeHT Ta palTe nonpautoBatM WoMy
pesikmn 4ac. [lepeBipte 4n € 6utTAa abo
KONMMWBaHHA, Le MoXe BKasyBaTM Ha
HenpaBunbHe BCTaHOBIIEHHA abo
6anaHcyBaHHA AuUcka.

Cnig 3actocoByBaTM 3a3HaueHy MOBEPXHIO
Aucka ansa wnidysBaHHSA.

He 3anuwaiTte iHCTPYMEHT npauiolHMM.
MpautoinTe 3 iIHCTPYMEHTOM TinNbKW TOAi, KONu
TPMMaeETe MOro B pyKax.

He TopkaiTecb Aetani oapasy nicnsi pisaHHs,
BOHa MoOXe OyTu AyXe rapsiyolo Ta NpusBecTU
A0 OniKy WKipw.

[Ana Toro, wo6 npaBWNbHO BCTAHOBUTU Ta
BMKOPUCTOBYBaTU AUCK, CNif AOTPUMYBaTUChH
iHCTpYKUin BuUpoGHMKa. Cnia  apbannueo
noBoauTUCA Ta 30epiraTi AUCK.



26. He cnig BMKOpucTOBYBaTM OKpemi nepexigHi
BTYNku abo aganTepu AnNs NpUCTOCYBaHHA
wnidyBanbHUX AUCKIB BENIMKOro AiaMeTpy.
Cnin 3actocoByBaTH Tinbku dnaHLui 3a3HayeHi
ANA UbOro iHCTPYMEHTY.

Mpwn BUKOPUCTaHHI iHCTpyMmeHTIB
NpU3Ha4YeHUx Ans AUCKIB 3 pisb6oBum
oTBOpoM, 06OB'I3KOBO  nepesBipTe, W06
AOBXWHA pi3bbu Aucka BignoBigana AOBXWHI
wnuHAaens.

MepeBipTe HaginHiCTL onopwu aeTani.

Cnip 3BepHYTU yBary, WO AUCK NPOAOBXYE
oGepTaTucs Nicnsi BUMKHEHHS iHCTPYMEHTY.
[na 3abe3neyeHHA Ge3neku onepatopa cnig
3acTocoByBaTUM aBTOMaTU4HWWA BuMMKay (30
MA), AKWOo poGoye MicLie HaAMiIpHO rapsiye Ta
Borore, abo ayxe 3a6pyAHI0ETLCA NMUIOM.

He cnia 3actocoByBaTu IHCTPyMEHT Ans
po6oTK 3 maTepianoMm, Lo MiCTUTL a3becT.
Axkwo BU BUKOPUCTOBYETE BiApi3HUK
wnicyBanbHUM AUCK, 3aBXaun cnig
npautoBaTi 3 NUO3aXMCHUM KOXYXOM AuCKa,
HeoOXiAHMM 3a MicCLLeBUMM HOpMaMM.

He cnia HapaBaT GOKOBOro TUCKY Ha piXyui
AUCKMN.

Mip yac po6oT He KOPUCTYUTECA CYKHAHUMM
po6ouumMu pykaBULAMU. BOMOKHO 3 CYKHSIHMX
pyKaBuLb MOXe NOTPanuTWU B iHCTPYMEHT, i ue
npussege A0 Moro NoroMKu.

3BEPITAUTE Ll BKA3IBKM.

/A\YBATA:

HIKONMX HE CHI4 Brpasatm nuWnbHOCTI Ta
poscnabnioBaTucA Nig Yac KOpUCTyBaHHA BMpPoGom
(wo TpannAEeTbCA NPYM 4YaCTOMy BMKOPUCTAHHI); cnig
3aBXAW CTPOro AOTPUMYyBaTMCA npaBun Ge3neku
niA  4Yac  BMKOPUCTaHHA  LbOrO  MPUCTPOLO.
HEHANEXHE BUKOPUCTAHHSA a6o HepaoTpumaHHsA
npaBun 6e3neku, BUKNaAeHUX B LiIbOMY AOKYMEHTI,
MOXe NPU3BECTU 10 CEPNO3HUX TPaBM.

27.

28.

29.
30.

31.

32.

33.

34.

35.
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IHCTPYKUIA 3 BUKOPUCTAHHA

/\OBEPEXHO:
MNepen perynioBaHHAM Ta NepeBipKOIO CNPaBHOCTI
{HCTPYMEHTY, nepeKkoHanTecs B TOMYy, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

®dikcaTop

man.1

/N\OBEPEXHO:

3abopoHeHo BUKOpUCTOBYBaTK BriokyBaHHS Bana,
KONMW WnuHAenb obepTaeTbCs. [HCTPYMEHT MoXxe

NOLLUKOANTUCH.
HatucHitb Ha 6nokyBaHHA Bama Ans Toro, wWwo6
3abnokyBat  obepTaHHs  WnNuHAeNns  nig  vac

BCTaHOBIEHHS ab0 3HATTSH NPUHANEXHOCTEN.

Lis BUMMKaya

/\OBEPEXHO:
Mepen BMUKaHHAM iHCTPYMEHTY Yy Mepexy
0bOB'AA3KOBO  MEPEBipTE, YN KHOMKA BMMMUKaya
HOpMarnbHO cnpauboBye i nicna  BignycKaHHA
NOBEPTAETLCS B MOMOXEHHS "BUMKHEHO".

AnsA iHcTpyMeHTa i3 Kypkom BMUKaya Tuny A (ansa

moaeni GA5020, GA5020C, GA6020, GA6020C)

man.2

Ans iHcTpyMeHTiB 6€3 KHOMKWU 6GNoKyBaHHA Ta
KHOMKMN 6rOKyBaHHA BUMKHEHOIO NONOXeHHs

Ona Toro, wo6 3anycTuTu iHCTPYMEHT, cnig NpocTo
HaTUCHYTW Ha KypoK BMMKaya. [ns 3ynMHeHHs pobotu
KypPOK Cnif, BiAnycTuTu.

[Ons iHCTPyMeHTa i3 KHONKOK GrNOoKyBaHHA

LLlo6 BKNOYMTM IHCTPYMEHT, MPOCTO HATUCHITb KHOMKY
BuMUKaya. LLo6 3ynnHUTY - BiANYCTiTb KHOMKY BUMMKaYa.
[nsi goBroTprBanoi poboTn HAaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa,
nicns Yoro HaTUCHITb KHOMKY dpikcartopa.

LLlo6 3ynuHWUTK IHCTPYMEHT i3 3adhikCOBaHNM BUMUKAYEM,
HaTUCHITb KHOMKY BUMMKaYa A0 KiHUS | BignycTiTh ii.

Ons iHCTPyMeHTa i3 KHONKOK GNoKyBaHHA
BMMKHEHOTO MOJOXEHHSA

Ons Toro, wo6 3anobirt BUNAAKOBOMY HATUCKAHHIO
Kypka BMWUKaya, € KHOMKa O6noKyBaHHS BMMKHEHOro
NONOXEHHS.

[nsa Toro, Wwo6 3anycTUTW IHCTPYMEHT, Cnif, HaTUCHYTU
Ha KHOMKy OMOKyBaHHS BUMKHEHOTO MONOXEHHs Ta
HaTUCHYTU Ha KypoK BMWKaya. [ns 3ynuHeHHs poboTun
KypoK cnif, BianycTuTm.

[Ans iHCTpyMeHTa i3 KypkoM BMuKaya tuny B

(ans mopeni GA5021, GA5021C, GA6021, GA6021C)
man.3

[Ans iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHs
YBIMKHEHOrO NOMOXeHHS

Ons Toro, wo6 3anycTuTW iHCTPYMEHT, cnig npocTo
HaTUCHYTM Ha Kypok BMukaya (A). Ona 3ynuHeHHs
pobotn Kypok cnig Bignyctutu. [Ons 6Ge3nepepBHOi



poboTK cnif HAaTUCHYTU Ha Kypok BMuUkada (A), a noTim -
Ha Baxinb GnokyBaHHs (B). Ana Toro, wob6 3ynuHUTU
iHCTpyMeHT i3 3abnokoBaHOrO  MOMOXEeHHs,  cnif
MOBHICTIO HAaTUCHYTU Ha Kypok BMUKkada (A), a MoTim
BiANYCTWUTM WAOro.

[nsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMmukayem 6rnokyBaHHSA
YBIMKHEHOrO NOMOXeHHS

[Ona Toro, wo6 3ano6irtu BUMNAAKOBOMY HaTUCKaHHIO
Kypka BMUWKaya, nepeabaveHunin Baxinb ONoKyBaHHSA
BUMKHEHOTO MOMoXeHHs.. [na Toro, wWwob 3anyctutn
iHCTpYMEHT, nepecyHbTe Baxinb 6nokyBaHHs (B) Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMUukada (A). Ons 3ynuHEHHs
po6oTU KypoK cnif, BignycTuTu.

[nsA iHcTpyMeHTa i3 nepemMukayem 6rnokyBaHHsA
YBIMKHEHOro Ta BAMKHEHOIO MONIOXKEeHHs

Ona Ttoro, wo6 3anobirtm BUNAAKOBOMY HATWUCKaHHIO
Kypka BMUKaua, nepeabayeHwii Baxinb GnokyBaHHA
BUMKHEHOTO MOnoXeHHs. [ns Toro, wWob 3anyctutn
iHCTPYMEHT, nepecyHbTe Baxinb 6OnokyBaHHs (B) Ta
HaTUCHITb Ha Kypok BMukada (A). Ana 3ynuHeHHs poboTtu
Kypok cnig sianyctutu. ins 6e3nepepsHoi poboTtu cnif
nepecyHyTn Baxinb 6rnokyBaHHs (B), HATUCHYTW Ha KypOK,
a noTiM nepecyHyTW Baxinb GnokyeaHHs (B) we pani.
Onsa Toro, wo6 3ynuHWUTK IHCTPYMEHT i3 3abrokoBaHOro
NOMOXEHHS, CMif, MOBHICTIO HATUCHYTW Ha KYPOK BMUKaya
(A), a noTim BigMycTUTK 1OTO.

EnekTpoHHi dyHKUii

MocTiiHUI KOHTpONb WBMAKOCTI (ANA moaeni
GA5020C,GA5021C,GA6020C,GA6021C)

- [Oae moxnusicTb oTpumaTty 4ncty obpobky, Tomy
e WBKuAKICTb 00epTaHHs NiATPUMYETbCH Ha
NOCTINHOMY PiBHi, HaBiTb NiA HABaHTaXEHHAM.

- [Ho TOro , KON HaBaHTaXeHHsI Ha iHCTPYMEHT
nepesuLLye NPUNYCTUMI PiBHI, TO MNOTYXHICTb
MOTOpa 3HWKYETbCA [ANs WOro  3axucTy Bif
neperpiBy. Konn HaBaHTaXeHHA NoBepTaETbCA A0
[O3BOMEHHOrO  PiBHS,  iHCTPYMEHT  MoYMHae
npawtoBaTii B HOpManbHOMY PexumMi.

®DyHKLiA NNaBHOro 3anycky

. lMnaBHWI 3anyck 3a paxyHOK CTPUMaHHS puBKa Mif,
4ac 3anycky.

INamnouka iHguMkaTopa

man.4

Konu iHCTpyMeHT BMUMKaloTb A0 CiTi, 3aropsieTbCs 3eneHa
iHOMkaTopHa namnodka. FAKWO namnovka iHaukatopa He
3aropsieTbes, TO LUHYP XMBMEHHS abo KOHTponep MOXyTb
6yTV dedekTHMU. AKWO iHaMKaTopHa namna roputb, ane
iHCTPYMEHT He 3anyCKaeTbCs, HaBiTb SKLLO BiH YBIMKHEHWN,
TO Lie MOXe 03HayaTy, WO 3HOLLEeHi rpadiTosi Witk abo €
nedeKT B KOHTpornepi, MoTopi abo BMUKaYeBi.

3axucT Bif BUNagKoBOro 3anycky

HaBiTb SKWO Baxinb ONOKyBaHHS YTPUMYyE KypoK B
HaTUCHYTOMY MONOXeHHi (3abnokoBaHe YyBIMKHEHe
NOMNOXeHHs1), IHCTPyMEHT He Oyae 3amyckaTtucb, Komu
0Oro YBIMKHYTb A0 Mepexi.
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B uein MOMEHT noyHe Muratu iHOUKaTopHa nammnouka,
Lo BKadyBaTuMe, LLO CnpautoBaB NPUCTPIN 3axucTy Bia
BMNaAKOBOrO 3anycky.

[ns BiOKMIOYEHHA 3axucTy BiA BWNAAKOBOrO 3amnycky
Cnif NOBHICTIO HAaTUCHYTM Ha KypoK, @ MOTiM BignycTUTu
noro.

KOMIMJIEKTYBAHHA

/\OBEPEXHO:
Mepenq ™M, $K LWOCL BCTAHOBMOBATW Ha
iHCTPYMEHT, nepeKkoHamTecss B TOMYy, WO BiH

BUMKHEHMWI Ta BIAKMIOYEHWI BiO Mepexi.

YcTaHoBKa GOKOBOI PyKOATKMN

/\OBEPEXHO:
Mepen noyatkom po6OTU HEOOXiAHO nepesipuUTh
HaAiMHICTb KpinneHHs GOKOBOT PyKOATKM.
man.5
HapginHo npurBuHTITE  pyyky Ao
nokasaHo Ha MarsltoHKy.

iHCTPYMeHTy, sk

YcTaHOBNEHHA nepeaHboi PyyKu
(mopaTkoBe npunaaAas)

/\OBEPEXHO:
Mepen noyatkom poboTK chif 3aBXaW NepeBipsATy,
o6 nepenHs pyyka byna HagiHO BCTaHOBMEHA.
man.6
Mepen novatkom poGoTK cnif 3aBXauM BCTaHOBMIOBATU
netenbHy pyyky Ha iHCTpymeHT. MMig Yac pobotu MiuHO
TpUManTe pyyKky iHCTPyMeHTa 3 BMMKa4YeM Ta neTeribHy
PY4Ky.
BcTaHoBITL NeTenbHy pyyky TakvuM YMHOM, LLOG BUCTYN
BCTaB Yy OTBIp B KOPMNYCi MExaHi3my.
BcTaHoBiTb GonTM Ta 3aTArHiTb iX 3a [A0MNOMOrow
LwecTurpaHHoro  kntova.  etenbHy pydky — MOXHa
BCTQHOBUTW B 3pYy4YHOMY TMOMOXKEHHI y [ABOX Pi3HUX
HanpsiMKax, sika BKasaHO Ha MastoHKax.

man.7
man.8

YcTtaHOBNEHHA abo 3HiMaHHA 3aXMCHOro
KoXyXxa (Ansi AUCKa 3 NOrnMUGneHnM LLeHTPOM,
yHiBepcanbHoro gucka / abpa3mBHoro
BiApi3HOro Aucka, anMa3Horo gucka)

/\OBEPEXHO:
Y pasi BUKOPUCTaHHS Aucka 3 yBirHyTUM LIeHTpoM /
6araTouinboBOro Ancka, rHyykoro avcka abo LiTky
i3 APOTSHMM KOBMAYKOM, 3aXMCHUIA KOXYX AMCKa
cnif BCTaHOBMIOBATU Ha iIHCTPYMEHTi TakUM YMHOM,
wob 3aKkpuTa CTOpOHa KOXyxa Oyna 3aBxau
HanpaeneHa B 6ik onepartopa.



[Ans iHCTpyMeHTa i3 3aXMCHUM KOXYXOM AuckKa 3i
CTOMOPHMM FBUHTOM

man.9

BcTaHoBiTb  KOXYX [AMCKa, CyMICTMBLUM BWCTYN Ha o6ogi
KOXyXa i3 Npopi33to Ha kopnyci nigLmnHuka. MoTiM NPoKpyTiTh
KOXyX Ancka npnbnusHo Ha 180 rpapycis NpoTH rOANMHHWKOBOT
cTpinku. MepesipTe, W6 rBUHT GYB HaAINHO 3aTAMHYTUIA.

Ons Toro, wWob 3HATM KOXYyX [AWcKa, BUKOHaWTe
npoueaypy oro BCTaHOBMNEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSIAKY.
[Ans iHCTPpyMeHTa 3 KOXXyXOM AMUCKa i3 3aTUCKHUM
Baxenem

man.10

man.11

MocnabTte Baxinb Ha KoXyci Aucka nicns nocnabneHHs
rBUHTa. BCTaHOBITb KOXYX [AMCKa, CYMICTWMBLUM BWCTYN Ha
KOXYCI i3 MPOpi33t0 Ha kopnyci MiawunHuka. MNoTiM NoBepHiThL
KOXYX [MCKa B MOMOXEHHSI BKa3aHe Ha MasoHKy. 3aTsrHiTb
Baxinb AN Toro, WO6 3akpinMTW KOXYX. FKWO Baxinb
3aTArHYTMA  3aHagTo CcunbHO abo  HegocTaTHbO — Ans
3aKpinneHHs Koxyxa, To cnig mocnabutn abo 3aTsrHyTv
TBUHT [N PETYIIIOBaHHS 3aTAryBaHHS! KPINNEHHs KOXyxa.
Ona Toro, wWo6 3HATM KOXyX Aucka, BUKOHaWTe
npouenypy Noro BCTAHOBINEHHS Y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

YcTtaHOBNEeHHA abo 3HiMaHHs
wridyBanbHOro AucKa i3 BTUCHEHOIo
LieHTpanbHO YacTUHOK/YHiBepcanbHoOro
AUCKa (gogaTkoBe Npunaans)

A\YBATA:
. Cnig 3aBXaM KOPUCTYBAaTMCA  KOXYXOM,  LUO
MOCTaBIAETbLCA B KOMI'IJ'IeKTi, KOnu

BMKOPUCTOBYETLCA abpasvBHUIA OMCK 3 YBIrHYTUM
ueHTpom / OGaratouinboBun gucka. [lig 4yac
BMKOPUCTAHHS AUCK MOXE PO3KOSIOTUCH, @ KOXYX
3MEHLUYE PU3UK MOPaHEHHS.

mMan.12

BcTaHoBITL  BHYTpiWHIA  bnaHeub Ha  WNWHAENb.
BcTaHoBITE AMCK Ha BHYTPILWLHIN hnaHelb Ta HaBepPHITb
KOHTpPrainky Ha LnuHaensb.

[ins Toro, Wob 3aTArHyTW KOHTPrawky, Chif MiLHO HaTUCHYTK
Ha dikcaTop 6noKyBaHHA Bana, Wo6 LWNUHAENb He Mir
obepTaTnchb, a NoTiM CKOPUCTATUCh KKoYeM ANS KOHTpraiku
Ta HafiHo i 3aTArHYTX NO FOAUHHUKOBIN CTPINL.

man.13

[inga Toro, o6 3HATK AWCK, BUKOHANTE npoLeaypy Moro
BCTaHOBIEHHS y 3BOPOTHOMY MOPSAKY.

BcTaHoBneHHA abo 3HATTA ramku Ezynut
(mopaTkoBe npunanas)

/\OBEPEXHO:

. He BukopucToByiite raiiky Ezynut i3 cynepdnaHuem
a60 3 kyTOBOI LUNichyBanbHOK MAaLLMHOM, HaNPUKIHL
HoMepa mogeni sikoi € nosHavka “F”. Taki cpnaHui €
3aHaTO TOBCTUMM, i raiika He Moxe GyTU MOBHICTIO
HakpyyeHa Ha LN1HAENb.
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man.14

YCTaHOBITb BHYTPILLHIA cbraHelb, abpasuBHUA OWCK Ta
ranky Ezynut Ha wnuHaens, wo6 norotun Makita Ha
ranui Ezynut 6yB HanpaBneHWin Ha30BHi.

man.15
CUnbHO HaTWCHITL Ha 3aMOK Bana Ta 3aTArHiTb raviky
Ezynut, noBepTaryn abpasvBHui OncK 3a

rOAMHHMKOBOLO CTPINKOI A0 ynopa.
o6 nocnabutu, NOBEPHiTb 30BHILIHE Kinble rawku
Ezynut npoTu rogHHWKOBOT CTPINKK.

man.16
man.17

APUMITKA:

. laky Ezynut moxHa nocnabutm Bpy4Hy, [OKM
CTpinka BKasye Ha nosHauky. B iHwomy Bunagky
3HapoOUTbCA  KMKOY  ANA  CTOMOPHOI  raku, Lwob
nocnabuty ii. BctaBTe oguH WTMET Krova B OTBIp Ta
NOBEPHITb raiky Ezynut npoTv roanHHNKOBOI CTPINKK.

3ACTOCYBAHHA

/A\YBATA:

- [Jo iHcTpymeHTa Hikonn He Tpeba npuknagatv cuny.
Maca iHcTpymeHTa 3abesnevye [OOCTaTHiA TUCK.
MpvknagaHHs cunu Ta HagMIipHWA TUCK MOXYTb
npu3eecTy Ao Hebe3neyHoi NONOMKM Ancka.

. 3ABXOW 3amiHioTe AMCK, SKWO iHCTPYMEHT ByB
ynyLieHuii nig yac poboTu.

. HIKONW He cTtykainTe Ta He OwiTe AUCKOM MO
netani, wo obpobntoeTbes.

. YHukanTe 6UTTa Ta YinnsaHHSA aucka, ocobnuveo nig
Yyac obpobkm KyTiB, rocTpux KpaiB Ta iH. Lle Moxe
Npu3BeCTN 4O BTPATV KOHTPOIIO Ta Bigaaui.

. HIKOIIM He BWKOpUCTOBYINTE IHCTPYMEHT i3
BipI3HM [OMCKOM AN OEpeEBMHU Ta iHWUMUK
nonotHamuM  Ans  AuckoBux nun. Y  pasi
BUKOPUCTAHHS Ha LWnidyBanbHUX MaluMHax Taki
nofoTHa YacTo AatloTb Biggady Ta npu3BOAsATb [0
BTpaTV KOHTPOIO Ta NMOPAHEHHSIM.

/N\OBEPEXHO:
. Micns 3akiH4eHHs poGoTw cnif 3aBxan BUMMKATU
iHCTpyMEHT Ta 3ayekaTu, [OKM [OUCK He

3YNUHUTBLCA NOBHICTIO, nepea Tum, aK MOro Knactu.
Onepadii 3 wWnidyBaHHA Ta 3a4ULLEHHSA

man.18

SABXOW miuHO TpyMaiTe iHCTPYMEHT OfHIEID PYKOtO 3a
3a0HI0O pydKy, a pAapyroo - 3a 6okoBy. YBIMKHITL
iHCTPYMEHT Ta NpuTyniTe AUCK 4O AeTani.

Bsarani kpai gucka cnig Tpumatu nig kytom 6ina 15
rpagycie 4o NOBEpPXHi AeTani.

Mia  4Yac nputTupaHHs HoBOro Aaucka, He Tpeba
nepecysatn LWnidyBanbHy MalMHy Yy Hanpsmky B,
OCKiNbKW BiH ypikeTbCcs B AeTanb. Sk TiNbkn Kpan gucka
6yB 3aKpyrneHuit NPOTArOM BUKOPUCTaHHS, AUCK MOXHA
nepecysaTu Sk B Hanpsimky "A", Tak i B Hanpsimky "B".



BuKoHaHHSA pobiT i3 abpa3nBHMM BigpisHUM
[UCKOM / anmMa3HUM OUCKOM
(mopaTkoBe npunapas)

man.19

Hanpsimok BCTAHOBMEHHSI KOHTPrankv Ta BHYTPILLUHbOIO
naHusa 3anexwvTb B4 TOBLUMHM AUCKa.

[uB. TAaBNMUIO HKYE.

AGpasvBHUIA BiAPI3HWI AUCK

ToBwwmHa: 4 mm (5/32")
abo Ginble

ToBwmHa: MeHL Hix
4 Mm (5/32”)

o

22,23 mm (7/8") 22,23 mm (7/8")
3

115 MM (4-1/2") / 125 mm (5") / 150 mm (6")

ToBwwHa: MeHL Hix
4 mm (5/32")

=
C—D €3
22,23 mm (7/8")

1.KoHTpraika 2.A6pasnBHUI Biapi3HUA anck 3. BHYTpILLHIA donaHeub 4. AnMasHuiA Auck

AnmasHuin auck

ToBwwmHa: 4 mm (5/32")
abo Ginbwe

22,23 mm (7/8")
3

A\YBATA:

Y pasi BUKOpUCTaHHS abpasvBHOrO BiAPI3ZHOrO
ancka / anMasHoro gucka Crif BUKOPUCTOBYBaTU
BUKIIOYHO CneujianbHUin  3aXUCHUA  KOXYX ANs
BiApi3HMX ONCKIB.

3ABOPOHEHO BukopucTOBYBaTH Bifpi3HWIA AWCK
anst 6oKoBOro WnidyBaHHS.

He moxHa «3aknuHioBaT» auck abo npuknapat o
HbOrO HagMipHWIA Tuck. He cnig Hamaratuchb 3pobutu
npopi3  HaAMIpHOT  MUBUHU. MepeHanpyra [Aucka
36iMbllye  HaBaHTaXEHHA  Ta  CXWNbHICTb OO0
nepekoLlyBaHHs abo 3acTpsiBaHHsS Aucka B Npopisi, a

TaKoX CTBOPIKOE MOXMNMBICTb BigAayi abo nonomkm gucka,

NPy LbOMY MOXe NEeperpiT1cs MOTop.

3abopoHeHO 3aHOBO 3arnyckaTy onepawito piaHHs,

KONW AMCK 3HaxoAauTbest B Aetani. Cnoyatky Auck
NOBMHEH HabpaTu NOBHOI LIBMAKOCTI, @ NOTIM NOro
cnip o6epexHo NoBepHYTU B NPOpI3, NepecyBatoyn
{HCTPYMEHT No noBepxHi AeTani. AKLWO iHCTPYMEHT
nepesanycTuTh, KONM AUCK 3HaxoaMTbCa B AeTani,
ONCK  MOXe  3acTpsiTw, nigkuHyTMch  abo
CNPUYMHUTK Bigaady.

Mig yac pisaHHA 3a60POHEHO MIHATU HaxXUN Aucka.
MpvknagaHHa 6GokoBoro TUCKY [0  BiApi3HOro
ancka (sK nig vac wnicpyBaHHs1) npusBege Ao
pO3TpiCKyBaHHSI Ta MOMOMKW AMCKA Ta CEepPRO3HMX
NopaHeHb.

AnmasHun  guck  nmig vac  poBotv  noTpibHO
nepneHauKynsapHO NpuknagaTi Ao pobo4oi NoBEPXHi.

TEXHIYHE OBCJ1TYITOBYBAHHA

/A\OBEPEXHO:

Mepen TuUM, $K  OMMSHYTU IHCTPYMeHT, abo
BMKOHaTX PEMOHT, NepekoHamTecs, WO BiH
BVMKHEHWUI Ta BIAKMNIOYEHWA Big Mepexi.

Hikonn He BUKOpUCTOBYWTE rasoniH, 6eH3uH,
po3pipKyBay, CNMPT Ta nogibHi pevosuHW. Ix
BUKOPUCTaHHS MOXeE NMPU3BECTW [0 3MiHW KOMbOpYy,
nedopmaLii Ta NosSBU TPILLUH.

IHCTPYMEHT Ta oro BEeHTUNALiHI OTBOpM cnig Tpumatu
B uucToTi. Tpeba perynsipHo YWCTUTU BEHTUNALINHI
OTBOpU IHCTPYMeEHTa, abo Konu BoHM 3abyBaloTbCs.

man.20
3amiHa ByrinbHuX WiTOK

man.21

PerynspHo 3HimMainTe Ta nepeBipsiiTe BYriMbHi LLITKN.
3amiHloNTe iX, KOMU 3HOC CSirae rpaHu4HOl BIAMITKM.
ByrinbHi  WiTKN MNOBWHHI OYyTM YNCTMMKM Ta BiflbHO
pyxatucb y  LWTKOTpUMayax.
3amiHoBaT 0buaBi ByrinbHi WiTkM. BukopucTosyiiTe
nWLEe OOHAKOBI BYTiNbHI LWiTKW.

[Onsi BUAAMaHHSA KOBMaYKiB LUITKOTPUMAaYiB KOPUCTYNTECH
BUKPYTKOK. Bupaanite 3HOWEHI BYrinbHI LWiTKW, BCTaBTe
HOBI Ta 3aKpiniTb KOBMAYKM LWiTKOTPUMAYIB.

OpHovacHo  Tpeba



man.22

Micns 3amiHW LWITOK B iHCTPYMEHT Chif YBIMKHYTW B
Mepexy Ta MNpuTepTV LWiTKW, AaBLUWM iHCTPYMEHTOBI
nonpautoBat 6e3 HaBaHTaxeHHs npotarom 6ins 10
XBUNUHW. MOTiM nepesipTe IHCTPYMEHT nig Yac poboTwy,
a Takox poboTy enekTpMYHOro ranmbma, Komwu
BiANYCKAETbCA KypOK BMMKaya. FKWO eneKkTpuyHe
ranbMo He NpaLutoe HaneXHUM YMHOM, Chif 3BEPHYTUCH
0O MmicueBoro cepBicHoro uUeHTpa Makita gns
npoBeaeHHs peMoHTy. (Ons mogenein GA5020/GA6020)
Ons Ttoro, wo6 nigtpumyBatn BE3MEKY Ta
HALIVHICTb, pemoHT, TexHiuHe oBcnyrosysaHHs abo
perynioBaHHS MatloTb BUKOHYBATW YNOBHOBAXEHI LIeHTpU
ob6cnyroByBaHHs "MakiTa", Ae BUKOPUCTOBYHOTHCS nuLle
CTaHAapTHi 3anyacTuHu "Makita".

OOOATKOBE NPUNAAAQA

/\OBEPEXHO:
. Lle ocHaweHHs abo npunagas pekomMeHOoBaHO
ONs BUKOPUCTaHHS 3 iHCTpyMeHTamm "Makita", Wwo

onucai B iHCTPYKLT 3 ekcnnyartadii.
BurikopuCTaHHS SIKOroCb iHLLIOMO OCHalleHHsi abo
npunagas  MoOXe  CMPUMMHWTKA  TPaBMYBaHHS.

OcHalueHHsi abo npunagas cnif BUKOPUCTOBYBaTU
nvwe  3a NPU3HaYeHHsIM.

. IHCTPYMEHT NOCTaBNAETLCS i3 KOXYXOM, KW cnig
BMKOPUCTOBYBATK i3 LWMidyBanbHAM AUCKOM i3
YBirHyTUM LEHTpoM, GaraTouinboBMM AUCKOM Ta
MeTaneso LLiTKOIO. MoxHa TaKkox
BMKOPWUCTOBYBaTW BIAPI3HUA OWCK i3 AOAATKOBUM
KOXYXOM. Y pasi BUKOPWUCTaHHI LwnidyBanbHOI
MawwuHkn Makita pasom i3 3aTBepmKeHuMKU npu
HanexHocTaMM, AKi 6ynu npuabaHi y
avctpub’iotopa Makita abo y cepsicHOMY LIEHTPI,
cnig Takox npuabatM Ta BUKOPUCTOBYBATU YCi
HeoOXifHi KpiNneHHs Ta KOXyXW, PeKOMeHAOoBaHi B
Ui iHCTpyKLUii. HeBukOHaHHS Ui€l BUMOrM MOXe
npv3BecTn Ao Toro, wo byaete TpaBMOBaHi BM Ta
Noau, WO 3HAXOAATLCS Nopsf.

Y pasi HeobxigHocTi, oTpumaTtu gonomory B 6Ginblu

netansHomy O03HaNOMIEHHI 3 OCHALLEHHAM

3BepranTech Ao MicueBoro CepsicHoro LeHTpy "Makita".

. Koxxyx aucka (kpuiika Ancka) ans wnidysansHoro
Aucka 3 YBIrHYTOW LEHTPanbHOK 4YacTUHOW /
YHiBEpCanbLHOro Ancka

- Koxyx gucka (kpuwka gucka) ansi abpasviBHoro
BiApi3HOro ancka / anMasHoro gucka

« [ncku 3 yBiIrHyTUM LIEHTPOM

. A6pasuBHi Bigpi3Hi Aucku

. YHiBepcarnbHi Ancku

. AnmasHi gucku

. 3auncHi Wwitkm

«  [OpotsiHa sirHyTa Litka 85

- Ab6pa3smBHi guckm

. BHyTpilwHin donaHeub
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- KoHtpraka pgns wnidyBansHoro Amucka 3
YBIirHYTO LIEHTPanbHO YacTuHOW / abpasuBHOro
BigpisaHoro pgucka / yHiBepcanbHoro paucka /
anmMasHoro avcka

- KoHrprarika ans abpasvsHoro gucka

. Ezynut

- Kntoy ans koHTpranku

. Bokosa py4ka

. ymoBa nigknagka

- TwunosaxucHa kpuLLKa

ANPUMITKA:

. [Jesiki enemMeHTM CMMCKY MOXYTb BXOAUTU [0
KOMMIEKTY iHCTPYMEHTa sik CTaHAapTHe npunaaas.
BoHUM MOXyYTb BiApI3HATUCS 3anexHO Bif KpaiHu.
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