




































1 2 3 4 s

receptiei

10
AcA04C

ffielor din otel, asamblate Prin
sudura electrica, avind diametrul de2l9x4,5
Brrrsxnas rpy6a

m 12,0000

11
Iz406G

Vopsitorii anticorozive pe timplarie metalica,

utilaje tehnologice si constructii metalice cu

email perclorvinilic (un strat grund de miniu, un

strat amestec de 90 %o gnndminiu si 10 % email

perclorvinilic.si trei straturi de email)

m2 8,2500

Capitolul 2. Montarea utilajului tehnologic

I2
M1C21A

Macara tehnologica sau mijloc de ridicat, cu

greutatea proprie de 0-1 t, montata la inaltimea

de pina la 15 m
t 0,0850

13
M1J34A

Montarea conductei din otel inox, mansonate,

prin sudare electrica in mediu de argon, conducta

avind diametrul de 50 mm
t 0,0060

14
VCO54.

Montatea ventilatoarelor axiale, cu palete foi -

trifoi, in constructie antiexpl oziv a axiale, de

joasa presiune, imbele antrenate direct cu cuplaj,

avind debitul de 2000-10.800 mc/h cu motor

electric de0,37 - 1,1 kw

buc 1,0000

15

Cror,rntoctr rpy6rr lI3 Hepx€leloulefi craJrv

.{n50x5 m 9,0000

Capitolut 3. Costul utilajului

16

Hacoc KSB Amarex NF 50-2201042 ULG-160 +

panou electric automattzare (1 panou de

automatizare la 2 PomPe)
buc 2,0000

I7
Tanr el.,r/u 0,25ru,H=6u buc 1,0000

18
Benrursrop rprnunrd BKP-4 buc 1,0000
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