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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE $I ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
DEPRELUNGIRE

Conform procesului-verbal nr. 26189, din data de 23 februarie 2022 al
Comisiei de avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca
titularul a facut dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic,
conform prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 003-05/811-2020, referitor la: TEVI SI FITINGURI DIN
PEID PENTRU ALIMENTARE CU GAZE NATURALE COMBUSTIBILE, produs/e de S.C. TEHNO
WORLD S.R.L., Baia, jud. Suceava, pana la data de 25 martie 2023.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE




MINISTERUL LUCRARILOR PUBLICE, DEZVOLTARII SI ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

' Tehnic

Agrement

Hanasuey ug '
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Agrement Tehnic
003-05/811-2020

Prelungeste si extinde AT003-05/662-2018

TEVI SI FITINGURI DIN PEID PENTRU ALIMENTARE CU GAZE NATURALE
COMBUSTIBILE
TUYAUX EN HDPE POUR INSTALLATIONS AVEC DE COMBUSTIBLE GAS
HDPE PIPES FOR GAS COMBUSTIBLE NETWORKS
HDPE ROHRE FUR BRENNBARESGASNETZE
CoD 28

PRODUCATOR: S.C TEHNH WORLD ."f..R.L &
Loc. Baia nr. 1616DN 2 £ jud. Suceava - Romdnia
Tel: +40230/546. 696 ; Fax: +40230206.090

TITULAR AGREMENT TEHNIC: S.C. TEHNO WORLD S.R.L.
Loc. Baia nr. 1616DN 2F — jud. Suceava - Romdnia
Tel: +40230/546. 696 ; Fax: +40230206.090

EILABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L.
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R, sector 6, Bucuresti
Tel: +4021.318.08.51
Fax. +4021.315.08.50

GRUPA SPECIALIZATA NR. 05 Ny , T
PRODUSE, PROCEDEE S ECHIPAMENTE PENTRU INSTALATI AFERENTE CONSTRUGEHES

Prezentul agrement tehnic este valabil pani la data de 25.03.2023 numai insotit dA‘
AVIZUL TEHNIC al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc
de certificat de calitate.




CONSILIUL TEANIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTI

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee §i echipamente pentru
instalafii aferente constructiilor din cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizdnd documentatia de solicitare de prelungire si extindere agrement
tehnic nr. 003-05/662-2018, prezentata de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. -
Romdnia si inregistratd cu nr. 2100 din data de 06.03.2020, referitoare la
produsul “ Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile”, realizat de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Romdnia,
elaboreaza prezentul Agrement Tehnic nr. 003-05/811-2020 in conformitate cu
documentele tehnice rominesti aferente domeniului de referintd si ghidurile
tehnice de agrement nr. 067, 167, 168 si 246, {toate valabile la aceastd datd.
Extinderea constd in introducerea gamei de fevi PE 80/PE 100/PE 100RC cu
perete exterior de protectie exfoliant din polipropilend, acestea pot fi dotate cu
inserfie cu fir metalic.

1. Definirea succinti

1.1.  Descrierea succinti T00RC, in care se utilizeaza fevi si fitinguri din
polietilena tip PE 80, PE 100 PEI00 RC cu
perete exterior de protecfie exfoliani, SDR 11,
aceste fevi pot fi realizate §i cu inserfie
metalica — fir detecie cupru sau inox.

Jevile din PEID sum  fabricate prin
extrudare, din granule de polietilend de inalta

Prezentul agrement tehnic se refera la
"Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare
¢ gaze naturale combustibile ", fabricate de
firma TEHNQ WORLD, uwtilizate conform
normativ. NTPEE 2018, la executarea

instalafiilor de alimentare cn gaze naturale
combustibile sau biogaz aflate in aval de stafia
de predare, la iesirea din robinetul de legdmrd
spre  sistemul  de  alimemtare pentru
consumatorii  din cladirvile civile si socio-
culturale, dupd cum urmeazd:

- refele de distributie 5i repartifie a gazelor
naturale  combustibile, montate ingropat, cu
presiuneda mai micd san egald cu 6 bar, pentru
PE 100 si mai micd sau egald cu 4 bar, pentru
Pls 80, in care se utilizeaza fevi si fitinguri din
polietifend tip PE 80, PE 100, PEI00 RC cu
SDR 11;

- refele de wutilizare exterioare, montate
ingropat, cu presiunea mai micd san egala cu 6
bar, pentru PE 100 si mai mica sau egala cu 4
bar, pentrn PE 80, in care se mtilizeaza fevi 5i
fitinguri din polietilena  tip PE 80, PE 100
PEIOO RC cu SDR 11 ;

- refele de wilizare exterioare, montate
-'HLE'HJ‘{‘HH Sai Suprateran ci ‘FJ!L"“.IH-‘HL’ﬂ micti HHCI]'
sau egald cu 8 bar, pentru PE 80 si mai Rg
san egald cu 10 bar, pentru  PE 100/
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—materialului MRS

densitate, tip PE 80, PE 100 si PE 100 RC.
Tevile sunt dimensionate SDR 11, cu diametre
nominale cuprinse in domeniul 32 = 630 mm,
conform SR ISQ 4437, SR EN 1555-1,-2.

Garnnlele  de  PEID  wiilizate  confin
antioxidan{i, piemenfi si stabilizatori de raze
LV respectiv negru de fum in procent de 2
25 %  Granulele utilizate sumt omologate,
nereciclate si produse de firme consacrate
precum  Borealis, Lyondell Basell, Sabic
Lurope efc.

[evile din polietilend pentru gaze naturale
combustibile an culoarea neagra cu dungi
longitudinale galbene, pe suprafata exterioard.

Firma TEHNO WORLD fabricad fevi din
PEID pentru sisteme de distribuie si instalafii
de wutilizare exterioare a gazelor naturale
combustibile in urmatoarele tipuri:

- fevi PE 80, din polietilend de inalid
densitate, cu rezistenfa minimda admisibild a
& MPa, fabricate in 22
ipodimensiumi,  cu diametrul  nominal

dmteirul exterior al (evii) cuprins in domeniul
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(2 32 + 630 mm, cu raportul dimensional
standard, SDR 11;

- fevi PE 100 si PE100 RC, din polietilend de
inaltd densitate, care prin ramificafiile laterale
ale catenei polimerice §i incorporarea prinir-o
noud tehnologie a unui comonomer permite
imbundidativea proprietafilor fizice §i mecanice
ale polietifenei.  Astfel rezistenfa minima
admisibild este MRS = 10 MPa . [evile din PE
100 si PEL00 RC sunit fabricate in 22 de
tipodimensiuni, cn  diametrul nominal
(cdiametrul exterior al fevii) cuprins in domeniul
(2 32 + @ 630 mm, cu raportul dimensional
standard, SDR 11;

Peretele exterior exfoliant este aduugat peste
feava de bazd cu rol de protectie 5i are culoare
galbenda,

Tevile din PELD in instalatiile de alimeniare
cu gaze naturale combustibile se ansambleaza
prin urmdaioarele procedee:

- sudarea “cap la cap” a (evilor utilizand
echipamente de sudare cap la cap cu element
electric incdlzitor, pentru fevi cu diametrul
exterior cuprins in domeniul 735 + 630 mm;

- sudarea prin electrofuziune a tevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri cu mufe la
capete, ¢ rezistenfa electrica inglobatd,
teuri, coturi, mufe, reductii, ramificafii, piese
speciale, adaptoare), cl utilizarea
echipamentelor electrice  de sudare prin
electrofuziune, pentru (evi cu diametrul exterior
cuprins in domeniul 32 = 630 mm;

- asamblarea fevilor din polietilend cu
celelalie elemente ale instalafiei, care nu sunt
previzute cu elemente de racordare din feava
Sfabricate din polietilend, se face prin utilizarea
fitingurilor de @ranzifie  PEOL  (fitinguri
adaptoare), astfel:

- pentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeninl 32 + 63 mm, asamblarea se face
utilizand fitinguri cu capar meialic cu filet;

- peniru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domeniul 75 <+ 630 mm, asamblarea se face
utilizdand racord de trecere PE/OL.

Fitingurile din  polietilend de  nalta
densitate produse de SC Tehmoworld SR sunt
fabricate din tronsoane de feava.

Fitingurile sumt realizate din teava din
materiale PE 80, PE 100 si PE 100 RC si se
produe pentru asamblarea componentelor din

polietilend ale refelei, cu diametre cu & 0TS
intre 250 mm i 630 mm, SDR 11, m?m‘r:ﬂ"
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presiuni de lucru de 4 bar ( PE 80 ) si 6 bar (
PL 100 ).
Gama de fitingwri  confecfionate  din

segmente de teava de PEID sudatd, cuprinde:

- Cot la 90° - fabricat in gama de mdrimi ()
230+ & 630mm;

- Cot la 60°- fabricat in gama de  mdrimi €
250+ € 630mm;

- Cot la 457 - fabricat in gama de marimi ¢)
250+ 2 630mm;

- Cot la 30° - fabricat in gama de marimi ()
250 3 630mm;

- Cot la 15° - fabricat in gama de mdrimi €
250+ @ 630mm;

- Cruce egalda la 90° — fabricata in gama de
mcarimi (2 250+ 2 630mm;

- Teu egal 90° - fabricat in gama de mdrimi
2 250+ (2 630mm;

Firma TEHNO WORLD pune la dispozifie
ulilizatorilor o gama de armdturi, adapltoare,
accesorii 5 echipamente de sudare pentru
punerea in opera a produselor si realizarea
instalatiilor.

1.2.  Identificarea produselor

levile din polietilend pentru alimentare cu
gaze naturale combustibile sunt de culoare
neagrda, cu patrn  dungi  longitudinale,
coextrudate pe toala generatoarea, de culoare
galbenda si sunt inscriptionate din fabricafie |
prin lermoimprimare cu vopsea de culoare
galbenda cu urmatoarele date:
- denumirea si:sau marca producatorului;
- diametrul exterior nominal x grosimea
peretelui;
- raporiul dimensional standard,
SDRI1I;
- tipul materiei prime: PESO | PE 100 si
PETOO RC;
- destinafia fevii: GAZ;
- standardul de referingg - SR ISQ 4437 /
SR EN 1553
codul de identificare a schimbului
.r'.'n.re.* de productie si data fabricatiei;
- Motul de productie;
- nmumdrul secvential crescdtor la
interval de 1 m.

Fitingurile se marcheaza din fabricafie, cu
efjicheta adeziva sau stania termica iar
arcajul contine urmdioarele date:

- denumirea si'san marca producdatorului;
- tipul materiei prime: PESO, PEI00 sau
0 PEI0O RC;
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diamertrul nominal exterior (mm);
raportul dimensional standard;
identificare produs;

SDRI1I;

Marcajele trebuie sd fie clare gi durabile.

L

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
construcfii

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
fabricate  de firma S.C. TEHNO WORLD
SR.L., pot fi utilizate la realizarea sistemelor
de alimentare cu gaze naturale combustibile,
sau biogaz aflate in aval de stafia de predare,
la iesirea din robinetul de legdarura spre
sistemul de alimentare, pot fi montate subteran
sau suprateran.

La realizarea sistemelor de distribufie a
gazelor  naturale  combustibile,  montate
ingropat, folosind fevi din polietilend PEID, iip
PE 80 5i PE 1007 PET0O RC, se vor respecta
“Normele tehnice pemiru proiectarea i
execularea sistemelor de alimentare cu gaze
naturale " indicativ NTPEE- 2018.

2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Tevile si fitingurile  din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
fabricate  de firma S.C. TEHNO WORLD
S.RL pot fi wilizate in instalatiile aferente
construciiilor deoarece indeplinese cerinfele
Sfundamentale ale Legii  10/1995,  privind
calitatea in construcfii, cu modificarile si
completdrile ulterioare.

e Rezistenfd mecanicd si stabilitate

Solugiile adoptate in concepfia fevilor i
fitingurilor, materialele wiilizate la fabricarea
si asamblarea acestora, polietilend de inalta
densitate PEID (tip PE 80, PE 100 5i PE 100
RC), conferad produselor  rezistenfad i
stabilitate in exploatare.

Polietilena de inaltd densitate (PEID) din
care se fabrica fevile si fitingurile este un
material dur, rezistent la impact §i tracfiune
(rezistenta la tractiune 38 N'mnr’), rezistent la
abraziune, cu proprietdfi bune antifricfiui, gi
anfoungere.

AT 003-05/811 -2020
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Perefii fevilor si fitingurilor cu suprafaja
lis si neteda fac ca frecarile sa fie minime yi
astfel debitul de gaze ramdne constant.

Polietifena PEID este un polimer cu masd
moleculared  mare (densitatea de aprox.
0.96 g cm’), ceea ce @i asigurd siabilitate
chimicd la actinnea agenfilor chimici din
maierialele de construcii  (beton, ipsos,
mortar), la acfiumea acizilor, bazelor,
sarurilor oxidante (permanganat de potasiu), a
detergenfilor si la intemperii.

Rezistenfa produselor  din PEID  este
limitata la actiunea acizilor concemirafi si a
derivagilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
gragi), alcool etilic, a compugilor  sau
derivafilor din petrol si a wleiurilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

levile din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este wleios, imbibatl cu
benzind, solvenfi saw in spafii in care
elementele instalafiei pot veni in contact cu
aceste produse chimice.

Polietilena isi pastreaza stabilitatea termicd
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40° = +80°C.

Polietilena de inalid densitate este rezistentd
la temperaturi ridicate (punct de inmuiere
VICAT este 125 °C) si ramdne durd si la
temperaturi negative. Nu absoarbe umiditatea
si este rezistentd la coroziune .

Construcfia  speciald 51 maleabilitatea
tevilor si fitingurilor din PEID (modulul de
elasticitate de 1150 N'mm) oferd flexibilitate,
rezistenfa ridicatad la sirivire, §i rigiditate
inelard ridicaiad comparativ cu alte maieriale
termoplastice (PVC-C, PVC-U)).

Protectia la actinnea indelungaid a razelor
UV a polietilenei este garamiatd de folosirea la
fabricatie de materii prime aditivate cn negri
' Aceastd exigenga nu are influenii
rodusului montat ingropat in pdmant.
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Sub actiunea eforturilor consecutive din
exploatare, produsele nu se deterioreaza.

Polietilena este un bun dieleciric, rezistenfa
electric superficiald fiind extrem de ridicatd.
Ludind in calcul si contaciul extins al fevilor cu
solul si umiditatea ambientului se poate afirma
cd PE este insensibild la curenfii vagabonzi,
ceea ce conduce la rezistemia la coroziune
efectroliticd a regelei de pevi din PE.

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectual
incercari pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

e [Igiena, sandtate si mediu inconjurator

Produsele, prin  forma constructiva  §i
materialele utilizate, nu prezinta niciun pericol
pentru sandtatea  oamenilor 3 nici nu
constituie un factor de poluare a medinlui in
conformitate cu legislagia in domeniu, daca se
respecta indicatiile din manualul de exploatare
si intretinere al produselor

Materialele  folosite la fabricare  sunt
nepoluante,  nehigroscopice, stabile din punct
de vedere chimic, nu degaja halogeni, m cmrﬂu
stih: stanfe radioactive.

In wtilizarea acestor produse trebuie sa se
respecte condifiile prevazute de legislajia in
domeniu 5i anume: Legea Securitafii  yi
Sancaidapii in Munca nr. 3192006, legea
Protectiei  Medivlui  nr. 2652006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 2112011, HG
nr. 8362002 privind  evidenta  gestiunii
deseurifor, cu modificarile si completarile
wlterioare, Ordin MS nr. 1192014 penfru
aprobarea Normelor de igiend §i sandiaie
publica privind mediul de viata al populatiei cu
modificarile §i  complectdrile ulterioare i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completdrile ulterioare.

Dupa  expirarea duratei de viafa,
materialele  folosite la fabricare  se pot
recicla.

e Siguranta si accesibilitate in exploatare
Materialele  utilizate,  tehnologia  de

execufie a {fevilor, sistemul de realizare a

uﬁbu.'a:""n!w m;re ;‘e iosifi .rmgur; m.rgura
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Peretele interior al evilor, cu suprafaja lisa
si neteda, care se menfine in timp, asigurd
siguranfa in exploatare a instalafiei, fiind
Jacilitatd menfinerea §i pastrarea constantd a
debitelor de gaze prin secfiunea fevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substangele adaugate pe langa stabilizaiori
si coloranfi fac ca polietilena sa aibd
proprietdfi antistatice.

Gradul de finisare al polietilenei de inalid
densitate  PEID,  asigura  securilatea
utilizatorilor  fagad  de  evemtnalele  raniri,
suprafefele accesibile sunt netede, fard muchii
tdioase, bavuri ascufife  sau  proeminenfe
aciculare.

o Protectie impotriva zgomotului

Materialele utilizate la fabricarea fevilor si
Sfitingurilor din PEID (granule din polietilena,
antioxidanti s stabilizatori) ca §i structura
peretelui asigura stabilitate, ceea ce conduce
la  atenuarea vibrafiile i impiedica
transmiterea zgomotelor la  elementele de
constructii. In plus fevile si fitingurile din
PEID  penmtrn  realizarea refelelor de
distributie gaze naturale combustibile sunt
maontate  ingropat, ceea ce face ca aceasid
exigenta sa  mu  aiba  influenta  asupra
produsului.

e Economia de energie gi izolare termicd

Produsele nu  aun  influeni@  asupra
exigentelor legate de izolagia termica, fiind
montate in pamdant la o addncime de peste | m.

Feonomia de energie se asigurd prin
concepfia produsului (35 % economii la
materia prima folosind PE 100), dar i prin
tehnologia  avansatd  de  fabricagie  §i
intrefinerea redusd (masa mai mica fafd de a
fevilor din  metal, autocurdfarea, lipsa
depunerilor,  flexibilitatea,  rezistenfa  la
coroziune, rezistenfa la abraziune), care
conduc la realizarea wunor produse cu
consumuri energetice reduse.

Asamblarea  fevilor cu  fitinguri  se
realizeazda cu costuri reduse datoritid executiei
rapide i fara dificultagi a imbindarii  prin
sudare cu ech:pamen.'e de sudare cap la cap,
prin  electrofuziune, san  polifuziune  5i
asambldari mecanice.

FProdusele din PE mu se corodeazd, ceea ce
conduce la eliminarea executdrii lucrarilor de
reabilitare a instalagiilor.

e Utilizare sustenabild a resurselor naturale
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Materialele  folosite  la
produselor sunt reciclabile.

Sfabricarea

2.2.2. Durabilitatea
intrefinerea produsului

(fiabilitatea)  si

Materiile prime wutilizate s calitatea lor,
controlul  sever i eficient efectual  pentru
verificarera si menfinerea constanitd a calildfii,
ca si tehnologia de fabricatie a fevilor si
fitingurilor conduc la estimarea corectd a
durater de viald.

Rezistenfa mecanica, la abraziune i
depuneri, rezistenfa la coroziune §i uzurd,
solufiile adoptate pentru imbinarea fevilor cu
fitingurile, conduc la o duratda de viafa
estimatd de cdtre fabricam de 50 de ani, in
condifiile:

- respeciarii instrucfiunilor de iranspori,
depozitare, mamipulare, montare si intrefinere;
- respectarii prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

= respectdrii  temperaturii de referingd a
fluidulni vehiculat de pend la + 50 °C.

Fabricantul acordd racordurilor flexibile si
extensibile pentru gaze naturale combustibile o
garangie de 2 ani de la punerea in operd, in
conditiile  respectarii  instructiunilor  de
depozitare, punere in opera si exploatare.

2.2.3. Fabricatia si controlul

Realizarea  fevilor si a fitingurilor din
PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile,  fabricate  de firma S.C
TEHNO WORLD S.R.L. se face in sistem de
management al asigurarii calitagii, conform
standardulwi  1SO 9001:2015.  Firma este
certificata de cdatre TUV Rheinland Cert GmbH
cu certificatul nr. 01 100 152 1057, De
asemenea, fevile din polietilena de inalta
densitate sunt certificate de organismul de

certificare  BVQOI  Italia cu  certificat
nr.672/002:2013.
Firma are implementat sistemul

managementului  de  mediu - conform 180
14001:2015 5 detine certificat nr. 01 1[04
1521057 emis de TUV Kheinland Cert GmbH.
De asemenea firma are implementat i sistemul
de management al sandtafii  si  securitdfi
ocupationale, conform BS OHSAS 18001:2007

Rheinland Cert GmbH.

AT 003-05/811 -2020

Organizarea tehnica interna este astfel
structuratd incdt permite un control permanent
al furniturilor externe, fiind disponibil un
program de verificare intern / extern conform
Manualului de Asigurare a Calitagii - propriu
producatorului.

Fabricatia produselor se realizeaza in sectii
specializate: injectie mase plastice, extrudare
mase plasiice.

Pe tor parcursul procesului tehnologic se
efectueaza  comrolul  calitatii  conform
metodelor descrise in SR ISO 4437 / SR EN
1555. Controlul este structurat in 3 faze :
control materiilor prime, control pe fluxul de

Sfabricatie, control final al produselor finite.

Tevile sunt fabricate prin extrudare continud
pe linii tehnologice complet automaitizate, cu
un  control  computerizat  al  parametrilor
tehnologici 5i cu posibilitatea de alimentare
individuald a fiecarei linii.

Fitingurile se confecfioneaza din segmente de
feava din polietilend PLE 80, PE 100, PE100
RC prin sudare pe aparate specifice.

Materia prima  supusd extruddrii - este
granuld virgind de polietilend aditivata de
producator  cu  antioxidanfi, pigmenfi s
stahilizatori de raze UV,

Sistemul  calitafii  consta in verificarea
procedurtlor privind tehnologia de fabricatie,
incepand de la materia prima pdand la produsul

Sfinit.

Controlul calitafii pe fluxul de fabricatic este
asigural prin executarea uni control bazat pe
proceduri de verificare viznala si acustica cu
scopul de a depista eventualele neconformitdfi
ce pol afecta proprietdfile telmico-funciionale
ale componentelor.

Produsele ~ componentele gasite neconforme
sunt identificate si excluse, dupd care se aplica
o procedurd corectivd peniru evilarea
repeldrii  defectelor.

Firma este dotata cu laborator propriu care
efecueazd un control permanent al calitdyii
materialelor si a performangelor produsului, cu
respectarea  standardelor si metodelor in
domeniu.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in operd a (evilor si a fitingurilor
din PEID pentru alimentarea cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma S.C. TEHNQ
WORLD S.RL, se face de cdtre persoane
specializate, autorizate, cu experienfd in
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domenin, pe baza documentagiei
producdiorului §i cu respeciarea condifiilor
tehnice impuse de normativele si standardele
previzute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

La punerea in opera a fevilor si fitingurilor
din polietilend de inaltd densitate PEID (Pl
&0, PE 100, PEI0O0 RC) pentru sisteme de
distributie si instalafii de utilizare exterioare a
gazelor  naturale  combustibile,  momate
ingropai, se vor respecta prevederile din
“Norme tehnice pentru  proiectarea  §i
executarea sistemelor de alimeniare cu gaze
naturale - indicativ NTPEE-2018.

Asamblarea (evilor din PEID in instalaiile
de distributie si uiilizare exterioare a gazelor
naturale combustibile se realizeazd prin
imbinarea fevilor cu elemente de asamblare,
Junctie de complexitatea procedeului (curbe,
teuri, cruci, ramificafii) de imbinare, de
mdrimea diametrului nominal al elementelor
stidate si de modul de sudare, in situ sau in
ateliere specializate, dupd cum urmeazd ;
- swdarea “cap la cap” a tevilor cu fitinguri
din PE (fitinguri drepte circulare ), fard aport
de material, wilizand echipamente de sudare
cap la cap cu element electric incalzitor,
prentru fevi cu diametrul exterior cuprins in
domenind 75 + 630 mm;
- sudarea prin electrofuziune a fevilor cu
electrofitinguri din PE (fitinguri in construcie
cu mufe la capete, cu rezistenfa electrica
inglobata - fteuri, coturi, mufe, reductii,
ramificafii, piese speciale, adaptoare), cu
utilizarea echipamentelor electrice de sudare
prin electrofuziune, pentru fevi cu diameitrul
exterior cuprins in domeniul 32 + 630 mm;
- asamblarea tevilor din polietilend cu celelalte
elemente ale instalafiei, care nu sunt previzute
cu elemente din eava fabricate din polietilend
pentru racordare, se face prin wtilizarea
fitingurilor de tranzifie Pl-metal (fitinguri
adaptoare), functie de diametrul exterior al
fevii, dupd cum urmeazd: pentri fevi cu
diametrul exterior cupring in domeninl 32 + 63
mm, cu fitinguri cu capat metalic cu filet,
pentru f{evi cu diamefrul exterior cuprins in
domeniul 75 + 250 mm, cu racord de trecere
PEOL si pentru fevi cu diametrul exterior
> 250 mm, cu adaptor pentru flansd si flanga
libera, sau racord de trecere PEOL.

La momaj g punere in funcfiune se
efectneaza urmctoarele operafii:
- feste de etanseitate;

AT 03-05/811 -2020

- probe de funcfionare.
Precizia operafiilor de efectnat  este
normald, fara dificultayi particulare.

2.3. Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1. Conditii de concepfie

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,

Sfabricate de firma S.C. TEHNO WORLD

S.R.L, sunt astfel concepute si executate incdt
corespund prevederilor standardelor SR IS0
4437, SR EN 1555 5i a altor standarde si a
normativelor romdnesti in domeniu,

{evile din PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile sunt astfel concepure
incar sa reziste acfinnilor mecanice, termice,
chimice, de coroziune la care suni supuse in
exploatare.

In elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a
avut in vedere obfinerea §i pdstrarea constantd
a  proprietdtilor  materialelor s a
caracteristicilor produselor ca si a regulilor de
verificare a calitafii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitatii al producdtorului.

FProdusele sumt astfel concepute incdt nu
consiituie un factor de poluare a medinlui
ambiant si nu prezinid miciun fel de pericol
pentru sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea fevilor din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile, de
catre  firma TEHNQ WORLD SRIL  se
desfasoara conform  prevederilor  plamilui
calitdfii. Fabricatia se desfasoard in sistem de
managemeni al asigurarii calitafii, conform
standardului  [SO  9001:2015. Firma este
certificatd de camre TUV Rheinland Cert
GmbH cu certificatul nr. 01 100 152 1057.

In procesul de fabricatie se respecta regulile
de verificare a calitafii declarate in Manualul
de asigurare a calitdfii propriu producdtorului.

Condifitle de fabricagie sunt  impuse de
standardul de produs si de standardele SR 150
4437, SR EN 13535, peniru respeclarea
caracteristicilor  constructiv-funcfionale  si
metode de incercari.

Materialele care immrd in  alcdtuirea
produselor  sunt  insofite de certificate  de
calitate emise de laboratoarele producdtorilor.

are implementat sistenul
wului - de  medin - conform IS0
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14001:2015 si define certificat  nr. 01 104
1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.
De asemenea firma are implementat si sistemul
de  management al sandtdfii - §i - securitdfii
ocupafionale, conform BS OHSAS 180012007

cerfificat nr. 01 213 1521057 emis de TUV
Rheinland Cert GmbH.

Produsele finale sunt testate in laboratorul
propriu autorizat ISC grad 11,

Materialele 31 procedeele utilizate la
Sfabricarea produselor nu afecteaza calitatea
medinlui inconjurdtor.

2.3.3  Conditii de livrare

Tevile si fitingurile din PEID pentru
alimentare cu gaze naturale combustibile,
Sfabricate de firma S.C. TEHNO WORLD
MR L | se fiveeazi:

- in colaci de 100 m, pentru tevile cu diametru
mai mic sau egal de € 110 mm;

- in bare cu lungimea standard de 12 m, peniru
jevile cu diametre mai mari sau egal de 110
mm.

Ambalarea pachetului se face cu sfoara de
polipropilena §i la cerere se poate paletiza pe
support din lemn.

Legarea colacilor se face cu banda de
polipropilend. Sunt execuiate minim 6 legaturi
de banda PP in functie de diametrul tevii
produse.

Stivuirea fevilor fie ca sunt sub formda de
colaci san bare se realizeaza pe suprafefe
plane de sprijin (in general se preferd supori
din lemn) curate, farda parfi tdioase si fara sa
confind substante care ar putea ataca
polietilena.

Transportul se face pe un plan de sprifin lis
si fard asperitafi. Sarcina irebuie fixatd la
transport cu benzi, pléci, gratare nemetalice.

Manipularea evilor se .face cu atenfie
pentru a evita deteriorarea suprafefelor.

La stivuire se fine seama si de inalfimea
maximd a pachetelor. Pentru colaci inalfimea
de stivuire este de maxim 2 2.5 m, iar pentru
bare este de 2,54 m.

La livrare fevile si fitingurile din PEID
pentru  alimentare cn  gaze  naturale
combustibile sunt insofite de certificat de
garanfie, instrucfiuni de montaj precum i de

pentru acesfa, potrivit
standerdului SR EN 1SO/CET |
AT 003-05/811 -2020

SR EN ISOCEI-I7050-2:2005 “Evaluarea
conformitafii. Declaragia de conformitate dati
de furnizor”.

Timpul maxim admis in care fevile de
culoare neagra pol fi depozitate in aer liber si
expuise la lumina soarelui fara protecfie este
conform procedurilor imterne 24 luni. Pe
fiecare colet se aplica o etichetd de identificare
cu inscrisurile de la pet. 1.2,

Pe durata depozitarii, transportului  si
partial a punerii in operd, capetele tevilor vor
Ji proitejate cu capace din polietilena.

Fitingurile se livreaza in  ambalaje
individuale sau comune care asigura protecfia
produselor impotriva loviturilor sau caderilor
accidentale ce le pot afecta integritatea.

Pe durata transportului, depozitarii = §i
parfial a punerii in operd, produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Tevile si fitingurile  se transportd la
punctele de lucru  conform instrucfiunilor
producatorului.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung se face conform  prescripfiilor
producdatoralui.

2.3.4. Conditii de punere in operdi

Punerea in opera a fevilor si a fitingurilor
din PEID pentru alimentarea cu gaze naturale
combustibile, fabricate de firma TEHNO
WORLD, se face de catre personal antorizat
ANRE, pe baza proiectelor intocmite si avizate,
respeciand  instructiunile  de  wtilizare ale
producdatorului si cerinfele legii 10/1995, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Personalul s agenfii  economici care
proiecteaza §i executd sisteme de distribufie §i
instalafii de wtilizare exterioare a gazelor
naturale combustibile trebuie sa fie autorizafi
de ANRE.

La intocmirea proiectului unei instalafii
ce cuprinde armaturi pentru gaze combustibile
si la punerea in operd se face conform
instruciiunilor fabricantului si a proiectului de
executie, cn  respectarea  cerinfelor  de
sigurantad  si stabilitate  cerute de lLegea
10°1995, cu  modificarile  5i completdirile
ulierioare si a prevederilor de ordin general
ale normativelor romednesti in domeniu:
-NTPEE-2018 - Norme itehnice pentru
proiectarea,  evecutarea  §i  explotarea
sistemelor de alimentare cu gaze naturale;
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- P 118/3-2013 - Normativ privind securitatea

la incendiu a constructitlor, partea a lll-a

Instalatii de detectare, semnalizare, avertizare;
(" 56 © 2002 - Normativ pentru verificarea

calitafii lucrarilor de constructii 5i instalagiilor

aferente;

- (" 300 / 1994 - Norme de PS5l pe durata

executdrii  lucrdrilor  de  constructie i

instalafiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 1192014 pentru aprobarea

Normelor de igiena si séndtate publica privind

mediul de viayd al populatiei cu modificarile si

compleciariile ulterioare;

- HG nr. 8562002 privind evidenja gestiunii

deseurilor 51 pentru  aprobarea  listei

cuprinzand  deseurile,  inclusiv  deseurile

periculoase;

- Legea Securitatii yi Sandatafii in Muncd nr.

319/2006;

- Legea protecfiei mediului nr. 265 /2006

- Norme generale de  apdrare impotriva

incendiilor aprobate prin Ordinul nr. 1632007

al MA.L;

- Legea privind regimul degeurilor nr.

2112011, cu modificarile  §i  completdrile

ulterioare |

- Legea privind asigurarea peniru accidente de

munca i boli profesionale nr. 3462002, cu

maodificdrile si completarile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globala

Utilizarea tevilor si a fitingurilor din
PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile, fabricate de
firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. -
Romidinia,in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd_favorabil, in
conditiile specifice din Romdnia, dacd
se respectd prevederile prezentului
agrm;mm.

Condifii

o Calitatea si constanfa caracteristicilor
relevante ale produsului au fost examinate
si gasite corespunzdtoare de cdire TUV
Rheinland Cert GmbH si trebuie meninute
constante pe toald durata de valabilitate a
acestui agrement.

AT 003-05/811 -2020

o Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative san reglementari tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acle erau
in vigoare la data elabordrii acestui
agr ement.

s Acorddnd acesi agrement, Consiliul Tehnic
Permanemt  Pentru  Construcfii, mu se
implicd in prezenfa gi'sau  absenfa
drepturilor  legale ale firmei de a
comercializa, monta sau inirefine produsul.

o Orice recomandare relativa la folosirea in
condifii de siguranta a acestui produs, care
este confinutd sau se refera la acest
agrement tehnic, reprezinid cerinfe minime
necesare la punerea sa in operd.

o  Oportunitatea  elaborarii — agrementului
tehnic  este  stabilita de  organismul
elaborator de agrement tehnic.

e PROCEMA - CERCETARE raspunde de
exaclitatea daielor inscrise in agremeniul
tehnic si de incercarile sau iestele care au
stat la baza acestor date. Agremeniul
tehnic mu i absolva pe furnizori si sau pe
utilizatori de responsabilitafile ce le revin
conform reglementarilor legale in vigoare.

o Verificarea menfinerii  aptitudinii - de
utilizare a produsului — va fi realizaia
conform programului stabilit de comun
acord cu PROCEMA-CERCETARE  §i
anume: verificarea  aspectului, a
comportarii produsului pus in opera ji
verificarea valabilitdyii certificatelor firmei
producdtoare; verificarile se vor efectua la
interval de 12 Iumi, in SITU, la cel pufin o
lucrare selectatd din lista de referinfe pusd
la dispozitie de titularul agrementului
tehnic.

o Acfiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

o Orice modificare a tehnologiei de fabricare
i/ sau introducere de noi materii prime §i
materiale se va aduce la cunostinga
elaboratorului de agrement tehnic pentru a
fi luata in considerare si a se proceda la
extinderea modificarea agrementului
tehnic.

s PROCEMA-CERCETARE (sau alt organism

elaborator de agrement telmic abilitar de

camre CTPC in cazul in care cel inifial isi
inceteazd activitatea), va informa Consilinl

Tehnic ~ Permanent  peniru  Constructii

despre  rezultatul  verificarilor, iar daca
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acesiea nu dovedesc menfinerea aptitudinii
de utilizare, va solicita MLDPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

Amuilarea agrementului tehnic se va face si
in cazul constaldrii  prin  confroale,

efectuate  de  caire  organismele  de

Valabilitate:

25.03. 2023
Prelungirea valabilitagii sau
revizuirea prezentului agrement tehnic
trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni

supraveghere a piefei, a nerespectarii
menfinerii - constante a condifiilor  de
fabricatie si utilizare ale

tehnic se anuleazd de la sine.
produsului procedeului,

inainte de data expirdarii. In cazul
neprelungirii valabilitagii, agrementul

o In cazul in care titularul de agrement tehnic 3l
mu se conformeazd acestor prevederi, se va Pentru grupa specializatd Nr.05

declansa  procedura de retragere a ] Pr E}‘:Edfﬂfe s
agrementului tehnic. ing. Claudia IONESCU

e

DIRECTQR GENERAL,

3. Remarci complementare ale grupei speciu!}%a??J:,Jr.1kﬁlX 7

In vederea prelungirii si extinderii agrementului tehnic nr. 003-05/662-2018 "Tevi i
fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze naturale combustibile ", fabricate de firma SC
TEHNO WORLD S.R.L., a fost analizatd documeniafia pusa la dispozifie de came firma SC
TEHNO WORLD S.R.1L.

I urma analizarii documeniatiei s-a constatai ¢a firma TEHNQ WORLD are implementat
sistemul calitdfii in productia de fevi din polietilend de inalta densitate, conform 150 9001:2013.
Firma este certificatd de cdtre TUV Rheinland Cert GmbH cu certificatul mr. 01 100 152 1057. De
asemenea, tevile din polietilena de inalta densitate sunt certificate de organismul de certificare
BVQI Italia cu certificat nr.672/002/20135.

Firma are implementat sistemul managementului de mediu conform 15O 14001:2015 i
define certificat nr. 01 104 1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH. De asemenea firma are
implementat si sistemul de management al sandiafii gi securitdfii ocupafionale, conform BS OHSAS
18001:2007 — certificat nr. 01 213 1521057 emis de TUV Rheinland Cert GmbH.

Produsele finale sunt testate in laboratorul propriu autorizat ISC grad 11,

Tehnologia moderna de fabricatie aplicata de firma TEHNO WORLD, confera produselor
realizate  eficientd, fiabilitate si o durabilitate de cel pufin 50 ani, in condifiile respecidrii
prevederilor prezentului agrement tehnic.

Solicitantul agrementulni se va ingriji ca la punerea in funcjiune si recepfia la beneficiar a
racordurilor, acestea si aiba elaborate instructiuni de exploare si inirefinere concrete, care sd

In perivada 2018-2020 produsele au(wpai fost_agrementate in Romdnia si pe durata
valabilitdii agrementului tehnic, firma TEHY ARE »
intermediul firmelor: DELGAZ GRID S84, GAZ\YN & ,: ANRAL INSTAL COMPANY SR,
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NOVA POWER & GAS SRL, SIGMA INSTAL GAZ SRL, MONTREPCOM SRL, TOP GAZ SR,
efc.

S-a constatat de catre membrii grupei specializate §i de catre beneficiarii amintifi mai sus,
conform recomanddrilor atagate la dosarul tehnic, ca produsele puse in opera conform
procedurilor indicate de fabricant, in condifii normale de exploatare, se incadreazd in parameirii
de functionare declarafi de producdtor si au prezentat o fiabilitate ridicatd. Pe durata utilizdrii
acestor produse nu au existat avarii gi accidente tehnice, conform recomanddrilor atasate la
dosarul tehnic.

Durabilitatea acestor produse este influentatd favorabil printr-o proiectare , montare §i
exploatare corectd a fitingurilor, respectand instructiunile fabricantului si cerinfele normativelor
romdnesti in vigoare.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de iniroducere a noi componente san materiale, se
va aduce la cunogtinga elaboratorului de agrement tehnic.

Iiste necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sa obfind date
de la organisme neutre autorizale pentru comportarea in exploatare a produselor i sa le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agremeniului tehnic.

Grupa specializati nr.05 din cadrul PROCEMA CERCETARE isi insugeste rezultatle testelor
efectuate de catre laboratorul firmei TEHNO WORLD SRL, laborator gradul 1l acredital de cdtre
ISC . Sinteza rapoartelor de incercdri este prezentata in tabel.

SINTEZA RAPOARTELOR DE INCERCARI

Nr., Denumire caracteristicd um Val. Normativ/ Valoare Cbseratii
Crt referinfi STAS deferminatd
Jeavd (2 75-S¥DR 11 PE 100
I Dimensiuni
- diametrul exterior nim 75.0-757 SR IS0 40,7 Coresp
- grosime perete mm 6.8 -7,0 3126 9
fei Indice de fluiditare o cald in masd
MER (190 °C /5 kg) gl0min. | 0.2- 14350 + SR IS0 0,335 Coresp
20% fajd de 1133
MEFR declarar
producator / si
£ 20% faid de
MER granula
3 Rezistenfa la presiune intericard
la temperaturd de 20°C s
presiune 12,0 MPa h =100 SR IS0 100 Coresp
1167
4 Alungire la rupere % = 350 IS0 6259 =589 Coresp

Agrementul tehnic este valabil pentru "Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze
naturale combustibile ", fabricate de firma SC TEHNO WORLD S.R.L, identificabil conform darelor
din dosarul tehnic si la care fabricagia, pumerea in operd si performangele sunt cel pufin la nivelul
prezental.
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4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1155 DIN 06.03.2020 AL

SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat  ing. Claudia
TONESCU, ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FIAMAROPOL, si reprezentant firma SC
TEHNO WORLD S.R.L, solicitantul de agremet tehnic, s-au evidenfial urmdioarele aspecie:

#  Dosarul de agrement tehnic este complet si la elaborarea lui au fost respectate
instructinnile elaborate de CTPC;

»  Produsul "Tevi si fitinguri din PEID pentru alimentare cu gaze naturale
combustibile ", fabricate de firma SC TEHNO WORLD S.R.L corespunde cerinfelor
Sfundamentale de calitate cuprinse in Legea 101995, cu modificdrile si completdrile ulterioare;

Constatand acestea, comisia internd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
vellabilitate de 3 ani.

. Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/811-2020 continind 42 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

Teava PE 100 pentru gaze

o  Membrii grupei specializate:

Ing. Claudia IONESCU - presedinte %’
Ing. Cristina GEORGESCU &

Ing. Gianni FLAMAROPOL Zjiu
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MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
DE PRELUNGIRE

Conform procesului-verbal nr. 62473, din data de 24 mai 2022 al Comisiei de
avizare nr. 2 a agrementelor tehnice in constructii, aceasta a constatat ca titularul a facut
dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului agrementului tehnic, conform

prevederilor mentionate la cap. ,,conditii” din agrementul tehnic.
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 003-05/847-2020, referitor la: ELECTROFITINGURI $I

PIESE SUDABILE DE LEGATURA DIN POLIETILENA, TIP ELOFIT, produse de NUPIGECO

S.p.A., Italia, pana la data de 22 septembrie 2023.
in baza prezentului aviz tehnic de prelungire, electrofitinguri si piese sudabile

pot fi utilizate pentru destinatia preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de

avizul sanitar/notificarea emis/emisd de Institutul National de Sdndtate Publicd.
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializatd nr.05 — Produse, procedee si echipamente pentru
instalatii aferente constructiilor din cadrul S8.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., analizind documentatia de prelungire agrement tehnic, nr. 003-05/617-
2017, prezentatd de firma S.C. TEHNO WORLD S.R.L. — Suceava §i inregistratd
cu nr. 2152 din data de 25.08.2020, referitoare “Electrofitinguri si piese sudabile
de legdturd din polietilend, tip Elofit” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. —

Italia, elaboreazd prezentul Agrement

Tehnic nr. 003-05/847-2020, in

conformitate cu documentele tehnice romanesti aferente domeniului de referinti
si ghidurile tehnice de agrement nr. 062, 158, 161 ,167, 182, 236 si 246 toate

valabile la aceastd datd.

I. Definirea succintd

1.1.  Descrierea succintd

Prezentul agrement tehnic se referd la
"Electrofitinguri i piese sudabile de legditurd
din polietilend, tip ELOFIT", fubricate de
firma NUPIGECO S.p.A. - Italia. Produsele
se utilizeazd la executarea si repararea
instalatiilor de alimentare cu apd,, instalafiilor
de canalizare si la executarea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale.

Pentru sistemele de alimentare cu gaze
naturale se utilizeazd conducte din polietilend
(PE 80, PE 100 cu SDR 11) montate ingropat,
aflate in aval de stafia de predare .

Asamblarea (evilor din PEID se realizeazd
prin urmdtoarele procedee: sudare ''cap la
cap”:  sudare prin  electrofuziune  cu
electrofitinguri din PE; asamblare mecanicd a
tevilor din PE cu fitinguri mecanice. Pentru
trecerea de la fevile din polietilend la tevi din
otel firma produce fitinguri de tranzitie cu
asamblare mecanicd cu filel.

Fitingurile ELOFIT sunt realizate prin
injecfie din granule de polietilend, sau
confectionate din tronsoane de feavd din PEID.

Fitingurile din PE 80, PE 100 tip ELOFIT se
produc pentru asamblarea componentelor din
polietilend ale refelei, cu diameire cuprinse
intre 20 + 800 mm, cu raport diametral
standard SDR 11, SDR 17, SDR 33, pentru
presiuni de lucru de 6 - 16 bar.

Sudarea prin electrofuziune a elementelor
instalatiei (tevi,  fitinguri  din

e
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PEID), se ’:*——ce{grfcﬁ inglobatd, fabricat in 18 mdrimi, cu

o

realizeazd prin utilizarea electrofitingurilor ¢\ Ccﬁi '

diametrul nominal (diametru nominal interior
mufd) cuprins in domeniul @ 20 - & 800 mm.

Elecrrofitingurile sunt  fitinguri  speciale
(mufe, teuri, coturi, reductii, ramificafii, piese
speciale, adaptoare) fabricate prin injecfie din
granule de polietilend reprezentate printr-un
amestec  omogen de rdgind,  antioxidani,
stabilizatori w.v. §i pigmenti.

Electrofitingurile sunt realizate cu mufe la
capete, cu rezistentd electricd inglobatd, cu
martori de sudurd §i  racorduri pentru
conectarea acestora la cablurilor electrice ule
echipamentului de sudare.

Firma NUPIGECO  fabricd o gamd
diversificatd de fitinguri, ce cuprinde:

1. Electrofitinguri fabricate din PE100:

- mufé cod EME020 = EMES00, pentru fevi
apd/gaz, cu SDR ligi PN 16 bar,  fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, fabricat in 26
mdrimi. cu diametrul interior de 2{) + 800 mm;
- mufd lungd, cod EMEL032 + EMEL0G3,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 1lgi PN 16 bar,
fiting cu rezistentd eleciricd inglobatd, fabricat
in 18 mdrimi, cu diametrul interior de 110 +
800 mm;

- mufii cod DMEII0 + DMES00, pentru fevi
apd / gaz cu SDR 175i PN 10 bar, fiting cu
rezistenfd eleciricd inglobatd, fabricat in 18
mdrimi, cu diametrul interior de 110 + 800
mm;

- mufid cod FMEL10 + FMES00, pentru fevi
apd uzatd cu SDR 33,  fiting cu rezisten(d

gfru! interior de 110 + 800 mm;

?‘ !
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- reductie — cod RDE] 10 + RDESOO, pentru
fevi apd / gaz cu SDR 11gi PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, fabricat in 19
mdrimi, cu diametrul exterior de 32/ 20+ 160/
125 mm;

- reducfie speciald - cod ERDEII0 +
ERDESOO, pentru tevi apd / gaz cu SDR 115i
PN 16 bar, fiting cu rezistenfd electricd
inglobatd, fabricat in 2 mdrimi, cu diametrul
exterior de 110/ 100+ 160/ 150 mm;

- teu egal — cod ETCE020 ~ ETCE200, pentru
fevi apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electried inglobatd ( modelul
ETCEQ) este bifilar), cu imbinare spigot pe
ramificafie, fabricat in 13 mdrimi, cu diameitrul
exterior de 20 + 200 mm;

- teu redus — cod ETERII63 = ETERIGI2,
pentru (evi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
fiting cu rezistentd electricd inglobatd, cu
fmbinare spigot pe ramificafie, fabricat in 9
mdrimi, cu diamefrul exterior de 110/63 + 160
7125 mm;

- dop - cod ECALE020~ ECALE31S, fiting
pentru cap de feavd apd / gaz, eu SDR 11 i PN
16 bar, cu rezistentd electricd inglobatd,
Sfabricat in 18 mdrimi, cu diametrul exterior de
20+ 315 mm;

- cof la 30° - cod ECEM30090 + ECEM3(]25,
pentru tevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
fiting cu rezistentd electricd inglobatd, fabricat
in 3 mdrimi, cu diametrul interior de 90 mm;
I10 mm; 125 mm;

- ol la 45° - cod ECEM032 + ECEM200,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar,
fiting cu rezistentd electricd inglobatd, fabricat
in 11 marimi, cu diametrul interior de 32 + 200
mm;

- cot la 90° - cod EGEM020 + ECEM200,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
fiting cu rezistenfd electricd inglobatd, fabricat
in 13 mdrimi, cu diametrul interior de 20 + 200
nm;

- cot la 90° cu support - cod EGEMS090 =
ECEMSI125, pentru {evi apd / gaz cu SDR 11 yi
PN 16 bar, fiting cu rezistenfd electricd
inglobatd, fabricat in 3 mdrimi, cu diametrul
interior de 90 mm, 110 mm gi 125 mm;

- §a cu teu de derivatie pentru interventii — cod
EPRES04020 ~ EPRES31563, pentru fevi apd /
gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, fiting cu rezisten{d
electricd inglobatd, fabricat in doud variante,
cu colier sau cu chingd, prevdzut cu capac

pentru intervenfii, cu posibilitate de deviere - '
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traseu, fabricat in 84 mdrimi, pentru fevi cu
diametrul exterior / diametru ramificafie de 40/
20+ 315/63 mm;

- ga pentru reparafii cu adaptor — cod
EPRESTL356363, pentru fevi apd / gaz cu SDR
11, SDR 17 si PN 16 bar, fiting cu rezistenfd
electrica inglobatd, prevdzul cu capac pentru
intervenfii, cu posibilitate de deviere traseu,
Sfabricat in 6 mdrimi, pentru fevi cu diametrul
exterior / diametru ramificatie de 355/ 63+ 630
/63 mm;

- §a cu teu de derivafie pentru intervenfii, etany
— cod EPRESZ09032 +~ EPRESZ31563, pentru
fevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, cu chingd,
prevdzul cu capac elang peniru infervenfii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat in 22
mdrimi, pentru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificatie de 90/ 32 + 315/63 mm;

- §a cu teu de derivafie pentru intervenfii,
mdirime medie — cod EPREF06332 pentru fevi
apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatd, cu colier,
prevéizul cu capac pentru intervenfii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat intr-o
singurd mdrime, pentru fevi cu diametrul
exterior / diametru ramificatie de 63 / 32 mm;

- ga cu fteu de derivafie cu robinel, pentru
intervenfii - cod  EPREV090032 ~+
EPREV31563, fiting cu rezistenid electrici
inglobatd, cu robinet, pentru intervenfii, cu
posibilitate de deviere traseu, fabricat in 44
mdrimi, pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 5i PN
16 bar, cu diametrul exterior / diameiru
ramificatie de 90/ 32+ 315/63 mm;

- §a — cod ECOL04020 + ECOL31563, pentru
fevi apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, fiting cu
rezisten{d electricd inglobatd, fabricat in doud
variante, cu colier sau cu chingd, fabricat in
83 mdrimi, pentru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificatie de 40/ 20+ 315/63 mm;

- §a peniru diamefre mari pe derivafie — cod
ECOL011075 + ECOL315125, peniru jevi apd /
gaz cu SDR 11 i PN 16 bar, fiting cu rezistend
electricd inglobatd, cu chingd, fabricat in 30
mdrimi, peniru fevi cu diametrul exterior /
diametru ramificafie de 110/ 75 + 315/125 mm;
- sa egal — cod ECOL06363 + ECOLI25125,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 §i PN 16 bar,
Jfiting cu rezistentd electricd inglobatd, cu
chingd, fabricat in 4 mdrimi, pentru fevi cu

.Ef;'a trul exterior / diametru ramificatie de 63 /

2 <125 mm;
(s
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- sa de tranzifie cu filet interior pe ramificafie
— cod ECOLF090 ~ ECOLF3135, pentru [evi
apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, fiting cu
rezistenfd electricd inglobatda, ecu chingd,
pentri trecerea la fevi din cupru , fabricat in 11
mdrimi, pentru [evi cu diametrul exterior /
diametru ramificafie de € 90/ 2"+ @) 315/ 2";

Rezistenta electricd a electrofitingurilor, sub
Jormd de spirald continud, este previzutd la
ambele capete cu rerminale de contact metalice,
pe care se aplicd diferente de potenfial, prin
bornele echipamentului de sudare.

2. Fitinguri injectate din PE 100 pentru
sudura cap la cap: Sudarea se realizeazd fdrd
aport de material si fard modificarea structurii
si proprietdfilor fizico-chimice ale elementelor
in zona de sudare. Procedeul de sudare cap la
cap, constd In  incdlzirea simultand a
suprafefelor de asamblar pdnd la temperatura
de fuziune, utilizand wun element electric
incdlzitor.

Procedeul se wtilizeazid: la asamblarea
fevilor intre ele; la asamblarea fevilor cu
fitingurile (fitinguri cu capete drepte/circulare);
la confecfionarea fitingurilor din tronsoane de
teavd.

Gama de fitinguri din PE 100 realizate prin
injectie, In matrifd, din granule din polietilend
de inaltd densitate cuprinde urmdtoarele:

- cot la 43° 90° - cod DCOG3 - DUIO0, cod
DG0O63 - DG400, pentru fevi apd / gaz cu SDR
17 gi PN 10 bar, cu st pe capete, fabricat in
15 mdrimi, cu diametrul exterior de 63 - 400
mm;

- cot la 90° - cod EG025 - EG400, pentru fevi
apd / gaz eu SDR 11 gi PN 16 bar, cu ytuf pe
capete, fabricat in 19 mdrimi, cu diametrul
exterior de 25 - 400 mm;

- cot la 45° cod EC032 +~ EC400, pentru fevi
apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, cu ytuf pe
capete, fabricat in I8 mdrimi, cu diametrul
exterior de 32 - 400 mm;

- teu egal la 90° — cod DT063 + DT400,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 17 5i PN 10 bar,
cu stuf pe cele trei capete, fabricat in 15
mdrimi, cu diametrul exterior de 63 - 400 mm;

- teu egal la 90° — cod ET025 - ET400, pentru
revi apd / gaz cu SDR 11 5i PN 16 bar, cu stuf
pe cele trei capete, fabricat in 19 mdrimi, cu
diametrul exterior de 25 - 400 mm;

- teu redus la 90° - cod DTRSIIGZ +

PN 10 bar, cu stuf pe cele trei capete, fabricat
AT 003-05/847 -2020

in 18 mdrimi, cu diametrul exterior / diametru
ramificafie de 110/ 63 - 225/160 mm;

- teu redus la 90° - cod ETRS6332 - ETRS2216,
pentru fevi apd / gaz cu SDR 11 gi PN 16 bar,
cu stuf pe cele trei capete, fabricat in 19
mdrimi, cu diametrul exterior / diametru
ramificafie de 63 / 32 - 225/160 mm:

- reductie scurtd - cod ERDC2520 -
ERDC4035 §i cod DRDC23520 - DRDC4033,
pentry {evi apd / paz cu SDR 11, SDR 17 si PN
16 bar PN 10 bar, fabricat in 19 mdrimi, cu
diamelrul exterior de 250/ 200 - 400/ 355 mm;
- reductie SDR 17, PN 10 bar — cod DRD7563 -
DRD4035, pentru tevi apd / gaz, fabricatd in 45
mdrimi, cu diametrul exterior de 75/ 63 - 400 /
335 mm;

- reductie SDR 11, PN 16 bar — cod ERD3225 -
ERDH035, pentru fevi apd / gaz cu fabricatd in
59 mdrimi, cu diametrul exterior de 32 / 25 -
400/ 355 mm;

- dop SDR 17, PN 10 bar - cod DCALOG3 -
DCAL400, pentru fevi apd / gaz, fiting pentru
cap de feavd, fabricat in 15 mdrimi, cit
diametrul exterior de 63 - 400 mm;

-dop SDR 11, PN I6 bar - cod ECAL0O20 -
ECAL400, pentru tevi apd / gaz, fiting pentru
cap de feavd, fabricat in 20 mdrimi, cu
diametrul exterior de 20 - 400 mm;

- adaptor de flansd variantd lungda, SDR 17, PN
10 bar — cod DCRT063 - DCRT630, pentru
asamblare la elementele cu flangd ale
instalagiei, fabricat in 19  mdrimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul
63 + 630 mm;

- adaptor de flangd variantd lungd, SDR 11, PN
16 bar — cod ECRT025 + ECRT630, pentru
asamblare la elementele cu flangd ale
instalafiei, fabricat m 23 mdrimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul
25 - 630 mm;

- adaptor de flangd variantd scurtd — cod
ECRTC280 + ECRTC630 5i cod DCRTC280 -
DCRTC630, pentru tevi apd / gaz cu SDR 11,
SDR 17 yi PN 16 bar ,PN 10 bar, pentru
asamblare la elementele cu flangd ale
instalatiei, fabricat in 8  mdrimi, cu
dimensiunile de racordare (diametrul exterior
in zona de asamblare prin sudare) in domeniul

... 280+ 630 mm;
DTRS2216, pentru fevi apd / gaz cu SDR 17 §i-7 70
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3. Fitinguri confectionate din PE 80, PE 100
pentry sudura cap la cap:  fitinguri realizate
din tronsoane de feavd asamblate intre ele prin
sudurd cap la cap. Gama de fitinguri
confectionate cuprinde:

- cof la 30° - cod EC300614 - EC300663, cod
EC301014 - EC301063,

cod EC301614 - EC301663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10. PN 16, realizat din PE
&0 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- cot la 45° - cod EC450614 - EC450663, cod
EC431014 -EC451063,

cod EC451614 - EC451663, pentru presiuni
nominale PN 6 PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- ot la 60° - cod EC6006I4 -EC600663, cod
EC601014 - EC601063,

cod EC601614 - EC601663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm,

- cot la 90° - cod EC900614 - EC900663, cod
ECO01014 - EC901063,

cod EC901614 - EC901663, pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 186, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 + 630 mm;

- tew egal la 90° - cod ET900614 -
ET900663, cod ET901014 - ET901063, cod
ET901614 - ET901663,  pentru presiuni
nominale PN 6, PN 10, PN 16, realizat din PE
80 cu diametru exterior de 140 - 630 mm;

- teu redus la 90° — cod ETRIGI4I] -
ETRI63128, pentru presiunea nominald PN

16, realizat din PE 80 cu diametru exterior /
diametru ramificafie de 140/110 - 315/280 mm;

Fitingurile realizate din tronsoane de feava
din PE 100 sunt fabricate in aceiasi gamd
dimensionald cu cele din PE 80 cu deosebirea
codului de identificare §i anume gruparea
"88....... " ce le diferenfiazd.

Firma NUPIGECO pune la dispozifie
utilizatorilor o gamd diversificatd de armdturi,
adaptoare, accesorii §i echipamente de sudare
penfru punerea in operd a produselor i
realizarea instalafiilor.

1.2.  Identificarea produselor

Electrofitingurile §i piesele sudabile de
legiturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. — Ialia  sunt
identificabile dupd marcajul de pe corpul
produselor.

Fitingurile au culoare neagrd §i se
marcheazd din fabricafie pe  corp cu
urmdtoarele date:

- sigla firmei producdtoare;

- dimensiuni caracteristice ( diametru,
unghi);

- materialul fitingului;

- presiunea nominala (PN);

- timp de incdlzire x timp racire

(pentru electrofitinguri ;

- standardul de produs;

- data fabricajiei;

Marcajele trebuie sd fie clare i durabile.

2. Agrementul Tehnic

2.1.  Domenii acceptate de utilizare in
constructii

Electrofitingurile §i piesele sudabile de
legiturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia  pot fi
utilizate in construcfii la:

- sisteme de distribufie §i repartifie a gazelor
naturale combustibile, montate ingropat;

- instalatii  de alimentare cu apd;

- instalafii de canalizare (ape uzate §i ape
meteorice);

Temperatura mediului ambiant in care se ~ 7 ¢
optimd a elementelor .{_"'Is'r
i P

realizeazd  sudarea
trebuie sd fie mai mare de + 5°C.

AT 003-05/847 -2020

La realizarea imbindrilor dintre conducte din
polietilend se vor respecta “Normele tehnice
pentru proiectarea §i execuigrea sistemelor de
alimentare cu gaze naturale’— indicativ
NTPEE- 2018.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabili electrofitingurile §i piesele
sudabile de legdturd din polietilend, tip
ELOFIT, trebuie si defind aviz sanitar, in
conformitate cu reglementirile emise de
Ministerul Sandtagii.
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2.2. Aprecieri asupra produsului
2.2.1. Aptitudinea de exploatare in constructii

Electrofitingurile si piesele sudabile de
legiturd din polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO Sp.A. - Italia au
calitatea de a fi utilizate in construcyii deoarece
indeplinesc cerinfele jfundamentale ale Legii
10/1995, privind calitatea in construcfii, cu
modificdrile si completdrile ulterioare.

o  Rezistenfd mecanicd 5i stabilitate

Instalagiile realizate folosind  electrofitiguri
sunt etange si au aceleasi caracteristici de
rezisten(d la presiune, rezisten{d la abraziune,
rezistenfd  chimicd  §i  rezistenfd la
temperaturile de exploatare ca §i a elementelor
asamblate.

Solutiile adoptate in concepfia fitingurilor,
materialele  wtilizate la  fabricarea i
asamblarea acestora, polietilend de inulti
densitate PEID (tip PE 80 5i PE 100), conferd
produselor  rezistentd §i  stabilitate  In
exploatare.

Polietilena de inalia densitate (PEID) din
care se fabricd fitingurile §i piesele de
legdturd, este un material dur, rezistemt la
impact §i tracfiune (rezistenfa la tractiune 38
MNimm2), rezistent la abraziune, cu proprietdyfi
bune antifricfiune.

Polietilena PEID este un polimer cu masd
moleculard mare (densitatea aprox. 0.97 g/
em3), ceea ce ii asigurd stabilitate chimica la
activnea agentilor chimici din materialele de
consirucfii (beton, ipsos, mortar), la acfiunea
acizilor, bazelor,  sdrurilor  oxidante
(permanganat de potasiu), a detergenfilor §i la
intemperii.

Rezistenfa produselor din PEID  este
limitatd la actiunea acizilor concenirafi §i a
derivafilor acestora (acid azotic, acetond, acid
acetic, acid cromic, acid hidrofloric, acizi
gragi), alcool etilic, a compugilor sau
derivatilor din petrol §i a uleiurilor minerale,
la temperaturi de peste 90 °C.

Produsele din PEID nu pot fi utilizate in
terenuri unde solul este wuleios, Imbibat cu
benzind, solvenfi sau in spafii in care

Polietilena igi pdstreazd stabilitatea termicd
intr-un domeniu larg de temperaturi cuprinse
intre -40°- +80°C.

Construcfia  speciald  §i  maleabilitatea
tevilor §i fitingurilor din PEID (modulul de
elasticitate de 1150 N/mm2) oferd flexibilitate,
rezistenfd ridicatd la strivire, rigiditate inelard
ridicatd la o masd relativ redusd (densitatea
PEID este 0,97 este glem3) comparativ cu alte
materiale termoplastice (PVC-C, PVC-U).

e Securitate la incendiu

Asupra acestor produse nu s-au efectuat
incercdri pentru determinarea performantelor
de comportare la foc.

o Igiend, sindtate 5i mediu inconjurdtor
Prin  forma constructivd §i materialele
utilizate produsele nu prezintd niciun pericol
penlruy  sdndtatea oamenilor si  nici nu
constituie un factor de poluare a mediului in
conformitate cu legislafia in domeniu, dacd se
respectd cu sirictefe indicaiile din manualul de
exploatare gi intrefinere al produselor..

Suprafafa interioard lisd usureazd curgerea
§i impiedicd depunerea §i formarea de biofilm

Materialele produselor nu contin substanfe
cancerigene sau cu potenfial toxic, ddundioare
sdndtdfii oamenilor sau integritdfii mediului
inconjurdtor, iar materia primd este purd ( nu
este reciclaid ).

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu
apa potabilii  electrofitingurile §i piesele
sudabile de leganwd din polietilend, tip
ELOFIT, defin aviz sanitar nr. 4/2012, emis de
Institutul  National de Sdanatate Publicd/
Centrul Regional de Sdndtate Publicd Tagi.

In utilizarea acestor produse trebuie sd se
respecte condifiile previzute de legislatia in
domeniv yi anume; Legea Securitdfii §i
Sdndtatii in Muncd nr. 319/2006, Legea
Protecfiei Mediului nr. 265/2006, Legea
privind regimul deseurilor nr. 211/2011, HG
nr.  856/2002 privind evidenta  gestiunii
deseurilor, cu modificdrile s§i completdrile
ulterioare, Ordin MS nr. 275/2012 privind
Procedurii de reglementare sanitard pentru
punerea pe piafd a produselor, materialelor,
substantelor chimice/amestecurilor i
ech:pamanre!or utilizate in contact cu apd

elementele instalafiei pol veni in contact i}f{" ‘ pﬂf qbgdf cu modificarile si complectarile
aceste produse chimice. [ proCK h_gn‘_g'&;re. Ordin MS nr. 1192014 penitru
1+ CCRCEEE u g Normelor de igiend si sdndiate
AT 003-05/847 -2020 V2 A Pagina 6 din 13
'ra"t“m R




publicd privind mediul de via{d al populafiei cu
modificdrile §i complectdrile ulterioare §i
Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile yi completdrile wlterioare.

Dupd  expirarea  duratei  de  viald
materialele  folosite la fabricare se pot
recicla.

e Siguranti si accesibilitate in exploatare
Materialele utilizate, tehnologia de execufie a
produselor ELOFIT |, sistemul de realizare a
imbindrilor intre [(evi gi fitinguri asigurd
securitatea §i etangeitatea instalatiilor.

Peretele interior al fitingurilor, cu
suprafaja lisd §i netedd, care se menfine in
timp, asigurd siguranfa in exploatare a
instalafiei, fiind facilitatd  mentinerea i
pdstrarea constantd a debitelor fluidului de
lucru prin sectiunea fevilor.

Polietilena este un bun electroizolant.

Substangele addugate pe ldngd stabilizatori §i
coloranfi fac ca polietilena sd aibd proprietdyi
antistatice.

Gradul deosebit de finisare al polietilenei
de inaltd densitate PEID, asigurd securitatea
utilizatorilor  fagd de eventualele raniri,
suprafefele accesibile sunt netede, fard muchii
tdipase, bavuri ascufite sau proeminenfe
aciculare.

e Protecgie impofriva zgomotului
Materiglele  wiilizate  la  fabricarea
fitingurilor, ca §i tehnologia de execufie a
instalatiilor executate cu fevi §i fitinguri din
PE, conduc la produse care nu induc vibratii 5i
zgomote in structurile in care suni montate.

In conditii normale de exploatare nivelul de
zgomol produs de curgerea fluidului de lucru
prin instalafie este redus. 35 dB(A).

In procesul de sudare nivelul de zgomot este
redus, deoarece sudarea se executd fard
flacdrd sau piese in miscare.

e Economia de energie §i izolare termicii
Produsele nu au influenid asupra
exigentelor legate de izolafia termicd, fiind
montate in pdmdnt la o addncime de peste 1 m.
Construcfia produselor §i  suprafetele
interioare lise ugureazd curgerea §i impiedicd
Jormarea de biofilm. Peretele interior al

fevilor, cu suprafata lisd gi netedd, .rz.f:'.a‘g,r::u'l.'ri-.',{”.r .
- '@.-,:chrrfﬁmmf Nr. A 13040 .

siguranfa in exploatare a instalatiei, faciliteaz

de fluid, prin secfiunea fevilor si economie in
Junctionare.

Asumblarea fevilor cu fitinguri din PE se
realizeazd cu costuri reduse datoritd execufiei
rapide i fard dificuliaqi a imbindrii prin
sudare cu echipamente de sudare cap la cap,
prin electrofuziune, §i asambldri mecanice.

o Utilizare sustenabili a resurselor naturale
Materialele  folosite  la  fabricarea
produselor sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea si intrefinerea produsului

Materiile prime wtilizate §i calitatea lor,
controlul sever §i eficient efectuat pentru
verificarera §i mentinerea constantd a calitdfii,
ca §i tehnologia de fabricafie a fitingurilor
conduc la estimarea corecta a duratei de viafd.

Rezistenfa mecanicd, la abraziune i
depuneri, rezistenfa la coroziune §i uzurd,
solutiile adoprate pentru imbinarea fevilor cu
fitingurile, conduc la o duratd de viafd
estimatd de cdire fabricant de peste 30 de ani,
in condifiile:

- respectdrii instructiunilor de transport,
depozitare, manipulare, montare i intrefinere;
- respecitdrii prescripfiilor tehnice indicate la
cap. 2.3.4 din prezentul agrement;

- respectdrii temperaturii de referinid a
fluidului vehiculat de +60 °C;

- pozarea subterand sa fie sub cota de inghef
specificd zonei de pozare;

- respectdrii prescripfiilor din procedurile de
sudare cu echipamente de sudare, proceduri
agrementate (ehnic.

Producdtorul acordd o garanfie produselor
ELOFIT o garantie de 24 de luni de la livrare
in condifiile respectdrii instructiunilor de
punere in operd 5i exploatare.

Produsele nu  necesitd  operafii  de
intrefinere in condifii normale de exploatare.

2.2.3. Fabricatia 5i controlul

Realizarea electrofitingurilor §i  pieselor
sudabile de legdrurd din polietilend, tip
ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
SpA. - Italia se face in sistem de
management al asigurdrii calitdfii, conform
standardului ISO 9001 . Firma este certificatd
IS0 9001 :2015 de cdtre KIWA SpA — Italia, cu

mentinerea §i pdstrarea constantd a debitelfrini, T| Organizarea tehnicd internd este structuratd

AT 003-05/847 -2020
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Jurniturilor  externe, fiind disponibil  un
program de verificare intern / extern conform
Manualului de Asigurare a Calitdfii propriu
producdtorului,

Fabricafia produselor se realizeazdi in sectii
specializate : turndtorie, sudurd, prelucrdri
mecanice, infecfic mase plastice, vulcanizare,
acaperiri electrochimice.

Calitatea producfiei este asigurald prin
executarea uwnui  control permanent, aldl
pentru  materiale §i pentru respectarea
parametrilor  tehnologici, cdt s pentru
produsul finit.

Sistemul calitdfii  constd in verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia primd pdnd la produsul
fint.

Fitingurile se produc prin injecfie din
granule de polietilend PE 80, PE 100, pe linii
tehnologice complel awlomatizate, cu  un
control  computerizat  al  parameirilor
rehnologici, sau sunt fabricate din elemente de
feavd, prin sudare.

Compozifia supusd extruddrii  este un
amestec omogen de polietilend, antioxidanfi,
pigmen(i si stabilizatori de raze UV.

Sistemul  calitdfii constd in  verificarea
procedurilor privind tehnologia de fabricatie,
incepdnd de la materia primd pand la produsul
fint.

Constanta calitdfii produselor este asiguratd
prin  executarea unui control bazat pe
proceduri de verificare vizuald §i acusticd cu
scopul de a depista eventualele fisuri ce pot
afecta proprieidfile tehnico-functionale ale
componentelor.

Produsele / componentele gdsite neconforme
sunt identificate §i excluse, dupd care se aplicd
o procedurd coreclivd pentru evilarea
repetdrii defectelor.

Firma este dotatd cu laborator propriu care
efecueazd un control permanent al calitdfii
materialelor §i a performangelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

Periodic se efectueazd un control extern prin
intermediul unui laborator neuwtru autorizal,
ceea ce garanteazd constanfa  calitdafii
produselor.

2.2.4. Punerea in operi

Punerea in operd a electrofitingurilor 5i
pieselor sudabile de legiturd din polietilend,
tip ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
AT 003-05/847 -2020
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S.p.A. - Italia, se face pe baza documentafiei
producditorului §i cu respectarea condifiilor
tehnice impuse de standardele §i normativele
prevdzute la pet. 2.3.4. din prezentul agrement.

Folosind echipamerniul de sudare adecvar,

care confine paramelrii de sudare pentru
toate tipodimensiunile de electrofitinguri.
procedeul de sudare §i electrofitingurile

corespunzdtoare ( functie de materialul,
diametrului nominal DN si SDR-ul fevii) se
pot realiza (in domeniile acceptate) instalafii
aferente constructiilor, cu fevi §i fitinguri din
materiale termoplastice (PE 80, PE 100, PP,
PP-R) in gama de diametre nominale
exterioare 25 - 800 mm.

La punerea in operd a fitingurilor ELOFIT
din polietilend de inalid densitate PEID (PE
80, PE 100 eu SDR 11) pentru sisteme de
distributie i instalafii de utilizare exterioard a
gazelor naturale, montate ingropat, se vor
respecta prevederile din  “Norme tehnice
penfru proiectarea §i executarea sistemelor de

alimentare cu gaze naturale”-  indicativ
NTPEE- 2018,
Asamblarea  elementelor  repelei  (pevi,

fitinguri) prin sudare prin electrofuziune se
poate realiza functie de diametrul nominal al
elementelor sudate, n situ sau in ateliere
specializate.

Nu se efectueazd suduri la temperaturi ale
mediului ambiant sau a elementelor de sudat
mai mici de 5 °C. Dacd este necesar, se ridicd
temperatura inainte de sudare. Temperatura
optimd de sudare este de 20 °C, iar viteza de
circulafie a aerului (in zona de sudare) trebuie
sd fie moderatd.

Zona de sudare irebuie protejatd conta
intemperiilor, vintului sau radiafiei solare
pufernice..

Capetele libere ale fevilor / fitingurilor se
obtureazd cu capace. pentru a le proteja
impotriva pdtrunderii particolelor de praf si
nisip antrenate de curentii de aer.

Pentru depozitarea de lungd sau scurtd
duratd producdtorul va furniza date privind
condifiile de depozitare (temperaturd, clasd de
periculozitate etc.)

2.3. Caietul de prescripfii tehnice
2.3.1. Conditii de conceptie

"/ Fabricarea produselor ELOFIT, de citre
!‘E{;{ NUPIGECO se desfdsoard in
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conformitate cu prevederile standardului de
produs §i cu prevederile planului calitdfii.

Fabricatia se desfigoard in sistem de
management al asigurdrii calitafii, conform
standardului  ISO 9001 Firma este
certificatd de cdire KIWA SpA — lialia, cu
certificatul Nr. A 13040.

In procesul de fabricafie se respectd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu
producdtorului.

Condifiile de fabricafie sunt impuse de
standardul de produs §i de standardele 1SO
161/1, ISO 161/2, IS0 12201 ISO 3458, 150
3439, EN 1555 150 1167, EN 92, DV§ 2207-1

gi  DVS  2208.1, penfru  respectarea
caracteristicilor  constructiv-funcfionale i
incercdri.

Materialele, componentele §i procedeele
utilizate la fabricarea produselor nu afecieazd
calitatea mediului inconjurdtor.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate emise de laboratoare auforizate.

Fiecare produs este testat in laboratorul
propriu.

In elaborarea tehnologiei de fabricafie s-a
avul in vedere obfinerea §i pdstrarea constantd
a  proprietdfilor  materialelor  §i  a
caracteristicilor produselor ca §i a regulilor de
verificare a calitdfii, declarate in Manualul de
Asigurare a Calitdtii al producdtorului

Produsele sunt astfel concepute ncdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant §i nu prezintd niciun fel de pericol
pentru sdndtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricarea produselor ELOFIT, de cdtre
firma  NUPIGECQO se desfdsoard in
conformitate cu prevederile standardului de
produs gi eu prevederile planului ealitéyii.

Fabricatia se desfdsoard in sistem de
management al asigurdrii calitdi, conform
standardului ISO 9001. Firma este certificatd
de cdatre KIWA SpA — Italia, cu certificatul Nr.
A 13040.

In procesul de fabricatie se respectd
regulile de verificare a calitdfii declarate in
Manualul de asigurare a calitdfii propriu

producdtorului. 7

Conditiile de fabricatie sunt impuse de

standardul de produs gi de standardele I.'S'i_"j:"f
AT 003-05/847 -2020 %
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161/1, ISO 16172, ISO 12201 ISO 3458, ISO
3459, EN 1555, ISO 1167, EN 92, DVS 2207-1

gi  DVS 22081, pentru  respectarea
caracleristicilor  constructiv-functionale i
incercdri.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor trebuie sd fie insofite de certificate
de calitate conforme cu domeniul de utilizare,
emise de laboratoare autorizate.

Produsele sunt testate in laboratorul propriu.

Materialele §i procedeele wtilizate la
fabricarea produselor nu afecteazd calitatea
mediului inconjurdtor

2.3.3  Condifii de livrare

La livrare electrofitingurile si piesele

sudabile de legdrurd din polietilend, tip
ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
S.pA. = Italia sunt insofite de certificat de
garanfie, avize sanitare pentru fiecare produs
in funcfie de materialele care intrd in contact
cu apa potabild, instructiuni de montare,
exploatare §i intrefinere, in limba romdnd,
precum si de declarafia producdtorului de
conformitate a produsului cu  Agrementul
Tehnic eliberat pentru acesta, poltrivit
prevederilor standardului SR EN ISO/CEI
17050-1: 2010 gi SR EN ISO/CEI-2:2005
“Evaluarea conformitdfii. Declarafia de
conformitate datd de furnizor”.
Fitingurile se livreazd in ambalaje individuale
sau comune care asigurd protecfia produselor
impotriva loviturilor sau cdderilor accidentale
ce le pot afecta integritatec.

Pe durata transportului, depozitdrii i
partial a punerii in operd, produsele se
pdstreazd in ambalajele originale.

Produsele ELOFIT  se transportd la
punctele de lucru conform  instructiunilor
producdtorului.

Depozitarea produselor pe termen scurt sau
lung se face conform  prescripfiilor
producdtorului.

Carantia acordald este de 24 luni de la de la
livrare.

Transportul §i manipularea se fac astfel incdr
sd se asigure integritatea produselor.

Depozitarea se face in ambalajul original, in
magazii inchise, uscate §i aerisite, la
cuprinse In domeniul + 5 °C - +
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2.3.4. Condifii de punere in operi

Punerea in operd electrofitingurilor i
pieselor sudabile de legiturd din polietilend,
tip ELOFIT fabricate de firma NUPIGECO
S.p.A. = Italiase face de personal specializat,
pe baza proiectelor intocmite si  avizate,
respectand instrucfiunile de wtilizare ale
producdtorului gi cerinfele legii 10/1995, cu
modificarile i completdrile ulterioare.

Personalul §i agenfii economici care
proiecteazd §i executd sisteme de distribufie yi
instalafii de wtilizare exterioare a gazelor
naturale combustibile trebuie sd fie autorizati
de ANRE.

La intocmirea proiectelor de instalafiilor
se vor respecta instructiunile de montare,
exploatare i intrefinere ale fabricantului i
prevederile  reglementdrilor romdnegti  in
vigoare:
=19 - 2015 - Normativ pentru proiectareq,
execufia §i exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

- NTPEE 2018 — Norme tehnice pentru
proiectarea,  executarea §i  exploatareu
sistemelor de alimentare cu gaze naturale;

- STAS 6156 - Acustica in consirucii.
Prescripfii impotriva zgomolului — construcfii
civile gi social culturale. Limite admisibile yi
parametrii de izolare acusticd;

- P 11873-2013 - Normativ privind securitatea
la incendiu a construcfiilor, partea a Ill-a -
Instalafii de detectare, semnalizare, avertizare;
- (" 536 / 2002 - Normativ pentru verificarea
calitdfii lucrdrilor de constructii gi instalafiilor
aferente;

- C 300/ 1994 - Norme de PSI pe durata
executdrii  lucrdrilor de conmstrucfie  §i
instalatiilor aferente acestora;

- Ordin MS nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sdndtate publicd privind
mediul de viatd al populaiei cu modificdrile yi
complectariile ulterioare;

- HG nr. 856/2002 privind evidenfa gestiunii
deseurilor s5i  pentru  aprobarea  listei
cuprinzdnd  degeurile, inclusiv  degeurile
periculoase;

- Legea Securitdfii §i Sdnditdii in Muncd nr.
319/ 2006 ;

- Legea protecfiei mediviui nr. 265 /2006

- Norme generale de  apdrare impolriva’
incendiilor aprobate prin Ordinul nr. !63:-’2@?
al MA.L;

AT 003-05/847 -2020

- Legea privind regimul degeurilor nr.
21172011, cu modificarile §i completdrile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
muncd §i boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificdrile §i completdrile ulterioare.

Concluzii
Aprecierea globala
Utilizarea electrofitingurilor si
a pieselor sudabile de legdturd din
polietilend, tip ELOFIT fabricate
de firma NUPIGECO S.p.A. -
Italia in domeniile de utilizare
acceptate este apreciatd favorabil,
in conditiile specifice din Romadnia,
dacd se respecta prevederile
prezentului agrement.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild,
electrofitingurile si piesele sudabile
de legiaturd din polietilend, tip
ELOFIT, ftrebuie sd defina aviz
sanitar, emis In conformitate cu
reglementarile emise de Ministerul
Sandtafii.

Condifii

« Calitatea produsului §i metoda de fabricare,
au fost examinate §i gdsite corespunzdtoare de
cdire DVGW - Germania, KIWA SpA - ltalia
§i trebuie menfinute la acest standard pe toatd
durata de valabilitate a acestui agrement.

o (Oriunde se face referire in acest agrement
la acte legislative sau reglementdri tehnice,
trebuie avut in vedere cd aceste acte erau in
vigoare la data elabordrii acestui agrement.

o Acorddind  acest  agremeni, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Construcfii nu se
implicd in prezenfa gi/sau absenfa drepturilor
legale ale firmei de a comercializa, monta sau
intrefine produsul.

e (rice recomandare relativd la folosirea in
condifii de siguran{d a acestor produse, care
este  confinwd  sau  se referd la acest
agrement tehnic, reprezintd cerinfele minime

=) o ecesare la punerea in operd §i in exploatare

*?ED( 'EMA-CERCETARE  rdspunde de

.xacnm.rea datelor inscrise in Agrementul

mrp 5i de incercdarile sau testele care au stat
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la baza acestor date. Agrementele Tehnice nu i
absolvd pe furnizori §i /sau pe utilizatori de
responsabilitdfile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

e Verificarea  menfinerii aptitudinii de
utilizare a produsului va fi realizatd conform

condifiilor de fabricafie §i utilizare ale
produsului.

e In cazul in care titularul de Agrement
Tehnic nu se conformeazd acestor prevederi, se
va declansa procedura de retragere a
Agrementului Tehnic.

programului  stabilit de comun acord cu

PROCEMA-CERCETARE §i  anume: Valabilitate:
verificarea  aspectului, a  comportdrii 22.09.2023
prodimiul. ;I gpns: . Sergiedrd Prelungirea  valabilitatii  sau

valabilitdfii certificatelor firmei producdtoare;
verificdrile se vor efectua la interval de 12
Iuni, in SITU, la cel putin o lucrare selectatd tehnic trebuie solicitata cu cel pufin
din lista de referinte pusa la dispozifie de trei luni inainte de data expirdrii.
titularul agrementului tehnic. fi cazul neprelungirii
o Drfce‘madiﬁmre a rehmri!agr'e:' d.elfabirimrﬁ'_ valabilititii, agrementul tehnic se
si/ sav introducere de noi materii prime ’F.I. RN e

materiale se va aduce la cunogtinfd

revizuirea prezentului agrement

elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
lnatéd in comsiderare si a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program si modul lor
de realizare vor respecta actele normative gi
reglementdrile tehnice in vigoare.

o PROCEMA-CERCETARE va  informa
Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii
despre rezultatul verificdrilor, iar dacd acestea
nu dovedesc mentinerea aplitudinii de utilizare, L GEANU
va solicita CTPC declansarea acfiunii de HR{ TARE -P
suspendare a agrementului tehnic. WS spL oh
o Suspendarea se declanyeazd §i In cazul
constatdrii prin controale, de cdifre organisme
abilitate a nerespectiirii menfinerii constante a

Pentru grupa specializatid Nr.05
Presedinte ,

ing. Claudia IONESCU
-

DfﬂE@ﬂMERAL

3. Remarci complementare ale grupei sp;;é‘uﬁzare

In vederea prelungirii agrementului nr. AT 003-05/617-2017 pentru produsele

Electrofitinguri si piese sudabile de legiturd din polietilend, tip ELOFIT” fabricate de firma
NUPIGECO S.p.A. — Italia a fost analizatd documentatia pusd la dispozifie de cdire firma
TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA.

In wrma analizdrii documentatiei s-a constatat cd firma NUPIGECO S.p.A. - Italia are
implementat sistemul calitdafii in producfia de fevi conform ISO 9001-2015 si este certificatd in
acest sens de cdtre KIWA SpA — ltalia, cu certificatul Nr. A 13040. De asemenea firma are
implementat sistemul managementului de mediu conform ISO 14001 gi sistemul de management al
sndtdfii 5i securitdtii ocupafionale, conform OHSAS 18001/2007 , certificate nr. 13040-E, 13040-
I emise de KIWA SpA - Italia.

De asemenea firma TEHNO WORLD SRL — SUCEAVA are implementat sistemul calitdfii in
producfia de fevi conform ISO 9001-2015 §i este certificatd in acest sens de edtre TUV Rheinland
Cert GmbH- Germania, cu certificatul ni=01-)00.1521057. De asemenea firma are implementat
sistemul managementului de mediu carfjbrm I (J .@?ﬂ! §i sistemul de management al sandaratii i

*
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securitdfii ocupagionale, conform QHSAS 18001/2007 , certificate nr. 01 104 1521057, 0] 213
1521057, emise de TUV Rheinland Cert GmbH- Germania.

Pentru utilizarea preconizatd in contact cu apa potabild electrofitingurile si piesele sudabile de
legdturd din polietilend, tip ELOFIT, defin aviz sanitar nr. 4/2012, emis de Institutul National de
Stinatate Publicd/ Centrul Regional de Sdndtate Publicd lagi.

Tehnologia modernd de fabricatie aplicatd de firma NUPIGECO S.p.A. - Italia, conferd
produselor realizate eficienid, fiabilitate §i o durabilitate de cel pupin 30 de ani, in condifiile
respectdrii prevederilor prezenfului agrement tehnic .Execufia instalafiilor folosind produsele
ELOFIT este simpld, ugor de realizat §i se face cu o productivitate ridicatd.

Firma TEHNQ WORLD - SUCEAVA a pus in operd electrofitinguri §i piese sudabile de
legdturd din polietilend, tip ELOFIT prin intermediul firmelor de instalatii Albecom — Bragov,
Hidrotran — Miercurea Ciuc, Elsaco Electronic — Bucuregti, Comn Bucovina- Suceava, etc. S-a
constatat de cdtre membrii grupei specializate 5i de cdtre beneficiarii amintifi mai sus, conform
recomanddrilor atagate la dosarul tehnic, cd produsele puse in operd conform procedurilor
indicate de fabricant, in condifii normale de exploatare, se incadreazd in parametrii de functionare
declarafi de produciitor §i au prezentat o fiabilitate ridicard. Pe durata utilizarii acestor produse nu
au existat avarii §i accidente tehnice, conform recomanddrilor atagate la dosarul tehnic.

Este necesar ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic producdtorul sd& obfind date
de la organisme neuire autorizale pentru comportarea in exploatare a produselor §i sd le pund la
dispozifia grupei specializate in vederea prelungirii agrementului tehnic. Datele si observatiile
obtinute vor fi prezentate la prelungirea agrementului tehnic.

Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se
vor aduce la cunogtinfa elaboratorului de agrement tehnic.

Grupa specializatd nr.035 din cadrul PROCEMA CERCETARE igi insugeste rezultatle testelor
efectuate de cdtre DVGW Germania, laborator acreditat ( NB 0085). Sinteza rapoartelor de
incercdri pentru extinderea agrementului tehnic este prezentatd in tabelul de mai jos.

Nr. | Denumire caracteristica UM Val, Noma Valoare Obserafii
Cri referingd determinatdi
Teu electrosudabil @ 90, SDR 11, PE 100 cod ETE 090
l. Dimensiuni
- digmerrul interior i om0 EN 12201 00,2 Core 5p
2 Material
- tip . PE 100 IS0 1143 PE 100 Coresp
- densitate (23°C ) glem? 0,950 0,958
3 Tnelice de finiditate la cald in
masd— MFR (190 °C/ 5 kg) 210 min. 0.20 - 0,80 150 1133 0,56 Coresp
4 Rezistenfa la presiune 1119
interioard h =100 SRISO Nu s-au produs Coresp
-la 20°C gi 12,4 MPa 1167 scurgeri sau
deformaii
remanente
-la 80°C 5i 5,4 MPa h =165 SR IS0 170
3438 Nu s-au produs
scwrgeri sau
deformatii Coresp
remanente
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Agrementul este valabil pentru ., Electrofitinguri si piese sudabile de legiturd din polietilend,
tip ELOFIT” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia, identificabile conform datelor din
dosarul tehnic §i la care fabricafia, punerea in operd gi performantele sunt cel pufin la nivelul
prezental.

4. Anexe

o EXTRASE SEMNIFICATIVE DIN PROCESUL VERBAL NR. 1198 DIN 25.08.2020 AL
SEDINTEI DE DELIBERARE A GRUPEI SPECIALIZATE NR. 05.

In sedinta de deliberare a Grupei Specializate nr.5 la care au participat ing. Claudia JONESCU,
ing. Cristina GEORGESCU, ing. Gianni FLAMAROPOL, ing. Gabriela CEPREANU si
reprezentant firma TEHNO WORLD SRL, s-au evidenfiat urmdtoarele aspecte:

¥  Dosarul de agrement tehnic este complet §i la elaborarea lui au fost respectate
instructiunile PAT 1/2004, elaborate de CTPC;
=  Produsul |, Electrofitinguri si piese sudabile de legditurd din polietilend, tip
ELOFIT” fabricate de firma NUPIGECO S.p.A. — Italia, corespunde cerinfelor fundamentale
de calitate cuprinse in Legea 10/1995, cu modificarile si completdrile ulterioare;
Constaidnd acestea, comisia infernd de avizare a APROBAT prezentul Agrement Tehnic, cu o
valabilitate de 3 ani.
® Dosarul tehnic al agrementul tehnic nr. 003-05/847 -2020 confindnd 63 de pagini
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul Grupei Specializate Nr.05
Ing. Gianni FLAMAROPOL

iy
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Electrofiting teu egal Electrofiting cot 90° Electrofiting mufii

Membrii grupei specializate:
Py
Ing. Claudia IONESCU - pregedinte p’%‘/

Ing. Cristina GEORGESCU %
Ing. Gianni FLAMAROPOL J"Sb\
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