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Data fabricării 00.00.2024

Număr regulatoare

 tip: FRG/2MB 100m3/h ,DN25

mun.Chișinău, str.Uzinelor 11/1, tel.0 22 27 31 95, 0 69 76 9999, 0 69 774968 

        IN-GAZ.com

RepublIcA moldovA, muN.chIsINAu, stR.uZINeloR 11/1
 tel. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968

Carte tehnică
Post de reglare a gazului (P.R.G.)   

de tip dulap cu 2 regulatoare de presiune 

___________
___________



FRG/2MB , DN25  Nr. ___________ ,

        IN-GAZ.com

Date tehnice: Qmax=100 m^3/h  , Pmax. = 6 bar;

   “IN GAZ PRO” SRL imporator și distribuitor în Republica Moldova a produselor MADAS,      certifică 
calitatea produsului menționat mai sus, acesta încadrîndu-se în condițiile prevăzute în anexa tehnică și 
garantează buna lui funcționare timp de24 luni.

Cheltuielile de garanție și înlocuirea pieselor necesare urmare constatării unor defecte de   fabricație, 
defecte identificate și constatate în perioada de garanție, se suportă de către     “IN GAZ PRO”SRL.

Pentru a putea beneficia de garanție cumpărătorul trebuie să respecte următoarele condiții pe  întreaga 
perioadă de garanție:

RepublIcA moldovA, muN.chIsINAu, stR.uZINeloR 11/1
 tel. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968

Data vînzării:
00.00.2024

Certificat de calitate și garanție
Regulatoare de presiune pentru gaz metan și gaz petrolier lichefiat tip:

___________

    • Să transporte regulatoarele în ambalaje tip MADAS, cu mijloacele care să asigure                          
produsele împotriva deteriorărilor.
    • Să depoziteze aparatele în încăperi lipsite de praf sau agenți corozivi la temperaturi                           
între: -40 ͦ C… +60 ͦ C. 
    • Instalarea regulatoarelor se va face conform normativelor în vigoare din domeniu. 
    • Intervenția mecanică în regulator, fără anunțarea și acordul prealabil al vinzatorului,                                
            este interzis și duc la pierderea garanției.

VÎNZATOR 
“IN GAZ PRO” SRL
adm.Pogreban Igor

_________________

CUMPĂRĂTOR

_________________



00.00.2024

Certificat de garanție a P.R.G.
Cu regulatoare FRG/2MB , DN25 ,    Nr. ___________

___________

Data fabricării: Responsabil de conectare

Nr. OI ESI-1137/0651
Din 10.09.2020

Executat: Pogreban Vasile
Legitimație Nr.0390-3-20
Eliber. 10.07.2020

AVIZ POZITIV ÎN DOMENIUL SECURITAȚII INDUSTRIALE
privind nivelul de pregătire tehnico organizatorică pentru
efectuarea lucrărilor de fabricare OIP.

Producătorul garantează funcționarea inofensivă a PRG în termen de 24 luni din momentul livrării 
acestuia cu condiția respectării cerințelor tehnice de păstrare,  montare și exploatare. 



Монтажное положение

Срок службы, лет

ПАСПОРТ

1. Описание и назначение
Комбинированные регуляторы давления газа, с встроенным фильтром, серии FRG/2MB предназначены для снижения 
давления газа «после себя» на заданном значении, независимо от изменения входного давления и расхода газа. 
Благодаря своим характеристикам регуляторы могут применяться как для бытовых, так и для промышленных установок, 
работающих на природном, сжиженном и других инертных не коррозийных газах.
Версии FRG/2MB КОМПАКТ и СТАНДАРТ пригодны для использования на объектах с небольшим расходом газа.
Регуляторы комплектуются следующими защитными устройствами:
• встроенный фильтр;
• предохранительно-запорный клапан по максимальному давлению, срабатывает при повышении давления после 
регулятора сверх заданного значения;
• предохранительно-сбросной клапан срабатывает при кратковременном превышении давления газа после регулятора 
сверх заданного значения;
• предохранительно-запорный клапан, срабатывает при понижении давления после регулятора, а также при отсутствии 
давления на входе.

±10
20 : + 60°C

Неравномерность регулирования, %
Макс. температура окружающей среды

14 мм 17 мм
0.6
25 100

2. Технические характеристики

          IN-GAZ                             Регуляторы давления газа FRG/2MB

Присоединение входного патрубка Ду, мм
Присоединение выходного патрубка Ду, мм
Диаметр седла
Макс. рабочее давление, МПа
Макс. пропускная способ., нм3/час, при P1 = 0,6 МПа
Мин. пропускная способность, нм3/час

ВерсииНаименование параметра

Изготовлено согласно

<1
50 μm
G 2 согласно EN 779

Время закрытия ПЗК, сек
Степень фильтрации
Класс фильтрации

4. Материалы изделия
• штампованный алюминий (UNI EN 1706); • латунь OT-58 (UNI EN 12164); • алюминий 11S (UNI 9002-5);       • 
нержавеющая оцинкованная сталь (UNI EN 10088); • бутадиенакрилонитрильный каучук (UNI 7702);               • 
стекловолокно 30% нейлона; • виледон (фильтрующий элемент), либо фильтр стальной сетчатый 100 мкм. 
5. Хранение
Хранение устройства в упаковке предприятия изготовителя должно соответствовать условиям хранения с температурой 
окружающей среды от -40°С до +50°С при относительной влажности не более 90% для закрытых помещений. В воздухе 
помещений не должно быть вредных веществ, вызывающих коррозию.
6. Утилизация
Регулятор не содержит экологически вредных материалов. Утилизация производится эксплуатирующей организацией с 
соблюдением действующих норм и правил

Транспортирование устройства в упаковке предприятия-изготовителя может осуществляться любым видом транспорта в 
крытых транспортных средствах в соответствии с правилами перевозки грузов, действующими на данном виде 
транспорта, при температуре окружающей среды от -40°С до

 +50°С и при относительной влажности не более 90%. 

8. Расходные характеристики

7. Транспортировка

вертикальное, горизонтальное

40
3. Сведения о сертификации
• Сертификат Соответствия 

Рабочая среда

0.1

«КОМПАКТ» «СТАНДАРТ»
Сертификат EN 88-2
Природный газ (неагрессивные сухие газы), 
азот
15, 20, 25
15, 20, 25



11.Сведения о продаже:  FRG/2MB, номер ___________ , ___________

12. Сведения об изготовителе 13.Дилер на территории Р.Молдова 
MADAS s.r.l. - МАДАС с.р.л. IN-GAZ тм

Регулятор давления газа комбинированный FRG/2MB изготовлен и принят в соответствии с требованиями 
технической документации. Все необходимы тесты и испытания проведены. Регулятор признан годным для 
эксплуатации. Дата изготовления указана на шильдике прибора.                                                                                                                                                                                                                                                                                            
                                                                                                                                                                                                        
Дата приёмки   _________________                                                             

Гарантия на устройство распространяется при условии соблюдения правил хранения, транспортировки, монтажа и 
эксплуатации Гарантийный срок эксплуатации составляет 24 месяца со дня продажи оборудования, но не более 27 
месяцев с даты приёмки. В течение гарантийного срока авторизированные сервис центры по оборудованию MADAS 
бесплатно произведут ремонт или заменят оборудование, вышедшее из строя по вине завода-изготовителя, согласно 
действующему законодательству в сфере защиты прав потребителей. 

10.Сведения о приёмке

Веб сайт: http://madas.ru электронная e-mail: inventgaz@gmail.com

Италия, г. Сан Пиетро ди Легнаго (Верона). г. Кишинев, ул. Заводская 11/1 
Телефон: (+39) 0442 23289 Факс: (+39) 0442 27821 тел. (022) 27 31 95 , 0 6976 9999

9. Гарантийные обязательства









 
IN-GAZ.com 

RepublIcA moldovA, muN.chIsINAu, stR.uZINeloR 11/1 

 tel. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968 

 

 
 
 

Aviz pozitiv în domeniul securității 
industriale privind nivelul de pregătire  

tehnico-organizatorică pentru efectuarea  
lucrărilor de fabricarea OIP  

Nr. OI ESI-1167/0651 
din 10.09.2020 

 

 

 

 
POST DE REGLARE A PRESIUNII GAZELOR 

CU DOUA REGULATORE DE REGLARE A PRESIUNII 
РДГ-50B 

 

 

PAȘAPORT Nr 00/2024 

                            Nr.  __________ 
                            Nr.  __________ 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

CHIȘINĂU 

2024 



1. ОБОРУДОВАНИЕ 

1.1. Основным элементом ШГПР является регулятор давления газа РДГ-50B 
, с помощью которого производится снижение давления газа и поддержания его на заданном уровне, 

автоматическое отключение подачи газа при аварийном повышении или понижении выходного 

давления сверх допустимых значений.  
1.2. Помимо регулятора давления ШГРП имеет запорную арматуру, фильтр, газовые краны для 
подключения манометров на входе, сбросные свечи.  
 

2. МОЛНИЕЗАЩИТА 

2.1. ШГРП должен быть защищен от прямых ударов молнии и от заноса высоких потенциалов через 
подземные металлические трубопроводы.  
2.2. Необходимость устройства специальной молниезащиты решает проектная организация. 

 
3. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Комплект поставки должен соответствовать таблице:  

Примечание: ШГРП поставляется с манометрами. 
 

 

 

 

 

Обозначение 
документа 

Наименование изделия Количество Примечание 

РДГ-50B 
 

Шкафной газорегуляторный пункт с 

регулятором давления газа   РДГ-50B 1 
 

В сборе 

 

 

 

В том числе: 

Фильтр газовый фланцевый Д-50 2  

Краны шаровые  фланцевый   Д-50 5 

Регулятор давления газа   РДГ-50B 2 

ПСК 1 

Краны шаровые муфтовые Д-15 5 

Краны шаровые муфтовые Д-20 2 

Краны шаровые муфтовые Д-25 2 

Кран 3 ходовой 3 

Манометр 5 

Шкаф металлический 1 

  

  

РДГ-50B    



4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

4.1. ШГРП состоит из обвязки с предохранительной, регулирующей и запорной арматурой размещенной 
в металлическом шкафу. Для удобства обслуживания в шкафу имеются двери. 
4.2. Технологическое тазовое оборудование ШГРП соответствует согласно приложенной схеме. 4.3. Для 
измерения входного и выходного давлений газа предназначены манометры, которые присоединяются к 
входному и выходному газопроводу через трехходовые краны.  

5. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСТНОСТИ 

5.1. ШГРП соответствует разработанной проектной документации, “Cerințe minime de securitate privind 
exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
5.2. Наладку и пуск газа в ШГРП должно производить организация поставщик газа.  
5.3. При пуске в работу ШГРП проверить все соединения на герметичность. 
5.4. При испытании и пуске в работу ШГРП запорная арматура должна открываться медленно и плавно.  

6. РАЗМЕЩЕНИЕ И МОНТАЖ 
6.1. Размещение и монтаж ШГРП должно производиться согласно проекта и в соответствии с требованием  
“Cerințe minime de securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 
din 12.07.2017. 
 

7. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ 

7.1. После монтажа ШГРП испытать на прочность и герметичность согласно “Cerințe minime de securitate 
privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. (при более 
6-ти месяцем со дня заводских испытаниях).  

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ 

8.1. Для ввода в эксплуатацию ШГРП необходимо выполнить следующие работы: 
 • Произвести осмотр технологического оборудования, запорной арматуры и КИП. 
 • Закрыть все запорные устройства и краны. 
 • Медленно открыть краны до и после регулятора давления газа.  
 • Медленно открыть кран перед манометром.  
 • Настроить выходное давление регулятора проектному давлению и заданному режиму ШГРП. 
 • Настроить давление срабатывании сбросного клапана на заданные режимы.  

 
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

9.1. В процессе эксплуатации запорное, регулирующее и предохранительное оборудование должно 
подвергаться периодическому осмотру и проверке на соответствие настройки, требованиям паспорта на 
данные виды оборудования.  
9.2. Периодически, но не реже одного раза в месяц, все соединения должны быть проверены на 
герметичность. 

 
10. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 

ИХ УСТРАНЕНИЯ 

Неисправность, внешнее 
появление и дополнительные 

признаки 

 
Вероятная причина 

 
Метод устранения 

1. Утечки газа через фланцевые 
или резьбовые соединения. 

Ослабла затяжка болтов или 
контргаек, порвалась прокладка 

Подтянуть болты или 
контргайку, заменить 
прокладку 



Таблица 3  
 

11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ ИСПЫТАНИИ ОБОРУДОВАНИЯ 
ШПГР НА ПРОЧНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ 

11.1.    00.00.2024  произведено испытание оборудования ШГРП на герметичность: 
• высокая сторона давлением 1,2 МПа (12 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
• средняя сторона давлением 0,75 МПа (7,5 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
Падение давления в пределах допускаемых NСМ G 05.01-2014.  
11.2 Утечки и дефекты при внешнем осмотре всех соединений не обнаружены.  
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                                IGOR Pogreban 
М.П. 

 
 

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 
 

14.1.РДГ-50B порядковый номер  00/2024 соответствует проекту годным к эксплуатации.  
14.2. Дата изготовления 00.00. 2024 
 
 
 
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                          IGOR Pogreban. 
М.П. 
 
 

 
15. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

15.1. SRL “IN GAZ PRO” , гарантирует соответствие ШГРП РДГ-50B с требованиями проекта, 

при соблюдении потребителем условий эксплуатации.  
15.2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 16 
мес. со дня приобретения.  
 

 
16. ПЕРЕЧЕНЬ IIРИЛАГАЕМОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

1. Паспорт РДГ-50B 
2. Копии сертификатов на материалы 
3. Копия удостоверения сварщика. 
 

 

2. Давление газа на выходе 
резко повышается или 
понижается. 

 
Не работает регулятор 

Устранить неисправность 
регулятора (согласно 
паспорта) 



 

 

  

 



 

 

  

 



 

 

 

 



 
IN-GAZ.com 

RepublIcA moldovA, muN.chIsINAu, stR.uZINeloR 11/1 

 tel. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968 

 

 
 
 

Aviz pozitiv în domeniul securității 
industriale privind nivelul de pregătire  

tehnico-organizatorică pentru efectuarea  
lucrărilor de fabricarea OIP  

Nr. OI ESI-1167/0651 
din 10.09.2020 

 

 

 

 
POST DE REGLARE A PRESIUNII GAZELOR 

CU DOUA REGULATORE DE REGLARE A PRESIUNII 
РДГ-50H 

 

 

PAȘAPORT Nr 00/2024 

                            Nr.  __________ 
                            Nr.  __________ 

  

 

 

 
 

 

CHIȘINĂU 

2024 

 



1. ОБОРУДОВАНИЕ 

1.1. Основным элементом ШГПР является регулятор давления газа РДГ-50H 
, с помощью которого производится снижение давления газа и поддержания его на заданном уровне, 

автоматическое отключение подачи газа при аварийном повышении или понижении выходного 

давления сверх допустимых значений.  
1.2. Помимо регулятора давления ШГРП имеет запорную арматуру, фильтр, газовые краны для 
подключения манометров на входе, сбросные свечи.  
 

2. МОЛНИЕЗАЩИТА 

2.1. ШГРП должен быть защищен от прямых ударов молнии и от заноса высоких потенциалов через 
подземные металлические трубопроводы.  
2.2. Необходимость устройства специальной молниезащиты решает проектная организация. 

 
3. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

Комплект поставки должен соответствовать таблице:  

Примечание: ШГРП поставляется с манометрами. 
 

 

 

Обозначение 
документа 

Наименование изделия Количество Примечание 

РДГ-50H 
 

Шкафной газорегуляторный пункт с 

регулятором давления газа   РДГ-50H 1 
 

В сборе 

 

 

 

В том числе: 

Фильтр газовый фланцевый Д-50 2  

Краны шаровые  фланцевый   Д-50 5 

Регулятор давления газа   РДГ-50H 2 

ПСК 1 

Краны шаровые муфтовые Д-15 5 

Краны шаровые муфтовые Д-20 2 

Краны шаровые муфтовые Д-25 2 

Кран 3 ходовой 3 

Манометр 5 

Шкаф металлический 1 

  

  

РДГ-50H    



4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

4.1. ШГРП состоит из обвязки с предохранительной, регулирующей и запорной арматурой размещенной 
в металлическом шкафу. Для удобства обслуживания в шкафу имеются двери. 
4.2. Технологическое тазовое оборудование ШГРП соответствует согласно приложенной схеме. 4.3. Для 
измерения входного и выходного давлений газа предназначены манометры, которые присоединяются к 
входному и выходному газопроводу через трехходовые краны.  

5. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСТНОСТИ 

5.1. ШГРП соответствует разработанной проектной документации, “Cerințe minime de securitate privind 
exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
5.2. Наладку и пуск газа в ШГРП должно производить организация поставщик газа.  
5.3. При пуске в работу ШГРП проверить все соединения на герметичность. 
5.4. При испытании и пуске в работу ШГРП запорная арматура должна открываться медленно и плавно.  

6. РАЗМЕЩЕНИЕ И МОНТАЖ 
6.1. Размещение и монтаж ШГРП должно производиться согласно проекта и в соответствии с требованием  
“Cerințe minime de securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 
din 12.07.2017. 
 

7. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ 

7.1. После монтажа ШГРП испытать на прочность и герметичность согласно “Cerințe minime de securitate 
privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. (при более 
6-ти месяцем со дня заводских испытаниях).  

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ 

8.1. Для ввода в эксплуатацию ШГРП необходимо выполнить следующие работы: 
 • Произвести осмотр технологического оборудования, запорной арматуры и КИП. 
 • Закрыть все запорные устройства и краны. 
 • Медленно открыть краны до и после регулятора давления газа.  
 • Медленно открыть кран перед манометром.  
 • Настроить выходное давление регулятора проектному давлению и заданному режиму ШГРП. 
 • Настроить давление срабатывании сбросного клапана на заданные режимы.  

 
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

9.1. В процессе эксплуатации запорное, регулирующее и предохранительное оборудование должно 
подвергаться периодическому осмотру и проверке на соответствие настройки, требованиям паспорта на 
данные виды оборудования.  
9.2. Периодически, но не реже одного раза в месяц, все соединения должны быть проверены на 
герметичность. 

 
10. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 

ИХ УСТРАНЕНИЯ 

Неисправность, внешнее 
появление и дополнительные 

признаки 

 
Вероятная причина 

 
Метод устранения 

1. Утечки газа через фланцевые 
или резьбовые соединения. 

Ослабла затяжка болтов или 
контргаек, порвалась прокладка 

Подтянуть болты или 
контргайку, заменить 
прокладку 



Таблица 3  
 

11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ ИСПЫТАНИИ ОБОРУДОВАНИЯ 
ШПГР НА ПРОЧНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ 

11.1.    00.00.2024  произведено испытание оборудования ШГРП на герметичность: 
• высокая сторона давлением 1,2 МПа (12 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
• средняя сторона давлением 0,75 МПа (7,5 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
Падение давления в пределах допускаемых NСМ G 05.01-2014.  
11.2 Утечки и дефекты при внешнем осмотре всех соединений не обнаружены.  
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                                IGOR Pogreban 
М.П.  

 
 

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 
 

14.1.РДГ-50H порядковый номер  00/2024 соответствует проекту годным к эксплуатации.  
14.2. Дата изготовления 00.00. 2024 
 
 
 
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                          IGOR Pogreban. 
М.П. 
 
 

 
15. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

15.1. SRL “IN GAZ PRO” , гарантирует соответствие ШГРП РДГ-50H с требованиями проекта, 

при соблюдении потребителем условий эксплуатации.  
15.2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 16 
мес. со дня приобретения.  
 

 
16. ПЕРЕЧЕНЬ IIРИЛАГАЕМОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 

1. Паспорт РДГ-50H 
2. Копии сертификатов на материалы 
3. Копия удостоверения сварщика. 
 

 

2. Давление газа на выходе 
резко повышается или 
понижается. 

 
Не работает регулятор 

Устранить неисправность 
регулятора (согласно 
паспорта) 



 

 

  

 



 

 

  

 



 

 

 

 



 
IN-GAZ.com 

RepublIcA moldovA, muN.chIsINAu, stR.uZINeloR 11/1 

 tel. 0 22-27-31-95, 069 76 9999, 0 69 774968 

 

 
 
 

Aviz pozitiv în domeniul securității 
industriale privind nivelul de pregătire  

tehnico-organizatorică pentru efectuarea  
lucrărilor de fabricarea OIP  

Nr. OI ESI-1167/0651 
din 10.09.2020 

 

 

 

 
POST DE REGLARE A PRESIUNII GAZELOR 

CU DOUA REGULATORE DE REGLARE A PRESIUNII 
РДНК-_________ 

 

 

PAȘAPORT Nr  00/2024 

                            Nr. _________ 
                            Nr. _________ 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

CHIȘINĂU 

2024 



1. ОБОРУДОВАНИЕ 

1.1. Основным элементом ШГПР является регулятор давления газа РДНК-_____, с помощью 

которого производится снижение давления газа и поддержания его на заданном уровне, 

автоматическое отключение подачи газа при аварийном повышении или понижении выходного 

давления сверх допустимых значений.  

1.2. Помимо регулятора давления ШГРП имеет запорную арматуру, фильтр, газовые краны для 
подключения манометров на входе, сбросные свечи.  
 

2. МОЛНИЕЗАЩИТА 

2.1. ШГРП должен быть защищен от прямых ударов молнии и от заноса высоких потенциалов 
через подземные металлические трубопроводы.  
2.2. Необходимость устройства специальной молниезащиты решает проектная организация. 

 

 
3. КОМПЛЕКТНОСТЬ 

 
Комплект поставки должен соответствовать таблице:  

Примечание: ШГРП поставляется с манометрами. 
 

4. УСТРОЙСТВО И ПРИНЦИП РАБОТЫ 

4.1. ШГРП состоит из обвязки с предохранительной, регулирующей и запорной арматурой 
размещенной в металлическом шкафу. Для удобства обслуживания в шкафу имеются двери. 
4.2. Технологическое тазовое оборудование ШГРП соответствует согласно приложенной схеме. 
4.3. Для измерения входного и выходного давлений газа предназначены манометры, которые 
присоединяются к входному и выходному газопроводу через трехходовые краны.  

Обозначение 
документа 

Наименование изделия Количество Примечание 

РДНК-_______ Шкафной газорегуляторный пункт с 
регулятором давления газа    РДНК-_____ 1 

 
В сборе 

 

 

 

В том числе: 

Краны шаровые  Д-50 4  

Фильтр газовый фланцевый Д-50 2 

Регулятор давления газа    РДНК-_____ 2 

Краны шаровые муфтовые Д-15 (3-х 
ходовой)  

4 

Краны шаровые муфтовые Д-20 3 

Краны шаровые муфтовые Д-15 6 

Манометры 4 

Шкаф металлический 1 

РДНК-_______ Паспорт 1  



5. УКАЗАНИЯ МЕР БЕЗОПАСТНОСТИ 

5.1. ШГРП соответствует разработанной проектной документации, “Cerințe minime de securitate 
privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
5.2. Наладку и пуск газа в ШГРП должно производить организация поставщик газа.  
5.3. При пуске в работу ШГРП проверить все соединения на герметичность. 
5.4. При испытании и пуске в работу ШГРП запорная арматура должна открываться медленно и 
плавно.  

6. РАЗМЕЩЕНИЕ И МОНТАЖ 

6.1. Размещение и монтаж ШГРП должно производиться согласно проекта и в соответствии с 
требованием  “Cerințe minime de securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor 
combustibile naturale” , 552 din 12.07.2017. 
 

7. ПОДГОТОВКА ИЗДЕЛИЯ К РАБОТЕ 

7.1. После монтажа ШГРП испытать на прочность и герметичность согласно “Cerințe minime de 
securitate privind exploatarea sistemelor de distribuție a gazelor combustibile naturale” , 552 din 
12.07.2017. (при более 6-ти месяцем со дня заводских испытаниях).  

8. ПОРЯДОК РАБОТЫ 

8.1. Для ввода в эксплуатацию ШГРП необходимо выполнить следующие работы: 
 • Произвести осмотр технологического оборудования, запорной арматуры и КИП. 
 • Закрыть все запорные устройства и краны. 
 • Медленно открыть краны до и после регулятора давления газа.  
 • Медленно открыть кран перед манометром.  
 • Настроить выходное давление регулятора проектному давлению и заданному режиму ШГРП. 
 • Настроить давление срабатывании сбросного клапана на заданные режимы.  

 
9. ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

9.1. В процессе эксплуатации запорное, регулирующее и предохранительное оборудование 
должно подвергаться периодическому осмотру и проверке на соответствие настройки, 
требованиям паспорта на данные виды оборудования.  
9.2. Периодически, но не реже одного раза в месяц, все соединения должны быть проверены на 
герметичность. 

 
10. ХАРАКТЕРНЫЕ НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ 

ИХ УСТРАНЕНИЯ 
Таблица 3  

 
 

Неисправность, внешнее 
появление и дополнительные 

признаки 

 
Вероятная причина 

 
Метод устранения 

1. Утечки газа через фланцевые 
или резьбовые соединения. 

Ослабла затяжка болтов или 
контргаек, порвалась прокладка 

Подтянуть болты или 
контргайку, заменить 
прокладку 

2. Давление газа на выходе 
резко повышается или 
понижается. 

 
Не работает регулятор 

Устранить неисправность 
регулятора (согласно 
паспорта) 



11. СВИДЕТЕЛЬСТВО ОБ ИСПЫТАНИИ ОБОРУДОВАНИЯ 
ШПГР НА ПРОЧНОСТЬ И ГЕРМЕТИЧНОСТЬ 

11.1.    00.00.2024  произведено испытание оборудования ШГРП на герметичность: 
• высокая сторона давлением 1,2 МПа (12 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
• средняя сторона давлением 0,75 МПа (7,5 кгс/см²) с выдержкой в течении 12 часов.  
Падение давления в пределах допускаемых NСМ G 05.01-2014.  
11.2 Утечки и дефекты при внешнем осмотре всех соединений не обнаружены.  
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                                IGOR Pogreban 
М.П. 

 
 

14. СВИДЕТЕЛЬСТВО О ПРИЁМКЕ 
 
14.1. РДНК-_______ порядковый номер 00/2024 соответствует проекту годным к эксплуатации.  
14.2. Дата изготовления 00.00. 2024. 
 
 
Начальник изготовления  
оборудования                                                                                                          IGOR Pogreban. 
М.П. 
 
 

 
15. ГАРАНТИИ  ИЗГОТОВЛЕНИЯ 

15.1. SRL “IN GAZ PRO” , гарантирует соответствие ШГРП РДНК-_________ с требованиями 
проекта, при соблюдении потребителем условий эксплуатации.  
15.2. Гарантийный срок эксплуатации 12 месяцев со дня ввода в эксплуатацию, но не более 16 
мес. со дня приобретения.  
 

16. ПЕРЕЧЕНЬ IIРИЛАГАЕМОЙ ДОКУМЕНТАЦИИ 
1. Паспорт РДНК-_____________ 
2. Копии сертификатов на материалы 
3. Копия удостоверения сварщика. 
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CEPTI4OI4KAT t4CnbtTAHt4t4 Ne128 or 17 Mapra 2023 r.

INSPEcTIoN cERTIFICATE Ne128
(EN 10204_3.1)

flpousso4rrenu:

Producer: OOO',BEK'i,SftL "VEK,,

ii200,Eeri4epsr . Mon4oea
yn..!sepNuHcxoro 4-A

Str. Dzerzhinr;ky, 4-A. 3200 Bendery,, Moldova
Telefon: +373 522 2_09-05

E-mail: export@vek-pmr. corn
http://www.vek-pmr. corn

[1 orpe6 r,rren u, aA pec, crpa H a.

, aodress,country:

fpysononyvarens, A4pec,
cTpaHa

SRL" METALICA-ZUEV ''
flynxr pasrpysxr: Mon4oea,
r.Kfi uiilHee yn.f .Acaxv,62-
22, yn. Vlap,yctpuantnan 4g

17 uapta 2023 r

KMZ777 tK777 MZ

19 02.2018

eHile K KOHTpisKry:

to the contract

Cneqr,rgr,rxaqraq : Nsi87 or 03.03.2023r, Ns188 ot 02.03.2023r

nahMeHoBaHile npoAyl(ut414 CraH4apr
Standart

l-lorure caapxsre xpyr
S235JRH, pnrana 6,0 rr,r (100% rr,repa)

EN 10219-
1,2.2006

Mapxltpoexa la 6lrpxe 3aBoA, craHAapr. l\"lapKa cranrl, pa3Mepur rpy6si,4nrna. lrJs naxera. Ne naprrr, xonr4qecrBo rpyb aec nHMarking on bundle tag plant, stardart, stell grade. pipe dimensrons,tength package Ne, lot Ne. quantity of pipe, package weight.

HOMep

napruut Lot

N9

Houerp

nraBf(rl
Heat Ne

Mapxa
crann

Stell grade

Pa3Mepbt.MM Dimensions.mm Kor-so

Q-ty of
pipes, p)cs

Kc,r-eo
MeTpoB

O-ty of
meters,m

Kon-eo
NA KETOB

Macca,rr Mass,mt

P,ast,'repur

O D.of I D.

Tonulrta crenxr lnrra. u
Length,m

Q-ty of
packages

Spyrro
Gross

NETTO

Net
cn-24 3432 121344 5235JRH 483 20 o 91 )r+ o 1 139S235J RH 4t\ 20 b :rl 546 1 1492 Jq 5235J RH 4€i 3 20 6 YI 546 1 158

1,407
1,412

4323 201 17:-4 5235JRH 4ti 3 25 6 JI 4tlc n-09- 1 40323 201 173-4 S235J RH 483 25 6 JI 546n-03 44323 201 173-4 5235JRH 483 2.5 546 t.lzJ09 4323 12221e4 S235JRH 483 28 b 546 608 1 603cn-08- 1 40323 1222164 S235JRH 48.3 z.o 6 ll1 546 otJ 1 608
1 601

cr-06- 1 40323 1222164 S235J RH 483 28 A 91 546
546

1
1

c t-05- 1 40323 1222.,e4 S235J RH 483 28 o 91

-_-__-_-J
----t-----------1

-T
14toro: 910 5460 T_t! T 4,1 56 14.106

lpo4onxeHre Ha oOooore crp 1132lpage1of2



CEPTI4OHKAT l4CnbtTAHUn 12}or 17 Mapra 2023 r.
INSPECTION CERTIFTCATE 128

(EN 10204_3 1)

Pesynurarur ucnsrraHti

l-lpuuevaHre:
Note:

1. BneyanuHuttr KoHTponb MapKhpoBKa u ynaKoBKa 6eg sar\,1er{aHnr4.
_ Visual insper:tir:n marking and packing_wtthout remarks.2. Pasruepur rp'y6 e npeAenax AonVcKoB.

Pipe dimenstons within the tolerance Iimits3. 100% Hepaspyr-uarcqr,rr,r KoHrponb rpy6 npoee4eH B coorBer crBVA crpeooeaHrarura ENlso 10893-2 Fiepaspyuarcr4Nta xo'rponb npoBeAeH c,/AoBnerBophrenbHbrM pe3ynbraroM100% nonderstructive test is done according EN lso r oa'ga-2. r.'rondestructive test oK4. Tpy6ur ornycKaorcn no Sar<rrvecKoMv Becv

.. Pipes are dispensed according to actual weight
Yra3anHute B HacroraqeM AoKyMeHTe rpy6ur cooreercrByror no KaL{ecrBy ycnoBhFM KoHTpaKTa.Those in this paper tube is equar to the'quarity terms of the contrac;t.

Dr3craration of quality properties Ns 5235JRFj_Cirn_Or
see in the Sjte www.vek_pmr.com/p0036 htrn

Tecr result

17 0090
N95235J RH.cPR.O 1

crp.2 u,s 2l page 2
of2

Xrvrqecxrtt cocraB cranh
Chemical steel composition

Mexa Huqecxhe ceot4crsa
Mechanical properties

Maccoeaq 4ona sneveHroe, o/o

Element mass fraction. %

llo4nrco h rJJraMn

sKCnepTa

ignature and stamp



CEPTI4OI4KAT t4CnbtTAHt4t4 Ne128 or 17 Mapra 2023 r.

INSPEcTIoN cERTIFICATE Ne128
(EN 10204_3.1)

flpousso4rrenu:

Producer: OOO',BEK'i,SftL "VEK,,

ii200,Eeri4epsr . Mon4oea
yn..!sepNuHcxoro 4-A

Str. Dzerzhinr;ky, 4-A. 3200 Bendery,, Moldova
Telefon: +373 522 2_09-05

E-mail: export@vek-pmr. corn
http://www.vek-pmr. corn

[1 orpe6 r,rren u, aA pec, crpa H a.

, aodress,country:

fpysononyvarens, A4pec,
cTpaHa

SRL" METALICA-ZUEV ''
flynxr pasrpysxr: Mon4oea,
r.Kfi uiilHee yn.f .Acaxv,62-
22, yn. Vlap,yctpuantnan 4g

17 uapta 2023 r

KMZ777 tK777 MZ

19 02.2018

eHile K KOHTpisKry:

to the contract

Cneqr,rgr,rxaqraq : Nsi87 or 03.03.2023r, Ns188 ot 02.03.2023r

nahMeHoBaHile npoAyl(ut414 CraH4apr
Standart

l-lorure caapxsre xpyr
S235JRH, pnrana 6,0 rr,r (100% rr,repa)

EN 10219-
1,2.2006

Mapxltpoexa la 6lrpxe 3aBoA, craHAapr. l\"lapKa cranrl, pa3Mepur rpy6si,4nrna. lrJs naxera. Ne naprrr, xonr4qecrBo rpyb aec nHMarking on bundle tag plant, stardart, stell grade. pipe dimensrons,tength package Ne, lot Ne. quantity of pipe, package weight.

HOMep

napruut Lot

N9

Houerp

nraBf(rl
Heat Ne

Mapxa
crann

Stell grade

Pa3Mepbt.MM Dimensions.mm Kor-so

Q-ty of
pipes, p)cs

Kc,r-eo
MeTpoB

O-ty of
meters,m

Kon-eo
NA KETOB

Macca,rr Mass,mt

P,ast,'repur

O D.of I D.

Tonulrta crenxr lnrra. u
Length,m

Q-ty of
packages

Spyrro
Gross

NETTO

Net
cn-24 3432 121344 5235JRH 483 20 o 91 )r+ o 1 139S235J RH 4t\ 20 b :rl 546 1 1492 Jq 5235J RH 4€i 3 20 6 YI 546 1 158

1,407
1,412

4323 201 17:-4 5235JRH 4ti 3 25 6 JI 4tlc n-09- 1 40323 201 173-4 S235J RH 483 25 6 JI 546n-03 44323 201 173-4 5235JRH 483 2.5 546 t.lzJ09 4323 12221e4 S235JRH 483 28 b 546 608 1 603cn-08- 1 40323 1222164 S235JRH 48.3 z.o 6 ll1 546 otJ 1 608
1 601

cr-06- 1 40323 1222164 S235J RH 483 28 A 91 546
546

1
1

c t-05- 1 40323 1222.,e4 S235J RH 483 28 o 91

-_-__-_-J
----t-----------1

-T
14toro: 910 5460 T_t! T 4,1 56 14.106

lpo4onxeHre Ha oOooore crp 1132lpage1of2



CEPTI4OHKAT l4CnbtTAHUn 12}or 17 Mapra 2023 r.
INSPECTION CERTIFTCATE 128

(EN 10204_3 1)

Pesynurarur ucnsrraHti

l-lpuuevaHre:
Note:

1. BneyanuHuttr KoHTponb MapKhpoBKa u ynaKoBKa 6eg sar\,1er{aHnr4.
_ Visual insper:tir:n marking and packing_wtthout remarks.2. Pasruepur rp'y6 e npeAenax AonVcKoB.

Pipe dimenstons within the tolerance Iimits3. 100% Hepaspyr-uarcqr,rr,r KoHrponb rpy6 npoee4eH B coorBer crBVA crpeooeaHrarura ENlso 10893-2 Fiepaspyuarcr4Nta xo'rponb npoBeAeH c,/AoBnerBophrenbHbrM pe3ynbraroM100% nonderstructive test is done according EN lso r oa'ga-2. r.'rondestructive test oK4. Tpy6ur ornycKaorcn no Sar<rrvecKoMv Becv

.. Pipes are dispensed according to actual weight
Yra3anHute B HacroraqeM AoKyMeHTe rpy6ur cooreercrByror no KaL{ecrBy ycnoBhFM KoHTpaKTa.Those in this paper tube is equar to the'quarity terms of the contrac;t.

Dr3craration of quality properties Ns 5235JRFj_Cirn_Or
see in the Sjte www.vek_pmr.com/p0036 htrn

Tecr result

17 0090
N95235J RH.cPR.O 1

crp.2 u,s 2l page 2
of2

Xrvrqecxrtt cocraB cranh
Chemical steel composition

Mexa Huqecxhe ceot4crsa
Mechanical properties

Maccoeaq 4ona sneveHroe, o/o

Element mass fraction. %

llo4nrco h rJJraMn

sKCnepTa

ignature and stamp
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