Lok{"}era

SPECIFICATII TEHNICE
[Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de cdtre autoritatea contractantd —in coloanele 1, 5,]
Numarul procedurii de achizitie ocds-b3wdp1-MD-1761745545330
Obiectul achizitiei: Cuptor de tratament termic pentru Centrul National de Studiu si Testare a Materialelor, UTM
. Denumirea < . < S e . .~ A <
Denumirea . Tara de | Produca- Specificarea tehnica deplina solicitata de Specificarea tehnica deplina propusa de Standarde
- modelului L < . N < s o
bunurilor bunului origine torul ciitre autoritatea contractanta citre ofertant de referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
LOT 1 Cuptor de tratament termic pentru Centrul National de Studiu si Testare a Materialelor, UTM
Configuratie / componente de baza: Cuptor tratamente termice STF
Echipamentul se va livra in configuratie | 12/60/450, Protherm
completa, gata de utilizare si va contine: Configuratie / componente de baza:
- Cuptor Tmax 1200°C Echipamentul se va livra in configuratie
- Tub din cuart completa, gata de utilizare si va contine:
- Pereche de conectori la tub - Cuptor Tmax 1200°C
- Unitate manuala de alimentare cu gaz — | - Tub din cuart
Racord pentru butelie - Pereche de conectori la tub
- Unitate automata de alimentare cu gaz - Unitate automata de alimentare cu gaz
Cuptor - Termocuplu suplinlentar tip S pentru | - Termocuplu suplim_gntar tip S pentru
tratamente _ masurarea terrlperaturn masurarea temperaturii )
termice Tmax STF 12/60/450 | Turcia | Protherm | - Controllt_a_r in cascadd pentru reglarea | - Controll_er pentru reglarea tempe_raturu_
o temperaturii pe sonda - Calibrarea controlerului si
1200°C . . - . .
- Etalonarea controlerului si | termocuplului la uzina producatorului
termocuplului - Transportul pana n laborator
- Butelie de gaz NJ/H; cu cantitatea de H, | - Intalarea si instruirea personalului
de minin 2,5%, cu conexiuni si tevi din | - Senzor de H. pentru monitorizare Tn
otel inoxidabil de calitate, rezistent la | camera unde poate fi amplasat pe cuptor
amestecul de gaze dat Specificatii tehnice cuptor:
- Transportul pana in laborator - Temperatura maximid a cuptorului:
- Intalarea/racordarea la gaz, si instruirea | 1200 °C
personalului - Domeniul de operare a temperaturii:
- Senzor de H; pentru monitorizare Tn | 20— 1200 °C
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camera unde se afla montat cuptorul
Specificatii tehnice cuptor:

- Temperatura maxima a cuptorului: 1200

°C

- Domeniul de operare a temperaturii: 20

—1200 °C

- Lungimea Tncélzita: 450 mm

- Uniformitatea temperaturii: +/-5 °C

- Temperatura de functionare continua:

1150°C

- Puterea nominala: max 3,6 kW

- Tensiune: 230 V 1/N/PE

Caracteristici tehnice:

- Model de masa orizontala, partea

inferioara cu sistem integrat de comutare

si control

- Carcasa din table de otel, capac frontal

al recipientelor pentru tevi din otel

inoxidabil

- Picioare reglabile ale cuptorului pentru

nivelare

- Diametru suport tub: max. 60 mm

Caracteristici tub:

- Cuart (Tmax 1050 °C)

Elemente de incalzire:

- Elemente de Tncalzire din aliaj durabil

FeCr-Al, care radiaza liber deasupra si

dedesubtul tubului de proces montat pe

tuburi suport

- S&rma de incalzire, astfel, cu sarcina de

suprafata redusa pentru uzura redusa si

durata lunga de viata

- Distributie uniforma pentru Tncilzirea

directa a tubului cu omogenitate foarte

ridicata la temperatura

- Elementele de incdlzire usor de

schimbat

- Lungimea Tncalzita: 450 mm
- Uniformitatea temperaturii: +/-5 °C
- Temperatura de functionare continua:
1150°C
- Puterea nominala: 1,6 kW
- Tensiune: 230 V 1/N/PE
Caracteristici tehnice:
- Model de masa orizontala, partea
inferioara cu sistem integrat de comutare
si control
- Carcasa din table de otel, capac frontal
al recipientelor pentru tevi din otel
galvanizat
- Picioare reglabile ale cuptorului pentru
nivelare
- Diametru suport tub: 60 mm
Caracteristici tub:
- Cuart (Tmax 1050 °C)
Elemente de incalzire:
- Elemente de Tncalzire din aliaj durabil,
care radiaza liber deasupra si
dedesubtul tubului de proces montat pe
tuburi suport
- S&rma de ncalzire, astfel, cu sarcina de
suprafata redusa pentru uzura redusa si
durata lunga de viata
- Distributie uniforma pentru incalzirea
directa a tubului cu omogenitate foarte
ridicata la temperatura
- Elementele de incalzire usor de
schimbat
- Timpul de incalzire (fara incarcare): 70
minute pana la 1000 °C
Izolarea termica:
- Izolatie multistrat, realizata din fibra, cu
capacitate scazuta de stocare a caldurii
- Izolatie din spate si fete de capat izolate
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- Timpul de Tncalzire (fard incarcare):
max. 90 minute pana la 1000 °C
Izolarea termica:
- lzolatie multistrat, realizata din fibra de
Al;O3, cu capacitate scazutia de stocare a
caldurii
- lzolatie din spate si fete de capat izolate
cu placi din fibra de Al;O3
- Carcasd robusta din tablda de otel
inoxidabil
Specificatii minime pentru controller:
- Display color
- 1 program cu pana la 8 segmente
- Control precis al temperaturii, optimizare
elf, control cu precizie de +1 K
Meniu de informatii detaliate care sa
contina cel putin:
- Mesaje de eroare pe afisajul text simplu
- Afisarea valorilor setarilor controlerului
- Intrarea rampelor ca gradient (de
exemplu, 100 K/h péana la 600 °C) sau
dupa timp si temperatura (de exemplu, in
6 ore pana la 600 °C)
- Introducerea temperaturilor si timpilor
n trepte de 1° si 1 min
- Introducerea parametrilor de control
PID in trepte de temperatura liber
selectabile
- Unitatea de temperatura sa fie
modificabila: °C / °F
- Controlul unei zone de incalzire
Panou de control cu 1 zona:
- Aparatura si unitate de comanda
integrate intr-o carcasa separata, care sa
includa si cablu de conectare la cuptor
- Putere controlata de relee cu stare solida
- Termocuplu cu durata lunga de viata de

cu placi din fibra
- Carcasa robusta din tabla de otel
Specificatii pentru controller:
- Display color
- 20 de program cu pana la 40 segmente
- Control precis al temperaturii,
optimizare, control cu precizie de +0.2%
Meniu de informatii detaliate care si
contina cel putin:
- Mesaje de eroare pe afisajul
- Afisarea valorilor setarilor
controlerului
- Intrarea rampelor ca gradient (de
exemplu, 100 K/h pand la 600 °C) sau
dupa timp si temperatura (de exemplu, in
6 ore pana la 600 °C)
- Introducerea temperaturilor si timpilor
in trepte de 1° si 1 min
- Introducerea parametrilor de control
PID in trepte de temperatura liber
selectabile
- Unitatea de temperatura: °C
- Controlul unei zone de incalzire
Panou de control cu 1 zona:
- Aparatura si unitate de comanda
integrate, cu conectare la cuptor
- Putere controlata de relee cu stare
solida
- Termocuplu cu duratd lunga de viata
detip S
- 3 m cablu de conectare

Unitate automata de alimentare cu
gaz — Laborator:

- Unitate de alimetare cu gaz cu
rotametru analogic.

-Sistem automat de alimentare cu gaz
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tip S

- 3 m cablu de conectare

Unitate manuala de alimentare cu gaz
— Racord pentru butelie:

- Unitate de alimentare cu gaz Na/H; cu
cantitatea de H, de minin 2,5%

- Montare pe butelia de gaz

- Reductor de presiune, debitmetru de
pana la 20 L/min si supapa manuala

- Manometru pentru citirea presiunii de
alimentare

- Sistem montare rapida (G1/4) pentru
intrarea gazului

- 5 m conducta de legiturd de 9 mm
Unitate automata de alimentare cu
gaz — Laborator:

- Duza de admisie a gazului de protectie
pentru un gaz No/H, montata pe partea
laterala a cuptorului

- Presiunea maxima de intrare a gazului
de 10 bar

- Debitmetru cu supapa cu ac inclus ( de
la 0,8 L/min pana la 10 L/min )

- 1 electrovalva
- Supapa de inchidere sé fie manuala

- Posibil control prin functia

suplimentara a controlerului

controlat prin electrovalva inclus
(butelia si liniile de gaz pentru
alimentarea  cuptorului  nu sunt
incluse).
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