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Seria: APROBATY TECHNICZNE

APROBATA TECHNICZNA ITB
AT-15-9312/2014

Na podstawie rozporzadzenia Ministra Infrastruktury z dnia 8 listopada 2004 r.
w sprawie aprobat technicznych oraz jednostek organizacyjnych upowaznionych do ich
wydawania (Dz. U. Nr 249, poz. 2497), w wyniku postepowania aprobacyjnego dokonanego
w Instytucie Techniki Budowlanej w Warszawie na wniosek firmy:

KLIMAS WKRET-MET sp. z 0.0.
ul. Wincentego Witosa 135/137, Kuznica Kiedrzyriska, 42-233 Mykanow

stwierdza si¢ przydatno$¢ do stosowania w budownictwie wyrobéw pod nazwa;

Prety nagwintowane PGO
I nakretki ztgczne ZN

w zakresie i na zasadach okreslonych w Zatgczniku, ktéry stanowi integralng czes¢ niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

Termin waznosci: T DYREKTOR
29 kwietnia 2019 r. ; '

Z up.
Zastepca Dyrektora
ds. Wspotpracy z Gospodarkg L

///?/%

" Marek Kaprori

Zatacznik:
Postanowienia ogodlne i techniczne

Warszawa, 29 kwietnia 2014 .

Dokument Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9312/2014 zawiera 13 stron. Tekst tego dokumentu mozna kopiowaé
tylko w catosci. Publikowanie lub upowszechnianie w kazdej innej formie fragmentéw tekstu Aprobaty Technicznej
wymaga pisemnego uzgodnienia z Instytutem Techniki Budowlanej.
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1. PRZEDMIOT APROBATY

Przedmiotem Aprobaty Technicznej sa stalowe prety nagwintowane PGO i nakretki
zlaczne ZN, produkcji firmy KLIMAS WKRET-MET sp. z 0.0.
Pret nagwintowany PGO 2z nakretkami i podktadkami pokazano na rysunku 1,

a nakretke ztaczng ZN do taczenia dwéch odcinkéw preta nagwintowanego PGO pokazano
na rysunku 2.

Prety nagwintowane PGO sg wykonywane:
- ze stali zwykiej, weglowej (niepokryte powtoka cynkowa),
- ze stali zwykiej, weglowej i pokryte powioka cynkows o grubosci nie mniejszej niz 8 ym,
~ ze stali nierdzewnej.
Nakretki ztaczne ZN sg wykonywane ze stali zwyktej, weglowej i pokryte powiokg
cynkowg o grubosci nie mniejszej niz 8 um.
Wymagane wtasciwosci techniczne pretéw nagwintowanych PGO i nakretek ztgcznych
ZN podano w p. 3.

2. PRZEZNACZENIE, ZAKRES | WARUNKI STOSOWANIA

Prety nagwintowane PGO i nakretki zlaczne ZN s przeznaczone do wykonywania
$ciagoéw taczacych elementy budowlane.

Ze wzgledu na agresywnos¢ korozyjng $rodowiska prety nagwintowane PGO i nakretki
ztaczne ZN wykonane ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowane nalezy stosowaé zgodnie
znormami PN-EN 2081:2011, PN-EN 12944-2:2001 i PN-EN ISO 9223:2012, a prety
nagwintowane wykonane ze stali odpornej na korozje gatunkéw 1.4301 i 1.4401 wedtug
normy PN-EN 10088-1:2007, zgodnie z wymaganiami podanymi w normie PN-H-86020:1971
dla stali odpornej na korozje (nierdzewnej i kwasoodpornej) gatunkéw, odpowiednio,
OH18N9 i OH17N12M2T.

Prety nagwintowane PGO wykonane ze stali zwykiej, weglowej i niepokryte warstwa
cynku powinny by¢ stosowane w miejscach, w ktérych nastgpi ich catkowite zabetonowanie.

taczenie pretdw nagwintowanych PGO nakretkami ztacznymi ZN jest mozliwe tylko
w przypadku pretow wykonanych ze stali zwyklej, weglowej i ocynkowanych. W takim
przypadku pret nagwintowany powinien byé dostarczony w komplecie razem z nakretka
ztaczna, dobrang w zalezno$ci od $rednicy preta.
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W obliczeniach no$nosci $ciagéw nalezy przyjmowaé podane w tablicach 2 + 4 sity
zrywajace, przy czym materiatowy wspdiczynnik bezpieczeristwa nie powinien by¢ mniejszy
niz 2,0.

Prety nagwintowane PGO i nakretki ztaczne ZN powinny byé stosowane zgodnie
z projektem technicznym opracowanym z uwzglednieniem polskich norm i przepiséw
budowlanych, wymagan niniejszej Aprobaty Technicznej oraz instrukcji Producenta

dotyczacej warunkéw wykonywania $ciagéw elementéw budowlanych z uzyciem ww. pretéw
nagwintowanych.

3. WLASCIWOSCI TECHNICZNE. WYMAGANIA

3.1. Materiaty

Prety nagwintowane PGO powinny byé wykonane:

- ze stali zwyklej, weglowej w klasie wiasnosci mechanicznych 4.8, 5.8 lub 8.8 wedtug
normy PN-EN ISO 898-1:2013 i pokryte (lub niepokryte) warstwag cynku o grubosci nie
mniejszej niz 8 um, spetniajacq wymagania normy PN-EN ISO 4042:2001/Ap:2004

- ze stali odpornej na korozje gatunku 1.4301 (A2-70) lub 1.4401 (A4-70) wedtug norm
PN-EN 10088-1:2007 i PN-EN ISO 3506-1:2009.

Nakretki ztaczne ZN powinny byé wykonane ze stali zwyktej, weglowej w klasie
wilasnosci mechanicznych 6 wedtug normy PN-EN ISO 898-2:2012 i pokryte warstwg cynku
0 grubosci nie mniejszej niz 8 um, spekhiajaca wymagania normy PN-EN SO
4042:2001/Ap:2004.

3.2. Prety nagwintowane i nakretki ztaczne

3.2.1. Ksztalt i wymiary. Ksztalt i wymiary pretéw nagwintowanych PGO i nakretek
ztacznych ZN powinny byé zgodne z rysunkami 1i2, iz tablicg 1, w klasie tolerancji $rednio-
doktadnej wedtug norm PN-ISO 965-2:2003 i PN-EN 22768-1:1999.

3.2.2. Sity zrywajace. Sily zrywajace pretow nagwintowanych PGO i nakretek
ztacznych ZN nie powinny byé mniejsze niz wartosci podane w tablicach 2 + 4.
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4. PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

Prety nagwintowane PGO i nakretki ziagczne ZN powinny byé dostarczane w
opakowaniach Producenta (w kompletach z nakretkami ziacznymi, jezeli maja one
zastosowanie) oraz przechowywane i transportowane w sposéb zapewniajacy niezmiennosé¢
ich wiasciwosci technicznych. Na kazdym opakowaniu powinna byé umieszczona etykieta
zawierajaca co najmniej nastepujace dane:

— nhazwe i oznaczenie wyrobu,

— nazwe i adres Producenta,

— numer Aprobaty Technicznej ITB AT-15-9312/2014,

— numer i dat¢ wystawienia krajowej deklaracji zgodnoéci,

— nazwe jednostki certyfikujacej, ktéra brata udziat w ocenie zgodnosci,
— znak budowlany

Sposéb oznakowania wyrobu znakiem budowlanym powinien byé zgodny
z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie sposobow
deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich znakiem
budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pbzniejszymi zmianami).

5. OCENA ZGODNOSCI

5.1. Zasady ogolne

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r.
o wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga byé wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu robét budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
wiasciwo$ciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9312/2014 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowigzujacymi przepisami.

Zgodnie z rozporzadzeniem Ministra Infrastruktury z dnia 11 sierpnia 2004 r. w sprawie
sposobéw deklarowania zgodnosci wyrobéw budowlanych oraz sposobu znakowania ich
znakiem budowlanym (Dz. U. Nr 198/2004, poz. 2041, z pézniejszymi zmianami) oceny
zgodnosci wyrobow objetych Aprobata Techniczng ITB AT-15-9312/2014 dokonuje Producent,
stosujac system 2+,

W przypadku systemu 2+ oceny zgodnosci, Producent moze wystawi¢ krajowg
deklaracje zgodnos$ci z Aprobatg Techniczng ITB AT-15-9312/2014 na podstawie:
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a) zadania Producenta:
— wstepnego badania typu,
— zaktadowej kontroli produkcji,
— badan gotowych wyrobéw (prébek) pobranych w zaktadzie produkcyjnym,

prowadzonych przez Producenta, zgodnie z ustalonym planem badan, obejmujacym
badania podane w p. 5.4.3,

b) zadania akredytowanej jednostki:
— certyfikacji zaktadowej kontroli produkcji na podstawie wstepnej inspekcji zaktadu

produkcyjnego i zaktadowej kontroli produkgji oraz ciagtego nadzoru, oceny i akceptacji
zaktadowej kontroli produkgiji.

5.2. Wstepne badanie typu

Wstepne badanie typu jest badaniem potwierdzajacym wymagane wiasciwosci
techniczno-uzytkowe, wykonywanym przed wprowadzeniem wyrobu do obrotu.

Wstepne badanie typu obejmuje sity zrywajace pretéw nagwintowanych i nakretek
ztacznych oraz grubo$¢ powtoki cynkowej pretdw i nakretek ocynkowanych.

Badania, ktére w procedurze aprobacyjnej stanowity podstawe do ustalenia

wiasciwosci techniczno-uzytkowych wyrobdw, stanowig wstepne badanie typu w ocenie
zgodnosci.

5.3. Zakladowa kontrola produkcji

Zaktadowa kontrola produkcji obejmuje:
1) specyfikacje i sprawdzanie wyrob6w i materiatow,
2) kontrole i badania w procesie wytwarzania oraz badania gotowych wyrobéw (p. 5.4.2)
prowadzone przez Producenta zgodnie z ustalonym planem badan oraz wediug zasad
i procedur okreslonych w dokumentach zaktadowej kontroli produkgii, dostosowanych do
technologii produkcji i zmierzajacych do uzyskania wyrobéw o wymaganych
wiasciwosciach.
Kontrola produkcji powinna zapewnia¢, ze wyroby sg zgodne z Aprobatg Techniczng
ITB AT-15-9312/2014. Wyniki kontroli produkcji powinny byé systematycznie rejestrowane.
Zapisy rejestru powinny potwierdzaé, ze wyroby spetniajg kryteria oceny zgodnosci.
Poszczegéine wyroby lub partie wyrobow i zwigzane z nimi szczegéty produkcyjne muszg
by¢ w petni mozliwe do identyfikacji i odtworzenia.

5.4. Badania gotowych wyrobéw

5.4.1. Program badan. Program badan obejmuje:
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— badania biezace,
— badania okresowe.

5.4.2. Badania biezace. Badania biezace obejmujg sprawdzenie ksztattu i wymiaréw
pretéw nagwintowanych i nakretek ztgcznych.

5.4.3. Badania okresowe. Badania okresowe obejmujg sprawdzenie sit zrywajacych

pretow nagwintowanych i nakretek zigcznych oraz grubo$é powdoki cynkowej pretow
i nakretek ocynkowanych.

5.5. Czestotliwo$¢ badarn

Badania biezace powinny by¢ wykonywane zgodnie z ustalonym planem badan, ale
nie rzadziej niz dla kazdej partii wyrobow. Wielko$é partii wyrobéw powinna byé okreslona w
dokumentaciji zaktadowej kontroli produkgji.

Badania okresowe powinny by¢ wykonywane nie rzadziej niz raz na trzy lata.

5.6. Metody badan

5.6.1. Sprawdzenie ksztaitu i wymiaréw. Sprawdzenie ksztattu i wymiaréw pretéw
nagwintowanych i nakretek ztacznych nalezy wykonywaé za pomocya przyrzadow
pomiarowych zapewniajacych uzyskanie wymaganej doktadnosci pomiaru.

5.6.2. Sprawdzenie sit zrywajacych pretéw nagwintowanych i nakretek ztacznych.
Sprawdzenie sit zrywajacych pretéw nagwintowanych i nakretek ztacznych nalezy
wykonywa¢ wedtug norm PN-EN 1SO 898-1:2013 i PN-EN 1SO 3506-1:2009.

5.6.3. Sprawdzenie grubos$ci powloki cynkowej. Sprawdzenie grubosci powtoki
cynkowej pretéw nagwintowanych i nakretek ztacznych nalezy wykonywaé wedtug normy

PN-EN 1SO 2178:1998.
5.7. Pobieranie prébek do badan

Prébki do badar nalezy pobieraé losowo, zgodnie z normg PN-N-03010:1983.

5.8. Ocena wynikéw badarn

Wyprodukowane wyroby nalezy uzna¢ za zgodne z wymaganiami niniejszej Aprobaty
Technicznej ITB, jezeli wyniki wszystkich badan sg pozytywne.
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6. USTALENIA FORMALNO-PRAWNE

6.1. Aprobata Techniczna ITB AT-15-9312/2014 jest dokumentem stwierdzajgcym
przydatno$¢ pretdbw nagwintowanych PGO i nakretek ziacznych ZN do stosowania
w budownictwie w zakresie wynikajacym z postanowier: Aprobaty.

Zgodnie z art. 4, art. 5 ust. 1 pkt. 3 oraz art. 8 ust. 1 ustawy z dnia 16 kwietnia 2004 r. o
wyrobach budowlanych (Dz. U. Nr 92/2004, poz. 881, z pdzniejszymi zmianami) wyroby,
ktorych dotyczy niniejsza Aprobata Techniczna, moga by¢ wprowadzane do obrotu i
stosowane przy wykonywaniu rob6t budowlanych w zakresie odpowiadajacym ich
witasciwosciom uzytkowym i przeznaczeniu, jezeli Producent dokonat oceny zgodnosci,
wydat krajowa deklaracje zgodnosci z Aprobata Techniczng ITB AT-15-9312/2014 i
oznakowat wyroby znakiem budowlanym, zgodnie z obowiazujgcymi przepisami.

6.2. Aprobata Techniczna ITB nie narusza uprawnien wynikajacych z przepisow
0 ochronie wtasnos$ci przemystowej, a w szczegolnosci ustawy z dnia 30 czerwca 2000 r. —
Prawo wiasnosci przemystowe;j (test jednolity: Dz. U. z 2013 r., poz. 1410, z pézniejszymi

zmianami). Zapewnienie tych uprawnien nalezy do obowigzkéw korzystajacych z niniejszej
Aprobaty Technicznej ITB.

6.3. ITB wydajac Aprobate Techniczng nie bierze odpowiedzialnosci za ewentualne
naruszenie praw wytacznych i nabytych.

6.4. Aprobata Techniczna ITB nie zwalnia Producenta od odpowiedzialnosci za

wiasciwg jako$¢ wyrobéw oraz wykonawcow robot budowlanych od odpowiedzialnosci za
wtasciwe ich zastosowanie.

6.5. W tresci wydawanych prospektow i ogtoszen oraz innych dokumentéw zwigzanych
z wprowadzaniem do obrotu i stosowaniem w budownictwie pretéw nagwintowanych PGO

i nakretek ztacznych ZN nalezy zamieszcza¢ informacje o udzielonej tym wyrobom
Aprobacie Technicznej ITB AT-15-9312/2014.

7. TERMIN WAZNOSCI

Aprobata Techniczna ITB AT-15-9312/2014 jest wazna do 29 kwietnia 2019 r.
Wazno$¢ Aprobaty Technicznej ITB moze by¢ przediuzona na kolejne okresy, jezeli jej
Whnioskodawca, lub formalny nastepca, wystapi w tej sprawie do Instytutu Techniki

Budowlanej z odpowiednim wnioskiem nie pdzniej niz 3 miesigce przed uptywem terminu
waznosci tego dokumentu.
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Koniec
INFORMACJE DODATKOWE

Normy zwiazane

PN-EN ISO 2081:2011

PN-EN I1SO 12944-2:2001

PN-EN 1SO 9223:2012

PN-EN 10088-1:2007
PN-H-86020:1971
PN-EN I1SO 898-1:2013

Powfoki metalowe i inne nieorganiczne. Elektrolityczne powloki
cynkowe z obrobkg dodatkowg na Zelazie lub stali

Farby i lakiery. Ochrona przed korozjg konstrukcji stalowych za
pomocg ochronnych systeméw malarskich. Cze$c¢ 2: Klasyfikacja
Srodowisk

Korozja metali i stopéw. Korozyjno$¢ atmosfer. Klasyfikacja,
okreslenie i ocena

Stale odporne na korozje. Gatunki

Stal odporna na korozje (nierdzewna i kwasoodporna). Gatunki
Wiasnosci mechaniczne czesci zigcznych wykonanych ze stali

weglowej i stopowej. Sruby i $ruby dwustronne

PN-EN 4042:2001/Ap:2004 Czesci ztaczne. Powloki elektrolityczne

PN-EN 1SO 3506-1:2009

PN-EN I1SO 898-2:2012

PN-ISO 965-2:2001+
Ap1:2003

PN-EN 22768-1:1999

PN-EN I1SO 2178:1998

PN-N-03010:1983

Badania i oceny

Wlasnosci mechaniczne czesci ztgcznych ze stali nierdzewnych,
odpornych na korozje

Wlasnosci mechaniczne czesci zigcznych ze stali weglowej i stali
stopowej. Czesc 2: Nakretki z okreslong wartoscig obcigzenia
probnego. Gwint zwykly i drobnozwojowy

Gwinty metryczne ISO ogéinego przeznaczenia. Tolerancje.
Czes¢ 2: Wymiary graniczne gwintow zewnetrznych i
wewnetrznych ogblnego przeznaczenia. Klasa $redniodoktadna
Tolerancje ogodlne. Tolerancje wymiaréw liniowych i katowych
bez indywidualnych oznaczen tolerancji

Powloki niemagnetyczne na podtozu magnetycznym. Pomiar
grubosci powlok. Metoda magnetyczna

Statystyczna kontroli jakosci. Losowy wyb6r jednostek produktu
do probki

LOKO00-01863/13/R150SK. taczniki srubowe PGO wraz z nakretkami. Zakiad Elementow

i Konstrukcji Budowlanych i Budownictwa na Terenach Gérniczych ITB, Katowice 2014 r.
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Nakretka

Podkfadka

Pret nagwintowany

—

Rysunek 1. Pret nagwintowany PGO

5

Rysunek 2. Nakretka ztaczna ZN.

Wymiary pretéw nagwintowanych PGO i nakretek ztacznych ZN

Poz. Oznaczenie preta d, mm Lmm | di,mm | I, mm | S,mm
1 2 3 4 5 6 7
1 PGO M4 4 4 — —
2 PGO M5 5 5 15 8
3 PGO M6 6 6 18 10
4 PGO M8 8 8 24 13
5 PGO M10 10 10 30 17
6 PGO M12 12 12 36 19
7 PGO M14 14 14 42 22
8 PGO M16 16 | 1000 [ 4 48 24

2000
9 PGO M18 18 3000 18 - —
10 PGO M20 20 20 60 30
1 PGO M22 22 22 — —
12 PGO M24 24 24 72 36
13 PGO M27 27 27 — —
14 PGO M30 30 30 90 46
15 PGO M33 33 33 — —
16 PGO M36 36 36 — —

Tablica 1
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Tablica 3
Parametry wytrzymato$ciowe pretéw nagwintowanych PGO,
wykonanych ze stali nierdzewnej
Minimalna Minimalna Sita
Poz. Oznaczenie Oznagzenie powi_erzchnia wytrzy[naloé_é Zrywajaca,
preta gwintu przekroju czynnego na rozciaganie, P=As'Rm,min,
As, mm? Rem,min, Nfmm? kN
1 2 3 4 5 6
1 PGO M4 M4 8,78 6,15
2 PGO M5 M5 14,20 9,94
3 PGO M6 M6 20,10 14,07
4 PGO M8 M8 36,60 25,62
5 PGO M10 M10 58,00 40,60
6 PGO M12 M12 84,30 59,01
7 PGO M14 M14 115,00 80,50
8 PGO M16 M16 157,00 200 109,90
9 PGO M18 M18 192,00 134,40
10 PGO M20 M20 245,00 171,50
11 PGO M22 M22 303,00 212,10
12 PGO M24 M24 353,00 247,10
13 PGO M27 M27 459,00 321,30
14 PGO M30 M30 561,00 392,70
15 PGO M33 M33 694,00 454,30
16 PGO M36 M36 817,00 571,90
Tablica 4
Parametry wytrzymato$ciowe nakretek ztgcznych ZN
Poz. Oznaczenie Oznat_:zenie Przekréj: czynny rdzenia preta zryv?:jaqca,
preta gwintu nagwintowanego As, mm kN
1 2 3 4 5
1 ZN M4 M4 8,78 5,25
2 ZN M5 M5 14,20 9,50
3 ZM M6 M6 20,10 13,50
4 ZN M8 M8 36,60 24,90
5 ZNM10 M10 58,00 39,40
6 ZN M12 M12 84,30 59,00
7 ZN M14 M14 115,00 80,50
8 ZN M16 M16 157,00 109,90
9 ZN M18 M18 192,00 138,20
10 ZN M20 M20 245,00 176,40
11 ZN M22 M22 303,00 218,20
12 ZN M24 M24 353,00 254,20
13 ZN M27 M27 459,00 330,50
14 ZN M30 M30 561,00 403,90
15 ZN M33 M33 694,00 499,70
16 ZN M36 M36 817,00 588,20
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