Teava corugata PEHD cu perete dublu

ELCOR 450N
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Descriere

Teava corugata cu perete dublu din polietilend de fnalta densitate pentru
protectia cablurilor electrice si de telecomunicatie ingropate.

Normative

SREN61386-1, SREN 61386-24, ENEL DS 4247 RO, directiva europeand
pentru joasa si medie tensiune 2006/95/CE.

Sistem de management al calitatii integrat

Certificat pentru Sistemul de Management al Calitdtii in conformitate cu ISO
9001, I1SO 14001, I1SO 45001, sistem care garanteaza calitatea produselor si
serviciilor oferite.

Fabricatie

Este o teava din polietilend de Tnalta densitate compusa din 2 pereti distincti, sudati intre ei prin co-extrudare. Peretele exterior este
corugat si confera rezistenta mecanica ridicata, iar peretele interior este lis (neted) si faciliteaza trecerea cablurilor.

In productia de serie peretele exterior este de culoare rasie / neagrd, peretele interior de culoare neagrd. La cerere se pot realiza si alte
culori pentru ambii pereti.

Elemente marcaj: denumire producdtor si marcd, diametrul exterior, tipul de utilizare N, norma de referintd, clasa de rezistenta la
compresiune 450N / mp.

Tevile ambalate in colac sunt prevdzute cu fir de ghidaj din P.E.T. sau PP.

Teava corugata ELCOR 450 N se livreazd cu 0 mufa PEHD pentru imbinare.

Lungime colac Transpprt

(m/camion)
40 31 50 TR_PE_PROT_DEO40_C-TW-C50 22000
50 40 50 TR_PE_PROT_DEQ50_C-TW-C50 18000
63 50 50 TR_PE_PROT_DEO63_R-C50 11000
75 62 50 TR_PE_PROT_BEO75_R-C50 7800
90 76 50 TR_PE_PROT_DEO90_R-C50 6000
110 g2 50 TR_PE_PROT_DET10_C-TW 4000
125 107 50 TR_PE_PROT_DE125_C-TW-C50 3750
140 122 50 TR_PE_PROT_DE140_C-TW-C50 2400
160 138 50 TR_PE_PROT_DE160_R-C50 2000
200 170 25 TR_PE_PROT_DE200_R-C25 1100
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Teava corugata PEHD cu perete dublu
ELCOR 450N

Caracteristici generale:
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Structura

Utilizare

Temperaturi de utilizare
Razd de curbura minima
Rezistenta la compresiune
Rezistenta la impact
Rezistenta electrica de izolare
Rigiditate dielectricd
Rezistentd la agenti chimici
Rezistenta UV

Garantie oferitd

Durata de viata

perete dublu exterior corugat si interior lis

retele ingropate de cabluri electrice

-50/+60°C

5 x Diametrul Nominal

450 N, conform EN 61386 - 24 (cu deformarea diametrului de 5%)
tip normal - N

> 100 Megaohm (MQ))

>800Kv/cm

excelenta rezistenta chimica la majoritatea substantelor chimice
12 luni de la data de productie inscrisa

24 luni

50 ani

Mufa de conectare

Mufa de conectare cu click este fabricata din PEHD si este dotata cu sistem de blocare care previne smulgerea.

Cod

Mufa

40
50
63
75
90
110
125
140
160
200

31
40
50
62
76
92
107
122
138
170

MUFAR_DEOO40EL
MUFAR_DEOO50EL
MUFAR_DEOOG3EL
MUFAR_DEOO75EL
MUFAR_DEOOSOEL
MUFAR_DEO110EL
MUFAR_DEO125
MUFAR_DEO140_PROT
MUFAR_DEO160_PROT
MUFAR_DEC200_PROT

Optional, se poate opta si pentru garnitura elastomerica pentru asigurarea etanseizarii.
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INSTRUCTIUNI DE MONTAI

Montajul tevilor de protectie ingropate necesita respectarea unor serii de etape a caror indeplinire trebuie sa fie conforma cu proiectul
respectiv pentru a se asigura siguranta atat a lucrarilor cat si a retelelor respective.

Lucrdrile de pozare sunt similare cu cele pentru pozarea tevilor ingropate pentru retele de canalizare urmarindu-se bunele practici
precum si prevederile standardului SR EN 1610:2000.

Santul de pozare si umplerea acestuia

Ca in cazul oricdrei pozari de tevi subterane este necesard stabilirea tipului de sant cel mai potrivit in conformitate cu solul si deter-
mindrile sarcinilor statice din proiect.

Clasificarea santurilor

Sant ingust

Latimea santului este mai mica sau egald decat 3 x Diametrul Nominal al tevii, iar indltimea
de umplere incepand cu partea superioara a tevii este mai micd decat jumdtate din
indltimea santului.

Aceasta este alegerea optima In marea majoritate a cazurilor, intrucat permite ca o mare
parte a greutatii sa se sprijine pe peretii santului. La séparea santului trebuie sa se asigure
ca patul de pozare este cat mai neted si uniform. Este optim ca sdpatura sa se realizeze cat
mai aproape de momentul pozadrii tevilor iar umplerea, imediat dupd instalarea lor.

Sant larg

Latimea santului este Intre valorile de 3 x Diametrul Nominal si 10 x Diametrul Nominal, al
tevii iar Inaltimea de umplere incepand cu partea superioara a tevii este mai mica decat
jumatate din indltimea santului. Necesitatea santului larg apare in momentul in care solul
este compus din pietris si nisip, atunci teava fiind supusa unor sarcini statice mai mari.

H = distanta pand la teava Latimea santului se va stabiliin functie de dimensiunea tevii, a terenului de pozare, precum
2h = dublu grosimii peretelui tevii si de necesitatea spatiului necesar pentru montarea mufelor sau a altor accesorii.

De = diametrul exterior

B = grosimea santului

In cazul pozarii mai multor tevi in sant se vor respecta distantele minime intre tevi.

///« pamant Fundul santului:

Se realizeaza in general din nisip pentru a asigura tevii 0 baza plata si continud.
Nu este necesara realizarea fundului de sant din beton sau alte materiale similare datoritd
caracteristicilor mecanice ale tevilor.

nisip

“ o« material de umpluturd
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Umpluturd normala,
nivelul de compresie
va depinde de forma

Suprafata finisatd

Nivelul solului doritd a suprafetei finale
Umplutura gFN i
pana N | H = umpluturd
lateavd ] panad la teava

)

Straturi bine
compactate,
n special

i =N sub riflarile tevil.
Latimea santului :

trebuie mentinutd
cu 300 mm
deasupra tevii

Umplerea santului

Umplerea santului este una din etapele cele mai importante in
instalarea tevilor, iar realizarea corecta permite interactionarea
perfectaintre teava sisant/ solul de pozare. Realizarea umplutu-
ri In straturi va permite tevii sd reactioneze corect la miscdrile de
teren sau la aparitia unor sarcini externe neprevazute.

Primul strat este reprezentat de patul de pozare al santului.
Materialul pentru executia patului poate include pe langa nisip si
pietris cu diametrul de 10 — 15 mm.

Grosimea patului ar trebui sa fie de aprox. 10 cm + 1/10 din
diametrul tevii. Este foarte impaortantd compactarea corectd a
patului pentru distributia corectd a sarcinilor statice si dinamice.

Dupa pozarea tevii se va executa umplerea laterald pand se
acoperad partea de sus a tevii. Umplerea laterala presupune com-
pactarea doar pe partea laterala iar materialul folosit poate fi
acelasi ca la patul de pozare, compactarea laterald are rolul de a

nu transfera direct asupra tevii sarcinile dinamice generate de

Usor compactat compactare.

sub teavd

Drenare temporara
unde este cazul

Se executd umplerea laterala pana se obtine un strat de 10-15 cm de umpluturd compactata deasupra generatoarei tevii.

Restul de umplutura se poate realiza cu materialul excavat, in straturi succesive de 30 cm cu respectarea gradului de compactare
prevazut in proiect. Doar aplicand metodele corecte de realizare a umpluturii santului se poate obtine efectul maxim al flexibilitdtii
tevilor corugate din PEHD.

Pentru patul de pozare inferior trebuie folosit nisip curat cu granulatia sub 20 mm, foarte bine compactat. Se recomanda folosirea
pentru patul de pozare superior a umpluturii laterale a unui nisip compactat cu granulatie de 15 mm.

Este indicat a nu se folosi materiale macinate sau reciclate nici pentru patul de pozare nici pentru umplutura laterald. De asemenea,
nu este admisd prezenta suporturilor de beton sau Tmprejmuirea tevilor in beton. Daca din considerente structurale este necesard
folosirea betonului, intre acesta si teava trebuie asezat un inter-strat de nisip bine compactat, care sa aiba o grosime de cel putin 10
cm, plus 1/10 din diametrul tevii.

Tnainte de asezarea stratului de acoperire trebuie avut In vedere verificarea ca toate partile tevii sa fie bine sustinute; stratul de nisip
trebuie compactat cu grija pana la o Tnaltime de cel putin jumdtate din diametru tevii. Dupd acesta se poate continua acoperirea
normald a santului.

Datoritd flexibilitatii ridicate, tevile de protectie ELCOR pot fi pozate cu usurinta adaptandu-se la forma santului cu usurinta.

~_ P
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REACTIA SOLULUI

Distributie eforturiin solicitarea la deformare sub sarcind externd.  Deformare fdrd defecte in cazul tevilor flexibile si aparitie de

fisuri la tevile rigide.
P

P P

Reactiuni ale solului - distribuirea sarcinilor pentru structuri Reprezentarea schematicd a deformarii tevile flexibile si rigide.
flexibile sirigide: interactiune teava-sol.

iMBINARE

Imbinarea tevilor corugate intre ele precum si cu caminele de tragere sau alte accesorii speciale se realizeaza prin intermediul mufelor
de imbinare.

Nu sunt necesare operatii de sudura sau utilizarea de adezivi speciali datorita conceptului simplu al mufei. Montarea mufei se face
manual prin fmpingerea pe teavd pand la nivelul opritorilor.

Imbinarile intre 2 tronsoane de tevi se realizeazd manual, utilizand mufele de imbinare Tmpreund cu colacii sau barele respective,
nefiind nevoie de alte echipamente sau operatiuni de pregatire.

Datoritd proprietdtilor polietilenei, tevile ELCOR sunt foarte flexibile avand capacitatea de a se adapta foarte bine la conditiile solului
de pozare, evitand obstacolele si eliminand coturi si alte piese speciale; raza minima de curbura a tevilor fiind de 5 x diametrul spre
deosebire de sistemele rigide de protectie care au nevoie de piese si de operatiuni speciale.
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