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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializati nr. 05 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente constructii-
lor, de incalzire, climatiziri, ventilafii sanitare, gaze, electrice” a Oficiul Amenajarea Teritoriului,
Urbanism, Constructii si Locuinte, analizind Dosarul tehnic $i documentele prezentate de firma
"Valrom Industrie" SRL, bd. Preciziei, 28, sector 6, Bucuresti, Roménia, tel. +40 21 3173800
referitor la: "Tevi din polietilend de inaltd densitate PEI0ORC Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip
2 pentru tevile multistrat si Tip 3 pentru tevile tip “PRO" fabricate de firma "Valrom Industrie"
SRL, bd. Preciziei, 28, sector 6, Bucuresti, Roménia, tel. +40 21 3173800, fax. +40 372899445.
elibereazd Evaluarea tehnica nr. 01/05-029:2023 in conformitate cu documentele tehnice valabile
in Republica Moldova, aferente domeniului de referintd si dosarul tehnic elaborat de "Valrom In-
dustrie" SRL. y

1 Definirea succinta
1.1 Descrierea succintd

Tevile si fitingurile din polietilena de inaltd densitate PE100RC, realizate la firma SC VAL-
ROM INDUSTRIE SRL, sunt utilizate in retelele ingropate de alimentare cu apa (inclusiv apa
potabila), irigatii, de canalizare si drenaj, de stingerea incendiilor

- Tevile din PEID pentru alimentare cu api si canalizare sunt fabricate in variantele construc-
tive:

- tevi monostrat;

- tevi multistrat;

- tevi cu strat protector exfoliabil din material termoplastic, tip PRO.

Tevile din PEID monostrat sunt produse din material PE100 RC si au urmétoarele caracteris-
tici:

- diametru exterior intre 20 + 1200 mm:;

- grosimi de perete conform SDR 5; 6; 7.4; 9; 11; 13.6; 17; 17.6; 21; 22; 26; 27.6; 33; 41; S1.

Tevile monostrat au culoarea neagrd, cu dungi coextrudate longitudinal, colorate, in functie
de utilizare, albastru pentru apa potabild, verde pentru irigatii, maro pentru canalizare, rosu pentru
retele antiincendiu.

Tevile monostrat pot fi colorate in masa (in totalitate), culoarea albastrd (apd potabila).

Tevile din PEID multistrat sunt de tipul:
- dublustrat PE100 RC, cu doud straturi si au urmétoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 20 + 1.200 mm;
- grosimi de perete conform SDR 7.4; + 41.
Stratul interior are culoare neagrd, iar cel exterior este colorat in albastru pentru apa potabila.

Fig. 1. Teava dublustrat pentru alimentare cu apa Tevi monostrat pentru alimentare cu apa
- triplustrat, produse din material PE100RC, cu trei straturi §i au urmétoarele caracteristici:
- diametru exterior intre 40 + 450 mm,;
- grosimi de perete conform SDR7.4 + 41. (la cerere se produc si cu alte SDR-uri).
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Stratul din mijloc este din PE100RC si are culoare neagra. Stratul interior §i stratul exterior
sunt din PE100RC si culoarea albastrd (apa potabild).

Tevile din PEID cu strat protector exfoliabil
din materiale termoplastice, tip PRO, sunt tevi din
polietilend de inalta densitate PE100RC, protejate
la exterior de un strat protector din materiale ter-
moplastice.

Tevile ,,PRO”, sunt realizate prin extrudare la
dimensiuni standardizate, iar stratul exterior de
protectie, din materiale termoplastice, se adaugd
prin coextrudare.

Fig. 2. Teava din PEID cu strat protector,
tip PRO, pentru alimentare cu apa
Stratul exterior are rolul de a proteja teava din PE100RC la impacturi mecanice in timpul
transportului, instalirii si impotriva radiatiei UV. Totodata, stratul protector previne contaminarea
sau murddrirea.
Tevile tip ,,PRO” au diametrul exterior de 20 + 1200 mm si grosimea corespunzatoare la SDR
7.4 + 41 (dimensiunile nu includ grosimea stratului protector).
Teava din PE100RC este de culoare neagrd, iar stratul de protectie are culoarea in functie de
tipul instalatiei in care se monteaz, §i anume:
- tevi pentru refele de alimentare cu apa (WaterPRO), la care stratul protector este de culoare
albastré;

Fig. 3. Teava din PEID cu strat protector,
tip PRO, pentru irigatii
- tevi pentru retele de irigatii (AgriPRO), la care
stratul protector este de culoare verde;
- tevi pentru retele de canalizare (KompactPRO),
la care stratul protector este de culoare maro.
- tevi pentru retele de incendiu pentru hidranti exterlorl (FlrePRO) la care stratul protector
este de culoare rosie.
Pentru identificarea traseului tevii se produc tevi ,,PRO” cu insertie de fir/banda metalic(a) sub
stratul protector.
La cerere, tevile PE100RC se pot realiza de culoare albastra.
La cerere, stratul protector se poate face din alta culoare decét cele enumerate, cu respectarea
reglementarilor nationale.
La executarea retelelor, stratul de protectie se indeparteaza pe lungimea necesard pentru rea-
lizarea imbindrilor cu tevi sau fitinguri
Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc doar fevi cu SDR < 26.

1.2 Identificarea produselor

Tevile din polietilena de inaltd densitate, sunt marcate la fabricatie, din metru in metru, pe marcaj
indicandu-se:

- nume producétor;

- material;

- caracteristicile tevii (diametrul, SDR grosime perete, norma de produs);

- domeniul de utilizare §i presiunea;

- date pentru trasabilitate.

Pentru identificare, tevile din polietilend de inaltd densitate pentru alimentare cu apa sunt de
culoare neagrd cu generatoare de culoare albastra, sau total de culoare albastra. Fiecare livrare va
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fi insotita de declaratia de conformitate, aferent lotului de fabricatie, precum si de evaluarea teh-
nica.
Tevile cu strat exfoliabil PRO nu au dungi iar marcajul lor este aplicat numai pe stratul exterior.

2 EVALUARE TEHNICA

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Tevile din polietilend de inalta densitate PE100 RC, se pot utiliza la realizarea brangamente-
lor, retelelor de alimentare cu apa rece (inclusiv potabila), la trasee ingropate in pdmant de stin-
gerea incendiilor, pentru irigafii, canalizare i retele de drenaj, ingropate in pdmant.

Tevile tip PE100RC se utilizeaz,
- in sant deschis, fard pat de nisip;

- respectiv, cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de conducte, subtra-
versdri, relining etc., in sol sau prin fevi preexistente de metal, beton, etc).

Pentru utilizarea preconizati a produselor in contact cu apa potabild, titularul agrementului
tehnic trebuie si detind aviz sanitar emis de Agentia Nationald de Sanétate Publica.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare tehnica se aplicd numai urmare a unui proiect de exe-
cutie intocmit cu respectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii, cu
modificirile si completarile ulterioare si a reglementirilor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare

Rezistentd mecanicd si stabilitate — Caracteristicile fizico-mecanice ale tevilor din PEID au
fost verificate de laboratorul de incerciri HESSEL Ingenieurtechnik GmbH Germania si cores-
pund domeniului de utilizare, prescriptiilor tehnice ale producitorului, precum si cerinelor enu-
merate in Legea 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii, cu modificrile si com-
pletdrile ulterioare si reglementrilor tehnice in vigoare.

Tevile PEID pentru instalatiile de alimentare cu apa rece si canalizare se executa cu magini
specializate, cu sisteme automatizate si igi pastreaza caracteristicile dimensionale i functionale la
actiunea solului si a socurilor exterioare, asigurand instalagiilor in care sunt montate o bund func-
tionare pe intreaga durati de utilizare. Produsele nu necesita protectii impotriva coroziunii.

Partile componente ale produsului cat ai montajul acestuia asiguré o rezisten{a privind compor-
tarea la foc, stabilitate corespunzitoare specificatiei tehnice. Calitatile de rezistentd si stabilitate
rezulti si din durata de viata a produsului declaratd de producétor.

Securitate la incendiu - Pentru tevile din PEID pentru alimentare cu apa rece §i canalizare nu
au fost efectuate verificari specifice pentru determinarea comportarii la foc. Securitatea incendi-
ard conform NCM E.03.02.

Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor - Echipamentele utilizate nu contin substante radioac-
tive sau cancerigene, deseuri toxice, rebuturi industriale sau alte substante ori elemente daunitoare
sdnatitii oamenilor sau integritétii mediului inconjurdtor.

La executarea lucririlor, se vor respecta urmitoarele reglementari tehnice: Normativul NCM
A 08.02; Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003;

Sigurantd si accesibilitate in exploatare - Siguranta in exploatare a tevilor pentru instalatiile
de alimentare cu apa rece i canalizare este indeplinitd prin méasurile constructive inifiale ale aces-
tora. Produsele nu necesita protectii impotriva coroziunii. Dac3 se respectd indeplinirea tuturor
conditiilor de montaj impuse de producitor si normativele RM in vigoare se apreciaza o bund
siguranta in functionare.

Protectia impotriva zgomotului — produsele nu fac obiectul unor cerinfe la zgomot.
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Economia de energie, Izolare termicd — Tevile din PEID nu implica protectia termicd si hidro-
fuga. Datorita rugozitatii reduse a suprafetei interioare a tevilor, pierderile de sarcina la transportul
apei sunt mai mici si implicit si cheltuielile pentru pomparea apei.

Utilizarea sustenabili a resurselor naturale - se va aplica conform Legii 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii, cu completarile si modificérile ulterioare. Produsele
dupa incheierea ciclului de viatd sunt reciclate.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Calitatile materialelor utilizate si controlul fabricatiei, efectuat in scopul mentinerii constante
a calitatii, permit realizarea unor produse cu o durabilitate ridicata.

Durata de utilizare, precizati de producitor, este de minim 50 de ani, in conditii normale de
exploatare.

Producatorul acordi o garantie de 10 ani pentru tevile tip PRO, 5 ani pentru fevile din PEID, de
la data facturii cu conditia respectirii conditiilor de transport, depozitare, montaj si exploatare ale
producétorului.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Constanta calitatii produselor este asiguratd prin executarea unui control intern in conformitate
cu procedurile Sistemului de Management al Calitatii realizat in conformitate cu reglementarile
standardului SM EN ISO 9001.

In vederea asigurarii constantei calititii, producatorul va urmari:

e Intern unititii: controlul intern sever si eficient atét pentru materiile prime si respectarea
parametrilor tehnologiei, cét si pentru produsul finit, control efectuat conform Manualului
de Asigurare a Calitatii al producétorului.

o Extern unitiitii: obtinerea unei forme de certificare recunoscuti pentru sistem §i produs.

Evaluarea conformitdtii produselor poate fi efectuatd dupd sistemul 3 din Regulamentul (UE)

nr.305/2011 al Parlamentului European i al Consiliului din 9 martie 2011.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in opera a tevilor din PEID se realizeazi de personal calificat, autorizat, conform in-
structiunilor de montaj si exploatare ale producétorului in conformitate cu normativele in vigoare
a RM. Produsele se instaleaza conform instructiunilor din proiect.

Prevenirea noncalitatii in procesul executdrii lucrérilor se va asigura conform normativelor si
legislatiei In vigoare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

La elaborarea tehnologiei de fabricatie s-a avut in vedere obfinerea si pastrarea constanta a pro-
prietatilor §i caracteristicilor produselor.

Pentru aceasta se vor respecta regulile de verificare a calitatii declarate in Sistemul de Manage-
ment al Calitatii, in Manualul de Asigurare a Calitatii §i in politica de calitate, a producatorului.

Tevile sunt dimensionate si verificate in conformitate cu standardele de produs si standardele
tehnice SM EN 12201-2+A1, SM SR ISO 4427-2. Tevile din PE100RC corespund cerintelor din
specificatia tehnica PAS 1075 Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile multistrat si Tip 3
pentru tevile tip “PRO” din PEID cu strat protector din materiale termoplastice.

Produsele sunt astfel concepute incat respectd exigentele legislatiei in domeniu, precum si ce-
rintele fundamentale ale Legii privind calitatea in constructii, acestea fiind prezentate in subcapi-
tolul 2.2.1. al evaludrii tehnice.
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2.3.2 Condlitiile de fabricare

Calitatea constanta a produsului va fi asigurata §i garantatd de producitor si comerciant prin
declaratia de conformitate eliberatd pentru fiecare lot livrat.

Fabricarea tevilor din pohetllena de 1nalta densitate PE100RC Tip 1 pentru tevile monostrat,
Tip 2 pentru tevile multistrat si Tip 3 se realizeaza la firma SC VALROM INDUSTRIE SRL, cu
respectarea prevederilor din Manualul de Asigurare a Calititii intocmit in conformitate cu reco-
mandirile din norma ISO 9001 si a normelor de proiectare.

Controlul de inspectie se efectueazi minimum o data in an de grupa specializata care a elaborat
Evaluarea tehnica pe baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

Tevile si fitingurile din PEID se livreazi la cerere in gama §i cantitatile’ necesare solicitate de
clienti pentru proiectele respective.

Tevile din PEID, cu SDR < 21 se livreaza in colaci, pana la diametre exterioare de 125 mm si
sub forma de bare cu lungimea de 13 m, pentru diametre exterioare mai mari sau egale cu 125 mm;
tevile SDR 21 se livreazi in colaci, pentru diametru exterior mai mic sau egal cu 75Smm si in bare
de 13 m, pentru diametru exterior mai mari de 75 mm; tevile cu SDR > 21 se livreazd sub forma
de bare cu lungimea de 13 m. Ele se depoziteaza sprijinit pe intreaga lor lungime, astfel incat sa
nu se deformeze prin incovoiere. La cerere se pot conveni alte lungimi si forme de ambalare.

Tevile din PEID trebuie depozitate ferit de radiatia UV.

La livrare tevile din PEID trebuie sa fie insotite de Declaratia de performatd cu Evaluarea teh-
nica (data de producitor), de Avizul Sanitar, de instructiuni de alegere, montaj si utilizare a pro-
dusului date de producitor.

Pentru transport si depozitare de lunga duratd producatorul va furniza date privind conditiile
de depozitare si transport.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operi a produselor se va face conform documentelor tehnico-normative ale Repu-
blicii Moldova in vigoare aferente acestor produse, prevederilor si detaliilor de executie din pro-
iect, tindnd cont de recomandarile producétorului.

Manevrarea echipamentelor se va face conform instructiunilor producatorului.

Producitorul este obligat s introduca pe piatd numai produse sigure in conformitate cu preve-
derile legale 1n vigoare.
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3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Tevile din polietileni de inaltd densitate PE100RC Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip
2 pentru tevile multistrat si Tip 3 sunt destinate pentru realizarea bransamentelor, refelelor de ali-
mentare cu apa rece (inclusiv potabila), la trasee ingropate in pdmant de stingerea incendiilor,
pentru irigatii, canalizare si retele de drenaj, ingropate in pamént sunt realizate pe linie tehnologica
moderna (utilaje, masini, instalatii) si fiind aplicatd corect va avea in continuare o comportare
corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova.

3.2 Pe durata de valabilitate a Evaludrii tehnice, titularul acesteia va solicita unui labora-
tor de specialitate urmirirea comportdrii in timp a produselor puse in operd in unele lucrari de
referintd, rezultatele verificarilor efectuate urménd a fi prezentate la solicitarea prelungirii terme-
nului de valabilitate a Evaludrii tehnice.

3.3 Evaluarea tehnici este insotitd de Dosarul tehnic §i urmétoarele materiale anexate:
cerere de Evaluare tehnica, fisa tehnologic si alte materiale informative.

3.4 Constanta calititii este asigurata prin autocontrol de producétor;

CONCLUZI1

Conform examindrilor efectuate de grupa specializata nr. 5 a Oficiului ATUCL si tindnd
cont cd produsele detin avize sanitare, declaratii de performanta si agrement tehnic s-a ajuns la
concluzia, ca produsele corespund documentelor normative in vigoare din Republica Moldova.

Utilizarea produselor se va efectua numai prin prezenta declaratiei de conformitate cores-
punzatoare.

Utilizarea in Republica Moldova a produselor in domeniile de utilizare acceptate este
apreciati favorabil, daci se respectd prevederile prezentei Evaludri tehnice.

Conditii
- Calitatea produselor si metodele de utilizare au fost examinate si gsite satisfacatoare
de grupa specializatd a Oficiului ATUCL.

- Controlul de inspectie asupra stabilitatii caracteristicilor confirmate prin evaluarea teh-
nica in cursul de utilizare/comercializare se efectueaza de cétre grupa specializaté, care a elaborat
Evaluarea tehnica cu incadrarea organismelor de certificare sau laboratoarelor de incercéri acredi-
tate pentru acest domeniu de activitate.

- Oriunde se face referinte la aceasti evaluare tehnica, la acte legislative sau reglementéri
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste si fie in vigoare la data elaborarii acestei Evaludri tehnice.

- Acordand aceasti evaluare tehnica Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii nu se
implica in prezenta sau absenta drepturilor de brevet continute in produs si/sau drepturile legale
ale firmelor de a comercializa produsul.

- Trebuie mentionat ci orice recomandare relativ la folosirea in conditii de siguranta a
acestor produse, continuti in prezenta Evaluare tehnicd reprezintd cerinte minime necesare la uti-
lizarea lor.

- Acordand aceastd Evaluare tehnicd Consiliul Tehnic Permanent pentru Constructii nu
accepta nici o responsabilitate fatd de vreo persoand sau organism, pentru orice pierdere sau dauna
survenita in legaturd cu un riu personal ivit ca rezultat direct sau indirect al folosirii acestui produs.
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DOSARUL TEHNIC
Tevi din polietilena de inalta densitate PE100RC Tip 1 pen-
tru tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile multistrat si Tip 3
pentru tevile tip “PRO"

Beneficiar: ""Valrom Industrie' SRL, bd. Preci-
ziei, 28, sector 6, Bucuresti, Romania,
tel. +40 21 3173800

Producitor: "Valrom Industrie'" SRL, bd. Preci-
ziei, 28, sector 6, Bucuresti, Roménia,
tel. +40 21 3173800

Grupa specializatd nr. 05 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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- tevi pentru retele de incendiu pentru hidranti exteriori (FirePRO), la care stratul protector este
de culoare rosie.

Pentru identificarea traseului tevii se produc tevi ,,PRO” cu insertie de fir/banda metalic(a) sub
stratul protector.

La cerere, stratul interior din PEID al tevilor ,,PRO” se poate realiza de culoare albastra.

La cerere, stratul protector se poate face din alta culoare decét cele enumerate, cu respectarea re-
glementarilor nationale.

La executarea retelelor, stratul de protectie se indepérteaza pe lungimea necesara pentru realizarea
imbindrilor cu tevi sau fitinguri

Pentru canalizarea cu vacuum se folosesc doar tevi cu SDR < 26.

4 Fabricare .

Fabricarea tevilor din polietilend de inaltd densitate PE100RC Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip
2 pentru tevile multistrat si Tip 3 se face pe baza Normelor tehnice ale producétorului si este inso-
titd de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeaza conform conditiilor de control si calitate incepdnd cu materia
prima, care trebuie s fie insotita de buletine de analiza respective, dupa cum urmeaza:

- controlul calitatii materiei prime; L

- controlul calitétii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

S Punerea in opera

Punerea in operd a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile, instructiu-
nile tehnice producétorului si cerintelor prezentei evaluari tehnice.

B. REFERINTE

Utilizari In toate tipurile de constructii care folosesc tevi din polietilend de inaltd densitate
PE100RC Tip 1, Tip 2 si Tip 3 in tarile UE.

C. REZULTATELE EXPERIMENTALE

1. Aviz sanitar Nr. 779 din 18.03.2022 eliberat de Agentia Nationald pentru Sanatate publicid Mi-
nisterul Sanatatii al Republicii Moldova;

2. Grupa specializatd nr. 05 isi insuseste rezultatele declarate conform raportului R21 03 4021 din
08.03.2021.

Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Verificarea Verificator Metoda Cerinte Rezultate

Rezistenta la LI HES-

fluaj complet SEL Inge- | PAS 1075

Notch (FNCT) in| nieurtec- Fara fisuri pe teava la efort S bar la 20 °C Conform

conditii ACT hnik GmbH Timp 195 ore

pe o feavd mul- | Germania

tistrat

realizat din

Borealis Bor-

SafeTM

HE3490-LS-H

Rezistenta de LI HES- PAS 1075 | Rezistenta de fluaj la tractiune pe specimene

penetrare SEL Inge- crestate (ACT) Conform
nieurtec- intr-o solutie apoasi de 2 % NMS5 la 90 °C si
hnik GmbH 4 N/mm?2.
Germania

Evaluare tehnica 01/05-029:2023

Pag. nr. 11




Rezistenta de in-
circare punctuala
acceleratd (PLT)
realizat din
Borealis BorSafe
HE3490-LS-H

LI HES-
SEL Inge-
nieurtec-
hnik GmbH
Germania

PAS 1075

rezistenta tevilor din polietilena sub presiune
interna gi Incédrcare punctuala externd supli-
mentara [1; 2] urmand PAS 1075 [3] pentru a
dovedi aplicabilitatea pentru metode alterna-
tive de instalare.

conform

Not - testele de laborator au fost efectuate in laboratorul LI HESSEL Ingenieurtechnik GmbH, Germania
la; teava multistrat (Tip 2/2 straturi conform PAS 1075) D 32 x 3,0 mm (SDR 11), teavd multistrat (Tip
2/2 straturi conform PAS 1075) D 110 x 10,0 mm (SDR 11).

3. Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru fevi din polietilend de inalti densitate
PE100RC Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile multistrat i Tip 3.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluarii tehnice

1 NCM E.03.02-2014Protectia impotriva incendiilor a cladirilor i instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sdndtatea muncii In constructii

3 SMSRISO 4427-2:2011 Sisteme de canalizare de materiale plastice. Tevi si fitinguri
de polietilena (PE) pentru alimentare cu apa. Partea 2: Tevi

4 SMEN 12201-2+A1:2016 Sisteme de canalizare de materiale plastice pentru alimen-

tarea cu apd, bransamente si sisteme de evacuare sub presiung. Polietilena (PE). Par-
tea 2: Tevi

Ln

SM SR EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitétii. Principii fun-
damentale si vocabular

6 SM SR ENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitétii. Cerinte

7 Legeanr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii

8 Hotérarea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor

pentru constructii

9 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003.
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EXTRAS DIN PROCESUL VERBAL AL SEDINTEI
DE DELIBERARE AL GRUPEI SPECIALIZATE

Procesul verbal nr. 01 din 22 ianuarie 2024

Grupa specializatd nr. 5 alcétuita din:
- presedinte: ing. Nicolae Lupusor
- membrii:  ing. R. Scamina

ing. Gh. Croitoru

analizand cererea de elaborare a evaludrii tehnice nr. 29 a firmei ""Valrom Industrie" SRL,
bd. Preciziei, 28, sector 6, Bucuresti, Roménia, tel. +40 21 3173800 referitoare la "Tevi din poli-
etilend de Tnalta densitate PE10ORC Tip 1 pentru tevile monostrat, Tip 2 pentru tevile multistrat si
Tip 3 pentru tevile tip “PRO" impreuna cu intreg dosarul de date si documentatiei tehnice pus la
dispozitie de beneficiar, la care se adauga verificarile experimentale, decid:

- aprobarea eliberarii Evaluarii tehnice nr.01/05-029:2023 cu termen de valabilitate
30.12.2026 si domeniul de utilizare pentru realizarea bransamentelor, retelelor de alimentare cu
apa rece (inclusiv potabila), la trasee ingropate in pdmant de stingerea incendiilor, pentru irigatii,
canalizare si retele de drenaj, ingropate in pamant.

Tevile tip PE100RC se utilizeaza;

- in sant deschis, féara pat de nisip;
- respectiv, cu tehnologii de montare fara sant (foraj dirijat cu pozare de conducte, subtra-
versdri, relining etc., in sol sau prin tevi preexistente de metal, beton, etc).

Pentru utilizarea preconizata a produselor in contact cu apa potabild, titularul agrementului
tehnic trebuie séd detind aviz sanitar emis de Agentia Nationald de Sanatate Publica.

Produsele cuprinse in aceasta evaluare tehnica se aplica numai urmare a unui proiect de exe-
cutie intocmit cu respectarea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii, cu
modificérile si completarile ulterioare si a reglementérilor tehnice in vigoare.

- controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueazi de grupa speci-
alizatd minim o dati in an. \

Raportorul Grupei

Nicolae Lupusor
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