Specificatii tehnice
[Acest tabel va fi completat de catre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd — in

coloanele 1, 5,]

Anexanr. 22

la Documentatia standard nr.115

din 15. 09.2021

Numirul procedurii de achizitie. 0cds-b3wdpl-MD-1659621705707 din 21.08.2022

Obiectul achizitiei:

PENTRU NECESITATILE ARMATEI NATIONALE iN ANUL 2022

IMBRACAMINTEI DE EXTERIOR (SCURTA CALDUROASA DIN TESATURA CAMUFLATA),

. Denumirea | Tara Specificarea tehnica deplina solicitata de Specificarea tehnica deplina propusa de catre
Denumirea . < < . o Standarde de
- modelului de Produciitorul citre autoritatea contractanta ofertant e
bunurilor bunului origine referinta
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri
Lotul 1
Scurta calduroasa cu desen camuflat, cu silueta Scurta calduroasa cu desen camuflat, cu silueta
dreaptd, constituita din partea din fata, spate, maneci, | dreapta, constituitd din partea din fatd, spate, maneci,
guler si gluga ascunsa. guler si gluga ascunsa.
Partea din fata este formata din doud repere Partea din fata este formatd din doua repere
simetrice, ce se inchid cu fermoar acoperit cu bordura, | simetrice, ce se inchid cu fermoar acoperit cu bordura,
p P
care se inchide cu un rand de capse plasate in cinci | care se inchide cu un rand de capse plasate in cinci
o nivele. in partea superioard a partii din fati sunt | nivele. in partea superioard a partii din fati sunt
5 Scurta aplicate doud buzunare tip ,,cargo”, cu extindere in | aplicate doua buzunare tip ,,cargo”, cu extindere in
curta ald - p p g p P g
cilduroass calduroasa partea laterald. Inchiderea buzunarelor cu o capsa prin | partea laterald. Inchiderea buzunarelor cu o capsa prin
di ~ | din RM IS RUSSCA intermediul clapei modelate. Pe partea inferioard, mai | intermediul clapei modelate. Pe partea inferioard, mai
1n Eesatlira tesituri jos de linia taliei sunt plasate doud buzunare, cu un | jos de linia taliei sunt plasate doud buzunare, cu un
camuflatd ;:amu flati refilet si clapa modelatd, care se incheie cu o capsa. refilet si clapd modelata, care se incheie cu o capsa.

Partea din spate este formatd din doua repere,
partea de bazi si pava laterald. In cusitura umarului
sunt prevazute doud pliuri adanci, indreptate spre
manecd, pentru asigurarea confortului de miscare.

Maneca tip camasd este formatd din partea
anterioard si posterioara. Ecusonul de apartenentd
departamentald se coase pe partea laterald a manecii

Partea din spate este formatd din doud repere,
partea de bazi si pava laterald. Tn cusitura umarului
sunt prevazute doua pliuri adanci, indreptate spre
maneca, pentru asigurarea confortului de miscare.

Méneca tip camasa este formata din partea
anterioara si posterioard. Ecusonul de apartenentd
departamentala se coase pe partea laterald a manecii
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stangi, la distanta de 8 cm de la marginea superioard a
mianecii. In regiunea cotului sunt previzute doud
pliuri mici pentru asigurarea confortului de miscare.
Terminatia manecilor este prelucrata cu taietura
inchisa. Manseta ascunsa se confectioneaza din tricot
dublu de culoare neagra.

Guler lat de tip stei, cu colturile drepte, ce se
inchide cu o capsa in partea de sus. Pe linia de
montare a gulerului este prevazut un buzunar pentru
glugd care se Incheie cu fermoar si se acoperd cu
bordura pentru a camufla intrarea.

Gluga este formata din 2 repere de baza, partea
centrald si laterala. Terminatia glugii, partea din fata,
se prelucreazd cu bentitd, iar tdietura libera se
monteaza in cusatura de montare a gulerului. Taictura
din fatd este prelucratd cu bentitd la care sunt
prevazute doud butoniere, prin care se trece un siret
pentru aj ustarea acestea.

Pe linia taliei, din partea interioara a reperelor de
bazd este aplicatd o bentitd, prin care trece un siret
pentru ajustarea scurtei pe corp cu ajutorul furniturii
specializate. Capetele siretului de ajustare sunt
traversate prin intermediul a doua butoniere amplasate
pe bizet. Pe centrul pieptului, la nivelul capselor 2 si
3, este aplicat un suport pentru epolet, cu
dimensiunile epoletului de 100x50mm. Terminatia
libera indreptatad in sus si se Inchide prin intermediul
unei capse. Terminatia produsului se prelucreaza cu
taietura inchisa.

Termoizolarea scurtei este prevazutd cu sintepon
pentru reperele fata, spate, maneci si guler, care sunt
matlasate cu captuseald de culoare neagra.

Tesdtura de baza a Cumparatorului, materialele
auxiliare a furnizorului.

Nota:

1. Cerinte catre confectionarea scurtei calduroase cu
desen camuflat, dupa cum urmeaza:

- aspectul exterior conform DPRM nr. 580/2010 si
cerintelor solicitate in specificatia tehnicd;
- parametrii  cusdturilor  conform

documentatiei tehnice aplicabile in RM;

- calitatea materialelor auxiliare conform fisei tehnice
aprobate.

2. Cusaturile expuse la utilizare intensiva se intdresc
cu intdritura de 0,7 cm la masina speciala, dupa cum
urmeazd: clapele buzunarelor (2 pasi), buzunarele tip
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wcargo” (in total 6 pasi, cite 3 pasi la fiecare
buzunar), buzunarele cu un refilet si clapda modelata
(in total 4 pasi, cate 2 pasi la fiecare buzunar).

3. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu
mai putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea
si rasucirea in exces a reperelor (GOST 4103-82).

4. La scurtele confectionate vor fi indicate:
simbolurile de intretinere (conform Reglementarii
tehnice ,,Denumirea, marcarea compozitiei fibroase si
etichetarea produselor textile” aprobate prin Ordinul
Ministerului  Economiei nr. 61 din 23.04.2007),
totodatd, marcarea, anul producerii si ambalarea
conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantittii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractantd solicita ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor
auxiliare pentru procesul de fabricare a produselor
finite conform urmatoarelor cerinte:

- tesatura din bumbac 100% pentru captusirea
reperelor de bazd a scurtei si pentru punga
buzunarelor cu refilet, densitatea minima 135 g/mz.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplica
pe reperele fata si spate - densitatea 250 g/m?, iar pe
reperele maneci si guler - densitatea 150 g/m?;

- manseta ascunsa — 100% poliester tricotat dublu, de
culoare neagra/ culori similare tesaturii de baza;

- atd armata intdrita cu impletitura din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi;

- atd din poliester cu finetea nr. 120 de culoare
kaki/olive pentru surfilarea cusdturilor deschise a
glugii si captuselii detasabile;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati
de culoare kaki/olive cu lacatica durabild la utilizéri
multiple (10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la
rugind, cu diametrul 15 mm. Sa detina functia de
inchidere si deschidere netedd/lina datoritd dublei
actiuni a arcului in forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii —
din plastic de culoare neagra;

- snur impletit din poliester pentru ajustarea pe linia
taliei si glugii — de culoare neagra cu capetele sudate;
- ecusonul de manecd stangd reprezintd un scut
heraldic de tip rectangular cu varful rotunjit, snuruit

,»cargo” (in total 6 pasi, cate 3 pasi la fiecare buzunar),
buzunarele cu un refilet si clapa modelata (in total 4
pasi, cate 2 pasi la fiecare buzunar).

3. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu
mai putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea
si rasucirea in exces a reperelor (GOST 4103-82).

4. La scurtele confectionate vor fi indicate:
simbolurile de intretinere (conform Reglementarii
tehnice ,,Denumirea, marcarea compozitiei fibroase si
etichetarea produselor textile” aprobate prin Ordinul
Ministerului Economiei nr. 61 din 23.04.2007),
totodatd, marcarea, anul producerii si ambalarea
conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor
conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicitd ofertantilor sa
prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor
auxiliare pentru procesul de fabricare a produselor
finite conform urméatoarelor cerinte:

- tesdtura din bumbac 100% pentru captusirea
reperelor de baza a scurtei si pentru punga
buzunarelor cu refilet, densitatea minima 135 g/mz.

- termoizolant (sintepon) - 100% poliester, se aplica
pe reperele fata si spate - densitatea 250 g/m?, iar pe
reperele méneci si guler - densitatea 150 g/m?;

- manseta ascunsa — 100% poliester tricotat dublu, de
culoare neagra/ culori similare tesaturii de baza;

- atd armata ntaritd cu impletiturd din poliester 45LL,
21tex x 2 de culoare kaki/olive pentru toate tipurile de
cusaturi;

- ata din poliester cu finetea nr. 120 de culoare
kaki/olive pentru surfilarea cusaturilor deschise a
glugii si captuselii detasabile;

- fermoar Zipper nr. 5-8 cu dinti din plastic injectati
de culoare kaki/olive cu lacatica durabila la utilizari
multiple (10 000 deschideri-inchideri);

- capse metalice cu finisaj de cupru si rezistente la
rugingd, cu diametrul 15 mm. Sa detina functia de
inchidere si deschidere netedd/lina datorita dublei
actiuni a arcului in forma de ,,S”;

- mecanism cu arc de ajustare pe linia taliei si glugii —
din plastic de culoare neagra;

- snur mpletit din poliester pentru ajustarea pe linia
taliei si glugii — de culoare neagra cu capetele sudate;

- ecusonul de manecd stinga reprezintd un scut
heraldic de tip rectangular cu varful rotunjit, snuruit in




in culoare neagra, cdmpul de culoarea pantone ,,18-
1022 TCX”, stema Armatei Nationale brodata cu fir
de culoare neagrd, cu dimensiunile de 70x90 mm.
Ecusonul este brodat 100%.

6. Ofertantul castigator receptioneaza tesatura de baza
de la Sectia echipament a A.N.

7. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea
produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1
(unu) an la exploatare in condifii normale. Autoritatea
contractantd este 1n drept sa solicite inlocuirea
gratuitd a cantitatilor de produse care nu se incadreaza
in termenul de garantic (operatorul economic,
desemnat castigator, va prezenta certificat de
garantie).

8. Autoritatea contractanta isi rezerva dreptul de a
efectua verificari privind calitatea executarii
confectiilor la fluxul de producere, cét si sa efectueze
inspectii finale la livrarea fiecarei partide, urmand a
lua misuri necesare in cazul  constatarii
neregularitatilor.

9. Concomitent cu livrarea fiecdrei partide de bunuri
materiale se prezinta actul de croire, dar la livrarea
ultimei partide se prezinta actul de croire si ramasitele
intregi de stofa. La livrarea fiecarei partide de marfa,
furnizorul va prezenta si tabelul cantitétilor pe marimi
tipo-dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic
si nlocuirea materialelor auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.

10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-
64/6.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul
furnizorului la Sectia echipament a Armatei
Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra
in termen de 3 zile de la termenul limitd de deschidere
a ofertelor.

Termen de livrare:pana la 21.10.2022 — 1500 unit;
pénd la 21.11.2022 — 2000 unit.

culoare neagra, cimpul de culoarea pantone ,,18-1022
TCX”, stema Armatei Nationale brodata cu fir de
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intregi de stofd. La livrarea fiecarei partide de marfa,
furnizorul va prezenta si tabelul cantitétilor pe marimi
tipo-dimensionale. Abateri de la procesul tehnologic
si Inlocuirea materialelor auxiliare utilizate pentru
confectionare nu se admit.

10. Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la
semnarea contractului, in limitele marimilor 42/2-
64/6.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul
furnizorului la Sectia echipament a Armatei
Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
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Total lot 1

Semnat:

Numele, Prenumele: lon SAVVA

in calitate de: contabil-sef




Ofertantul: 1S Russca Adresa: rl Hincesti s. Rusca
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