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Baza calcul:
1. Ipeiickypanm Ne 4 "Pabomul no KOHmpono Memania sHepeemuyeckozo obopyoosanus”, 2. Kuwunes, 1995 2.

2. Ilpeiickypanm Ne 1/98 "Onmogvle yenvl na pemMonm u MOOEPHUZAYUIO NAPOBBIX, 60002PEUHBIX KONIIOS U 6CHOMO2AMENbHO20 KOMETbHO20
obopyoosanus”, e. Kuwunes, 1998 2.

3. IIpeiickypanm DHPC OPI'POC, mom 4

Nr. Pozitia de 11.sta de Denumirea lucrarii Umt,a tea‘de Cantitatea Pretul Suma
preturi masura
Examinare vizuali si de masura (BusyanbHO-U3MepUTENBHBIN KOHTPOIE)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
Tpeiiciypast Nod cordoanelor de sudura @133x10mm. | cordon
1 0101010103 (BuszyanvHulii ocmomp u onpeoeienue (1 mos) 11 2,00 22,00
2€0MeMPUYECKUX PAZMEPOE CEAPHBIX LU0
D133 x10mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
Tpeiickyparrt Nod cordoanelor de sudurd ©@219x16mm. | cordon
2 0101010103 (Busyanshulii ocmomp u onpeoenenue (1 mos) 16 2,00 32,00
2e0MEMPUYECKUX PA3MEPO8 CEAPHBIX UUB0E
9219%16mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
Tpeiiciypast Nod cordoanelor de sudurd ©¥325%24 si 325x28mm. | cordon
3 0101010105 (Busyanvhbiii ocmomp u onpedenenue (1 mo) 41 2,87 117,67
2e0MeMPUYECKUX PA3MEPO8 CEAPHBIX B0
O325%x24 u 325%x28mm)
Examinare cu ultrasunete (Y16Tpa3ByKoBOi KOHTPOJIb)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura
4 Tpeiickypant Ne4, J0133x10mm pentru depistarea fisurilor. 1 cordon 1 15.00 165.00
0104010103 (Yompaszeyko6oii KOHMPOIbL CEAPHBIX UBOE (1 cTBIK) ’ ’
@133 x10mm na nanuuue mpewjun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura
5 Tpeiickypant Ne4, 10219x16mm penfru depistarea fisurilor. 1 cordon 16 15.00 240,00
0104010103 (Yempaszeyko6oii KOHMPOIbL CAPHBIX UBOE (1 cTBIK)
D219 x16mm Ha Hanudue mpewjun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura
Tpeiiciypant Nod, @32§X24 1 325%28mm pefltru depistarea | cordon
6 0104010105 fisurilor. (Vavmpaseyxoeoii konmpons céaphvix (1 cThix) 41 23,50 963,50
weos P325%24 u 325 X28um Ha Hanuyue TRIK
mpewjun)




IpeiickypanT Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor @133x10mm pe o
suprafatd de 2/3 din cot pentru depistarea fisurilor
laterale. (Vaivmpaszseykogou konmpoas 0meooos
D133 x10mm na nrowaou 2/3 omeooa ons
BbIAGICHUSL NONEPEUHbIX MPEUjUH)

10 dm®
(10 nm?)

18,89

11,25

212,51

IIpeiickypant Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor @133x10mm pe o
suprafatd de 2/3 din cot pentru depistarea fisurilor
longitudinale. (Vavmpaseyxoeoii konmponw
0me0006 J133 x10mm na nnowaou 2/3 omeoda
0151 BbIABNEHUS. RPOOOTILHBIX MPEUUH)

10 dm®
(10 nm?)

18,89

11,25

212,51

IIpeiickypant Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor @219x16mm pe o
suprafatd de 2/3 din cot pentru depistarea fisurilor
laterale. (Yasmpassyxosoti konmpons omeooos
9219 x16mm na niowaou 2/3 omeooa o1
BbIABNICHUS, NONEPEUHBIX MPEUjUH)

10 dm2
(10 nm?)

83,6

11,25

940,50

10

IIpeiickypant Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor ¥219x16mm pe o
suprafatd de 2/3 din cot pentru depistarea fisurilor
longitudinale. (Vaempaseyxoeoii konmponw
0me0006 P219x16mm na niowaou 2/3 omeoda
0151 BbIABNEHUS. RPOOOTILHBIX MPEUUH)

10 dm2
(10 nm?)

83,6

11,25

940,50

11

IIpeiickypanT Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor @325x24 si
325x28mm pe o suprafata de 2/3 din cot pentru
depistarea fisurilor laterale. (Vasmpaszeyrosoti
KOHMPOb 0me0008 D325%24 u 325 x28mm na
naowaou 2/3 omeooda 05t 8vlsIeHUs
NONnepeuHbIX mpeujun)

10 dm2
(10 nm?)

198,22

11,25

222998

12

IIpeiickypant Ne4,
0103030101

Control ultrasonic a coturilor ¥325x24 si
325x28mm pe o suprafatd de 2/3 din cot pentru
depistarea fisurilor longitudinale.
(Yasmpaseykoeoui konmpons 0meo0oe 325 %24
u 325 x28mm na nnowaou 2/3 omeoda oas
BbIABNEHUS, RPOOOTILHBIX MPEUuH)

10 dm2
(10 nm?)

198,22

11,25

2229,98




13

IIpeiickypant Ne4,

0102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor @133 mm,
control in 3 sectiuni: centrala si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune céate 10 puncte de
masurare, pe zona alungita si zona neutrd
(10x3%x4=120). (M3mepenue monwuns memania
2ub06 J133mm, KOHMPOL 8 3-X CeyeHusx.
YeHmMPanbHOM U N0 60KAM OM He20; HA KaACOOM
ceyenue no 10 mouex usmepenus, na
PACMAHYMOU U HeUMpanbHoll 30He)

100 puncte
(100 Touek)

12

262,50

315,00

14

IIpeiickypanT Ne4,

0102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor @219mm,
control in 3 sectiuni: centrald si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune cate 10 puncte de
masurare, pe zona alungitd si zona neutra
(10x3x8=240). (H3mepenue monwunv memaniia
2ub06 92 19mm, KOHmMpOL 8 3-X ceyenusx:
YEHMPATLHOM U NO BOKAM O HE20, HA KAHCOOM
ceyenue no 10 mouex usmepenus, na
[pacmsnymott u neiimpanvhou 30ne)

100 puncte
(100 Touek)

2,4

s

262,50

630,00

15

IIpeiickypanT Ne4,

0102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor @325mm,
control in 3 sectiuni: centrald si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune cate 10 puncte de
masurare, pe zona alungitd si zona neutra
(10%3x14=420). (U3mepenue monwumul
memanna 2ub6og D325mm, KOHMpPoOb 6 3-x
CeueHUsAX: YeHMPATbHOM U NO DOKAM OMm He20;
Ha Kaxcoom ceverue no 10 mouex usmepenus, Ha
|pacmsnymott u neiimpanvhou 30ne)

100 puncte
(100 Touek)

1,2

s

262,50

315,00




Masurarea grosimii metalului sectoarelor
conductei conform desenului tehnic nr.422837):

- in perimetrul turbinei - sector nr.82+83, 90+91,
98+99, 99+100;

- in perimetrul cazanului - sector nr.67+69, 76+77
(masurarea pe 4 zone simetrice a diametrului si pe
toata lungimea sectorului dar nu mai mult de 10

Tpetickypant Ne4, [puncte pe zona (10x4x6=240). U3mepenune 100 puncte
16 0102010102 TOJIIIMHBI METAJIIa Y4aCTKOB TPyOOIIpOBOAa (100 Touek) 24 262,50 630,00
coracHO yepTexy Ne422837:
- B TYpOHHHOE OT/JeJICHHH - ydacTOK No82+83,
90-+91, 98+99, 99+100; - B KOTEJILHHOE
OTJIEJIEHHUH - Y9acTOK Ne67+69, 76+77
(M3MepeHHe TOMIUHEL Ha 4-X CHMMETPHYHBIX
30HHAX IMaMeTpa M I10 BCEil AIHHE yJacTKa, HO
He Oosee 10 ToYek Ha 30HHE)
Examinare cu lichide penetrante (KoHTpoib MPOHUKAIOIINMH BEIIIECTBAMH )
Defectoscopia capilara a carcasei vanei @250mm
i 0. eche 2
17 Ipeiickypant Ned, |(4 buc.). (Kanunnapuas oegpexmockonus 1 dm 105 1,20 126,00
0106020101 xopnyca knanawa 9250mm (4 wm.) - CYII-3wum (1 o)
+ [IOH-1wm)
. Defectoscopia capilara a carcasei vanei @100mm 5
18 HPST(C)I;}(;I;%I:TOJI\(A’ (3 buc.). (Kanunnspnas depexkmockonus 11 dmz 77 1,20 92,40
xopnyca kranana 9100mm (3 wm.)) (1 )
. Defectoscopia capilara a teurilor @250mm (2 5
19 HPST(C)I;}(;I;%I:TOJI\(A’ buc.). (Kanunnspuas deghexmockonust 11 dmz 72 1,20 86,40
mpounukos 9250mm (2 wm.)) (1 )
Ipeiickypant Nod Defectoscopia capilara a reductiilor DN250mm si | dm?
20 p0106}(1)30101 = |IDn200mm. (Kanunasphas oepexmockonus ) mz 86 1,20 103,20
nepexo0os y250 u Jy200mm) (1 )
Defectoscopia capilard a coturilor @133mm
. . . . B )
21 Ipeiickypant Ne4, Jpentru depistarea fisurilor de suprafata (4 buc). 1 dm 625.92 1.20 751.10
0106020101 (Kanunnspuas oepexkmockonus 2uboe @133mm (1 nvm?)
HA HATUYue NO8EPXHOCHHBIX MpewuH (4 wm.)
Defectoscopia capilard a coturilor @219mm
IIpeiickypant Ne4, |pentru depistarea fisurilor de suprafatd (8 buc). 1 dm?
2 0106020101 (Kanunnapnas degpexkmockonus eu606 9219mum (1 mm2) 1099,12 1,20 1318,94
Ha Hauyue NO8EPXHOCMHbIX mpewjut (8 wim.)
Defectoscopia capilard a coturilor @325mm
Ipeiickypant Ned, |pentru depistarea fisurilor de suprafata (14 buc). 1 dm?
23 0106020101 (Kanunnapnas oepexmockonus cuboe 9325mm (1 mm2) 2717,6 1,20 326,12

Ha Hanudue no8epxXHoCmuvlx mpewjur (14 wm.)

Incercari de duritate a metalului (Onpedenenue meepoocmu memaina)




24

IIpeiickypant Ne4,
0202010201

Stabilirea duritatii metalului coturilor @133mm,
control in 3 sectiuni: centrald si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune cate 3 incerciri, pe zona
alungita si zona neutra (3x3x4=36).
(Onpedenenue meepoocmu memanna 2u60s
D133mMm, KOHMPONL 6 3-X CeUEHUSAX:
YeHmpanbHoM u no 60Kam om He2o; no 3
UBMepeHust Ha Kaxcoom cedenue, Ha

| pacmsanymotil u netimpanbHoil 301e)

1 incercare (1
aHaju3)

36

18,60

669,60

25

IpeiickypanT Ne4,
0202010201

Stabilirea duritatii metalului coturilor @219mm,
control in 3 sectiuni: centrald si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune cate 3 incercari, pe zona
alungita si zona neutra (3x3x8=72).
(Onpedenenue meepoocmu memaiia 2udos
O219mm, KOHMPOI® 8 3-X CeUeHUsAX:
YEHMPATbHOM U NO 6OKAM Om He2o, no 3
U3MepeHUs Ha KaxHCOOM cedeHue, Ha
|pacmsnymott u neiimpanvhou 30mne)

1 incercare
(1 ananus)

72

18,60

1339,20

26

IIpeiickypant Ne4,
0202010201

Stabilirea duritatii metalului coturilor @325mm,
control in 3 sectiuni: centrald si din fiecare parte a
lui; pe fiecare sectiune cate 3 incercéri, pe zona
alungita si zona neutra (3x3x14=126).
(Onpedenenue meepoocmu memanna 2u6os
D325MM, KOHMPOL 8 3-X CEUCHUSAX:
YeHmpanbHoM u no 60kam om He2o; no 3
UBMepeHusl Ha Kaxcoom cedenue, Ha

| pacmsanymotil u netimpanvbHoil 30He)

1 incercare
(1 ananus)

126

18,60

2 343,60

27

IpeiickypanT Ne4,
0202010201

Stabilirea duritatii metalului carcasei vanelor (7
buc) cate 5 masurari pentru fiecare parte a
carcasei si 4 masurdri in zonele radiale
((4+10)x7=280). (Onpeodenenue meepoocmu
Memanna kopnyca kiananog (7 wim) no 5
U3MepeHUll Ha Kaxcoylo Yacme KOPRyca u no 4
U3MepeHUs 8 30HAX PAOUYCHBIX NePex000s)

1 incercare
(1 ananus)

280

18,60

5208,00

28

IIpeiickypant Ne4,
0202010201

Stabilirea duritatii metalului reductiilor (2 buc),
pe 4 zone simetrice a diametrului si pe toata
lungimea reductiei, cate 2 masurari pentru fiecare
zona ((4x2)x2=16). (Onpedenenue meepoocmu
Memanna nepexo008, na 4-x cummempuiHoiM
30HaM ouamempa u no ecetl OnuHe nepexood, no
2 usmepenus Ha Kaxicoylo 30Hy)

1 incercare
(1 ananus)

16

18,60

297,60

29

IIpeiickypant Ne4,
0202010201

Stabilirea duritétii metalului teurilor (2 buc), 2
masurdri In zona de jos, cate 4 masurdri simetric
pentru fiecare stut si 2 mésurari in zona radiala
(2+(4x3)+2=16%x2=32). (Onpeodenenue
meepoocmu Memanna mpouHukos (2 wm), 2
U3MepeHusi 6 HUdICHel uacmu, no 4 uzmepenust
CUMMEMPUUHO 0151 KAAHCO020 wmyyepa u no 2
U3MepeHusl 6 30HaX PAOUYCHbIX NEPExo00s)

1 incercare
(1 ananus)

32

18,60

595,20

Control dimensional (M3MepurenbHblii KOHTPOIIB)




Masurarea ovalitatii coturilor (26 buc), cate 2

Tpeiickypant Ne4, Imasurari in 3 sectiuni (2x3%26=156). 1 méasurare
30 0102020301 (U3mepenue osanvhocmu omeodos (26 wm), no | (1 uamepenue) 156 10,62 1656,72
2 usmepeHnus 8 3-x ceueHusix)
. Masurarea ondulatiilor coturilor (26 buc). _
IpeiickypanT Ne4, J 1 masurare (1
31 0102020201 (HM3mepumenbhuvlil KOHMPOLbL 80THUCIOCTU J3Mepene) 26 3,75 97,50
2ubos (cogppwr) (26 wim)) P
Lucriri de pregitire pentru control si intocmirea raportului (IloarorosutensHbie paboThl K KOHTPOIIO H COCTaBICHUE
oTyera)
Pregatirea pentru controlul nedistructiv/distructiv
peiickypant 1/98, [prin prelucrarea mecanica a suprafetelor metalice. 100 dm2
32 1501010101 (Bauucmka memannuyeckux nogepxnocmet 0is (100 nm?) 90,34 86,00 7769,24
KOHMpOJia Memaina)
TOTAL 35911,97
K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/mpuka3 Ne195 ot 26.12.2024) 146 161,73
[peiickypant Elaborarea raportului tehnic in rezultatul
13 OPI'POC Tom 4 controlului nedistructiv/distructiv. (Cocmasgnenue 1 raport | 469,00 469,00
m.12.5.01.05 2 |mexHuuecko2o omuema no pe3yabmamam (1 otuer)
rpymma Hepaspywaowe20/paspyuarniyeco KOHmpous)
K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/mpuka3 Ne195 ot 26.12.2024) 647,22
Materiale (Matepuains)
34 Disc de slefuit (Juck winughosanvuwiii) 1 buc (1mT) 90 65,00 5 850,00
Glicerina pentru UT (Iiuyepun ons ¥Y3K)
35 (500g/m?) 1 kg (1kr) 170,61 120,00 20473,20
36 Penetrant (Ilenempanm) (0,0061/dm?) 1L 27,5 2 050,00 56 375,00
37 Developant (TIposisumens) (0,0051/dm?) 1L 1)) 22,91 2 050,00 46 965,50
38 Solvent (Ouucmumeny) (0,00451/dm?) 1L (1JI) 20,62 2 050,00 42 271,00
39 Carpe (Bemown) 1 kg (1xr) 40 36,00 1 440,00
40 |TOTAL materiale /UTOI'O 173 374,70
41 |Transportarea, 5% 8 668,74
42 |Depozitarea, 1,5% 2 600,62
43 |Total materiale 184 644,06
44 |Total 331 453,01
45 |TVA, 20% 66 290,60
46 |Total pe deviz 397 743,61




Baza calcul:

Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 2

Lucriri de pregitire si diagnosticarea tehnica a conductei de abur pentru necesitati proprii si

producere a blocului energetic I (nr. de inregistrare :19)

1.IIpeiickypant Ned «PaboThI IO KOHTPOITIO METaJlIa SHEpreTHYecKoro o6opynosanus» r.Kummues,1995r.

2 Ilpeiickypant Ne1/98 «OnToBbIe IIEHBI HA PEMOHT M MOJIEPHH3AIIHIO APOBBIX, BOAOTPEHHBIX KOTJIOB H BCIIOMOTaTENbHOTI0 KOTETFHOTO 000PY/10BaHNS,

r.Kumunes,1998r.

3.Ipeiickypaut SHPC OPT'POC, Tom 4

Pozitia in
lista de Unitatea de .
. . o . Cantitatea
Ne preturi Denumirea lucrarii HanmenoBanue pabot masurd Pretul Llena Suma Cymma
KommaectBo
O6ocHOBaH En.usm
ne
Examinare vizuali si de masura (BusyansHo-n3MepUTenbHBIH KOHTPOIIb)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
IIp-uT Ned]cordoanelor de sudurd @426x7mm. (Buzyanvhwiii ocmomp u 1 cordon
1 88 3,25 286,00
101010106 Jonpeoenenue ceomempuueckux pazmepos c8ApHuIX WB08 (1 mwoB)
426 x7mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a|
> liot010104 cordoanelor de sudurd @273x7mm. (Busyanvusliii ocmomp u 1 cordon 24 2.62 62.88
onpeodenieHue 2e0MempuYeckux pasmepos CEAPHLIX WEO8 (1 moB)
D273 x7mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
3 01010103 cordoanelor de sudura @159x6mm. (Buzyansuuiii ocmomp u 1 cordon 14 2.00 28,00
onpeoeieHue 2e0MempuyecKux pasmepos CEAPHLIX UBOE (1 moB)
159 %6mm)
Examinare cu ultrasunete (Y1pTpa3BykoBoil KOHTPOJIb)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura @¥426x7mm | cordon
4 104010106]pentru depistarea fisurilor. (Viempaseyxoeoii konmpoio (1 creiK) 88 27,25 2 398,00
Cc8apHbIX w606 D426 X 7MM Ha Hanuyue mpewjun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura @273x7mm | cordon
5 104010104]pentru depistarea fisurilor. (Viempaseyxoeoii konmpoio (1 cre) 24 20,75 498,00
c8apHblX w606 D273 X 7MM Ha Hanudue mpewjun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura @159x6mm | cordon
6 104010103 ]pentru depistarea fisurilor. (Viempaseyxoeoii konmpono (1 cToie) 14 15 210,00
ceapublx weos J159 X6mm Ha nanuyue mpewjun)
Control ultrasonic a coturilor @426x7mm pe o suprafata de
. . . )
7 103030101 2/3 din cot pentruv depistarea fisurilor laterale. 10 dm 469,05 1125 5276.81
(Ynempaszeykoeoii konmpons omeodos 9426 X 7um na (10 nv?)
nnowjaou 2/3 omeooa 05 GbiAGNEHUSA NONEPEUHBIX MPejuH)
Control ultrasonic a coturilor @426x7mm pe o suprafata de
: ; : i 2
g 103030101 2/3 din cot pentrl{ depistarea fisurilor longitudinale. 10 dm 469.05 1125 5276.81
(Ynempaszeykosoii koumpons 0meodos 9426 % 7mum na (10 am?)
nnowaou 2/3 omeooa 05l GbIAGNEHUSI NPOOOILHBIX MPeUjut)
Control ultrasonic a coturilor @273x7mm pe o suprafata de
. . . )
9 103030101 2/3 din cot pentruv depistarea fisurilor laterale. 10 dm 78,73 1125 88571
(Vnompassykoeoui konmpons 21606 D273 X 7mum na niowaou (10 am?)
2/3 omeoda Ons 8viAGNeHUs NONEPEUHbIX MPeyu)
Control ultrasonic a coturilor @273x7mm pe o suprafata de
: ; : i 2
10 103030101 2/3 din cot pentrl{ depistarea fisurilor longitudinale. 10 dm 78.73 1125 88571
(Ynompasseykosotii koumpons eu6o6 9273 X 7mum Ha nAOWAOU (10 nm?)
2/3 omeoda 0151 GbIAGNEHUSI RPOOOILHBIX MPEUUH)
Control ultrasonic a coturilor @159x6mm pe o suprafata de
. . . )
1 103030101 2/3 din cot pentruv depistarea fisurilor laterale. 10 dm 3335 1125 375.19
(Vnempassykogoui konmpons 2u606 9159 x6mm na niowaou (10 am?)
2/3 omeooa 07151 BblAG/IeHUS NONEPEUHBIX MPEUUH)




Control ultrasonic a coturilor @159x6mm pe o suprafata de

: ; : sdi 2
12 1103030101 2/3 din cot pentn{ depistarea fisurilor longitudinale. 10 dm 3335 1125 375.19
(Ynempassykosotii koumpons eu6oe 9159 X6 mm na niowaou (10 nm?)
2/3 omeoda 0151 GbIAGNEHUSI RPOOOILHBIX MPEUUH)
Masurarea grosimii metalului coturilor @426mm, control in 3
sectiuni: centrala si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
cate 5 puncte de masurare, pe zona alungita si zona neutra. 100 punct
13 | 102010103} (H3mepenue monwunvt memania cubos 9426mm, KoHmpons (IOOPL(I) (::KG) 6,3 167,5 1 055,25
6 3-X ceuenusx: yeHmpanbHoM U no 6oKam om He2o; Ha ot
KadcOOM ceyeHue no 5 moyex usmepeHust, Ha pacmsiHymou u
HelmpanbHoll 30He)
Masurarea grosimii metalului coturilor @273mm, control in 3
sectiuni: centrald si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
céate 5 puncte de masurare, pe zona alungita si zona neutra. 100 punct
14 | 102010102)(H3mepenue monwunvt memania eu6os 9273 mm, KOHMPOL (IOOPL(I) ZKG) 1,65 262,5 433,13
6 3-X ceuenusx: yeHmpanbHoM U no GoKam om He2o; Ha ot
KadcOOM ceyeHue no 5 moyex usmepeHus,, Ha pacmsiHymou u
HelmpanbHoll 30He)
Masurarea grosimii metalului coturilor @159mm, control in 3
sectiuni: centrald si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
céte 5 puncte de masurare, pe zona alungita si zona neutra. 100 punct
15 | 102010102)(H3mepenue monwunvt memania cubos 9159mm, konmpons (IOOPL(I) ZKG) 1,2 262,5 315,00
6 3-X ceuenusx: yeHmpanbHoM U no GoKam om He2o; Ha ot
KadCcOOM ceyeHue no 5 moyexk usmepeHus,, Ha pacmsiHymou u
HelmpanbHoll 30He)
Masurarea grosimii teurilor @400mm (3 buc.), 3 puncte in
zona de jos, cate 4 puncte simetric pentru fiecare stut si 2
i iald (3+ +2= = y
16 102010103 puncte in zona {adlala (3+(4x3)+2=17%x3=51). (U3mepenue 100 puncte 0.51 167.5 85,43
monwunvl mpotinuxog P400mm (3wm.), no 3 mouku 6 (100 Touek)
HudicHell yacmu, no 4 mouku CUMMEmpUYHO ouamempy Ha
Kaokcowill wimyyep u 2 moyKku 8 30Hax paouyCHuIX nepexo0os)
Masurarea grosimii teurilor @250mm (3 buc.), 3 puncte in
zona de jos, cate 4 puncte simetric pentru fiecare stut si 2
1 iald (3+(4x3)+2=17x3=51). (H3m
17 lio2010102 puncte in zona ryadlala (3+(4x3)+2=17%3=51). (U3mepenue 100 puncte 0.51 262.5 133.88
monwunsl mpounuxos 9250mm (3wm.), no 3 mouxu 6 (100 Touex)
HudiCHell yacmu, no 4 mouku CUMMEMPUYHO Ouamempy Ha
Kaocowlil wmyyep u 2 mouKku 8 30Hax paouychvlx nepexo0os)
Examinare cu lichide penetrante (Konmponb nponuxanowumu gewecmeamu)
Defectoscopia capilara a carcasei vanelor DN400 (2buc.) si | dm?
18 | 106020101|DN150 (1 buc.). (Kanunrspras deghekmockonus kopnyca 1 m2 689 1,2 826,80
apmamypot [y 400 (lwm) u [y150 (1 wm.)) (1 )
Defectoscopia capilara a teurilor DN400 (3 buc) si DN250 (3
2
19 | 10602010124 1 dm’ 594 1,2 712,80
(Kanunnsapuas deghexmocxonus mpotinuxog [y400 (3 wm) u (1 nv?)
1/1y250 (3 wm))
Defectoscopia capilara a coturilor @426mm pentru depistarea | dm?
20 | 106020101 {fisurilor de suprafatd. (KanuinsapHas oegpexmockonus 2ubos 1 m2 7106,88 1,2 8 528,26
O426mm Ha nanuuue NOBEPXHOCMHBIX MPEUJUH) (1 )
Defectoscopia capilara a coturilor @273mm pentru depistarea | dm?
21 ] 106020101 {fisurilor de suprafatd. (KanuinspHas oegpexmockonus 2ubos 1 m2 1192,82 1,2 1431,38
O273mMm Ha nanuyue NOBEPXHOCMHBIX MPeujut) (1 )
Defectoscopia capilara a coturilor @159mm pentru depistarea | dm?
22 | 106020101 {fisurilor de suprafatd. (Kanuinsapras oegpexmockonus 2ubos a 1'1'12) 505,25 1,2 606,30
pinYi

O159mm Ha nanuuue nOBEPXHOCMHBIX MPEUJUH)




Incerciri de duritate a metalului (Onpedenenue meepdocmu memania)

Stabilirea duritatii metalului carcasei vanelor DN400 (2buc.)
si DN150 (1 buc) cate 5 masurari pentru fiecare parte a
carcasei si 4 masurdri in zonele radiale (3(4+(2%5))=42).

1 incercare

23 | 202010201|(Onpedenenue meepoocmu memanna kopnyca apmamypeot [y (1 anams) 42 18,6 781,20
400 (1wm) u Jy150 (1 wm) no 5 usmepenuii na Kasxicoyio
yacme Kopnyca u no 4 usmepenus 8 30Hax paouycHvix
nepexo0os)
Control dimensional (H3mepumenvhbviii KOHMpPO.b)
Masurarea ovalitatii coturilor, cate 2 masurari in 3 sectiuni. 1 masurare
24 1102020301 366 10,62 3 886,92
(H3mepenue osanbHocmu omeooos, no 2 usmepenus 8 3-x
(1 usmepenue)
ceyenusx)
Lucrari de pregatire pentru control si intocmirea raportului (Iloozomosumensuie pabomuot
K KOHMPOTIO U COCMagieHue omuema,)
IIp-uT 1/98 |Pregatirea pentru controlul nedistructiv/distructiv prin 100 dim?
25 150101010 |prelucrarea mecanica a suprafetelor metalice. (3auucmxa 100 m2 188,46 86,00 16 207,56
1 Memannuueckux nogepxnocmeti Oisl KOHMPOIA MEmMania) (100 m’)
TOTAL/UTOI'O 51 562,20
K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuka3z Ne195 or 26.12.2024) 209 858,15
Ip-nT . A .
OPTPAC Elaborarea raportului tehnic in rezultatul controlului
2% Tom 4 nedistructiv/distructiv. (Cocmaenenue mexnuueckozo 1 raport 1 469,00 469,00
1.12.5.01 0 |omema no pesyremaman (1 oruer)
52 rpynma Hepaspyuaowe2o/paspyuarowezo KOHmpoJs)
TOTAL/UTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuka3z Ne195 or 26.12.2024) 647,22
Materiale (Mamepuanet)
Disc de slefuit (JJuck waugposanvroiii) 1 buc (lwm) 188,00 65,00 12 220,00
Glicerina pentru UT (Iuyepun ona Y3K) (500g/m?) 1 kg (Ixe) 43,79 120,00 5254,80
Penetrant (ITenempanm) (600ml/m?) 1L (1) 60,50 | 2 050,00 124 025,00
Developant (Tlposisumens) (500ml/m?) 1L (L) 50,42 | 2 050,00 103 361,00
Solvent (Ouucmumens) (450ml/m?) 1L (1) 45,38 | 2 050,00 93 029,00
Carpe (Bemouww) 1 kg (1xe) 42,00 36,00 1512,00
TOTAL materiale /UTOI'"O 339401,80
Transportarea 5% 16 970,09
Depozitarea 1,5% 5091,03
TOTALmateriale/ MTOI OmaTepuasni 361 462,92
TOTAL/UTOI'O 571 968,29
TVA/HAC-20% 114 393,66
TOTAL/UTOI'O no cmete 686 361,95




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 3

Lucriri de pregatire si diagnosticarea tehnicd a conductei apei de alimentare a blocului energetic nr. 2 (nr. de
inregistrare :26)

Bazi calcul:
1.IIpeiickypanT Ne4 «PaGoThI 10 KOHTPOJIIO METaJIa SHEPreTHUECKOro 00opyaoBanus», r.Kummxes,1995r.

2 Ilpetickypant Nel1/98 «OnToBble LIEHBI HA PEMOHT ¥ MOASPHHU3ALUIO IAPOBBIX, BOZOIPEHHBIX KOTJIOB H BCIIOMOIaTEIBHOTO KOTEILHOTO 000PyI0BAHUS,
r.Kummnes, 1998r.

3.Ilpeiickypant SHPC OPT'POC, Tom 4

Ne Pozitia in lista Denumirea lucrarii Unitatea de Cantitatea Pretul Ieia Suma Cynma
- de preturi HaumenaBanue padot méasura  En. | Komuuecrso b
OO00CHOBaHHUE H3m
1 2 3 4 5 6 7
Examinare vizuali si de masura (BusyanbHo-H3MepUTENbHBIH KOHTPOIIB)
Control vizual si stabilirea méarimilor
. geometrice a cordoanelor de sudura

1 ll_g)l ngOJY-(;‘Z O76x7,5mm. (Busyanshbiii ocmomp u 1(10?;22;1 7 1,62 11,34
onpeoenenue 2eOMempUIecKux pasmepos
ceapHbvix weoe J76x7,5um)
Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudurd

5 101010105 ¥325%24 si 325x28mm. (Buzyanvrblii 1 cordon 43 2,87 123,41
ocmMomp u onpeoenenie 2eoMempuieckux (1 moB)
|pasmepos ceaphvix weos P325%24 u
325%28mm)

Examinare cu ultrasunete (Y1bTpa3ByKoBOW KOHTPOITb)

Control ultrasonic a cordoanelor de sudura

3 104010102 A76x7,5mm pent}”u depistarea fisurilor. 1 cordon 7 10,25 71,75
(Vnompaseykosoti konmpons ceapHbix (1 cTBIK)

w06 D76 %7,5MM Ha HaTU4Ue Mpewjun)

Control ultrasonic a cordoanelor de sudura
¥325%24 si 325%28mm pentru depistarea 1 cordon
4 104010105 |fisurilor. (Vaempasseykogoui konmpons 43 23,5 1 010,50

ceapruix weoe P325%24 u 325%28mm na (I cTem)
Hanuuue mpewjun)

Control ultrasonic a coturilor @325%24 si

325x%28mm pe o suprafatd de 2/3 din cot

pentru depistarea fisurilor laterale. 10 dm2

5 103030101 |(Vrempaszeyrosoii konmpons 0meo0os (10 ;v?) 207,39 11,25 2 338,76
O325%24 u 325%28mm na niowaou 2/3

0mB00a 0I5l GbIAGLEHUS. NONEPEUHBIX
mpewjur)

Control ultrasonic a coturilor @325%24 si
325x%28mm pe o suprafatd de 2/3 din cot
pentru depistarea fisurilor longitudinale. 5
6 103030101 |(Vrempa3zeyroeoii konmpons 0meo0os 10 dm2 207,89 11,25 2 338,76
O325%24 u 325 %28mm Ha niowaou 2/3 (10 )
0me00a 0151 8bIAGNEHUS NPOOOLLHBIX
mpewjur)




102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
@76x7,5mm, control in 3 sectiuni: centralda
si din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
cate 10 puncte de mésurare, pe zona
alungita si zona neutra (10x3x8=240).
(M3mepenue monwunol memania 2u6og O
76x7,5MMm, KOHMPONbL 8 3-X CeUeHUsIX:
YEHMPATbHOM U N0 OOKAM OM He20; HA
Kaoicoom ceuernue no 10 mouex usmepenus,
Ha pacmAnymou u HetimpanibHOU 30He;
uzMepums MOIWUHBL HAOOPA OPOCCENbHBIX
waib )

100 puncte
(100 Touex)

1,22

262,5

320,25

102010103

Masurarea grosimii metalului coturilor
?¥325mm, control in 3 sectiuni: centrald si
din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
cate 10 puncte de masurare, pe zona
alungita si zona neutra (10x3x14=420).
(M3mepenue monwunvl memanna 2u606
O325mm, KOHMPONL 8 3-X CeyeHUusx:
YEeHMPATLHOM U N0 OOKAM OM He20; Hd
Kascoom ceuenue no 10 moyex usmepenus,
HA pacmsHymou u HelmpaibHol 30He)

100 puncte
(100 Touek)

4,2

gl

167,5

703,50

102010103

Masurarea grosimii metalului sectoarelor
conductei conform desenului tehnic
nr.422837):

- in perimetrul turbinei - sector nr.100+98,
82+83,92+93, 94+95, 90+91 ;

- in perimetrul cazanului - sector nr.67+69,
76717,

(masurarea pe 4 zone simetrice a
diametrului si pe toatd lungimea sectorului
dar nu mai mult de 10 puncte pe zona
(10x4x6=240)

H3mepeniie monwunsl Memaula y4acmKos

mpybonpoeooa coenacHo yepmeglcy
No422837:

- 6 mypounHoe omoeneHuu - yuacmox
Ne 100+98, 82+83, 92+93, 94+95, 90+91;

- 8 KOMENbHHOE OMOCNCHUU - YUACTOK
NeG7+69, 76+77

(uzmepenue monuunvl Ha 4-x
CUMMEMPUUHBIX 30HHAX JuamMempad U no
scell OnuHe yyacmxa, Ho He bonee 10
mouex Ha 30HHe)

100 puncte
(100 Touex)

24

gl

167,5

402,00

Examinare cu lichide penetrante (KoHTposbs npoHUKarOIIMI

BEIIIECTBAMH)

10

106010201

Defectoscopia capilara a carcasei vanei
?250mm (7 buc.). (Kanunispnas
deghexmockonus KOpnyca 3a08uUxcKa
A250mm (7 wm.)

1 dm®
(1 mm?)

183,8

1,2

220,56

11

106010201

Defectoscopia capilara a teurilor ©250mm
(3 buc.). (Kanunnspnas degpexmockonus
mpotinuxog 9250mm (3 wm.))

1 dm2
(1 mm?)

108,3

1,2

129,96




12

106010201

Defectoscopia capilara a reductiilor
DN250mm si Dn200mm (3 buc.).
(Kanunnapuas oeghexmockonusi nepexo0os
/[v250 u [{y200mm (3 buc.))

1 dm2
(1 v?)

86

1,2

103,20

13

106010201

Defectoscopia capilara a coturilor @325mm
pentru depistarea fisurilor de suprafata (15
buc). (Kanunnapuas degpexmockonus
eubo6 P325mm na nanuuue
nosepxnocmuulx mpewun (15 wm.)

1 dm?
(1 )

2911,7

1,2

3494,04

14

106010201

Defectoscopia capilara a coturilor
@76x7,5mm pentru depistarea fisurilor de
suprafata (1 buc). (Kanunnapnas
Odeghexmockonus cu6oe D76 X 7,5um Ha
Hanuuue nogepxXHocmublx mpewut (1 wm.)

1 dm®
(1 mm?)

1,2

46,56

incerciri de duritate a metalului (Ompe/eneHne TBepAOCTH MeTaIa)

15

202010201

Stabilirea duritatii metalului coturilor
325mm, control in 3 sectiuni: centrala si
din fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune
céte 3 incercari, pe zona alungitd si zona
neutra (3x3x15=135). (Onpedenenue
meepoocmu memania 2u6oe J325mum,
KOHMPOIb 8 3-X CeUeHUsIX: YeHMPAIbHOM U
no 6oxkam om Heeo; no 3 usmeperus Ha
KaHcOOM ceueHue, Ha pacmsiHymou u
HelumpanbHoll 30He)

1 incercare
(1 ananus)

135

18,6

2 511,00

16

202010201

Stabilirea duritatii metalului carcasei
vanelor (7 buc) cate 5 masurari pentru
fiecare parte a carcasei si 4 masurari in
zonele radiale ((4+10)x7=280).
(Onpeodenenue meepoocmu memania
Kopnyca kianawos (7 wim) no 5 uzmeperuii
Ha Kadicoyio 4acmo Kopnyca u no 4
UMepeHUst 8 30HaxX PAOUYCHbIX Nepex000s)

1 incercare
(1 ananus)

280

18,6

5208,00

17

202010201

Stabilirea duritatii metalului reductiilor (3
buc), pe 4 zone simetrice a diametrului si
pe toatd lungimea reductiei, cate 2 masurari
pentru fiecare zona ((4x2)x3=24).
(Onpedenenue meepdocmu memania
nepexo008(3uim), Ha 4-x cuMmMempuyHbiM
30HaM Ouamempa u no ecell OnuHe
nepexooa, no 2 usmepenust Ha Kaicoyio

30HY)

1 incercare
(1 ananus)

24

18,6

446,40

18

202010201

Stabilirea duritatii metalului teurilor (3
buc), 2 masurari 1n zona de jos, cite 4
masurari simetric pentru fiecare stut si 2
masurari in zona radiala
(2+(4%3)+2=16%3=48). (Onpedenenue
meepoocmu Memaia mpouHuxos (3 wm,),
2 usmepeHusi 6 HudICHell yacmu, no 4
UBMEDEHUsL CUMMEMPUYUHO OISl KAAHCOO020
wmyyepa u no 2 usmepeHus 6 30Hax
|paouycruvix nepexodos)

1 incercare
(1 ananus)

48

18,6

892,80




Control dimensional (H3mepumenviulii KOHMPOIL)

Masurarea ovalitatii coturilor (16 buc), cate
2 masurari in 5 sectiuni

19 102020301)(2x5x 15+2x3x1=150+6=156). (11;:;211::;) 156 10,62 1656,72
(H3mepenue osanvrocmu 0meodos (16 P
wim), no 2 usmeperus 8 5-x ceueHusx)
Masurarea ondulatiilor coturilor (16 buc). | masurare

20 102020201} (H3mepumensiuiii konmpoas (1 wimeperie) 16 3,75 60,00
soHUCMOCmU 2ubo8 (2oghput) (16 wm)) P
Lucriri de pregitire pentru control si intocmirea raportului
(IloaroroBuTenbHBIE paOOTH K KOHTPOIO M COCTABIICHHE OTYETA)
Pregatirea pentru controlul
nedistructiv/distructiv prin prelucrarea 5

21 TIp-u 1/98 mecanica a suprafetelor metalice. 100 dm 96,72 86,00 8317,92

1501010101 . (100 om?)
(3auucmra MemaniuuecKux nogepxHocmet
071 KOHMPOTI MEMana)
TOTAL/ UTOT'O 30 407,44
K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3 Ne195 ot 26.12.2024) 123 758,26
Elaborarea raportului tehnic in rezultatul
Ip-ar OPI'PAC|controlului nedistructiv/distructiv.
2 Tom 4 (Cocmasnenue mexuuueckozo omuema no 1 raport 1 469,00 469,00
m.12.5.01.05 |pesyromamam (1 oruer)
2rpymua  lpepaspywarowezo/paspyuiaionezo
KOHmMpos)
TOTAL/ UTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3 Ne195 ot 26.12.2024) 647,22
Materiale (Mamepuanut)

Disc de slefuit (Juck waugosanvhoiir) 1 buc (1wm) 97 65,00 6 305,00
Glicerina pentru UT (Tuyepun ona Y3K)
(500g/m?) 1 kg (Ixe) 19 120,00 2 280,00
Penetrant (Ilenempanm) (0,0061/dm?) 1L (17D 20 2 050,00 41 000,00
Developant (TIposisumens) (0,0051/dm?) 1L (17D 16,6 2 050,00 34 030,00
Solvent (Ouucmumens) (0,00451/dm?) 1L (1) 15 2 050,00 30 750,00
Carpe (Bemoww) 1 kg (Ixe) 20 36,00 720,00
TOTAL/ UTOI'O 115 085,00
Transportarea 5% 5 754,25
Depozitarea 1,5% 1726,28
TOTALmateriale/UTOT'O maTepuassi 122 565,53
TOTAL/ UTOI'O 246 971,01
TVA /HAC 49 394,20
TOTAL/ UTOT'O 1o cmete 296 365,21




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 4

Lucrari de pregatire si diagnosticarea tehnica a conductei de abur pentru necesititi proprii si producere
a blocului energetic nr. 3 (nr. de inregistrare: 43)
Baza calcul:

1.ITpeiickypanT Ne4 «PaboTHI 110 KOHTPOJIO MeTajlIa SHEPreTHIECKoro 00opynoBanus», I. Kummues,1995r.

2.Ilpeiickypant Nel/98 «OnToBbIC IIEHBI HA PEMOHT U MOJCPHHU3ALIMIO TAPOBBIX, BOAOIPEHHBIX KOTJIOB M BCIIOMOTaTeIbHOT0 KOTEIBLHOTO
obopyznoBanus», r.Kummunes,1998r.

3. IpeiickypantOHPC OPI'POC,tom 4.

Pozitia in lista . . Unitatea de .
. Denumirea lucrarii o Cantitatea
de preturi masurd En. Pretul Llena Suma Cymma
HanmenaBanne padot Konunuectso
Ob6ocHOBaHHE Hzm
1 2 3 4 5 6,00 7

Examinare vizuala si de mdsura (Buzyanvrno-usmepumenvuulii KOHmMpoab)

Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudura

IIp-HT Ne 4 N 1 cordon
1 101010108 0630x9mm. (Busyanshslii ocmomp u (1 mo) 17 4,25 72,25
onpeoenenue 2eoMempuIecKux
[pazmepoe ceaphvix wieoe 630 %9mm)
Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudura
1 cordon

2] 101010106 |@426x8mm. (Busyanvhslii ocmomp u (1 mos) 28 3,25 91,00
onpeoeneHue 2eoMempuyecKux
[pazmepos ceapruix wieoe D426 x8mm)

Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudura | cordon
3] 101010105 |9325x8mm. (Busyanvhwlii ocmomp u (1 mos) 13 2,87 37,31
onpeoeneHue 2e0MempuecKux

\pasmepos ceapuvix uteos J325 xEmm)

Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudurda | cordon
4] 101010104 |@219%x8mm. (Busyanvhslii ocmomp u 14 2,62 36,68

(1 moB)
onpeoeneHue 2eo0MempudecKux
[pazmepoe ceaphuix wieoe D219 x8mm)
Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudura | cordon
5] 101010103 |@159x6mm. (Buszyanshwlii ocmomp u (1 mos) 7 2,00 14,00

onpeodenenue 2e0MempUlecKux
\pasmepos ceapuvix uteos J159x6mm)

Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudurda | cordon
6] 101010102 JB108x4mm. (Busyansheiii ocmomp u (1 o) 13 1,62 21,06
onpeoeneHue 2eoMempuyeckux

[pazmepos ceapnuix wieoe D108 x4mm)




Examinare cu ultrasunete (Y5Tpa3BykoBo# KOHTPOJIB)

104010108

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @630x9mm pentru depistarea
fisurilor. (Vasmpaseyxosoii konmpons
ceapHulx wieos P630x9mm na Hanuuue
mpewjur)

1 cordon
(1 moB)

17

36,75

624,75

104010106

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @426x8mm pentru depistarea
fisurilor. (Vaempaseyxosoii konmpons
ceapHvix w608 P426 x8mm na nanuuue
mpewjur)

1 cordon
(1 moB)

28

27,25

763,00

104010105

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @325x8mm pentru depistarea
fisurilor. (Vavmpaseyxosoii konmponw
Cc8apHbIX W06 D325 X8Mm na Hanuuue
mpewjur)

1 cordon
(1 moB)

13

23,50

305,50

10

104010104

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @219x8mm pentru depistarea
fisurilor. (Vaempaseyxosoii konmpons
ceapHvix o6 P219*x8mm na nanuuue
mpewjur)

1 cordon
(1 moB)

14

20,75

290,50

11

104010103

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @159x6mm pentru depistarea
fisurilor. (Vavmpaseyxosoii konmponw
c8apHuIX wieos 159 X6 mm na Hanuuue
mpewjum)

1 cordon
(1 cTBIK)

15,00

105,00

12

104010102

Control ultrasonic a cordoanelor de
sudurd @108x4mm pentru depistarea
fisurilor. (Vaempaseyxosoii konmpons
ceapuvix uweoe J108 x4mm na nanuuue
mpewjun)

1 cordon
(1 moB)

13

10,25

133,25

13

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?630x9mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Yaempaseyxoeoii konmpons 0meooos
630 *9mm na niowaou 2/3 omeooa
0151 GbISAGILEHUSL NONEPEUHBIX MPEUSUH)

10 dm’
(10 nm?)

356

11,25

4 005,00

14

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?426x8mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Yaempaseyxoeoii konmpons 0meooos
0426 x8mum na niowaou 2/3 omeooa
0151 GbISAGILEHUSL NONEPEUHBIX MPEUSUH)

10 dm’
(10 nm?)

282,86

11,25

3 182,18

15

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?325x8mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Vnempa3zeyrkoeoti kKoHmpons omeodos
D325 x8mm Ha nrowadu 2/3 omeooa
07151 BbISAGTIEHUSA NONEPEYHBIX MPEUJUH)

10 dm?
(10 nm?)

116

11,25

1 305,00




16

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?219x8mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Yaempaseyxoeoii konmpons 0meoooe
D219 *x8mum na nnowaou 2/3 omeooa
0151 GbISAGILEHUSL NONEPEUHBIX MPEUSUH)

10 dm’
(10 nm?)

2328

11,25

261,90

17

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?159x6mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Vnempa3zeyrko6oti kKoHmpons omeodos
D159 %x6mm na nrowadu 2/3 omeooa
07151 8bISABTIEHUSA NONEPEYHBIX MPEUJUH)

10 dm?
(10 nm?)

16,82

11,25

189,23

18

103030101

Control ultrasonic a coturilor
?108x4mm pe o suprafatd de 2/3 din
cot pentru depistarea fisurilor laterale.
(Yaempaseyxoeoii konmponb 0meooos
108 x4mm na nnowaou 2/3 omeooa
0151 GbISAGILEHUSL NONEPEUHBIX MPEUSUH)

10 dm’
(10 nm?)

10,54

11,25

118,58

19

102010103

Masurarea grosimii metalului coturilor
?¥630mm, control in 3 sectiuni: centrald
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune cate 5 puncte de masurare, pe
zona alungita si zona neutra.
(H3mepenue monwunvl memania 2uboe
D630mm, KOHMPONL 8 3-X ceUeHUsX:
YEHMPATLHOM U NO HOKAM OM He20, HA
Kadcoom cedenue no 5 mouex
UBMeEpeHUsl, Ha PACMAHYMOU U
HellmpanbHoU 30He)

100 puncte
(100 Touek)

0,9

167,50

150,75

20

102010103

Masurarea grosimii metalului coturilor
?426mm, control in 3 sectiuni: centrald|
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune cate 5 puncte de masurare, pe
zona alungita si zona neutra.
(H3mepenue monwunvl Memania 2uboe
O426mm, KOHMPONL 8 3-X CeUeHUsAX:
YEHMPATLHOM U NO HOKAM OM He20, HA
Kadcoom cedenue no 5 mouex
UBMeEpeHUsl, Ha PACMAHYMOU U
HellmpanbHoU 30He)

100 puncte
(100 Touex)

1,8

167,50

301,50

21

102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
?325mm, control in 3 sectiuni: centrald|
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune cate 5 puncte de masurare, pe
zona alungita si zona neutra.
(H3mepenue monwunvl Memania 2uboe
D325mMm, KOHMPONL 8 3-X CeUeHUsX:
YEHMPATLHOM U NO HOKAM OM He20, HA
Kadcoom cedenue no 5 mouex
UBMeEpeHUsl, Ha PACMAHYMOU U
HellmpanbHoU 30He)

100 puncte
(100 Touek)

1,2

262,50

315,00




22

102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
?219mm, control in 3 sectiuni: centrald|
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune céte 5 puncte de masurare, pe
zona alungitd si zona neutra.
(H3mepenue monwunvt memanna 2u60e
A2 19mm, KOHMPONL 8 3-X CEUEHUSX:
YEeHMPATLHOM U NO DOKAM OM He20, HA
KadicOOM cedeHue no 5 mouex
usMepeHus, Ha pacmaHymou u
HelimpanbHotl 30He)

100 puncte
(100 Touek)

262,50

354,38

23

102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
?159mm, control in 3 sectiuni: centrald|
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune céte 5 puncte de masurare, pe
zona alungitd si zona neutra.
(H3mepenue monwunvt memanna 2u60e
A159mm, KOHMPONL 8 3-X CEUEHUsIX:
YEeHMPATLHOM U NO DOKAM OM He20, HA
KadicOOM cedeHue no 5 mouex
usMepeHus, Ha pacmanymou u
HelimpanbHotl 30He)

100 puncte
(100 Touek)

0,75

262,50

196,88

24

102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
?108mm, control in 3 sectiuni: centrald
si din fiecare parte a lui; pe fiecare
sectiune cate 5 puncte de masurare, pe
zona alungitd si zona neutra.
(H3mepenue monwunvt memanna 2u6oe
A108mm, KOHMPONL 8 3-X CEUEHUSIX:
YEeHMPATLHOM U NO DOKAM OM He20, HA
KadicOOM cedeHue no 5 mouex
usMepeHus, Ha pacmanymou u
HelimpanvHotl 30He)

100 puncte
(100T0ueK)

0,75

262,50

196,88

25

102010103

Masurarea grosimii teurilor @426mm
(3 buc.), 3 puncte in zona de jos, cate 4
puncte simetric pentru fiecare stut si 2
puncte in zona radialad
(3+(4x3)+2=17x3=51). (U3mepenue
monwursl mpotinukos J426mm
(3wm.), no 3 mouxu 6 HudICHell yacmu,
no 4 mouKu cumMmempuyHo ouamempy
Ha Kaxscowltl wmyyep u 2 mouKku 6
30HAX PAOUYCHBIX NEPEX0008)

100 puncte
(100 Touek)

0,51

167,50

85,43

Examinare cu lichide penetrante (KonTpos npoHHKaromuMu BeIecTBaMM)

26

106020101

Defectoscopia capilard a carcasei
vanelor DN400 (2buc.), DN300
(2buc.), DN200 (2buc.). (Kanunrapnas
OeeKmockonus Kopnyca apmamypbol
/Ty 400 (2wm), Jy 300 (2wm), Jy 200
(2wm) )

1 dm?
(1 )

444

1,20

532,80




27

1060200101

Defectoscopia capilara a teurilor DN
400 (3 buc).

1 dm®

(Kanunnapuas oeghexmockonus
mpounuxos Iy 400 (3 wm))

(1 0m?)

294

1,20

352,80

28

106020101

Defectoscopia capilara a coturilor
?630mm pentru depistarea fisurilor de
suprafata. (Kanunniapnas
Oegpexmockonus 2u606 D630mm na
Hanuue NOGePXHOCMHbIX MPeujuH)

1 dm?
(1 )

3560

1,20

4272,00

29

106020101

Defectoscopia capilara a coturilor
?426mm pentru depistarea fisurilor de
suprafatd. (Kanunnapuas
deghexmockonus euboe P426mm Ha
HAu4ue nO8EPXHOCMHBIX MpeujuH)

1 dm?
(1 mv?)

2828,6

1,20

3394,32

30

106020101

Defectoscopia capilard a coturilor
?325mm pentru depistarea fisurilor de
suprafatd. (Kanuniapnas
Oegpexmockonus 2u606 D325mm na
Hanuyue no6epxXHOCMHbIX Mpeujun)

1 dm?
(1 )

1160

1,20

1 392,00

31

106020101

Defectoscopia capilara a coturilor
?219mm pentru depistarea fisurilor de
suprafatd. (Kanunnapuas
Odeghexmockonus euboe 92 19mm na
Hau4ue nO8EPXHOCMHBIX MpeujuH)

1 dm?
(1 mv?)

232,8

1,20

279,36

32

106020101

Defectoscopia capilara a coturilor
?159mm pentru depistarea fisurilor de
suprafata. (Kanuniapnas
oegpexmockonus 2u606 D159mm na
Hanuyue no6epxXHOCMHbIX Mpeujun)

1 dm?
(1 nm?)

168,2

1,20

201,84

33

106020101

Defectoscopia capilara a coturilor
?108mm pentru depistarea fisurilor de
suprafatd. (Kanunnapuas
deghexmockonus eubos A108mm na
HAU4ue nOBEPXHOCMHBIX MpeujuH)

1 dm?
(1 ™)

105.,4

1,20

126,48

incerciri de duritate a metalului (Onpenenenue TBepIOCTH MeTaILIA)

34

202010201

Stabilirea duritatii metalului carcasei
vanelor DN400 (2buc.), DN300 (2
buc), DN200 (2buc.) si a teurilor DN
400 (3 buc) cate 5 masurari pentru
fiecare parte a carcasei si 4 masurari in
zonele radiale (9(4+(2x5))=126).
(Onpedenenue meepoocmu memania
kopnyca apmamyput Iy 400 (2wm),
/Iy 300 (2 wm), [y 200 (2 wm) u
mpotuinuxos [y 400 (3 wm) no 5
u3Mepenull Ha Kaxicoyio 4acmo
Kopnyca u no 4 usmepenus 6 30Hax
|paouychvix nepexo0os)

1 incercare
(1 ananus)

126

18,60

2 343,60

Control dimensional (M13mepurensbHBI KOHTPOIIB)

2K

1nHNHYN2N1

Masurarea ovalitatii coturilor, cate 2

masurari in 3 sectiuni.

1 masurare

27N

1N /"

7 QAT AN




I D (H3mepenue osanbHocmu omeooos, no o Hbe covnmy
(1 usmepenue)
2 uzmepeHust 8 3-x ceyenusx)
Lucrdri de pregdtire pentru control si intocmirea raportului
(Iloocomosumenvuvie pabomvi K KOHMPOIIO U COCMABLEHUE OMmYema)
Pregétirea pentru controlul
nedistructiv/distructiv prin prelucrarea
[p-ut 1/98 |mecanica a suprafetelor metalice. 100 dm?
36 1501010101 J(Bauucmrka memaniuueckux (100 om2) 175,26 86,00 15072,36
nosepxrocmeti 01 KOHMPOIS
memanna)
TOTAL/ UTOT'O 43 991,94
K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3 Ne195 ot 26.12.2024)
179 047,18
Elaborarea raportului tehnic in
rezultatul controlului
Hp_THT O4PF3C nedistructiv/distructiv. (Cocmagnenue I raport
oM 4 1.
1250105 o |mexnuseckozo omuema no (1 oraer) 1 469,00 469,00
rpymma [pesynomamam
Hepaspyuaoue2o/paspyuanuezo
KOHmMpOs)
TOTAL/ AITOTO 469,00
K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuxa3 Ne195 ot 26.12.2024)
647,22
Materiale (Mamepuanut)
Disc de slefuit (Juck waugposanvuwiir) | 1 buc (Twum) 175 65,00 11 375,00
Glicerina pentru UT (Iuyepun ons V3K)
(SOOg/mz) 1 kg (]KZ) 22,3 120,00 2 676,00
Penetrant (Ilenempanm) (0,0061/dm?) 1L (1J]) 52,76 2 050,00 108 158.00
Developant (Ilpoasumens)
(0.0051/dm?) 1L (1J]) 43,97 2 050,00 90 138,50
Solvent (Ouucmumens) (0,00451/dm?) 1L (1J]) 39,57 2 050,00 31 118.50
Cérpe (Bemouw) 1 kg (Ixe) 40 36,00 1 440,00
TOTAL/ UTOI'O 294 906,00
Transportarea 5% 14 745,30
Depozitarea 1,5% 4 423,59
TOTALmateriale/MTOI'O maTepuaiibl 314 074.89
TOTAL/ UTOI'O 493 769,29
TVA /HAC 98 753,86
TOTAL/ ATOT'O no cmete 592 523,14




Baza calcul:

Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 5

Lucriri de pregitire si diagnosticarea tehnica a recipientelor de hidrogen nr.3 (nr. de inregistrare: 6635)
si nr.4 (nr. de inregistrare: 0255)

1.ITpeiickypanT Ne4 «PaboTHI 110 KOHTPOJIO MeTajlIa SHEPreTHIeCcKoro ooopynoBanus», I. Kummues,1995r.

2 Ilpeiickypant Nel/98 «OnrToBble IEHBI HA PEMOHT M MOAEPHU3AIMIO MTAPOBBIX, BOJOTPEHHBIX KOTIIOB M BCIIOMOTAaTENbHOTO KOTEIBHOTO
obopyznoBanus», r.Kummunes,1998r.

3. TpeiickypantDHPC OPTPOC,ToMm 4.

Pozitia in lista de

Unitatea de

No — Denumirea lucrarii mdisura Cantitatea Pretul Iexa Suma Cymma
HanmenaBanue pador Konuuectso
Ob6ocHoBanne En. usm
1 2 3 4 5 6 7
Examinare vizuala si de mésuria (BusyanbHo-u3MepUTeIbHBIH KOHTPOIIB)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice a
cordoanelor de sudurd a recipientelor Ne3, 4;
02200%12 mm, H=4500 mm, Hg,,;=590 mm.
[Ip-HT Ned N
1 101020101 (Busyanohslii 0CMOMp u uzmepenue m 76,3 2,62 199,906
2e0MEMPUUECKUX PAZMEPOS CBAPHBIX B0
[pecusepoe sooopooa Ne3, 4; D2200%12 mm,
H=4500 mm, H onuwga=590 mm)
Examinare cu ultrasunete (Y15Tpa3BykoBOi KOHTPOJIb)
Controlul ultrasonic a cordoanelor de sudura a
recipientelor de hidrogen Ne3, 4; ¥2200x12 mm,
H=4500 Hng=590 (Vi i 2
2| 103030101 mn, Hyyp =590 mm. (Viempaseyrosoi 10 dm 91,56 11,25 1 030,05
xoumpoas (Y3K) ceapnuvix coeounenuii pecusepos (10 nm?)
6000pooa Ne3, 4; D2200%12 mm, H=4500 mm,
Honuwa=590 mm .)
Masurarea grosimii metalului corpului si fundului
recipientelor de hidrogen Ne3, 4; (¥2200x12 mm,
H=4500 Hyng=590 .
3 102010103 mm, Hy,, =590 mm. (Vaempassyxoeas 100 puncte 1.6 167.5 268,00
monwunomempusi (Y3T) memanna xopnyca u (100 Touex)
Onuwy pecugepog 6000pooa Ne3, 4; 9220012 mm,
H=4500 mm, Honuwa=590 ymm)
Examinare cu lichide penetrante (KonTpons IpOHHKAIOMIMMH BEIIECTBAMH)
Defectoscopia capilara a sectoarelor de control
200%200 mm a metalului din corpul recipientelor. 1 dm2
4 106020101 (Leemnast oepexmockonus (LI/]) memanna (1 om?) 40 1.2 48,00
Konmpoawbholx yuacmrkos 200 %200 mm).
Defectoscopia capilara a rostului de sudura a | dm
5 106020101]capacului @500 mm. (L{gemnasn depexmockonus ) m2 17,3 1,2 20,76
(1) memanna ceapnozo wea noxa 9500 mm,). (1 1v%)
incerciri de duritate a metalului (Omnpenenenie TBepAOCTH MeTATIA)
Stabilirea duritatii metalului a elementelor
recipientelor de hidrogen Ne3, 4; (¥2200x12 mm,
H=4500 , Hyng=590 . (U3 hi
6| 202010201 i, Hiypg=390 mm. (Msmepere Lincercare |y 18,6 744,00

meepoocmu INeMeHno8 pecusepos 6000pooa Ne3,
4, 9220012 mm, H=4500 mm, Honuwa=590

Mm).

(1 ananus)




Stabilirea duritatii elementelor de fixare a capacului

1 Incercare

71 202010201 |M16. (H3mepenue meepdocmu kpenestca KpluKi 48 18,6 892,80
(1 ananmus)
roka M16).
Lucriri de pregatire pentru control si intocmirea raportului
(TonroroButenbHBIE PabOTHI K KOHTPOJIIO U COCTABJICHUE OTYETA)
Pregatirea pentru controlul nedistructiv/distructiv
- 1 1c3 1 2
2 Ip-ur 1/98 prin prelucrarea mecanica a suprafetelor mf:tallce. 100 dm 9.732 36 836.952
1501010101 (Bauucmra memannuyeckux nogepxHocmeil o (100 am?)
KOHMPONSA MeMAnna)
TOTAL/ UTOTO 4 040,47
K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3z Ne195 ot 26.12.2024) 16 444,70
p-ur OPTPAC |Elaborarea raportului tehnic in rezultatul
9 Towm 4 controlului nedistructiv/distructiv. (Cocmagnenue 1 raport | 469 469,00
m. 12.5.01.05  |mexnuuecxozco omuema no pesyromamam (1 otuer)
2 rpynna Hepaspyuaowe2o/paspyuaruezo KOHmpo.s)
TOTAL/ UTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3z Ne195 ot 26.12.2024) 647,22
Materiale (MaTepuansr)
Disc de slefuit (Juck wnugosanvuwiii) 1 buc (lwm) 10 65,00 650.00
Glicerina pentru UT (Iiuyepun ons ¥Y3K)
(500g/m?) 1 kg (Ix2) 4,6 120,00 552.00
Penetrant (ITenempanm) (0,0061/dm?) 1L (1JI) 0,34 2 050,00 697,00
Developant (Ilpossumens) (0,0051/dm?) 1L (1J]) 0,29 2 050,00 594,50
Solvent (Ouucmumens) (0,00451/dm?) 1L (1J]) 0,26 2 050,00 533,00
Carpe (Bemouuv) 1 kg (1x2) 3 36,00 108,00
TOTAL/ UTOI'O 3 134,50
Transportarea 5% 156,73
Depozitarea 1,5% 47,02
TOTALmateriale/ MTOT'O maTepuasisi 3 338,24
TOTAL/ UTOT'O 20 430,17
TVA /HAC 4 086,03
TOTAL/ UTOI'O no cmete 24 516,20




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 6

Lucriri de pregatire si diagnosticarea tehnica a recipientelor de bioxid de carbon (CO2), nr.3 (nr. de

Baza calcul:

inregistrare: 5090) si nr.4 (nr. de inregistrare: 5048)

1.IlpetickypanT Ne4 «PaboTBI 10 KOHTPOIIO METasIa YHEPreTUIECKOro 000pynoBanus», I. Kummuues,1995r.

2 Ilpeiickypant Nel/98 «OnrToBble IEHBI HA PEMOHT M MOAEPHU3AIMIO MTAPOBBIX, BOJOTPEHHBIX KOTIIOB M BCIIOMOTAaTENbHOTO KOTEIBHOTO
obopyznoBaHus», T.Kummues,1998r.

3. TpeiickypantDHPC OPTPOC,toMm 4.

Pozitia in lista
Ne]  depreturi
O60CHOBAHUE

Denumirea lucrarii
HanmenaBanue pabor

Unitatea de masura
En. uzm

Cantitatea
KomnmuectBo

Pretul Llena

Suma Cymma

1 2

3

4

5

Examinare vizuald si de masura (Busyanvno-usmepumensublii KOHmMpoab)

[Ip-aT Nod
101020101

Control vizual si stabilirea marimilor
geometrice a cordoanelor de sudura a
recipientelor de CO2 Ne3, 4; (32200x12
mm, H=4500 mm, Hy,,¢=590 mm.
(Buszyanvhetti ocmomp u usmepenue
2e0MEMPUUECKUX PAZMEPOE CEAPHBIX
w606 pecusepog CO2 N3, 4; §2200%12
vm, H=4500 mm, Honuwa=590 mm)

76,3

2,62

199,91

Examinare cu ultrasunete (Yiompazeykoeoii KOHmpo.v)

2 103030101

Controlul ultrasonic a cordoanelor de
sudura a recipientelor de CO2 Ne3, 4;
©2200%12 mm, H=4500 mm, Hg,,;=590
mm. ( Yaempaseykoeoii konmpons (Y3K)
ceapHulx coedunenuii pecugepog CO2
Ne3, 4; @2200%12 mm, H=4500 mm,
Honuwa=590 mm .)

10 dm?
(10 nm?)

91,56

11,25

1 030,05

3 102010103

Masurarea grosimii metalului corpului si
fundului recipientelor de CO2 Ne3, 4;
?2200%12 mm, H=4500 mm, Hg,,;=590
mm. (Viempaseyxkoseas
monwunomempus (Y3T) memanna
Kopnyca u Onuuy pecugepog CO2 Ne3, 4;
92200%12 mm, H=4500 ymm,
Honuwa=590 mm)

100 puncte
(100 Touek)

1,6

167,50

268,00

Examinare cu lichide penetrante (KonTpomns npoHnkarommmy BemecTBaMm)

4 106020101

Defectoscopia capilara a sectoarelor de
control 200x200 mm a metalului din
corpul recipientelor. ([{eéemnas
degpexmockonus (L[/]) memanna
KoHmponbHbIX yuacmkos 200%200 mm).

1 dm?
(1 ™)

40

1,20

48,00




Defectoscopia capilara a rostului de

sudura a capacului @500 mm. ({semnas 1 dm2
3 106020101 deghexmockonus (L[/]) memania (1 nm?) 173 1,20 20,76
ceaprozo wea moka D500 mm).
Incerciri de duritate a metalului (Onpedenenue meepdocmu memania)
Stabilirea duritatii metalului a
elementelor recipientelor de CO2 Ne3, 4;
©2200%12 mm, H=4500 mm, Hg,,=590 R
1 incercare
6 202010201ymm. (HMzmepenue meepoocmu (1 anamm) 40 18,60 744,00
anemenmos pecusepos CO2 Ne3, 4;
a2200%12 mm, H=4500 mm,
Honuwa=590 mm).
Stabilirea duritatii elementelor de fixare a | incercare
7  202010201)capacului M16. (H3mepenue meepdocmu (1 anans) 48 18,60 892,80
Kpenedca kpviuiku aoxa M16).
Lucréri de pregitire pentru control si intocmirea raportului
(IToaroroBuTenbHbIe pabOTHI K KOHTPOJIIO U COCTaBJICHHE OTUETA)
Pregitirea pentru controlul
Mo-rr 1/98 nedistructiv/distructiv prin prelucrarea 100 dm?
P mecanica a suprafetelor metalice. m 9,732 86,00 836,95
1501010101 (100 xm?)
(3auucmka memaniuyeckux
No8ePXHOCMEll Ol KOHMPOJIsL Memaiuia)
TOTAL/ UTOT'O 4 040,47
K=4,07 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/mpuka3 Nel195 ot 26.12.2024) 16 444,70
Elaborarea raportului tehnic 1n rezultatul
p-ur OPTPAC|controlului nedistructiv/distructiv.
9 Tom 4 1. (Cocmagnenue mexnuueckozo omyema 1 raport | 469,00 469,00
12.5.01.052 |no pezyromamam (1 oruer)
rpymma Hepaspyuiarowezo/paspyuiaroue2o
KOHmMpO/s)
TOTAL/ UTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr. 195 din 26.12.2024/npuka3 Ne195 ot 26.12.2024) 647,22
Materiale (Mamepuanut)
Disc de slefuit (Jucx wrughosanvhuiii) 1 buc (Twm) 10 65,00 650,00
Glicerina pentru UT (Iiuyepun ons
V3K) (500g/m?) 1 kg (1x2) 4,6 120,00 552,00
Penetrant (Ilenempanm) (0,0061/dm?) 1L (1J]) 0,34 2 050,00 697,00
Developant (TIpossumens) (0,0051/dm?) |1 L (1J1) 0,29 2 050,00 594,50
Solvent (Ouucmumens) (0,00451/dm?) 1L (1J]) 0,26 2 050,00 533,00
Cérpe (Bemowb) 1 kg (1xe) 3 36,00 108,00
TOTAL/ UTOT'O 3 134,50
Transportarea 5% 156,73
Depozitarea 1,5% 47,02
TOTALmateriale/ MTOI'O maTepuaibl 3 338,24
TOTAL/ UTOI'O 20 430,17
TVA /HAC 4 086,03
TOTAL/ UTOI'O no cmere 24 516,20




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 7

Lucrari de pregitire si diagnosticarea tehnica a conductelor de aspirare a aburului de la tijele supapelor turbinei nr.1 (nr.
de inregistrare: 20)
Bazi calcul:
1.IpeiickypanT Ne4 «PaboThI 10 KOHTPOIIIO METallIa SHEPreTHueckoro obopyaosanusi»r. Kumnes,1995r.

2 IlpeiickypanT Nel/98 «OnToBbIe LIEHBI HA PEMOHT ¥ MOJICPHU3ALIMIO TAPOBBIX, BOJOTPEIHBIX KOTIOB H BCIIOMOTaTeIbHOIO KOTEIBHOTO
o6opynosauus,r.Kummunes, 1 998r.

3.Ilpeiickypant DHPC OPT'POC, Tom 4

Pozitia in lista de . . Unitatea de .
. Denumirea lucrarii . Cantitatea
preturi masura Pretul llena | Suma Cymma
HaumeHnoBanue pabor Komuuectso
O60CcHOBaHHE En.uzm
1 2 3 4 5 6,00 7

Examinare vizuald §i de mdsurd (Busyanbno-uzmepumensbhulii KOHMpob)

Control vizual si stabilirea marimilor geometrice
a cordoanelor de sudurda ©@108x10mm.

ITp-ar Ned ] . 1 cordon

1 101010103 (Busyanenoiii  ocmomp  u  onpeoenenue (1 mos) 1 2,00 2,00
2eoMempuueckux —pasmepos  CEapHviX  UBO8
9108 x10mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice
a cordoanelor de sudurda @159x7mm. 1 cordon

2 101010103 (Busyanenviti  ocmomp — u  onpeoenenue (1 moB) 19 2,00 38,00
ceoMempuUueckux — pasmepos  CEapHviX  UE06
D159%7mm)
Control vizual si stabilirea marimilor geometrice
a cordoanelor de sudurda @194x15mm (3buc.) si

3 101010103 ?194x20mm (1buc.). (Busyansuuiii ocmomp u] 1 cordon 4 2.00 8.00
onpedenenue  ceomempuueckux — pasmepog| (1 moB)
ceapnvix  weoe D194x15um (3 wm) u
9194 x20mm (1 wm))

Examinare cu ultrasunete (Y1bTpa3ByKoBOil KOHTPOIIb)

Control ultrasonic a cordoanelor de sudura

4 104010103 2108x10mm penvtru depistarea fisurilor. 1 cordon | 15,00 15,00
(Yaempaszeykoeoii konmpons ceapHvix ui6os (1 woB)
D108 x10mm na naruuue mpewjun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura

5 104010103 D159x7mm pent{u depistarea fisurilor. 1 cordon 19 15,00 285,00
(Yaempaszeyxoeoii konmpons ceapHvix ui6os (1 woB)
D159 %7mm na nanuyue mpewun)
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura

6 104010103 2194x15mm penvtru depistarea fisurilor. 1 cordon 3 15,00 45,00
(Yaempaszeykoeoii konmpons ceapHvix ui6os (1 woB)
0194 x15mm na nanuuue mpewjun).
Control ultrasonic a cordoanelor de sudura

7 104010103 2194x20mm penvtru depistarea fisurilor. 1 cordon | 15,00 15,00
(Yaempaszeyxoeoii konmpons céapHvix ui6os (1 woB)

0194 %x20mm na naruuue mpewjun)

Control ultrasonic a coturilor 90° @159x7mm
pe o suprafata de 2/3 din cot pentru depistarea )
8 103030101 fisurilor laterale. (Vaismpaseyxosoii konmpons 11(()) dmz 23,55 11,25 264,94
ome00doe 90° D159%7mm na nrowaou 2/3 (10 me’)
0meooa OJisi BbIAGNEHUS. NONEPEUHBIX MPEUjUH)

Control ultrasonic a coturilor 90° @159%7mm pe
o suprafata de 2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor longitudinale. (Vasmpaseyxosoii 10 dm?
Konmponb omeo0os 90° D159 7mm na (10 om?)
naowaou 2/3 omeooa s Gbis6LeHUsL
NPOOOTLHBIX MPeujut)

9 103030101 23,55 11,25 264,94

Control ultrasonic a coturilor 30° @159%7mm pe
o suprafata de 2/3 din cot pentru depistarea 10 dm2
10 103030101 fisurilor laterale. (Vaismpaseyrosoii konmpons (10 mv?) 7,14 11,25 80,33
ome00o6 30° D159%7mm na nrowaou 2/3

0meooa OJisi BbIAGNEHUS. NONEPEUHBIX MPEUjUH)




103030101

Control ultrasonic a coturilor 30° @159x7mm pe
o suprafata de 2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor longitudinale. (Vasmpaszeyxosoii
KoHmpons 0meodos 30° 159 7um na
naowaou 2/3 omeooda 0iist 6visA6IeHUs
nPOOOILHBIX Mpeujut)

10 dm®
(10 nv?)

11,25

80,33

102010102

Masurarea grosimii metalului coturilor
159mm, control in 3 sectiuni: centrald si din
fiecare parte a lui; pe fiecare sectiune cate 3
puncte de masurare, pe zona alungita si zona
neutrd (11x3x3=99). (U3mepenue monuunoi
memanna euboe A159mm, Konmpois 6 3-x
CeuenusAx: YeHmpanbHOM U no GOKAM Om He20;
HA KadCOOM cedeHue no 3 mouex usmMepenus, Ha
|pacmanymoii u nevimpanvnoii 3one

(11x3%3=99)).

10 dm2
(10 nm?)

262,50

259,88

102010102

Masurarea grosimii metalului sectoarelor
conductei: 11 sectoare a cite 4 puncte.

100 puncte

(H3mepenie monwunsl Memauia yuacmrkos
mpybonpoeooda & 11-xyuacmkos no 4 mouex
usMepenus).

(100 mouex)

0,44

262,50

115,50

102010102

Masurarea grosimii metalului reductiilor: 3 buc
a cite 8 puncte (Mzmepenue monwunsl memania
nepexo0dos: 3uim no 8 mouex).

100 puncte
(100 Touek)

262,50

63,00

15

102010102

Masurarea grosimii metalului carcasei vanelor
DN150 (2buc.) cate 5 masurari pentru fiecare
parte a carcasei si 4 masurari in zonele radiale
(2(4+(2x5))=28). (H3mepenue monwjumsl
memanna kopnyca apmamyput [y 150 (2wum) no
5 usmepenuii Ha KaxscOylo 4acmo Kopnyca u no 4
UsMepeHusi 8 30HAX PAOUYCHBIX NePexo008)

100 puncte
(100 Touek)

262,50

73,50

Examinare cu lichide penetrante (KoHTpoIb MPOHUKAIOIINMHU BEIIECTBAMH)

16

106020101

Defectoscopia capilara a carcasei vanelor
Defectoscopia capilara a coturilor @159mm
pentru depistarea fisurilor de suprafata (11 buc).
(Kanunnspuas oepexmockonus eub6og 9159mm
Ha naaudue nogepxnocmuolx mpewgun (11 wm.)

1 dm?
(1 v?)

307

1,20

368,40

106020101

Defectoscopia capilara a reductiilor
?194x159mm (2 buc.) si @159x108mm (1
buc.). (Kanunispnas oepexmockonus
nepexo006 9194 x159 mm (2 wm) u @159x108
vm (1 wm)).

1 dm2
(1 nv?)

54

1,20

64,80

106020101

Defectoscopia capilara a carcasei vanei
@150mm (2 buc.). (Kanunispnas
Oegpekmockonus kopnyca 3a0eusxcka D150mm

(2 wm.)

1 dm?
(1 mv?)

24

1,20

28,80

Incerciri de duritate a metalului (Onpenenenue TBepROCTH MeTasLIa)

19

202010201

Stabilirea duritatii metalului carcasei vanelor
@150mm (2 buc) cate 5 masurari pentru fiecare
parte a carcasei si 4 masurari in zonele radiale
((4+10)x2=28). (Onpeoenenue meepodocmu
(Memanna kopnyca kiananos (2 wm) no 5
usMepeHuil Ha Kaxcoylo 4acmo Kopnyca u no 4
UsMepeHuUst 8 30HAX PAOUYCHBIX NePexo008)

1 incercare
(1 ananmu3)

28

18,60

520,80




Stabilirea duritatii metalului reductiilor (3 buc),
pe 4 zone simetrice a diametrului si pe toata
lungimea reductiei, cate 2 masurari pentru
20|00 | e vt na 45 | Gy | 18,60 446,40
CUMMEMPUUHBIM 30HAM OUAMEMPA U No 8cell
Onune nepexoda, no 2 usmepenus Ha Kaxicoyio
30HY)
Control dimensional (HU3mepumenvhuiii KoHmpow)
Masurarea ovalitatii coturilor (11 buc), cate 2 ~
[N oo 1 masurare
21 102020301 |masurari in 3 sectiuni (2x3x11=66). a 66 10,62 700,92
(H3mepenue osanvrocmu omeodos (11 wim), no
2 usmepenusi 8 3-x ceuenusix) nsvepenne)
Lucriri de pregitire pentru control si intocmirea raportului
(IloproroButeabHbIE pabOTHI K KOHTPOJIO M COCTABJICHHE OTYETA)
Pregatirea pentru controlul
nedistructiv/distructiv prin prelucrarea mecanica
22 [Tp-nr 1/98 a suprafetelor metalice?(BaSucha 100 dm’ 522 86,00 448,92
1501010101 ’ N (100 nm?)
Memauueckux nogepxHocmeil Oisk KOHMpPOs.
(memanna)
TOTAL/UTOTI'O 4189.,44
K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuxa3
Nel95 or 26.12.2024 17 051,02
Suprafata totala de ardere Tnainte de curatare. | dm2
23|xanpKyaauus ( Obwas naowads omocuza neped 3a4uUcmrol (1 ) 522 13,20 6 890,40
n0BEPXHOCMU).
TOTAL/MTOI'O 6 890,40
. Elaborarea raportului tehnic in rezultatul
o OPTPOC ﬂTOM controlului nedistructiv/distructiv. | raport
24 12.5.01.05 5 (Cocmaenenue mexnuuecko2o omuema no (1 orser) 1 469,00 469,00
rpynna lpesyrbmamam nepaspywarowezo/
paspywarowezo konmpons)
TOTAL/UTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuka3 Nel195 ot 26.12.2024) 647,22
Materiale (Mamepuanei)
Disc de slefuit (Juck wnugposanvhbiit) 1 buc (1wm) 5 65,00 325,00
(C;l(l)((:)egr/lrxrllezl)pentm UT (Tuyepun ona Y3K) 1 ke (1) 3 120,00 360,00
Penetrant (Ilenempanm) (600ml/m?) 1L (1J]) 2,32 2 050,00 4 756,00
Developant (IIpossumens) (500ml/m?) 1L (1J]) 1,93 2 050,00 3 956,50
Solvent (Ouucmumens) (450ml/m?) 1L (1) 1,74 2 050,00 3 567,00
Cérpe (Bemoww) 1 kg (Ix2) 5 36,00 180,00
TOTAL/UTOI'O 13 144,50
Transportarea 5% 657,23
Depozitarea 1,5% 197,17
TOTALmateriale/ M TOTOmaTtepnaisi 13 998,89
TOTAL/MTOI'O 38 587,53
TVA/HAC-20% 7717,51
TOTAL/UTOI'O no cmete 46 305,04
KAJIBKYJISIHUSA

OTXUT Ta30BBIM pe3akoM MHOT'OCJIOMHOM METaJNIMYECKON OKaJIMHBI Ha ITOBEPXHOCTH 060pyz[03aH1/m u
pr60HpOBOZ[OB I oOecrieueHust BO3MOXKHOCTH 3a4MCTKH MeTaJlia pa(e] Oiecka IIpyU IPOBEACHUHU €I'o

ne(heKTOCKOIHI 1 am?

N Denumirea articolelor de cheltuieli Suma

1 Cheltuieli directe (p 1.1+ p 1.2+ p.1.3) 11,40
1.1 Materie prima si materiale (cu descifrare) 1,08
1.2 Salariul de baza(cu descifrare) 8,32
1.3 Asigurare sociala, (% p. 1.2)-24 % 2,00
2. Cheltuieli de regie-13,5 % 1,54

3. Costul de productie (p.1+p.2) 12,94
4. Profit (% p.3)-2,0 % 0,26

5. Vinzari nete (p.3+p.4) 13,2




6. TVA-20 % 2,64
7. Vinzari nete cu TVA 15,34
Punct 1.3.1. Salariul de bazi (cu descifrare) pentru 1 dm’
Obocnosanue mpyoosampam: gpaxmuueckue mpyoo3ampanmsi
Ne Denumirea lucrarilor Functia Tarif,lei/ori Ore suma
; lucrate/lom

1 2 3 4 5
OTKHT Ta30BBIM
pe3akoM
MHOTOCJIOHHOI
MeTaJUTH-4€eCKOM
OKAJIMHBI Ha
MOBEPXHOCTH
06opyIoBaHUA U

1. TPyOONPOBOJIOB /st crecapn 94,6 0,044 4,16
obecriedeHust
BO3MOXKHOCTH
3a4MCTKU MeTalia 10
Giecka npu
MPOBE/ICHUH €ro
e(heKTOCKOMHI

2. pesuur 94,6 0,044 4,16
Tot:}l, S‘alariu de 8,32
baza.lei

Punct 1.1. Materia prima si materiale (cu descifrare ) pentru 1 dm’
Ne Denumirea materialelor Unitatea de masuri Norma de
consum

1 2 3 4

1. Oxigen m’ 0,019 42 0,80

2. Propan-butan 1 0,018 15,5 0,28
Total, lei 1,08




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 8

Lucrari de pregatire si diagnosticarea tehnica a conductelor de aspirare a aburului de la tijele
supapelor turbinei nr.2 (nr. de inregistrare: 23)
Baza calcul:
1.IIpeiickypant Ne4 «PaGoThI 10 KOHTPOIIIO METaJlIa S3HEPTeTHIECKOro 0bopynoBaHus»T. Kummnes, 1995r.

2.Ipeiickypant Nel/98 «OnrToBble [IeHbI HA PEMOHT U MOJICPHH3ALIMIO TAPOBBIX, BOAOTPEHHBIX KOTJIOB M BCIIOMOTaTEIbHOTO KOTEIILHOTO
obopynoBauus,r.Kummnes, 1 998r.

3.Ilpeiickypant OHPC OPI'POC, Tom 4

Pozitia in lista de . . Unitatea de .
. Denumirea lucrarii e Cantitatea
preturi masura Pretul [lena | Suma Cymma

HaunmenoBanue pabot KommaectBo

O0ocHOBaHKE En.m3m

1 2 3 4 5 6 7

Examinare vizuala si de mésura (BusyasibHo-
HU3MEPUTEINIbHBII KOHTPOJIb)

Control  vizual si  stabilirea
marimilor geometrice a
cordoanelor de sudurdl
Ip-uT Ned .| 1cordon

101010103 @108x10mm. (BuzyanoHuiii (1 mo) 1 2,00 2,00
ocmomp u onpedevzemte
2e0Mempu1ecKux pazmepog

ceapnubvix weos J108x10mm)

Control  vizual si  stabilirea
marimilor geometrice a
cordoanelor de sudura

.| 1 cordon
2 101010103 ?159x7mm. (Busyanvhulii (1 mo) 19 2,00 38,00
ocmomp u onpedmeHue
2e0MempuiecKux pazmepog

ceapmvix w0 D159 % 7um)

Control  vizual si  stabilirea
marimilor geometrice a
cordoanelor de sudurdl
?194x15mm (3buc.) si
3194x20mm (1buc.).] 1 cordon
(Buzyanvuwiii ocmomp ul| (1 moB)
onpeoeneHue  2eOMEMPUUECKUX
[pazmepos CBAPHBIX weos
D194 x15mm (3 wm) u
D194 %20mm (1 wm))

3 101010103 4 2,00 8,00

Examinare cu ultrasunete (Yivompazeykoeoii Kohmpoin)

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurd @108x10mm pentru
depistarea fisurilor. 1 cordon 15 15
(Ynompassyxosoti konmponw (1 cThIK)
ceapuvix weoe J108x10mm na
Hanuuue mpewun)

4 104010103




104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurd @159x7mm pentru
depistarea fisurilor.
(Ynompassyxosoti konmponw
ceapmvix w0 D159 X 7um na
Hanudue mpeujur)

1 cordon
(1 cThIK)

19

15

285

104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurd @194x15mm pentru
depistarea fisurilor.
(Ynompassyxosoti konmponw
ceapuvix weoe P194x15um na
Hanuuue mpewjum).

1 cordon
(1 cThIK)

15

45

104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurd @194x20mm pentru
depistarea fisurilor.
(Ynompassyxosoti konmponw
ceapuvix w0 P194x20mm na
Hanudue mpeujur)

1 cordon
(1 cThIK)

15

15

103030101

Control ultrasonic a coturilor 90°
D159x7mm pe o suprafatd de 2/3
din cot pentru depistarea fisurilor
laterale. (Vasmpazeykosoii
Konmpons omeodos 90°

159X 7mm na niowaou 2/3
0meooa 015 6bis1681eHUs
nonepeyHvix mpeujun)

10 dm?
(10 om?)

23,55

11,25

264,94

103030101

Control ultrasonic a coturilor 90°
?159x7mm pe o suprafatd de 2/3
din cot pentru depistarea fisurilor
longitudinale. (Yzempassyxosoti
KOHmMponb ome000s 90°

159 %x7um na niowaou 2/3
0me0da 0715 BbIAGNIEHUS
NpoOOIbHLIX Mpeujun,)

10 dm?
(10 nm?)

23,55

11,25

264,94

10

103030101

Control ultrasonic a coturilor 30°
D159xTmm pe o suprafatd de 2/3
din cot pentru depistarea fisurilor
laterale. (Vasmpazeykosoii
Konmponb omeodos 30°

159X 7mm na naowaou 2/3
0meooa 015 6bis18NIeHUS
nOnepeyHvlx mpeujun)

10 dm?
(10 om?)

7,14

11,25

80,33




11

103030101

Control ultrasonic a coturilor 30°
D159x7Tmm pe o suprafatd de 2/3
din cot pentru depistarea fisurilor
longitudinale. (Vaempassyxosoti
Konmponb omeodos 30°

D159 % 7mm na niowaou 2/3
0meooa 015 6bis181eHUs
NPOOOILHBIX MPeUujut)

10 dm?
(10 om?)

7,14

11,25

80,33

12

102010102

Maésurarea grosimii metalului
coturilor @159mm, control in 3
sectiuni: centrald si din fiecare
parte a lui; pe fiecare sectiune cate
3 puncte de masurare, pe zona
alungitd si zona neutra
(11x3%x3=99). (H3mepenue
TOTIWYUHBL MEMATNA 2UO08
A159mm, konmponv 6 3-x
CeUeHUAX: YeHMPATLHOM U HO
OoKkam om He20; HA KAHCOOM
ceuenue no 3 mouex usmMepeHus,
Ha pacmsuymou u HelimpaibHOU
sone (11x3x%3=99)).

10 dm?
(10 om?)

0,99

262.,5

259,88

13

102010102

Maésurarea grosimii metalului
sectoarelor conductei: 11 sectoare
a cite 4 puncte.

100 puncte

(H3mepenue moawunsl Memanna
yuacmros mpyboonpogooa 6 11-
xXyuacmros no 4 mouex
usMepenst).

(100 mouex)

262.,5

115,5

14

102010102

Maésurarea grosimii metalului
reductiilor: 3 buc a cite 8 puncte
(HM3mepenue moawunsl Memanna
nepexo00g: 3uim no 8§ mouex).

15

102010102

Masurarea grosimii metalului
carcasei vanelor DN150 (2buc.)
cate 5 masurari pentru fiecare
parte a carcasei si 4 masurari In
zonele radiale (2(4+(2%5))=28).
(H3mepenue moawunbl Memanna
xopnyca apmamyput /Iy 150
(2wm) no 5 usmepenuii na
Kadcoyio uacme Kopnyca u no 4
u3MepenUsl 8 30HaAX PAOUYCHbIX
nepexo0os)

100 puncte
(100 Touek)

100 puncte
(100 Touexk)

0,24

262,5

63

0,28

262,5

73,5

Examinare cu lichide penetrante (Koutposs
IIPOHUKAIOLIMMH BEIIECTBAMH)




16

106020101

Defectoscopia capilara a carcasei
vanelor Defectoscopia capilard a
coturilor @159mm pentru
depistarea fisurilor de suprafata
(11 buc). (Kanunnapuas
Odeghexmockonusa 2u6oe D159mm
HA Hanuyue NOBEPXHOCTNHbIX
mpewun (11 wm.)

1 dm’
(1 am?)

307

1,2

368,4

17

106020101

Defectoscopia capilard a
reductiilor @194x159mm (2 buc.)
$1 @159x108mm (1 buc.).
(Kanunnapuas degpexmockonus
nepexo0o6 P194x159 um (2 wm)
u D159%108 ymm (1 wm)).

1 dm2
(1 nm?)

54

1,2

64,8

18

106020101

Defectoscopia capilara a carcasei
vanei @150mm (2 buc.).
(Kanunnapuas degpexmockonus
Kkopnyca 3aosudicka D150mm (2
wm.)

1 dm?
(1 nm?)

24

1,2

28,8

incerciri de duritate a metalului (Ompenenenne TBEpIOCTH
MeTasa)

19

202010201

Stabilirea duritatii metalului
carcasei vanelor @150mm (2 buc)
cate 5 masurari pentru fiecare
parte a carcasei si 4 masurari in
zonele radiale ((4+10)x2=28).
(Onpedenenue meepdocmu
Memania Kopnyca Kianamog (2
wm) no 5 usmepeHuil Ha Kaxcoyr
yacmu Kopnyca u no 4 usmepenus
6 30HAX PAOUYCHBIX NEPex0008)

1 incercare
(1 ananms)

28

18,6

520,8

20

202010201

Stabilirea duritatii metalului
reductiilor (3 buc), pe 4 zone
simetrice a diametrului si pe toatad
lungimea reductiei, cate 2
masurari pentru fiecare zona
((4%2)x3=24). (Onpeoenenue
meepoocmu mMemania
nepexooos(3wm), Ha 4-x
CUMMEMPUUHBIM 30HAM
ouamempa u no eceti OnuHe
nepexooa, no 2 uzmepeHus Ha
Kasicoyro 301y)

1 incercare
(1 ananuz)

24

18,6

446,4

Control dimensional (Usmepumenvhvlii KOHMPOTL)

21

102020301

Masurarea ovalitatii coturilor (11
buc), cate 2 masurdri in 3 sectiuni
(2x3x11=66). (H3meperue
oganbHocmu omeooos (11 wm),
no 2 usmepenus 6 3-x ceyeHusx)

1 méasurare

(1

H3MepeHue)

66

10,62

700,92




Lucriri de pregatire pentru control si intocmirea
raportului (IToaroroBurenpHble padOThI K KOHTPOJIIO U
COCTaBJICHHE OTYETA)

Pregatirea pentru controlul
nedistructiv/distructiv prin

Ip-ut 1/98 prelucrarea mecanica a 100 dm®
22 1501010101 suprafetelor metalice. (3auucmxa | (100 nm?) 5,22 86,00 448,92
Memannuueckux nosepxHocmei
0J151 KOHMPOJIsL Memaia)
TOTAL/UTOT'O 4 189,44
K=4,07 (ordin nr.195 din
26.12.2024/mpuka3 Nel195 ot 17 051,02
26.12.2024
Suprafata totald de ardere inainte
< 2
23 |xanbkynsis de curdtare. ( Ofuaz nﬂou{aab ldm 522 13,20 6 890,40
omaicuea nepeo 3aUUCmKoll (1 om?)
NOBEPXHOCMU).
TOTAL/MTOI'O 6 890,40
Elaborarea raportului tehnic in
rezultatul controlului
o OPIPIC Tont 4 nedistructiv/distructiv. | raport
24 [P oM (Cocmaenenue mexnuuecko2o po 1 469,00 469,00
n. 12.5.01.05 2 rpynma (1 oruer)
omuema no pe3yromamam
Hepaspywaiowe2o/
paspywarowezo konmpoas)
TOTAL/MTOI'O 469,00
K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuka3 Ne195 ot 64722
26.12.2024) ’
Materiale (Mamepuanet)
Disc de slefuit fﬂuc;c 1 buc (Tum) 5 65.00 325,00
WU OBATLHbIL)
Glicerina pentru UT (I uyepun
ons V3K) (500g/m?) 1 kg (Ix2) 3 120,00 360,00
Penetrant (Tlenempanm)
(600ml/m?) 1L (1J]) 2,32 2 050,00 4 756,00
Developant (TIposisumens)
(500m/m?) 1L (1J]) 1,93 2 050,00 3 956,50
Solvent (Ouucmumens)
(450ml/m?) 1L (1J]) 1,74 2 050,00 3567,00
Carpe (Bemowb) 1 kg (Ix2) 5 36,00 180,00
TOTAL/UTOT'O 13 144,50
Transportarea 5% 657,23
Depozitarea 1,5% 197,17
TOTALmateriale/ MTOT'O
MaTepHAJIbI 13 998,89
TOTAL/MTOI'O 38 587,53
TVA/HIAC-20% 7717,51
TOTAL/UTOI'O no cmerte
46 305,04

KAJBKYJIAIUA




OTXHUT Ta30BBIM PE3aKOM MHOTOCIIOMHOW METAITHIECKOW OKaJIMHBI HA TIOBEPXHOCTH

000pyIOBaHUS ¥ TPYOOTIPOBOJIOB [T 0OECTICUESHHUS BOBMOXKHOCTH 3a4MCTKU MeTajuia 1o Oiecka

TIPH TIPOBEACHUH €T0 JIe(PEKTOCKOIHH 1 nm2
N Denumirea articolelor de cheltuieli Suma
1 Cheltuieli directe (p 1.1+ p 1.2+ p.1.3) 11,40
1.1 Materie prima si materiale (cu descifrare) 1,08
1.2 Salariul de baza(cu descifrare) 8,32
1.3 Asigurare sociala, (% p. 1.2)-24 % 2,00
2. Cheltuieli de regie-13,5 % 1,54
3. Costul de productie (p.1+p.2) 12,94
4. Profit (% p.3)-2,0 % 0,26
5. Vinzari nete (p.3+p.4) 13,2
6. TVA-20 % 2,64
7. Vinzari nete cu TVA 15,84
Punct 1.3.1. Salariul de bazi (cu descifrare) pentru 1 dm’
Obocnosanue mpyoozampam: axmuyecKue mpyoo3ampanbvl
Ne Denumirea lucririlor Functia Ore Tarif Suma
lucrate/lom Cymma
1 2 3 4 5 6
OTXHUr ra30BBIM
pEe3aKOM MHOTOCIIOHHOM
MeTalIu-4ecKOi
OKaJIMHBI HA
MIOBEPXHOCTHU
1. Jo6opynosanns u crecapn 0,044 94,6 4,1624
TPyOOIIPOBOAOB st
obecnieueHus
BO3MOXXHOCTH 3a4YHUCTKH
METaJuia 10 Oiecka npu
TMPOBEACHUHU €TI0
1e(eKTOCKOIIHN
2. pesuuK 0,044 94,6 41624
Totz}l, Sfllanu de 8,3248
baza,lei
Punct 1.1. Materia primi si materiale (cu descifrare) pentru 1 dm’
Ne | Denumirea materialelor Unitatea de masuri Norma de
consum
1 2 3 4
1. |Oxigen m’ 0,019 42 0,80
2. [Propan-butan 1 0,018 15,5 0,28

Total, lei

1,08




Lista cu cantitatile de lucrari Nr. 9

Lucrari de pregatire si diagnosticarea tehnica a conductelor de aspirare a aburului de la tijele
supapelor turbinei nr.3 (nr. de inregistrare: 44)

Baza calcul:

1.IlpetickypanT Ne4 «PaGoThI 10 KOHTPOIIIO METallla SHEPreTUIecKoro o6opynosanusay»r. Kumunes,1995r.

2 IlpeiickypanT Nel/98 «OnToBble EHB! HA PEMOHT U MOAEPHU3AIIMIO IAPOBBIX, BOJOTPEHHBIX KOTIOB U BCIIOMOTaTEIbHOIO KOTEIBHOIO
obopynoBanusi,r.Kuimnes, 1 998r.

3.Ipetickypantr DHPC OPI'POC, Tom 4

Pozitia in lista . .. Unitatea de .
. Denumirea lucrarii e Cantitatea
de preturi masura Pretul I{ena Suma Cymma
HaumenoBanue pabot KoimuectBo
Ob6ocHOBaHKE En.usm
1 2 3 4 5 6 7

Examinare vizuali si de masura (Busyambsao-
H3MEPUTENBHBIN KOHTPOJIb)

Control vizual si stabilirea
marimilor geometrice a
TTp-nr Ned cordoanelor de sudurf'l | cordon
0101010103 ?108x10mm. (Buzyanvuwiii (1 wos) 1 2,00 2,00
ocmomp u onpedenenue

2e0MempuUiecKux pazmepos

ceapnuvix weos D108 % 10mm)

Control vizual si stabilirea
marimilor geometrice a
cordoanelor de sudura

.| 1cordon
2 101010103  |D159%7mm. (Buzyanvhbiii (1 wos) 19 2,00 38,00
ocmomp u onpedenenue
2e0MeMmpUIecKUx pasmepog

ceapuvix weos J159x7mm)

Control vizual si stabilirea
marimilor geometrice a
cordoanelor de sudura
?194x15mm (3buc.) si
?194x20mm (1buc.).] 1 cordon
(Buzyanvnoiii ocmomp u| (1 moB)
onpeoenenue  2eoMempuyecKux
pasmepos  ceapubix w608
g194x15um (3 wm) u
D194 %20mm (1 wm))

3 101010103 4 2,00 8,00

Examinare cu ultrasunete (Y1pTpa3BykoBoi KOHTPOJIB)

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurd @108x10mm pentru
depistarea fisurilor. 1 cordon
(Ynvmpaszeyrxosoii konmponw (1 cTBIK)
ceapuvix wieoe G108 10mm na
Hanuuue mpewjun)

4] 104010103 1 15,00 15,00




104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurda @159x7mm pentru
depistarea fisurilor.
(Yaempa3zeykoeoti koumpoins
ceapuvlx w0 G159 % 7mm na
Hanuyue mpewun)

1 cordon
(1 cTBIK)

19

15,00

285,00

104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurda @194x15mm pentru
depistarea fisurilor.
(Ynempa3zeykoeoti koumponws
ceapuvlx wigoe J194x15um na
Hanuyue mpeuwjun,).

1 cordon
(1 cTBIK)

15,00

45,00

104010103

Control ultrasonic a cordoanelor
de sudurda @194x20mm pentru
depistarea fisurilor.
(Ynempa3zeykoeoti koumpoins
ceapuvlx wgos G194 x20mm na
Hanuyue mpewun)

1 cordon
(1 cThIK)

15,00

15,00

103030101

Control ultrasonic a coturilor 90°
@159x7mm pe o suprafatd de
2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor laterale.
(Ynvmpaszeyrkosoii konmpons
0me0006 90° D159%7um na
naowaou 2/3 omeooa ons
BbIAAGNIEHUS NONEPEUHBIX
mpewu)

10 dm?
(10 nm?)

23,55

11,25

264,94

103030101

Control ultrasonic a coturilor 90°
@159x7mm pe o suprafatd de
2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor longitudinale.
(Ynvmpaszeyrkosoii konmpons
0me0006 90° D159%7um na
naowaou 2/3 omeooa o
6bIAA6/1eHUSL NPOOOTLHBIX
mpewu)

10 dm?
(10 nm?)

23,55

11,25

264,94

10

103030101

Control ultrasonic a coturilor 30°
D159x7mm pe o suprafatd de
2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor laterale.
(Yaempa3zeykosoti koumponws
omeo0oe 30° D159%7um na
naowaou 2/3 omeoda ois
BbISABIIEHUSL NONEPEUHbIX

mpewjun)

(10 om?)
(10 or?)

7,14

11,25

80,33




11

103030101

Control ultrasonic a coturilor 30°
@159x7mm pe o suprafatd de
2/3 din cot pentru depistarea
fisurilor longitudinale.
(Ynvmpaszeyrkosoii konmponw
0me0006 30° D159%7um na
naowaou 2/3 omeooa ons
8bIAA6/1eHUSL NPOOOTLHBIX
mpewu)

(10 om?)
(10 om?)

7,14

11,25

80,33

12

102010102

Masurarea grosimii metalului
coturilor @159mm, control in 3
sectiuni: centrala si din fiecare
parte a lui; pe fiecare sectiune
cate 3 puncte de masurare, pe
zona alungita si zona neutra
(11x3%3=99). (H3mepenue
MOTYUHBL MEeMAna 2ubo8
D159mm, konmponw 6 3-x
CeyeHUsaX: YeHMPAaIbHOM U N0
OoKam om He20; Ha KaAdNCOOM
ceuenue no 3 mouex usmepeHus,
Ha pacmsaHymotul u HelimpaibHoU
somne (11x3x%3=99)).

(10 on?)
(10 0r?)

0,99

262,5

259,88

13

102010102

Masurarea grosimii metalului
sectoarelor conductei: 11
sectoare a cite 4 puncte.

(10 om?)

(H3mepenue monwunsl Memaiia
yuacmioe mpybonpogooa 6 11-
Xyuacmkos no 4 mouex
usmepenus).

(10 om?)

0,44

262,5

115,5

14

102010102

Masurarea grosimii metalului
reductiilor: 3 buc a cite 8 puncte
(H3mepenue monwunsl Memania
nepexo0os: 3uim no 8 mouex).

(10 o)
(10 om?)

0,24

262,5

63,00

15

102010102

Masurarea grosimii metalului
carcasei vanelor DN150 (2buc.)
cite 5 masurari pentru fiecare
parte a carcasei si 4 masurari in
zonele radiale (2(4+(2x5))=28).
(H3mepenue monwunsl Memania
kopnyca apmamypul /[y 150
(2wim) no 5 uzmepenuti na
KAAHCOYI0 4acme KOpnyca u no 4
u3MepeHus: 8 30HAX PAOUYCHBIX
nepexo0o0s)

(10 om?)
(10 om?)

0,28

262,5

73,5

Examinare cu lichide penetrante (Koutpomns

MPOHHUKAOIIIMY BEIECTBAMHU)
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106020101

Defectoscopia capilara a carcasei
vanelor Defectoscopia capilara a
coturilor @159mm pentru
depistarea fisurilor de suprafati 1 dm?
(11 buc). (Kanunnapunas (1 nm?)
degpexmockonus eub6og D159mm
HA HAUYUE NOBEPXHOCHIHBIX
mpewun (11 wm.)

307

1,2

368,4

17

106020101

Defectoscopia capilard a
reductiilor @194x159mm (2
buc.) si @159x108mm (1 buc.). 1 dm?
(Kanunnapunas degpexmockonus (1 nm?)
nepexo008 P194x159 um (2
wm) u D159x108 mm (1 wm)).

54

1,2

64,8

18

106020101

Defectoscopia capilara a carcasei
vanei @150mm (2 buc.).

1 dm2
(Kanunnapnas deppexmockonus (1 1) 24
xopnyca 3aogudicka 9150mm (2 A
wm.)

1,2

28,8

incerciri de duritate a metalului (Onpeenenue TBeproCTH
MeTaa)

19

202010201

Stabilirea duritatii metalului
carcasei vanelor @150mm (2
buc) cate 5 masurari pentru
fiecare parte a carcasei si 4
masurari in zonele radiale | incercare
((4+10)x2=28). (Onpedenenue 28
(1 ananms)
meepoocmu Memaia Kopnyca
Kranaunos (2 wm) no 5
UsMepeHUil Ha Kaxicoyo Yyacmo
Kopnyca u no 4 usmepenus 8
30HAX PAOUYCHBIX NEPex0008s)

18,6

520,8

20

202010201

Stabilirea duritatii metalului
reductiilor (3 buc), pe 4 zone
simetrice a diametrului si pe
toatd lungimea reductiei, cate 2
masurari pentru fiecare zona
((4%2)x3=24). (Onpeoenenue 1 incercare
meepoocmu Memaiia (1 ananms)
nepexo008(3uim), Ha 4-x
CUMMEMPUYHBIM 30HAM
ouamempa u no éceii ONuHe
nepexooda, no 2 usmepenus Ha
Kaicoyio 301y)

24

18,6

446,4

Control dimensional (H3mepumenvHblii KOHMPOIb)
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102020301

Masurarea ovalitatii coturilor (11
buc), cate 2 masurari in 3
sectiuni (2x3x11=66).
(HM3mepenue osanvHocmu
ome60006 (11 wm), no 2
usmepetusi 8 3-x ceueHusix)

1 masurare

(1

HU3MEpEHHE)

66

10,62

700,92

COCTaBJICHHUEC OT‘IeTa)

Lucriri de pregitire pentru control si intocmirea
raportului (ITogroroBuTensHBIE PAOOTHI K KOHTPOIIO 1

22

Ip-ut 1/98
1501010101

Pregatirea pentru controlul
nedistructiv/distructiv prin
prelucrarea mecanica a
suprafetelor metalice.
(Bayucmka MemaniuyecKux
nogepxnocmeti 0151 KOHMPOIA
Memanna)

100 dm”
(100 am?)

5,22

86,00

448,92

TOTAL/UTOI'O

4 189,44

K=4,07 (ordin nr.195 din 26.12.2024/npuxa3 Nel95 ot
26.12.2024

17 051,02

23

KaJIbKYJIAIA

Suprafata totala de ardere inainte
de curdtare. ( O6was nrowads
omoicuea nepeo 3auuUcmKou
Nn0BEPXHOCMUL).

1 dm?
(1 o)

522

13,20

6 890,40

TOTAL/MTOI'O

6 890,40

24

[Ip-ar OPI'POC
Tom 4 m.

12.5.01.05 2

rpynna

Elaborarea raportului tehnic in
rezultatul controlului
nedistructiv/distructiv.
(Cocmasnenue mexHuuecko2o
omuema no pe3yrbmamam
Hepaspywaiowe2o/
paspywaroweco KOHmMmpos,)

1 raport
(1 otuer)

469,00

469,00

TOTAL/MTOI'O

469,00

26.12.2024)

K=1,38 (ordin nr.195 din 26.12.2024/mpuka3 Ne195 ot

647,22

Materiale (Mamepuanui)

Disc de slefuit (/Juck
wiaugosanvbvlll)

1 buc (1wm)

65,00

325,00

Glicerina pentru UT (Iiuyepun
ons Y3K) (500g/m?)

1 kg (Ixe)

120,00

360,00

Penetrant (Ilenempanm)
(600ml/m?)

1L (1JD)

2,32

2 050,00

4 756,00

Developant (Iipossumens)
(500ml/m?)

1L (1JD)

1,93

2 050,00

3 956,50

Solvent (Ouucmumens)
(450ml/m?)

1L (1JD)

1,74

2 050,00

3 567,00

Carpe (Bemows)

1 kg (Ixe)

36,00

180,00

TOTAL/MUTOI'O

13 144,50

Transportarea 5%

657,23

Depozitarea 1,5%

197,17

TOTALmateriale/ M TOI'Omar
epuaJIbl

13 998,89

TOTAL/UTOI'O

38 587,53




TVA/HIC-20% 7 717,51
TOTAL/MTOIO no 46 305,04
CMETE

KAJIBKYJISIIMSA

OTKUT ra30BbIM PE3aKOM MHOI'OCJIOMHON METaINIMYECKON OKaJIMHbI Ha IIOBEPXHOCTU

000pyIOBaHYS U TPYOOIIPOBOIOB LTSI 00ECTICUSHIISI BOZMOXKHOCTH 3a9UCTKH METallIa 10 OJecka

NP MPOBEACHHUH €T0 Je(EKTOCKOIHH 1 am2
N Denumirea articolelor de cheltuieli Suma
1 Cheltuieli directe (p 1.1+ p 1.2+ p.1.3) 11,40
1..1 Materie prima si materiale (cu descifrare) 1,08
1.2 Salariul de baza(cu descifrare) 8,32
1.3 Asigurare sociala, (% p. 1.2)-24 % 2,00
2. Cheltuieli de regie-13,5 % 1,54
3. Costul de productie (p.1+p.2) 12,94
4. Profit (% p.3)-2,0 % 0,26
5. Vinzari nete (p.3+p.4) 13,2
6. TVA-20 % 2,64
7. Vinzari nete cu TVA 15,84
Punct 1.3.1. Salariul de baza (cu descifrare ) pentru 1 dm’
Obocnosanue mpyoosampam: paxmuueckue mpyoo3ampamol
Denumirea . Ore Pretul
Ne lucrarilor Functia lucrate/1om ena Suma  Cymma
1 2 3 4 5 6
OTXXUT Ta30BBIM
pe3akom
MHOTOCJIONHOMN
METaJLTU-YECKOMN
OKaJIMHBI HA
TTOBEPXHOCTH
1. 060py£[0BaHI/I}I u cinecapsv 0, 044 94,6 4, 16
TpyOOIpOBOAOB
JIA OGCCHC‘ICHI/IX
BO3MOXHOCTHU
3aYUCTKHN METAJIJIa
J0 Giecka npu
MPOBEJACHUHU €TI0
JeeKTOCKOUH
2. pesuux 0,044 94,6 4,16
Total, Sztlar'lu de 832
baza.lei
Punct 1.1. Materia prima si materiale (cu descifrare) pentru 1 dm’
Ne Denu{nirea Unitatea de masuri Norma de
materialelor consum
1 2 3 4
1. Oxigen m 0,019 42 0,80
2. Propan-butan 1 0,018 15,5 0,28
Total, lei 1,08
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