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Location: Moldova REGUL AM :' \
a SUDORILOR| )

{semndtura definditorulu)

PERMIS DE EXERCITARE Nr.20/24
la «22» martie 2024 comisie permanenta la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE" SA

Verificarea cunostintelor sudor: CIUTAC DMITRI
Puanson «f»

Tip de sudare: sudurd cu arc electric
Marca metalului: cm3cn
Pozitia imbinarilor sudate: verticole, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin
Cunostinte teoretice: Atestat
Pregatirea practica: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor
din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa

Eliberat in baza procesul-verbal:
ZD din «22» martie 2024

Leglnmane N
Eliberata & ”‘.///7_/5?[
LT T”
Anul naslndij:-?_‘? Puanson ____ -_‘;Z) -
Vechimea in munc in calitate de sudor 775 7'/_5;' ani
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor

(hotdrirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenti de atestare
a intreprinderii

5/{’,,4, Ane/ zen X ,O//f/

(denumirea intreprinderii)

a sustinui atestarea la sudura

Cl & F/jvf- r b A0 o

Testari de sudura:

a) placilor metalice cu grosimea S mm
b) tiava @ 57 mm, grosimea_ 3, €< mm
¢) marca metalului e] Fesn

d) pozitie imbindrilor sudate_ & T, &2 Fex .-.’pf"
VeZE/ cecle f

{imbinare, tavr etc.)

¢) materiale desudare S&r P THE X AN

Testiri periodice:

la « " 20 a fost efectuatd testarca

sudarii la

(denumirea sudurii)

Pozifia imbindnlor sudate

Materiale de sudare

Marca metalului ‘
In baza vorificirilor a fost apreciat: |
|

cunostinfe teoretice

pregitirea practicd

Admis la
{modul, genul de lucru) |
I
Baza:
procesul-verbal nr, din " 20
Valabil pindla  «___ »_ 20__

Presedintele Comisiel

| sernmihara) r}

L. S Membrii Comisiei

Inspectorul
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LEGITIMATIE
DE SUDOR
Elaborate in conform

REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

PERMIS DE EXERCITARE Nr.21/24
la «22» martie 2024 comisie permanenti la
Centrul de diagnostici si atestarea sudorilor
“ENERGOSERVICE" SA

Verificarea cunostintelor sudor: CIUTAC DUMITRU
Puanson «Y»
Tip de sudare: sudurd cu arc electric

Marca metalului: em3cn

Pozitia imbindrilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin

Cunostinte teoretice: Atestat

Pregdtirea practica: Atestat

Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor
din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa

Eliberat in baza procesul-verbal:
- r21 din «22» martie 2024

] -

¢
i

[}
w

Legitimatie Ne 72~
Eliberns CLLU/ 7 AC
L TR
Anul nastm’iﬂ Puanson i 4 ¥

Vechimea in munci in calitate de sudor FE ani
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor

(hotdrirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr, 480 din 05.11.1998) comisia permanentd de atestare

a intreprinderii

.5':6(' /ﬂo"z:cmﬁ X —o7u

{denumirea intreprinderii)

a sustinut atestarea la sudura

Studet F{(C‘L" z/C

Testari de suduri:
a) placilor metalice cu grosimea P e mm
o LA
b) tiavi @ 57 mm, grosimea Z, £me
¢) marca metalului o7 7 o7

d) pozitic imbindrilor sudate_ 2 2/ Zontale
Veriérca e

{imbinare, tavr efc.)

¢) materiale de sudare_ 54,7 € v &Yl LA

Testdri periodice:
la « » 20
sudarii la

a fost efectuatd testarea

(denumirea sudirii)
Marca metalului
Pozitia imbindrilor sudate

Materiale de sudare

In baza vorificrilor a fost apreciat:
cunostinfe teoretice __

pregatirea practicd
Admis la
{modul, genul de lucra)

Baza;
procesul-verbal nr. din « " 20

Valabil pini la “ » 20__

Pregedintele Comisiei
L S (wEtniinrn)
B Membrii Comisiei
{semndzurn) =

Inspectorul
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