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CERTIFICATE OF ANALYSIS M 727
Hydraulic oil PROTEC HYDROIL IIM 46
TU U 19.2-37838186-005:2012 zm. 1,2

Batch Ne 727 1SO 11158 HM DIN 51524 HLP ISO VG 46
Manufacturing date: 04.10.24 Batch net weight: 2,65 t

Product Characteristics

No Characteristics and units sw:?:::fsrd Actual Test method
1 [Kinematic viscosity at 400C, cSt, in range 41,4-50,6 47,17 gi:’sU GOST 33 or ASTM
2 |Viscosity Index, not fower than ' 95 104 DSTU GOST 23371 or
ASTM D2270
3 |Total acid number, mg KOH per | g, not more than 2,0 0,57 GOST 11362 and P.7.6
4 |Flash point, °C, not lower than 210 235 DSTU GOST 4333 or
- ASTM D92
5 |Pour point, “C, not more than 30 35 GOST 20287 method B or
ASTM D97
6_|Mechanical impurities content, %, not more than nil nil GOST 6370 or ASTM
7 |Water content, %, not n.ore than il il GOST 2477 or ASTM D95
8 [Density at 20 °C, kg/m3, not more than 910 270 GOS'T 3900 or ASTM
i D1298
9 |Ash content. %, uor more than 0,3 0,14 GOST 1461or ASTM D 482
10 |Corrosion test on steel plates Pass Pass GOST 2917 and P.7.4
11 |Rubber compatibility (72 h, 130 0C) mass change for UIM-1, %, not 75 10 GOST 9.030 method A
| [more than i o B
12 Sequencg 1, not morz than 150/0 0/0 DSTU 8420 or ASTM D
892
13 |Sequence 11, not mote than 1000 3000 DSTU 8420 or ASTM D
) S, 892
14 |Sequence 111, not more than 150/0 0/0 %S?TU §420 or ASTMD
15 |Four ball Wear test achine (20+5°C), 196N, scar mm, not more than 0,45 0,29 GOST 9490 or ASTM
16 | Colour on colorimeter, no: more than 40 10 GOST 20234 or ASTM
’ ’ D1509

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine ]
Conclusion: Hydraulic oil PROTEC HYDIXOIL HM 46 samplc satisfies %

zm.1,2 standard bared on characteristice wialyzed. ‘ ,\Q}&"
Shelflife - § years from date of nanufacinre. D_O
; c
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&
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CERTIFICATE OF ANALYSIS M 725 ,/"\;,
JEAD GD)
Hydraulic oil PROTEC HYDROIL 1M 32
| Nt/
TU U 19.2-37838186-005:2012 zm. 1,2
Batch Ne 725 ISO 11158 1M DIN 51524 HLP SO VG 32
Manufacturing date: 02.10.23 Batch net weight: 2,55 (

Product Characteristics

Ne Characteristics and units Sll?:::’srd Actual Test method
1 [Kinematic viscosity at 400C, ¢S, in range 28,8-35.2 32,72 BZ:5U GOST 33 or ASTM
2 |Viscosity Index, not lower than 95 107 DSTU GOST 25371 or
ASTM D2270
3 |Total acid number, mg KOH per | g, not more than 2,0 0,58 GOST 11362 and P.7.6
4 |Flash point, °C, not lower than 195 215 DSTU GOST 4333 or
ASTM D92
S |Pour point, °C, not more than 30 32 GOST 20287 method B or
ASTM D97
6 |Mechanical impurities content, %, not more than nil nil GOST 6370 or ASTM
¥ jWacrconicnt, %, nol e than nil nil  |GOST 2477 or ASTM D95
8 |Density at 20 °C, kg/m3, not more than 910 870 GOST 3900 or ASTM
D1298
9 [Ash content, %. not more than 0,3 0,14 GOST 416lor ASTM D 482
10 [Corrosion test on steel plates Pass Pass GOST 2917 and P.7.4
11 [Rubber compatibility (72 h, 130 oC) mass change for UIM-1, %, not 75 3.0 GOST 9.030 method A
more than ’ ’ )
12 [Sequence I, not more than 150/0 000 DSTU 8420 or ASTM D
892
13 |Sequence I, not more than 100/0 40/0 DSTU 8420 or ASTM D
892
14 |Sequence 111, not more than 150/0 0/0 ls)()SzTU 8420 or ASTM D
15 |Four ball Wear test machine (20+5°C), 196N, scar mm, not more than 0,50 0,3 GOST 9490 or ASTM
16 |Colour on colorimeter, not more than 15 10 GOST 20284 or ASTM
! ! D1500

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Hydraulic oil PROTEC HYDROIL HM 32 sam mrEREsthe requirement of TU U 19.2-37838186-005:2012
zm. 1,2 standard based on characteristics analyzed.

Shelf life - 5 years from date of manufacture.

Laboratory
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TOB "KCM NMPOTEK", Byn. Bopowunoea, 6ya. 1, cmr. Knaspieso-Tapacose, 07850, Kuiacbka 06n., YkpaiHa; Ten. /.. 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 418 D
] (Y
Oll PROTEC 1G-20 I |

7
TU U 19.2-37838186-005:2042 zm. 1,2

Batch Ne 418
Manufacturing date: 03.08.22 Batch net weight: 18t
Product Characteristics
Ne Characteristics and units Stl?::;rd Actual Test method
1 |Kinematic viscosity at 400C, cSt, in range DSTU GOST 33 or ASTM
25-35 29,11
D445
2 |Total acid number, mg KOH per | g, not more than 0,05 0,011 GOST 11362 and P.7.6
3 |Flash point, °C, not lower than 180 204 DSTU GOST 4333 or
ASTM D92
4 [Pour point, °C, not more than -10 -10 GOST 20287 method B or
ASTM D97
5 |Mechanical impurities content, %, not more than 0,015 0,008 8(2)2571; 6370 or ASTM
6 [Water content, %, not more than 0,03 nil  |GOST 2477 or ASTM D95
7 |Density at 20 °C, kg/m3, not more than GOST 3900 or ASTM
910 870
D1298
8 |Oxidation stability: acid number, Mr KOH/r, not more than DSTU GOST 18136 (GOST
0,3 0,23
18136)
9 |Oxidation stability: increase in resins, %, not more than 3 175 DSTU GOST 18136 (GOST
’ 18136)
10 |Sulfur weight, %, not more than GOST 1437 or ASTM
1,3 0,36
D4927
11 |Colour on colorimeter, not more than GOST 20284 or ASTM
40 15 D1500

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Oil PROTEC 1G-20 sample satisfi
characteristics analyzed. 6\/\“

uirement of TU U 19.2-37838186-005:2012 zm. 1,2 standard based on

Shelf life - 5 years from date of manufgz{urb:
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TOB "KCM NPOTEK", Byn. Bopowwnosa, 6ya. 1, cmT. Knaspieo-Tapacose, 07850, Kuiscbka 06n., YkpaiHa; Ten./¢.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS N 212 34,

Transmission oll TEp-15 JSA G

=

GOST 23652-79 zm. 1-8
Batch Ne 212 SAE 90 GL-2
Manufacturing date 22.02.22 Batch net weight: 1,65 t

Product Characteristics
Standard

No Characteristics and units limits Actual Test method

1 [Kinematic viscosity at 1000C, cSt, in range 14-16 14,98 DSTU GOST 33

2 |Flash point, °C, not lower than 185 240 DSTU GOST 4333

3 |Pour point, °C, not more than -18 24 GOST 20287 method B

4 | Ash content, %.not lower than 0,3 0,35 GOST 1461
5 |Mechanical impurities content, %, not more than

0,03 0,01 GOST 6370 and p.5.6
6 |Water content, %, not more than 0,03 nil GOST 2477
7 |Density at 20 °C, g/sm3, not more than 0.95 0.876 GOST 3900

8 |Thermo-oxidative stability DK-NAMI( T=140°C,20 hr):sediment in . ~
petroleum ether,%,not more than 0,7 0,28 GOST 11063 and p.5.4.2

9 | Thermo-oxidative stability DK-NAMI( T=140°C,20 hr),%viscosity
increase T=100°C.not more than
10 |Presence of water-soluble acids and alkalis nil nil GOST 6307

0,25 0,14 GOST 11063 and p.5.4.2

11 |Cold Cranking Simulatorat viscosity at -150C, mP*s, not more than 200(2000) 190(1900) |GOST 1929

12 [Corrosion test during 3 hr at 100°C on steel and copper plates

pass pass GOST 2917 and p.5.2
13 |Phosphorus weight, %, not lower than 0,06 0,068 GOST 9827
14 |Rubber compatibility (volume change) for UIM-1, %, in range 4-10 7 GOST 9.030 method A
15 [Four ball Wear test machine (20£5°C), 392N, scar mm, not more than 0,55 0,48 GOST 9490
16 [Sulfur content, %, not more than 3,0 1,00 GOST 1431 or GOST 1437

Manutactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Transmission oil TEp-15 sample satisfies the requirement of GOST 23652-79 zm. 1-8 standard based on

characteristics analyzed.
Shelf life - 5 years from date of manufagiu
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TOB «KCM NPOTEK», Byn. Bapwascbka, 6ya. 1, cMT. Knaspleso-Tapacoae, 07850, Kuiacbka o6n., Ykpaina; Ten./d.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 745
Transmission oll TEMOL ATF 11
TU U 23.2-30858281-003:2004 zm.1,2,3

Batch Ne 745 DEXRON IID ‘

Manufacturing date: 10.10.24  Batch net weight: 2,301 t
Product Characteristics

Ne Characteristics and units Si?::::d Actual Test method
Transparent | Transparent | ,.
i et redoil  |red ol liquid| V%2
2_|Kinematic viscosity at 1000C, cSt, in range 6,8-78 ° 7,48 DSTU GOST 33 or ASTM D445
3 |Viscosity Index, not lower than 130 174 gg}.}é KOS 25371 oxASTH
4 _|Flash point (COC), °C, not lower than 175 214 DSTU GOST 4333 or ASTM D92
5 |Pour point, °C, not more than -40 -43 33)75 I 28281 method Do An
6 _|Mechanical impurities content, %, not more than ; nil nil GOST 6370 or ASTM D2273
7 _{Water content, %, not more than nil nil GOST 2477 or ASTM D95
8 |Density at 20 °C, kg/m3, not more than ] ) 880 839 GOST 3900 or ASTM D1298
Corrosion test during 3 hr at 100°C on steel and copper plates, pomt, not more GOST 2917 and p. 5.3 or ASTM
9 2c 2a
than D130
10 [Dynamic viscosity (<40 oC), Pa*s, not morc than . 14 5,6 GOST 1929 method A
11 |Sequence 1, not more than ) 70/0 0/0 ASTM D892 or DSTU 8420
12 |Sequence II, not more than 50/0 0/0 ASTM D892 or DSTU 8420
13 |Sequence III, not more than ' 70/0 0/0 ASTM D892 or DSTU 8420

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine

Conclusion: Transmission oil TEMOL ATF !I sample satisfies the requiremgent0F-FU 2-30858281-003:2004 zm.1,2,3 standard based on
characteristics analyzed. \I\(\\’ 0b yBA K
Shelf life - 5 years from date of manufacture. Q’ '3’

2.4‘_.’;‘;11 Ry
Laboratory technician AN //
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TOB «KCM NPOTEK», ayn. Bapwascbka, Gya. 1, cMT. Knaepleno-Tapacone, 07850, Kulackka o6n., YrpaiHa; Ten./d.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

Batch Ne 859

Manufacturing date: 22.09.25

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 859

Motor oil TEMOL Luxe 10W-40

TU U 19.2-37838186-029:2023 zm. |

API SL/ICF

Batch net weight: 4,649 t
Product Characteristics

Ne Characteristics and units s:?::;r;d Actual Test method
1 |Kinematic viscosity at 1000C, cSt, in range 12,5-16,3 15,76  [DSTU GOST 33 or ASTM D445
2 |Viscosity Index, not lower than DSTU GOST 25371 or ASTM
130 143
D2270
3 | Total base number, mg KOH per 1 g, not lower than 65 752 DSTU 5094 or ISO 3771 or
i i ASTM D2896
4 |Sulfaied ash, %, not lower than DSTU GOST 12417 or ASTM
1,5 1,15 D874
S _|Fiash point (COC), °C, not lower than 200 225 DSTU GOST 4333 or ASTM D92
6 |Pour point, °C, not more than GOST 20287 method B or ASTM
32 -35 D97
7 |Density at 20 °C, kg/m3, not more than 905 875 GOST 3960 or ASTM D1298
§ |Mechznical impurities content, %, not more than 0,015 nil GOST 6370 or ASTM D2273
9 |Water content, %, not more than 0,03 nil GOST 2477 or ASTM D95
10 |Phosphorus weight, %, not more than 0,12 0,083  |GOST 2987 or ASTM D4927
11 |Colour on colorimeter (15:85), not morc than 45 05 GOST 20284 or ASTM D1500
12 |Cold Cranking Simulatorat viscosity at -250C, mP*s, not more than GOST 1929 or p.6.11 or ASTM
7000 6680 D5293
13 |Corrosion on plumbum plates (DK-NAMI), g/m2, not more than Pass Pass GOST 20502 method A, V.1I
14 |Stabilization by inductive period of sedimentation (IPS), 50 hours Pass Pass GOST 11063

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine

Conclusion: Motor oil TEMOL Luxe 10W-40 sample satisfies the requirement of T

characteristics 2nalyzed.
Skeif life - § years from date of manufacture. QQ
=
- O
Laboratory technician x
o8]
?/
Laboratory head 2
ragr— O\C
Dalte of issue: 24.09.25 A+ 2
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TOB «KCM NPOTEK», Byn. Bapwascbka, Gyp. 1, cMT. Knasnleso-Tapacone, 07850, Kuiacbka o6n., Ykpaiua; Ten./d.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 504

Motor oll M-10G2K
GOST 8581-78 zm.1-10

Batch Ne 504

Manufacturing date: 26.09.24

Batch net weight: 12t

Product Characteristics

Ne Characteristics and units S'ﬁ:;;rd Actual Test method
1_[Kinematic viscosity at 1000C, cSt, in range 10,5-11,5 10,63  |DSTU GOST 33
2 |Viscosity Index, not lower than 85 134 DSTU GOST 25371
3 | Total base number, mg KOH per 1 g, not lower than 6 6,51 GOST 11362
4 [Sulfated ash, %, not lower than 1,15 0,9 GOST 12417
5 _|Flash point (COC), °C, not lower than 220 222 DSTU GOST 4333
6 _|Pour point, °C, not more than -18 -25 GOST 20287 method B
7 _[Density at 20 °C, kg/m3. not more than 900 873 GOST 3900
8 |Mechanical impuritics content, %, not more than 0,015 0011 [GOST 6370
9 [Water content, %, not morc than ) 0,03 nil GOST 2477
10 |Calcium weight, %, not lower than 0,19 0,245 [GOST 13538
11 |Zinc weight, %, not lower than 0,05 0,054 GOST 13538
12 [Phosphorus weight, %, not lower than 0,05 0,05 GOST 9827
13 [Purity mg per 100 g of oil, not more than 500 380 GOST 12275
14 [The power to establish PZV,point,not more than 0,5 0,5 GOST 5726
11 [Colour on colorimeter (15:85), not more than 3,0 1,5 GOST 20284
12 [Corrosion on plumbum plates (DK-NAMI), g/m2, not more than nil nil GOST 20502
13 |Stabilization by inductive period of sedimentation (IPS), 50 hours Pass Pass  |GOST 11063

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Motor oil M-10G2K sample satisfis the requirement of

Shelf life - 5 years from date of manufacture.

Lnbdrulory lcchnicia

Laboratory head
Date of issue: 27.09.24
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TOB "KCM NPOTEK", Byn. Bopowunosa, Gyn. 1, cmr. Knaspleno-Tapacose, 07850, Kuincbka o6n., Ykpaina; ten. /¢.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

Batch NeS32

Manufacturing date: 21.05.22

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 532

Motor oll TEMOL Turbo Dicsel (M-16DM)

TU U 23.2-30858281-007:2008 zm.1,2,3 4

SAE 30

Batch net weight: 18,5 t

APICD

Product Characteristics

Ne Charactenistics and units Sll?::::;d Aclual Test method
1 _|Kinematic viscosity at 1000C, ¢S, in range 9,3-12,5 12,18  [DSTU GOST 33 or ASTM D445
2 |Viscosity Index, not lower than 90 94 DSTU GOST 25371 or ASTM
D2270
3 |Total base number, mg KOH per 1 g, not lower than DSTU 5094 or ASTM D2896 or
8.2 i 180 3771
4 |Sulfated ash, %, not lower than DSTU GOST 12417 or ASTM
1,50 1,26 D874
S _|Flash point (COC), °C, not lower than 220 242 DSTU GOST 4333 or ASTM D92
6 |Pour point, °C, not more than GOST 20287 method B or ASTM
-18 221 D97
7_|Density at 20 °C, kg/m3, not more than 905 892 GOST 3900 or ASTM D1298
8 |Mechanical impurities content, %, not more than 0,025 0,018 GOST 6370 or ASTM D2273
9 [Water content, %, not more than 0,03 0,03 GOST 2477 or ASTM D95
10 |Active elements content, Ca+Mg (counted by Ca) %, not lower than 0,12 0,32 GOST 13538 or ASTM D4927
11 |Colour on colorimeter (15:85), not more than 3,5 2,0 GOST 20284 or ASTM D1500
12 |Corrosion on plumbum plates (DK-NAMI), g/m2, not more than Pass Pass GOST 20502 method A, var. 11
13 |Stabilization by inductive period of sedimentation (IPS), 60 hours Pass Pass GOST 11063

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Motor oil TEMOL Turbo Diesel
standard based on characteristics anal
Shelf life - S years from date of maj
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TOB «KCM NPOTEK», yn. Bapwaecbka, 6ya. 1, cMT. Knaraleno-Tapacone, 07850, Kulackka 06n., YkpalHa; Ten./d.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS N 502
Motor oll PROTEC MD+ I5W-40

TU U 19.2-37838186-002:2012 zm. | -3

Batch Ne 502 API Cl-4/SL, MB 228.3, Cummins CES 20078
Manufacturing date: 29.05.25 Batch ncl weight: 4,48 t ACEA E7, A3/B4 MAN M3275, Volvo VDS-3
Caterpillar ECF-la Renault RLD-2, Mack EO-N
Product Characteristics
No Characteristics and units Sl?nqﬂlrd Actual Test method
limits
1 [Kincinatic viscosity at 1000C, cSt, in range . ’ 12,5-16,3 15,67 DSTU GOST 33 or ASTM
D445
2 |Viscosity Index, not lower than ‘ 125 150 DSTU GOST 25371 or
C ASTM D2270
3 |Total base number, mg KOH per | g, not lower than DSTU 5094 or p.7.4 or
9,0 11,28
K 1SO 3771
4 |Sulfated ash, %, not lower than 115 135 DSTU GOST 12417 or
v g : : i L ASTM D874
S |Flash point (COC), °C, not lower than " o DSTU GOST 4333 or
5 ASTM D92
5 |Pour poing, °C, not more than . . ) 28 34 GOST 20287 method B or
ASTM D97
7 |Density at 20 °C, kg/m3, not more than GOST 3900 or ASTM
910 869
) o D1298
8 |Mechanical impurities content, %, not more than . . GOST 6370 or ASTM
nil nil
D2273
Water coatent, %, not more than 0,03 nil GOST 2477 or ASTM D935
10 (Active clements content, Ca+Mg (counted by Ca) %, not lower than GOST 13538 or ASTM
. 0,3 0,343
D6443
11 {Zinc weight, %, not lower tha . .
Zine weight, %, not lower than 0.09 0145  |GOST 13538 or ASTM
D6443
12 |Colour on coloriineter (15:85), not more thun . GOST 20284 or ASTM
4,0 1,0 N
D1500
13 [Dynamic viscosity at -200C, mP*s, not more than . GOST 1929 or p.7.5 or
; 7000 5300 ASTM D5293
14 |Corrosion on plumbum plates (DK-NAMI), g/m2, not more than . - |GOST 20502 method
Pass Pass Avll
15 |Stabilization by inductive period of sedimentation (IPS), 50 hours Pass Pasi GOST 11063

Munufnciurcd by KSM PROTEC LLC, Ukrine e
Conclusion: Motor oil PROTEC MD+ |5W-40 snmple satislies the requiremen oii(ﬁ'tl
zm.1-3 standard based on characleristics anulyzed. 70

Laboratory technician

Laboratory heud

Date ol issue; 30.05.25
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TOB «KCM NPOTEK», Byn. Bapwaecbka, 6ya. 1, cMT. Knaspleno-Tapacone, 07850, Kulecbka o6n., Ykpaiua; Ten./d.:

CERTIFICATE OF ANALYSIS Nod20

Solidol Zhirovoi Lubricating Grease

GOST 1033-79 zm. 1,2,3

Batch Neqd20
Manufacturing date: 21.10.25 Batch net weight: 2,218

Product Characteristics

Ne Characteristics and units Stl?::?srd Actual Test method
|
i |Appearance ‘
Uniform
gre:(s)cl:o\f:Mh Uniform
between lglrjf‘tszr‘:\':’: P.4.2 of GOST 1033
light-yellow & solor
and dark- ¢
brown
i _
"2 [Dropping point, °C, not lower than RS 78 104  |GOST 6793
) 1 7'0 .
eneirationat 25°C, 9,1 mm 230-290 | 260  |GOST 5346, method V
—— o - p T 1 Dt

| 4 qunqsrcPotsl;l:natO C and velocity gradient of 10 s-1, Pa*s, not 250 (2500) | 235 (2350) |GOST 7163
['5 |Shear stability at $0°C, Pa, not lower than 196 (2,0) 216 (2,2) |GOST 7143
E 6 |Free organic acids content, not more than nil nil GOST 6707
! 7 |Water content, %, not more than 2,5 20  |GOST 2477
| %% {Mechanical impurities insoiuble in hydrochloric acid content nil nil GOST 6479
|
Lo [Calcium soaps of fauty acids conter, %, not less than 11,0 13.1 GOST 5211
)
iL 10 |Free alkali content NaOll, %, not more than 0,2 0,03 GOST 6707

ManuZactured by KSM PROTEC LLC
based on characteristics analyzed.

Laboratory technician

~ Laboratory head

Date of issue: 22.10.25

044 537 03 48 www.ksmprotec.com
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TOB "KCM NPOTEK'", Byn. Bopownnosa, Gya. 1, cmt. Knaspieso-Tapacose, 07850, Kuicbka 06n., YkpaiHa; Ten. /¢.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS Ne 330 .,,r"'\'\,
JS0p B

Transmission oil TEMOL Luxe Gear 80W-90
=/

TU U 23.2-30858281-003:2004 zm.1,2,3

Napria Ne 330 APIGL-5

Manufacturing date: 30.03.21 Batch net weight: 4,5t
Product Characteristics

No Characteristics and units S‘]?::::lsrd Actual Test method
1_[Kinematic viscosity at 1000C, cSt, in range 13,5-24 13,8 DSTU GOST 33 or ASTM D445
2 [Viscosity Index, not lower than DSTU GOST 25371 or ASTM

90 120
D2270
3 |Flash point (COC), °C, not lower than 185 258 |DSTU GOST 4333 or ASTM D 92
4 |Pour point, °C, not more than GOST 20287 method B or ASTM
-25 -28 D97
S _|Density at 20 °C, kg/m3, not more than 910 898 GOST 3900 or ASTM D1298
6 [Mechanical impurities content, %, not more than nill nill GOST 6370 or ASTM D2273
7 [Water content, %. not more than nill nill GOST 2477 or ASTM D95
§ |Colour on colorimeter CNT, not more than 5,0 3,5 GOST 20284 or ASTM D1500
9 [Corrosion test during 3 hr at 100°C on copper plates, point, not more than 2% 2% GOST 2917 or ASTM D130

10| Sguence T, dot st then 300/0 1000 |ASTM D 892 or DSTU 8420
11 Sequence I, not fngre than 150/0 250  |ASTMD 892 or DSTU 8420
13| Sespaenrel nokmore fiai 300/0 10/0  |ASTM D 892 or DSTU 8420
13 [Dynamic viscosity (-26 oC), Pa*s, not more than 150 68.5 GOST 1929
14 |Four ball EP test machine (20+5°C): welding load, N, not less than 3280 3283 |GOST 9490 or ASTM D 2783
15 |Four ball EP test machine (20+£5°C): scuff index, N, not less than 450 587 GOST 9490 or ASTM D 2783

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine
Conclusion: Transmission oil TEMOL Luxe Gear 80w-90 sam
standard based on characteristics analyzed.

Shelf life - 5 years from date of manufacture.

eg the requirement of TU U 23.2-30858281-003:2004 zm.1,2,3

Laboratory

Laboratory

Date of issue:

NN Y
l/{ _L’rmtl\!g"-c}” '
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Litol-24 Lubricating Grease
DSTU GOST 21150:2019

Batch Ne189

Manufacturing date: 06.05.25

Batch net weight: 3,78 t

Product Characteristics

Ne Characteristics and units Standard limits Actual Test method
Uniform grease
with color | Uniform grease
1 |Appearance between light- | with brown [P. 7.2
yellow and color
brown
2 |Dropping point, °C, not lower than 185 191 GOST 6793
3 |Penetration at 25°C, 0,1 mm, in range 220 -250 245 GOST 5346,
method V
Viscosity at -20°C and veloci ient of 10 s- *
4 s ity a and velocity gradient of 10 s-1, Pa*s (P), not more 650 (6500) 612 (6120) |GOST 7163
Viscosity at 0°C and i i -1, Pa*s (P),
5 thlas:osny at 0°C and velocity grﬁdmnt of 10 s-1, Pa*s (P), not more 280 (2800) 214 (2140) |GOST 7163
V. . [ 0, l . . _ * k
6 th1:1:051[)/ at 50°C and velocity gradient of 100 s-1, Pa*s (P), not less 8.0 (80) 109 (109) |GOST 7163
- . 500 (5,0) - GOST 7143
h o ) s
7 |Shear stability at 20°C, Pa (gs/cm2), in range 1000 (10,0) 686 (6,86) method B
- GOST 7143
h tabil ) /cm2 th 2 230 (2 '
8 |Shear stability at 80°C, Pa (gs/cm2), not lower than 00 (2,0) 30(2,3) method B
9 |[Colloid stability, %, of separated oil, not more than 12,0 9,76 GOST 7142
10 |Metal corrosion Pass Pass SOﬁT 2030 and
)
11 [Vaporability at 120 °C, %, not more than 6,0 1,0 GOST 9566
12 |Free alkali content NaOH, %, not more than 0,1 0,03 GOST 6707
2477 and P.
13 |Water content Absent Absent ??ST fipng
ST 6479 and P.
14 |Mechanical impurities content, %, not more than 0,03 Absent S? T an
: e -
s fhc:;r ball EP test machine (20+5°C): scuff index, N (kgs), not less 274 (28) 323 (33) GOST 9490
- ry=w -
16 fhour ball EP test machine (20+5°C): welding load, N (kgs), not less 1381 (141) 1568 (160) |GOST 9490
an
17 fhour ball EP test machine (20+5°C): critical load, N (kgs), not less 617 (63) 735 (75)  |GOST 9490
an
GOST 9.030 and
18 [Elastomer of grade 26-44, %: volume change 8 -1.8 P76
GOST 9.030 and
19 |Elastomer of grade 26-44, %: hardness change +8 =34

P.7.6

Manufactured by KSM PROTEC l.l
Conclusion: Litol-24 LubricatingAGyease lubricalidpNease sample satisfies the requirement of DSTU GOST

21150:2019 standard based on if

TOB «KCM NPOTEK», Byn. Bapwascbka, Gya. 1@1’?‘“441}1&6\%&9!‘;.&%5&}(&!&.&0&2 Ykpaina; ren./¢.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com




PROTEC

TOB «KCM MPOTEK», Byn. Bapwascbka, 6ya. 1, cMT. Knasgleso-Tapacose, 07850, Kufacska 06n., YkpaiHa; Ten./d.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

CERTIFICATE OF ANALYSIS N 58

Antifreeze TEMOL Tosol A-40

TU U 20.5-30858281-009:2016 zm. 1,2

Batch Ne S8

Manufacturing date: 16.09.25 Batch net weight: 7,095 v
Product Characteristics

No Characteristics and units Stz.xm?ard Actual Test method
limits
| |Appcarance .
Uniform
transparent | Uniform
. liquid transparent
without liquid
mechanical without 74
impurities. | mechanical p-7
Color must | impurities
reffer to with blue
sample's color
color
2 [Density at 20 °C, kg/m3, not lower than 1,065 1,075 DSTU 7261
3 |Temperature of crystallization start, °C, not more than - =38 -40 - [p.7.5
4 (Fractional content: temperature of distillation start, °C, rot lower than 100 105 p.7.6
-5 |Fractional content: mass fraction of liquid, that distills before 150 °C, %, not 55 46 p7.6
more than
. 2
6 F)orro;nvc ?ﬁccl on metals, g/m~*day, not more: copper, brass, steel, cast 0.30 0,092 P17
iron, aluminum
7 |Corrosive affect on metals, g/m2*day, not more: solder 0,50 0,106 p.7.7
8 |Foam formation: foam's volume, cm?, not more than 50 40 p.7.8 or ASTM D1881
9 |Foam formation: foam's stability, sec, not more than 5 2 p.7.8 or ASTM D188l
10 |pH value at 20°C, in range 7%= 11 g6z |PSTU2207.1 and. P.7.10 or ASTM
= J D1287 and. P.7.10
11| Alkalinity, cm’, not lower 2,0 1623  [p.8.11 or ASTM D1121

Manufactured by KSM PROTEC LLC, Ukraine

Conclusion: Antifrecze TEMOL Tosol A-40 sample satisfics the requirement of TU U 20.5-30

characteristics analyzed.

Laboratory technic

Laboratory head

Date of issue: 17.09.25




PROTEC

AT

ISO

N
90012015

TOB «KCM NPOTEK», Byn. Bapwascbka, 6ya. 1, cMT. Knasaieso-Tapacose, 07850, Kuiacbka o6n., Ykpaina; Ten./d

CERTIFICATE OF ANALYSIS M 19

TEMOL Antifrecze Luxe G12 Red

TU U 20.5-30858281-009:2016 zm. 1,2

Batch Ne 19

Manufacturing date: 06.05.25

Batch net weight: 7,01

Product Characteristics

.: 044 537 03 48 www.ksmprotec.com

Ne Characteristics and units Standard limits Actual Test method
Homogencous
transparent liquid Homogeneous
without mechanical | transparent liquid
| |Appearance impurities. without p.74
Color should match mechanical
the color of the impurities red
sample-standard color
2 (Density at 20 °C, kg/m3, not lower than 1,065 1,072 DSTU 7261
3 |The temperature of the onset of crystallization, ° C, not higher -38 -41 p.7.5
4 (Boiling Point, °C, not less 104 106 p.7.13
Corrosive effect on metals, g / m2 per day, no more: 0,15 0,088 77
5 |- copper, brass, steel, cast iron, aluminum; L
- solder 0,3 0,095
Foaming, no more
6 |- the volume of foam, sm’ 150 40 p.7.8 or ASTM D 1881
- foam stability, s 5 3
7 |Swelling rubber,%, not morc 5 3 p.7.9
2201, 7. N
8 [pHat20°C 7.5-11,0 835 ?’)S;;U 01.1 or p.7.10 or ASTM D
9 |Alkalinity, cm3, not less 1.5 258 p7.11

Date of issue: 07.05.25




LAB .."REX Igﬁjiliosclf:ilazll?(silzl\z/lli_hai Bravu, nr. 206

solutii chimice profesionale Ploiesti, 100410, Jud. Prahova,
Punct de lucru: Str. Industriei, nr.657B
&\ 3R ) Berceni, 107060, Jud. Prahova
mli:Net AC AL Mobil: +40 727357424
w &0t o 12001 E-mail: office@Iaborexromania.ro
Web: www.laborexromania.ro

EASY WIPE WINTER LICHID DE SPALARE PARBRIZ

1. GENERALITATI

Solutie pentru curatarea parbrizelor si a altor suprafete de sticla, conferind acestora un aspect clar,
stralucitor, fara urme si 0 mai buna vizibilitate in trafic, atat pe timp de zi cat si de noapte. Produsul
contine agenti tensioactivi, parfum si colorant. Produsul nu contine alcool metilic.

2. DOMENIUI DE UTILIZARE

Indeparteaza eficient orice tip de murdarie care se depune in mod frecvent pe parbrizul si luneta
autovehiculelor in sezonul rece (gheata, smog, urme de grasimi sau uleiuri, excremente de pasari, alte
impuritati etc.). Produsul are eficienta sporita pentru utilizarea la o temperatura de pana la -20°C, avand
putere mare de curatare la o singura pompare. Utilizarea Easy Wipe Winter scade coeficientul de frecare
al stergatoarelor, prelungind durata medie de viata a acestora. Produsul poate fi utilizat si la spalarea
manuala a oglinzilor retrovizoare, exteriorul geamurilor si lunetei autovehiculelor, emanand un parfum
placut.

3. MOD DE UTILIZARE
Se foloseste ca atare, fara a mai fi diluat.
Produsul este utilizat la o temperatura de pana la -20°C.

4. CONDITII TEHNICE DE CALITATE-ST LBX 13

Nr. CARACTERISTICI METODA DE
crt VERIFICARE VALORI
prevazut typ
1 | Aspect Vizual Omogen, clar Omogen, clar
2 | Culoare Vizual Albastru Albastru
3 | Miros Olfactiv Caracteristic parfumat Caracteristic
parfumat
4 | Masa volumica absoluta Kg/l ISO 758 0,95+ 0,02 0,95+ 0,02
5 | Valoarea pH ISO 4316 7,5+/-0,5 7,5
6 | Punct de congelare, °C STAS 39 -20 -20
Ambalare: bidoane de plastic de 4 |I.
Termenul de garantie - 2 ani in depozitare.
CHEMSTAI Pagina 1 / 1
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LUBRO DOT 4
NR 16 / 07.06.2021

Lichid pentru frana si ambreiaj DOT 4

Specificatii
« ATEDOT 4
+ FMVSS 116

e |SO 4925 Class 4
« SAE J 1703/ 1704

Descrierea produsului

LUBRO DOT 4 este un lichid de inalta performanta special dezvoltat pentru frane si ambreiaje. Acesta contine polietilenglicol esteri, aditivi pentru a asigura

protectie impotriva coroziunii si oxidarii si stabilizatori. Acest lichid de frana nu este compatibil cu lichidele de frana pe baza de uleiuri minerale.

Aplicatii

LUBRO DOT 4 este destinat utilizarii in sistemele de franare hidraulice si ambreiajele tuturor tipurilor de autovehicule de la autoturisme
la camioane, autobuze si trailere, in conformitate cu instructiunile din cartile tehnice. Este compatibil si special destinat sistemelor de
franare echipate cu sigilii si garnituri din cauciuc SBR (cauciuc butadien stirenic) sau EPDM ( cauciuc etilen propilen dien monomer).

Caracteristici tipice

Informatiile furnizate in datele tipice nu constituie o specificatie, dar aceste valori se bazeaza pe productia curenta si pot fi afectate de tolerantele admisibile de
productie. Dreptul de a face modificari este rezervat ANDY MAR GRUP JUNIOR SRL

Proprietate Metode de incercare Valoare
Aspect vizual Lichid limpede, omogen
Culoare vizual Galben deschis
Miros olfactiv Caracteristic
Densitate la 20°C, glcm® EN ISO 3675 1066
Viscozitate cinematica la 20°C, mmzls 15.95
Viscozitate cinematica la 50°C, mmzls EN1SO 3104 6.05
Viscozitate cinematica la 100°C, mm2/s 22

Punct de fierbere, °C EN1SO 3104 260

Punct de inflamabilitate, COC, °C EN 1SO 2592 144

pH ASTME 70 8.2
Stabilitate la temperaturi ridicate, °C IS0 4925, s.5.4 e ;rz é;g'g:;g 2p;5n torg flec-

Termen de valabilitate

Termenul de valabilitate, la stocare, in ambalajul original, in locuri uscate, este de 5 ani de la data fabricatiei.

Sanatate, Securitate, Transport si Depozitare

Lichidele de frana sunt foarte higroscopice si absorb usor umezeala din aer. Apa afecteaza puternic punctul de fierbere si calitatea lichidelor de frana. Pe baza
informatiilor actuale disponibile, acest produs nu este de asteptat sa produca efecte adverse asupra sanatatii atunci cand este utilizat in scopul pentru care a

fost recomandat. Va rugam sa urmati cu strictete recomandarile privind conditiile de depozitatre din fisa cu date de securitate.

SC ANDY MAR GRUP JUNIOR SRL
Tel.: +40 786 577 388 m @ ]'fbf)’]
Str GEORGE COSBUC 70 Pitesti, Romania 110103

www.lubro.ro
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ACTIVE WASH

DETERGENT ACTIV PENTRU EXTERIOR
EXCLUSIV PENTRU UZ PROFESIONAL

Pentru spalarea caroseriilor auto cu jet de apa la presiune inalta (fara atingere).
. Foarte eficient pentru indepartarea grasimilor, insectelor si a depunerilor persistente.
° Ideal pentru autotrisme, camioane, cisterne, utilaje agricole si mijloace de transport in comun.

Active Wash |

ACTIVE WASH este un detergent activ, concentrat, cu actiune polivalenta si efect de luciu, pentru
spdlarea fara frecare a autovehiculelor, in orice anotimp. Diluat corespunzator, produsul dizolva si
emulsioneaza in profunzime depunerile de uleiuri, grasimi, fum, insecte si alte murdarii de origine
organica si anorganica, fara efecte daundtoare asupra componentelor vopsite, din plastic si cauciuc.
Formula avansata permite indepartarea rapida si eficienta a depunerilor din trafic, conferind luciu si
protectie caroseriilor auto. Este compatibil cu orice sursa de apa, nu pateaza si nu lasa depuneri pe
suprafete.

MOD DE UTILIZARE: Produsul concentrat se va utiliza diluat cu apa in raport de 1:50-1:30 sau 2%-3%, iar in spalatoriile Self
Service se va seta pompita de dozare pe 55%-65%, in functie de gradul de murdarie al suprafetelor de
curdtat, temperatura si duritatea apei folosita in procesul de spalare sau presiunea jetului de apa. Se
aplica spuma pe suprafatd prin pulverizare uniforma, de jos in sus, cu ajutorul echipamentelor sub
presiune corespunzatoare (lance de spumare, nebulizatoare, pompa de inaltd / joasa presiune, etc.), se
lasa sa actioneze 2-3 minute dupa care se clateste cu jet de apa de inaltd presiune (120-180 bar
recomandat). Se recomanda sa verificati compatibilitatea produsului pe masini care prezinta vopsele
deosebit de uzate.

ATENTIE! - Suprafetele fierbinti se vor racori cu jet de apa inainte de aplicarea produsului. Se va evita
aplicarea pe suprafete sau ornamente din aluminiu.

COMPOZ|T|E: Amestec tensioactivi, agenti de complexare, colorant, hidroxid de sodiu, apa demineralizatd.
CONDITII DE DEPOZITARE: Tn recipientul original inchis etans, in spatii ferite de inghet si expunere directa la soare. Pentru
i recomandari suplimentare contactati distribuitorul zonal.

CARACTERISTICI Aspect: Lichid limpede, omogen AMBALAJ / Kg. COD PRODUS

FIZICO — CHIMICE: Culoare: VERDE HDPE 5/11Kg CS-415-5/11
Densitate la 20°C, gr/cm3: 1,2+0,5 HDPE 22 Kg CS-415-22
pH la 20°C: 12,1+0,5 HDPE 27 Kg CS-415-27
Termen Valabilitate: 24 luni HDPE 60 Kg CS-415-60

PRECAUTII: H314 - Provoaca arsuri grave ale pielii si lezarea ochilor. P101: Daca este necesara consultarea

medicului, tineti la indemana recipientul sau eticheta produsului. P103: Cititi eticheta inainte de
utilizare. P280: Purtati manusi de protectie/imbracaminte de protectie/echipament de protectie a
ochilor. P301+P330+P331: N CAZ DE INGHITIRE: Clatiti gura. NU provocati voma. P303+P361+P353: IN
CAZ DE CONTACT CU PIELEA (sau cu parul): Scoateti imediat toata imbracamintea contaminata. Clatiti
pielea cu apa sau faceti dus. P305+P351+P338: IN CAZ DE CONTACT CU OCHII: Cltiti cu atentie cu ap3
PERICOL timp de mai multe minute. Scoateti lentilele de contact, daca este cazul si dacd acest lucru se poate
face cu usurinta. Continuati sa clatiti. P501: Aruncati continutul/recipientul conform legislatiei in
vigoare referitoare la tratarea reziduurilor. EUH210- Fisa cu Date de Securitate disponibila la cerere.

UFI: HK20-5074-NOOM-PX09
Informatiile prezentate in aceasta Fisa Tehnica, reflecta cel mai bun efort la nivelul experientei si
IMPORTANT: cunostintelor noastre in domeniu, la momentul intocmirii documentului si sunt bazate pe surse si
. informatii furnizate de producatorii materiilor prime, publicatii tehnice in domeniu si teste de
laborator. Responsabilitatea folosirii acestui produs in scopul destinat cade asupra utilizatorului.

Este interzisa modificarea sau distruibuirea catre terti a acestui document fara acordul scris al proprietarului de drept.
ChemSol Group SRL isi rezerva dreptul de a face modificari neanuntate in informatile de mai sus. Pentru varianta cea mai recenta a acestui document contactati un
reprezentant ChemSol Group sau distribuitorul zonal.
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TOTUL DESPRE SPALAREA UNUI AUTOMOBIL
CU DETERGENTUL - ACTIV WASH

INTRODUCERE

1. Spalarea corectd a unei masini cu ajutorul jetului de apa la presiune inalta si a detergentului activ (spuma
activa), implica mai multe procese si proceduri tehnice, iar rezultatul final depinde de mai multi factori, care
au impact asupra acesteia.

2. Acesti factori sunt impartiti in doua categorii: Factori Principali si Factori Secundari

FACTORI PRINCIPALI
1. Concentratia si Calitatea detergentului pe caroserie/actiune chimica (1:40 - 1:60 dilutie recomandata).
2. Timpul de actionare a detergentului pe caroseria masinii/actiune chimica (2-3 minute recomandat).
3. Presiunea si debitul jetului de apa utilizat pentru spdlare/actiune mecanica (100-150 bar recomandat).

FACTORI SECUNDARI

1. Gradul de murddrie depozitatd pe suprafata masinii si vechimea acesteia (o murdarie invechita se va
inlatura mai greu decat murdaria proaspata de 2-3 zile).

2. Calitatea lacului/vopselei (o caroserie mailucioasa sau o vopsea metalizatd, este mai usor de spalat decat
0 vopsea uzatd, matuita sau o masina de culoare alba de exemplu, care are un lac cu luciu scazut).

3. Felul in care este aplicat detergentul pe caroserie; spumd abundentd sau solutie apoasd (solutia apoasa
umezeste, penetreaza si emulsioneaza mai rapid murdaria, decat spuma abundenta tip frisca).

4. Temperatura apei (apa calda imbunatateste eficienta oricarui detergent).
Duritatea apei (apa dura scade eficienta oricarui detergent din cauza mineralelor din apa).

6. Temperatura caroseriei (detergentul aplicat pe o caroserie calda sau fierbinte se va usca prematur si nu va
avea timpul necesar pentru emulsionarea murdariei. Mai mult, detergentul uscat pe caroserie, poate pdta
caroseria permanent). Aceasta este valabil si in cazul sampoanelor auto.

7. Distanta jetului de apd fata de supratata caroseriei (20cm - 35cm recomandat in functie de puterea
aparatului de spalat).

8. Experienta persoanei care efectueazd spdlarea (o persoand cu experientd anterioard in domeniul spalarii
automobilelor cu detergent activ/spuma activa si jet de apa la presiune inalta, ar identifica imediat anumite
lipsuri si ar face ajustarile necesare, pentru a obtine rezultatul dorit).

MECANISMUL ACESTOR FACTORI

1. Dupa cum observati mai sus, sunt multe variabile care influenteaza rezultatul unei spalari cu detergent activ
sijet de apa la presiune inalta.

2. Cand unul din acesti factori nu este In parametrii optimi, pentru obtinerea unui rezultat ideal, operatorul
trebuie sd facd ajustdri, sd compenseze cu un alt factor, pentru a mari sansele de reusita.

De exemplu:

Cand presiunea aparatului de spalat (actiunea mecanica) este la limita de jos recomandata (100 bari), trebuie

compensat cu unul sau mai multi dintre urmatorii factori:

3. Concentratia detergentului/actiunea chimica, trebuie marit3, pana la concentratia maxima recomandata
(1:40inloc de 1:60 / 2,5% inlocde 1,7% in cazul produsului Total Wash).

4. Jetul de apd/actiunea mecanica trebuie apropiat de suprafata caroseriei, la distanta minima recomandata
(20cm 1n loc de 25-35cm).

5. Timpul de actionare a detergentului pe caroserie trebuie sa creasca (2-3 minute in loc de 1-2 minute).
Factorii de mai sus, pot compensa intr-o anumitd masurd pentru lipsa presiunii aparatului de spdlat.

La fel si in cazul unei murdarii statute/invechite sau a unei vopsele ce prezinta un grad ridicat de uzura si un
luciu scazut al caroseriei, trebuie compensat cu unul sau mai multi dintre factorii urmatori:

6. Presiune mai ridicata a jetului de apa/actiunea mecanica 130-180 bar in loc de 100-110bar.
7. Concentratie mai mare a detergentului/actiunea chimica 1:40 in loc de 1:60 (Total Wash).
8. Detergentul trebuie lasat sa actioneze putin mai mult/actiunea chimica (2-3 minute in loc de 1-2 minute).

Fiecare din acesti trei factori compenseaza partial pentru deficientele vopselei sau a unei caroserii foarte
murdare. Tindnd cont de factorii ce influenteazd rezultatul final al unei spdldri cu detergent activ / spumdad
activa si facand ajustdrile necesare, veti obtine rezultatele dorite.

Page 2 of 4
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D.

IMPORTANT - DE STIUT

Cand vorbim despre spalarea masinii cu “spuma activa”, trebuie neaparat sa mentionam faptul ca, NU spuma
este cea care curatd murdadria, ci detergentul. Desi majoritatea persoanelor isi doresc spuma abundenta pe
masing, aceasta nu influenteaza In mod pozitiv procesul de spalare, din contra il ingreuneazd din mai multe
puncte de vedere.

1. Spuma prin natura ei este uscatd, contine o cantitate mare de aer si o cantitate foarte mica de lichid, iar
pentru emulsionarea murdariei, cu cat spuma este mai abundenta (frisca), cu atit emulsionarea si puterea
de curatare scad, datorita lipsei lichidului, ce are rolul de a umezi si a emulsiona murdaria.

2. Orice detergent activ de pe piatd, care este aplicat pe caroseria masinii In varianta apoasa (fara spumare), va
avea putere de curdtare net superioard, peste varianta de spuma tip frisca al aceluiasi detergent.

3. Mai mult, varianta apoasa a unui detergent aplicat pe o caroserie Incalzita, o racoreste partial, in timp ce
spuma tip frisca, nu are aceasta capacitate si s-ar usca foarte repede pe caroserie.

4. 1n concluzie, este mult mai avantajos sd SDeII masina cu un detergent al)llcat in varianta apoasd sau spumd

Tot la acest capitol, un aspect ce nu trebuie neglijat este ceea ce expertii il numesc “Traffic Film”.

Traffic Film-ul este acea peliculd de murdadrie foarte find, ce se depune in timp pe caroseria masinii si este

foarte greu de inldturat printr-un simplu process de spadlare cu jet de apd si spumd activa.

5. O spalare de succes a unui automobil cu spuma activa, este aceea care reuseste sa inlature Traffic Film-ul in
totalitate sau intr-o cantitate semnificativa, incat acesta nu mai este vizibil pe caroserie.

6. Traffic Film-ul ramas pe caroseria masinii in urma unei spalari cu spuma activa, poate fi inlaturat in
totalitate prin spalarea masinii cu sampon auto si o manusa, burete, perie, etc., sau prin stergerea/uscarea
masinii cuo lavetd de calitate dm Mlcroﬁbra

apac:tatea de a zgdria in vreun fel lacul sau vogseaua masinii, indiferent daca acest aspect este negat cu

vehementd de multe persoane pe forumurile de detailing. Zgariatul masinilor in spalatoriile auto si panza de
pdianjen ce apare in timp pe caroseria masinilor, au o alta provenientd, ce nu are de a face cu acea pelicula
find ramasa pe caroserie, In urma spalarii / prespalarii cu spuma activa.

Cei mai importanti factori in procesul de spdlare al masinii sunt:

8. Dilutia detergentului corespunzatoare si timpul de actionare al acestuia pe caroseria masinii. Atat dilutia, cat
si timpul de actionare trebuiesc ajustate in functie de ceilalti factori, ce pot avea un impact asupra
rezultatului final.

9. Peste 80% din actiunea de curatare a caroseriei apartine detergentului, iar restul apartine presiunii jetului
de apa. Asta inseamna ca trebuie sd fiti foarte atenti si sd respectati rata de dilutie a detergentului.

10. Daca nu faceti o dilutie corespunzatoare si nu lasati detergentul sa actioneze perioada de timp recomandats,
nu veti reusi sa inlaturati murdaria, chiar daca utilizati o cantitate enorma de apa si o presiune de 150 bar
pentru o spalare.

IMPORTANT - PRECAUTII

Inainte de inceperea procesului de spilare a masinii, trebuie sa luati in calcul urmatoarele aspecte, pentru a

preveni anumite accidente personale sau pagube materiale asupra automobilului.

1. Oride cate ori lucrati cu detergenti si jet de apa la presiune inaltd, folositi mdnusi si ochelari de protectie,
pentru a preveni anumite accidente.

2. Jetul de apa la presiune inalta este foarte periculos si poate fi fatal! NU indreptati jetul de apa asupra
propriului corp, asupra altor persoane sau asupra animalelor. NU apropiati jetul de apa mai mult de 20cm de
caroseria masinii si NU tineti jetul de apa In acelasi loc pe caroserie.

3. NU aplicati detergentul pe caroseria infierbintata. Aceasta va cauza uscarea detergentului si patarea
permanenta a caroseriei (scurgeri si pete permanente, vopsea matuita, etc.).

4. NU lasati detergentul sa se usuce pe caroserie. Pentru a preveni uscarea detergentului in timpul de actionare
necesar (2-3 minute), puteti pulveriza din nou un strat de detergent, care va mentine caroseria uda.

MODURI DE DILUTIE / APLICAREA A DETERGENTULUI - UZ PROFESIONAL

Pentru dilutia si aplicarea detergentului activ pe caroseria masinii aveti mai multe variante:

1. Lancea de spumare - este bidonul ce se ataseaza pe lance la capatul pistolului.
Avantaje: este un mijloc rapid de aplicare a detergentului si permite o ajustare limitata a dilutiei. Poate
genera o spuma abundenta, daca se doreste.
Dezavantaje: nu se stie dilutia exacta a detergentului, ce ajunge pe caroserie si are un consum ridicat de
detergent per spalare cu multa spuma risipitd pe carosabil in jurul masinii.

Nebulizator - cel mai econom si mai eficient fel de a doza si a aplica detergentul activ pe caroseria masinii.
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Avantaje: este un mijloc rapid de aplicare a detergentului pe caroserie, poate fi ajustat sa genereze spuma
abundenta ce poate fi controlatd, fara risipa multa pe carosabil.

Dezavantaje: necesita un compresor de aer de cel putin 8 bar, pentru a genera presiune in nebulizator.

Sistem prin absorbtie de tip Venturi - este un mijloc rapid de dozare a detergentului activ, dar nu este
foarte precis. Concentratia finala poate varia mult, in functie de vascozitatea detergentului.

Avantaje: poate genera spuma abundenta, daca se introduce presiune de aer pe retea. Timpul pentru
reumplerea dojajului cu detergent este redus substantial, fata de alte sisteme.

Dezavantaje: rata dilutiei finale pe caroserie nu este foarte precisa si poate creste consumul detergentului
semnificativ.

F. PROCESUL DE SPALARE

Detergentul activ/spuma activa, se aplica pe caroseria masinii cu presiune scdzutd. Aplicarea detergentului activ
la presiune 1nalta constitue un pericol ridicat pentru sdndtate (inhalarea vaporilor ce contin detergent sau
stropirea in ochi). Mai mult, presiunea inalta nu este un mod econom de aplicare a detergentului, deoarece o
cantitate semnificativa de detergent ajunge pe carosabil.

1.

10.

Aplicati detergentul activ pe caroseria uscatd, dacd este posibil si dacd caroseria nu este fierbinte. Murdaria

uscata prezenta pe caroseria automobilelor va absorbi ca un burete detergentul lichid, care o va emulsiona si
o va inldtura cu usurinta de pe caroserie. Cand caroseria este udata in prealabil, iar murdaria este saturata cu
apa, aceasta nu mai are capacitatea de a absorbi o cantitate semnificativa a detergentului.

In cazul in care murdaria este foarte groasa (strat de noroi gros), se va inlitura cu un jet de apa doar in zona
afectatd, pentru a preveni udarea intregii caroserii.

Detergentul activ/spuma activa, se aplica pe caroseria masinii de la partea inferioaraa caroseriei la partea
superioard (de jos in sus).

Aplicarea detergentului pe caroserie trebuie sa inceapa de la unul din colturile masinii si se inconjoara
aceasta Intr-o singura directie.

Suprafata caroseriei, zonele sub aripi si rotile masinii trebuiesc acoperite cu detergentul activ 100%. Zonele
neacoperite cu detergent vor ramane mai murdare decat restul masinii.

Este foarte important sd nu aplicati detergentul activ pe caroseria infierbdntatd si nici sd-1 Idsati sd se usuce.

Spalarea/clatirea cu jetul de apa la presiune inalta se face de la partea superioard spre partea inferioard a
masinii (de sus in jos) si se pleaca din acelasi colt al masinii si se inconjoara aceasta in aceeasi directie, ca si
la aplicarea detergentului. Astfel timpul de actionare a detergentului va fi cat de cat mai constant pe intreaga
caroserie.

Jetul de apa trebuie tinut la o distanta de 20-35cm de suprafata caroseriei (in functie de presiunea aparatului
de spalat).

In urma spalarii/clatirii cu presiune tnalts, caroseria trebuie si ramana foarte curati, fird murdirie sau
detergent/spuma vizibila.

In cazul in care doriti s3 aplicati o ceara rapidi de uscare dupi spilarea masinii, este foarte important si nu
mai ramana absolut deloc detergent pe caroserie dupa clatire. Altfel, aplicarea cerii nu avea efectul dorit.

G. PROCESUL DE USCARE
Inainte sa treceti la uscarea caroseriei, aveti posibilitatea sa folositi o ceara rapidi, care rupe pelicula de apa
ajutand astfel la reducerea efortului si timpului de uscare a masinii. Ceara de asemenea are rolul de a
fmprospata culoarea si luciul vopselei si de a proteja caroseria impotriva elementelor externe si murdariei.

1.

Pentru uscarea caroseriei este recomandat sa folositi una sau chiar doua_lavete de calitate din Microfibrd,
pentru a preveni zgdrieturi pe caroseria masinii. O laveta se poate folosi pentru partea superioard a caroseriei
care este mai curata de obicei, iar cea dea doua laveta pentru partea inferioara - praguri, bare fata/spate, in
spatele aripilor, etc., unde caroseria este de obicei mai murdara.

Tot pentru a preveni zgarieturile, trebuie multa atentie la murddria abrazivd ce se prelinge de sub
ornamente si garnituri, dupa incetarea clatirii cu jet de apa. Aceste particole abrazive pot fi luate pe laveta si
folosite ca un smirghel pe lacul masinii. De aceea lavetele trebuiesc clatite foarte des.

H. RECOMANDARI

1.

vk W

o

Produsul Gold Wax din gama Pro-X este o ceara rapida de uscare, ce rupe pelicula de apa dupa spalare si
ofera caroseriei un luciu profund si protectie impotriva intemperiilor, la costuri reduse.

Gold Wax se aplica prin pulverizare pe caroseria uda in 10-15 secunde.

Gold Wax are un cost scazut de cel mult 0,10 lei (10 bani), pentru fiecare aplicare.

Gold Wax are efect de self-cleaning (murdaria nu adera pe caroserie, iar apa de ploaie curata partial masina).
Stratul de ceara Gold Wax si efectul hidrofob, rezista garantat pe caroseria masinii, pana la urmatoarea
spalare cu spuma activa.

Stratul de ceara Gold Wax, impreuna cu murdaria care se depoziteaza in timp pe acesta, este usor emulsionat
si inldturat de spuma activa, in timpul urmatoarei spalari. Aceasta ajuta semnificativ la indepartarea
murdariei si imbunatateste performanta spumei active.
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