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Data emiterii 10 august 2022 Valabil gind 10 qugust 2025

ORGANISMUL DE CERTIFICARE OCpr. - 003

ORGANISMUL DE CERTIFICARE produse din cadrul SC "Ins pectie-Certificare-Calitate "S.R.L.
MD 2032, mun. Chisinu, str. Sarmizegetusa, 92, tel./fax 022 50-70-75, www.certificare.md
Certificat de acreditare nt. OCpr - 003 valabil pina la 28.11.2022.

PRIN PREZENTUL DO CUMENT SECONFIRMA FAPTUL, CA PRODUSELE IDENMFICATE ASTFEL:

" DENUMIREA / DESC RIEREA Codul NCM
Tevidin polipropilena din PP multistrat, DN 110 mm + 500 mm, SN 2. Fis NGl 3917

cu si fird mufl, pentru instalatii de canalizare fard presiune subterane. Marca KompactKIT.
Fabricare in serie conform EN 13476-2.

SiINT CONFORME CU CERINTELE OBLIGATORIN STABILITE N :
SM EN 13476-2+A1:2020 p. 4.3.2 (tab.2}), 6, 7.2.1. 7.2.3 (tab.5), 7.2.5.2 (tab.6}, 8.2.1 (tab.10), 11.1,

11.2.1 (tab.18)

PRODUCATOR
S. C.,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Precizet, nt. 28, sector 6, Bucuresti, Romania

Codul tairii
RO

Codul IDNO

SOLICITANT
S. C.,VALROM INDUSTRIE” SRL, bd. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresty, RO8529679
Roménia

CERTINCATUL ESTE ELIBERAT IN BAZA

Raportului de incecari nr. 233-T din 02.08.2022, elberat de catre LI din cadrul IM ,,Palplast” SRL, str.
Alexandru cel Bun 114, or. Cilarasi, RM certificat de acredrtare nr. Li-031 valabil pind la 20.06.2023.
Raportulii de identificare a produselor nr. 9174-22 dm 17.05.2022, Raportului de control tehnc al
produselor supuse certificarii nr. 9174-22 din 17.05.2022; Raportuli de evaluare a procesului de productie
Nr. 9174-22 din 18.05.2022, Raportului sumar Nr. 9174-22 din 10.08.2022. eliberate de OC "ICC".

INFORMATIE SUPLIMENTARA:

Schema de certificare nr. 3. Evaluarea periodica se va efeca o dati pe an de OC "ICC" conform

contractului de evaluare periodica a produselor certificate Nr. 22.22.9174-EPPC din 10.08.2022. Certificatul
este valabil doar in cazul asiguririi fiecarei unitafi de produs certificat cu informatia ampla limba de stat in
conformitate cu legistatia in vigoare. La intreprindere este mplimentat sistemul de management al calitath ISO
90012015, certificatul nr.8172 valabil pina la 19.11.2022, sistemul de management al sAnatAgi si securitdti
ocupationale SR ISO 45001:2018. certificatul nr.3298. valabil pina la 26.11.2022, sistemul de management
de medin SR EN ISO 140012015, certificatul nr.3505, valabil pina la 26.11.2022 eliberate de SRAC CERT

SRL atestat de acreditare SM 004, Bucuresti, Romania.

ADJ. CONDUCATORLUL Neaga O.
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MINISTERUL SANATATH - gggﬁgmﬁns umﬂca;é ztmw«:m FomyUoHT A
. LAR @Oplll e (=]
AL REPUBLICHE MOLDOVA APROBAT DE 45 al R#M{ Yreepunzna M3 PM 31,1041 Nr. 828

MVYHHUCTEPCTBO 30PABOOXPAHEHWA ; b o
PECTYBIMKA MOMOOBA Centrul de incercar de laborator acreditat de céire

Ce | Nationa i o
AGENTIA NATIONALA PENTRU SANATATE PUBLICA s e HLOAG

!-JOH'?P
HALIMOHANLHOE ATEHTCTBO OBUECTBEHHOMO 3A0POBLA Hawcranuniu Arpegie:proim Lewroou PMMOLDAC

. (1)
MD-2028, muf. Chisinau, str. Gheorghe. Asachi, 67-a Certificat nr. L1-044 din 17.02.2018 valabil pana la 16.02.2022
Tel. + 373 22 574501, fax + 373 22 728725
IDNO 1018601000021
E-mail: office@ansp.gov.md

AVIZ SANITAR
PENTRU PRODUSELE ALIMENTARE $I NEALIMENTARE Nr. #¢9

Canumaproe 3axaoyerie Onf RULEGHIX I RENUIEEHX NPOJYIINos

dinfom “ ff 03 ale. 2033
Prin prezentul aviz sanitar se confirmé ca producerea, importul, utilizarea si desfacerea produselor / echipamentelor
Hacmosaigmg canumaphibn Sakmodenues nodmeefwdasmca, Ym0 [EoU3ecdoman, 6603, UCIGNE308aHUS U peanuzauls npodywuul / obopyiosanis

Articole (produse) din polietilena (HDPE; LDPE; LLDPE; PE-X; PE-RT) anexa verso!

sunt conforme Regulanwntuﬁ’(lor) sanitar (e) / coomeemcmeayrom casumapomy (sin) peznasesmy (aM) (se va indica
denumirea compietd a Regulamentului (lor) sanitar (e) / yxasams nonrHoe Hauresosanue caHUMEPHO20 (1x) peanaverma (os)

Reglementirilor tehnice cu privire la cerinfele minime pentru comercializarea produsele pentru
constructii aprobate prin HG 913/2016, HG 308/2011, HG 278/2013

Organizatia-producatoare/importatoare, {ara de origine / opzanuzayus npouss/umnopmep, cmpaka fpoucxoxdeHus
SC "VALROM INDUST;RIE” SRL, Roménia

Destinatarul avizulul sanitar / nonyvamens caHuUmMapHoz0 3aKTHOHOHUA

SC *VALROM INDUSTRIE” SRL, Roménia, Bucuresti, bd. Preciziei 28, sector 6

Ca temel pentru recunoagterea conformitétii produselor Regulamentului (lor) sanitar {e) mentionat (e) a servit /
Ociosaxuem ansg MPUSHBHUSA DOy yr:casauﬁow (a:f.t) ca.tmmapaow {b2) peanaue;{my (am) PGy X0 . )
Demers, certificat de inregistrare, aviz tehnic, agrement tehnic, certificate de calitate, analizi,

avize sanitare, figa cu date de sigurants, aviz sanitar nr.376 din 22.02.2019
(am‘WﬂW,w&m/mmemJ

Caracteristica sanitara a produselor | canumapraa xapasmepticmuxa npodysuu
Parametrii (factorii) / noxasamenu (cpaxmope) Normativul sanitar / canumapnbili Hopmamus

Articolele in conformitate cu documentele normative, admise pentru utilizare In lucréri de
constructie, montarea instalatiilor de apa rece si calda, canalizare, incilzire, statii de epurare

Domeniu de utilizare / O6nacms npumereHus: montarea sistemelor de apeduct, canalizare

Conditiile necesare de utilizare, depozitare, transportare, misurile de securitate / Heofxodussie yenoaus
UGTIONB308aHUS, XPAHEHUS, MPaHCOPMUPOSKL, Mepsl Be30MacHocmu:

plasarea pe piatd in conditiile respectérii legislatiei in vigoare in Republica Moldova
AVIZUL SANITAR este valabil pini ia / Casumaproe 3axmoserue delicmeumenswo do: 31 martie 2025

L AGENTIEI NATIONALE PENTRU SANATATE PUBLICA
A

4 (semndtura 1 nognwcs)

© _ANSP/HAO3
000{63




Anexa la avizul sanitarnr. #¢9  din 4. 9% 2022

Nr. | Denumirea prdus

1 Tuburi, fitinguri, camine de apometru si cabine de puf pentru: retele de
transport apa potabild, retele de canalizare exterioara sub presiune si refele
trasnport apa brutd (netratatd)

2 Tuburi si fitinguri pentru: retele de gaz

a Tuburi si fitinguri pentru: canalizare interioara

4 Tuburi, fitinguri, cimine de vizitare, cimine de inspectie pentru: canalizare
exterioard fard presiune si drenaj

5 Tuburi si fitinguri pentru: instalatii de apd rece, apa caldd, incélzire cu
radiatoare si incélzire prin pardoseald

6 Rezervoare supraterane §i subterane, rezervoare gi sisteme AquaPUR pentru:
stocarea lichidelor alimentare, apa potabila si apd brutd (netratatd)

7 Separatoare de grisimi, separatoare de hidrocarburi, statii de epurare si fose
septice pentru: epurarea biologica a apelor menajere si de producere pentru
locatii si obiective separate

8 Statii de pompare: pentru canaliziri exterioare §i interioare pentru poinparea

apelor uzate menajere

Nicolae JELAMSCHI
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V:\Lm Atat de simplu.

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector G,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45,
www.valrom.ro; office@valrom.ro
REG COM J40/4810/1996

CIF RO8529679

Capital social: 6.706.000 lei

FISA TEHNICA

TEVI <KompactKIT> PP HM MULTISTRAT COMPACT

D.160+400mm SN10 si SN8
Domeniu de utilizare

Tevile multistrat din polipropilena PP HM se utilizeaza in retelele exterioare de
canalizare fara presiune (canalizare gravitationala in care curgerea este cu nivel liber)
pentru transportul apelor uzate menajere si meteorice, temperatura maxima a fluidului
transportat 60°C. Tevile se monteaza ingropat in sol.

. Caracteristici tehnice

Standard de referinta: SR EN 13476-2 ,Sisteme de conducte de materiale plastice
pentru evacuare si canalizare, fara presiune, subterane. Sisteme de conducte cu pereti
structurati de policlorura de vinil neplastifiata (PVC-U), polipropilena (PP) si
polietilena (PE). Partea 2: Specificatii pentru tevi si fitinguri cu suprafata interioara si
exterioara neteda si pentru sistem, tip A”.
Tevile sunt fabricate prin co-extrudare.
Structura tevii este alcatuita din:
* un strat exterior si un strat interior din polipropilena tip PP HM (Polypropilene
High Modulus),
= stratul intermediar este din polipropilena PP B (Polypropylene block copolymers)
cu adaos de sarja minerala.

Tevile sunt fabricate din material virgin.
Caracteristici polipropilena bloc copolimer HM | Valoare Metoda de

testare
Densitate 900 kg/m3 ISO 1183
MFR (230 °C/2,16 kg) 0,3g/10min | ISO 1133
Modul de elasticitate la incovoiere (2 mm/min) 1.500 - 2.000 | ISO 178

MPa

Rezistenta la limita de curgere (50 mm/min) 35-38 MPa ISO 527
Rezistenta la impact Charpy, crestat (23 °C) 29 kJ/m? ISO 179/1eA
Rezistenta la impact Charpy, crestat (-20 °C) 2 k]/m? ISO 179/1eA

“) Valorile din tabel trebuie considerate ca fiind caracteristice fara sa fie insa limitative.

>

>

>

Constructia tevii multistrat si alegerea materialelor garanteaza rezistenta tevilor la:
solicitari mecanice, impact, abraziune, actiunea substantelor chimice si conditiile
atmosferice.

Rugozitatea scazuta de la interiorul tevilor creaza conditii optime de exploatare a
retelei, prin reducerea pierderilor de sarcina si a depunerilor de sedimente.

Culoare: straturile de la exterior si interior au culoarea brun-portocaliu (RAL8023) si
stratul intermediar este de culoare neagra.

Tevile au ambele capete sanfrenate. Fiecare teava se livreaza impreuna cu cate o mufa
cu opritor.

Mufele sunt fabricate prin injectie din PP copolimer High Modulus (PPHM), clasificate

SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezervd dreptul de a face modificdri in prezenta fisd tehnicd fdrd notificare. Pag1/12
SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA F-TEH-14-Ed.1, rev.0 _FISA TEHNICA
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INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector G,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45,
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

S$13,3 conform standardului EN 1852-1:2018, respectiv SN8.

» Mufele duble sunt cu garnituri capabile sa asigure etanseitatea si in conditii extreme
(2,5 bari), avand compatibilitate constructiva si functionala cu tevile (coduri:
35100080160; 35100080200; 35100080250 si 35100080315).

» Tevile au clasa de rigiditate SN10 (210 kN/m?), respectiv SN8 (=28 kN/m?) determinata
conf. ISO 99609.

» Contractie longitudinala la cald, determinata conf. EN ISO 2505: max. 2%.

> Etanseitatea imbinarilor este verificata = 0,5 bar conf. EN 1053.

» Aspect: atunci cand sunt examinate cu ochiul liber (fara instrumente de marire),
suprafetele trebuie sa fie netede, curate si fara bavuri, pori si alte defecte de suprafata
care pot afecta performantele tevilor. Capetele care se racordeaza trebuie sa fie taiate
curat si perpendicular pe axa tevii.

» Dimensiuni:

SN10
Diametru nominal Diametru exterior en min. 1 Cod articol
DN [mm] Dext. [mm] [mm] [m]
160 160 - 160,5 6,2 6 35059160600
200 200 - 200,5 7,7 6 35059200600
250 250 - 250,5 9,6 6 35059250600
315 315-315,6 12,1 6 35059315600
400 400 - 400,7 15,3 6 35059400600
SN8
Diametru nominal Diametru exterior €n minim 1 Cod articol
DN [mm] Dext. [mm] [mm] [m]
160 160 - 160,5 5,5 6 35058160600
200 200 - 200,5 6,9 6 35058200600
250 250 - 250,5 8,6 6 35058250600
315 315-315,6 10,4 6 35058315600
400 400 - 400,7 13,7 6 35058400600

en minim = grosimea minima a tevii
|= lungimea tevii.

Marcaj:
- Numele producatorului: Valrom

- brand: KompactKIT

- MADE IN ROMANIA

- diametru exterior nominal: @ ..... (mm)

- cod arie aplicare: U

- clasa de rigiditate: SN10 sau SN8

- standard: EN 13476 - 2

- material: PP HM

- informatii pentru trasabilitate: LOT xxyy (xx - ultimile doua cifre ale anului, yy -
numarul de ordine al lotului); data ziua si luna (xx, yy); ora si minut

SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezervd dreptul de a face modificdri in prezenta fisd tehnicd fdrd notificare. Pag2 /12
SERVICIUL CONSULTANTA TEHNICA F-TEH-14-Ed.1, rev.0 _FISA TEHNICA




W Wk Atat de simplu.
Valrom Industrie SRL
Bd. Preciziei nr. 28, sector G,
cod 062204, Bucurest
Tel: +4021 317 38 00;
Fax: + 4 037 289 94 45,
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

3. Ambalare, manipulare , transport si depozitare

» Pentru transportul tevilor se vor utiliza vehicule potrivite cu suprafata plana, fara
asperitati, care nu vor deteriora tuburile. Tevile trebuie sustinute pe toata lungimea lor,
pentru a evita deteriorarea la extremitati din cauza vibratiilor.

» La incarcarea sau descarcarea tevilor cu stivuitoare cu furci lise se va acorda atentie ca
furcile sa nu loveasca tuburile in timpul manevrarii. La manevrarea tevilor este bine sa
se foloseasca curele din materiale neabrazive (nylon, canepa sau similar). Daca se
folosesc cabluri de otel este necesar sa se protejeze tevile in zona de contact. In
perioadele friguroase, la temperaturi de inghet, tevile sunt predispuse la deteriorari in
cazul impactului. Se recomanda manipularea tevilor cu maxima atentie.

» Se recomanda sa fie incarcate la inceput tevile mai grele pentru a evita deformarea
celor mai usoare.

» Pe termen lung (> 90 zile) depozitarea se face in spatii acoperite, incat produsele sa fie
ferite de radiatia solara directa. Pe termen scurt <90 zile depozitarea se poate face in
aer liber.

» In timpul manipularii, transportului si depozitarii se vor evita solicitarile lovirea si
trintirea tevii, in special la temperaturi <5°C cind exista riscul de spargere.

» Tevile se vor depozita pe suprafate plane, stabile, in zone acoperite si protejate
impotriva pericolului de incendiu, inghetuluisi de variatiile termice majore.

» Depozitarea provizorie pe santier trebuie facuta astfel incat tevile sa nu fie deteriorate,
se va acorda o atentie deosebita pastrarii intacte a sectiunii capetelor tevilor pentru a
nu compromite imbinarea.

» Se recomanda ca pe timp rece sa se depoziteze toate tuburile pe suporti pentru a se
evita lipirea lor de sol la inghet.

» Tevile si garniturile se vor fi feri de contactul cu combustibili, solventi, uleiuri, grasimi,
vopsele sau surse de caldura.

» Inaltimea stivei de depozitare nu va depasi 1 m (indiferent de diametrul tevii) astfel
incat sa se evite deformarea tevilor de la baza.

» Daca tevile au fost livrate in pachet atunci desfacerea pachetului se va face doar cu
putin timp inainte de inceperea operatiilor de montare in sant.

4. Garantie si durata de viata

» Durata de utilizare este de 50 de ani.

» Garantia este de 5 ani de la data livrarii cu conditia respectarii instructiunilor de
transport, depozitare, manipulare si instalare.

» Tevile au Aviz si Agrement tehnic pentru utilizare in constructii Romania si Certificat
conformitate pentru Rep. Moldova

» Tevile nu includ componente din categoria pieselor de schimb.

5. Punere in opera

» Materialul polipropilena nu se poate imbina cu adeziv, pentru realizarea racordurilor
laterale se folosesc seile si racordurile mecanice de bransare <KompactKIT>.

» Etape la imbinare

SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezervd dreptul de a face modificdri in prezenta fisd tehnicd fdrd notificare. Pag3 /12
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INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45,
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

- inainte de realizarea imbinarii se vor curata cu atentie partile care se unesc, se vor
verifica sa fie intacte;

- se va scoate provizoriu garnitura de etansare;

- se va introduce capatul tevii in mufa pana la capat si se va marcha pozitia, se retrage
teava cca. 3 mm pentru fiecare metru de teava de la ultima imbinare, dar nu mai
mult de 10mm, si se va marca linia de referinta;

- se introduce corect garnitura de etansare in mufa;

- se va lubrifia suprafata interna a garniturii si suprafata externa a capatului tevii cu
ajutorul unui lubrifiant special (ulei siliconat, apa cu sapun, etc). Nu se va folosi ca
lubrifiant uleiul sau grasimea.

- se impinge capatul tevii in mufa pana la linia de referinta fiind atenti ca garnitura sa
nu iasa din locul ei. Reusita acestei operatiuni depinde de alinierea exacta a tevilor si
de lubrifiere;

Taierea tevilor se realizeaza cu un ferastrau cu dinti fini sau cu o freza.
Taierea se face la unghi de 90°, capetele tevilor se debavureaza dupa care se realizeaza un

nou sanfren la unghi de 15°.

i oy

\

_‘If’?/i.’/_% e A

» Tevile multistrat din PP se incadreaza in categoria tevilor flexibile. Caracteristica tevilor
flexibile este aceea ca sub sarcini ele se deformeaza semnificativ fara sa se deterioreze.
Pentru limitarea deformarii tevii este foarte important ca umplutura laterala sa se
compacteze cat mai corect. Gradul de compactare necesar este stabilit prin proiect.

» Alegerea corecta a materialului de umplutura si executia corecta a pozarii sunt factori
care pot limita deformarea tevii.

deformarea in sant a unei tevi rigide deformarea in sant a unei tevi flexibile
.............. K | S
H
! 1 I
ke — hO. B =
D

Instalarea tevilor se realizeaza conform prevederilor din proiect.

SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezervd dreptul de a face modificdri in prezenta fisd tehnicd fdrd notificare. Pag4 /12
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Patul inferior, a

INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45,
www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

Inaltime de acoperire
Inaltimea reazemului
Inaltimea umpluturii speciale
Adancimea transeei
Grosimea patului inferior
Grosimea patului superior
Grosimea primei umpluturi

OD Diametrul exterior al tevii

4

5 I

6 I~

. j 777777 f’\;

8

9

1 Suprafata 10
2 Baza infrastructurii drumului 11
3 Peretii transeei 12
4 Umplutura propriu -zisa 13
5 Prima umplutura a
6 Umplutura laterala b
7 Patul superior, b C
8
9

Fund de transee

Conditii generale de pozare:

Tevile multistrat din PP se monteaza in general la adancimi de minim 1,20 m. In situatia in
care se pozeaza in zone fara trafic adancimea minima se poate reduce la adancimea

minima de inghet.

Latimea santului

Latimea santului se stabileste prin proiect, trebuie sa asigure spatiul necesar pentru

executia imbinarilor in sant si pentru compactarea umpluturii din zona tevii.

Latimea santului nu trebuie sa depaseasca valoarea maxima stabilita prin proiect.
Clasificarea santurilor:

Tipul santului B
Sant ingust <3D <H/2
Sant larg >3D <H/2
<10D
Sant infinit 210D =>H/2
SC. VALROM INDUSTRIE SRL. isi rezervd dreptul de a face modificdri in prezenta fisd tehnicd fdrd notificare. Pag5/12
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INDUSTRIE

Valrom Industrie SRL

Bd. Preciziei nr. 28, sector 6,

cod 062204, Bucurest

Tel: +4021 317 38 00;

Fax: + 4 037 289 94 45;

www.valrom.ro; office@valrom.ro

REG COM J40/4810/1996
CIF RO8529679
Capital social: 6.706.000 lei

Santlarg

Sant ingust

Fundul santului

Fundul santului trebuie sa fie uscat (fara ape subterane sau meteorice), continuu, uniform
si fara pietre.

Materialul si panta fundului santului trebuie sa fie in conformitate cu specificatiile din
proiect. Se recomanda sa nu se modifice fundul santului, daca el a fost modificat trebuie
obligatoriu restabilita capacitatea portanta initiala.

In cazul in care fundul santului este instabil sau solul este compresibil trebuie prevazute
masuri corespunzatoare.

In cazul terenurilor cu continut ridicat de substante organice, instabile (turba sau nisip
curgator) etc, este necesara proiectarea unui strat suport sub patul de asezare. Natura si
compozitia stratului suport se stabilesc de catre proiectant.

In caz de inghet este necesara protejarea fundului santului astfel incat straturile inghetate
sa nu fie lasate sub sau in jurul tevii.

Reazemul
Rezemul se compune din patul inferior si patul superior. In cazul in care teava este asezata
pe fundul natural al santului, atunci acesta constituie patul inferior.

Rolul reazemului este de a asigura suport continuu pe intreaga lungime a tevii.
Materialele utilizate pentru reazem trebuie sa indeplineasca anumite cerinte astfel incat
sa fie capabile sa asigure stabilitate permanenta si capacitate portanta tevilor ingropate in
sol.

Materialele pentru reazem nu trebuie sa contina particule cu dimensiuni mai mari de
20mm pentru tevile cu D <200mm si maxim 40mm pentru tevile cu diametrul intre 200 si
630mm.

Pamantul excavat poate fi utilizat daca acesta intruneste anumite cerinte: este acceptat de
proiect, intruneste cerintele de compactare prevazute in proiect, nu contine materiale care
pot deteriora tevile (ex: elemente cu dimensiuni excesive, radacini de copaci, deseuri,
materiale organice, zapada si gheata) sau bulgari de argila mai mari de 75mm.

Grosimea patului inferior este de 10-15cm. Materialul patului inferior se imprastie pe
intreaga latime a fundului santului si se niveleaza la panta tevii.

In dreptul mufelor de imbinare se vor
sapa mici goluri, in acest fel teava se va

sprijini pe intreaga ei lungime, pe

masura avansarii montajului golurile se g0l sub mufa
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vor umple si se vor compacta cu atentie.

g
4+ Materialul potrivit pentru reazem si pentru umplutura
bty laterala este indicat in grafic si delimitat de zona hasurata.
In practica, materialul cel mai potrivit este compus din
pietris cu dimensiunea de 10-15mm sau de nisip amestecat
oo cu pietris cu dimensiunea maxima de 20mm.

Patul de asezare

Curbe granulometrice. Grupe de soluri
100y i I

W
—
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Orizontala: Diametrele granulelor care corespund dimensiunilor interioare ale ochiurilor sitelor (mm)
Verticala: Greutatile cumulate ale fractiunilor care au trecut prin site, calculate in procente din greutatea
totala (%)

Executarea umpluturilor

Umplutura manuala din zona tevii este cea mai importanta deoarece de modul in care se
executa depinde formarea patului de rezemare al tevii si comportarea in exploatare la
solicitari mecanice exterioare.
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Executarea umpluturii din jurul tevii si a umpluturii propriu-zise nu trebuie intreprinsa
decat atunci cand starea reazemului si a imbinarii tevilor permit sa reziste incarcarilor.
Materialul deja folosit pentru construirea patului va fi asezat in jurul tevii si compactat
manual (bine batut cu maiul si umezit la limita pentru indesare maxima) in straturi subtiri
(10 cm) pana la linia mediana a tubului avand
mare grija sa nu ramana zone goale sub tub si
5 ca partile laterale dintre tub si peretii sapaturii
sa fie continue si compacte (stratul L1).
3 Cel de-al doilea strat al partii laterale L2, va
ajunge pana la generatoarea superioara a
tubului. Umplerea si compactarea trebuie
realizate simultan pe ambele laturi ale tubului
pentru a preveni o deplasare nedorita a lui.
Stratul al treilea L3, va atinge o cota mai mare
cu 15 cm decat cota generatoarei superioare a
tubului. In stratul L3 compactarea va trebui sa
fie aplicata tubului doar lateral si nu deasupra lui. Umplerea ulterioara (straturile L4 si L5)
se va efectua cu ajutorul pamantului care provine din sapatura curatat de elemente cu
dimensiunea mai mare de 100mm, de radacini, deseuri, materiale organice, zapada, gheata
sau bulgari de argila mai mari de 75mm. In zone in care nu este necesara compactarea se
accepta elemente cu dimensiunea maxima de pana la 300mm daca creasta tevii a fost
acoperita cu strat de umplutura de minim 300mm.
Indicele Proctor rezultat trebuie sa fie mai mare decat nivelul prevazut de proiectant.
Tehnologia de compactare se realizeaza in concordanta cu calculele de verificare a
rezistentei tubului la incarcari din pamant si alte solicitari. Ultimul strat care se aseaza
este stratul vegetal.

LILLLidlililLll
LLLLLLLL L L L

VLI L
IR B

L1l

L2

L1

Verificarea deformarii diametrale

Trebuie inspectata variatia pe verticala a diametrului interior a tevilor, pentru verificarea
conformitatii cu calculul de rezistenta mecanica.

In general deformarea maxima a conductei nu trebuie sa depaseasca 5-6%. Aceasta
valoare limita este impusa din considerente de exploatare a retelei.

Verificarea poate fi efectuata cu ajutorul instrumentelor mecanice (sfera sau con dublu)
sau cu ajutorul instrumentelor optice (telecamere). Din procedura de receptie sunt
excluse, din cauza dificultatilor de realizare, partile de conducta care includ piese speciale.

A — In cazurile in care se prezinta
{1 1 . . .
S%d valori de deformare mai mari

decat cele stabilite mai sus se

X e ——— o impune examinarea cauzei.
Dispozitiv pentru verificarea deformarilor diametrale

-~ g

]
‘ . ./"-L < |

Proba de etanseitate

Se efectueaza conform prescriptiilor din proiect si prevederilor nationale in vigoare:

NP 133 Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea sistemelor de alimentare cu
apa si canalizare a localitatilor.
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STAS 3051-91: Sisteme de canalizare. Canale ale retelelor exterioare de canalizare.

Prescriptii fundamentale de proiectare

Probarea conductelor din retele de canalizare, conform NP 133:
Incercarea de etanseitate a retelelor de canalizare se efectueaza conform prevederilor din
STAS 3051. Incercarea de etanseitate se executa pe tronsoane, de maxim 500 m.
Inainte se efectueaza:
a) umpluturile partiale lasandu-se imbinarile libere
b) inchideri etanse pentru toate orificiile
c) blocarea extremitatilor si a punctelor susceptibile de deplasare in timpul probei.

OBSERVATII:

» Daca se doreste utilizarea tevilor multistrat din PP cu ape uzate contaminate chimic (ex.
ape industriale) la proiectare trebuie sa fie evaluata rezistenta chimica a tevilor (v.
Anexa: Rezistenta chimica a polipropilenei) si luarea in considerare a temperaturii de
utilizare.

» Pentru evaluarea comportarii garniturii de etansare trebuie consultat documentul
ISO/TR7620 Rezistenta chimica pentru materiale din cauciuc.

ANEXA: REZISTENTA CHIMICA A POLIPROPILENEI

Rezistenta chimica a polipropilenei asa cum este
specificat in documentul ISO/TR 10358:1993 Plastics
pipes and fittings - Combined chemical-resistance
classification table.

Informatiile reprezinta un sumar al datelor privind
rezistenta chimica a polipropilenei PP, prezentate in
diferite surse publice, derivate atat din experienta
practica cat si din incercari de laborator.

Evaluarea s-a facut prin imersarea unei mostre de

material in respectivul fluid la 20°, 60° si 100°C, la presiune atmosferica - in absenta
presiunii interioare si a altor solicitdari mecanice externe - urmata de determinarea
caracteristicilor de tractiune.

Note:

1. In tabele concentratiile solutiilor sunt exprimate masic.

2. Informatiile furnizate in cadrul acestui buletin tehnic se refera doar la rezistenta
chimica. Deoarece in general sunt implicati si alti factori, cum ar fi permeabiliatea,
geometria produsului, etc. se recomanda testarea compatibilitatii materialului pentru
fiecare utilizare in particular.

Definitii, simboluri si clasificari:
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¢ rezistenta chimica: abilitatea unui material (plastic) de a rezista (modifica la un nivel
minim caracteristicile initiale) dupa expunerea intr-un fluid sau contact direct cu o
anumita substanta (cum ar fi acizi, baze, uleiuri, grasimi, etc.); rezistenta chimica este
apreciata prin determinarea unor -caracteristici mecanice determinante pentru
conditiile de utilizare: pierdere de masa, grad de umflare, caracteristici efort-deformare
la tractiune etc.
* rezistent: +
materialul nu este afectat sau efectul este minor si greu de cuantificat; stabila pe termen
lung.
¢ rezistenta limitata: o
mediul poate umfla PP sau poate induce modificari chimice limitate. Utilizarea este
restrictionata in termeni de presiune si temperatura si trebuie luata in considerare
scurtarea duratei de viata in exploatare.
¢ nerecomandat: -
efectul produs este sever si utilizarea PP-ului in contact cu acest fluid NU este
recomandata
e Sat.: solutie apoasa saturata, obtinuta la 20°C
e Sol: solutie apoasa la o concentratie 210% dar nesaturata
¢ Sol. dil: solutie diluata la o concentratie <10%
¢ Sol. ind.: solutie apoasa la concentratie uzuala pentru utilizare industriala
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- VALROM Industrie
BULETIN TEHNIC TC003 — Rezistenta chimica a polipropilenei

. Lo Denumire Conditii _Temperatura, °C
4. Rezistenta chimica o 5o o0
— — = Clor (lichid) 100% - - -
Denumire Conditii _Temperaturi,°C Clor (sol apoasa) Sat. + o
= 60 P Clorbenzen 100% - -
A Cloretanol 100% +
Acid azotie 60% + - Cloroform 100% o - -
Acetat de butil 100% + o o Clorura de aluminiu + +
Acetat de efil 100% o o Clorura de amoniu Sat. +
Acetat de metil 100% + + Clorura de barin Sat. + +
Acetat de pentil 100% o Clorura de calein Sat. + + +
Acetat de plumb Sat. + + Clorura de cupru Sat. + +
Acetofenona 100% o o Clorura de etil 100% - -
Acetona 100% + + Clorura de fier Sat. + +
Acid acetic max. 40% + + Clorura de magnezin Sat. + +
Acid acetic 50% + + Clorura de nichel Sat. + +
Acid acstic 10% + + Clorura de sodiu 20% + o -
Acid acetic 97% + o Combustibil aviatie o -
Acid azotie fumans - - (115/145 octan)
Acid azotic 70% - - Crezol peste go% +
Acid benzoie + + D
Acid boric + + Decaling (deca 3 N - N
Acid earbonie + + hid‘;:on aﬁ[al‘;ecn:) 100
Aqd citric 10% + + Detergenti 2% + + +
Acid cloracetic Sat. + Dibutilftalat 100% + o -
ﬁg EJOI'SFH‘:’m“ 1003: - - - Dicloretilena 100% +
ormme 100 + di-etanol amina 100% +
Acid fosforic 95% + + di-etilen glicol 100% + +
Acid hidroxi-acetic 30% + Diizooctil-ftalat 100% + +
ﬁg 1{3‘;&‘: m'ax-lgggg : ; di-metil amina 100% +
! . di-metil formamida 100% + +
Acid oxalic Dioxan 100% o o
-‘d”:,‘d su]fuqc max. 10% + + + Dioxid de sulf (umed 100% + +
Acid sulfuric 50% + o o sau uscat)
ﬁg :ﬂgn‘c ‘i‘gz : 2 - Disulfura de carbon 100% o =
. . E
Apcid tartrie + + - -
Apcid tricloracetic 10% + + gnnﬁﬁa;]hh + +
Acizi grasi (C6) 100% + + ].u actiiee + +
Alcool benzoic Sat. + + Etang amina | 100% + +
Aleool etilic max. 95% + + + Etir EG.PI'%I"]IC 100% + + +
Aleool izopropilie 100% + + + Etilenglico 100% ks a ad
Aleool metilic 5% + o o F
Amoniac (sol apoasa) max. 30% + Fenol 5% + +
Anilina 100% + + Fenol 90% +
Apa de mare + + + Formaldehida 40% +
Apa distilata 100% + + + Fosfat de calein 50% +
Apa regala o o Furfurol 100% - -
Azotat de calein + + G
Azotat de cupru Sat. + + Glicerina 100% + + +
Azotatdefier Sat. + + Glicol + +
Azotat de magneziu Sat. + + H
B Heptan 100% o - -
Benzen 100% o - - Hexan 100% + o
genzum Sol - - - Hidrogen 100% +
Orax - + + Hidroxid de bariu + +
Butanol 100% + o o Hidroxid de calcin + +
Butil slicol 100% +
C 1
Carbonat de ban'}:l Sat. + + Tzo-ooctan 100% _ _
Carbonat de caleiu Sat. + + + L
Carbonat de magneziu Sat. + + Tonol s
Carbonat de sediu max. 50% + + o 0/1na 100 + +
Lapte + + +
Cerneala + + -
Cetone + M
Cianura de cupru Sat. + + Mereur 100% + +
Ciclohexan 100% + Metil-amina max. 32% +
Ciclohexanol 100% + Metil-etil cetona 100% +
Ciclohexanona 100% o -
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N
Hatftalina + - -
Mitrobenzen 100% + o

L]

COneid de etilena 100% o

P

Parafina + o
Peroxid de hidrogen macx. 10% +

(apa oxigenata)
Petrol (kidrocarburi - - -
alifatice)

Piridina 100% o

Propan 100%
5

Sne de frocte

Suc de mere

Snlfat de aluminig

Sulfat de barin Sat.
Sulfat de calein

Sulfat de copra Sat.
Sulfat de fer Sat.
Sulfat de mapmezin Sat.
T

+

+
+

4+ o+ o+
Fo

Tetraclorura de carbon 100%
Tetrahidrofuran 100%
Tinchura de fod

Toluen 100%
Tricloretilena 100%
U

Ulei de masline

Ulei de ricin 100%
Ulet parafinic (FL 65)

Ures

Urina

W

White spirit 100% o -

X

Hilen 100% - - -

+ 40

+

+
[=]

+ 4+ 4+ + o+
bk e
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SREN IS0/CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DEACREDITARE
SM004

C E R i F I C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul soctal: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentrd urmdtoarele activitaty/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din
materiale termoploastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme si echipamente conexe pentry
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatil, instalatil termice gi sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. iifov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare §i
comercializare de echipamente conexe pentru reteaua de apd, canalizare, telecomunicatil §i sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an
sistemn de management de mediu  environmental management system
conform conditiilor din standardul  which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (1SO 14001:2015)

Valabilitatea certificatului este condifionata de
efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: I
nr. certificat/ certificate registration no. 3305 ! -
data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General
data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update - i :
valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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SRAC certifica organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti
pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities
Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate, strunjite din

materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme sl echiparnente conexe pentru
retele de apd, guz, canalizare, telecomunicatil, instalatii termice §i sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplostic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systems and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediul de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitaty/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotoformate din materiale termoplastice. Fabricare si
comercializare de echipamente conexe pentru refequa de apd, canalizare, telecomunicatii §i sanitare

Manufacturing, sale of roteformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equiprent for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an
sistem de management al sinadtdtii  occupational health and safety

st securitatii ocupationale management system
conform conditiilor din referentialul which fulfils the requirements of the reference standard

SR ISO 45001:2018 (ISO 45001:2018)

L
Sl by Net e Valabilitatea certificatuiui este conditionata de

Wt
nr. certificat/ certificate registration no. 3298
data initiala a certificarii/ initial certification date 12 decembrie 2014
data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022
data ultimei actualizari/ last update -
valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: &
Director General
Ing. Mihaela Cristea
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VALABIL DOAR \ 1
CU CONDITIA CERTLIND e
VIZARII ANUALE L\A m“’—‘mi":ﬁum

CERTIFICAT

o CERTIND

2024

R Confirma faptul ca sistemul de management al

wh

MAI

VALROM INDUSTRIE SRL

cu sediu social in: Bucuresti, bulevardul Preciziei, nr. 28, sector 6
locatie secundard: Pantelimon, bulevardul Biruinte, r. 151, judetul lifov

este conform cu cerintele:

SR EN'ISO 50001:2019/ 15O 50001:2018

avand domeniul de certificare:

Proiectare, fabricare si comercializare, service produse extrudate, injectate, sudate,
strunjite din materiale termoplastice. Fabricare, achizitie, comercializare de sisteme
si echipamente conexe pentru refele de apa, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii
termice si sanitare. Fabricare si comercializare produse rotoformate din materiale
termoplastice. Fabricare si comercializare de echipamente conexe pentru
refeaua de apa, canalizare telecomunicatii si sanitare.

de certificare

Detalii privind veridicitatea acestui certificat pot fi obtinute la CERTIND SA: telefon: 021.313.36.51; e-mail: office@certind.ro

Falsificarea acestui document se pedepseste conform legii.

- domeniul de certificare conform anexei -

organism

Certificat nr.: 48047/123-40-En ppérofisentmal

Certificare inifiala: 14.05.2020
Certificare curenta (recerfificare): 03.05.2023

Data expirdrii ciclului de certificare: 13.05.2026 cu condiia vizdri anuale a certifcatul
Recertificarea trebuie finalizata pand lo data expirdrii ciclului de certificare .

Organismul de certificare i rezerva dreptul de a suspenda, refrage sau anula prezentul certificat daca,
la auditurile de supraveghere se constata ca nu au fost mentjinute condifjile de |a data certificarii initjale.

CERTIND SA - ORGANISM DE CERTIFICARE
Palatul UGIR-1903, Sir. George Enescu 27-29, Sector 1, Bucuresti
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; e-mail: office@certind.ro
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fi obtinute la CERTIND SA: telefon: 021.313.36.51
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CERT

Anexa la certificatul nr. 48047/123-40-En din 03.05.2023

Detalii privind veridicitatea acestui certificat pot

Falsificarea acestui document se pedepseste conform legii.

Tipul
Locatia P - Activitati desfasurate
locatiei
Proiectare, fabricare si comercializare,
service produse exirudate, injectate,
sudate, strunjite din materiale
Bucuresti, strada termoplastice. Fabricare, achizitie,
Preciziei nr. 28, SEDIUL SOCIAL comercializare de sisteme si
sector 6 echipamente conexe pentru retele de
apa, gaz, canalizare, telecomunicati,
instalatii termice si sanitare.
Fabricare si comercializare produse
——— rotoformate din materiale termoplastice.
Biruintei nlr 151 LOCATIE Fabricare si comercializare de
MEMIBES, R Seky SECUNDARA echipamente conexe pentru reteaua de

judetul lifov

apa, canalizare, telecomunicatii si
sanitare.
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SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALROM INDUSTRIE S.R.L.

Sediul social: B-dul. Preciziei, nr. 28, sector 6, Bucuresti

pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare, fabricare si comerciglizare, service produse extrudate, injectate, sudate, struryite din
materiale termoplastice. Fabricare, achiziie, comercializare de sisteme si echipamente conexe peniry
retele de apd, gaz, canalizare, telecomunicatii, instalatii termice §i sanitare

Design, manufacturing and sale, servicing of extruded, molded, welded, turned products made
of thermoplastic materials. Manufacturing, acquisition, sale of related systerns and equipment for
water, gas, sewerage, telecommunications networks, heating and sanitary installations

Sediut de lucru: B-dul. Biruintei, nr. 151, Pantelimon, jud. llfov

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Fabricare, comercializare produse rotcformate din materiale termoplastice. Fabricare i
comercializare de echipamente conexe pentru refeaua de apd, canalizare, telecomunicatl si sanitare

Manufacturing, sale of rotoformed products made of thermoplastic materials. Manufacture and trade
of related equipment for water networks, sanitation, telecommunications and sanitary

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a
sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN I1SO 9001:2015 (1SO 9001:2015)

Valakilitatea certificatului este condifionatd de

efectuarea supravegherilor anuale pana la data de:
nr. certificat/ certificate registration no. 8172 ] - v -
data initiala a certificarii/ initial certification date 29 noiembrie 2010 Director General
data recertificarii/ reissuing date * 25 noiembrie 2022 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update - gt T
valabil pana la/ valid until 24 noiembrie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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SREN ISO/CEI 17021-1:2015
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SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti

pentru urmatoarele activitati/
for the following fields of activities

Productie si comercializare tevi si fitinguri din PVC neplastifiat. Productie capace canal din poliesteri
armati cu fibré de sticld. Achizitionare si comercialiare tevi si fitinguri din materiale termoplastice,
armaturi pentru instalatii, geo-materiale si produse pentru managementul deseurilor

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of polyester
reinforced with fiberglass. Purchase and sale of pipes and fittings of thermoplastic materials, armatures
for plumbing, geomaterials and products for waste management

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an

sistem de management de mediu environmental management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (1SO 14001:2015)

- [iNet — Valabilitatea certificatului este conditionata de s
= efectuarea supravegherilor anuale pand la data de: [RiES.

e ——
T IR £ AR TR

nr. certificat/ certificate registration no. 4869

data initiala a certificarii/ initial certification date 09 februarie 2016
data recertificarii/ reissuing date 01 februarie 2022

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 07 februarie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

Director General
Ing. Mihaela Cristea
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CERTIFICARE
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SR EN ISO/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SN 004

"SR
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c E R T I F I € A T

SRAC certifica organizatia/ certifies the organisation

VALPLAST INDUSTRIE S.R.L.

B-dul. Preciziei, nr. 9, sector 6, Bucuresti

pentru urmatoarele activitdti/
for the following fields of activities

Productie si comercializare tevi si fitinguri din PVC neplastifiat. Productie capace canal din poliesteri
armati cu fibrd de sticld. Achizitionare si comercialiare tevi si fitinguri din materiale termoplastice,
armdturi pentru instalatii, geo-materiale si produse pentru managementul deseurilor

Production and sale of pipes and non-plasticized PVC fittings. Production of channel caps of polyester
reinforced with fiberglass. Purchase and sale of pipes and fittings of thermoplastic materials, armatures
for plumbing, geomaterials and products for waste management

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditjilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN I1SO 9001:2015 (ISO 9001:2015)

— |-::::-Net — Valabilitatea certificatului este conditionata de 5
efectuarea supravegherilor anuale péna la data de: |§

nr. certificat/ certificate registration no. 10599

data initiala a certificarii/ initial certification date 09 februarie 2016
data recertificarii/ reissuing date 01 februarie 2022

data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 07 februarie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro

Director General
Ing. Mihaela Cristea
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PP —THE MATERIAL OF THE FUTURE

Polypropylene (PP) is a thermoplastic material belonging to the group of polyolefins. These plastics have already
been used with great success in pipe production for several decades. PP fulfills the strictest requirements with
regard to the environment and technology.

MATERIAL
Polypropylene, high modulus, PPHM, PP-b (block polypropylene) co-polymer. Material characteristics:

MFI Gr/10min SO 1133/ (230 C%/2.16) 03
DENSITY kg/m?’ SO 1183 900
FLEXURAL MODULUS MPa SO 527-2 1500-2000
TENSILE STRENGTH AT YIELDS 26 C° MPa SO 527-2 35
CHARPY NOTCHED i +23C° 50
IMPACT STRENGTH -20C° 22

PIPE CONSTRUCTION
SOLID WALL PIPE

DESCRIPTION: PPHM SOLID PIPE is a state-of-the-art system of pipes and fittings for external sewage systems.
The system components are made of top quality, filler free, PP-b block polypropylene co-polymer.

FOR DESIGNERS: PPHM SOLID PIPE, polypropylene smooth pipe, made of a block co-polymer; without
a filler; for outdoor sewage systems.

PRODUCTION: PPHM SOLID PIPE are produced by standard extrusion process of PP pipe.
COLOUR: Orange Brown

CONNECTION: Push-fit connection with very good watertightness of up to 2.5 bar and firmly inserted EPDM
This kind of pipe can be combined with all other kinds of standardized plastic pipes and fittings due to its standard
outside diameter.

PRODUCTION STANDARD: EN 1852-1

AREA OF APPLICATION: Its application area is for heavy duty underground sewer and waste water pipe sys-
tems with highest demands, as:

* High groundwater levels

* Flooded plains

* High moving loads with low top fills

* Development of new areas with sewer replacement

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ
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DIMENSION RANGE:
*  From DN/ OD 160 up to 400 mm with a complete range with full range of of fittings.
* Available in different stiffness classes SN 8 KN/m?% SN 10 KN/m? SN 12 KN/m? and SN 16 KN/m?,

TRIPPLE LAYER PIPE - PP ML COMPACT PIPE

DESCRIPTION: PP ML COMPACT PIPE is Polipropilene Multi Layer compact pipe for non-pressure under-
ground drainage and sewerage — a structured triple wall piping system with smooth internal and external surface
and system, profile Type A1. PP ML compact pipes are made of high modulus polypropylene (PP-HM) as basic
material, with three layers. Each of the three layers has different modified formula of the basic material that gives
specific performance on the total quality of the pipe.

FOR DESIGNERS: PP ML COMPACT, polypropylene multilayer smooth pipes, made of a polypropylene
block co-polymer with a high modulus and high performance modified material in three layers.

PRODUCTION: The 3-layer structure of the PP ML compact pipe requests high-tech production equipment.
Three different layers are combined to make a sewer pipe with exceptional characteristics using a multilayer ex-
trusion system and new production technology. The new technology ensures compact structure of wall thickness.
The compact structure is without any splitting or de-lamination.

* INTERNAL LAYER

Made of modified PP that guarantees high chemica
and abrasive resistance. The smooth surface inside
ensures a good flow and prevents incrustation.

» MIDDLE LAYER

Impact resistant layer even at very low temperature.

» OUTER LAYER

Made of high quality PP filled with mineral modifier;
highly resistant to atmospheric agents and surface
damage. The modified formula of PP ensure high
UV protection which enables outdoor storage.

Outer layer
Middle layer

Internal layer

COLOUR: Outside orange brown / middle black and in-
side light color.
Can be made by customer request .

CONNECTION: Push-fit connection with very good wa- Protective
tertightness of up to 2.5 bar and firmly inserted EPDM. N Strong .
This kind of pipe can be combined with all other kinds of sssE T

standardized plastic pipes and fittings due to its standard
outside diameter.

PRODUCTION STANDARD:
EN 13476-2:2007 (Type A1)
ONR 201513:2011

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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AREA OF APPLICATION: With a performance of:
* Stiffness

* Flexibility

* Light inside layer

* Abrasion resistance

* Environmentally friendly, halogen free

PP ML COMPACT triple layer sewer pipe is used
everywhere where the advantages of thermoplastics
are desirable and high rigidity is also required.

The most demanded applications:

* Municipality drainage

* Industry

* Airports

* Extreme wheel loads

* Liqudised soll

DIMENSION RANGE: From DN/ OD 160 up to 400
mm with a complete range with full range of of fittings.

Available in different stifiness classes SN 8 KN/m? SN
10 KN/m?Z SN 12 KN/m? and SN 16 KN/m?2

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES  H
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PROPERTIES OF HIGH PERFORMANCE SEWAGE PIPE

*  The highest quality of PP-b block polypropylene co-polymer, offering very
good impact resistance achieved even at low temperatures

* The highest stiffness class of SN 8, SN 10, SN 12 and SN 16 for the DN

complete product range of pipes and fittings
*  Point load resistance D

*  Very high abrasion resistance

* Excellent impact resistance and extremely tough
— does not tend to crack or spread cracks
— robust under mechanical stress (i.e. high-pressure flushing)

*  Advanced chemical and thermal loading capacity
*  Smooth interior surface

*  High wall thicknesses

*  Very good chemical resistance (PH values 1-13)
» Suitable for heavy vehicles traffic

* Service life of 100 years

* Temperature resistance (over short period up to

90 C°, for longer periods up to 60°C)

+ Easy handiing Temperature - ranges of application

« Completely recyclable and free of halogens and PP

heavy metals

< L[ [ >

-30-20 -10 O 10 20 30 40 50 60 70 80 90

PROPERTIES OF SEWER PIPE MATERIALS

€
E
c mmmmsw Fibre cement
g s Concrete
_‘g mems Unglazed clay
< PVC
s Glazed clay
PP
s PE-HD

PP HM solid

0 05 1 15 2 25 3 35 4

Number of load cycles (x100.000)

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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Table of pipe dimension and pressure classes

SERIE SN 10 KN/M?
(FLEXURAL MODULUS 1800 MPA)
SERIE SN 12 KN/M?
(FLEXURAL MODULUS 2000 MPA)

SDR26 S125
DN Di e DN Di e
160 149.0 55 160 147.60 6.2 160 145.40 7.3
200 186.2 6.9 200 184.60 7.7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 29340 10.8 315 290.70 121 315 286.20 14.4
400 372.60 13.7 400 369.40 153 400 363.60 182

COMPLETE SYSTEM

HIGH PERFORMANCE SEWAGE PIPE system includes pipes and numerous fittings which are required for
planning and construction of a functional sewer system. The fittings are injection molded. Naturally, PPHM pipe
system can be combined with typical standardized plastic pipe systems due to its standard outside diameter.

TRANSPORTATION AND STORAGE

The pipes and fittings are to be protected against damage. The pipes should be supported over their entire
length during transport in order to avoid sagging. Impact stress — especially under freezing temperatures — must
be avoided. Pipes and fittings may be stored outdoors.

The following measures must be taken when storing pipes:

*  Pipes must be stored in such a manner that perfect support is ensured and no deformations can occur.

* The pipe layers can be stored both with and without wood in between them.

*  When storing, the pipe sockets should be horizontally and vertically unhampered.

* A stacking height of 2 meters should not be exceeded.
Rubber sealing elements, if not protected, should not be stored outside for long periods.

INSTALLATION

The following instructions apply for utilization and installation of PPHM high performance sewage pipes and

fittings made of polypropylene (PP), which serve as non-pressure underground pipes for drainage of waste water
according to EN 1851-2, EN 13476-2 :2007 (Type A1) ONR 20513:2011 and EN 1610.

* In normal load condition, installation deformation is allowed up to 6%
* At special condition, like difficult condition of construction, deformation allowed < 8%

* At special cases, due to the pronounced subsidence < 15%

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ



Z£% KONTI
=7 HIDROPLAST®

SUPPORT AND EMBEDDING

Pipes can be laid in consistent, relatively loose, fine-grained soil if a support along the entire length is possible. At
the sockets, hollows are to be made in the lower embedding area so that the connection can be properly carried
out. The hollows must not be larger than necessary in order to carry out proper connections. Should the soil in
question be unsuitable as a support, the ditch bed must be dug deeper and a support must be made. The
thickness of the lower embedding layer must not exceed the following:

* 100 mm in the case of normal soil

* 150 mm in the case of stones or compact soil
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1. Surface 7. Upper bedding layer 13. Ditch depth
2. Lower edge of the road or ralil 8. Lower bedding layer a. Thickness of the lower
structure, if present 9. Ditch bed bedding layer
3. Ditch walls 10. Cover height b. Thickness of the upper
4. Main filing (3.6) 11. Thickness of embedding bedding layer
5. Cover (3.5) 12. Thickness of the piping area ¢ . Thickness of the cove
6. Side filling (3.12)

The thickness of the upper embedding layer should be carried out in such a manner that the structural analysis
conditions are fulfilled and a support angle of 180° is achieved, i.e. generally 0.5 x DA. Should the ditch bed prove
not to have sufficient supporting properties, special measures are required. Should, due to the construction, a
concrete slab be necessary in the area on which the pipes rest, it is recommended that provision is made for an
intermediate layer of suitable soil between the pipe and slab. This layer should be 150 mm under the pipe shaft
and 100 mm under the connection.

Should, for structural reasons, additional steps for installment be considered essential, a concrete slab above the
covering area is recommended instead of a concrete jacket for load distribution purposes. Should a concrete
jacket be planned, it is to be produced in such a manner that the entire structural load can be absorbed by the
jacket.

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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CUTTING TO LENGTH AND BEVELLING

If necessary, pipes may be cut to length with a suitable
plastic cutter or fine-toothed saw. Cuts are to be made
at right angles to the pipe axis. A guiding frame may
be useful.

The cutting edges must be trimmed. The pipe ends
must be bevelled at an angle of approx. 15°, as in the
illustration, using either a suitable tool for bevelling or - -~
a coarse file.

SETTING UP THE CONNECTION AT PIPES AND FITTINGS

* Remove any dirt from the inserting end (spigot end) and sockets and, if necessary, from the sealing element.
*  Check the position of the sealing elements and make sure they are in perfect condition.

*  Coat the bevelling of the inserting end evenly with a lubricant. Do not use any oil or greasel

* Push the inserting end into the socket until it resists and make a marking on the edge of the socket with a
pencil or a felt-tip pen. Finally the pipe end must be pulled approx. 3 mm per metre of installed total length.
It must, however, be pulled out at least 10 mm.The installation of couplers and double sockets is carried out
in the same manner.

CONNECTION TO CONSTRUCTIONS

Connections to constructions (chambers etc.) are to be carried out with joints using chamber inner linings.
Sealing between the chamber inner lining and the sewer pipe is carried out by means of a rubber sealing ring.

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ
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WATERTIGHT TEST

Checking to see that piping, shafts and inspection openings are watertight is either to be carried out with air
(procedure "L") or with water (procedure "W") according to EN 1610. In the case of procedure "L" the number
of corrective measures and repeated checks in the case of failure is unlimited. In the case of the "L" procedure,
the number of corrective measures and repeated checks in the case of failure is unlimited. The result of the water
test is then decisive.

TESTING WITH WATER

All openings of the section of piping are to be checked, branches and junctions are also to be closed in a
watertight manner and secured against pressure and being pressed out.

It is recommended — particularly in the region of the property — that a large number of fittings be anchored by
means of driving in posts or by means of anchoring them with appropriate locking clamps so that any changes in
position are avoided.

In straight pipelines, too, pipes and inspection stoppers are to be supported accordingly against horizontal pressure.
The piping, if not covered, is to be secured against changes in position.The piping is to be filled with water in such
a manner that it is free of air Therefore, it makes sense to fill the pipes slowly from the lowest point, so that the
air present in the pipes can escape from the sufficiently-large air release points at the highest point of the piping.

Sufficient time (one hour) is to be provided between filling and checking the piping in order to allow any air
flowing into the pipes on filling and remaining there to gradually escape.The pressure test is to be taken at the
lowest point in the part to be checked. Non-pressure pipes are to be checked with 0.5 bar excess pressure. The
test pressure, which must have been achieved prior to testing, has to be maintained for 30 minutes in accordance
with EN 1610.

If necessary, the quantity of water required is to be constantly filled and gauged. The test requirements are fulfilled
when the volume of water added in 30 minutes is not more than 0.15 I/m2 for pipes.

PLEASE NOTE: m? describes the moistened inner surface.

Air
Open tank | _|l'_

Air realise point with scale

open during filling Standoi O
tandpipe

i i ’ l ! ! Hydrant

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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REFERENCE STANDARD FOR
PPHM HIGH PERFORMANCE
PIPE

EN 1852-1
Plastic piping system for non-pressure underground
drainage and sewerage — PP (Polypropylene) —

Specification for pipes, fittings and systems.

PrEN 1852-2

Plastic piping system for non-pressure drainage and
sewerage — Polypropylene (PP) — Guidance for the
assessment of conformity

ISO 9969
Thermoplastic pipes — Determination of ring stiffness

EN 1610
Construction and testing of drain and sewage

EN 13476-2

Plastics piping systems for non-pressure underground
drainage and sewerage. Structured-wall piping systems.
Specifications for pipes and fittings with smooth
internal and external surface and the system, Type A

ONR 20513:2011

Multilayer piping systems (PP-ML) for non-pressure
underground drainage and sewerage of reinforced
Polypropylene-Compound/-Blend  —  Dimensions,
requirements, tests, proof of conformity

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES  H
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DIMENSIONS
ELBOW b A x [z =zt [z2 z3 | B Bl | B2 L
11°
(mm) (*) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D160* 160 11 150 313 328 158 496 109 189 217 165
®200%* 200 11 150 316 335 160 553 129 229 262 215
®250* 250 11 200 420 444 212 687 163 288 324 240
®315* 315 11 250 525 556 265 848 205 363 403 290
®400 400 11 250 534 572 269 924 248 448 494 350

DIMENSIONS
ELBOW p A X z 'zt 7 z3 B Bl B L
o mm () m) m) mm) m) (m) (mm) mm) (mm) (mm)
D160* 160 22 150 319 349 166 513 136 216 260 165
®200%* 200 22 150 327 364 169 576 156 256 309 215
®250% 250 22 200 432 479 224 715 200 325 383 240
®315% 315 22 250 541 600 281 884 251 409 476 290
®400 400 22 250 557 632 289 974 294 494 572 350

DIMENSIONS
30°
(mm) (°) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D160* 160 30 150 320 360 171 519 155 235 284 165
®200%* 200 30 150 330 380 177 586 175 275 337 215
®250* 250 30 200 436 498 233 727 225 350 418 240
®315%* 315 30 250 545 624 292 900 283 440 521 290
@400 400 30 250 567 667 304 998 325 525 621 350

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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B1

I 0a

DIMENSIONS
45°
(mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D160* 160 45 150 90 396 452 603 221 301 369 165
®200* 200 45 150 110 428 499 693 248 348 434 215
®250% 250 45 200 130 550 638 853 316 441 536 240
O315* 315 45 250 170 695 807 1064 399 557 669 290
®400 400 45 250 160 716 857 1166 438 638 772 350

22

DIMENSIONS
EBOW b A x Y Z z1 2z B B B L
60°
(m) () em) m) m @m) m) m) om) em) m) ()

d160* 160 60 150 100 381 450 254 584 260 340 421 165
®200* 200 60 150 100 398 485 265 656 280 380 483 215
®250% 250 60 200 130 521 629 347 819 363 488 602 240
d315% 315 60 250 150 641 778 428 1005 449 607 742 290
®400 400 60 250 150 678 851 452 1124 492 692 853 350

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ
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DIMENSIONS
awow o A x v oz lz oz i
% (mm) () (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

D160* 160 90 150 100 367 447 529 165
®200* 200 90 150 100 387 487 594 215
®250% 250 90 200 130 503 628 748 240
O315%* 315 90 250 150 612 770 915 290
®400 400 90 250 150 655 855 1030 350

X1

DIMENSIONS
YBRANCH D A X X1 x Y m z 1L
mm ) em m ) @m em m om) om)
D160 160 45 200 393 476 150 183 576 741 165
©200% 200 45 200 441 549 150 191 633 848 215
250 250 45 250 552 672 200 252 804 1044 240

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES
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DIMENSIONS
Y-BRANCH
REDUCER D DT A (X X1 X2 B Y Y1 [Z Z1 (Z2 L L LU
(mm) (¢) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

®160x110 160 110 45 200 393 533 200 150 183 576 746 603 140 165 140
D160x125 160 125 45 200 393 513 200 150 183 576 746 583 120 165 140
®200x160 200 160 45 200 441 591 200 150 191 633 853 674 150 215 165
®250x200 250 200 45 250 552 672 200 200 252 804 1049 779 170 240 215

DIMENSIONS
REDUCER D A X - X2
mm) () (mm)  (mm)  (mm)

D160x110 160 110 200 95 80
D160x125 160 125 200 95 80
®200x160 200 160 240 120 95
®250%x200 250 200 270 130 120
®315x250 315 250 320 155 130
®400x315 400 315 380 185 155

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ
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D1

L1

e
X2

s

DIMENSIONS
TEE
e © D1 A (X [ v [Z0 oz (@ v [
(mm) (mm)  (°) (mm) (mm) (mm) (Mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)  (mm)

®160x110 160 110 90 150 230 320 100 460 630 475 140 165 140
®160x125 160 125 90 150 230 300 100 460 630 455 120 165 140
®200x160 200 160 90 150 250 350 100 500 720 538 150 215 165
®250x200 250 200 90 200 325 395 100 650 895 633 170 240 215
®315x250 315 250 90 200 358 458 100 715 1010 740 200 290 240
®400x315 400 315 90 250 450 530 100 900 1255 880 230 350 290

DIMENSIONS

TEE
oucer D A X [Z =z [z L

(mm) ~ (-) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)

D160* 160 90 150 460 625 393 165
\ ®200* 200 90 150 500 715 458 215
. ®250* 250 90 200 650 890 570 240
Ji ®315* 315 90 200 715 1005 660 290
L g _L ®400 400 90 250 900 1250 825 350
= L [ ]
3 . =
i _1 r/ \ ]
g = =
X1 X
Z
1
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DIMENSIONS
SOCKET A min C max A min D
(EN 12666 (EN 12666  (13mepeHO)
CTaHAQpA) CTaHA3pA)
(mm) (mm) (mm) (mm) (mm) (mm)
D160% 50 50 50 30 160 165
®200% 58 58 70 35 200 215
®250% 68 68 85 35 250 240
®315%* 81 81 95 45 315 290
D400 98 98 120 50 400 350
DIMENSIONS
END CAP D L L1
(mm) (mm) (mm)
D160* 160 83 93
®200* 200 108 118
. ®250% 250 120 130
®315* 315 145 155
®400 400 175 185

PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES ﬂ



Z£% KONTI
=/ HIDROPLAST®

CERTIFICATES

— zNet —

CERTIFICATE

—[::Net —

T um--ua‘ ey

CERTIFI CA'EE

- —— I

ﬁ:ﬂ @ Ll
e 5 . = .

v F—

S g s

g i it

CERTIFICATE

-

il

e s o . _a
== ue— o — -
——n mmrmee—— i e
m'm-_q' g sr— = e

_ PPHM HIGH PERFORMANCE PIPES



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und This qualityaustria certificate confirms the application
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria and further development of an effective
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

s Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia complying with the requirements of standard

—— ISO 9001:2015

Design, development and production of polyethylene Registration No.: Q-01442/0
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes

Date of initial issue: 31 December 1998
Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria

MEMBER OF

The validity of the qualityaustria certificate will be Vijna,2¢pril 2023

maintained by annual surveillance audits and one

renewal audit after three years Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und Begutachtungs GmbH,

AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3

Signatures removed for security reasons

Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar Mag. Dr. Anni Koubek
29e97e36-8480-4c66-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under CEO CEO Specialist representative
ab15-161e28908975 http://www.qualityaustria.com/en/cert
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Certificate

Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains a

QUALITY MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 9001:2015

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 1998-12-31

Registration Number: AT-01442/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qusiityastia
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com
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Certificate

Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 14001:2015

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 2002-02-12

Registration Number: AT-00211/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qusiityastia
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und This qualityaustria certificate confirms the application
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria and further development of an effective
certificate to the following organisation:

KONTI HIDROPLAST DOOEL ENVIRONMENTAL MANAGEMENT SYSTEM
i Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia complying with the requirements of standard
—_— ISO 14001:2015
Design, development and production of polyethylene Registration No.: U-00211/0
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes Date of initial issue: 12 February 2002
Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria
; . {laNET
The validity of the qualityaustria certificate will be Vijna,2¢pril 2023 ’
maintained by annual surveillance audits and one g aiicdstria - Traini Zertifizi d Bequtacht GmbH
H uality Austria - lrainings, Zerttizierungs un egutachtungs Gm ,
renewal audit after three years. AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3
Signatures removed for security reasons
Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar DI Axel Dick, MSc
3947d4ca-4a7a-41c7-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under CEO CEO Specialist representative

a02b-7111d6ceed20 http://www.qualityaustria.com/en/cert
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Quality Austria
has issued an IQNET recognized certificate that the organization:

KONTI HIDROPLAST DOOEL
Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia

for the following scope:

Design, development and production of polyethylene and polypropylene pipes,
fittings, seals and manholes

EAC: 14

has implemented and maintains an

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
MANAGEMENT SYSTEMS

which fulfils the requirements of the following standard

ISO 45001:2018

Issued on: 2023-04-24
Validity Date: 2026-04-02
Quality Austria certified since: 2020-05-11

Registration Number: AT-00590/0

Sighatures removed for security reasons

Alex Stoichitoiu Mag. Friedrich Khuen-Belasi @ qusiityastia
President of IQNET Authorised Representative Succeed with Quality
of Quality Austria

This attestation is directly linked to the IQNET Member's original certificate and shall not be used as a stand-alone document

IGNET Members™:
AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy CQC China CQM China CQS Czech Republic

Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany EAGLE Certification Group USA FCAV Brazii FONDONORMA Venezuela ICONTEC
Colombia ICS Bosnia and Herzegovina Inspecta Sertifiointi Oy Finland INTECO Costa Rica IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea
LSQA Uruguay MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland NYCE-SIGE Meéxico PCBC Poland Quality Austria
Austria Sll Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia SQS Switzerland SRAC Romania TSE Turkiye YUQS Serbia

* The list of IQNET Members is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-certification.com



@ qualityaustria

Succeed with Quality

CERTIFICATE

Quality Austria - Trainings, Zertifizierungs und This qualityaustria certificate confirms the application
Begutachtungs GmbH awards this qualityaustria and further development of an effective
certificate to the following organisation:

OCCUPATIONAL HEALTH AND SAFETY
: KONTI HIDROPLAST DOOEL MANAGEMENT SYSTEMS
= Industriska No 5, 1480 Gevgelija, North Macedonia ) ) \
— complying with the requirements of standard
= ISO 45001:2018
Design, development and production of polyethylene Registration No.: OHS-00590/0
and polypropylene pipes, fittings, seals and manholes Date of initial issue: 11 May 2020
Valid until: 02 April 2026 @ qualityaustria
The validity of the qualityaustria certificate will be Vijna,2¢pril 2023
maintained by annual surveillance audits and one g aiicdstria - Traini Zertifizi d Bequtacht GmbH
H uality Austria - lrainings, Zerttizierungs un egutachtungs Gm ,
renewal audit after three years. AT-1010 Vienna, Zelinkagasse 10/3
Signatures removed for security reasons
Mag. Christoph Mondl Mag. Dr. Werner Paar Ing. Klaus Weitmann
90b98ee7-c324-4c33-  The current validity of the certificate is documented exclusively on the Internet under CEO CEO Specialist representative

841b-e6a2dc3e6e22 http://www.qualityaustria.com/en/cert
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Certificato di Registrazione
Certificate of Registration

Il presente documento attesta che il sistema di gestione di /
This is fo certify that the management system of

KONTI HIDROPLAST DOOEL

INDUSTRISKA NO 5 ., 1480 GEVGELIJA, NORTH MACEDONIA

e conforme ai requisiti / is complied with the requirements of standard

ISO 50001:2018

per il seguente scopo / for the following scope:

PROGETTAZIONE, SVILUPPO E PRODUZIONE DI TUBI, RACCORDERIE, GIUNTI E CHIUSINI
IN POLIETILENE E POLIPROPILENE.

DESIGN, DEVELOPMENT AND PRODUCTION OF POLYETHYLENE, POLYPROPYLENE
PIPES, FITTINGS, SEALS AND MANHOLES.

Certificato N. SB.18.0146.01.ENM
Certificate No. Codice di Documento/Document code:
FO8.21 V7 - 15 Sep 2021
Data di prima emissione: Data di ultima emissione: Data discadenza:
Originally registered: Latest issue: Expiry date:
26.06.2018 19.04.2024 25.06.2027

Pagina 1 di 1

= 4;. Page 1 of 1
‘ 9 La validita del presente certificato € subordinato ad un esito positivo del

continuing assessment e del pagamento dei relativiimporti annuali.
Ad oggi la data di scadenza é: 25.06.2025.

The validity of this certificate is subject to a successful outcome of the
continuing assessment and to the payment of related annual fees.
To date the expire date is: 25.06.2025.

Per conto ed in nome di Certi W ®
For and on behalf of Certi W ®

This certificate was issued electronically and remains the property of Certi W Baltic Itd and is bound by the conditions of contract.
Printed copy can be validated on request. To verify the authenticity send an e-mail to info@certiw.com or scan the QR Code.

© Copyright 2008 - 2024 - Certi W ® is a registered trademark owned by Certi W international Itd.

SIA “Certi W Baltic” Headquarter: Aspazijas bulvaris, 20, LV-1050 - Riga - Latvia



MINISTERUL INFRASTRUCTURII SI DEZVOLTARII REGIONALE
AL REPUBLICII MOLDOVA

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Evaluare Tehnica
Moldoveneasca
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N

Evaluare tehnica
Nr. 02/05-056:2023

Valabilitate pana la 30.03.2026
(Prelungeste Evaluarea tehnica 02/05-005:2022)

Cod NM MD 3917 22
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA MULTIS-
TRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE SUBTERANA
FARA PRESIUNE MARCA KONTI HIDROPLAST®

Titular: "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL,
str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania,
Tel.: +40 723 36 45 25.

Producator:  "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5,
tel: +389 34 215 225, fax: +389 34 211 964

Evaluarea tehnica a fost emisa de ICSP ,,INMACOMPROIECT” SRL, MD 2015, or. Chisinau,
str. Sarmizegetusa nr. 15, tel/fax 022 52-11-30, Grupa specializata nr. 5 "Produse, procedee si echipamente
pentru instalatii aferente constructiilor, de incilzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice".

Prezenta evaluare tehnica contine 17 pagini si anexa 39 pagini care face parte integranta din pre-
zenta evaluare.

Prezenta evaluare tehnica este eliberatd in conformitate cu Regulamentul cu privire la organizarea
si functionarea ghiseului unic de elaborare a evaluarii tehnice in constructii, in baza anexei nr.1 la Hotararea
Guvernului nr. 913 din 06 noiembrie 2014.

Prezenta Evaluare tehnica
nu tine loc de Certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incalzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice" a ICSP ,,INMA-
COMPROIECT” SRL analizand Dosarul tehnic si documentele prezentate de firma "DE-
MATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str. Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Ro-
mania referitor la: "Teava compactd PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si
canalizare subterand fird presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricate de firma
"KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel: +389 34
215 225, fax: +389 34 211 964, elibereazd Evaluarea tehnicad nr. 02/05-056:2023 in con-
formitate cu documentele tehnice valabile in Republica Moldova, aferente domeniului de
referinta si dosarul tehnic elaborat de "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL.

1 Definirea succinta

1.1 Descrierea succintd

PP ML KONTI HIDROPLAST® este o
teava compactd din polipropilend multis-
trat pentru drenaj si canalizare subterana
fara presiune - un sistem de conducte cu
pereti tripli structurati, cu suprafata interi-
oard si exterioara si sistem netede, profil
tip Al. Conductele compacte PP ML sunt
fabricate din polipropilena cu rezistentd
inaltd (PP-HM) ca material de baza, in trei
straturi. Fiecare dintre cele trei straturi are
o formula modificatd diferitd a materialu-
lui de baza care oferd performante speci-
fice calitatii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte
PP ML cere echipamente de productie de
inalta tehnologie. Trei straturi diferite sunt
combinate pentru a realiza o conducta de
canalizare cu caracteristici exceptionale,
utilizand un sistem de extrudare multistrat
si 0 noud tehnologie de productie. Noua
tehnologie asigurd o structurd compactd a
grosimii peretelui. Structura compacti nu
are nici o divizare sau delaminare.

Stratul exterior
Stratul de mijloc

Evaluare tehnica 02/05-056:2023
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Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garan-
teaza o rezistentd chimica si abraziva ridi-
catd. Suprafata neteda din interior asigurad
un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la tem-
peraturi foarte scdzute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inaltd calitate, um-
plut cu modificator mineral; foarte rezis-
tent la agentii atmosferici si la deteriorarea
suprafetei. Formula modificata a PP asi-
gura o protectie UV ridicata, care permite
stocarea tubului in exterior.

Gama de dimensiuni: De la DN / OD
160 mm pana la 400 mm, cu o gama com-
pletd cu o gama completd de accesorii.
Disponibil in diferite clase de rigiditate SN
8 kN/m?; SN 10 kN/m?; SN 12 kN/m? si
SN 16 kN/m?.

Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare

IFM g/10 0.3
min
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-
2000

rezistenta la intin- MPa 35
dere 26 °C
forta de impact cu ki 50
crestatura 2.2

SRL Pag. nr. 2




1.2 Identificarea produselor

Tevile sunt marcate din fabricatie prin
imprimare pe care sunt mentionate in

limba roména date referitoare la:
- numele producédtorului;
- adresa producatorului
- denumirea produsului;

2 EVALUARE

2.1 Domeniul de utilizare acceptat

Teava compactda PP ML din polipropi-
lend multistrat marca KONTI HIDRO-
PLAST® este destinati pentru drenaj si
canalizare subterand fara presiune: Dre-
najul municipalitatii; Industrie; Aeropor-
turi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri li-
chefiate.

Produsele cuprinse in aceastd evaluare
tehnica se aplicd numai urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respecta-
rea Legii 721-XIII din 02.02.1996 privind
calitatea in constructii, cu modificarile si
completarile ulterioare si a reglementari-
lor tehnice in vigoare.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Apftitudinea de exploatare

Rezistentd mecanica si stabilitate —
Rezistenta si stabilitatea sunt asigurate
prin constructia produselor si prin modul
de alegere, montare si exploatare corectd
in instalatii in conformitate cu prescripti-
ile in vigoare si a instructiunilor produca-
torului.

Produsele se executd cu utilaje de
productie specializate, cu sisteme auto-
matizate. Produsele sunt fabricate din ma-
teriale de calitate, analizate si verificate.

Produsele prezintd rezistenfd meca-
nicd la conditiile normale de transport,
manipulare si exploatare;

Securitatea la incendiu - Produsele
nu fac obiectul acestei cerinte particulare
de comportare la foc. Clasa de reactie la
foc este F.

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 lEvpa llr?n?o:smTpg'i‘e?tlERaL

- data fabricatiei;

- numar lot.

Fiecare livrare va fi insotitd de decla-
ratie de performanta cu prezenta Evaluare
tehnicd, conform prevederilor legale in vi-
goare si instructiuni de depozitare $i utili-
zare 1n limba romana.

TEHNICA

Securitatea incendiard conform NCM
E.03.02.

Igiend, sandatate si mediu inconjurd-
tor - Echipamentele utilizate nu contin
substante radioactive sau cancerigene,
deseuri toxice, rebuturi industriale sau
alte substante ori elemente daunétoare sa-
natatii oamenilor sau integritatii mediului
inconjurdtor. La executarea lucrdrilor, se
vor respecta urmatoarele reglementari
tehnice: Normativul NCM A 08.02; Co-
dul muncii al Republicii Moldova Nr. 154
din 28.03.2003. Producitorul are certifi-
cat si implementat Sistemul de Manage-
ment de mediu, conform ISO 14001 si
Sistemul de Management al sanatatii si
securitatii ocupationale, conform OHSAS
18001;

Sigurantd si accesibilitate in exploa-
tare - Exploatarea in conditiile precizate
de producator conferd sigurantd in ex-
ploatare prin mentinerea caracteristicilor
functionale declarate pe durata de viata
estimata a produsului.

Produsele nu implica riscul de acci-
dente la utilizarea lor normald. Daca se
respectad conditiile de montaj impuse de
producitor si normativele in vigoare se
apreciaza o buna sigurantd in functionare.

Materialele utilizate nu absorb si nu
interactioneaza cu apa si lichidele, astfel
produsele nu necesitad protectie impotriva
coroziunii.

Produsele fabricate din mase plastice
nu conduc electricitatea si curentul elec-
tric.
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Produsele sunt rezistente la radiatiile
ultraviolete.

Produsele permit trecerea semnalului
de unde radio datoritd materialelor din
care sunt fabricate.

Materialele componente sunt recicla-
bile.

Protectia impotriva zgomotului — Nu
influenteaza aceasta cerinta.

Economia de energie — Produsele
sunt fabricate prin injectare, pe utilaje au-
tomate de productie, moderne, necesitand
un consum mic de energie.

Produsele nu fac obiectul unor cerinte
speciale pentru izolare termicd in timpul
transportului si depozitarii.

Izolare termicda — produsele se pot
izola termic, dacd instalatia necesitd
aceasta lucrare.

Utilizare sustenabili a resurselor na-
turale - Se va aplica conform Legii 721-
XIII din 02.02.1996 privind calitatea in
constructii, cu modificarile si completa-
rile ulterioare.

2.2.2 Durabilitatea si intretinerea

Tevile prezintd o bund rezistentd la
agenti chimici, la imbatranire. Durata
minima de viata a produsului este apreci-
ata de producdtor la 30 ani, in conditii
normale de exploatare.

Producatorul acorda o garantie de 2 ani
de la data livrarii, dacd sunt respectate
conditiile de transport. manipulare, depo-
zitare, punere in operd si exploatare.

2.2.3 Fabricatia si controlul

Produsele se produc pe linii tehnolo-
gice automatizate. Produsele se reali-
zeaza pe baza normelor tehnice ale pro-
ducdtorului, in conditii care asigura re-
productibilitatea performantelor aferente
domeniului de utilizare preconizat.

in vederea asiguririi constantei cali-
tatii, producatorul va urmari:

e Intern unititii: controlul intern
sever si eficient atat pentru mate-
riile prime §i respectarea parame-
trilor tehnologiei, cat si pentru
produsul finit, control efectuat
conform Manualului de Asigurare
a Calitatii al producétorului.
e Extern unititii: obfinerea unei
forme de certificare recunoscuta
pentru sistem $i produs.
Evaluarea conformitdtii produselor
poate fi efectuatd dupd sistemul 3 din Re-
gulamentul (UE) nr.305/2011 al Parla-
mentului European si al Consiliului din 9
martie 201 1.

Produsele evaluate se situeaza la nive-
lul cel mai inalt al standardelor internati-
onale datoritd performantelor calitative.

2.2.4 Punerea in operd

Punerea in operd se realizeaza con-
form instructiunilor producétorului si a
reglementarilor in vigoare din domeniu.
Ea se va face de catre specialisti calificati
si atestati in acest tip de lucréri care vor
respecta instructiunile tehnice stabilite de
producitor si prezenta evaluare.

Urmatoarele instructiuni se aplica pen-
tru utilizarea si instalarea tuburilor si a fi-
tingurilor PPHM de inaltd performanta
din polipropilena (PP) care servesc drept
conducte subterane fard presiune pentru
drenajul apelor uzate.

+ In conditii normale de fincércare,
este permisd o deformare de instalare de
péana la 6%

» In conditii speciale, cum ar fi condi-
tille dificile de constructie, deformarea
permisa este de < 8%

« In cazuri speciale, datorita denivela-
rii pronuntate < 15%.

Tuburile pot fi asezate in soluri consis-
tente, relativ afdnate, cu granulatie fina,
daca este posibil un suport de-a lungul in-
tregii lungimi. La prize, trebuie realizate
goluri in zona de incastrare inferioara, as-
tfel incat conexiunea sa poata fi efectuata
in mod corespunzitor. Golurile nu trebuie

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 | Evaluare Tehnica

1CSP Inmacomproiect SRL
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sd fie mai mari decét este necesar pentru
a realiza conexiunile corespunzitoare. in
cazul in care solul in cauza este necores-
punzator ca suport, patul de sant trebuie
sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit.
Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie s depaseasca urmatoarele:

+ 100 mm in cazul solului normal

+ 150 mm in cazul pietrelor sau al so-
lului compact.

Prevenirea noncalitdtii in procesul
executdrii lucrdrilor se va asigura con-
form normativelor si legislatiei in vi-
goare.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptii

Executarea componentelor se realizeaza
pe masini si instalafii automatizate.
Proiectarea lucrdrilor de montaj a
instalatiilor se va face conform reglemen-
tarilor tehnice in vigoare, {inand seama de
recomandarile producétorului.

Se vor avea in vedere, in principal, re-
comandarile cuprinse in NCM A.08.02,
NCM G.03.02, NCM G.03.03, CP G.03.02
precum si precizirile din prezenta Evalu-
are Tehnica.

2.3.2 Conditiile de fabricare

Calitatea constantd a produsului va fi
asigurata si garantatd de producator si co-
merciant prin declaratie de performanta
eliberata pentru fiecare lot livrat.

Controlul de inspectie se efectueaza
minimum o data in an de grupa speciali-
zata care a elaborat Evaluarea tehnica pe
baza de contract.

2.3.3. Conditiile de livrare

La livrare produsele trebuie si fie in-
sotite de Evaluarea tehnicd, de Declaratia
de conformitate cu acesta (data de produ-
citor sau de reprezentantul acestuia), de
declaratie de performanta eliberatd pentru
materiile prime si materialele utilizate si
de instructiuni de utilizare, exploatare si
intretinere elaborate dc producdtor in
limba roméana. Producdtorul va furniza
datele privind conditiile de transport, ma-
nipulare si depozitare.

2.3.4 Conditiile de punere in operd

Punerea in operd a produselor se va
face conform documentelor tehnico-nor-
mative ale R. Moldova in vigoare aferente
acestor produse, prevederilor si detaliilor
de executie din proiect, tindnd cont de re-
comandarile producatorului.

Controlul materialelor intrebuintate,
al modului de executie si al procesului
tehnologic se va face pe toatd durata lu-
crarii.

Punerea in opera a produselor se va
face conform cu NCM E.03.02, NCM
A.08.02 si alte documente tehnico-nor-
mative care sunt in vigoare Republica
Moldova.

3 Remarci complimentare ale grupei specializate

3.1 Grupa specializatd nr. 5 a examinat produsele si remarca ca:

- Tevile PP ML din polipropilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara pre-
siune marca KONTI HIDROPLAST® sunt realizate pe linii tehnologice moderne (utilaje,
masini, instalatii) si automatizate si fiind aplicate corect vor avea in continuare o compor-
tare corespunzitoare in exploatare, in conditiile specifice ale Republicii Moldova;

- constanta calitatii este asigurata prin autocontrol de producétor prin laboratorul propriu
si control exterior — Certificate EN ISO 9001:2015, EN ISO 14001:2015, OH SAS18001;

- Evaluare Tehnica
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- orice modificare a tehnologiei de realizare a produselor, de introducere a noi materii
prime care vor conduce la modificari ale caracteristicilor, se vor aduce la cunostinta elabo-
ratorului de Evaluare tehnica.

3.2 Cerinte privind siguranta produsului asupra sanatitii umane: nu contin substante no-
cive, nu polueazd si nu prezintd pericol pentru sanitatea oamenilor si mediul ambiant la

utilizare cu respectarea conditiilor stabilite de "DEMATEK WATER MANAGEMENT"
SRL.

Calitatea produselor va fi asigurata si garantata de producator si comerciant prin declaratie
de performanta eliberata pentru fiecare lot livrat.

Concluzii: Utilizarea in Republica Moldova a tevilor PP ML din polipropilena multistrat
pentru drenaj si canalizare subterani fird presiune marca KONTI HIDROPLAST® este
apreciatd favorabil, daca se respecta prevederile prezentei Evaluari Tehnice.

Conditii implica in prezenta sau absenta drepturi-
lor de brevet continute in produs si /sau

*. LiglIBEd PIOCuSE of 4l Ticeacele de - drepturile legale ale firmei de a comercia-

lizare au fost examinate si gasite satisfa- I dusul
citoare de ICSP "INMACOMPROIECT" 12 Progisvt,

SRIL. e Trebuie mentionat ca orice recoman-

dare relativ la folosirea in conditii de si-
guranta a acestui produs, continutd in pre-
zenta evaluare tehnicd, reprezintd cerin-
tele minime necesare la utilizarea lui;

e Controlul de inspectie asupra stabilita-
tii caracteristicilor confirmate prin evalu-
area tehnica in cursul procesului de utili-
zare / comercializare se efectueaza de ca-
tre grupa specializata care a eliberat eva-
luarea tehnicd cu incadrarea organelor de
certificare sau laboratoarelor de incercari
acreditate pentru acest domeniu de activi-
tate.

e Acordand aceasta evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu ac-
cepta nici o responsabilitate fatd de vre-o
persoand sau organism pentru orice
pierdere sau daund survenitd in legatura
cu un rdu personal ivit ca un rezultat direct

e Oriunde se face referire in aceasta eva- - i > ;
sau indirect al folosirii acestui produs.

luare la acte legislative sau reglementari
tehnice, trebuie avut in vedere ca aceste
acte sd fie in vigoare la data elaborarii
acestei evaludri;

e Detinatorul Evaluarii tehnice la folosi-
rea produselor procurate va prezenta obli-
gatoriu fiecdrui agent economic care va
folosi aceste produse copia evaludrii teh-
nice si instructiunile de transport, depozi-
tare si exploatare

e Acordand aceastd evaluare, Consiliul
tehnic permanent pentru constructii nu se
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VALABILITATE: 30 martie 2026

NOTA:

1. Controlul de inspectie asupra produselor evaluate tehnic se efectueaza de grupa specia-
lizata respectivd minimum o data in an.

2. Prelungirea valabilitatii sau revizuirea Evaludrii tehnice trebuie solicitatd cu cel putin
trei luni inainte de data expirarii termenului stabilit.

3. In cazul neprelungirii valabilitatii, Evaluarea tehnici se anuleaza de la sine.

DIRECTOR W/
ICSP "INMACOMPROIECT" SRL Anastasia BELOUSOVA
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DOSARUL TEHNIC
TEAVA COMPACTA PP ML DIN POLIPROPILENA
MULTISTRAT PENTRU DRENAJ SI CANALIZARE
SUBTERANA FARA PRESIUNE
MARCA KONTI HIDROPLAST®

Beneficiar: "DEMATEK WATER MAN-
AGEMENT" SRL, str. Preciziei
Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romé-

nia.

Producitor: "KONTI HIDROPLAST"
Macedonia, 1480, Gevgelija, Str.
Industriska nr. 5, tel: +389 34 215
225, fax: +389 34 211 964

Grupa specializata nr. nr. 5 "Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de incélzire, climatizari, ventilatii sanitare, gaze, electrice"
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RAPORT TEHNIC

A. DESCRIEREA

1 Principiul

PP ML COMPACT PIPE este o teavd compactd din Polipropilend Multistrat pentru drenaj
si canalizare subterand fard presiune - un sistem de conducte cu pereti tripli structurati, cu
suprafatd interioard si exterioara si sistem netede, profil tip A1. Conductele compacte PP ML
sunt fabricate din polipropilend cu rezistentd inalta (PP-HM) ca material de baza, in trei stra-
turi. Fiecare dintre cele trei straturi are o formuld modificata diferitd a materialului de baza
care oferd performante specifice calitdtii totale a tevii.

Structura cu 3 straturi a tevii compacte PP ML cere echipamente de productie de inalta teh-
nologie. Trei straturi diferite sunt combinate pentru a realiza o conducta de canalizare cu
caracteristici exceptionale, utilizdnd un sistem de extrudare multistrat si o noud tehnologie
de productie. Noua tehnologie asigurd o structurd compacta a grosimii peretelui. Structura
compacta nu are nici o divizare sau delaminare.

Stratul interior:

Fabricat din PP modificat, care garanteaza o rezistentd chimica si abraziva ridicata. Suprafata
neteda din interior asigurd un flux bun si previne incrustarea.

Stratul de mijloc:

Strat rezistent la impact chiar si la temperaturi foarte scazute.

Stratul exterior:

Fabricat din PP de inalta calitate, umplut cu modificator mineral; foarte rezistent la agentii
atmosferici si la deteriorarea suprafetei. Formula modificata a PP asigurd o protectie UV
ridicatd, care permite stocarea tubului in exterior.

2 Elemente componente primare

Polipropilena (PP) este un material termoplastic apartinand grupului de poliolefine. Aceste

materiale plastice au fost deja utilizate cu succes in productia de tevi timp de mai multe

decenii. PP indeplineste cele mai stricte cerinte in ceea ce priveste mediul si tehnologia.
Caracteristicile materialului tevilor:

Caracteristica u.m. Valoare
I[FM ¢/10 min 0.3
densitate kg/m3 900
modul de flexiune MPa 1500-2000
rezistenta la intindere 26 ¢° MPa 35
forta de impact cu crestatura i 50
2.2

Culoare: Stratul exterior maro portocaliu / de mijloc - negru si interior de culoare des-
chisa.
Poate fi executatd conform cererii clientului. '

. . % Protective
Conexiune: Conexiune cu filet cu o etanseitate la strong
api foarte bund de pana la 2,5 bar si EPDM intro- eSSt
dus ferm. Acest tip de teava poate fi combinat cu
toate celelalte tipuri de tevi si fitinguri din plastic
standardizate datoritd diametrului exterior stan-
dard.
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3 Elemente

Proprietatile tubului de canalizare de inalta performanta

+ Cea mai nalta calitate a polipropilenei copolimer bloc PP-b, care ofera rezistent
foarte buna la impact chiar si la temperaturi scazute

« (Cea mai 1nalté clasa de rigiditate SN 8, SN 10, SN 12 si SN 16 pentru gama completa
de tevi si fitinguri

« Rezistenta la sarcina punctuala

« Rezistenta foarte buna la abraziune

* Rezistenta excelentd la impact si duritate extrema

— nu are tendinta de a se sparge sau de a raspandi fisuri

— robustd in conditii de solicitare mecanica (adica de spélare la presiune ridicatd)

« Capacitate avansata de incarcare chimica si termica

« Suprafata interioara neteda

« Grosimea mare a peretelui

« Rezistentd chimica foarte buna (valori PH 1-13)

« Potrivit pentru traficul de vehicule grele

+ Duratd de viata de 100 de ani

Temperatura - intervale de aplicare

+ Rezistenta la temperatura (pe o
perioada scurta pana la 90 ° C, pentru
perioade mai lungi de pana la 60 ° C)

+ Manipulare usoara

» Complet reciclabile si fara continut de
halogeni sau metale grele

< >

-20-20-10 0 10 20 30 40 50 60 70 80 90

PROPRIETATILE MATERIALELOR PENTRU CONDUCTELE DE CANALIZARE

s Fibra de ciment-
== Beton
Argila
neglazurata

- I PVC
’ ~ v . . . . I m— Arp:la glazurata

PP
0 D E_FD
0 05 1 15 2 2 3 35 ssmsss PP HM
4 solid
Numirul de cicluri de incarcare (x100.000)

Abraziune (mm)

L

Tabelul de dimensiuni si clasele de presiune ale conductelor
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, Seria SN 10 kN/m’ _
Serlza SN 8 (FLEXURAL MODULUS Serlf: SN 16
kN/m" SDR 29 1800 MPa) kN/m# SDR 22
ekt Seria SN 12 kN/m” 5103
(Flexural Modulus 2000 MPa)
SDR26 S12.5

DN DI e DN DI e DN DI e
160 149.0 5.5 160 147.60 6.2 160 145.40 %3
200 186.2 6.9 200 184.60 a7 200 181.80 9.1
250 232.80 8.6 250 230.8 9.6 250 227.20 11.40
315 293.40 10.8 315 290.70 12.1 315 286.20 14.4
400 372.60 12 400 369.40 15.3 400 363.60 18.2

Sistem complet

Sistemul de conducte de canalizare de inalta performanta include tuburi si numeroase fi-
tinguri care sunt necesare pentru planificarea si construirea unui sistem functional de ca-
nalizare. Fitingurile sunt turnate prin injectie. In mod natural, sistemul de tevi PPHM poate
fi combinat cu sistemele tipice de tevi standardizate din plastic datorita diametrului exterior
standard.

4 Fabricare

Fabricarea produselor se face pe baza Normelor tehnice ale producatorului si este insotitd
de un autocontrol intern si control extern periodic asigurat de institutii autorizate. Controlul
fabricatiei produselor se realizeazi conform conditiilor de control si calitate incepand cu
materia prima, care trebuie sa fie insotita de buletine de analiza respective, dupd cum ur-
meaza:

- controlul calitatii materiei prime;

- controlul calitatii produsului in procesul de fabricare;

- controlul produsului finit.

5 Punerea in opera

Punerea in opera a produselor evaluate se realizeaza in conformitate cu recomandarile,
instructiunile tehnice producatorului si cerintelor prezentei evaludri tehnice.

transportare si depozitare

Tuburile si fitingurile trebuie protejate impotriva deteriorarii. Tuburile trebuie sa fie spri-
jinite pe toata lungimea lor in timpul transportului, pentru a evita ciderea. Rezistenta la
impact - in special la temperaturi de inghet - trebuie evitata. Tuburile si fitingurile pot fi
stocate 1n aer liber.

La depozitarea tuburilor trebuie luate urmatoarele masuri:

«  Tuburile trebuie sa fie depozitate in asa fel incat sa se asigure o sustinere perfectd si sa
nu sa se producd deformari.

«  Straturile de tuburi pot fi stocate atit cu, cét si fara despartitoare din lemn, intre ele.

« La depozitare, prizele de teava trebuie sa fie libere orizontal si vertical.

«  Nu trebuie depasita o inaltime de stivuire de 2 metri.

Evaluare Tehnica
1C$P Inmacomproiect SRL

Evaluare tehnica 02/05-056:2023 Pag. nr. 11




Elementele de etansare din cauciuc, daca nu sunt protejate, nu trebuie depozitate in exterior
pentru perioade lungi de timp.

Instalare

Urmatoarele instructiuni se aplicd pentru utilizarea si instalarea tuburilor si a fitingurilor
PPHM de inaltd performanta din polipropilend (PP) care servesc drept conducte subterane
fara presiune pentru drenajul apelor uzate.

. in conditii normale de incarcare, este permisad o deformare de instalare de pana la 6%

« In conditii speciale, cum ar fi conditiile dificile de constructie, deformarea permisd este
de < 8%

- In cazuri speciale, datorita denivelarii pronuntate < 15%

SUPORT SI INCORPORARE

Tuburile pot fi asezate in soluri consistente, relativ afinate, cu granulatie find, dacd este
posibil un suport de-a lungul intregii lungimi. La prize, trebuie realizate goluri in zona de
incastrare inferioard, astfel incat conexiunea sa poata fi efectuatd in mod corespunzitor.
Golurile nu trebuie sa fie mai mari decét este necesar pentru a realiza conexiunile cores-
punzatoare. In cazul in care solul in cauzi este necorespunzitor ca suport, patul de sant
trebuie sa fie sdpat mai adanc si trebuie sprijinit. Grosimea stratului inferior de incastrare
nu trebuie sa depdseasca urmatoarele:

« 100 mm in cazul solului normal

+ 150 mm in cazul pietrelor sau al solului compact
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13. Adancimea canalului

1. Suprafata 7. Stratul superior de i ;

2. Marginea inferioara a incastrare a Grosimea stratului de
drumului sau a structurii 8 Stratul inferior de incastrare inferior
sinei, daca este prezenta incastrare b Grosimea stratului

de incastrare superior
¢ .Grosimea golfului

3. Peretii de santuri

4. Umplerea principala (3.6)
5. Acoperire (3.5)

6. Umplerea laterala (3.12)

9. Patul canalului

10. Indltimea capacului

11. Grosimea incastrarii

12. Grosimea zonei de
conducte

Grosimea stratului superior de infundare trebuie realizatd in asa fel incat s fie indeplinite
conditiile de analizi structurala si un unghi de sustinere de 180°, adicd, in general, 0,5 x
DA. In cazul in care patul de sant nu are suficiente proprietdti de sustinere, sunt necesare
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masuri speciale. In cazul in care, datorita constructiei, este necesard o placd de beton in
zona pe care se afld tevile, se recomanda si se prevada un strat intermediar de sol potrivit
intre teava si placd. Acest strat trebuie sd fie de 150 mm sub conducta arbore si 100 mm
sub conexiune.

in cazul in care, din motive structurale, trebuie considerate esentiale etapele suplimentare
de instalare, este recomandata o placa de beton deasupra zonei de acoperire in locul unei
mantale din beton pentru distributia incarcaturii. In cazul in care este planificatd o manta
de beton, ea trebuie produsa astfel incat intreaga incarcaturd structurala sa poata fi absorbitd
de manta.

Taiere la lungime si inclinare

Daci este necesar, conductele pot fi tdiate in b
lungime cu un tdietor de plastic adecvat sau il
cu ferastrau cu dinti fini. Taieturile trebuie
efectuate in unghi drept fata de axa tevii. Un
cadru de ghidare poate fi util.

Marginile de taiere trebuie prelucrate. Cape-
tele tevilor trebuie taiate la un unghi de aprox.
15 °, ca pe desen, utilizdnd fie o unealtd po-
trivitd pentru tdiere sau o pild aspra.

Stabilirea conexiunii la tevi si fitinguri

indepartati orice murdarie de la capatul de introducere (capatul cu tija) si prize si, daca este
necesar, de la elementul de etansare.

Verificati pozitia elementelor de etansare si asigurati-va ca sunt in stare perfecta.
Acoperiti uniform inclinarea capatului de introducere cu un lubrifiant. Nu folositi ulei sau
unsori!

{mpingeti capatul de introducere in manseta pana cand rezisti si faceti un marcaj pe mar-
ginea soclului cu un creion sau un stilou. in cele din urma, capitul tevii trebuie tras la cca.
3 mm pe metru de lungime totala instalatd. Cu toate acestea, trebuie sa fie scos cel putin
10 mm. Instalarea cuplelor si a mangetelor duble se realizeaza in acelasi mod.

Conectarea la constructii

Conectarea la constructii (camere etc.) trebuie realizata cu imbinari folosind garnituri inte-
rioare.

Etansarea intre captuseala interioara a camerei si conducta de canalizare se realizeaza cu
ajutorul unui inel de etansare din cauciuc.

Test de etangeitate la apa

Verificarea faptului c tuburile, axele si orificiile de inspectie sunt etanse la apa se efectu-
eaza fie cu aer (procedura "L"), fie cu apa (procedura "W") conform EN 1610. In cazul
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procedurii "L" numarul masurilor corective si a verificarilor repetate in cazul esecului este
nelimitat. Rezultatul testului de apa este deci decisiv

Testarea cu apa

Trebuie verificate toate deschiderile sectiunii conductelor, ramurile si jonctiunile trebuie
de asemenea inchise intr-o maniera etansa la apa, fixate impotriva presiunii si presate.

Se recomanda - in special in regiunea proprietdtii - ca un numér mare de fitinguri sé fie
ancorate prin intermediul dirijarii in stalpi sau prin ancorarea acestora cu cleme de blocare
adecvate, astfel incat orice schimbare de pozitie sa fie evitata.

De asemenea, in conducte drepte, tevile si dopurile de control trebuie sprijinite in mod
corespunzator impotriva presiunii orizontale. Tuburile, daca nu sunt acoperite, trebuie s
fie asigurate impotriva schimbarilor de pozitie. Tuburile trebuie umplute cu apd in asa fel
incét sa nu aiba aer. Prin urmare, este logic sa umpleti tevile incet din cel mai de jos punct,
astfel incat aerul prezent in fevi s@ poatd iesi prin punctele de eliberare a aerului suficient
de mari la cel mai Tnalt punct al conductei.

Trebuie sa fie prevazutd o perioada de timp suficienta (o ord) intre umplerea si verificarea
conductelor pentru a permite ca orice cantitate de aer care a intratin tevi la umplere sa fie
evacuat treptat. Testul de presiune se va efectua la cel mai jos punct al partii fi verificat.
Conductele fara presiune trebuie verificate cu presiune excesiva de 0,5 bari. Presiunea de
incercare, care trebuie sa fi fost obtinuta inainte de testare, trebuie mentinuta timp de 30 de
minute, in conformitate cu EN 1610.

Daca este necesar, cantitatea de apd necesara trebuie umpluta si masurata constant. Cerin-
tele de incercare sunt indeplinite atunci cdnd volumul de apa addugat in 30 de minute nu
este mai mare de 0,15 1/ m? in cazul tuburilor. ATENTIE: de retinunt - m? descrie suprafata
interioara umeda.

T

Aer I
Rezervor L — || £
Punctele de evacuare . o
a aerului deschise la deschis cu S
umplere scari o)
Hidrant

B. REFERINTE
Utilizari pentru drenaj si canalizare subterand fara presiune: Drenajul municipalitatii; In-
dustrie; Aeroporturi; Incarcaturi extreme pe roti; Soluri lichefiate in tarile UE, Roménia.

C.REZULTATELE EXPERIMENTALE

1 Aviz sanitar Nr. P-0290/2019 din 06.02.2019 eliberat de Agentia Nationala pentru Sana-
tate publica a Republicii Moldova;
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2 Grupa specializata nr. 5 isi insugeste rezultatele declarate conform Certificatului de con-
formitate Nr. 14 -2405 eliberat de Bulgarkontrola SA, Sofia, Bulgaria, declaratia de per-
formanta Nr. 4885449-2405-1-2019 eliberata de KONTI HIDROPLAST Macedonia (ane-
xate la dosar).
Sinteza rezultatelor conform tabelului 1.

Tabelul 1.
Nr. Caracteristica UM Metoda e Vallsia:
incercare Masurata
1| Aspect - | BDS EN 13476-1:2008 S“prafa‘%n?teda. i Sacs
ara pori
Exterioara stralucitoare
2 | cul i Stratul intermediar: negru
o i Strat interior: albastru sau
nuanta
BDS EN 13476-2:2008,
3 | Caracteristici geometrice mm | BDS EN 13476- DN/OD 110-500
2:2008/NA:2015
Indicele de fluiditate la cald in
g | JEE R tR)éC‘;f]g‘l‘g;g empera- | /10 | BDS EN 13476- <0,2 intre MFR materia
é‘:eutate’;:;‘b:fz' 16 Kg, timp: 10 | ™" | 2:2008/NA201S primd si conducta PP
min.
5 | Intinderea Tongitudinalg B | e R Sy Lol el i,
2:2008/NA:2015 crapdaturi si blistere
s o ; ; BDS EN 13476-
2
6 | Rigiditatea inelului SN kN/m 22008/NA:2015 SN 8/SN10/SN 16
7 | Rezistenta la impact 0°C ?[2)30[;/?]\1242‘{)61-5 FIR <10% fara distrugere
- : ; BDS EN 13476- fara daune, min. 30% din
8 | Flexibilitatea inelului kN 22008/NA:2015 dem

3 Incheierea de securitate la incendiu nu se aplica pentru teavd compacti PP ML din poli-
propilend multistrat pentru drenaj si canalizare subterana fara presiune.
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Lista documentelor normative utilizate la elaborarea evaluirii tehnice

1 NNCME.03.02-2014 Protectia impotriva incendiilor a cladirilor si instalatiilor
2 NCM A.08.02:2014 Securitatea si sanatatea muncii in constructii

3 NCM G.03.02:2015 Retele si instalatii exterioare de canalizare

4 NCM G.03.03:2015 Instalatii interioare de alimentare cu apa si canalizare

5 CP G.03.02-2006 Proiectarea si montarea conductelor sistemelor de alimen-
tare cu apa si canalizare din materiale de polimeri

6 SM EN 13501-1:2019 Clasificare la foc a produselor si elementelor de con-
structie. Partea 1: Clasificare folosind rezultatele incercarilor de reactie la foc

7 SM EN ISO 9000:2016 Sisteme de management al calitatii. Principii funda-
mentale si vocabular

8 SMENISO 9001:2015 Sisteme de management al calitatii. Cerinte

9 Hotéarirea Guvernului Nr.913 din 25 iulie 2016 privind aprobarea Reglemen-
tarii tehnice cu privire la cerintele minime pentru comercializarea produselor
pentru constructii

10 Codul muncii al Republicii Moldova Nr. 154 din 28.03.2003

11 Legea nr. 721-XIII din 02.02.1996 privind calitatea in constructii.
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Extras din procesul verbal al sedintei de deliberare al grupei specializate
Procesul verbal nr. 10 din 15 decembrie 2023

Grupa specializatd nr. 5 alcdtuitd din urmatorii specialisti:

- presedinte: V. Proaspit
- membrii: ing. A. Belousova
ing. E. Oprea
ing. V. Mursa
ing. C. Rosca

intrunita la data de 15 decembrie 2023 pentru a analiza documentatia prezentata de solici-
tant referitor la produsul "Teava compacta PP ML din polipropilend multistrat pentru dre-
naj si canalizare subterand fard presiune marca KONTI HIDROPLAST®" fabricatd de
firma "KONTI HIDROPLAST", Macedonia, 1480, Gevgelija, Str. Industriska nr. 5, tel:
+389 34 215 225, fax: +389 34 211 964 impreuna cu intreg dosar de date $i documentatii
tehnice pus la dispozitie de beneficiar decide:

- aprobarea eliberarii prelungirii Evaluarii tehnice Nr. 02/05-056:2023 pentru
"Teava compactd PP ML din polipropilena multistrat pentru drenaj si canalizare subterana
fiara presiune marca KONTI HIDROPLAST®" cu domeniul de utilizare: pentru drenaj si
canalizare subterand fara presiune: Drenajul municipalititii; Industrie; Aeroporturi; Incar-
caturi extreme pe roti; Soluri lichefiate.

- se recomanda furnizorului "DEMATEK WATER MANAGEMENT" SRL, str.
Preciziei Nr. 6M, sector 6, Bucuresti, Romania, tel.: +40 723 36 45 25 sa realizeze incercari
control calitate si suplimentare la cererea grupei specializate conform graficului de audit a
produselor evaluate pentru verificarea calitatii conform cerintelor Legii nr. 721-XIII din
02.02.1996 privind calitatea in constructii.

Presedintele Grupei specializate nr. 5/ & % V. Proaspit

Evaluare TehnicéJ

Evaluare tehnica 02/05'0562023 1CSP Inmacomproiect SRL Pag nr. 17
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Agrement Tehnic
003-05/934-2021

TEAVA DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MIL. COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE

TUBES EN PP-HM, PP-MD et PP-MIL. POUR SYSTEMES DE CANALISATIONS
PP-HM, PP-MD, PP-MI. COMPACT PIPES FOR SEWERAGE SYSTEMS

PP-HM, PP-MD UND PP-MIL KOMPAKTROHRE FUR DIE ABWASSUNG
Cod: 28

PRODUCATOR: KONTI HIDROPLAST
1480 Gevgelija, Macedonia de Nord
Str. Industriska bb
Tel: +389 34 212 064, Fax: +389 34 211 964
e-mail: contact@konti-hidroplast.com.nik

TITULAR AGREMENT TEHNIC: SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
B-dul Preciziei nr. 6M, sector 6,
Bucuresti — ROMANIA )
Tel: +40 371 475 962, Fax: +40 371 475 962 '
e-mail: info/@dematek.ro

EILABORATOR AGREMENT S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. |
TEHNIC: Str. Preciziei nr. 6R
Bucuresti - Romdnia il;
Tel: 021.318.08.51
Fax. 021.318.08.50

Grupa specializatd nr. 5 — Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de incdlzire, ventilare, climatizare,
sanitare, gaze §i electrice aferente constructiilor

Prezentul agrement tehnic este valabil pina la data de 27.10.2024 numai insofit de AVIZUL TEHNIC
al Consiliului Tehnic Permanent pentru Constructii si nu fine loc de certificat de calitate




CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

Grupa specializata nr. 5 *“ Produse, procedee si echipamente pentru instalatii de
incalzire, ventilare, climatizare, sanitare, gaze si electrice aferente constructiilor” din
cadrul S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. analizdnd documentatia de solicitare de
agrement tehnic, prezentati de SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si inregistratd cu nr. 2288 din data de 16.09.2021, referitoare la TEAVA DIN
PP-HM, PP-MD SI PP-ML COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
realizate de KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord, elaboreazd prezentul
Agrement Tehnic nr. 003-05/934-2021, in conformitate cu documentele tehnice
romdnesti aferente domeniului de referintd, valabile la aceasta data.

1. Definirea succinta

1.1. Descrierea succinta

Prezentul agrement tehnic se refera la
.TEAVA DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE” produse de firma KONTI
HIDROPLAST Muacedonia de Novd, utilizate la
executarea instalatiilor de canalizare  fara
presiune si drenaj subteran.

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE sunt realizate prin extrudare/co-
extrudare  din  granule  nereciclate  de
polipropilenad  PP-HM  (PP-High Modulus).
Pentru fabricarea tevilor se utilizeaza granule de
PP BorECO BA212F-20 produs de BOREALIS,
care este o polipropilena de inalta performanta cu
modul ridicat de elasticitate (1500-2000 MPa) cu
rezistente mai bune la intindere, abraziune si
fisurare decat PP standard.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de Nord
produce tevi din PP in doud variante constructive:

- Teavi monostrat din PP-HM, compact cu
perete neted la interior si exterior. Tevile sunt de
culoare portocaliu-maro;

- Teava compactid multistrat PP-ML, triplu
structurat, cu suprafata interioard si exterioara
netedda. Materialul de baza este PP-HM, fiecare
strat are o formuld modificata diferita care dau
performante specific tevii. Stratul interior de
culoare deschisa prezinta rezistenta chimica si la
abraziune ridicata. Stratul din mijloc de culoare
neagra confera fevii rezistenta ridicata la impact
chiar si la temperaturi scazute. Stratul exterior
este de culoare portocaliu-maro este realizat din
polipropilend cu modificatori minerali PP-MD, si
prezinta rezistent UV imbundidtitd si in acelasi

timp duritate ridicata si rezistentd la agentii. g

atmosferici.

AT 003-05/934-2021

Jevile se produc cu lungimea de 6 m,
dimensiuni conform EN 1852-1 si LN 13476-2.
Tevile sunt prevazute cu mufa dubla cu
garniturd EPDM la un capat si sunt sanfrenate
sub un unghi de 15° la celdlalt capat.

KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord produce urmatoarele tipuri de fevi
monostrat sau multistrat;

- Seria S-14 cu SDR29, cu rigiditatea
inelara SN8 cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DN/OD 110 -
630mm, grosimea minima a peretelui
Cmin INMTEe 3.8 + 21 6mm,;

- Seria §-12,5 cu SDR26, cu rigiditatea
inelara SN10 (modul de elasticitate
1800MPa) cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DN'OD 110 ~+
630mm, grosimea minima a peretelui
Emin Intre 4,2 + 24, Imm,;

- Seria §-12,5 cu SDR26, cu rigiditatea
inelara SN12 (modul de elasticitate
2000MPa) cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DNOD 110 +
630mm, grosimea minima a peretelui
emin intre 4,2 + 24, Imm, ;

- Seria 5-10,5 cu SDR22, cu rigiditatea
inelara SN16 cu diametrul nominal
cuprins in domeniul DNOD 110
630mm, grosimea minima a peretelui
emin intre 3,0 + 28, 7mm,;

La solicitarea beneficiarilor se pot
produce tevi cu alte lungimi sau in alta clasa de
rigiditate inelara.

Pentru asamblare KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord produce
urmatoarele fitinguri, realizate din PP-HM

Al prin injectie in matrifd:
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COMPACT

HIDROPILAST Macedonia
destinate utilizarii in constructii, in
normativului
exploatarea,

-cot la 11°, 227, 307, 457, 60°, 90°, DN 160 +
400 mm, cu mufa dubla integratd, dimensiuni
conform EN 1852-1 si EN 13476-2;

-ramificatie egald la 45° DN 160 + 2540 mm,
cu mufa dubld integratd, dimensiuni conform EN
1852-1 §i EN 13476-2;

- ramificatie redusa la 45° DN 160/110
250°200 mm, cu mufa dubla integratd, dimensiuni
conform EN 1852-1 si EN 13476-2;

- teu egal la 90° DN 160 + 400 mm, cu mufd
dubla integrata, dimensiuni conform EN 1852-1 si
EN 13476-2;

- teu redus la 90° DN 160/110 + 400/315 mm,
cu mufa dubla integrata, dimensiuni conform EN
1852-1 5i EN 13476-2;

- mufa redusa, DN 160/110 + 400,315 mm, cu
mufi dubld integrata, dimensiuni conform EN
1852-1 5i EN 13476-2;

-dop DN 160 + 400 mm, dimensiuni conform
EN 1852-1 §i EN 13476-2;

-mufa, DN 160 = 400 mm, dimensiuni
conform EEN 1852-1 si EN 13476-2;

Fitingurile sunt prevazute cu garnituri din
cauciuc care confera imbindarii o rezistenfca si
stabilitate ridicata..

1.2. Identificarea produselor
Identificarea TEVILOR DIN PP-HM, PP-
MD SI PP-ML COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE” produse de
firma KONTI HIDROPLAST Macedonia de
Nord se face la fabricare prin imprimare pe
corpul  produselor.  Marcajul  cuprinde
urmatoarele date:
- tipul materialului
clasa de rigiditate inelara SN
denumirea si'sau sigla producatorului;
standardul de produs;
diametrul nominal (DN/ID).
levile din PP-HM sunt de culoare
portocaliu-maro.
levile PP-ML sunt de culoare portocaliu-
maro la exterior, si de culoare deschisi la
interior  (in  functie  de  solicitarea
beneficiarului) iar stratul din mijloc este negru.
La livrare, produsele vor fi insotite de
declaratia de conformitate a producdatorului
cu referire la prezentul agrement tehnic nr.
003-05/934-2021.

2. Agrementul Tehnic

2.1. Domenii acceptate de utilizare in

constructii

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
de Nord, sunt
conditiile
19-2015, la executarea  si
sistemelor de drenaj subteran,

canalizare fara presiune si evacuare a apelor
meteorice din ansamblurile de cladiri, spatii de
productie si depozitare.

Nu se utilizeaza pentru instalatii de alimentare
cu apa sau instalafii sanitare de apd caldda
menajera.

Produsele se utilizeazd numai ca urmare a unui
proiect de executie intocmit cu respectarea legii
1071995 privind calitatea in constructii, cu
modificarile si completarile ulterioare si a
reglementarilor tehnice in vigoare.

2.2. Aprecieri asupra produsului

2.2.1. Aptitudinea de explogtare in

constructii s

AT 003-05/934-2021

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord au
performante corespunzatoare domeniului de
utilizare si satisfac cerintele esentiale din
Legea nr. 1071995 cu modificarile  si
completarile ulterioare cu privire la calitatea
in constructii
e Rezistenta mecanica si stabilitate:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
utilizarea in fabricatie a polipropilenei PP-HM
de inalta performantd cu modul ridicat de
elasticitate (1500 - 2000 MPa), confera
produselor  rezistenta i stabilitate  in
exploatare.

Prin materia prima utilizatda si procesul de

Jabricatie se obfin produse cu caracteristici

care asigura stabilitatea fizicd si mecanica:
indice de fluiditate la cald in masa (MFR
material si MFR teava), reversia longitudinald
a fevii (dupa incdlzire la 150 °C si rdacire 60 —
120 min. prin imersare), rezistenta la presiune
interioara la 80 °C (test: apa in apa, capsulare
tip A, conditii de expunere: 140 h, o inelard
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indicata de standard 4,2 MPa), flexibilitatea si
rigiditatea inelara a fevii, rapoarte de incercare
anexate in dosarul tehnic. Produsele in toate
variantele constructive prezintd o buna rezistenfd
mecanicd la manevrele din exploatare, in
domeniul de utilizare acceptat si in conditiile
normale de punere in operd specificate in cap
2.3.4.

Imbindrile cu mufd dubla cu garnituri din
EPDM confera etanseitate pand la 2,5 bar.

Peretii fitingurilor cu suprafata neteda fac ca
frecarile sa fie minime si astfel debitul de apa prin
sectiunea fevilor sa ramdnd constant.

o Securitate la incendiu:

Pentru produsele care fac obiectul agrement-
ului tehnic nu au fost efectuate incercari pentru
determinarea performantelor de comportare la
Joc.

e [Igiend, sandtate si mediu tnconjurdator:

Forma  constructiva si  materialele
utilizate, fac ca tevile din PP sa nu prezinte
niciun pericol pentru sandtatea oamenilor si
sa nu constituie un factor de poluare, daca se
respecta indicatiile  din  manualul  de
exploatare si intrefinere al produselor.

Materialele  folosite la  fabricarea
produselor sunt nepoluante, nehigroscopice,
stabile din punct de vedere chimic, nu degaja
halogeni, nu contin substante radioactive.

Pentru  protectia persoanelor si a
lucratorilor  trebuie respectate cerinfele
expunerii ocupationale in conformitate cu HG
1425/2006 pentru  aprobarea  Normelor
Metodologice de aplicare a prevederilor Legii
nr. 319/2006 — Legea securitdtii si sandatdtii in
munca cu completarile si modificarile conform
HG 955/2010. La utilizarea acestor produse
sunt  respectate conditiile prevazute de
legislatia in domeniu si anume: Legea
Protectiei mediului nr. 265/2006, Ordinul MS
1192014 pentru aprobarea Normelor de
igiena si sandtate publica privind mediul de
viata a populatiei, Legea privind regimul
deseurilor nr. 2112011, HG nr. 856/2002
privind evidenta gestiunii deseurilor, cu
modificarile si completarile wulterioare si
Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 346/2002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Produsele sunt reciclabile. '

e Sigurantd si accesibilitate in exploatare:

Materialele utilizate, tehnologia de executie a |
tevilor si fitingurilor , sistemul de realizare a\

AT 003-05/934-2021

imbindrilor intre fevi si fitinguri asigurd
securitatea si etanseitatea refelei de canalizare
sau drenaj.

Peretele interior al tevilor, cu suprafata
neteda, care se menfine in timp, asigurd
siguranta in exploatare a instalatiei, fiind

facilitata mentinerea si pastrarea constanta a

debitelor prin sectiunea tevilor.

Tevile din PP sunt rezistente la coroziune.
Ele prezinta rezistenta la apa sarata, alcalii,
acizi, sulfati, gaze agresive si detergeni. Sunt
adecvate pentru transportul apelor reziduale
agresive in domeniul pH 2 -12, dar sunt
sensibile la ape cu confinut ridicat de benzind,
petrol, acetond efc.

Gradul de finisare al produselor din PP,
asigura securitatea ufilizatorilor fafa de
eventualele raniri, suprafefele accesibile sunt
netede, farda muchii taioase sau bavuri ascufite.
e Protectic impotriva zgomotului:

Acaesta cerinta nu este influenfata de
JEVILE DIN PP-HM, PP-MD §I PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE
e Economia de energie si izolare termica

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD §I PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEMIE DI
CANALIZARE  produse de firma KONTI
HIDROPLAST Macedonia de Nord utilizate in
instalatii de canalizare fara presiune, nu fac
obiectul unor exigente speciale din punct de
vedere al cerinfelor de economie de energie si
izolare termica in proiectele tehnice.

Tevile si fitingurile sunt realizate din PP de
inalta performanta. Constructia si montarea lor
este astfel conceputa incat punerea lor in opera
sa necesite un consum redus de energie.

Produsele montate in pamant nu au
influenta asupra exigentelor legate de izolatia
termica.

e Utilizarea sustenabili a resurselor
naturale

Se va aplica conform Legii Nr. 10/1995
privind calitatea in constructii cu modificarile
si completarile ulterioare.

Materialele sunt reciclabile.

2.2.2. Durabilitatea i intrefinerea

produsului:

Solutiile adoptate in conceptia tevilor si
fitingurilor din PP, calitatea materialelor
utilizate. in fabricatie si controlul eficient
efectuat \in scopul mentinerii constante a
calitdfii, precum si tehnologiile de punere in
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opera, confera o fiabilitate ridicata produselor si

conduc la estimarea corecta a duratei de viafd.

Rezistenta mecanica, la abraziune si
depuneri, rezistenta la coroziune §i uzurd, solutiile
adoptate pentru imbinarea fitingurilor cu fevi
conduc la o durata de viata estimata de catre
fabricant de 100 de ani, in conditiile:

- respectarii  instructiunilor de  transport,

depozitare, manipulare, montare si intrefinere;

- respectdarii prescriptiilor tehnice indicate la cap.

2.3.4 din prezentul agrement;

- respectarii temperaturii de referinta a fluidului

vehiculat de pana la + 60 °C sau pdna la +90 °C

pe perioade scurte de expunere.

Fabricantul acorda tevilor si fitingurilor din
PP o garantie de 2 ani de la punerea in operd, in
conditiile respectarii instrucfiunilor de depozitare,
punere in opera si exploatare.

Produsele nu necesita operatii de intrefinere
in condifii normale de exploatare..

2.2.3. Fabricatia si controlul

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME DE
CANALIZARE sunt produse de firma KONTI
HIDROPLAST — Macedonia de Nord in sectiile
de productie proprii, dotate cu utilaje specifice si
cu personal calificat pentru deservire. Produsele
sunt supuse unui control de calitate pe parcursul
execufiei si la final de catre laboratorul propriu

In vederea asigurdrii constantei calitii,
producatorul are obligatia sa urmareasca :

a) Intern unitdtii — realizarea productiei in
conformitate cu prevederile standardului EN
IS0 9001:2015. Producatorul are implementat
sistemul de management al calitatii: certificat
nr. 014420 emis de QUALITYAUSTRIA si
IONET.

b) Extern wunitatii verificarea mentinerii
aptitudinii de utilizare al produselor va fi
efectuata in cadrul unui laborator de
specialitate autorizat.

Fabricatia produselor se realizeaza in sectii
specializate: extrudare mase plastice, injecfie
mase plastice, confecfii materiale plastice,
vulcanizare.

Tevile sunt fabricate prin extrudare pe linii
tehnologice complet automatizate, cu un control
computerizat al parametrilor tehnologici si cu
posibilitatea de alimentare individuali a fiecarei
linii. /

Comporzifia supusa extruddarii este o PP de
inalta performanta. 7g

AT 003-05/934-2021 v

loate produsele cu defectiuni  sunt
identificate si excluse, dupa care se aplica o
procedura corectiva pentru a putea  evila
repetarea defectelor.

Calitatea produselor este asiguratd prin
executarea unui  control intern, atdt pentru
malteria  primd §i  pentru  respectareda
parametrilor tehnologici, cdt si pentru produsul
finit, control efectuat cu respectarea cerintelor
din specificafia de produs.

Firma este dotatd cu laborator propriu
care efecueaza un control permanent al calitatii
materialelor si a performangelor produsului, cu
respectarea standardelor in domeniu.

2.2.4. Punerea in operd

Punerea in opera a JEVILOR DIN PP-
HM, PP-MD SI PP-MI. COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE  se face fard
dificultati  particulare, de catre personal
specializal, cu respectarea instructiunilor
Sfurnizate de catre producator si a conditiilor
impuse de reglementdrile tehnice prevazute la
pet. 2.3.4 din prezentul agrement, astfel:

-pentru  montarea  conductelor  de
canalizare in canale de protectie se folosesc,
de regula, canale de tip vizitabile, prevazute
cu camine de control cu basa pentru
colectarea apei provenitd de la conducte
defecte, prin infiltratii sau neetanseitati;

- montarea conductelor de canalizare
direct in pamdnt se face sub limita de inghet,
masuratd de la generatoarea superioara a
conductei pdna la suprafata terenului
amenajal. Daca pozarea in aceste condifii nu
este posibila, se iau mdsuri speciale pentru
evitarea  pericolului  de inghet, prin
termoizolarea tevilor cu materiale izolatoare
adecvate. Se recomandda ca acestea sa fie
pozate in sanfuri pe pat de nisip la o adancime
peste adancimea minima de inghef, in functie
de zona climatica a amplasamentului.
Instalarea tevilor poate fi efectuata la o
temperaturd a aerului de pdna la -5 °C.
Tuburile pot fi asezate in soluri consistente,
relativ afdanate, cu granulatie fina. La mufe
trebuie realizate sanfuri in zona de incastrare
inferioara, astfel incat conexiunea sa poata fi
efectuatd in mod corespunzator. Santurile nu
frebuie sa fie mai mari decdt este necesar
pentru a realiza conexiunile corespunzdtoare.
La saparea sanfurilor de montaj si la
instalarea tevilor vor fi respecte normele de
protectia muncii in vigoare;
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- se asigura verificarea integrildtii fevilor,
privind posibile deteriorari ca wurmare a
transportului,  depozitarii - sau  manipuldrii
necorespunzdtoare;

-se verifica caracteristicile DN, PN, tipul
tevii conform proiectului de montaj;

- interconectarea [fevilor se face prin
intermediul elementului de racordare integrat
(mufa dubla).

2.3. Caietul de prescriptii tehnice

2.3.1. Conditii de conceptie

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT  PENTRU  SISTEME  DE
CANALIZARE sunt astfel concepute si executate
incat sa corespundda prevederilor normei SR EN
1852-1:2018 s5i a altor standarde si normative in
domeniu..

Materialul component din alcatuire, PP
BorECO BA212E-20 produs de BOREALIS, este o
polipropilena de inalta performanta cu modul
ridicat de elasticitate (1500 - 2000 MPa) cu
rezistenfe mai bune la intindere, abraziune si
fisurare decdt PP standard.

Tevile din PP pentru instalatii de canalizare
sunt astfel concepute incdt sa reziste actiunilor
mecanice, termice, chimice, de coroziune la care
sunt supuse in exploatare.

Produsele sunt astfel concepute incdt nu
constituie un factor de poluare a mediului
ambiant si nu prezintd niciun fel de pericol pentru
sandtatea oamenilor.

2.3.2. Conditii de fabricare

Fabricatia  se desfasoara conform
prescriptiilor tehnologice din documentatia de
executie si tehnologica, utilizind proceduri si
instructiuni de lucru, si in conformitate cu
standardul 1SO 9001:2015. Producatorul are
implementat sistemul de management al calitdfii:
certificat nr. 01442/0 emis de QUALITYAUSTRIA
si [ONET

In elaborarea si aplicarea tehnologiei de
Jabricatie a produselor s-a avut in vedere
obtinerea si pastrarea constantd a proprietdtilor
si caracteristicilor tehnice.

Procesul de fabricatie se desfisoard in
conformitate cu prevederile normei de produs si
cu prevederile planului calitatii.

In procesul de fabricatie se respectd regulile
de verificare a calitatii declarate in Manualul de
Asigurare a Calitatii propriu producdatorului.

AT 003-05/934-2021

Materialele si procedeele utilizate la
Sfabricarea produselor nu afecteaza calitatea
mediului inconjurator.

Materialele care intra in alcatuirea
produselor trebuie sa fie insofite de declaratii
de conformitate si trebuie sa fie achizifionate de
la furnizori autorizafi conform normelor

europene.
Constanta calitafii este asiguratd prin
control  intern  si  extern, conform

reglementarilor in vigoare.

2.3.3. Conditii de livrare

La livrare, produsele trebuie sa fie insofite
de declaratia de conformitate cu prezentul
agrement  tehnic,  potrivit  prevederilor
standardului SR EN 1SO CEI 17050-1:2010 si
SR EN ISO CEI 17050-2:2005 “Criterii
generale pentru declaratia de conformitate datd
de furnizori”.

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML
COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE se livreaza la lungimea
standard al barelor de 6m Numdarul de bare pe
pachet este functie de diametrul tevilor sau
Sfunctie de cererea clientului.

Ambalarea se face cu  fdsii  de
polipropilena si la cerere pe palefi din lemn..

Fitingurile se livreaza in cutii de carton.
Pe fiecare colet se aplica o etichetd de
identificare cu inscrisurile de la pct. 1.2.

Datorita stabilitatii reduse la actiunea
indelungata a razelor UV, magaziile de
depozitare se construiesc in locuri  ferite de
expunerea indelungata la radiafii solare,
departe de surse de caldura, ferite de
posibilitatea  deteriorarii,  spargerii  sau
zgdrierii, de contactul cu substante chimice, in
special hidrocarburi.

Pe durata transportului, depozitdrii i
partial a punerii in operd, produsele se
pastreaza in ambalajele originale.

Producatorul acorda o garantie de maxim
24 luni de la livrare, in conditiile respectdirii
instructiunilor sale de depozitare, montare si
intrefinere.

2.3.4. Conditii de punere in operda

Punerea in opera TEVILOR DIN PP-HM,
PP-MD §I PP-ML COMPACT PENTRU
SISTEME DE CANALIZARE produse de firma
KONII HIDROPLAST Macedonia de Nord se
Jace de personal specializat, pe baza proiectelor
intoemite si avizate, respectdnd instructiunile de
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utilizare ale producatorului si cerintele legii
10/1995, cu modificarile si completarile ulterioare.
La intocmirea proiectelor si in timpul punerii in
operd se vor respecta instrucfiunile de montare,
exploatare si intrefinere ale fabricantului, si
prevederile reglementarilor romdnesti in vigoare:

o - [9-2015 - Normativ privind proiectarea,
executarea si exploatarea instalatiilor sanitare
aferente cladirilor;

NP 133-2013 - Normativ privind proiectarea,
execufia si exploatarea sistemelor de alimentare
cu apa si canalizare a localitatilor,

P 96-2014, Ghid pentru proiectarea, executia si
exploatarea sistemelor de alimentare cu apa si
canalizare a localitatilor;

- P 118/3-2013 — Normativ privind securitatea la
incendiu a constructiilor, partea a Ill-a
Instalatii de detecare, semnalizare, avertizare

e - (" 56 - 2002 - Normativ pentru verificarea
calitatii lucrarilor de constructii si instalatiilor
aferente;

- C 300 - 1994 - Norme de PSI pe durata
executarii - lucrarilor  de  constructie i
instalatiilor aferente acestora;

- Ordinul M.S. nr. 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiena si sandatate publica privind
mediul de viatd al populatiei;

- Legea Securitafii si Sanatdtii in Munca nr. 319
/2006 ;

o - Legea protecfiei mediului nr. 265 /2006,

- Legea privind regimul deseurilor nr. 211/2011,
cu modificarile si completarile ulterioare ;

o - HG nr. 856/2002 privind evidenta gestiunii
deseurilor, cu modificarile si completarile
ulterioare ;

- Legea privind asigurarea pentru accidente de
munca si boli profesionale nr. 3462002, cu
modificarile si completarile ulterioare.

Concluzii

Aprecierea globala

Utilizarea TEVILOR DIN PP-HM,
PP-MD SI PP-MI. COMPACT
PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE in  domeniile de
utilizare acceptate este apreciatd
favorabil, in conditiile specifice din
Romdnia, dacd  se  respectd
prevederile prezentului agrement.

o Calitatea produselor si metoda de

Sfabricare, au  fost examinate si  gasite”
corespunzatoare de catre LABCONSULT PLUS i,

AT 003-05/934-2021 -

§
)

BULGAKONTROLA Bulgaria si vor fi
menfinute la acest standard pe toatd durata de
valabilitate a acestui agrement.

o Acorddnd acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii, nu se
implica in prezenta si‘sau absenta drepturilor
legale ale firmei de a monta, comercializa, sau
intretine produsele.

o Orice recomandare relativ la folosirea
in conditii de siguranta a acestor produse, care
este continutda sau se refera la acest agrement
tehnic, reprezinta cerinte minime necesare la
punerea lor in operad.

o PROCEMA  CERCETARE  SR.L
BUCURESTI raspunde de exactitatea datelor
inscrise in agrementul tehnic si de incercarile
sau testele care au stat la baza acestor date.
Agrementele tehnice nu ii absolva pe furnizori
si/sau utilizatori de responsabilitatile ce le revin
conform reglementarilor tehnice in vigoare.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizata conform
programului - stabilit de catre PROCEMA
CERCETARE S.R.L.: verificarea aspectului si
starea produselor, etanseitatea instalatiei,
precum si verificarea valabilitatii certificatelor

Sfirmei producdtoare; verificarile se vor efectua

la interval de 12 luni, in SITU, la cel putin o
lucrare selectata din lista de referinte pusa la
dispozitie de titularul agrementului tehnic,
actualizata periodic si atasata la dosarul
tehnic.

o Actiunile cuprinse in program si modul
lor de realizare vor respecta actele normative
si reglementarile tehnice in vigoare.

o (Orice modificare a tehnologiei de

Jfabricare si/sau introducere de noi materii

prime si materiale se va aduce la cunostintda
elaboratorului de agrement tehnic pentru a fi
luata in considerare si a se proceda la
extinderea / modificarea agrementului tehnic.

o PROCEMA  CERCETARE S.RL.
BUCURESTI va informa Consiliul Tehnic
Permanent pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu dovedesc
mentinerea aptitudinii de utilizare, va solicita
CTPC declansarea actiunii de suspendare a
agrementului tehnic.

o Suspendarea se declanseaza si in cazul
constatarii prin controale, de cdatre organisme
abilitate, a nerespectarii mentinerii constante a

~conditiilor de fabricatie si utilizare ale

produselor.
77 Pagina 7 din 12



o In cazul in care titularul de agrement Pentru grupa specializatd nr. 5

tehnic nu se conformeaza acestor prevederi, se va Presedinte

declansa procedura de retragere a agrementului

CS2 ing. Claudiu Ciulacu

tehnic.
///

Valabilitatea agrementului tehnic: 27.10.2024

Valabilitatea avizului tehnic: 27.10.2023

Prelungirea valabilitatii avizului tehnic

trebuie solicitatd cu cel pufin trei luni inainte de ' DIRE:CTOR GENERAL
data expirdrii acestuia. ing. Mihaela Topologeanu

avizului tehnic, agrementul tehnic se anuleazda
de la sine.

Modificarea’Extinderea agrementului tehnic se
va face cu respectarea termenului de
valabilitate initial.

In  cazul  neprelungirii  valabilitatii

3. Remarci complementare ale grupei specializate |

Grupa specializata nr. 5 din PROCEMA CERCETARE SRL a examinat documentafia si rezultatele

incercarilor referitoare la TEVI DIN PP-HM, PP-MD SI PP-ML. COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE produse de firma KONTI HIDROPLAST din Macedonia de Nord, concluziondnd
urmdtoarele :

solicitarea beneficiarului pentru agrementul 003-05/934-2021 pentru TEVI DIN PP-HM, PP-MD $I
PP-MI. COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE respecta prevederile actelor normative
si reglementarilor tehnice in vigoare,

TEVILE DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MI. COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE
produse de firma KONTI HIDROPLAST din Macedonia de Nord corespund domeniului de utilizare
(conform pct. 2.1. din agrementul tehnic);

in perioada de valabilitate a prezentului agrement tehnic, titularul are obligafia sa asigure urmdrirea
comportarii in exploatare a produselor care fac obiectul prezentului agrement tehnic, datele obfinute

fiind prezentate la elaboratorul agrementului tehnic, cu scopul concluziondrii asupra comportarii

acestora in conditii reale de exploatare;
Orice modificare a tehnologiei de fabricare, de introducere a noi componente sau materiale, se vor
aduce la cunostingd elaboratorului de agrement tehnic.

Agrementul tehnic este un document neutru, elaborat de un organism neutru fata de producator.

In laboratorul de incercari LABKONSULT PLUS Bulgaria (laborator acreditat EA-BAS nr. 71) au

Jost verificate caracteristicile functionale ale produselor pe esantioane puse la dispozitie de cdtre
producdtor. Raportul de incercare cu nr. 1-2312 din 18.12.2018 este atasat la dosarul tehnic si aratd
incadrarea parametrilor tehnici ai produselor in prevederile documentatiei de origine si ale documentelor
de referinta romdnesti. Produsele sunt certificate de catre BULGAKONTROLA SA Bulgaria, organism
notificat cu nr NB1814

AN

3 \
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SINTEZA RAPORTULUI DE INCERCARE

; T Valoare de da de | Incercare
Determinarea U.M. | Valoare obtinuta oar . et . ¢ .
referinfd determinare| efectuatd de
Teava PP-HM — DN 200 x 7,7 SDR 26, SN 10

Dimensiuni
-diametru interior, diametru exterior.,, - corespuncde in limitele admise | EN ISO 3126 | LABCONSULT
grosime perefe,
Indice de fluiditate la cald LABCONSULT]
MFER (230°C2, 16kg), /1 0min 0,289 <1,5 g/10min EN ISO 1133-1
strat exterior
Rezistenta la impact la 0 °C % 0 TIR <10 ENISO 3127 | LABCONSULT]
Contractia longitudinald la cald, 0 . 5 s o LABCONSULT]
7150 °C,_t —60 min - 0.63 22,0 ENISO 2305
Rigiditatea inelard la 23 °C kN/m? 12,50 =10 EN ISO 9969 | LABCONSULT
Etangeitatea imbindrilor (DN315x12, 1,
SN10) S

gy . , BULGAKONT

= ' 0
(RAGH X AN ERAT, e corespunde <-0,27bar (10%) |ENISO 13259| ROLA-
- =15 m.’fn: e ) b bi.b'::rr 3 Jard scurgeri de fluid | fard scurgeri de fluid KONTI
o T Iﬁnini i ol 0’ 5' b&r Jard scurgeri de fluid | fdra scurgeri de fluid

Rezistenta la presiune interioard (o EN ISO BULGAKONT
(DN315x12,1, SN10) i =140 >140 ”;57_"1[._.} ROLA -

- 1a 80°C si 4,2 MPa T KONTI

Grupa specializatd nr. 5 din cadrul PROCEMA CERCETARE S.R.L. isi insuseste rezultatele

incercarilor efectuate de catre LABKONSULT PLUS Bulgaria.

4. Anexe

Extrase din Procesul Verbal Nr. 1329 al sedintei de deliberare a Grupei Specializate nr. 5 din data

de 12.10.2021

Grupa Specializata nr. 5 din S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. intrunita in urmdatoarea

componenid:

CS2 ing. Claudiu Ciulacu

CS2 dr. fiz. Aniko Toth
(CS3 ing. Mihaela Balan
CS ing. Laszlo Széll

a analizat cererea si documentatia tehnica, inaintate SC DEMATEK WATER MANAGEMENT SRL
Bucuresti si prezentatct de raportorul desemnat, referitoare la ,, TEVI DIN PP-HM, PP-MD S1 PP-ML
COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE".
Ca urmare a expunerii susfinute de raportorul Grupei Specializate nr. 5 si pe baza Dosarului
Tehnic, s-au constatat urmatoarele aspecte:
- documentatia tehnicd susine cererea de Agrement Tehnic;
- produsul corespunde cerintelor de performania pentru lucrari curente, cu condifia ca la punerea
in opera sa se respecte prevederile reglementarilor tehnice in vigoare;
- producdtorul trebuie sa aiba asigurat controlul produsului de catre un laborator acreditat care

sd efectueze determindrile conform-nermelor, findnd evidenja acestora la zi pentru verificare.

AT 003-05/934-2021
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Grupa specializata nr. 5 a S.C. PROCEMA CERCETARE S.R.L. propune aprobarea Agrementului Tehnic
003-05/934-2021 ,TEVI DIN PP-HM, PP-MD SI PP-MIL. COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE" cu termen de valabilitate 27.10.2024.

S-a incheiat procesul verbal nr. 1329/12.10.2021

Dosarul tehnic al Agrementului Tehnic nr. 003-05/934-2021 continind 65 pagini face parte
integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 5
CS ing. Ya

Fig 1 Teava PP—HM

Strat de
Protectiie
Puternic
Rezistent

Stratul exteriaor

A
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Fig 2 Conducta din PP-LM

Cot Teu egal Ramificatie la 45°

Mufa redusa Mufa

Ramificafie redusa Teu redus

Fig 3 Fitinguri din PP-HM
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Fig. 4 - Montarea conductelor PP-HM cu executarea imbindrii intre tevi si fitinguri
Fig. 4a: Legenda: 1. Suprafata; 2. Marginea inferioard a zonei de circulatie sau a structurii sinei, dacé este prezents; 3. Peretii santurilor;
4. Umplerea principala; 5. Acoperire; 6. Umplerea laterald, 7. Stratul superior de ingropare; 8. Stratul inferior de ingropare;
9. Patul canalului; 10. Inaltimea capacului; 11. Adancimea de pazare; 12. Grosimea zonei de condicta;
13. Adancimea canalului: a. Grosime strat inferior de ingropare; b. Grosime strat de sustinere; ¢. Grosime strat superior.

Fig. 4b Fig. 4c Fig. 4d

Raportorul grupei specializate nr. 5
CS ing. Paszjo[Széll

Membrii grupei specializate

(’S2 ing. Claudiu C iulacW

F o5

CS2 dr. fiz. Aniko Toth ;}J A
CS83 ing. Mihaela Balan ﬂ

AT 003-05/934-2021
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ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE SI ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului verbal nr. 16-132905 din data de 27 octombrie 2021 al

Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 003-05/934-2021, elaborat de S.C. PROCEMA CERCETARE
S.R.L., pentru TEAVA DIN PP-HM, PP-MD $I PP-ML COMPACT PENTRU SISTEME DE
CANALIZARE, al carui producator este KONTI HIDROPLAST, Macedonia de Nord.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pana la data de 27 octombrie 2023 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 27 octombrie 2024, pentru
titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC
DEPRELUNGIRE

Conform procesului-verbal nr. 165300/05.10.2023 al sedin{ei de avizare din
data 27 septembrie 2023 al Comisiei de avizare nr. 2 a agrementelor tehnice n constructii,
aceasta a constatat ca titularul a facut dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a obiectului
agrementului tehnic, conform prevederilor mentionate la cap. ,conditii” din agrementul
tehnic.

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII prelungeste AVIZUL
TEHNIC al agrementului tehnic nr. 003-05/934-2021, referitor la: ,TEAVA DIN PP-HM, PP-
MD S| PP-ML COMPACT PENTRU SISTEME DE CANALIZARE”, produs de KONTI HIDROPLAST
1480 Gevgelija, Macedonia de Nord, pana la data de 27 octombrie 2024.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE 5TAT




BULGARKONTROLA

BULGARKONTROLA SA -Sofia
Conformity Assessment Body for Construction Products
With identification number 14 and Permit Ne POCCI1-14 on 15.09.2016
Issued by Ministry of Regional Development and Public Works

CERTIFICATE OF CONFORMITY
14 - HYPBCIICPB - 3794

Issued pursuant to Art. 14, par.1 and par.2 of the Regulation No PJ[-02-20-1 on 05.02.2015 on the
terms and conditions for use of construction products in the construction of the Republic of Bulgaria
on Ministry of Regional Development and Public Works for the construction product

PPHM (PP ML Compact)
Triple layer pipes made of Polypropylene

Are designed for non-pressure underground drainage and sewerage
with structured —wall piping system with smooth internal and external surface Type "Al1”,
with dimensions, ring stiffness and evaluated characteristics in accordance with national
requirements as per Supplement No | to this Certificate.

place on the market by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

manufactured by
KONTI HIDROPLAST DOOEL
ul. Industriska b.b. 1480 Gevgelia
Republic of North Macedonia

This certificate certifies that the product has been evaluated
and meets national requirements set out in

BDS EN EN 13476-2:2018+A1:2020

BDS EN EN 13476-2:2018+A1:2020/NA:2021
and item 11 of Annex 2 to item 2 of Order Ne ()2-14-1329 from 03.12.2015
of the Minister of Regional Development and Public Works

The Certificate was issued on 02.03.2023, cancel the Certificate Ne 14-HYPBCIICPB-3349 from 06/03/2020
and remains valid for three years to 01/03/2026, provided that the manufacturer ensures consistency of product
characteristics, and the conditions of production or production control has not been changed significantly.

Place: Sofia Director of "Conformity Assessifi&
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02 ctp. 1/2

1505 Sofia, 23, Sitnyakovo Blvd. | tel.: +359 2 989 4070 | e-mail: bulgarkontrola@bulgarkontrola.bg | www.bulgarkontrola.bg



B[K Supplement Ne 1
= @ - to Certificate of Conformity Ne 14— HYPBCIICPB-3794
5

1. Nominal dimension and stiffness

Nominal dimension Stiffness*
DN-OD Ll SN (kN/m2)
110+630 SN 8/ SN 16

* Note: Upon customer request, they can also be produced with SN 10 and SN12

2. Evaluated characteristics in accordance with national requirements

Characteristics  Requirement to declare / border level
Appearance B Smooth aﬁd clean surface without pores.
According to item 5.1 BDS EN 13476-1:2008
Color External layer:brown

Intermediate layer : black or foam -white
Inside laver : brown. blue or different lighter color
According to item 6 BDS EN 13476-1:2018

Geometrical characteristics, mm DN-OD 110630

e f“"?ﬂ.dmmﬂe‘; - According to item 7.2., tabl. 5,6 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
RieAINgISS Clemelar i BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021
Longitudinal reversion, % < 2%, .without delamination, cracking and blisters

According to item 8.2.1..tabl. 10 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Impact resistance - 0°C TIR <10 %
According to item 9.1.1, tabl. 14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:20184+A1: 2020/NA:2021

Ring stiffness SN, kN/m 2 ) = declared value for SN
According to item 9.1.1, tabl. 14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Ring flexibility. &N Without damage , min. 30 % ot dem
According to item 9.1.2, tabl, 14 of BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020
BDS EN 13476-2:2018+A1: 2020/NA:2021

Place: Sofia
Date: 02/03/2023

FC/CPNR -7-3.9/02 crp. 2/2



Institute IGH d.d

Janko Rakusa 1, HR - 10000 Zagreb, Croatia
Tel. + 385 1 6125 475; Fax: +385 1 6125 375
ish@igh.hr, www.igh.hr

IGH Cert
OT 1/05 CERTIFICATE OF CONSTANCY OF PERFORMANCE
1/05 — ZGP — 2415

This certificate, in accordance with the Law on construction production (“National
Gazette” no. 76/13, 30/14), Regulations on estimating compatibility, documents on
compatibility and marking of construction products — (“National Gazette” no. 103/08,
147/09, 87/10 and 129/11) and Technical regulations on construction products — Attach K
(“National Gazette” no. 33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 130/12, 81/13, 136/14 and
119/15) is valid for the construction products:

PP pipes for non-pressure underground sewerage and drainage
Nominal diameter: DN 110 to DN 500
Nominal stiffness: SN8, SN10, SN12 and SN16

which are produced for

Hidrocom d.o.o
A. Mihanovic bb, HR — 33405 Pitomaca

Produced in the factory

Konti Hidroplast DOOEL
Industriska bb, MK — 1480 Gevgelija

This certificate confirms that all provisions that refer to estimation and control of the
constancy of performance and performances described in the norms have been applied.

HRN EN 1852-1: 2009
in accordance with content 1 and that the product

fulfils all the above mentioned prescribed requests

This certificate has been initially issued on July 13" 2016 and is valid until there are no
changes in the methods of examination or request of the factory control encompassed in
the Croatian norms whish are implemented for estimation of performance of the given
characteristics or if there no significant change in the product or production conditions in
the factory.



Institute IGH d.d

Janko Rakusa 1, HR - 10000 Zagreb, Croatia
Tel. + 385 1 6125 475; Fax: +385 1 6125 375
igh@igh.hr, www.igh.hr

0D 16/045-010 Person in charge
Zagreb, July 13", 2016 Branka Tkalcic Ciboci (mechanical engineer)

(official stamp of IGH and sign of the person in charge)

Jac gonynotnuwasnuot Hukona Manescku of esrenuja oBracTeH npeseayBay of aHrncku
Ha MakedoHcKu jasuk u obpartHo co oea MNOTBPOYBAM pgeka OoKYMEHTOT noAHeceH A0 MeHe e
BUCTUHCKM W MpaBWNHO NpeBedeH BO CBEAOLWITBO Ha Toa ce MoTnuwysam M ro crasam MojoT
ochuumjaneH neyar.

| the undersigned sworn Court translator for the English language herein confirm that the
document submitted to me has been truly and properly translated and in witness thereof | have set my
hand and affixed the official seal.

Nikola Malevski, sworn Court interpreter of English language appointed by decision of the
Ministry of Justice.

Bo Neerennja Ha geH : 19.07.2018 Hukona Manescku,

In Gevgelija on: Nikola Malevski,




Institut IGH d.d. fitute IGH I

Jonka Hakuse 1, HR-10000 Tagreh, Hrvialsk:
tel: +385 1 6125 475 faw: « JHS 1 4 125 375

ghigh.hr, s igh. hr

IGH Cert I
OT 1/05

CERTIFIKAT O STALNOSTI SVOJSTAVA
1/05-ZGP-2415

Ovaj certifikat, u skladu sa Zakonom o gradevnim proizvodima (,Narodne novine” br. 76/ 13, 30/14),
Pravilnikom © ocjenjivanju sukladnosti, ispravama o sukladnosti i oznacavanju gradevnih proizvoda
(wMarodne novine* br. 103/08, 147/0% i 87/10, 129/11), Tehnickim propisom o gradevnim
proizvodima (33/10, 87/10, 146/10, 81/11, 100/11, 130/12, 81/13, 136/14 i 119/15), vrijedi za
gradevne proizvode:;

PP cijevni sustav za netlaénu podzemnu odvodnju i kanalizaciju

Razred dimenzija: DN 110 do DN 500
Razred krutosti: SN8, SN10, SN12 i SN16

koje je na trziste stavio:

Hidrocom d.o.0.
A. Mihanovic¢a bb, HR-33405 Pitomaca

proizvedene u proizvodnom pogonu:

Konti Hidroplast DOOEL
ul. Industriska bb, MK-1480 Gevgelija

Ovim se certifikatom potvrduje da su primijenjene sve odredbe koje se odnose na ocjenjivanje i provieru
stalnosti svojstava i svojstva opisana u normi:

HRN EN 1852-1:2009
u skladu sa sustavom 1 i da
proizvod ispunjava sve gore propisane zahtjeve.

Ovaj je certifikat prvi put izdan 13, srpnja 2016. i ima valjanost sve dok se ne promijene metode
ispitivanja i/ili zahtjevi kontrole tvornicke proizvodnje obuhvacene u hrvatskoj normi, koja se rabi za
ocjenu svojstava objavljenih znacajka, te dok se znatno ne izmijeni proizvod i uvjeti u proizvodnom
pogonu.

0D 16/045-010
Odgovorna osoba:

Branka Tkalcic Ciboci, dipl.ing.kem.tehn.
Zagreb, 13. srpnja 2016.

OBPOC46-02/01CP_HRN_izdanje2Revi
Stranica 1 od 1
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List-register of calibrated instruments and equipment 2020

LIST-REGISTER OF CALIBRATED INSTRUMENTS AND EQUIPMENT _ 20.01.2020

Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.. of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty ch the Instltutlo_n fo:: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument D
1 Digital caliper .BETA" 020 C81029631 0-150mm/ 0.0lmm 22.05.2015_| 22.05.2016 EUROMETING Laboratory Unapproved Not in use
2 Mechanical caliper 2.86 027 0-300mm/0.05mm 10.03.2010 10.03.2011 EUROMETING Production plant Not calibrated Not in use
Measurment tape X3017- . .
3 002 033 2001642 100-230/ 0.05mm 10.03.2010 | 10.03.201 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
4 Mec;‘\jafiﬁffper 025 10155595 0-200mm/0.05mm 22.05.2015 | 22.05.2016 EUROMETING Production plant missing Not in use
5 Etalons 032 / L (1.0mm ... 100.0mm) 13.06.2019 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper - Depth Production plant
6 easuring 029 290120021 0-300 /0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Jmoch, deparament Approved
8 Mechanical caliper 2.87 015 0-300mm/0.05mm 19.06.2019 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Mechanical caliper
9  KANON Japan® 2.89 2.89 0-200mm/0.02mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. department Approved
10 Mech. caliper .BETA" 031 05080730 0-150mm/0.05mm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING l“’fjc;oarr‘n:;i‘:mg Unapproved Not in use
1 Digital caliper .BETA" 023 C810290466 0-150mm/0.01mm 17.04.2013_| 16.04.2014 EUROMETING Production plant - missing
12 Digital caliper ,HILKA" 0.24 76991500 0-150mm/0.01mm 11.04.2012_| 10.04.2013 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
13 | Digtal Calj';’s;n:KANON' 022 830379 0-150mm/0.01mm 15.04.2011 | 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
14 | Mechanical micrometer 030 AA43HO44 0-50mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Production line Unapproved Not in use
»Kroeplin“ OD2050R

\\Srvx\novdisk\3acupCrapaenes\3A®UP CTAPOENEB\KOHTPOJIA HA KBAJIMTET\registar na merila\2020\EN_LIST-REGISTER OF CALIBRATION INSTRUMENTS AND EQUIPMENT_2020 01 20




Tagt

KONTI ==
HIDRO PLAST

P4 CERTE Ry ¥

List-register of calibrated instruments and equipment 2020

Length measuring instruments

Quality control Konti Hidroplast

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate <')f Valld'lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
15 Measurment tape 0.27 228 0-3000 /Tmm 15.04.2011 15.04.2012 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
16 D’g‘talir:;;rl‘i’nTEter 019 2.113 0-50 /0.01mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
17 Meas”rmeggg‘;pe A0 021 2001593 200-330 /0.05mm 02.03.2009 | 27.02.2010 EUROMETING Production plant Unapproved Not in use
18 Etalons 1027 2(20:25 ‘33‘.?]%‘)50‘63 759 | 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Mechanical caliper Production plant/

19 “VERNIER® 034 D 00507 0-1000/0.02mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Mech. Devanment Approved

20 |Distal ca"gng;EETA el 1005 C 1011191705 0-150/0.01mm 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory - Not in use
21 Clreumferentisl INOX 1001 950E 9234 @ 20- @ 300 /0.1mm 10.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laborator Unapproved Not in use

tape *“Schwenk® "~ CJU950 . e e aboratory ppro o St
Circumferential INOX
22 tape **Schwenk™* 1002 2200 10401 @ 300- @ 700 /0.Imm | 09.06.2014 | 09.06.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
CJU2200
Circumferential INOX
23 tape **Schwenk"* 1003 3460E 8043 @ 700-@ 1100/ 0.lmm | 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU3460
24 D’g'tir:e’;‘i’n'?“er 1004 NW 03 L 041 0-60mm/0.02mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Production line 8 Unapproved Not in use
25 Mechanical caliper 1006 11080399 150mm/0.Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Fitting production Approved
.BETA"1650 plant
26 | Mechanical caliper "VIS" 1007 10401259 0-500mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
27 |Digital ca“[‘)’ng‘/‘gETA 1651 1008 CO1110180585 0-150mm/0.01mm 19.06.2019 | 20.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
Moa. KnyHecTo mepwuno . ..
28 ] 1009 1011191858 0-150mm/0.0Tmm 16.05.2014 | 16.05.2015 EUROMETING Production plant . missing
29 Mecg;;';fl]g;gper 1010 0212-4514 150mm/0.02mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Maintenance Not calibrated Not in use
30 | Mechanical micrometer 1011 DAO5M094 0-20mm/0.0Tmm 10.06.2017 EUROMETING Production plant Damage Not in use
.Kroeplin D2R20
Mechanical micrometer . .

31 Kroeplin OD2050R" 1012 AA21L101 0-50mm/0.05mm June 2017 June 2018 EUROMETING Production plant Damage Not in use
3p | Mechanical micrometer 1013 AA04L186 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved

. Kroeplin OD2050R*
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@ List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast

KONTI
HIDRO PLAST
Length measuring instruments
Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
Circumferential INOX
33| tape - Schwenk* CJUS0 1014 950E 9316 @ 20- @ 300 /0.Imm 19.06.2019 | 19.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
34 tape **Schwenk"* 1015 2200 10765 @ 300- @ 700 /0.lmm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
CJU2200
Mechanical caliper
35 Kroeplin IP 65" TYPE 1017 AXION009 0-100mm/0.Tmm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D8R100
Circumferential INOX . D
36 o & 1018 950E 10532 @ 20- @ 40 /0.1mm 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
tape " " Schwenk™ ™ CJU950
Circumferential INOX
37 tape **Schwenk™* 1019 2200 12501 @ 300- @ 700 /0.lmm | 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
CluU2200
Mechanical caliper "BETA .
38 A 1022.1 $/N 11080083 0-150mm/0.05mm 17.04.2013 | 16.04.2014 EUROMETING Mech. Department . missing
39 Mechanical caliper 1023/150 $/N 09251576 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
40 | Mechanical micrometer 1020 AA16M103 0-50mm/0.05mm 20.05.2015 | 20.05.2016 EUROMETING Laboratory Broken Not in use
Kroeplin OD2050R
41 Digital caliper **MIB"* 1022 GX 140700616 0-500/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
42 Digital caliper **MIB"* 1023/1000 GX 140400046 0-1000mm/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Circumferential INOX
43 tape - “MIB" 161R6 1024 07074075 457 | @20-@2400mm/0.Imm | 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
44 Me‘hﬁr;\‘;fé caliper 1025 GX 131000398 0-300/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
45 Me‘hfr;\‘;féf?“"er 1026 61001001150 0-150/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Mech. Department Approved
46 |DiEl Ca"ger JBETAT65T 1030 C 1110181899 0-150/0.01mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
47 Digital caliper **MIB"* 1031 GX130900001 0-300/0.01mm 19.06.2019 | 18.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
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Quality control Konti Hidroplast

Length measuring instruments

Ordinal Measuring instrument Nu.' of measuring Fabric designation Measuring range D.ate (')f Vallc!lty qf the lnstltutlo.n for: external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =
48 Digital caliper " Filetta™ " 1032 E 42305 0-150mm/0.0Tmm June 2018 June 2019 EUROMETING Production plant Not Approved Not in use
49 Me‘f‘?;:;ft'afa."per 1033 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
50 M?fﬁ;gﬁg;ﬁ){'?er 1034 10069744 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
51 Me‘@?\‘;fg caliper 1035 / 0-150mm/0.05mm 19.06.2019 | 11.06.2020 EUROMETING Production plant Approved
@(20; 20.3; 25.0; 25.0;
. 25.3; 32.0; 32.3; 40.0;
52 Etalons, @ rings 1036 / 0.4 50,0, 504 63.0. | 19:06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
63.4)
53 Mecgfg:;?gn ”[;;rR(;rgfter 1037 DA420135 0-20mm/0.0Tmm 01.06.2018 | 01.06.2019 EUROMETING Laboratory Not Approved Not in use
Mechanical micrometer Production line 6, 8,
54  Kroeplin DAR50" 1038 AA14P004 0-50mm/0.05mm 19.06.2019 | 12.06.2020 EUROMETING o Approved
55 MeCha”ﬁfg‘Fa“per 1039 / 0-150mm/0.05mm June 2018 EUROMETING Product. Line 20:21-24 Not Approved Not in use
56 M“h&?t'jfgyf"fper 1040 14185884 0-150mmy/0.05mm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Mech. Department Comply
57 INZISE 1108-150 1041 0502181638 0-150mm/0.0Tmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Ma;}i‘r'::;rfs‘i’;:s“a“ Comply
Mechanical micrometer Returned back
58 Kroeplin IP65 DAR50" 1042 AA21RO31 0-50/0.05mm July 2018 Laboratory Do not comply to the seller
Mechanical micrometer
036 | "\ ouniin IP65 DARSO" 1043 AA21R005 0-50/0.05mm 19.06.2019 | 18.06.2020 Laboratory Comply
Mechanical micrometer
60 | in P65 DRRIO- 1044 DA46Q042 0-20/0.0lmm 19.06.2019 | 12.06.2020 Laboratory Comply
Mecm”ﬁiﬁg’” (NO 1045 0-200/0.02mm July 2019 Not Approved Not in use
57 INZISE 1108-150 1046 1102181930 0-150mm/0.0lmm 19.06.2019 20.06.2020 Kostadinov Bore Comply Internal check
57 ACCUD 111-006-12 1047 180921220 0-150mm/0.01Tmm 19.06.2019 17.06.2020 Eng. Goran Uzunov Comply Internal check
Digital caliper ""BETA 1651 1050 C 1810170688 0-150/0.0lmm 19.06.2019 | 17.06.2020 EUROMETING Polizoev Approved

DCT™
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@ List-register of calibrated instruments and equipment 2020 Quality control Konti Hidroplast
KONTI v~
HIDRO PLAST

Pressure measurment instruments

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o'f the Instltutlop for' external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument I
1 pressure gauge- 2.20 179 0-60 bar/0.2bar 10.03.2010 | 10.03.2011 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
2 pressure gauge- 2.21 178 0-60 bar/0.2bar 11.04.2012 | 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
Lltalmanometri
3 pressure gauge-,,Kindmen* 2.22 177 0-100 bar/0.2bar 11.04.2012 10.04.2013 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
4 D'g'ta[\)”;fl:;f’ etar- 013 WIKA § # 4107133 0-40 bar/0.0Tbar 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Comply
Temperature regulators
Ordinal e e Nu: of measuring e A T Pate c?f Vahc!lty o.f the Instltutlop fonj external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument —
1 Temper?é‘;\:i;)eg“'amr 2.154 Pt 100 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
2 Tempera(té‘fc;eg“'amr 2.24 K 0-400°C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
3 Temperat”rf\ﬂgfrmometer' 2.24 A MC 0-80°C/2°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
4 Tempera(t;fc)regmator 2.23 Pt 100 0-400°C/1°C 10.03.2011 | 10.03.2012 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
5 Temﬁf:;’:serfﬁ;"ator 2.153 2216 e 0-350°C/ 0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
5 | LEE theg’ga’,,“eter UL 2.25 2.25 -50 to 300°C /0.1°C 15.05.2014 | 15.05.2015 EUROMETING Laboratory Not calibrated Not in use
7 | Digital thermometer "Lae" 2.26 0 to 100°C /0.1°C 13.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
D‘g‘ta',,:i‘j;riz?meter 2.27 -50 to +800°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Analog "LSW" 2.28 30 to + 50 °C/1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
Temperature regulator o o
8 SCITEQ PH00 1128 23504-1-3-15 0 to 450°C /0.1°C 25.01.2019 25.01.2020 SCITEQ Laboratory Approved
Temperature regulator
9 | ENDA, water tank No.2, 1129 SN 141411309 1to 200°C /0.1°C 19.06.2019 | 13.06.2020 EUROMETING Laboratory Approved
pressure station
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Scales (weight measurment devices)

Quality control Konti Hidroplast

Ordinal Mezsiiring nstrument Nu: of measuring Fabricldesigistion MR renae Qate c?f Vahd‘lty o.f the Instltutlop for. external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument calibration calibration calibration instrument =

1 Digital ‘C;é%:EERN PLS 0025 072705 0-360 /0.001g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved

Digital scale-
2 ~ATHENA“MK-05-03- 0033 12285 030g-15kg/2g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Laboratory Approved
00073

3 |Digital ‘cg';_(')%?gs MK-05 0738 100655 200g-60kg/10g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

4 |Dietal ‘cg';_(')%?gs MK-05 0737 100810 400g-60kg/5g 07.06.2018 | 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved

5 Digital scale -Tehtnica 0023 EXACTA 610 EB 0-600g /0.01g 22.03.2010 22.03.2011 MAKMERA Laboratory Not calibrated Not in use

Digital scale -30/D5 MK-05 .
6 03-00167 / 8999997 0-500kg/200g 07.06.2018 07.06.2020 MAKMERA Production plant Approved
DYNAMOMETER

Ordinal e Nu.. of measuring | Fabric designation Measuring range D.ate (?f Vahd.lty czf the Instltutlo.n fo:f external Locatl.on of measuring Status Note
number instrument Ser.no. calibration calibration calibration instrument D

1 Dy”a":’]’;‘;é%rogTORN 1016 7501 0-10 kN / 0.2kN 10.06.2013 Producer Laboratory Do not comply Not in use
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Laboratory equipment

Quality control Konti Hidroplast

0 q 0 Nu. of measuring Fabric Date of Location of measuring Institution for
Ordinal number Measuring equipment . . . f . . . . Note
equipment designation calibration instrument calibration
. « Temperature regulator 2.153;
1 Melt index extruder ,,SCITEQ 0024 CFR 91/2 19.06.2019 Laboratory EUROMETING .
MER scales, Not in use
2 Melt index extruder ,,SCITEQ* 1128 XNR-400C1 25.01.2019 Laboratory SCITEQ every 2nd year| Temperature regulator 11.28
3 Microscope "ZEISS" 0022 ST?ZQSDR / Laboratory / Not subject to calibration
4 Microscope ZFISS Stemi 508 with 1856 STEMI 508 / Laboratory / Not subject to calibration
camera Axiocam 208 color
5 Micro slice cutter 0021 HM 325 / Laboratory / Not subject to calibration
6 Oven 0018 101-2A 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.154
7 Impact strenght equipment 0016 XJL-300 08.04.2019 Laboratory Internal check Conform
Machine for determination ring stiffness Testometric JIABOPATOPUJA
8 and tensile properties 0008 M500-50kN 07.11.2018 Laboratory KANABCH Conform
Machine for determination ring stiffness, WDT-W JNABOPATOPWJA
9 om 1214 50KN. 2013121 07.11.2018 Laboratory KANAECH Conform
WDT-W
10 Machine for determination ring stiffness 101 50kN, 07.11.2018 Laboratory NABOPATOPLIA Conform
KANABCU
2014660
n Equipment for det:/;l’g:ahon hardness of 0012 1SO LAB / Laboratory / Not subject for calibration
12 Pressure station 017 XGY-B / / / Not in use
SCITEQ SUB10| March 2018 Laboratory SCITEQ every 2nd year Conform
13 Pressure station 0014 E 3
SCITEQ SUB10 very Laboratory Internal check Conform
months
T ture tank No.1 f
14 emperature ank. o.1 for pressure 0015 XGY-400 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Temperature regulator 2.24,
station Internally cheched
Temperature tank No.2 for pressure Temperature regulator 1129.
15 station 1129 ENDA 19.06.2019 Laboratory EUROMETING Checks with # 2.26
16 Milling machine 0018 YLZ-150 / Laboratory / Not subject to calibration
17 Watertightness 1120 / Laboratory / Not subject to calibration

Date 20.01.2020

Quality control

Mech. eng. Stardelev Zafir
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£ KONTI A @
%t HIDROPLAST S mem

MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R Macedonia str.”Industriska™ bb tel: 00 389 34 212 064; 211 757 fax: 00 389 34 211 964

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE: MK07210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje

QUALITY CONTROL PLAN for Batch Release Test for PP sewage
multi layers pipe with solid wall, type A1, EN13476-2

Batch release test (BRT) acc. CEN/TS 13476-4 Table 13

Characteristics Reference to Minimum sampling
clause, EN13476-2 | frequency
Appearance/ color 6 Once/ 8h/ machine and
startup of machine
Mean outside and mean | Table 5and 6,7.2.3 | Once/ 8h/ machine and
inside diameter startup of machine
Wall thickness Table 6, Once/ 8h/ machine and
7.2.5 startup of machine
Length of pipe and 7.2.2 Once/ 8h/ machine and
where required chamfer startup of machine
Socket dimensions™ Table 6, Not applicable
7.2.4
Spigot dimensions® Table 5,6,7 Not applicable
7.2.4
Impact resistance (round| Table 15 or Annex G, | Once/ machine at start up/
the-clock method) as applicable week/ end of production
batch
Impact resistance (Stair | Annex H if Not applicable
case method) applicable
Ring stiffness Table 15 /start up
Ring flexibility Table 15 or Annex 1 | /startup
as applicable
Longitudinal reversion Table 11 Once /week /machine and
start up of machine
Marking Table 19 Once/ 8h/ machine
1) For dimension which are influenced by the process.

Date
April 2020

£.8.4.08
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480TEBFEMMJA  "MH YCTPUCKA"66 e 034 212064

EXACT

:\n“

@ qualityaustria

1SO 9001:2008
ISO 14001:2004

No.01442/0
No.00211/0

DVGW} % Netg

TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC.
EN 10204

F8.5.08

TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF
KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA

Customer:
Invoice number / date:

Product standard:

lAppearance:

Pipe quantity:
Raw material:

Work sheet / Date of production:

Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al

7160 x 7.3

SN16
EN 13476-2

Smooth inside & outside
20-6H06-000139 / 10.04.2020

870 m
PP

Marking: KONTI HIDROPLAST @160 x 7.3 SN16 U PP CT EN 13476-2 05 18 06 139
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
En 13476-2; EN Visually Smooth inside and p—
. . outside, coloured om
Appearance and color 13476-1 kLA (ol throughout Py
Outside diameter IS0 3126 23+1°C mm 160.0 -160.5 160.1 -160.3
Inside diameter IS0 3126 23+1°C mm =134 140.3 - 140.5
Wall thickness ISO 3126 23+1°C mm 73 -83 74-7.7
(round the clock
Impact resisance EN 744 method) 0°C No break TIR 10% Comply
Ring stiffness ENIS0 9969 23+2°C KN/m? >16 16.85
. P No cracks,
sl .
Ring flexibility EN 1446 Visual inspection delaminations Comply
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 11
Performance requirements
Thightness of elastomeric Visually
sealing ring joint ENISO 1277 Condition B check No leakage Conform
Konti Hidroplast Responsible for quality control
Gevgelija rd.an Manoleva
NI 3
&
7
YH
Date

15.04.2020

il




2% KONTI
e HIDROPLAST

MANUFACTURER OF POLYETHYLENE AND POLYPROPYLENE PIPES AND MOULDED ACCESSORIES
1480 Gevgelija, R Macedonia str.”Industriska™ bb tel: 00 389 34212 064: 211 757 fax: 00 389 34 211 964

ACC.Number:210300000057483; IBAN CODE: MK07210300000057483; SWIFT:TUTNMK22 Tutunska Bank AD Skopje

F8.5.08
TEST REPORT OF PIPE TESTING 3.1 ACC. TECHNICAL-TECHNOLOGICAL
LABORATORY OF
EN 10204 KONTI HIDROPLAST GEVGELIJA
Customer:
Invoice number / date:
Product: Polypropylene sewerage pipe, type Al g250 x 9.6 SN10
Product standard: EN 13476-2
lAppearance: Smooth inside & outside
Work sheet / Date of production: 20-6H06-000133 / 04.04.2020
Pipe quantity: 1.004 m
Raw material: PP
Marking: KONTI HIDROPLAST @250 x9.6 SN10 U PP CT EN 13476-2 0518 06 133
RESULTS
EXAMING OF: Norm Method Unit Requirements Result
En 13476-2; EN Visually 5’"00?’1 inside and ;
Appearance and color 13476-1 inspection _ ?ﬁfjﬁ,‘f},ﬁﬁi"“""d Comply
Outside diameter ISO 3126 23+1°C mm 2500 -2508 250.3-2504
Inside diameter IS0 3126 23+1°C mm 2209 230.1-230.5
Wall thickness IS0 3126 23+1°C mm 9.6 -108 9.8-10.1
(round the clock

Impact resisance EN 744 method) 0°C No break TIR 10% Comply
Ring stiffness EN1S0 9969 2327 KN/m? 210 11.02

. L N Ks,
Ring flexibility EN 1446 Visual inspection - delaomclf;laactitsms Comply
Longitudinal reversion EN ISO 2505 Method B % <2 1.07

Performance requirements

Thightness of elastomeric Visually
sealing ring joint EN ISO 1277 Condition B check No leakage Comply

Konti Hidroplast ...n\ Responsible for quality control

Gevgelija e ana Manoleva

Date NG, ) iy
10.04.2020 NS Brond
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