u
W INSTITUTUL NATIONAL DE METROLOGIE

CERTIFICAT |

DE APROBARE DE MODEL

& a mijloacelor de misurare fabricate/importate in exemplare unice sau loturi mici '_ .

Nr. 0414 U Data 30.12.2019

in conformitate cu prevederile Legii metrologiei nr. 19 din 4 martie 2016, prin Hotarirea | -2
' Institutului National de Metrologie Nr. 21, punctul 2 din 30" decembrie 2019 se elibereazi prezentul 3
certificat de aprobare de model ce denota ca mijlocul de masurare aprobat poate fi utilizat in Republica =
Moldova in domeniile de interes public =

MANOMETRE tip MKY

(denumirea si tipul mijlocului de masurare)

producétor 000 "MAHOMETP", Federatia Rusa

{denumirea agentului economic, adresa, telefonul)

cu nr. 111-0518:2019 din "Registrul de stat al mijloacelor de masurare permise spre utilizare in |
Republica Moldova™ (partea I1I). 3

Pentru modelul aprobat se stabileste obligatoriu verificarea metrologica initiala §i periodicd cu FE=8
perioada de verificare 12 luni.

Acest certificat atesta conformitatea modelului cu nr. de fabricatie: ~
90583; 90584; 90585; 90603; 90604; 90605; 906065 90607 '

cu cerinele prevazute in SM SR EN 837-3:2013.

(reglementarea de metrologic legald)

Conformitatea a fost stabilitd prin expertiza metrologica descrisa in raportul parte componenta *
a dosarului nr. 513, care cuprinde 21 file.

Pe mijlocul de masurare livrat se va aplica, prin grija solicitantului, marcajul aprobarii de &8

ANATOLIE MELENCIUC




DESCRIEREA MODELULUI MIJLOACELOR DE MASURARE PENTRU "REGISTRUL DE
STAT AL MIJLOACELOR DE MASURARE PERMISE SPRE UTILIZARE
iN REPUBLICA MOLDOVA”

APROBAT
(Director al INM

/2 2019

Inclus in Registrul de Stat al mijloacelor de masurare permise spre
MANOMETRU utilizare in Republica Moldova

tip MKY o
s Nr. de inregistrare ,77 57 A

Fabricat conform - documentatiei producatorului.

DESTINATIE $I DOMENIU DE APLICARE: Manometre tip MKV (in continuare - manometre) sunt
destinate pentru méasurarea presiunii relative lichidelor pure si gazelor.

Domeniul de utilizare: Domeniul de interes public.

DESCRIERE: Principiul de functionare se bazeazi pe utilizarea deformirii elementului elastic sensibil la
actiunea asupra acestuia a presiunii relative.

Cutia cu membrane consté din 2 membrane, care au centre rigide, unul dintre care este rigid fixat pe placa
de jos a mecanismului, celélalt este conectat cu mecanismul de transmitere. Arcul tubular cu o singuri spira
cu un capit este sudat in suport, iar altul este conectat cu mecanismul de transmitere. In mecanismul de
transmitere, fixat intre doud placi, intrd urmatoare elemente: tij, cursor, sector de lucru suplimentar, trib
cu arcul spiral §i mecanism fixat pe acesta.

Arcul spiral serveste pentru compensarea jocului mecanismului, sectorul suplimentar si volantul — pentru
cregterea rezistentei la vibratii a mijlocului.

Dispozitivul de citire prezinta o scard circulard cu o sigeatd indicatoare, asezata pe osia tribului.

Presiunea produce migcarea capatului liber al elementului elastic sensibil, care prin intermediul
mecanismului de transmitere se transforma in deplasarea unghiulari a sigetii indicatoare.

Figura 1. Vederea generald a manometre tip MKY



CARACTERISTICILE TEHNICE SI METROLOGICE DE BAZA sunt prezentate in Tabelul 1.
Tabelul 1

Denumirea parametrului Valoarea parametrului
Intervalul de masurare, MPa de la 0 pdnd la 4
Intervalul de masurare a suprapresiunii, % de la 0 pana la 75
Clasa de precizie 1.5:2.5
Limitele erorii tolerate admisibile, % +1.5; £2.5
Intervalul temperaturilor de lucru, °C de la minus 50 péni la 65
Dimensiunile de gabarit, mm nu mai mult 102x151x72
Masa, kg, nu mai mult 153

Limitele erorii suplimentare admisibile la schimbarea temperaturii mediului ambiant se determina dupa
formula:

A= £K¢ X (t; — t3), (1

unde K — coeficientul de temperatura:
- nu mai mult de 0,06 % / °C (pentru manometru cu clasa de precizie 1,5)
- numai mult de 0,1 % / °C (pentru manometru cu clasa de precizie 2,5);
t1 — temperatura mediului ambiant (23 + 5) °C;
t2 — temperatura reald in intervalul de la minus 50 péna la 65 °C.

MARCAJUL APROBARII DE MODEL se aplica pe mijlocul de mésurare si pe pasaportul national prin
metoda tipografica.

COMPLETARE: Setul de livrare conform documentatiei producéatorului.

VERIFICAREA METROLOGICA a manometrelor tip MKY se efectueazi in conformitate cu
MU 2124-90.

in cazul rezultatelor pozitive ale verificarii metrologice:
- se aplicd marcajul metrologic de verificare (marcare la rece prin poansonare) (figura 2);
- se elibereaza buletinul de verificare metrologicd conform Listei oficiale a mijloacelor de mésurare si
a masurdrilor supuse controlului metrologic legal (Anexa 2), aprobate prin Hotdrdrea Guvernului
nr. 1042 din 13.09.2016.

Figura 2. Locurile aplicirii marcajului metrologic de verificare



In cazul rezultatelor negative ale verificirii metrologice se elibereaza buletin de inutilizabilitate
conform Listei oficiale a mijloacelor de masurare si a masurdrilor supuse controlului metrologic legal
(Anexa 2), aprobate prin Hotararea Guvernului nr. 1042 din 13.09.2016.

DOCUMENTE NORMATIVE: SM SR EN 837-3:2013; MU 2124-90.
CONCLUZIE: Manometrele tip MKY corespund cerintelor SM SR EN 837-3:2013.
PRODUCATOR: 000 "MAHOMETP", Federatia Rus.

SOLICITANT: "HORUS” S.R.L., Republica Moldova, mun. Chigindu, str. M. Sadoveanu 4/10,
tel.: (+373) 22 40 13 02.
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