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LISTA DE COMPONENTE (PASAPORT) pentru un set de instalare a unui manson de cablu
termocontractabil 1 kV, JLP-CF 3,4 (S) SOZNANIJE.

JLP- JLP-CF4 | JLP-CF4 JLP-CF3 JLP-CF3 | JLP-CF3
1d CF4 16- 70- 150- 16-50(S) 70- 150-
nfa Denumirea pieselor si a materialelor de asamblare vin'1 50(S) 120() 240(8) SOZNA 120(S) 240(5)
' SOZNA | SOZNA SOZNA NIJE SOZNA SOZNA
NUE NIJE NIJE NIJE NIJE
Mainusa termocontractabild cu adeziv
un substrat izolant, cum ar fi
AK 4 25-95 buc. 2 - - - - -
1. AK 4 35-150 buc. - 2 - - - -
AK 4 95-300 buc. - - 2 - - -
AK 325-120 buc. - - - 2 2
AK 395-300 buc. - - - - - 2
2 Tubul nr. 1RDK pentru etansarea cuplajului
95/25x1000-*mm buc. 1 - - 1 - -
105/32x1200-**mm buc. - 1 1 - 1 1
Tub de izolare pentru firul de impamantare nr. 4 RC/RCH 1
3 12.7/6.4x900mm buc. 1 1 - 1 1 -
19/9.5x900mm buc. - - 1 - - 1
4 Film pentru mangon buc. 1 1 1 1 1 1
Tub nr. 2 RPKH 1 pentru izolarea miezului cablului
22/6x150mm buc. 4 - - 3 - -
5 22/6x250mm buc. 4 4 4 3 3 3
22/6x320mm buc. - 4 - - 3 -
22/6x330 mm buc. - - 4 - - 3
Tub cu mangon nr. 3 RPKH 1 pentru izolarea conexiunii de
6 contact
30/8x150mm buc. 4 - - 3 - -
30/8x200mm buc. - 4 - - 3
40/16x200mm buc. - - 4 - - 3
. Fir de impamantare din cups
7 16 mm?2 sectiune transversald, lungime 850 mm buc. 1 - - 1 - -
16 mm?2 sectiune transversald, lungime 1050 mm buc. - 1 - - 1 -
sectiune transversald 25 mm?2 lungime 1050 mm buc. - - 1 - - 1
8 Banda izolatoare electricd din PVC buc. 1 1 1 1 1 1
9 Sarma galvanizata 1,2 mm M 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5 2,5
*Mansoane de cablu cu sectiune transversala, mm2:
10 16 - 95 buc. 4 - - 3 - -
50-240 buc. - 4 - - 3 -
95-240 buc. - - 4 - - 3
11 **Sudura de gradul A kg 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05
12 **Placa de contact (razatoare) buc. 4 4 4 4 4 4
13 **POS lipire - 30 kg 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075 0,075
**PPT arc S1 buc. 4 - - 4 - -
14 **PPT arc S2 buc. - 4 - - 4 -
**PPT arc S4 buc. - - 4 - - 4
15 **Grasd de sudat buc. 1 1 1 1 1 1
16 Servetele cu alcool buc. 2 2 2 2 2 2
17 Plasa pentru bandajul benzii de impamantare 100x300mm buc. 2 2 2 2 2 2
Banda pentru sigilarea unitatii de impamantare buc 4 ) }
18 25x1.5x200mm ’ 4 - -
25x1.5x300mm buc. - 4 4 - 4 4
19 Fir dein M 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0 3,0
Material de etansare pentru manusile AK
20 40x1x150mm buc. 2 2 - 2 2 -
40x1x200mm buc. - - 2 - - 2
21 Instructiuni de instalare buc. 1 1 1 1 1 1
22 . Manusi n/a pereche 1 1 1 1 1 1
23 Cutie de carton buc. 1 1 1 1 1 1

Nota #1: * - disponibil la cerere
Nota nr. 2: ** - sistemul de impamantare fara sudura este format din 4 plici de contact (terminale) si 4 arcuri PPT
(la punctele 11-15) ** - sistemul de impiméntare prin lipire consti din lipire POS-30 (0,075* kg), lipire de calitate A (0,05 kg) si unsoare
lipire (0.01*kg), *-greutatea lipiturii POS-30 si a unsorii de lipire poate fi schimbat la cererea clientului
** - sistemul combinat de impimantare este format din 2 placi de contact (terminale), 2 arcuri PPT,
Lipire POS-30 (0,075 kg) si unsoare de lipit (0,01 kg)

Data ambalarii Stampila de control al calitatii




Sa trecem la treaba!
Asigurati-va ca setul de materiale pe care urmeaza sa il utilizati corespunde sectiunii transversale a cablului (a se
vedea tabelul 1).
Verificati eticheta kitului si eticheta de pe instructiunile de instalare. Este posibil ca componentele sau procedurile de
operare sa fi fost imbunatatite de la ultima data cand ati instalat acest produs. Va rugam sa cititi cu atentie aceste
instructiuni si s& urmati secventa de operatii indicata.

Tabelul 1
Tip de cuplare Tensiunea de functionare, Sectiunea transversala a
kV miezurilor de cablu, mm?
JLP-CF4 16-50(S) SOZNANIJE 1 16,25,35,50
JLP-CF4 70-120(S) SOZNANIJE 1 70,95,120
JLP-CF4 150-240(S) SOZNANIJE 1 150,185,240
JLP-CF3 16-50(S) SOZNANIJE 1 16,25,35,50
JLP-CF3 70-120(S) SOZNANIJE 1 70,95,120
JLP-CF3 150-240(S) SOZNANIJE 1 150,185,240
1.1

Cuplajele termocontractabile sunt concepute pentru conectarea cablurilor electrice izolate cu hartie pentru tensiuni de
pana la 1 kV inclusiv, curent alternativ cu o frecventa de 50 Hz. Design climatic UHL 1, UHL 5. Perioada de garantie
este de 5 ani de la data punerii in functiune a cuplajelor, in conformitate cu normele de instalare si exploatare. Durata
de viata a cuplajelor este de cel putin 40 de ani, in conformitate cu normele de instalare si functionare. Perioada de
garantie pentru cuplaje este de 5 ani de la data fabricatiei, sub rezerva conditiilor de depozitare

2. Instructiuni de siguranta
Instalarea mansoanelor termoretractabile trebuie efectuata in conformitate cu normele generale de siguranta in
conformitate cu "Normele interprofesionale pentru protectia muncii in exploatarea instalatiilor electrice", PUE,
"Documentatia tehnica pentru cuplaje pentru cabluri electrice cu izolatie din hartie impregnata si plastic de pana la
10kV" si lista de norme si instructiuni aplicabile intreprinderii care utilizeazé aceste mansoane.

3. Instructiuni generale

Toate operatiunile trebuie efectuate Tn strictd conformitate cu prezentul manual, fara nicio modificare a tehnologiei de
instalare.
3.1 nainte de a incepe instalarea:
- verificati lista de continut a pachetului pentru piesele incluse in pachet in conformitate cu sectiunea transversala a
cablului utilizat;
- Pregaititi locul de munca si instrumentele si dispozitivele necesare;
- verificati daca izolatia de hartie este umeda.
Montarea mansoanelor termoretractabile pe cabluri cu izolatie umeda este strict interzisa!
3.2 Procesul de instalare trebuie sa fie continuu pana la finalizarea sa. Pastrati mainile si uneltele curate in timpul
instalarii si luati toate masurile pentru a preveni patrunderea prafului si a umiditatii in cuplaj.
3.3 Suprafetele tecilor metalice, ale benzilor de blindaj sau ale furtunului de cablu destinate sa intre in contact cu
materialul de etansare trebuie degresate, curatate (tecile si benzile de blindaj pana la un luciu metalic) cu o pila sau un
smirghel si degresate din nou.
3.4 Retractarea produselor termocontractabile trebuie efectuata de preferintd cu o torta cu gaz.
3.5 Reglati arzatorul astfel incat flacara sa fie albastra, incetosata, cu o limba galbena.
3.6 La contractarea manusilor, tuburilor si mansoanelor termocontractabile, tineti torta in directia de contractare a
produselor, miscand torta uniform intr-un cerc de-a lungul cablului, tuburile si manusa ar trebui sa fie contractate
uniform in jurul Tntregii circumferinte.
3.7 Suprafetele tuburilor sau manusilor contractate trebuie sa fie netede, fara riduri si umflaturi.

Montarea mansoanelor termoretractabile pe cabluri cu benzi armate.

1. Tndreptat,i capetele cablurilor care au fost verificate pentru umiditate, pe o lungime de cel putin 1500 mm, cu o
suprapunere de 100-150 mm. in conformitate cu tabelul 2, efectuati tratamentul asimetric al cablurilor: la o distant&
A pentru un cablu si B pentru celalalt, de la mijlocul suprapunerii (linia mediana), aplicati o banda de banda adeziva
din PVC peste invelisul protector din iuta. indepartati invelisul protector de la capatul cablului pana la banda de
banda adeziva din PVC. La o distantd C de banda de banda adeziva PVC (a se vedea tabelul 2), aplicati 2-3 spire
de sarma de otel galvanizat pe benzile de armare a cablurilor.



OcboBa niHisa

ObnyanTtu 100-150

Kabenb 3 6poHecTpiukamun (135)

100-150 |

Taiati armura de cablu de-a lungul marginii bandajelor prin bronzare sau cu un ferastrau cu opritor, apoi
indepartati armura si perna de sub acesta. Pentru a indepérta hartia sulfaté si compozitia de bitum

Acestea pot fi incalzite de flacara care se scurge de la un arzator cu gaz.

Curatati teaca si armura cablului cu o carpa inmuiata in benzinad sau acetona. La o distanta de 135 mm (pentru
cablurile cu o sectiune de 16-50 mm?) si la o distanta de 150 mm (pentru cablurile cu o sectiune de 70-240
mm?) de taietura armurii, efectuati prima taietura inelara pe teaca cablului si la o distantd de 15 mm de aceasta
- a doua. Se curata si se cositoresc locurile de lipire a firului de Tmpaméantare pe tecile cablurilor si pe benzile de
armatura cu sudura POS (se freaca teaca de aluminiu mai intai cu sudura A, apoi cu POS). in cazul unui
sistem combinat de impaméntare, curatati si stingeti cu lipire POS locurile de lipire a firului de

impamantare pe benzile de armatura. Folositi unsoare de lipit pentru lipire.
100-150

OcboBa niHis

100-150

Pentru cabluri cu un strat protector de tip LUB sau LLIM.

Indreptati capetele cablurilor care au fost verificate pentru umiditate, pe o lungime de cel putin 1500 mm, cu o
suprapunere de 100-150 mm. In conformitate cu tabelul 2, efectuati asimetric manipularea cablurilor: la o
distanta de Al pentru un cablu si B1 - pentru al doilea, de la mijlocul suprapunerii (axial linie) faceti o taietura
inelara, de la aceasta pana la capatul cablului.

Faceti o incizie longitudinala si scoateti mantaua. Suprafata de sub mantaua scoasa la taietura care urmeaza
sa fie slefuita pe o lungime de 50 mm. La o distantd de 135 mm (pentru cabluri cu o sectiune transversala de
16-50 mm?) si la o distantd de 150 mm (pentru cabluri cu o sectiune transversala de 70-240 mm?) de taietura
furtunului, efectuati prima taietura inelara pe teaca cablului si la o distantd de 15 mm de aceasta - a doua.
Curatati si stativati locurile de lipire a firului de masa pe tecile cablurilor cu lipitura POS (frecati teaca de
aluminiu mai intai cu lipitura de clasa A, apoi cu POS). Folositi unsoare de lipit pentru lipire.

Nu este necesara stingerea in cazul in care este echipat cu un sistem de impamantare fara sudura.




Tabelul 2

Sectiunea .
tranS\;ersaIé a Prelucrarea cablurilor cu
. ) Prelucrarea cablurilor cu benzi de blindaj un strat protector de tip
miezurilor de cablu,
2 LB sau LUM
mm
A, mm B, mm C,mm Al, mm B1, mm
16-50 450 350 40 400 300
70-120,150-240 570 450 50 520 400

2. Glisati folia de manson peste unul dintre capetele cablurilor care urmeaza sa fie conectate si fixati-o cu banda PVC.
Apoi glisati tubul exterior termocontractabil nr. 1 RDK,

Tpybka Ne1

<

3. Indepartati invelisul cablului de la capat pana la al doilea inel taiat. Hanpamok ycankv
Indepértati izolatia centurii si cordoanele si separati conductorii cablului. Y :>
Puneti tubul termocontractabil nr. 2 RPKH 1 pentru izolarea conductorului .

pe miezurile cablurilor, astfel incat capatul tubului sa ajunga la nivelul taliei
Izolatia cablului si contractia de la coloana vertebrala a garniturii,

incalzirea uniforma a flacarii arzatorului cu gaz. Flacara arzatorului trebuie sa
fie Incetosata, de culoare galbuie. Dupa contractie, tuburile trebuie sa se
potriveasca perfect in jurul conductoarelor de cablu, sa nu aiba riduri si umflaturi.

) 4. Indepartati cureaua de protectie a tecii cablului si debavurati capatul tecii.
Degresati stratul izolator al centurii cu o cérpéa cu
alcool sau cu o carpa inmuiata in benzina sau
acetona.

6. Se incalzeste teaca cablului cu flacara unui arzator cu gaz la o temperatura de

60°C, se apropie conductorii cablului si se pune manusa AK astfel incéat fiecare
<: conductor sa intre in orificiul "degetului" corespunzator. Conductoarele sunt separate

ﬂé :; si manusa AK este plasata mai intai din degetele manusii AK pe conductoare, apoi

pe teaca cablului. La contractarea manusii AK, este necesar sa se monitorizeze
topirea stratului adeziv. Dupa contractie, manusa AK trebuie sa se potriveasca
perfect Tn jurul tecii si tuburilor de pe conductorii cablului. In jurul perimetrului manusii
AK, adezivul topit trebuie sa fie vizibil de pe "degetele" acesteia. Taiati conductorii de

cablu de-a lungul liniei axiale.

7. Asezati conductorii cablului (pe partea mai mare a terminatiei) cu tuburile mansonului nr. 3 RPKH 1 pentru a izola
conexiunea de contact, impingandu-le pana la coloana vertebrald a terminatiei (pana la manusa).

<=

' ik



8. Tndepértati izolatia de faza de pe conductorii cablului la o distanta egala cu jumatate din lungimea mansoanelor de
conectare. Conectati miezurile cablurilor folosind mansoanele de conectare cu suruburi de rupere. Strangeti uniform
toate suruburile fara a rupe capetele, fixand conductorii. Tndepérta’;i capetele, incepénd cu suruburile exterioare. Apoi
indepartati capetele suruburilor centrale. Degresati conexiunile de contact cu o cérpa cu alcool sau cu o carpa inmuiata
in benzina sau acetona.

9. Glisati mansoanele termocontractabile nr. 3 RPKH 1 pe imbinari pentru a izola conexiunea de contact si contractati-
le incepénd de la mijloc. Dupé contractie, adezivul topit proeminent trebuie sa fie vizibil.

10.1. Instalarea firului de impamantare pentru sistemul de impamantare prin lipire.

Dupa ce tuburile s-au racit, apropiati miezurile. Atunci cand utilizati cabluri cu benzi de armare, glisati tubul nr. 4
RC/RCH 1 peste firul de pamant. Fixati firul de iTmpamantare cu o banda de sarma de otel galvanizat pe armura si pe
coaja. Lipire cu lipire POS.

La lipire, utilizati unsoare de lipit. Flacara tortei trebuie indreptata tangential la benzile de blindaj. Durata
stanificarii si a lipirii nu trebuie sé depaseasca 3 minute.

10.2. Instalarea firului de impamantare pentru echipamentele cu un sistem de impamantare fara sudura.

Dupa ce tuburile s-au racit, apropiati miezurile. Atunci cand se utilizeaza cabluri cu benzi de blindaj, glisati tubul nr. 4
RC/RCH 1 peste firul de masa. Se fixeaza placile de contact (gratarele) pe carcasa si pe sectiunile de blindaj. Se
desfac capetele firului de masa. Se fixeaza firul de masa pe armura si pe invelis cu ajutorul arcurilor PPT, Tn
conformitate cu figura.

Pe al doilea cablu care urmeaza sa fie conectat, fixati firul in acelasi mod.

1 2.

10.3. Instalarea firului de impamantare pentru sistemul combinat de impamantare.

Dupa ce tuburile s-au racit, apropiati miezurile. Atunci cand se utilizeaza cabluri cu benzi de blindaj, glisati tubul nr. 4
RC/RCH 1 peste firul de masa. Se fixeaza placa de contact (razatoare) in zona cochiliei. Desfaceti capetele firului de
masa si fixati-le pe teaca cu ajutorul arcului PPT in conformitate cu figura. Fixati firul de Tmpamantare la chingile de
armura cu benzi de sarma din otel galvanizat. Lipiti firul de impaméantare la benzile de blindaj cu lipire POS in locurile
care sunt in prealabil stagnate. La lipire, utilizati unsoare de lipit. Flacara tortei trebuie indreptata tangential la benzile
de blindaj.

Durata stanarii gi a sudurii nu trebuie sa depaseasca 3 minute.

6



11. Infasurati unitatile de Impamantare cu banda de etansare (Mastica) si fixati-le de teaca cablului si de armura cu
plasa.

CEEEEN

12. Glisati tubul exterior RDK nr. 1 pe cuplaj pentru a sigila cuplajul, pozitionandu-I simetric fata de centrul cuplajului.
Indepartati folia de manson. Retrageti conducta cu flacara unei torte cu gaz, incepéand de la mijloc. Dupa contractie,
adezivul topit trebuie sa fie vizibil la capetele tevii.

Instalarea cuplajului este completa. Nu il supuneti la solicitari mecanice pana cand nu se raceste complet.

A
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