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Soverang SRL

c.f. 1002600008533

mun, Chisinau str. Dacia, 25 ap. 105
Tel. 068383858

Nr. 103 din 16.10.2020 IP Liceul Teoretic Vasile Alecsandri s.Colibasi

Declaratia privind livrarea si instalarea la adresa institutiei din contul
agentului economic

Prin prezenta, Vi comunicdm cd SRL Soverang se garanteaza ca livrarea ;i
instalarea bunurilor va fi efectuata de catre furnizorul de transport propriu la sediul

indicat de catre beneficiar.

Cu respect,

Director SRL Soverang Serghei Savcenco




Formularul ofertei (F3.1)
Data depunerii ofertei: “16” octombrie 2020

Procedura de achizitie Nr 21029187

Ciatre IP Liceul Teoretic Vasile Alecsandri s.Colibasi
SRL Soverang declara ca:

a) Au fost f:xanlinate s1 nu existd rezervdri fatd de documentele de atribuire, inclusiv
modificarile.

b) SRL‘S‘f)veral?g se angajeazﬁ 'sé presteze, in conformitate cu documentele de atribuire si
conditiile stipulate in specificafiile tehnice si pret, urmitoarele bunuri procurarea
mobilierului pentru cabinetul tehnologic

¢) Suma totald a ofertei farda TVA constituie: 104 379.60 lei (Una sutid patru mii trei sute
saptezeci si noud lei 60 bani)

d) Suma totala a ofertei cu TVA constituie: 125 255.52 lei (Una sutd doudzeci gi cinci mii doud
sute cincizeci §i cinci lei 52 bani)

e) Prezenta ofertd va riamine valabili pentru perioada de timp specificatd in FDA3.8.,
incepind cu data-limitd pentru depunerea ofertei, in conformitate cu FDA4.2., va ramine
obligatorie §i va putea fi acceptata in orice moment pini la expirarea acestei perioade;

f) In cazul acceptirii prezentei oferte, SRL Soverang se angajeazd sa obiind o Garantie de
buni executie in conformitate cu FDA6, pentru executarea corespunzatoare a contractului
de achizitie publici.

g) Nu sintem in nici un conflict de interese, in conformitate cu art. 74 din Legea nr. 131 din

03.07.2015 privind achizitiile publice.

h) Compania semnatard, afiliatii sau sucursalele sale, inclusiv fiecare partener sau

Semnat:

subcontractor ce fac parte din contract, nu au fost declarate neeligibile in baza prevederilor

IegisWoare sau a regulamentelor cu incidenta in domeniul achizitiilor publice.

/

Nume: Savcenco Serghei

in calitate de: director
Ofertantul: SRL Soverang

Adresa: mun. Chisinau, or. Chisinau, str Dacia 25 ap 105

Data: 16 octombrie 2020




Numdrul licitatiei: 21029187
Denurmirea licitatiei:procurarea mobilierului pentru cabinetul tehnologic

specificatii de formarea pret F 42

NR Denumirea bunurilor/serviciilor/ Unit de Cantit Pret Preti Suma fiird | Suma cu
lucririlor solicitate maisuri unitar | unitar (cu TVA TVA
(fira TVA)
TVA)
1 2 3 4 5 6 7 8
Lot 1

1 Masina de slefuit cu banda buc 1 1722,60 2067,12 1722,60) 2067,12
2 Magina de slefuit alternativ bue 1 1261,50 1513,80 1261,50 1513,80
3 Masina de slefuit orbital buc 1 1261,50 1513,80 1261,50 1513,80
4 Masina multifunctionala buc 1 810,00 972,00 810,00 972,00
5 Magina de glefuit buc 1 3610,50 4332,60 3610,50(  4332,60
6 Strung buc 5 3393,00 4071,60 16965,00{ 20358,00
7 Strung de prelucrare a lemnului buc 1 14485,50] 17382,60 14485,50{ 17382,60
8 Strung de prelucrare a lemnului buc ] 16269,00{ 19522,80 16269,00{ 19522,80
9 Rindea pentru faltcutit 36 mm Pinie buc 10 391,50 469,80 3915,00 4698,00
10 Rindea pentru faltcutit 39 mm Pinie buc 10 400,50 480,60 4005,00f  4806,00
11 Rindea manuala buc 1 1116,00 1339,20 1116,00]  1339,20
12 Echer de timplarie, 90 mm buc 3 207,00 248,40 621,00 745,20
13 Echer de timplarie, 170 mm buc 5 171,00 205,20 855,00 1026,00
14 Set pile metal, 250 mm buc 10 300,00 360,00 3000,001  3600,00
15 Set dalti pentru lemn buc 10 200,00 240,00 2000,00 2400,00
16 Masina de frezat verticald buc 1 2205,00 2646,00 2205,00 2646,00
17 Ferastrau vertical buc 1 1170,00 1404,00 1170,00 1404,00
18 Exhaustor pentru rumegus buc 1 6930,00 8316,00 6930,00 8316,00
19 Masina de gaurit cu coloana buc 1 3177,00 3812,40 317700 3812,40
20 Masina de cusut buc 10 1900.00 2280,00 19000,00] 22800,00

TOTAL 104379,60( 125255,52




Specificatii tehnice (F4. 1)

Numarul procedurii de achizitie 21029187

Denumirea procedurii de achizitie: Cererea ofertelor de preturi Procurarea mobilierului
L S

pentru cabinetul tehnologic

Denumirea Modelul | Tara | Produ- | Specificarca tehnica deplini solicitati de citre Specificarea tehnici deplini propusa de Stand
bunurilor/serviciilor | articolul de ciatorul autoritatea contractanta citre ofertant arde
ui origin de
e referi
nta
2 3 4 5 6 7 8
Magina de slefuit cu EB5750 | CN RYOBI | Banda de 76 mm G.J cu un :moﬁoq.vm:o_..:wo de Banda de 76 mm @.J cu un mwoﬁoﬂcm:mﬂmo de
banda 750 W pentru slefuire grosiera rapida. m._mﬁo_ug de do> W pentru m_m?:m grosiera rapida, mG:.wB
inlocuire fara scule a benzii pentru usurint in de inlocuire firi scule a benzii pentru usurinti
utilizare. Recipient praf cu actiune ciclonica in utilizare. Recipient praf cu actiune ciclonica
pentru o colectare eficienti a prafului. Méaner pentru o colectare eficientd a prafului. Maner
reglabil in 4 pozitii pentru confort st control. reglabil in 4 pozitii pentru confort s1 control.
Sistem de urmarire automata ce mentine banda Sistem de urmarire automati ce mentine banda
aliniata, economisind timp si asigurand un finisaj | aliniata, economisind timp si asigurand un
superior. finisaj superior.
Vitezd banda de slefuit 330 m/min-1 Viteza banda de slefuit 330 m/min-1
Lungimea benzii 533 mm Lungimea benzii 533 mm
Latimea benzii 76 mm Litimea benzii 76 mm
Masina de slefuit FMS200 | GR METAB | gijpy de praf metabolntec pentru protectie Filtru de praf metabolntec pentru protectie
alternativ 0 sporita a utilizatorului. Maner cauciucat moale sporita a utilizatorului. Méner cauciucat moale
pentru o prindere sigurd si confort ridicat in pentru o prindere sigura si confort ridicat in
utilizare. Prinderea hartiei de slefuit cu sistem utilizare. Prinderea hartiei de slefuit cu sistem
“scai”. “scai”,
Frecventa curse 26000 min-1 Frecventd curse 26000 min-1
>5U=ﬂ=am:o 1.4 mam >Eﬁ=\nca_.zo 1.4 mm
. ‘ Dimensiune talpa slefuire 100x147 mm Dimensiune talpa slefuire 100x147 mm
Masini eleétriga nova\u\ FSX2001 | GR Metabo | Maner soft-grip cu suprafata anti-alunecare. Maner soft-grip cu suprafata anti-alunecare,
slefuit orbital N Rulment inchis cu sistem anti-praf. Element Rulment inchis cu sistem anti-praf. Element
\\% mmv_.::.cq integrat pentru a lucra fara conectare la | aspirator integrat pentru a lucra fara conectare
iz L un aspirator. la un aspirator.




Frecventa curse 11000 min-1 Frecventa curse 11000 min-1
Frecventa oscilatii 22000 min-] Frecventa oscilatii 22000 min-1
Diametru 125 mm '
Diametrul25 mm
Tp— - -

i inhell Pentru tdierea in _.oE:u plastic sau metal, .
Masina %_%6: o Hie slefuirea lemnului sau a suprafetelor vopsite,
multifunctionala MG220/1 Pentru tdierea in lemn, plastic sau metal, slefuirea | raschetarea, indepartarea de grund si multe

E lemnului sau a suprafetelor vopsite, raschetarea, .m:o_o.. 3
indepartarea de grund si multe altele. Turatii in gol .
Turatii in gol 22000 - 44000 1/min
22000 - 44000 1/min Unghiul de oscilatii grad3.2°
Unghiul de oscilatii grad3.2° Accesorii 3 buc
Accesorii 3 buc
WM%M N Sl este utilizata pentru prelucrarea produselor din este utilizata pentru prelucrarea produselor din
lemn lemn -
Turatie in gol Turatie in gol
2850 min-1 2850 min-1
Diametru discului Diametru discului
150 mm 150 mm
Latimea benzii Latimea benzi
100 mm 100 mm
Lungimea benzii Lungimea benzij
914 mm 914 mm
JET CN Jet Magina este dotati cu o placi pentru a fixa in
JWL-
1440

.-‘...I.H.l/...

Un, m_‘f

— 1 |

mod convenabil piese in forma de bol. Masina
este fixata ferm pe bancul de lucru ¢
ceea ce contribuie la fun
Putere nominala

1800 W

Distanta dintre centre 1000 mm

Diametrul maxim de prelucrare350 mm
Material de prelucrare lemn

u suruburi,
Ctionarea fara vibratii.

Masina este dotati cu o placd pentru a fixa in
mod convenabil piese in forma de bol. Masina

este fixatd ferm pe bancul de luery cy suruburi,

ceca ce contribuie la functionarea firy vibratii
Putere nominala

1800 W

Distanta dintre centre1000 mm

Diametrul maxim de prelucrare350 mm
Material de prelucrare lemn




DW733 | USA | DeWalt | Blocarea capului de taiere elimina orice miscare | Blocarea capului de taiere elimina orice
Strung de prelucrare a . . et . . . A g : i .
. pe timpul rindeluirii pentru obtinerea unei miscare pe timpul rindeluirii pentru obtinerea

lemnului suprafete perfecte. Masa mare pentru unei suprafete perfecte. Masa mare pentru
mtroducerea si extragerea materialului asigura introducerea si extragerea materialului asigura
suport sporit. 4 coloane pentru miscarea sus-jos a | suport sporit. 4 coloane pentru miscarea sus-
capului de taiere precis si lin. Proiectata pentru Jos a capului de taiere precis si lin. Proiectata
aplicatii in ateliere de tamplarie si pe santiere. pentru aplicatii in ateliere de tamplarie si pe
Motorul puternic de 1800 W produce rindeluiri santiere. Motorul puternic de 1800 W produce
pe suprafete mari si fara efort. rindeluiri pe suprafete mari si fara efort.
Tip masina de grosare Tip masina de grosare
Adancime degrosarer Adancime degrosarer 2 mm
2mm Inaltime degrosare max152 mm
Inaltime degrosare max152 mm Inaltime degrosare min 4 mm
Inaltime degrosare min 4 mm Latime de degrosare max315 mm
Latime de degrosare max315 mm Turatie bloc taietor
Turatie bloc taietor 10000 rpm
10000 rpm

Strung de prelucrare a .{M m_@_uoo CN Jet Este echipat cu un motor asincron transmisia cu

lemnului

curea asigurd motorul de la supraincircare masa
de lucru este din fonta permite conexiunea cu
aspirator fierastrau cu ecran de protectie
fierastrau reglabil dupa inaltime.

Taiere sub unghi

Taiere transversala

Diametrul gaurii discului3® mm

Max adincimea taierii70 mm

Max adincime geluire3 mm

Cutite in complet

Turatii in gol gelau4200 rpm

Este echipat cu un motor asincron transmisia
Cu curea asigurd motorul de la supraincircare
masa de lucru este din fontd permite
conexiunea cu aspirator fierdstrau cu ecran de
protectie fierastrau reglabil dupa inaltime.
Taiere sub unghi

Taiere transversala

Diametrul gaurii discului30 mm

Max adincimea taierii70 mm

Max adincime geluire3 mm

Cutite in complet

Turatii in gol gelau4200 rpm




Turatii in gol gelau4200 rpm
Materialul de prelucrare : lemn
Taiere: longitudinala
Diametrul discului 250 mm
Geluire sub unghi

Numar cutite3 buc

Max latimea geluire200 mm

Turatii in gol gelaud200 rpm
Materialul de prelucrare : lemn
Taiere: longitudinala
Diametrul discului 250 mm
Geluire sub unghi

Numar cutite3 buc

Max latimea geluire200 mm

Rindea pentru faltcutit
36 mm - Pinje

o

Pinie 1-
36

CH

Pinie

in procesul ulterior de prelucrare unghiul de
degajare a aschiei la cutitul de rindea este de 45°
dar daca inversam cutitul acum suprafata de
degajare va fi suprafata de asezare din pozitia
anterioara si unghiul de degajare, anume
aproximativ 75° lucrul acesta se face la
prelucrarea esentelor dure talpa rindelei din lemn
de carpen, iar corpul superior din fag calitate
superioara amandoua la umiditatea de 10%
Latimea lama36 mm

Material lama hotel

Material corp lemn

in procesul ulterior de prelucrare unghiul de
degajare a aschiei la cutitul de rindea este de
45° dar daca inversam cutitul acum suprafata
de degajare va fi suprafata de asezare din
pozitia anterioara si unghiul de degajare,
anume aproximativ 75° lucrul acesta se face la
prelucrarea esentelor dure talpa rindelei din
lemn de carpen, iar corpul superior din fag
calitate superioara amandoua la umiditatea de
10%

Latimea lama36 mm

Material lama hotel

Material corp lemn

Rindea pentru faltcutit
39 mm Pinie

Pinie I-
39

CH

Pinie

in procesul ulterior de prelucrare unghiul de
degajare a aschiei la cutitul de rindea este de 45°
dar daca inversam cutitul acum suprafata de
degajare va fi suprafata de asezare din pozitia
anterioara si unghiul de degajare, anume
aproximativ 75° lucrul acesta se face la
prelucrarea esentelor dure talpa rindelei din lemn
de carpen, iar corpul superior din fag calitate
superioara amandoua la umiditatea de 10%
Latimea lama 39 mm

Material lama hotel

Material corp lemn

in procesul ulterior de prelucrare unghiul de
degajare a aschiei la cutitul de rindea este de
45° dar daca inversam cutitul acum suprafata
de degajare va fi suprafata de asezare din
pozitia anterioara si unghiul de degajare,
anume aproximativ 75° lucrul acesta se face la
prelucrarea esentelor dure talpa rindelei din
lemn de carpen, iar corpul superior din fag
calitate superioara amandoua la umiditatea de
10%

Latimea lama 39 mm

Material lama hotel

Material corp lemn

SL 12012

Mexic

Truper

Pentru netezire de uz general si finisaj final. Cu
cap robust desemnat s atinga in 3 puncte pentru
securizarea lamei. Lama de ote carbon d einalta
performanta intarita si calita pentru a pastra o

lama ascutita chiar si pentru lemnul cel mai solid.

maner ABS/rasina rezistent la impact. surub
foarte robust i conturat pentru a se potrivi usor

Pentru netezire de uz general si finisaj final.
Cu cap robust desemnat sa atingd in 3 puncte
pentru securizarea lamei. Lama de ote carbon d
einalta performanta intarita si cilita pentru a
pastra o lama ascutita chiar si pentru lemnul
cel mai solid. maner ABS/risina rezistent la
impact. surub foarte robust si conturat pentru a




in mana pentru control maxim $i oboseald
robusa. pentru operare cu 0 mana sau cu doud.
surubtraditional de ajustare pentru setare fina.
Talpa gofrata.

Latimea lama 50 mm

se potrivi usor in méina pentru control maxim
5i oboseala robusd. pentru operare cu 0 mana
sau cu doud. surubtraditional de ajustare pentru
setare fina. Talpa gofrata.

Latimea lama 50 mm

Material lama hotel Material lama hotel
Material corpmetal Material corpmetal
Echer de timplarie, 90 EPS90 USA | Empire on_@, c_m‘:,. mnm_w de masurare a unghiului, echer | echer Em:,u mowmm.ao EmeE,n a unghiului,
de tAmplarie 90 echer de tamplarie 90
mm . .. . ]
Materiala : aluminiu Materiala : aluminiu
Lungimea%0 mm Lungimea90 mm
Echer de implarie, 2990M USA | Empire aorm_. v_m‘su. mom_m de masurare a unghiului, echer | echer plan, scald de masurare a unghiului,
170 mm de tamplarie 90 echer de timplarie 90°
Materiala aluminiu Materiala aluminiu
Lungimeal70 mm Lungimeal70 mm
Set pile metal YT6238 | CN Yato

Pile pentru timplarie din metal

Pile pentru timplarie din metal




fm@
e S A
ST L (6
e o
. YT 6260 | CN Yato Pile pentru timplarie din metal Pile pentru timplarie din metal
Set dalti pentru lemn
POF1200 | GR Bosh Masina de frezat cu aparatoarea transparenta Masina de frezat cu aparatoarea transparenta
Masina de frezat AE , . ” . - . " % . i 1d
verticald tmpotrivaaschiilorprotejeaza utilizatorul de impotrivaaschiilorprotejeaza utilizatorul de
aschiile aflate in zbor. Design ergonomic aschiile aflate in zbor. Design ergonomic
deosebit cu softgrip pentru utilizare confortabild | deosebit cu softgrip pentru utilizare
si sigura. confortabila si sigura.
. Putere absorbiti “,.;>a.m:o_5_m frezare | Putere absorbiti _ Adancime frezare
1200 W 0-55 mm 1200 W 0-55 mm
Frecventa curse Lungime cablu alimentarq Frecventi curse Lungime cablu aliment:

11000-28000 min-1 25m

11000-28000 min-1 25m
Diametru bucsa prindere Greutate (EPTA)

Diametru bucsa prindere Greutate (EPTA)

6/8 mm 3.4kg 6/8 mm 3.4 kg
RYS CN RYOBI Putere absorbita Putere absorbita
750G 500 W 500 W

Frecventa curse
0-3000 min-1
Capacitate de taiere in lemn

Frecventd curse
0-3000 min-1
Capacitate de taiere in lemn

75 mm 75 mm
Capacitate de taiere in metal Capacitate de tiiere in metal
6 mm 6 mm

SPAI200 | GR | Meiabo

3 L

Putere nominala
550 W

Putere nominala
550 W




Tensiune220 V

Diametru furtun aspirare100 mm

Greutate (EPTA)
22 Kg

Masina de gaurit cu JETJDP- | CN Jet

Tensiune220 V

Diametru furtun aspirare100 mm

Greutate (EPTA)
22 Kg

Putere nominala
350 W

coloana 8L

Adincimea de gaurire max.50 mm

Turatie nominala580-2650 rpm

( Tip mandrina cheie

Putere nominala

350 W

Adincimea de gaurire max.50 mm
Turatie nominala580-2650 rpm

Tip mandrina cheie

Masina de cusut CX5 VT

Brother | Tip de suveica orizontal

Mecanismul de filetat- da

Tip control electro-mecanic
Reglarea lungimei cusaturii — da
Lungimea max. cusdturd, mm 4
Latime max. zigzag-ului, mm 5
Reglarea tensiunei atei da
Functie Revers - da

[luminare — da

Tip de suveica orizontal
Mecanismul de filetat- da

Tip control electro-mecanic
Reglarea lungimei cusiturii — da
Lungimea max. cusaturi, mm 4
Latime max. zigzag-ului, mm 5
Reglarea tensiunei atei da
Functie Revers -da

Iluminare — da

Semnat:
Ofertantul/

AoTHUN 2 iy~ 2,

Numele, Prenumele: ME\EQM MG.SF
Adresa: 4k, Dncsa. 1SV n«b.\o»ﬁ

L

in calitate de: %.S.&; 02
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