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35 1zA08B Vopsitorii pe conducte, executate 36,34 29,07
manual cu vopsea de ulei, avind 3 0
diametrul exterior peste 34 mm I 0,8 32,29 25,83
36 AcA31A Montarea prin sudura electrica a
flanselor sau pieselor de legatura, 186,07 372.13
din otel, la capatul tevilor, avind
diametrul de 50-100 mmFlansa de buc 2,00 5137 102,63
metal d=80mm
37 AcBO1A Montarea armaturilor cu actionare 3
manuala sau mecanica (vane, 1591,71 1591,71
robinete, ventile), la conductele de b 1.00
alimentare cu apa sau de canalizare, s ’ 3471 371
avind diametrul de 50-100 mm Vana
fonta d=80mm
38 AcAS53B Montarea fitingurilor prin
electrofuziune. Imbinarea prin
sudura de tip electrofuziune intre
teava si fiting (mufe, teu, cot) din 302,06 906,18
polietilena, tevii avind diametrul de % 3.00 e —
75,90 mm. Nota: tipul fitingului din He > 57,66 172,98
polietilena (mufe, teu, cot) se va
include conform proiectuluiAdaptor
flansa d=90 mm PE.100
39 AcA23A Imbinarea cu flanse libere a
tuburilor, pieselor de legatura si 163,35 490,04
armaturilor, la conducte din B 3.00
poliesteri, armate cu fibre de sticla, o > 33,44 100,33
avind diametrul de 50-100 mm
Flansa d=90MM
40 AcA52C Teava din polietilena, pentru
conducte de alimentare cu apa 58,14 465,15
montata in sant, cu diametrul de 90 8.00 e —
mm. Nota: tipul tevii polietilena si L ° 10,49 83,95
banzii de avertizare se va include
conform proiectului
41 AcF11D Spalarea tev1lor'd1'n PVC, fonta, 13,14 105,09
azbociment, polietilena etc 80-110 .
mm, d'e apa pgtaplla dupa mf){ltarea m 8,00 4.04 32.29
si imbinarea, inaintea receptiei >
42 AcA25A Montarea prin sudurg electrica a 158,58 158,58
piselor de legatura, din otel, la
pozitie, avind diametrul de 50-100 buc 1,00
mm OTBox cTanbHOM 45rp. 1=80MMm 60,54 60,34
43 CL18A 3axuonka 1=80MM M3 IUCTOBOI cTaNH 3277 28,17
=3MM
ke 0,80 11,53 0,22
Total Cnycknas Tpy6a. 4 503,47
Incluziv salariu 746,35




