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SISTEME DE ASIGURARE A CAbITATI

Va rugam sa furnizati mai jos detalii privind sistemele de asigurare a calitatii, propuse

pentru terminarea cu succes a lucrarilor.

PROGRAM PRIVIND CONTROLUL CALITATII LUCRARILOR PE FAZE DETERMINANTE
RETELE ALIMENTARE CU APA

Tabel: Controlul calititii lucrarilor pe faze determinante

Documentul scris care se Cine Numarul si
incheie: intocmeste si | data actului
. H -PV- Proces Verbal semneaza: incheiat (se
Lu:;?‘"sgeres:ecg;nge;z(a:’alsifa‘t’;: r:;ca -PVLA-Proces Verbal B=Beneficiar | completeaza
entru carz trebuie intocmite de Pl Both e (RTE) 4 data
P HoouTenta SeHES -PVRC- Proces Verbal C=Constructo incheierii
de Receptie Calitativa r actului
-PVFD- Proces Verbal P=Proiectant | prevazutin
: _de Faza Determinanta I=I1SC coloana 2)
1. Predare amplasament PV C+B+P
2. Trasarea in plan a conductei de PV C+B

alimentare cu apa

3. Executia sapaturii, la santul de
pozare a conductei pana la atingerea PVLA C+B
cotei de fundare

4. Pregatirea si executarea patului de
pozare a conductei

- executia patului de nisip PVLA C+B
- verificarea cotei de pozare

- verificarea calitatii patului de pozare
5. Montare conducta

- pozarea conductei

- pante PVRC C+B
- imbinare tuburi si piese

- montare armaturi, camine vane
- montare hidranti de incendiu

6. Controlul calitatii pozarii, imbinarii si PVLA C+B
montarii conductelor

7. Faza determinanta - Proba de PVED C+B+P+l
presiune

8. Realizarea umpluturilor si a PVRC C+B
compactarii inclusiv sistematizarea

9. Refacerea zonelor carosabile cu PVRC C+B+A.L.

asfalt/beton/macadam/piatra cubica

CONSTRUCTOR, BENEFICIAR, PROIECTANT, ISC

&
Nota: Convocarea delegatilor in vederea respectarii prezentului program de faze deteffnj
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CONTROALELE DE CALITATE, VERIFICARI SI INCERCARI (CVi)
Controalele de calitate, verificarile si incercarile se desfasoara conform procedurii PAC

care contine cerinte pentru:
e identificarea documentelor de referinta care specifica cerintele controalelor de
calitate, verificarilor si incercarilor;
e identificarea caracteristicilor ce trebuiesc controlate, verificate.
e criteriile de acceptare;
e descrierea metodelor de efectuare a controalelor;
e identificarea persoanelor care efectueaza CCVI - uri.

Rezultatele controalelor de calitate, verificarilor si incercarilor vor fi consemnate in
rapoarte, FCC - uri si inregistrari de calitate care vor identifica lucrérile i vor face referire
la procedurile aplicate.

Rezultatele CC VI - urilor sint analizate pentru asigurarea faptului ca au fost indeplinite
criteriile de acceptare.

Acceptarea este documentatia persoanelor care executa analiza si confirma acceptarea
sint nominalizate.

MIJLOACELE DE MASURARE $I INCERCARE

Toate mijloacele de masurare si incercare folosite in activitatile organizatiei sint supuse
etalonarilor / verificarilor metrologice' conform prevederilor legale.

Mijloacele de masurare si incercare sint identificate fizic prin marcaje sau etichete si in
documente pentru a se cunoaste permanent starea lor de etalonare sau verificare.

In urma verificarilor si etalonarilor metrologice se emit inregistrari de calitate, conform
procedurilor de lucru specifice. Atunci cand un aparat de méasurare sau incercare este
gasit decalibrat personalul responsabil va evalua si concluziona in scris, valabilitatea
rezultatelor inspectiilor si Tncercarilor anterioare. In urma evaludrilor se decide
oportunitatea repetarii verificarilor a caror rezultate sunt incerte.

CONTROLUL PROCESELOR
Modalitatea de desfasurare in conditii controlate a proceselor este detaliata in

procedurlle de sistem. Procesele de executle care mfluen;eaza calltatea Iucrarllor se
-iTE

revizie,

e materiale si echipamente corespunzatoare;

e personal instruit.
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Procesele speciale se executa dupa ce au fost omologate, pe baza de proceduri scrise
si aprobate, iar personalul de executie si control a proceselor speciale este calificat si
autorizat conform legilor specifice in vigoare.

Inspectia produselor la primire se face de cétre comisia de receptie numita prin decizie
de conducerea societatii. La receptie se verificd conformitatea produselor si
materialelor cu specificatiile, identificarea, starea acestora in urma transportului si
nregistrarile calitatii emise de furnizor. Rezultatele inspectiei la primire se inscriu in
inregistrarile specifice, conform procedurilor stabilite.

Activitatile de confirmare sunt executate si consemnate in conformitate cu cerintele
specificate in planurile de control calitate, verificari si incercari intocmite pentru toate
activitatile de executie si avizate conform prevederilor legale.

Controalele de calitate, inspectiile si incercarile se realizeaza pe faze si in toate etapele
de realizare a lucrarilor. Rezultatele inspectiilor si incercarilor sunt analizate pentru
asigurarea faptului ca au fost indeplinite criterile de acceptare. Acceptarea este
documentatd iar persoanele care executd analiza si confirma acceptarea sunt
nominalizate.

INSPECTII SI INCERCARI FINALE

Controalele de calitate si verificarea finald a lucrdrilor executate, se
efectueaza in vederea finalizarii dovezilor de conformitate a lucr&rilor cu conditiile
specificate.

Inspectiile si incercarile finale se efectueaza naintea solicitarii beneficiarului pentru
efectuarea receptiei constructiei.lnspectiile finale pentru produsele executate de
organizatia se realizeaza in conformitate cu planul calitatii, prin activitdti specifice
(examinari, inspectii, masurari sau Tncercéri) tinandu-se cont de tipul si caracteristicile
produselor cat si de conditiile specifice referitoa -re la criterile de acceptare prin
eliberarea produselor.

INREGISTRARILE INSPECTIILOR S| INCERCARILOR

Rezultatele controalelor de calitate, verificarilor si incercarilor vor fi consemnate in
rapoarte si inregistrari de calitate care vor identifica lucrérile. personalul de executie si
control si vor face referire la procedurile aplicate.

CONTROLUL INREGISTRARII CALITATII
Prin documentele sistemului calitatii este stabilita moda/l}{‘ Z-de prin lrié\;‘\i_gentificare,
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inregistrarilor calitatii rezultate din activitatile organizatiei cat si a inregistrérilor primite
de furnizor.

Inregistrarile calit&tii rezultate in timpul executiei lucrarilor de constructii + montaj sunt
predate beneficiarului pentru intocmirea Cartii Tehnice a Constructiei in conditiile si la
termenele care se stabilesc in contract.

UTILAJE, INSTALATII SI ECHIPAMENTE SUPUSE PERIODIC VERIFICARII SI
INCERCARII INSPECTORATELOR AUTORIZATE ALE STATULUI.

Nr. Denumirea utilajelor, instalatiilor si echipamentelor tehnice | =l
crt. ce se supunlverifi_cérii si/sau in‘cercé?'il'gr periodice. ‘f"erloqlcltatea
1. Automacarale 2 -3 ani
2 Autocamioane si camioane anual
3. Macarale pe cablu 2 -3 ani
4, Recipienti sub presiune aer 6 — 12 me, impulsori 7,3 - 12 mc, 2-3ani *
ECR 350
B, Prizele de pamant Anual
6. Aparatele de sudat PE 5 ani
7. Nivela optica, panglica de masurat, rulete, subler,roata pentru masurare Anual

Situatia dotarii cu ET a santierului si evidenta verificarilor periodice se prezintd pe
formularul tipizat.

Asociatilor Valis SRL - Uralis SRL
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