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Purchaser                                           A06 
 

 Producer :                                                                                         A05                                                              

U.S. Steel Košice, s.r.o.  
Rúrovňa 

 Date: Z02 

           

24.04.2020 

CORPORATION 

„ENERGORESURS – INVEST“ 

Str. Zelena 131 

79035 LVOV 

UKRAINE  

B01 

SPIRALLY WELDED STEEL PIPES - SAWH  
Product: 
B01  
According : EN 10217-5/19 
B03  
Specification : - 

  

 

 Steel designation :                                                                   B02     

 
Steelmaking process:                           C70 

 
 Stahlbezeichnung : P265GH TC1 Stahlerstellungverfahren: B O F 

 
A07, A09  A10 

Purchaser´s order No.:  6T6C5B40 / 02 – 128/26.02.20 Packing Sheet / Item No.:  
120/R00861 

       

 
 

B06 
  Marking :                                                                                                                                                                                                               

Outside : USS Kosice•SAWH•EN 10217-5•P265GH TC1•Pipe No.•TK 1-23 

Inside : - 

                
 

 
 

B08 
 

B12 
 

B14 
 

B09- B11 
 

B07 
 

C00 

Item No. No. of 
Pieces  

Th. mass  Total length  
 

Dimensions, Pipe No. 

 
Heat No.. Test No . 

 
C71 C00-C50 

1 9 14 922 kg 108,18 m Ø 630 x 9,00 mm;  12000,0 mm; + 30 mm    

    20-3908906-01 -55, -56, -58 39089 - 735 

    20-3908908-01 -50, -52    

    20-3909001-01 -04, -08 39090 - 736 

    20-3909003-01 -10    

    20-3909005-01 -10    

        

        
        

        

        
        

        
                                    D01 

Visual inspection:                              Satisfactory 

Dimensional inspection: EN 10217-5/19                              Satisfactory 

Hydrostatic pressure test: 5,3 MPa – 10s           Satisfactory 

Welding procedures are prepared and approved acc. to EN 15614-1 

Operators and Welders are certified acc. EN ISO 14732 and EN ISO 9606-1 

Requirements:  

Weld factor V=1,0                                                         

Manufacturer of coils: U.S.Steel Košice 
    

    Non-destructive testing:                                                                                                                                                     D02 

100% weld test by UT acc. to  EN ISO 10 893-11:2011, class U3H or by RT acc. to  EN ISO 10 893-7:2011, class A Satisfactory 

100% coil end welds test  by RT acc. to  EN ISO 10 893-7:2011, class B  Satisfactory 

15mm zone adjacent to the coil end welds test  by UT acc. to  EN ISO 10 893-8:2011, Annex A, class U2                                                    Satisfactory 

NDT Operators are certified acc. to EN ISO 9712  
 

 

 Inspection certificate No.:  
  EN 10 204 :2004/ 3.1 
 

A02-A03 

3210/04-20/Si 

 

U. S. Steel Košice, s.r.o.     A01  
Vstupný areál U. S. Steel 
044 54 Košice 
Slovak Republic  

 



 

Code Numbers in accordance with EN 10168 : 2004                                                                                                                                                    F-PS/RS/0105-04/13-01-12 
e-mail:mmilota@sk.uss.com,   tel:+421-55-673-7894 

 
                                            

 
 

 

 

                                                                                                                                                                                                                                                             

  Test Result                          Page No. 2/2  

 Chemical composition : %                                                                                                                                           C71 
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  C 
≤  

0,20 

 
Mn 
≤  

1,40 
 

Si 
max. 
0,40 

P 
max. 
0,025 

S 
max. 
0,020 

Al 
≥ 

0,020 

Cu 
max. 
0,30 

Ni 
max. 
0,30 

Cr 
max. 
0,30 

Ti 
max.
0,03 

V 
max. 
0,02 

Nb 
max. 
0,01 

Mo 
≤  

0,08 

Cr+Cu+Mo+Ni 
max. 0,70 

39089 - 0.15 0.67 0.19 0.013 0.010 0.039 0.032 0.012 0.015 0.001 0.001 0.002 0.003 0.06 

39090 - 0.15 0.71 0.20 0.014 0.008 0.043 0.037 0.011 0.018 0.001 0.001 0.002 0.003 0,07 

                

                
 

 Mechanical tests:                                                                                                                                                                                                      C00 – C50    
 C10; C40; C41 

Dimensions  
(mm) 
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Tensile test 
 (MPa) 

     * 
Impact test 
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Impact test 
Pipe body 

 (J) 

Impact test 
Seam weld/HAZ  
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Requirements : ºC 
Rp0,2 

min. 
Rm 

A % 

 min. 
       KV  KV 

EN 10 217-5/19  265 410-570 21 - 3T      

   (2)         
   min. 410         

   (3)         

Results : 

735 S S 2 - 349 477 27,0        

735 S S 3 -  506   Satisfactory      

736 S S 2 - 354 494 31,0        

736 S S 3 -  516   Satisfactory      

               

               

               

               

               

               

               
S-Size acc. to standard, 1.Pipe body-Longitudinal, 2.Pipe body-Transverse, 3.Seam weld-Transverse,4.Heat-affected zone, 5.Coil end weld 

*If test element is less than 10,00 mm, is made by impact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard. 
   
 Z05 

  Manufacturer is certified according to: 

Directive:                                     PED-Nr.:2014/68/EU,  annex I, pt. 4.3, Nr: 07/202/9150/WZ/0911/17    
                                                    AD 2000-Merkblatt W0-Nr.: 07/203/9150/WP/0911/17 
                                                    EN ISO 9001:2015 

 
 

Z01 

Producer certify that the delivered products comply with the requirements of the order 
 

Document valid also without signature 
 
Z04 

 
 
 
 

 
 

 
 
 

 
 
 
 
 
 
Z02                                                                                                                            

Location: Košice                                    Date: 24.04.2020 
 

 

Inspection certificate No.:  
   EN 10 204:2004/ 3.1 

A02-A03 

3210/04-20/Si 

U. S. Steel Košice, s.r.o.     A01  
Vstupný areál U. S. Steel 
044 54 Košice 
Slovak Republic  

 

                                                                                    
 Martin Milota                                                                                                                 

Inspection representative                                                                                                                                                  

  



СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ/ СЕВТІКІКАТЕ ОК ОСАТЛТТУ

ИНТЕРПАЙП
нМтз

Замовник/Сизботек!: :

АКЦИОНЕРНОЕ ОБЩЕСТВО
"ИНТЕРПАЙП НОВОМОСКОВСКИЙ ТРУБНЬЙ ЗАВОД"
Украина, г. Новомосковек, ул. Сучкова, 115
Тел./факс «38 (0569) 69-75-29

Сертифікат Ме / Сепійсаїе Мо 23-3-17927/1
ТОВ "ІНТЕРПАЙП УКРАЇНА" -

м. Дніпро, вул. Писаржевського, Дата/ Раїе 29.11.2023
буд. Іа і гЄДРПОУ 33668606 Заводське замовлення Хо / Реодисіїоп огіег Хо 23-008450

(Самовивіз з заводу)
Контракт Ми Сопітасі Мо

Х» траспортного засобу/ Ха уерісів ВС5732НЕ

Опис продукту/ Труби сталеві електрозварні/ Кіесігіс уувідей
ДСТУ 8943:2019ргойцеї дезсгірбоп зївеї рірез '

Розмір виробу/ Марка м НД на металопрокат/ Зєявдагі|Ме партії|Хе пакету Ме|Кіль |Кількіс|Загаль|Теор.|Вага Вага|Теор.
Ргойисі дітепзіоп сталі/|плавки ої теба! тот» расіз кість |ть труб, на маса  |брутто, |нетто, т| масад

Збее! |ІНЕАТХ пакеті! шт О-|довжи |1пог.м т Меє,|Треог,,
Діаметр,|Товщина,|Довжина,|Етаде в,шт,|їуої на,мо |Теоглуге|Стоз5, Ї ї чувіві!

мм мм мм Оу|рірез, Тоїаї |іябіїш|меісві|зеідбі
Ріатегг,|Тбісквезз,|Іепеїй, ої рез  |іепріїші

щит я то раскеї
з, рез

57 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) |2711231702|2711231702-1 1 722 3,710

57 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) 12711231702|2711231702-2 1 602 3,135

57 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) |2711231702|2711231702-3 1 349 1,785

Разом/зиі їобаї:| З 1673 8,630

76 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) 12411231801|2411231801-1 1 506 3,560

76 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97)12411231801|2411231801-2 1 458 . 3,180

Разом/зн їоїаї:| 2 964 6740

89 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) |2811231804|2811231804-1 1 421 3,465

89 4,00 12000-12100| 20 ДСТУ 2834-94 (ГОСТ 16523-97) |2811231804|2811231804-2 1 421 3,520

Разом/зці їобаі:| 2 842 6985

ВСЬОГО /ТОТАЇ:| 7 3479 22,55

ІМТЕРКРІРЕ
ММРР

ЧА.ТВ.021

Лист/ 8беєї 1 Листов/Зрееїв 1

20ІМТ 5ТОСК СОМРАМУ
"ІМТЕВРІРЕ МОУОМОЗКОУЗК РІРЕ РЕОВИСТІОМ РІАМТ"
УКВАІМЕ, МоуотозКоузк, 115, 5исіКом 5іг, Те!Ках «38 (0569) 69-75-29



Механічні властивості / Меспапіса! ргорегіїв8:

Вид випробування/ Туре об'ївзі

Хе парті|Виробник металу Випробування на розтяг/ Тепвіїв іс8ї
ІОТЖМ Меіаї|Мапибасіже

в 6м продування Випробування Тиок НеруйнуючийМежа міцності/ Межа плинності/ Подовження/ на назагин/ гідровипробування/ контроль/Тапіо всеорій У івід вішелрії Біопраїоп А ренні Вепдїпа із!|Нудгозіайіс іезі ргезвите МОТ іоресбіоп

кго/мм2 Крв/таті2 кго/мм2 Ков/тт2 кгс/см? Коз/вт? Р
2411231801 ЗАПОРІЖСТАЛЬ 490 48,5|350 38,5|350|36,0|пріщиннемає - - - задовільнено

зтиавито»|ЗАПОРІЖСТАЛЬ|495 - 455 | 3850385 | 310|310|прциннеме|0- - задовільнено
|

2811231804 ЗАПОНІЖСТ АЛЬ 49,0 48,5 27,5 33,0 | 31,0 31,0 тріщин немає - - - задовільнено

-

Додаткова інформація/Зирріетепіагу іпіогтабоп :

«Продукція відповідає вимогам ДСТУ 8943:2019 « Труби сталеві електрозварні. Технічні умови»
Труби без термообробки.

201 Якість труб, зазначених в цьому документі, відповідає умовам контракту і вимогам НД/ Опаїу обріЧосшпепіз, Результати випробувань, підтверджені підприємстьом ПАТ
апд соріу у(пе гедиігетегіз обїбе ргофисі девогірНоп,
Внесення змін до сертифіката, а також використання даного сертифікатав інших цілях забі
листуванні з питань якості посилатися на номер сертифіката / Сепіійсаїе питабег знаї) Бе гейопед Іо убив сопевропаїюаоп диаійу ізвиез, Ксерокопії та сертифікатизвиправленнями не дійсні / Сепібсаїев муреге апу сопесбіодя Ваме Бееп ладів ог ріюбосорівз об

г» ТБ сертіфікатчіка/

сегіїйсаїев аге сопзідегет їо Бе іпуаіід,

77 Вострикова Анна Николаєвна
Матв ої а рег8оп ізвціля біз сегіїйбаїв Мозігікома А.

їрев іпсісатед ід оз сегіїйсаїе пуесів сопітасі ргомізіопа ап терміаїгту
"нтерпайп НМТЗ", відповідають вимогам опису вироби /ТРеве гезиів сепіубед бу "МТЕКРІРЕ ММРР'

оронено! Модїйсабіоп ої бів сегіїйсаїе ог з шве Їог оїдег ригровев із ргобірйед При



ТОВАРИСТВО 3 ОБМЕЖЕНОЮ ВІДПОВІДАЛЬНІСТЮ «ІНТЕРПАЙП НІКО ТЬЮБ»
Юридична адреса : пр.Трубників, 56, м. Нікополь, Україна, 53201
Адреса виробництва:  вул.Каштанова, 35, м, Дніпро, Україна, 49081
Контактна інформація:  4238(0562) 35-85-07, диаїнуєдт.інівгріре.Біх

ІНТЕРПАЙП
НІКОТЬЮБ

ІНСПЕКЦІЙНИЙ СЕРТИФІКАТ Ме 1578/5
ІМБРЕСТІОМ СЕВТІЕІСАТЕ Ме 1578/5

ЕМ 10204-2004/3.1
Вантажоодержувач|ТОВ'ЇНТЕРПАЙП УКРАЇНА", м. Дніпро, Контракт Мо Дніпро,НТЗ

вул. Писаржевського, буд. 1а,
код ЄДРПОУ - 33668606

Країна Україна Заводське 743239

Транспортний засіб|АЕ 1З12БН/ АЕУВ42ХР
замовлення Мо

Номер замовлення
клієнта

Аркуш 1 .Аркушів 1

ІМТЕВРІР

Дата 26.04.2024р. Унікальний Ме 24-003239

Найменування та код товару Найменування стандартів ааня різьблюння

Труби сталеві безшовні гарячедеформовані ДСТУ 8938:2019 гр.В

м Загальна- Я».| Номер і| Номер Номе! і

поз. пакунка Номери труб
Марка сталі

плавки парті. Розміри,мм довжина, м| ШТ Фактична вага, кг

Коротке Діаметр|Товщина|Довжина, м брутто нетто
позначення

1 20 20 Т241224|1447 133.0 4.00 10.00-12.00 148,86 14 2108 2095
2 РА 20 1241224|1447 133.0 4.00 190.00-12.00 190,66418 2690 2680

Рог йет/поз.: 24-003239-001 РАЗОМ 339,52.32 4798 4 775
ВСЬОГО ПАКЕТІВ 2

3 36 20 1240845|1350 133.0 5.00|10.00-12.00 201,84|18 3230 3220
4 37 20 1240845 1350 133.0 5.00| 10.00-12.00 8946|8 1443 1435

Рог Непипоз.: 824-003239-002 РАЗОМ 291,30 26 4 673 4655 |ВСЬОГО ПАКЕТІВ 2

5. 26 20 1241163 1391 140.0 5.00  10.00-12.00 2319 2 409 405
Рог Нет/поз.: 824-003239-004 РАЗОМ 2319 2 409 405

ВСЬОГО ПАКЕТІВ 1

34 20 1241131 1208 188.0 8.00  10.00-12.00 11400 10 3 558 3 545
37 20 1241131 1208 168.0 8.00|10.00-12.00|11,37 1 346 345
36 20 1241131 1208 168.0 8.00|10.00-12.00 2346|2 19 т05
35 20 1241131 1208 168.0 8.00|10.00-12.00 20,81 2 т15 710

Бог Ййет/поз.: 824-003239-008 РАЗОМ 169,64|15 5 329 5 305
ВСЬОГО ПАКЕТІВ 4

РАЗОМ 823,65 75 15209 15 140
ВСЬОГО ПАКЕТІВ 8

ЦІМІТЕР МАВІШТУ СОМРАМУ «ІМТЕВРІРЕ МІКО ТИВЕ»
Тедаї адйдгеє5: Тецрпукім ауе, 56 МіКорої, Укгаїпе, 53201

КазПіапома 51їг., 35, Опірго, ЧКгаїпе, 49081Еасіїїу айдгеєз:
Сопіасі іпіоптабіоп:МИ ко ту ВЕ 438(0562) 35-85-07, ацаїну(Фт.іпегріре різ



ІНСПЕКЦІЙНИЙ СЕРТИФІКАТ Ме 1578/5
Аркуш 1 Аркушів 1

|МЗРЕСТІОМ СЕВТІРІСАТЕ Ме 1578/5те
тати

кОНТро со
Хімічний склад за сертифікатними даними на заготівку та результати контролю Хімічного складу металу труб

Номер Хімічний склад 96
Завод

С Мп 5і 5 Р би виробник заготовки

х100 хідо х100 х1000 хі000

ТОВ Металургійний завод

209 "Дніпросталь"
ТОВ Металургійний завод

21 «Дніпросталь"

Лабораторія

плавки

1241224 дбіпросталь 184 3 8 19.9 мДніпросталь"

4240845 Днівросталь 18.2 4 9

4241131 Дніпросталь 17.6 4 8
ТОВ Металургійний завод

1241163 Дніпросталь 7.5 4 8 2317 "Дніпросталь"
"ТОВ Металургійний завод

Аналіз плавки згідно сертифікату заводу-виготівника /"- контрольний аналіз від труб.

Сталь вироблена методом плавлення в печі електродуги з подальшим безперервним розливанням, Сталь що повністю розкислена і дрібнозерниста. Сталь

розкислена алюмінієм. Адреса заводу виробника заготівки: Україна, 49051, г.Дніпро, вул.Дніпросталівська, 4

Результати випробування труб ннМеханічні властивості

Випробування на розтягування
Випробування на ударЗТ

вання
на

РосіФо
8 Ф

я 5

з із, 1ь| 518 є
Е 8

Номер (Номер Е 218 В З 7! 2|8 5 х 8 в
плавки (партії! |З Ж 4 31818 8 РЕ Ж 8 є 5 Ж

Х 5 ок 8 9 9 а Ба ЕЇ в Р з 5

з 3|3138 418|8|з з 8 8 5 5 Ср.значення 2 8
З з | 5 В ЩЕ! НІХ 80 5 2 й 21 5

З я о |З З 5 Ж 5 РАЗ З т 5 З я
Ж Е х |о Е 5 з Ж є а з Щ З

50518 (5 15| 813 3 8 5 8 17 8| З

8 |5г 18|5| 517 3 З 2|є
ря зій В

щ

німм2їНімма! 95 мм | мм/|мм/ НАВ НО! У ммі

тіп|412|245 |210 тт|по|птК - - тіп т
тах - - б

- -

124113111208| 487|313 28.00 ср 50

466|297 84.0 110 50

зг4416314391| 4881302 34.0 рю 40

499|330 92.0 2110 49

12408451 1350| 476|309 86.0 -р10 40

460|295 6.0 рю 40

124122411447 347 рі 35 -
339 рю 35

з. 2 поздовжній зразок "ТТ - поперечний зразок
хх Результати випробувань зменшених зразків перераховані на повнорозмірні (10х10мм)

інші види контролю

Вид випробування Параметри
Результати контролю 1

; й
Здатність труб витримувати Тідравлічний тиск згідно з ДСТУ ГОСТ 3845-75 у

Ві
-

мпробування гідравлічним тиском забезпечується технологією виробництва.
Задовільно

Візуальний контроль За стандартом
Задовільно

Контроль геометричних параметрів |За стандартом
Задовільно

Стан постачання
Загальні умови Труби виготовленіі випробувані відповідно до вимог ДСТУ 8938:2019 гр.В і замовлення

Термсобробка Нормалізація з прокатного. нагріву

Покриття "Труби без покриття.
Захисткінців. Труби без ковпачків

Маса фактична.
Без права відвантаження за межі України.

і -
(Труби обрізані під прямим кутом.

|Додаткова інформація Сертифікат відповідності: ДАР. ВТ-0087-24
Країна виплавки та виробництва - Україна: "7

--У

Продукція вироблена в 2024 р.

Країна походження: Україна.
Ваші пропозиції по поліпшенню продукції просимо направляти на ел. адрес.

зобупеїюімегріре.бія||мамчи іпівгріре.оїє Ргопе: «380 566-630-132. Рах: «380 566-638-378.

естіаїї: іпіобфиа.іпівгріре.біг Рзопе: 38(056)7 4-74-066 Бах: 3 38(056)770-20-01 і з з

Цей інспекційний сертифікат відноситься лише до перерахованої в нім продукції. Недопустимд внесення змін абоїнше неправомірі

інспекційний сертифікат сформований і перевірений контролером сертіфікатором Гриценко А.О.

дата: 26.04.2024 Підпис інолектора Ззої сторони»
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ММРР ЮУКВАІМЕ, Момотозкомяк,/115, 5исПком зіт, Те!ах з38 (0569) 69-75-29
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ЯНТЕРПАЙН
РМЗ

"ИНТЕРПАЙЙ

Украмна, г. Нове
Тел/факс. 238 (05;

АКПИОНЕРНОЮ ОБЦЕСТВО

моєковен, ул. Сучкова, 115

СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ  СКИТНОВАТКОВОГНАМИТХ
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Латаббів

Звподоько замовлючне Мо /Реодисбогп оміог )

Ковтракт Ме! Зопігасі Ме

3 транспортноголасабу Ми меїнсї с

НОВОМОСКОВСКИЙ ТРУВНЬЯ ЗАВОД"

заазтвит
20.0306м

за-00бїни.

ЛьвівНУГІЗ

авбичмс

Кхавларті
Зали

Термічна обробка!
Ніеаі пеайтоії

Додаткові внмокні
дадніонаї годніпемегів

59432019 мооброблімі? по зварному
анніо/Рірев у ПО меєбі
зеати Події іуок

і т ака чнеткй,
гозк і збі Задохін

Товівинкя, мм
бекання,

як

349р8 збо 26 і ра 56 656,033 20500 4 та
Знзбміки тота: їв 56 86033 зе 38418

тр щ 5986,835 29360 28478

ІМТЕЮРІРЕ
ммРе УКВАТ

Ниєті

"ІМТЕВРІРЕ МОХОМО
ЗОНУ ЗТОЄК СОМРАМУ

ЗКОУЗК РІРЕ РЕОДВІИСТІ
Момої- тповкомек, фо, 5у Х аіЗЖено 1

70
Жнетівлинивіх

мелені



яд
чаметалопронат
Знай оби

м Номінильнії розміри,зни" ЗМаркйннні Збрпдаїноь|4Мб пар
оайлай фітленеіомя, ть НЕАТМЖ ання ЙОГО

1оєі мові яви
Дізметр
Яіатеквх екзо
21909 600 аб там зА28ів 870 юю

212860 500 20 тою зад 179 з
хімічний ок

Немо с зіРМь|З р морсь фраг бе мо тірдз в Мабої рааоиій

бло аю. обі роб) М - - 6902 робої -

ООр50 56025 оапо Раків 2 Г - і - одн робо -чо і

розкеталь" Упера

огіяфнной", ВКРАТМЕ
й омеуалнуренаазаволу виробиніка метану 1 Ве: 3

сок бопураау "Поки гол дккі Досі ЧМожі:аббеенв о бянові заррівто

Мехаїніані Біехнологіані влвезенимоті / Масізтнісві аккі ргосезаїне Гватьсеє

ь Зара
зіва

Місне Випробування ній розтяг бен Ударна
зідбору
проб

замагніченіо
ль! Веміі

янняЗнпробувинн.
внаінрмідію||Межа Ійодозеноїли|Нідпсуиеннкя|"Рехпарем приуоураерезуу Туріїайіїмі онйцносі! яі грань чумі он.зіізріє?|«Теювйє Зовайніня хр Заорені конт вом,

зіевіднЮ й зи хеч

В

енемою
жо 0 ба
ів 460р250 260

птрадим промоча3яг
ус |чь0 306

В-бейовного Метину / зла,

Додаткова інформація /З орріепенівту Іп'опттайог

Хімічний ока овідне ЙСнатиіоді сопурозйою пає
укція пілуизвідах нямогам Реодиєцьниаєк не ведиітенняний

чених в цьому лаку
змінзло серуяфіката, а також віижорнистай!

а бойііснчом вблін
й

даногасертнііата з Увіних вія

йиляіеграгрооеє із реобйнісхї яко «ві
нні? вемебвнєсї солойніє сіитевреніїа

свічетеа То во ітмціїо.

зано Їм
зню У

ї

Манте є
орпанфіїкатний

Га рено іззиіла 05 самійогі



ДГез гі АНЦИОНЕРНОХ ОБІЩЕСТВОин
2

ЕРПАЙН
"ИНТЕРПАЙТ НОВОМОСКОВСКИЙ ТРУБНЬЙ ЗАЛОД"ямта м . Сучкова, 15

вв мфікАт яхобти скатРПІРІКАТЕ Ок ОмаМІРУ

Заабринк Сановиті -

)

Сергифі ки ХСериійсаїо Ме 24 2.8794/
ТОВ'ЯЗУЕРИАЙТІ УКРАЇНА", о Дата 29.02.2028

ніпродема) Писайжевського, будь 1ам 3

еВ ТОУ: 33668606. Заводеьке замовлених Є /Реодисйол огег Мо
" лава

Солігаюі Ме -

"

Хевія НМЯВОКонтракт м
змевісів

0
"о волекоХа транспортного засобуг

драічна обробка Додаткові вимоги?
Меаї беайтолі Адінйопаї тедиітетьитів

Стандарт)
Запдага

Наймевування продукці
4. Реодисіівбогірніоп і

|

Термообрадлог чо зварномуям
ДСТУ 89432019 3

слнаннкуРірея мАмі
вва дея неатей

Загайвий Довакина,||Вагабруїто | |

Марка
м Тагі іспрійдд Сб; відЗтаєі

збамероаньоо но

Ганзабавунім

ззобубвя Ам 18305
і 4 зто Я- чразв 30990 « уДОНВО

вСьОГ 9 зв
ц
473389 полю о Обої.

М

ЗАРАМУ

кРІРЕ РЕОРИСТЮОМ РАМ"
зспіом вії, Теї. Гах 38 (0509) 69-75-29

2018тОюК Со
"ІМТЕВРІРЕ МОМмозком



КО
Мвміналини розмірицмав|а Маркає Знаний на туяранліоі
ЗМоенитаі Котик ок, вих Зевса, -

із вапробуваннядбуфновийо б.
2 у І

чав

"Розі зарарііакрева хек
760 РЗ8ЗСВ 12255 ЕМ Т00Я8АЛ ПЗУ ч
6.08 РО656Ї 57709 чо ян

чо Ровон зніба М О8УМНУ зо ПУ

зімічний оку | сотировійог, б
оворма РО8оРоР бе зе ом То ув раоні пратинатито

рою Розо | зано рони|ані об вом боро оз зорярвве РАНко

зар 3601-0930 обер 8 | ню ото оре - - - - іден осн:
Рв дао око зам обо око ізо - - Що рУо

плАдресаеноду виробинка мета
Айообчно зароног,

б Макоріувана сег Зіумак Корибіо У Меіирау вкозі 8 чем 04 34 Козкос, Зіачак Яюриййіію

З

й Зехнінчні|вчехнодогічні вядстявості (м'осранісаї ані ргобожаілиї ізайитен

оце: Випробенання па розтягТепаїнитогі. Ударна в'язкість! Нирасі Жвердіить
війбору зенаїй ЗЯакієвь
зроби з -

7

5 і З
: Зніпробуванн В

ЗМелиноки Досайоп Зежа З

«резу/ Туіме пийнносіі? по савомування
сзіуріей уЧабі вела

с
кеУ жсо

і
; суоїмьк Ж -: бан є ню)

В зо. за РОГ. 42 я33 З

і

в ам, псором ов з а
злі в З ОКР. ЗО 380

за108: й урішяи нехає
проб м 519350

улар о ИТНро
ко В 480 8954-4025

343892 заток грант йемий
5 зр М 500-300

у
зваоє ой

еВоденанното металу  нанині М/ ззнариогозгеднінніх

ідпиєй

звемо серіанфікиха витива.
їх

зрогрозаїій
і

бесевай Ротеїолахі о мно боплезуй

Задай мз зіва не обніїнімів

й Вобстрікова Ганні Миколаїнна.

Моніхїкама в,

ді тобтіавжу Чорній,
товідно до зийного.лу мо При зійстуванні епитинь якоєті.

ифічані а зйорарення ма неза « Санібшвоєм наго ану

Б



АКИМОМЕРНОГ ОБЩЕСТВО)
"ИНТЕРПАЙП НОВОМОСКОВСКИЙ ТРУБНЬЙ ЗАВОД"
Унрайна, г. Новомосновсм; ул, Сучкова, 115
челІфако з38 (0559)
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ЗОЇМТ ВТОСХ СОМРАМУ
"ІМТЕАРІРЕ НОУОМОЗКОУЄК РІРЕ РЕОРУСТЮМ РАМИ"
ОКАВАІМЕ, Моуотозкомок, 165, ЗиєНкомвіт, теМах з38 (0569) б9-75-29«нетіЗїом|10 Листівібвлоб і 7 7 7

ІМТЕВРІРЕ
ММРР
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нобблатисмма донор сертонфіюня (Селі забегабай Фотебепей 10 МАО сопізвроті чуби У аз
обожеонеіаує авт пикбе буроїоворівксої:

а собою кримі укноро
за'аесюрдани - вості

міуете алу
ре абутуванні з

яажерно діЙсні.

гртнййкажчний?

Хаите оба рогоби іззнілу (Вів сеубємо пнома А,



СЕРТИФІКАТЯКОСТІ
ОБСАГІТУ СЕВ'ТКІСАТЕ

ме105 Дата
Рраїе 24.03.2023р.

Згідно ДСТУ ЕМ

10204:2017-3.1

150 9001:2015
0А229505/Р від 05.12.2022

Виробник
МапиМасіитег

тов зСп"

м. Київ, 03124
вул. М. Василенка, 7-А, оф.3-08

Контракт ХМ 75Р0907/2019 від
09.07.2019р.Сопігасі по.

Заказ наряд Хе 22123778.26/

Замовник
Сизіотег

Корпорація
«ЕНЕРГОРЕСУРС-ІНВЕСТ»

Тре ргодисбіоп Гогтя апа гесогав

ТУ У 24.2-40903202-002:2021Ї гр.В

Мате ої (Пе росія

У країна (944) 337-00-81 22123778.23
Залізнична накладна Хе Товаротранспортна накладна Хе

Кайзау ВІ по. Ууаубійпо.
Вагон Мо Автомашина Мо

ЕгеієВе Саг по. ТупеКпо. ВС 3137 РН/ ВС 4006 ХХ
Стандарт Найменування товару

Труби сталеві електрозварні прямошовні

Номер плавки
Неаг аштрег

Номер труби
Ріре питрег

Номер партії
Ват витрег

«Марка стал
Зіееі єгайе

Розміри, мм
Зіхе, піт

Товщина
стінки
ХУа

Фіскпебо
|

Довжина, м
іспеєв

Розмір, мм
Зіте, пит

Кількість
труб

Опашіу
ої

5есбіоп5

Кількість
зв'язок
Очапіу

ої
рипадїез

хВага, т
УУгівні, льб

320668-2 23-138, 23-198

320668-2 26-12, 26-14, 26-15

26-55, 26-56, 26-41,
26-40, 26-50, 26-52,
26-47, 26-59, 26-45,

26-51, 26-53, 26-46,
26-49, 26-57, 26-33,
26-36, 26-39, 26-44,

320668-2

26-19, 26-48, 26-42,
26-60, 26-58, 26-31,
26-34, 26-32, 26-22,

26-54, 26-18, 26-26,
26-30, 26-37

320668-2 23-193

26-38, 26-23, 26-43, |

26-20, 26-34, 26-25,
26-35, 26-29, 26-61, |
26-27, 26-28, 26-21,

22123778.23

22123778.26

. 22123778.26

22123778.23

20

20

2

20

У7 8 6,000

377 8 6,000

577 8 6,100

377 8 1,6

2 0,874

3 5311

44 19,536

і 0,116

Разомза сертифікатомм, шт., т / Їп оба! сегіїНісаєе пі, рез., 1 300,000 21837
х Вага теоретична згідно ТУУ 24.2-40903202-002:2021
х Труби з механічною фаскою



Виробник (грузопостачальник)
Мапиїаскитег (зЗбіррег)

тов зСП"
вул. М. Василенка, 7-А, оф.3-08
м. Київ, 03124

СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ Згідно ДСТУ ЕМ
ОЧАПІТУ СКВТТІКІСАТЕ 10204:2017-3.1

Датамеї105 0 24-03.2023р.
І5О 9001:2015

Україна (044) 337-00-81

0А229505/Р від.05.12.2022

Хімічний еклад, 9
Ме плавки Мпартії Сіретісаї сотрозібопНеаї по. Васі по.

С Ми Зі 5 Р Су Мі Си АЇ А8 М М С екв.
22123778,26/

- 0,17 0,47 , 021 01 . б , з03- з з , зах
320668-2

22123778.23 0,18 0,6 0,016! 0.04 0,0 0,02|0,035 0,001Г0,00710,002 0,25

Механічні властивості/Месрапіса! ргореттієв

Зварного з'єднання/ Гідравлічні віпробування/
Основного металу/боду ої ріре Рм4 ка Нудгозіагіс 1с5і

Тимчасовий Межа|Шодовження Тимчасови
| 'опір/ плинности | /Еіопзаііоп

,
Ударна й

,
Ударна Тиск/ ,Тепсіїе вігелері Уівід В'язкість/Нпрасі опір/Тедвії В'язкість//трасі Реозяие Час/Тіте

Хпартії зпепрій зітелаі е зітепебі зітепані

ВаїсЬ по.

КСМС КСО 4090 ксоч402С кгс/ст2
Сек./Зес.

і Каз/зт?

ММ? Мт? 9 ст? Мета Мити? Шосто2

504 372 31,7 - - 500 - 86 1022123778.26 :7 ,
506 378 329 505
509 378 33,7 - - 505 - 86 1022123778.23 :

510 381 34,3 505

х Кожна труба піддавалася візуально-вимірювальному контролю -- результати задовільні,

ГХім. склад по ДСТУ 7809:2015
Постачальник металу: ПАТ "ЗМК "Запоріжсталь", Україна

Начальник служби

Підпис/

Зівпагиге Штамп/
фатр

Маркування, упаковка, транспортування і зберігання труб - по ГОСТ 10692, додаткове маркування- на бірках.
Магкіпе, раскавіпа, ітапзротіаніоп апа зїогаве оГ рірез - іп ассогіалсс міСОЗТ 10692, аддйніопа! тагкіпр - оп
Примітка: Зазначена в сертифікаті продукція відповідає діючим на Україні стандартам і технічним умовам .

При листуванніз питань якості посилайтеся на номер контракту, вагону або автомобілю, номер та дату виписки сертифікату.
Моге: аії ргодисів аз рег сопезропаїла Опаїну Сегіїйсаїез аге єхатіпед бог зтапдаамія апа іесіпісаї гедиітеплеліз ппдег (Жгаіпіап 1. аму,
МУВбеп агвиіпа диаїйу об'їбе ргодиоїз, Бе 80 Кіпд їо таке а геїсгепсе о Отдєт по., ОчащуСегіййсате по,, а5 ме! аз даїе об'із5ие, гої дб саг ог гос ріатев.



СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ
СЕВТІНСАТЕ Ок ОБАГЛТУ М

ТОВ НВП3 І "УКРТРУБОІЗОЛ"

і
51217, УКРАЇНА, Дніпропетровська обл.,

-281212/25.

Новомосковський район,ємть Меліоративне, вул. Заводська, 2

ЗРЕ мійРІ"ЦКЕТВИВОГОГ "ІС
51217,ЦКВАІМЕ, Дпергореїгоузві агеа, Момотозкоузк аїзвтісі,

вті Мейогаймпу,зігееї Зауодзкауа, 2
Тел./фако. Теї.Мах: (056) 736-25-64, (056) 736-24-75

Ечтаїї: оббсе(нкі ма , улуЧ АНІма

ЧАН. 132

Система управління
сертифікована за стандартами
Мападетепі Зузівт ів сепідед іп

ассогіапсе мія ле біапдагав
І8О 9001:2015 ДА230457
БО 14001:2015 ОА229557,
І50 45001:2018 ОА229558
ме БА0.УТ.101001-22
Мо ДА.ПР.10120-0032-20
Ме ДАТА. 131.0069-20
ЕМ 10204-3.1

28 грудня 2023р.
Вантажоодержувач, адреса(|Сопвідпає, адахевя Контракт/Договір Сопікасі Замовлення/ОгЧехт Транспортний засіб Ткоск М

ТОВ "ТД"Трубоіволкомадект"
(Енергоресурс- Інвест)

мО1/02/21П від жі2/201Т7-23 ВС 5168 НА
01.02.2021р.

Найменування пролукції НД на трубі
репотіпакіоп ої ргоіної ббагпдагд Бог рірез

Труби сталеві зварні прямошовні, експандовані, виготовлені методом дугового зварювання під шаром флюсу ГОСТ 20295-85, тип 3

іеспіслувідед іопонофіпаї зїогі екрапдеа рірез, талибастигед Бу тре пиеїнохі оРшфтлетнвд аго уевіділр - ЗАМИ, СОТ 20295-85, буре З

дата н т
Гідравлічне

ж омер мер|||маркастаді ;

Двщина, Вага труби без ізоляції,|випробування|Намагніченість
виробництва||партії Номер плавки||труби - : Діаметр, мм ммо|Довжина, м -

: Клас міцності ; - Жг Нудговіагіс ієві мТл

па рис Васі Неаї питірег Ріре ові таб
Тіатеїог шив|||Твіскповз,|Пепоїй, м му обріре, і жено, МПа |Мазлекілаціов то

хвапибастнед||йшифог амтубог ва о ріро, хв "

20сек/зес

І 122023 2361 РА07290 1 8355 КА2 530 з чаю 1248 3,5 25

2
|

122023 зе |
РАФ7290 2 5355 КА 530 з 1220 то48 33 25

з 12.2023 236 РАФ7290. 3 8355 КА2 330 8 198 1246 55 2,5

4|2003 2361 РАФТ290 4 3355 К42 530 з 12,00 1248 55 23

5|122003 2361 РАФТ290 5 5355 КА2 330 8 12,00 1248 5,5 25

Ворого тую чн 5 | 5998 519
"Токаї: рез. п кг

Товетолистовий прокат відповідає вимогам ЕМ10025-2:2019

Номер плавки
; .

Хімічний єклад, 9» / Спетісаї сохарозійог, У
Нева! питіет с Мп зі 5 Р Сх мі Си ті М Аз М ме м мь се
РАФ7290 опт|138 об|одод|сбів|008|008 о са 0036 о обов|08|0006|одоз|ода

Примітка
і 7

ІЖожна труба пройшла візуальний та інструментальний конуроль. Бас ріре має мівша! апа! іпеілатегиаі Ковіед.

2.Труби з механічною фаскою, Рірез змії а теспаліса) спатбег
3 Труби відвантаженні по фізичній вазі, Рірез ахе зйірред Бу растбнса! зиеїді.

4ЛТруби термічно не оброблені екотанковані пластично,

зувати номер сертифікату.

Підоно 5 ТІЛ сертифікатника Загало Л.М.

Формація металу 0.396-1.22). Рірев аге пог Певі-ігеатев, ехралфеф ріазіс дебоптланіол об'тпега! 0396-1296

Страница 1 из 1



ТОВ НВП 3 И "УКРТРУБОІЗОЛ"
51217, УКРАЇНА, Дніпропетровська обл.,

Новомосковський район,смт. Меліоративне,
вул. Заводська, 2

ЗРЕ мийй РІ "МКАТВИВОГГОЇ ЧІС
217,ОККАІМЕ, Опергорейгоузк агеа, Моудтозкоув

Система управління
сертифікована за стандартами

Мападетелі Зузіет із сепійед іп ассогдапсе
мил пе Зіапдагав

150 9001:2015 ЦАЗ3ОА57/1

50 14001:2015 ЦА230818,аїзігісі, вті Меіогаймпу,5ігеєї Дауоазкауа, 2 150 45001.2018 ЦА230819
150 3834-2:2021 НА-04164-23-ЕХ-КАМЕ

Тел./факс, Теї.Ках: (056) 736-25-64, (056) 736-24-15 Ме ПАПР.ВТ.0063-03
Вчтаї: обйсе(йабі ма , ммуглІЇ ла. ЕМ 19204-3.1

СЕРТИФІКАТ ЯКОСТІ 210303/24 21 березня 2024 р.СЕВТТІВІСАТЕ ОК ОСАТАТУ М
Вантажоодержувач адреса / Сопзівлеє, аддтевз Т ХЖонтракт/Договір Сопігасі Ї Замовлення/Огдвг Транспортний засіб /Гпаск Хо

трлн , " МОЗЛІЛ0-Т від
- -ТОВ "ТД"Трубоізолкомплект

23.11.2020р. 9315124 ВС 5732 НЕ

Найменування продукції
Депотівабіоп ої ргофисє

НЛ на труби
Зіапіата ог рірез.

Труби сталеві зварні прямошовні, виготовлені методом дугового зварювання під шаром флюсу/
Еіесітісоної дед Іопойніла! зїеєї рірез, шапийаститед Бу (пе тпебоді ої зибіпетрей ако умеїдіта - ЗАМ, ДСТУ 9219:2023|тип3

згідно вимог замовника)

ж Гідравлічне
" Товщина,

Вагатруби без|випробування|УЗКзварного
п/я Бор партії Номерланк Бортруби Клас міцності рами, п тиша Дорна, м

ізоляції, кг||Нудговінісівві||з'єднання,
Р Зіесі вгадо матсїег, типі покоєвз, М куаівім обріре, Ка|ргезвиге, МПа. (ПОТ хмідей оїпіт 20 сек/вво

Ї 243 23360715 їб ЮА 636 тб 195 1555 55 зал заі
2 203 23612959 16 134 б 19 1201 1853 55 залі зді
3 203 23602616 ї4 За 930 10 200 1555 55 а зві
5 243 236006 5 4 630 16 12.01 1855 55 задізаї
5 2403 23602959 ї7 Кз 630 10 121 1856 55 зад заї
6 283 23602970 20 Юа 63б 1б 12.02 1853 39 заді заі
т 203 23602959 78 34 930 10 1200 СТ555 55 заду ва
5 23 23602984 23 аг 630 10 Т29ї 1855 55 зад заї
9 203 23602964 24 За 0 10 1201 1855 35 зад ва
10 2423 23360716 3ї За 630 1 20 1855 59 заду за
їі 203 23600716 2 ХХ 63б 10 130 1855 59 зад 5аї

Всього: штук, му кг й 3208 20399Тоїаї: роз., т, кб

Примітка
1.Кожна труба прой:

стадоНОян
ІП сертифікатника Зигало Л.М.
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U. S. Steel Košice, s.r.o.

Vstupný areál U. S. Steel
044 54 Košice

Slovak Republic

Inspection certificate No.:

EN 10 204:2004/3.1

A02-A03

3484 / 2024

A01

A06 Purchaser :

Corporation ,, Energoresurs
-Invest ,,
str. Zelena 131
79035 LVOV
Ukraine

A07 Purchaser's order No.: 130/04032024

A08 Manufacturer's work order number: XR430326

A10 Packing Sheet/ Item No.: 124R0143901

A09 Purchaser article number: 6T6C5C3401

B02 Steel designation:

P265GH TC1

C70 Steelmaking process:

B O F

B08
No. of Pieces: 

 

16

B12
Th. Mass: 

 

19826 kg

B14
Total length: 

 

192.5 m Ø 530  x 8.0 mm ; 12.00 m ; + 50 mm- 0

B09 Dimensions, Pipe No.:

B10 B07 C00 Test No.:

Pipe No.: Heat No.: C71 C00

24-1363706-01-01        13637 661

24-1363710-01-09        13637 664

24-1363808-01-10        13638 662

24-1363811-01-10        13638 667

24-1363812-01-06        13638 656

24-1363903-01-06,-09        13639 , 668

24-3254302-01-11        32543 670

24-3254406-01-58        32544 663

24-3254501-01-53,-54,-59        32545 666

24-3254504-01-59        32545 666

24-3254507-01-06,-09        32545 , 669

24-3254511-01-60        32545 666

D01

Visual inspection  Satisfactory 

Dimensional inspection:  EN 10217-5/19 Satisfactory 

Hydrostatic pressure test:  5,6 MPa–10 s Satisfactory 

Welding procedures are prepared and approved acc.to: EN 15614-1

Operators and Welders are certified acc.: EN ISO 14732 and EN ISO 9606-1

Requirements: Weld factor:  V=1,0

Manufacturer of coils: U.S.Steel Košice; s.r.o

B01 Product : SPIRALLY WELDED STEEL PIPES – SAWH

Z02 Date :

17.07.2024

B01 According : EN 10217-5/19

B03 Specification : -

A05 Producer :

U.S. Steel Košice, s.r.o , Rúrovňa

B06 Marking:

Outside: USS Kosice•SAWH•EN 10217-5•P265GH TC1•Pipe No.•TK 1-23

Inside: -

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004                                                                                                                                                                                     F-PS/RS/0105-04/13-01-12 

email:mmilota@sk.uss.com, tel:+421-55-673-7894                                                                                                                                                                                                  Page No.: 1



U. S. Steel Košice, s.r.o.

Vstupný areál U. S. Steel
044 54 Košice

Slovak Republic

Inspection certificate No.:

EN 10 204:2004/3.1

A02-A03

3484 / 2024

A01

Non-destructive testing  : D02

100% weld test by UT acc.to EN ISO 10893-11:2011, class U3H or by RT acc.to EN ISO 10893-7:2019, class A Satisfactory 

100% coil end welds test by RT acc.to EN ISO 10893-7:2019, class B Satisfactory 

15mm zone adjacent to the coil end welds test  by UT acc. to  EN ISO 10893-8:2011, Annex A, class U2                                                              
                                                                

Satisfactory 

NDT Operators are certified acc. to EN ISO 9712. Satisfactory 

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004                                                                                                                                                                                     F-PS/RS/0105-04/13-01-12 

email:mmilota@sk.uss.com, tel:+421-55-673-7894                                                                                                                                                                                                  Page No.: 2



U. S. Steel Košice, s.r.o.

Vstupný areál U. S. Steel
044 54 Košice

Slovak Republic

Inspection certificate No.:

EN 10 204:2004/3.1

A02-A03

3484 / 2024

A01

Test Results

Chemical composition: %

C71

H
ea

t N
o.

P
ro

du
ct

 
A

na
ly

si
s C   

max  
0.20

Mn  
max  
1.40

Si  
max  
0.40

P   
max  
0.025

S   
max  
0.020

Al    
min  
0.020

Cu  
max  
0.30

Ni  
max  
0.30

Cr  
max  
0.30

Ti  
max  
0.03

V   
max  
0.02

Nb  
max  
0.01

Mo  
max  
0.08

C
u+

N
i+

C
r+

M
o 

 
m

ax
  0

.7
0

13637 - 0.14 0.64 0.20 0.017 0.010 0.031 0.028 0.012 0.023 0.001 0.001 0.002 0.002 0.06

13638 - 0.13 0.66 0.20 0.019 0.009 0.032 0.024 0.012 0.021 0.001 0.001 0.002 0.002 0.06

13639 - 0.13 0.66 0.19 0.019 0.011 0.035 0.029 0.014 0.026 0.001 0.001 0.002 0.002 0.07

32543 - 0.14 0.66 0.19 0.013 0.009 0.030 0.021 0.010 0.018 0.001 0.001 0.002 0.002 0.05

32544 - 0.13 0.65 0.18 0.015 0.011 0.035 0.027 0.011 0.018 0.001 0.001 0.002 0.002 0.06

32545 - 0.14 0.66 0.19 0.015 0.012 0.037 0.023 0.009 0.017 0.001 0.001 0.002 0.002 0.05

Dimensions ** Tensile test Impact test - pipe 
body *

Impact test - seam 
weld * Impact test - HAZ *

(mm) (°C) (MPa) (J) (J) (J)

Mechanical tests C00 - C50

C
00 C40 C41

C
02

C
03

C
11

C
12

C
13

C
14

C
50

C
42

C
43

C
51

C
42

C
43

C
42

C
43

T
es

t N
o. a0 b0

S
pe

ci
m

en

T
es

t t
em

pe
r.

Y
ie

ld
 s

tr
en

gt
h

T
en

si
le

 s
tr

en
gt

h

E
lo

ng
at

io
n

R
at

io

B
en

d 
te

st
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Results 

661 S S 2 331 474 28

661 S S 3 501

661 S S 3 Satisfact
ory

664 S S 2 304 451 30.5

664 S S 3 497

664 S S 3 Satisfact
ory

656 S S 2 317 455 27

656 S S 3 463

656 S S 3 Satisfact
ory

662 S S 2 303 466 30

662 S S 3 492

662 S S 3 Satisfact
ory

667 S S 2 305 452 31

667 S S 3 460

667 S S 3 Satisfact
ory

668 S S 2 302 454 30

668 S S 3 460

Requirements REH Rm A5 REH/
Rm KV ∑/ 2 KV KV

% % mm (10,0x8,0 mm) % (10,0x8,0 mm) (10,0x8,0 mm)

EN 10217-5/19 min 265 410-
570(2) min 21 Ø 24.0

min 410
(3)
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U. S. Steel Košice, s.r.o.

Vstupný areál U. S. Steel
044 54 Košice

Slovak Republic

Inspection certificate No.:

EN 10 204:2004/3.1

A02-A03

3484 / 2024

A01

668 S S 3 Satisfact
ory

670 S S 2 321 467 31

670 S S 3 500

670 S S 3 Satisfact
ory

663 S S 2 298 446 31

663 S S 3 454

663 S S 3 Satisfact
ory

666 S S 2 304 456 31

666 S S 3 478

666 S S 3 Satisfact
ory

669 S S 2 320 467 29.5

669 S S 3 471

669 S S 3 Satisfact
ory

S-Size acc. to standard  ;1-Pipe body-Longitudinal ;2-Pipe body:Transverse ;3-Seam weld-Transverse ;4-Heat-affected zone (HAZ) ;5-Coil end weld

Z05

Manufacturer is certified according to EN ISO 9001, EN ISO 14001, EN ISO 50001 and approved according to AD 2000 - Merkblatt W0 and 
certified according to the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU by TÜV-Thüringen e.V .; NoBo reg.no. 0090  

Z01

The Declaration of Performance (DoP), see here:http://www.usske.sk/en/products/spiral-welded-pipes/declaration-of-conformity 

We hereby confirm that the above product has been manufactured and tested in accordance with the requirements of the contract.
Document valid also without signature. 

Z02 Martin Milota

Location:  Košice Date: 17.07.2024 Inspection representative  

Z04

*If test element is less than 10,00 mm, is made by impact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard.
 

**Unless, if not specified alternatively, test must be performed at ambient temperature (23°C +/- 5°C). 
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