is(@plus

DECLARATIE

Prin prezenta, noi S.C. ISOPLUS ROMANIA S.R.L., cu privire la sistemul preizolat (conducte
si accesorii preizolate) ofertat Nr. 305/05.03.2024 catre dumneavoastra declaram ca:

Tevile incluse Tn oferta indeplinesc cerintele caietului de sarcini - paragraful 4.1
“conducte din otel fdrd sudurd laminate la cald conform GOST 8732-78 sau EN 10216-2... otel de
marca 20 (GOST 1050) sau otel P265GH ,,

Pentru aceasta anexam modele de certificate de calitate pentru conducte din otel fara
sudurd laminate la cald conform EN 10216-2 P265GH.

S.C. ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

Data: 05.03.2024

Digitally signed by Zabolotn1i Andrei
Date: 2024.03.05 16:53:19 EET
Reason: MoldSign Signature
Location: Moldova




Adresa vizitatori IMA Matzrialforschung und Anwendungstechnik GmbH Sediul social al societatii Dresdan
Wihelmine-Reichard-Ring 4 - 01109 Dresden - Germania Instanta de judecata Amisgesicht Dresden - HRB 8995

Adresa postala PF 80 01 44 01101 Dresden - Germania Numarul de identificare fiscala DE 155293995 i'!i' 3
Tel +49 (0)3518837-0 =

Fax +49 (0)351 8837-530

E-Mail ima@ima-dresdan.de
iy ma-drasden de i 2pplusiaboratorizs com l M A
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SN,

SN=%
lastwk (( DAKKS
YA Deutsche
KRR Akkreditierungsstelle
D-PL-13119-02-00

Raport de testare

Identificare sistemului lipit de conducte preizolate DN
50/125 mm fabricate de Isoplus Romania S.R.L.
Sistem de spuma PUR DOW Voracor CG 738

Puromat 300 — DOW Voracor CG 738

Nr. raport de testare: V430/23
Nr. comanda: P402303065
Eliberat de Departamentul Sisteme de conducte si produse pentru constructii

Laborator pentru testarea sistemelor de conducte

Laborator de testare recunoscut de Euroheat & Power, DVGW, DIN CERTCO si DIBt
Omologarile sunt valabile pentru metodele de incercare mentionate in anexele certificatelor de omologare.
EHPO0O01 Tevi drepte / EHP003 Supape din otel - Lista organismelor de certificare si a institutelor de testare

DVGW LW-BU0023, DIN CERTCO PL121 si DIBt SAC 08.
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Raport de testare

Puromat 300 — DOW Voracor CG 738

Nr. raport de testare: V430/23

Locatia (le) de testare:

Specimen de testare:
Client:

Producator:

Nr. de comanda al clientului:

Specimenul de testare receptionat in:

Perioada de testare:
Responsabil:

Lista de distributie:

IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH,
Wilhelmine-Reichard-Ring 4, 01109 Dresden,
Germania

IMA Materialforschung und Anwendungstechnik GmbH,
Am Lagerplatz 4, 01099 Dresden, Germania

BASF Schwarzheide GmbH, Schipkauer Strasse 1,
01986 Schwarzheide, Germania

Sisteme lipite de conducte preizolate, DN 50/125 mm
isoplus Romania S.R.L.
Strada Uzinelor Nr. 3/H - 3/G

RO - 410605 Oradea-Judetul Bihor
ROMANIA

isoplus Romania S.R.L.

Strada Uzinelor Nr. 3/H - 3/G

RO - 410605 Oradea-Judetul Bihor
ROMANIA

Email, 2023-09-26
2023-10-05

2023-10-05 — 2024-01-24
Jens Lehmann

1 x isoplus Romania S.R.L.
1 x Applus+ IMA

Autorizat

Dresden, 2024-01-26

IMA Materialforschung und
Anwendungstechnik GmbH

Semnatura indescifrabila

Dipl.-Ing. Mathias Kessenich
Sef de departament
Sisteme de conducte si produse pentru constructii

Rezultatele incercarii se refera exclusiv la specimenul supus incercarii.
Valorile de méasurare sau de calcul rotunjite se bazeaza pe regula conform ISO 80000-1, apendicele B, regula B.
Publicarea partiala a prezentului raport de ncercare si orice referire la incercéri in scopuri publicitare este supusa autorizarii scrise a IMA Material-

forschung und Anwendungstechnik GmbH.

Arplus®

AR

Rezultatele continute in prezentul raport pot fi publicate sau transmise unor terte parti numai cu mentionarea IMA Materialforschung und Anwen-

dungstechnik GmbH.
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Raport de testare

Puromat 300 — DOW Voracor CG 738 AFplUS@

Nr. raport de testare: V430/23 iIMA
Cuprins
1 DEfiNIren SATGINMIIOT iyvsssmsmussns esnmnsuienssass s nmnssassesmiss s s sEes s s T s s s s S s P G s e 4
2. CBTINEG sunonvsswns savimenssns s sxvanss swesoa 55655 5305 TEEA w03 0 v 508 5 0 0 3 5 T 4 0 8 ST S PSR 4 553 4
KIS Yo 1= Tox .01 o IO TSP 4
4. Procedura de testare:si rezullate. .. oowuammmssmnomnmmmmmmsn e smmmmmes e s s s ammes s 5
4.1 Dimensiunea celulelor (Tn stare NETNVECHITA) ..........cc.ooiiiiiiiii e 5
42 Continut celule TNERISE wuerissmmmsomonmomonsmmsmnsssossrasmsss somwss w555y o835 SR s S RS Fu oA S5 5
4.3 Rezistenta la compresiune (stare NEINVEChITA) ..........ccocciieiiiiiiiiiiie it 6
44 Densitatea spumei (stare NETNVECHITA)...........ooiiiiiiiiiiie e 6
4.5 ADSOTONE APBI nemmsmmmsmumesmservss vssne e swresnes 9 s 55 58S 55 S5 8 S S5 TS SR SRS 7
46 Compozitia gazului din celulele izolatiei (in stare nefnvechitd)...........cccccoooiiiiiiii 7
4.7 Conductivitatea termica Tn stare: NETNVECHItE ...omimes s mmemssassmmimssssssrs oo s s s asms i 8
Tabele
Tabel 2—1 Cerinte si incercari in conformitate cu EN 253 ... 4
Tabel 4-1 Cerinte si rezultatele testelor — Dimensiunea celulelor (in stare nefnvechitd)............c.c.cccceeee. 5
Tabel 4-2 Cerinte si rezultatele testelor — Continutul celulei INChiSe .............cccooiiiiiiiiii 5
Tabel 4-3 Cerinte si rezultatele testelor — Rezistenta la compresiune (stare nefnvechitd)...............cc......... 6
Tabel 4-4 Cerinte si rezultatele testelor — Densitatea spumei (stare nefnvechitd) ...............cccoceviniicn. 6
Tabel 4-5 Cerinte 'si rezultatele testelor —AbSOIbIa APET wew s e sssssvsisasn 7
Tabel 4-6 Rezultatele testului - Compozitia gazului din celule (stare neinvechitd) ............cccoceviiiiicnnnn. 7
Tabel 4-7 Cerinte si rezultatele testelor — Conductivitate termica (stare nefnvechitd) ..........c.ccccoviiiin 8
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Raport de testare Q)
Puromat 300 — DOW Voracor CG 738 AFplUS

Nr. raport de testare: V430/23 MVl A

1 Definirea sarcinilor

isoplus Romania S.R.L. a imputernicit firma IMA Material forschung und Anwendungstechnik GmbH sa
efectueze teste pe o conducta preizolata lipitd DN 50/125 mm conform DIN EN 253 cu urmatoarele
caracteristici
e Dimensiunea celulelor (in stare neinvechita),
Continutul celulei inchise,
Rezistenta la compresiune (stare neinvechitd),
Densitatea spumei (stare neinvechita),
Absorbtia apei,
Compozitia gazului din celulele izolatiei (in stare neinvechita),
Conductivitate termica (stare neinvechita),

2 Cerinte

DIN EN 253:2020-03

Conducte pentru sisteme de incalzire urbana - Sisteme legate de conducte pentru retele de apa calda
ingropate direct in pamant - Ansamblu prefabricat din teava de serviciu din otel, izolatie termica din
poliuretan si manta de protectie din polietilena; versiunea germana EN 253:2019.

Tabel 2-1 Cerinte si incercari in conformitate cu EN 253

Caracteristici Cerinte in conformitate | Metode de testare / observatii
{ cu clauza

Dimensiunea celulei 4422 5.3.21

Continutul celulei inchise 4423 5322

Rezistenta la compresiune 4.4.3 53.3

Densitatea spumei 444 534

Absorbtia apei 4.45 5.3.5

Compozitia gazului din celulele izolatiei 4.5.7 Metoda Chalmers

Conductivitatea termica in stare neinvechita 4.5.7 54.3

3 Specimen

Teava lipita preizolatd, DN 50/125 mm, fabricata de isoplus Roméania S.R.L.,

Teava de serviciu: otel, P235GH TC1 / P265GH TC1, 60,3 x 3,6 mm,

Manta teava: HDPE, PE 100, 125 x 3,5 mm, LOT 0025471463

Sistem de spuma: DOW Voracor CG 738/ CS 510, spuma poliuretanica rigida suflata cu ciclopentan,
Livrarea materialului de proba catre Applus+ IMA: 2023-10-05, livrarea de catre client,

Depozitarea materialului de proba inainte de preparare si testare: 72 hla23 +2 °C si 50 + 10 % U.R.
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Raport de testare )
Puromat 300 — DOW Voracor CG 738 AFplUS
Nr. raport de testare: V430/23 : MA

4 Procedura de testare si rezultate

4.1 Dimensiunea celulelor (in stare neinvechita)

Pentru determinarea dimensiunii celulei in directie radiald, specimenele de spuma PUR au fost prelevate
de la ambele capete ale tevii, distribuite pe circumferinta tevii. In conformitate cu specificatia de testare
IMA AA1/11, suprafetele probelor au fost amorsate si a fost documentata structura celulara, examinata cu
ajutorul microscopului electronic cu scanare. Dimensiunea celulei rezultd din numarul de intersectii in
intervalul lungimii gabaritului. Au fost efectuate trei masuratori paralele pentru fiecare specimen de
incercare.

Echipament de testare: Microscop electronic de scanare EVO MA10 (IMA 004895)

Dimensiunile specimenului: 25 mm x 20 mm x 10 mm

Numar de specimene: 2 x 3 elemente (luate in mod uniform pe circumferinta, la
ambele capete ale tevii)

Locatia de testare: D1/A1

Tehnician: MIL

Tabel 4-1 Cerinte si rezultatele testelor — Dimensiunea celulelor (in stare neinvechita)

Parametru de Valorile reale ale testului Cerinta EN 253
testare Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3 Valoarea medie

Dimensiunea celulei | 0,25 0,29 0,26 0,27 <05
[mm]Capat teava 1

Dimensiunea celulei | 0,23 0,24 0,20 0,22 <05
[mm]Capat teava 2

4.2 Continut celule inchise

Pentru determinarea procentajului volumic de celule inchise (continutul procentual de celule deschise fata
de cele inchise) conform ISO 4590, epruvetele au fost prelevate de la ambele capete ale tevii, repartizate
pe circumferinta.

Echipament de testare: Picnometru Micromeritics (IMA 005799)

Subler Mitutoyo (IMA 009969)
Cantar analitic electronic (IMA 004961)

Dimensiuni specimen: 25 mm x 25 mm x 25 mm
Numar de specimene: 2 x 3 elemente (luate in mod uniform pe circumferinta, la
ambele capete ale tevii)

Locatia de testare: D1/V1

Tehnician: PDI
Tabel 4-2 Cerinte si rezultatele testelor — Continutul celulei inchise

Parametru de testare Valorile reale ale testului Cerinta EN 253

Specimen1 |Specimen2 |Specimen3 |Valoarea medie

Continutul celulei 93,1 93,2 93,1 93,1 > 88
inchise [%],Capat teava

1

Continutul celulei 95,1 94,5 93,9 94,5 > 88
inchise [%], Capat

feava 2
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Raport de testare ©)
Puromat 300 — DOW Voracor CG 738 AFP[US
Nr. raport de testare: V430/23 L MA

4.3 Rezistenta la compresiune (stare neinvechita)

Pentru determinarea rezistentei la compresiune a spumei in directie radiala, specimenele de incercare au
fost prelevate de la ambele capete ale tevii, distribuite pe circumferinta. Incercarea de rezistenta a fost
efectuata in conformitate cu ISO 844.

Echipament de testare: Masina de testare a materialelor Inspekt (IMA 008639)
Subler Mitutoyo (IMA 009969)
Dimensiuni specimen: 30 mm x 30 mm x 20 mm
Metoda de determinare: Metoda A
Numar de specimene: 2 x 3 elemente (luate in mod uniform pe circumferinta, la
ambele capete ale tevii)
Locatia de testare: D2 / V1
Tehnician: MLA
Tabel 4-3 Cerinte si rezultatele testelor — Rezistenta la compresiune (stare neinvechita)
Parametru de testare Valori individuale de testare Cerintd EN
Specimen1 |Specimen 2 |Specimen3 |Valoarea medie 222
Rezistenta la compresiune 0,49 0,54 0,49 0,50 >0,3
[MPa]Capat teava 1
Rezistenta la compresiune 0,41 0,42 0,42 0,42 >0,3

[MPa] Capat teava 2

4.4 Densitatea spumei (stare neinvechita)

Pentru determinarea densitatii spumei, specimenele de incercare au fost prelevate de la ambele capete
ale tevii, distribuite pe toata circumferinta. Masurarea densitatii a fost efectuatéd in conformitate cu ISO

845.

Echipament de testare: Cantar analitic electronic(IMA 004961)
Subler Mitutoyo (IMA 009969)
Dimensiuni specimen: 30 mm x 30 mm x 20 mm
Numar de specimene: 2 x 3 elemente (luate Tn mod uniform pe circumferinta, la
ambele capete ale tevii)
Locatia de testare: D1/V1
Tehnician: PDI
Tabel 4-4 Cerinte si rezultatele testelor — Densitatea spumei (stare neinvechita)
Parametru de testare Valori individuale de testare Cerinta EN 253
Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3
Densitatea spumei 66,7 66,1 64,2 > 55
[kg/m®]Capat teava 1
Densitatea spumei 73,6 69,4 65,9 > 55
[kg/m®]Capét teava 2
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Raport de testare

Puromat 300 — DOW Voracor CG 738 AFplUS@

Nr. raport de testare: V430/23 B MA

4.5 Absorbtia apei

Pentru determinarea absorbtiei apei, specimenele de incercare au fost prelevate din teava, distribuite pe
circumferinta tevii. Specimenele de incercare au fost imersate in apa clocotita timp de 90 de minute si,
ulterior, au fost imersate timp de 60 de minute in apad cu o temperaturd de 23 + 2 °C. Determinarea
procentului de absorbtie a apei prin cantarire.

Echipament de testare: Cantar analitic electronic(IMA 004961)
Subler Mitutoyo (IMA 009969)
Picnometru Micromeritics (IMA 005799)

Dimensiuni specimen: 25 mm x 25 mm x 25 mm
Numar de specimene: 2 x 3 elemente (luate in mod uniform pe circumferinta, la
ambele capete ale tevii)

Locatia de testare: D1/V1

Tehnician: JLE
Tabel 4-5 Cerinte si rezultatele testelor — Absorbtia apei

Parametru de testare | Valori individuale de testare Cerintd EN 253

Specimen 1 Specimen 2 Specimen 3 Valoarea medie

Absorbtia apei [%] 6,7 5,6 6,3 6,2 <10

Capat teava 1

V1 [ml] 16,0 16,1 16,1 - V120.75x Vo
Capat teava 1

0,75 x Vo [ml] 12,4 12,5 12,4 -

Capat teava 1

Absorbtia apei [%] 59 5,5 4,6 53 <10

Capat teava 2

V1 [ml] 15,3 14,6 15,5 - V120.75x Vo
Capat teava 2

0,75 x VO [ml] 11,9 11,3 12,0 -

Capat teava 2

4.6 Compozitia gazului din celulele izolatiei (in stare neinvechita)

Stabilirea continutului de gaz celular a fost implementatd fintr-o instructiune de subordonare prin
intermediul BASF Schwarzheide, in conformitate cu procedura Chalmers. Aceasta procedura de testare
nu este inclusd n domeniul de aplicare al acreditarii. Rezultatul este documentat in raportul de incercare
905023810994, datat 2023-12-01, pus la dispozitia Applus+ IMA.

Tabel 4-6 Rezultatele testului - Compozitia gazului din celule (stare neinvechita)

Rezultatul din Presiunea (07} N2 CO. n-Pentan Ciclopentan
raportul de gazului din

testare numarul: celula

905023603276 [kPa] [Vol%] [Vol%] [Vol%] [Vol%] [Vol%]
Masuratoare 1 121 0,7 2,6 51,0 0,6 45 1
Masuratoare 2 125 0,9 3,3 495 0,6 457
Masuratoare 3 124 0,8 3,1 50,3 0,6 451
Valoarea medie 123 0,8 3,0 50,3 0,6 45,3
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Raport

de testare

Puromat 300 — DOW Voracor CG 738

Nr. raport de testare: V430/23

4.7 Conductivitatea termica in stare neinvechita

Determinarea conductivitatii termice (stare neinvechita) la sistemul de conducte preizolate a fost efectuata
pe baza EN 253 si ISO 8497.

Echipament de testare:

Masurarea temperaturii:

Arplus®

A BVl A

Echipament de testare pentru determinarea conductivitatii
termice pe conductele preizolate Applus+ IMA / PMK B98-B2.

2 x 12 termocuplu

Aparat de capat:

Conditionare:

Teava de serviciu din otel.

Manta teava PE:

Lungimea specimenului de

incercare:

Numar de masuratori:
Locatia de testare:
Tehnician:

capace de capat calibrate; corectie in conformitate cu van
Rinsum

2023-07-12 — 2023-07-19

Ds1 =52,40 mm, Ds2 = 59,85 mm, T = 3,75 mm

Dcs = 118,85 mm, Dcs = 125,25 mm; epe = 3,20 mm

2001 mm

3
D1/V1
JLE

Tabel 4-7 Cerinte si rezultatele testelor — Conductivitate termicéa (stare neinvechita)

Debit de | Temperatura Diferenta de Temperatura Conductivitatea
caldura temperatura a medie a izolatiei |termica a
Suprafata interioard| Suprafata suprafetei materialului
a conductei de|exterioara specimenului izolator
serviciu manta
@ [W] T4 [°C] T4 [°C] T1 - T4 [K] Tm [°C] Apur [WI(m-K)]
22,23 76,44 27,68 48,76 52,18 0,0250
27,24 87,11 28,53 58,58 57,96 0,0255
32,23 97,20 29,37 67,83 63,45 0,0261
Valoarea reala a testului Aso 0,0248
Cerinta EN 253 Aso <0,029
Revizuit Creat de
Dipl.-Ing. Matthias Thélert Jens Lehmann
Incalzire si racire centralizata Responsabil
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Subsemnata TANASE ALINA ANCA, traducator autorizat pentru limba engleza in temeiul
autorizatiei nr. 23502 din 29.07.2010, eliberata de Ministerul Justitiei din Romania, certific
exactitatea textului inscrisului din limba ENGLEZA in limba ROMANA, v

TRADUCATOR AUTORIZAT
TANASE ATRMAANCA
. jwro;; :
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acreditat pentru

SREN ISO/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DE ACREDITARE
SM 004

:"EEI" |

c E R T I F I € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G, Oradea, jud. Bihor

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare si fabricatie conducte preizolate pentru sisteme de incdlzire la distantd si termoficare.
Comercializare produse preizolate si sisteme de conducte preizolate

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems. Trading of
pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains a

sistem de managementul calitatii quality management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN 1SO 9001:2015 (ISO 9001:2015)

Valabilitatea certificatului este conditionata de

efectuarea supravegherilor anuale pan3 la data de: §8

nr. certificat/ certificate registration no. 41 2

data initiala a certificarii/ initial certification date 21 decembrie 1998 Director General

data recertificarii/ reissuing date 21 iunie 2022 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 20 decembrie 2025 (cu conditia vizdrii anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro




B L P tB T R e S e

" THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/ G, Oradea, jud. Bihor

for the following scope:

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems.
Trading of pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

has implemented and maintains a

Quality Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 9001 : 2015

Issued on: 2022 - 06 - 21

First issued on: 1998 - 12 - 21
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 0041

BV

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ ltaly
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE Meéxico SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



acreditat pentru
CERTIFICARE

SREN ISO/CEI 17021-1:2015

CERTIFICAT DEACREDITARE
SM 004

c E R T I F I € A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G, Oradea, Jud. Bihor -

pentru urmdtoarele activitdti/
for the following fields of activities

Proiectare si fabricatie conducte preizolate pentru sisteme de incdlzire la distantd si termoficare.
Comercializare produse preizolate si sisteme de conducte preizolate

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems. Trading of
pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

ca are implementat si mentine un which has implemented and maintains an

sistem de management de mediu environmental management system
conform conditiilor din standardul which fulfils the requirements of the standard

SR EN ISO 14001:2015 (ISO 14001:2015)

[ AE=SmR NS e Sess B
= |&iNet — Valabilitatea certificatului este conditionata de |
R efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: &§ § = ‘
nr. certificat/ certificate registration no. 714 e ‘
data initiala a certificarii/ initial certification date 09 iunie 2006 Director General
data recertificarii/ reissuing date * 21 iunie 2022 Ing. Mihaela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -
valabil pana la/ valid until 20 iunie 2025 (cu conditia vizarii anuale)
SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

' SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/ G, Oradea, jud. Bihor

for the following scope:

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems.
Trading of pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

has implemented and maintains an
Environmental Management System
which fulfils the requirements of the following standard.:

ISO 14001 : 2015

Issued on: 2022 - 06 - 21

First issued on: 2006 - 06 - 09
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 0714

[—=——— P e ss.- 1)
] § Py e
- I:Net l Z;
ﬁicﬁ'mm“'* = =
%

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
*+ The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



acreditat pentru

SR EN ISO/CEI 17021-1:2015
CERTIFICAT DEACREDITARE
SM 004

SR |

c E R T I F I C€ A T

SRAC certificd organizatia/ certifies the organisation

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G, Oradea, jud. Bihor

pentru urmdtoarele activitati/
for the following fields of activities

Proiectare i fabricatie conducte preizolate pentru sisteme de incdlzire la distantd si termoficare.
Comercializare produse preizolate si sisteme de conducte preizolate

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems. Trading of
pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

ca are implementat i mentine un which has implemented and maintains an

sistem de management al sanatatii  occupational health and safety

si securitatii ocupationale management system

conform conditiilor din referentialul which fulfils the requirements of the reference standard

SR ISO 45001:2018 (ISO 45001:2018)

Valabilitatea certificatului este conditionata de Z
efectuarea supravegherilor anuale pana la data de: e

T =
5
(S . 55

nr. certificat/ certificate registration no. 208 :

data initiala a certificarii/ initial certification date 09 iunie 2006 Director General
data recertificarii/ reissuing date * 21 iunie 2022 haela Cristea
data ultimei actualizari/ last update -

valabil pana la/ valid until 20 iunie 2025 (cu conditia vizarii anuale)

SRAC CERT SRL, Str. Vasile Parvan Nr. 14, Sector 1, Bucuresti www.srac.ro
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" THE INTERNATIONAL CERTIFICATION NETWORK

CERTIFICATE

SRAC as an IQNet Partner hereby states that the organization:

ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G, Oradea, jud. Bihor

Jor the following scope:

Design and manufacture of pre-insulated tubes for distance and central heating systems.
Trading of pre-insulated products and pre-insulated tubes systems

has implemented and maintains an
Occupational Management System
which fulfils the requirements of the following standard:

ISO 45001:2018

Issued on: 2022 - 06 - 21

First issued on: 2006 - 06 - 09
for the validity date, please refer to the original certificate* issued by SRAC

Registration Number: RO - 0208

Alex Stoichitoiu eng. Mihaela Cristea
President of IQNet SRAC General Manager
IQNet Partners**:

AENOR Spain AFNOR Certification France APCER Portugal CCC Cyprus CISQ Italy
CQC China CQM China CQS Czech Republic Cro Cert Croatia DQS Holding GmbH Germany FCAV Brazil
FONDONORMA Venezuela ICONTEC Colombia Inspecta Certification Finland INTECO Costa Rica
IRAM Argentina JQA Japan KFQ Korea MIRTEC Greece MSZT Hungary Nemko AS Norway NSAI Ireland PCBC Poland
Quality Austria Austria RR Russia SIGE México SII Israel SIQ Slovenia SIRIM QAS International Malaysia
SQS Switzerland SRAC Romania TEST St Petersburg Russia TSE Turkey Vingotte Belgium YUQS Serbia
IQNet is represented in the USA by: AFNOR Certification, CISQ, DQS Holding GmbH and NSAI Inc.

* This attestation is directly linked to the IQNet Partner’s original certificate and shall not be used as a stand-alone document
** The list of IQNet partners is valid at the time of issue of this certificate. Updated information is available under www.ignet-
certification.com



TOVY TOV ... TUY

Zeiiciac dowck i / 00B BHITI-TECT
Ne 80054
F& ACTY 1SO 8001:2015

AUSTRIA AUSTRIA 7S AUSTRIA
5 o
CERTIHED : CERTFED | mUH/NGEN
Gt we T (eldrugi==e oo o PR T - 5 The testing lzboratory is 2ccredited in accordance with

INTERPIPE Tof AATeA cearouen | TOV AUSTRIA CERT GMOH OV AURTRA CORY Cac of DSTUENISO/EC 17925:2012
NIKO TUBE 201360

MpoayKLis BUrOTOBNEHA B yMOBaxX CepTUMDIKOBAHNX CUCTEM MEHEAXKMEHTY SIKOCTI, HaBKONMMLLHBLOTO cepeaoBuwya Ta Geaneku./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,
environment and safety management system

(AO01) —~ -
TOB "IHTEPMANI HIKO ThIOB" Yipaira, IHETERUIAHINA CEFTUSHIAT (a02)
&1, FIRGOTIE, Fip: TBYGEMKE; 66 INSPECTION CERTIFICATE
Ten./dakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE EN 10204-2004/3.1
NIKO TUBE", UKRAINE, No:  24A1321
Nikopol, 56, Trubnikov ave. Apkyw / Page 1 (A03)
Tel./fax +38(0566)639-379 Apkywis / Pages 3

[ara/ Data 30.01.2024
(A13)

v,
L)

BaHTaxoopgepxysau/ Consignee (A06.1) |KoHTpakT Ne/ Contract # (A07)
Mistal Sp. z o. o. C0OC23/2266
ul.Ks. mjr.
K.Wozniaka 4, 40-389 , Katowice, Poland 3aBoacbke 3amoBneHHsa/Production order # (A0s)
23-010468

Kpaina/ Country (A06.1) | Ne 3amoBneHrHs knieHTa/ Customers ref #  (A09)
Poland PO#ZAZD/23/12/0004
TpaHcnopTHuii 3acit/ Vehicle Ne
AP4570EOQ/AP2272XM
(B01,B02,B03)
CraH nocrauanhs / Dellivery condition Tpy6u cranesi 6e3LwoBHi rapsyekataHi/Seamless steel hot-rolled pipes

EN 10216-2:2013+A1:2019

P265GH TC1

Tpy6u obpizaHi nia npsmum kytom./Pipes are cut off under a right angle.

Tpybu 6e3 kosnaukis./Pipes without caps.

Tpybu 6e3 nokputTs./Pipes without coatihg.

[oaaTkoBsa iHdopmauis/Additional information

3aBoa cepTudikosanuii 3a PED (Pressure Equipment Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) / The Mill is PED (Pressure Equipment
Directive) 2014/68/EU (appendix 1 exp. 4.3 and 7.5) certified. AD2000 Merkblatt W4 including paragraph 7, February 2013.

UDT - cepTudpikat asropusadii Ne M-245/5-23, piiichuit fo 2025-22-06./ UDT - authorization certificate M-245/5-23, valid until 2025-22-06.
CepTudikat MNMonbcbkoro akpeauTosaHoro ceptudikaliiiHoro opraHy, Lo BUAaB HaumaHanbHuii cepTudikat sianosigHocTi Zaklady Badan i Atestacii
"ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0. , AC 005./Certificate of the Polish accredited certification auhtority that issued the national
certificate of conformity Zaklady Badan i Atestacji "ZETOM" im. Prof. F. Stauba w Katowicach Sp. z 0. 0., AC 005.

Tepmoobpobka/Heat treatment
Tpy6u BUroTOBIEHI LLNSIXOM rapsiyoi Aedopmaii i HopmanisosaHi npu Temnepartypi 880... 1000 rpaa., oxonoaxeHHs Ha nosiTpi./Pipes produced by Hot
Forming followed by normalizing at the temperature 880 deg C to 1000 deg C cooled at air.

(B07.4) (B07.3) (BO7.1) (B07.2) (B09) (B09) (BO10) BTN (B08) B13)

Ne Homep Homepu Homep Homep | 3oBHiwHin | TosBlmHa [oBxuHa 3aranbHa dakTuyHa Bara
nos. nakyHka TPY6 nnasKu naprii LiameTp CTiHKM Length LOBXUHA LTyka Actual weight
ltem Bundie# Pipe# Heat# Inspection oD WT Total pieces | 6pyTTO HeTTo

No Lot# length gross net

MM MM M M Kr Kr

mm mm m m kg kg
1 24-VR7-01643 1240171 1032 76.1 4.00 12.00-12.30 350,62 29 2447 2437
PA3OM/TOTAL 350,62 29 2447 2437

MAKYHKIB/BUNDLES 1
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A CERTIFIED

o g0 s
Carttrg e 14
TOV AUSTRIA CERT GMBH .

INTERPIPE

NIKO TUBE

TUY

° AUSTRIA

N2 80054

OO0B BHITI-TECT

ACTY 1SO 9001:2015

The testing IaSoratory is accredited in 2ccordmce with
the raquiramants of DSTUENISOIEC 17025:2012
201360

IMpoAYyKLis BUrOTOBMEHa B yMOBax CepTUIKOBAHUX CUCTEM MEHEXKMEHTY SIKOCTI, HaBKONMULWHLOrO cepeoBuvia Ta Gesnexwn./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality,

environment and safety management system

(AO1)
TOB "IHTEPMAWI HIKO ThIOB" YkpaiHa,
m.Hikonone, np.Tpy6Hukis, 56

Ten./chakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE

IHCMEKLINHUIA CEPTUDIKAT

NIKO TUBE", UKRAINE,

Tel./fax +38(0566)639-379

Nikopol, 56, Trubnikov ave.

INSPECTION CERTIFICATE (A02)
EN 10204-2004/3.1

No : 24A1321

Apkyw / Page 2 (A03)

Apkywis / Pages 3
[aTta / Data 30.01.2024

XimiuHui cknag no ceptudikaTHUM AaHUM Ha 3aroTiBky B %

(€71)
/Heat analysis acc.to the billet manufacturer certificate %
F([%o;;)p clmn|si|s|p|cr|Ni|cu[mo|Ti|V|Nofal
nnasku | x100 | x100 | x100 [x1000[x1000] x100 | x100 [ x100 |x1000]x1000}x10001x1000{x1000]
Heat #
min - - - -l - - - - - -l -1 - -
max - - - - | - -1 -1 - - -l -1 - -
1240171 |18.4]|46.3|20.5| 4 | 10 |9.7| 11208/ 12| 3 | 2 | 2 | 26
H[ Ha 3aroTiBky/Normative TY Ne18-2023
documentation for billets
3aBog, BupobHuk/Plant - "[Ouinpoctans"/"MP"DNEPROSTEEL"LLC
manufacturer
(C70) Cranb BUpoGrieHa METOAOM NNaBsiHHSA B €NeKTPOAYroBiii neyi 3 noaanblumm 6esanepepsHuM posnusomM. Ctasnb
NOBHICTIO po3k1CrieHa Ta ApiGHo3epHucTa. CTanb poskucreHa anioMiniem. 3arotoska BUroTOBNEHa 3 YaByHy Ta cTani
Ha TOB «M3 [rinpocraney (EOPINOY Homep 33718431 ) 3a agpecoio: Ykpaina, M. [Hinpo, Byn. [lHinpocTaniscbka 4/
The steel is produced by melting in an electric arc furnace followed by continuous casting. The steel is fully killed and
fine-grained. The steel is killed with aluminium. The billet is made of cast iron and steel at "MP"DNEPROSTEEL"LLC
(USREOU number 33718431) at the following address: 4, Dneprostalivska Str., Dnipro, Ukraine.
(C93-C99) He micTuTb X0AHUX MaTepianis abo KOMMOHEHTIB, L0 NoXoAATb 3 Pocii, Binopyci, okynoBaHux TepuTopiit YkpaiHu
(Kpum, [oHeupka, JlyraHcbka, XepcoHcbka, 3anopisbka obnacti), Ipany, Cupii, MisHiuHoi Kopei un 6yab-sikoi iHwoT
caHKLUilHOT toprucamKUii. MUTHUIA KOA: 3aroTOoBKa, OAEpKaHa 6e3nepepBHUM NUTTAM, KPYrna, 3 HenerosaHoi crasi, 3
MacoBOI0 YaCTKOO BYyrrewto MmeHw sik 0,25 % - 720719/ Does not contain any materials or components originating
from Russia, Belarus, the occupied territories of Ukraine (Crimea, Donetsk, Luhansk, Kherson, Zaporizhzhia regions),
Iran, Syria, North Korea or any other sanctioned jurisdiction. Customs code: The billets produced by continuous
casting, round, of unalloyed steel with a mass fraction of carbon less than 0.25% — 720719
(C72) PesyrbTaTyv KOHTPOSIO XiMiyHOro ckragy meTtana Tpy6/Results
of chemical analysis of pipes
ey [nomertcoonl ¢ |Mn | si| s | P | Cr|Ni|Cu|[Mo| Ti|V|NofAl
nnasku | Lot# | Test | x100 | x100 [ x100 [x1000[x1000] x100 | x100 | x100 [«1000|x1000]x1000{x1000{x1000
Heat # piece
min - - - |- - | - - - - |- - - -
max - -1 -0 - - | - - | - - |- - - -
1947 20) 4 (1111112211 ] 3 | 1 | 1 ]33
1240171
2 184820 4 (10|11 |10 22|11 ] 3 | 1] 1 |34
lPeayanaTM BunpobyeaHb Tpy6 - Test results for pipes
Bunpo6yBaHHs Ha po3TtsarHeHHs/ Tensile test 1SO 6892-1
(B07.1) (B07.2) (C12) (€12) (c11) (c11) (€13) (€13) (C15) (C15) c14) | (co2) | (c10.1) | (c102) | (c10.9)
(] @©
@ ® &
E 2 gl = £ x x I = é & %Tu §
__E _ o o T I T2 5 £ 22| g€ |o& ©
s = = E 2o oo Lo Q- I.= T & 14 sm| 25 |55 I
& £ Ss | 82 | 552 | 5 | &8° | Ag | €3 | ¥s | ZE 85| 228 |2Ec 5%
S g 2o 2£ 9= o o c oo g2 22 | ¢ | 26| o2 [EF=5 |52
E 3 o Fc 365 2o O = =] = oS o2 es | 2| ao |53 o g
cw Q% 0 £ Ic e =N o= oS o I 5 I¥ |E0]| 2o gl E S
g2 | 83| g% | g& | E& | E5 | 2% | o% | Lo | 25 | Eo|gg|zE |Eoe(sS
s = ) X0 co == T C o o .2 o9 == =} 55 [Ee 3|83
o £ L% 0 o s g @ g2 o c 2= 5 Y | SE| © S *((Du
* =5 | %2 | 52| 53| 2" | 32 | 3¢ | &5 |6 58| sE|es |3
< 2 = p=3 o m = o
= e | = == | & @ @ Co &| 22 66 |8
3 = o
Ay ]
[=) o
MMa MMa MnMa MMa % % % % Mm/mm [ mm/mm | Mm/mm
min 410 - 265 - 23,0 - - - -
max 570 - - - - - - - -
1240171 | 1032 472 - 333 - 32,0 - - - - L 20 50

* L - MoapoBexHiii 3pasok / Longitudinal specimen; T - Monepeunnii 3pasok / transverse specimen



TUY TUV ..

AUSTRIA AUSTRIA
ot CERTIFIED

= sz

INTERPIPE T TV AusTRA. CEaT GuEn TUV AUSTRIA CERT GMBH

NIKO TUBE

0O0B BHITI-TECT
L N2 BO054
ACTY I1SO 8001:2016

inglaboratory is 2ccreditad in 2cc c2 with

of DSTUENISO/IEC 17925:2012

201380

Mpoaykuis BuroToeneHa 8 ymosax cepTudikoBaHNX CUCTEM MEHEIXKMEHTY SKOCTI, HaBKONMLLHBOTO cepeaoswLya Ta 6eanekw./The products were manufactured in controlled conditions of certified quality

environment and safety management system

m.Hikononb, np.Tpy6Hukis, 56

NIKO TUBE", UKRAINE,
Nikopol, 56, Trubnikov ave.
Tel./fax +38(0566)639-379

TOB "IHTEPMAWMN HIKO ThIOB" Ykpaina,

Ten./dbakc +38(0566)639-379LLC "INTERPIPE

(AO1)

(C50,D55)
IHwi Buan kontponto / Other tests

IHCMEKUINHWA CEPTUGIKAT
INSPECTION CERTIFICATE (A02)
EN 10204-2004/3.1

No :
Apkyw / Page 3 (A03)
ApkyLwis / Pages 3

[arta / Data 30.01.2024

24A1321

Bup BunpobysanHs/ Type of test

MapameTpw/ Criteria

PesynbTaTu konTponio/ Test results

Tpy6u npoiiunu BunpobyBaHHs Ha

Dimensional inspectio

CnniowyBanHs/ Flattening tes cnniowyBanKs./Pipes passed flattening test. 100% 3aposinbHo / Satisfactory
Pospauval Flaring tes Zfeyg:rgg:f:g.m BANpobyRANKE Ha posfayy.iFipes 100% 3aposinbHo / Satisfactory
MeTog koHTponto:/Method:/MarHiToiHAYKLinHUIA
koHTponbk:/Magnetic flux leakage
inspection:/Mo3goBxHA pucka 12,5% Ha 30BHILLHIl i
HepyiiHiBHUI KOHTPONb Tina TpyOw Ana [BHYTpPILWHIA noBepxHi no ISO 10893-1./Longitudinal
nigTBEpAXeHHs repmeTuyHocTi/Non- notch with depth 12,5% on external and internal o . .
destructive testing of the pipe body to  [surface acc. to ISO 10893-1. 100% BaposinkHo / Satisfactory
confirm the tightnes MeTog koHTponio:/Method:/BuxpeTokosuii
koHTponb:/Eddy current inspection:/HackpisHui
oTBip aiameTpom 2.7 mm./Drilled hole with diameter
2.7 mm.
Bupobwu nigaasanucs sisyanbHomy ornagy i
BisyanbHuit koHTponb/ Visual inspectio |koHTponto poamipis. / Visual and dimensional test is 100% 3aposinbHo / Satisfactory
satisfactory.
KokTponk FeOMETPHHIX NapameTpia/ 3a cranpaptom./As per Standard. 100% 3aposinbHo / Satisfactory

(A04,B06)

MapkyBaHHs1 chap6oto/ Marking paint

| {Norotun nonHei} EN 10216-2 P265GH TC1 {HEAT} {oTmeTka npuemwyuka} COC23/2266

(201)

Tpy6u BurotosneHi i BunpobysaHi BignosigHo Ao Bumor EN 10216-2:2013+A1:2019 i 3amoBnenHs / Pipes were produced and inspected according to
requirements of EN 10216-2:2013+A1:2019 and order's requirements

(A05,202,203)
[ata/Data
30.01.2024 Mignuc ocobu, BignosiganbHoi 3a Buaady
ceptudikaty /Signature of Certificate ispector
Bactiok A.B./Vasyuk Ya.V.
/4
[ eReree | :

BkasiBka B Ayxkax Bignosigae kogam 3rigHo EN 10168 /Indication in parentheses correspond to sttributes according to EN 10168.

(Z05)

Balui npono3auuii Lwoao nonineHHs NpoAyKUil npocumMo Hagcunatu Ha en.aapecy / Please send Your proposals for improving the product by e-mail or
fax or by phpne info@ nstp.interpipe.biz www.interpipe.biz Phone: +380 566-630-133 Fax: +380 566-639-379. e-mail: inffo@ua.interpipe.biz Phone: +38
(056)74-74-066 Fax: +38(056)770-20-01 Llen iHcnekuiinHuin cepTudikaTt CTOCYeTbCs NULLE NepepaxoBaHoi B HbOMY NPOAYKLii. HenpunycTtumo BHECEHHS
3MiH abo iHLWe HenpaBoMipHe BUKOpUCTaHHA cepTudikaTa. /This inspection certificateis only for the listed products. Modification or unauthorized use of the
certificate is strictly prohibited. Violations can be considered as forgery and is subject to prosecution




U. S. Steel Kosice, s.r.o.
Vstupny areal U. S. Steel

Aot A02-A03

Inspection certificate No.:

737 12023
044 54 KoSice EN 10 204:2004/3.1
Slovak Republic
A08 Purchaser : A05  Producer : 202 Date :
U.S. Steel KoSice, s.r.o, Ruroviia 17.02.2023
|BO1 Product : SPIRALLY WELDED STEEL PIPES — SAWH
SC Metal Distribution S.R.L. |ao1 According : EN 10217-5/19
Piata 1 Mai, Nr. 1-2 |BO3 Specification : - J
400141 CLUJ NAPOCA
Romania
‘A07 Purchaser's order No.: 143/15.12.22 | B02  Steel designation:
|A08 Manufacturer's work order number: XR310071 J P265GH TC1
I‘Tw Packing Sheet/ Item No.: 123R0025801 J C70  Steelmaking process:
|Aoe Purchaser article number: 6T6C6B9201 | BOF
B06 Marking:
Outside: USS Kosice*SAWH<EN 10217-5:P265GH TC1+Pipe No..TK 1-23
Inside: -
5% " No. of Pieces: B12 Th. Mass: B1 Total length: 809 Dimensions, Pipe No.:
10 11861 kg 120.31 m @508 x80mm; 12.00m; -0 +50mm
B10 B07 €ao Test No.:
Pipe No.: Heat No.: e e
22-4373104-01-04 43731 1
23-4755701-01-04,-06,-12 47557 2
23-4755707-01-01 47557 2
23-4755907-01-52,-58,-59 47559 4
23-4755909-01-51,-59 47559 4
DO1
Visual inspection Satisfactory
Dimensional inspection: EN 10217-5/19 Satisfactory
Hydrostatic pressure test: 5,8 MPa—10 s Satisfactory
Welding procedures are prepared and approved acc.to: EN 15614-1
Operators and Welders are certified acc.: EN 1ISO 14732 and EN 1SO 9606-1
Requirements: Weld factor: V=1,0
Manufacturer of coils: U.S.Steel KoSice; s.r.o
Non-destructive testing : D02
100% weld test by UT acc.to EN ISO 10893-11:2011, class U3H or by RT acc.to EN ISO 10893-7:2019, class A Satisfactory
100% coil end welds test by RT acc.to EN ISO 10893-7:2019, class B Satisfactory
15mm zone adjacent to the coil end welds test by UT acc. to EN ISO 10893-8:2011, Annex A, class U2 Satisfactory
NDT Operators are certified acc. to EN ISO 9712. Satisfactory

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004
email:mmilota@sk.uss.com, tel:+421-55-673-7894

F-PS/RS/0105-04/13-01-12
Page No.: 1




U. S. Steel Kosice, s.r.o. RO2-A03
Vstupny areal U. S. Steel Inspection certificate No.: 737 / 2023
044 54 Kosice EN 10 204:2004/3.1
Slovak Republic
Test Results
Chemical composition: %
Cc71
S
% o
$ 8§ C Mn S P S A Cu N Cr Ti V. N Mo &3
= g%‘ max max max max max min  max max max max max max max 9 <
o 2 c 020 140 040 0.025 0.020 0.020 0.30 0.30 0.30 0.03 0.02 001 008 Z @
T o < + E
3
43731 - 0.13  0.64 0.19 0.012 0.008 0.036 0.042 0.018 0.026 0.001 0.001 0.002 0.003 0.09
47557 - 0.13 066 0.19 0.011 0.010 0.038 0.015 0.010 0.015 0.001 0.001 0.002 0.002 0.04
47559 - 0.13 064 0.19 0.011 0.009 0.039 0.018 0.011 0.017 0.001 0.001 0.002 0.002 0.05
Mechanical tests €00 - C50
. . b . Impact test - pipe Impact test - seam ¥
Dimensions Tensile test body * weld * Impact test - HAZ
(mm) (°C) (MPa) Q) () Q)
8 cdo  |C41 8 3 = o o 3 2 i, 2 P g 2 g 2
o o o o 13) o o S o o 3] 3 S I3 13}
o e
£ kS) ] [0} 0]
5 © B g g g 3 8 -
c Q s = s s = > = > = >
3 a0 b0 O = 2 @ 2 @ g ® g ® g o
z £ Q Z 2 o i ) ko = [} & (<} @
= g = D 2 2 e |® =) 5 =) S =) 5
3 c 3 3 5 &5 § &5 £ s £ E s 2 g
2 %] = p = w ['4 I %) < @) %) < %) <
Requirements REH Rm = A5 RFE;*/ KV 512 KV KV
% % mm (10,0x8,0 mm) % (10,0x8,0 mm) (10,0x8,0 mm)
EN 10217-5/19 min 265 5%‘()5) min 21 @240
Results
1 S S 2 319 462 285
1 S S 3 See
2 S S 2 318 | 450 345
2 S S 3 e
4 S S 2 323 458 325
4 S S 3 S

S-Size acc. to standard ;1-Pipe body-Longitudinal ;2-Pipe body:Transverse ;3-Seam weld-Transverse ;4-Heat-affected zone (HAZ) ;5-Coil end weld
*|f test element is less than 10,00 mm, is made by impact test values KV calculation. Values are recalculated in accordance with standard.
**Unless, if not specified alternatively, test must be performed at ambient temperature (23°C +/- 5°C).

Z05

Manufacturer is certified according to EN 1SO 9001, EN ISO 14001, EN ISO 50001 and approved according to AD 2000 - Merkblatt WO and
certified according to the Pressure Equipment Directive 2014/68/EU by TUV-Thiringen e.V .; NoBo reg.no. 0090

201
The Declaration of Performance (DoP), see here:http://www.usske.sk/en/products/spiral-welded-pipes/declaration-of-conformity

We hereby confirm that the above product has been manufactured and tested in accordance with the requirements of the contract.
Document valid also without signature

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004 F-PS/RS/0105-04/13-01-12
email:mmilota@sk.uss.com, tel:+421-55-673-7894 Page No.: 2
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Vstupny areal U. S. Steel
044 54 Kosice
Slovak Republic

Inspection certificate No.:
P 737 /2023
EN 10 204:2004/3.1
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Location: KoSice Date: 17.02.2023

Martin Milota

Inspection representative

Code Numbers in accordance with EN 10168:2004
email:mmilota@sk.uss.com, tel:+421-55-673-7894

F-PS/RS/0105-04/13-01-12
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EUROHEAT & POWER

NUMAR CERTIFICAT 01/28

PRODUS Tevi si fitinguri de termoficare ,,Isoplus”, sisteme simple si
duble, cu tevi de serviciu DN 20 — 800 si carcase tevi 75 — 1000
mm

SC ISOPLUS ROMANIA SRL
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G
410605 Oradea

Romaénia

LICENTIAT

UZINA DE EUROHEAT
PRODUCTIE SCISOPLUS ROMANIA SRL & POWER
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G
410605 Oradea

Romania DIRECTIVE: EHP/001

CERTIFICAT: 01/28

VALABIL PANA LA 08.10.2026

Acest certificat se acorda conform Directivei de certificare Euroheat & Power
pentru evaluarea calititii tevilor de termoficare [001]
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Nume, Semnéturai Data, Locatia
Semndturd indescifrabild 09.10.2020, Boras
Tomas Holm

Institutul de Cercetare RISE din
Suedia
857

SE-50115 Boras
Suedia
WWW.rl.se

Productia este in Licentiatul poate folosi Certificatul este valabil Materialele utilizate sunt  Certificatul este valabil 6
conformitate cu EN 253,  marca de calitate numai pentru unitatea de  cuprinse in Anexa ani sub rezerva

EN 448 si Directivele de ~ Euroheat & Power productie mentionata in confidentiala a acestui supravegherii periodice.
certificare EHP [001]. Certification Board. certificat. certificat.

Consultati Directiva de certificare Euroheat & Power [001] pentru cerinte si conditii complete




Subsemnata VALENTINA ADETU, interpret si traducdtor autorizat pentru limba strdini
ENGLEZA, in temeiul Autorizatiei nr. 23171 , eliberatd de Ministerul Justitiei din Romaénia, certific
exactitatea traducerii efectuate din limba ENGLEZA in limba ROMANA, ci textul prezentat a fost tradus
complet, fard omisiuni, si cd, prin traducere, Inscrisului nu i-au fost denaturate confinutul si sensul.

VALENTINA ADETU,




ROMANIA

MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE S| ADMINISTRATIEI

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZ TEHNIC

In baza procesului-verbal al sedintei de avizare din data de 28 noiembrie 2023,
nr. 213906 al Comisiei tehnice de specialitate nr. 2 pentru avizarea agrementelor tehnice in

constructii:

CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

AVIZEAZA FAVORABIL :

agrementul tehnic nr. 001SB-05/906-2023, elaborat de INCD URBAN INCERC - SUCURSALA
INCERC BUCURESTI, pentru Tevi metalice si elemente de legiturd preizolate ISOPLUS,
produs/e de ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

Prezentul AVIZ TEHNIC este valabil pand la data de 28 noiembrie 2025 si se
poate prelungi in situatia in care titularul face dovada mentinerii aptitudinii de utilizare a
obiectului agrementului tehnic, potrivit prevederilor referitoare la ,,conditii” din agrementul
tehnic.

Agrementul tehnic este valabil pana la data de 28 noiembrie 2026, pentru
titular, producator si distribuitorii din anexa la agrementul tehnic.

In baza prezentului aviz tehnic, produsele pot fi utilizate pentru destinatia

preconizatd in contact cu apa potabild numai insotite de avizul sanitar/notificarea emis/emisd

de Institutul National de Sdndtate Publicd.

PRESEDINTE AL CONSILIULUI TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
SECRETAR DE STAT
Marin TO



MINISTERUL DEZVOLTARII, LUCRARILOR PUBLICE ST ADMINISTRATIEI
CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII

e

up,

Agrement
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Agrement Tehnic
001SB-05/906-2023

TEVI METALICE ST ELEMENTE DE LEGATURA PREIZOLATE
ISOPLUS
TUYAUX METALLIQUES ET ELEMENTS DE RACCORDEMENT PREISOLES
ISOPLUS
PREINSULATED METALLIC PIPES AND CONNECTING ELEMENTS ISOPLUS
VORGEDAMMTE METALLROHRE UND VERBINDUNGSELEMENTE ISOPLUS
Cod 29

PRODUCATOR: ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
Str. Uzinelor, nr. 3/H-3/G, Oradea, Jud. Bihor
Tel.: 0259.479.808, Fax: 0259.446.588

TITULARUL . ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
Str. Uzinelor, nr, 3/H-3/G, Oradea, Jud. Bihor
Tel.: 0259-479808, Fax: 0259-446588

ORGANISMUL ELABORATOR DE AGREMENT TEHNIC:
Institutul National de Cercetare - Dezvoltare in Constructii, Urbanism si Dezvoltare Teritoriald

Durabili “URBAN-INCERC”, Sucursala INCERC - Bucuresti
Bucuresti, Sos. Pantelimon nr. 266, Sector 2, Cod 021652; Tel.:+4021.255.22.50; Fax: +4021.255.00.62

Grupa specializati nr. 5: Produse, procedee si echipamente pentru instalatii aferente
constructiilor, de: incdlziri, ventilatii, climatizdri, sanitare, gaze i electrice
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CONSILIUL TEHNIC PERMANENT PENTRU CONSTRUCTII
Grupa specializatd nr. 5 din cadrul INCD URBAN-INCERC Sucursala INCERC
Bucuresti, analizind documentatia de solicitare de Agrement Tehnic, prezentatii de
firma ISOPLUS ROMANIA S.R.L. din Oradea si inregistratd cu nr. 539 din data
de 22.08.2023 refer Itoaie la produsele ,,Tevi metallce si elemente de legdturi

preizolate ISOPLUS’

', realizate de firma ISOPLUS ROMANIA SRL, elibereazi

prezentul agrement tehnic nr. 001SB-05/906-2023, in conformitate cu actele
normative aferente domeniului de referinti valabile la aceasti datd.

1. Definirea succinti

1.1 Descrierea succinti

Tevile preizolate, simple sau duble,
realizate de ISOPLUS ROMANIA S.R.L.
din Oradea (fig. 1) sunt constituite din:
a) o conductd de serviciu (cazul tevilor
preizolate  simple), respectiv  douc
conducte de serviciu (cazul tevilor
preizolate duble), din:

° feavd sudatd, din otel nealiat
P265GH, P235GH, avdnd specificatii
tehnice in conformitate cu SR EN
253:2020, SR EN 10217-2:2019, SR EN
10217-5:2019, cu DN 15+DN 1200,
sanfrenata la 30° fiind disponibild in
bare de 6, 12 sau 16 m;

Otel calitate | C | Si (Mn| P S | Cr

Tip [Cod [% | % | % | % | % | %

otel otel |[max|max |max | max | max |max
P265GH | 1.0425 | 0.20 | 0.40 | 1.40 [ 0,025 | 0.020 | 0,30

P235GH | 1.0345 | 0.16 | 0.35 | 1.20 | 0.025 | 0.020 | 0.30

° feava trasd din otel nealiat
(conform SR EN 10216-2+A41:2020), cu
DN 15+DN 1200, sanfrenatd la 30°
fiind disponibild in bare de 6, 12 sau

16 m;
Otel calitate | C | Si {Mn| P S | Cr
Tip Cod | % | % | % | % % | %
otel otel |max|max |max | max | max | max
P265GH | 1.0425 | 0.20 { 0.40 | 1.40 | 0,025 | 0.010 | 0.30

P235GH | 1.0345 [ 0.16 | 0.35 | 1,20 | 0,025 | 0,010 | 0.20

° teavd de ofel, zincatd (conform SR
EN 10255+A41:2007, SR EN 10240:
2000, EN 10224:2003), cu DN 15+
DN 150, de 6 m lungime, Procesul de
zincare constd in imersia tevilor de ofel
in baie de zinc. Stratul de zinc (99,995%,

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

min. 55 um) se aplicd uniform,
grosimea acestuia fiind in conformitate
cu SR EN ISO 1460:2020;

Domeniul de Grosime locali Grosime medie
grosime al piesei (mininwm) (minimum)

/m? un /m’ m
&

ofel>3mm <6mm 395 35 505 70

° teava de cupru conform SR EN
1057+A41:2010 cu diametrul exterior
de 6+108 mm si grosimi de perete de
[+2,5 mm, livratd cu lungimi de 5 m;

° feavd de ofel inoxidabil conform
SR EN 10216-5:2021, SR EN 10217-
7:2021, DIN 17455:1999, DIN
17456:1999, DIN 2462-1:1981, DIN
2463-1:1981, SR EN ISO 1127:2002
(otel tip X2CrNi18-9, X5CrNi18-10) cu
diametrul exterior de 6+508 mm si
grosimi de perete de 1+-4 mm, livratd cu
lungimi de 6 m;,

° feavd de fontd ductild conform ISO
2531:2009, SR EN 545:2011, SR EN
398+A41:2009 (fontd tip EN-GJS-500-
7) cu diametrul exterior de 80+800 mm
si grosimi de perete de 3,5+19,2 mm,
livratd cu lungimi de 6 m.

° clemente de legdturd (fitinguri):
coturi, ramificatii §i reductii din ofel,
conform SR EN 448:2020.

b) termoizolatie din:
° spumd de poliuretan tip BASF,




poliuretanicd PUR intre feava de
serviciu si mantaua de protectie.

° vatd minerald bazalticd, caseratd
sau necaseratd, conform SR EN 14303:
2016 si spumd de poliuretan. Vata
minerald bazalticd, cu diametrul interior
de 21350 mm si grosimea de 20+100
mm, se utilizeazd pentru aplicatii in care
temperatura agentului termic este mai
mare de 161 °C (max. 650 °C) in scopul
reducerii temperaturii suprafetei astfel
incdat spuma poliuretanicd sd nu se
deterioreze si se livreazd cu lungimi de 1
m.

Sistemul ISOPLUS asigurd
continuitatea termoizolatiei si a stratului
de protectie, prin spumarea cantitdtii
dozate de spumd poliuretanicd si
sudarea  capetelor mangonului  de
polietilend, in zonele de imbinare
(previizute cu mangete neizolate) dintre
tevile preizolate.
¢) manta de protectie din:

e teavd de polietilend de inaltd
densitate (PEID) cu sectiune circulard
care este tratatd cu efectul ,,Corona”
pentru o aderentd mai bund,

e feavi de polietilend (PEID) cu strat
EVOH anti-difuzie a gazelor pe
interiorul tevii.

Pentru conductele preizolate cu
pozare supraterand (monotubulare sau
bitubulare) mantaua de protectie poate
fi realizatd din tabld de aluminiu sau din
otel zincat, bercluitd si imbinatd in
spirald, tip SPIRO, conform SR EN
12237, dar si din PEID, aceasta fiind
rezistentd la actiunea radiatiilor UV
datoritd continutului de negru de fum.

e feavd neagrd de ofel, cu

. . e v v . -
caracteristici asemdndtoare fevilor de*™

serviciu, pentru situatii speciale (pozare.
imediat sub carosabil in zonele cu trafic
intens sau in cazul unor subtraversari).

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

~d.

Tevile preizolate ISOPLUS pot fi
prevdzute cu un sistem electric de
semnalizare a avariilor (AT 001SB-
05/826-2021), bazat pe scdderea
rezistentei electrice a spumei de
poliuretan in functie de continutul de
umiditate. Sistemul este constituit din
doud conductoare electrice inglobate in
spumd, care pot fi:

o ambele conductoare din cupru
neizolat, cunoscut si sub denumirea de
sistem nordic;

e un conductor din aliaj NiCr cu
izolatia perforata echidistant, celdlalt
conductor fiind din cupru, complet
izolat, cunoscut sub denumirea de
sistem inalt rezistiv.

La conductoarele electrice
inglobate in spumd poate fi cuplatd o
instalatie de detectie a avariilor
(instalatia face obiectul agrementului
tehnic nr. 001SB-05/826-2021).

Diametrul si grosimea peretelui
tevilor cu manta din PEID sunt conform
tabelului nr. 1, pentru conductele
preizolate simple (cu o singurd feavd de
serviciu), respectiv  tabelului nr. 2
pentru conductele preizolate duble (cu
doud tevi de serviciu in cadrul aceleiasi
mantale).

Tevile cu manta SPIRO, pentru
pozare supraterand, au diametrul si
grosimea peretelui conform tabelului nr.
3. ‘

Valorile indicate in tabelele 1, 2 si
3 reprezinta grosimile minime ale
peretilor tevilor metalice care intrd in
componenta tevilor preizolate, conform
cerintelor  specificate in SR EN
253:2020.
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Tabelul nr. 1 Diametrul tevilor si grosimea peretelui pentru conducte preizolate simple PEID

Conducta de serviciu Manta de protectie din polietilend Teavd
(din teavd de otel negru sau zincat) preizolatd
Diametru Diametru Grosimea Diametru Diametru Diametru | Masd pe
nominal exterior minimd de Exterior Exterior Exterior metru
(mm) (mm) perete izolafie izolatie izolatie liniar
(mm) seria [ seria 2 seria 3 izolatie
(mm) (mm) (mm) serie [
(kg/m)
15 al,3 2,0 90 110 125 2,01
20 26,9 2,0 90 110 125 2,68
25 33,7 2.3 90 110 125 3,594
32 42,4 2,6 110 125 140 4,60
40 48,3 2,6 110 125 140 3,04
50 60,3 2,9 125 140 160 6,25
65 76,1 2.9 140 160 180 7,73
80 88,9 3,2 160 180 200 2.13
100 114,3 3.6 200 225 250 13,23
125 139,7 3.6 225 250 280 16,09
150 168,3 4,0 250 280 315 20,77
175 193,7 4.5 280 315 355 26,22
200 219,1 4,5 315 355 400 30,51
220 2445 3.0 355 400 450 37,53
250 273,0 3,0 400 450 300 43,59
300 323.9 3,6 450 300 560 36,40
350 355.6 3.6 300 560 630 63,65
400 406,4 6.3 360 630 710 80,57
450 457,0 6,3 630 710 800 93,07
500 508,0 6,3 710 800 900 102,40
350 358.8 6,3 710 800 900 110,38
600 610,0 7.1 800 900 1000 139,45
650 660,0 7.1 900 1000 1100 156,34
700 711,0 8.0 900 1000 1100 178,93
750 762,0 8.0 1000 1100 1200 197,56
800 813,0 8.8 1000 1100 1200 221,15
850 864,0 8.8 1100 1200 241,81
900 914,0 10,0 1100 1200 276,70
1000 1016,0 11,0 1200 276,70
1200 1219 125 1400 278,90

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023
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Tabelul nr. 2 Diametrul fevilor si grosimea peretelui pentru conductele preizolate bitubulare

Dimengaine §0.nducra ts Dimensiune manta PEID ; .
serviciu Masa G
Di ] Diametrul ext. PEID x in kg/m fard agent
iametrul| . . . :
e Dzamefrul Grosime grosime df’ perete termic
exterior | de perete De x s in mm
De s Clasa de izolare Clasa de izolare
DN in mm in mm Serie | Serie 2 Serie 3 Standard SI;?:-;’H
20 2 X 26,9 2,0 125 x3,0 | 140 x 3,0 | 160 x 3,0 4,92 3,27
25 2 X337 3,2 140 x 3,0 | 160 x 3,0 | 180 x 3,0 6,91 7,41
32 2 x424 3,2 160 x 3,0 | 180 x 3,0 | 180 % 3,0 8,70 9,23
40 2 X483 3.2 160 x 3,0 | 180 x 3,0 | 225 x 3,4 9,58 10,11
50 2 x 60,3 3.2 200 x 3,2 | 225 x3,4 | 250 x 3,6 12,56 13,49
65 2 x76,1 3,2 225 x 34 | 250 %3,6 | 280x3,9| 1573 16,75
80 2 x 88,9 3,2 250 x3,6 | 280 x3,9 | 355 x4,5| 18354 19.93
100 |2 x 1143 3,6 315 x 4,1 | 355 x4 | 450%x52| 2720 29,52
125 |2%1397 3,6 400 x 4.8 | 450 x 35,2 | 500 x5,6 | 36,05 39,54
150 |2 x168,3 4,0 450 x 3,2 | 500 x5,6 | 630 x6,6 | 4683 30,70
200 |2 x219,1 4.5 360 x 6,0 | 630 x6,6 | 710 x 7,2 70,61 75,56
250 |2 x273,0 3,0 710 x 7,2 | 800 x 7,9 | 900 x 8,7
Tabelul nr. 3 Diametrul fevilor si grosimea peretelui pentru conductele cu manta SPIRO
Conductd de serviciu Manta de protectie Teava
(din teavd de otel negru sau zincat) tip SPIRO preizolatd
Diametru Diametru Grosime Diametru Masa pe metru
nominal (mm) exterior (mm) perete (mm) exterior (mm) liniar (kg/m)
20 26,9 2.0 90 3.27
29 33,7 23 90 4,10
32 42,4 2,6 110 3,26
40 48,3 2,6 110 3.70
50 60,3 2,9 125 6,99
65 76,1 2,9 140 8,56
80 88,9 3,2 160 10.07
100 114,3 3.6 200 14,23
125 139,7 3.6 225 17,08
150 168,3 4,0 250 21,74
200 2191 4.5 315 32,78
250 273,0 3,0 400 43,53
300 323.9 5,6 450 38,11
350 353,06 3.6 300 64,89
400 406,4 6,3 360 81,26
450 457.0 6,3 630 95,76
500 508,0 6,3 710 102,40
350 3588 6,3 710 110,38
600 610,0 %l 800 139,45
650 660,0 ¥ M HO0-~. 156,34
700 711,0 8.0 L 00, 178,93
750 762,0 8.0 5/ 1000° \&\ 197,56
800 813,0 8.8 ST 1000 \2 221,15
850 864,0 8.8 el D900 BE 241,81
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Conductd de serviciu Manta de protectie Teavd
(din teavd de ofel negru sau zincat) tip SPIRO preizolata
Diametru Diametru Grosime Diametru Masa pe metru
nominal (mm) exterior (mm) perete (mm) exterior (mm) liniar (kg/m)
900 914,0 10,0 1100 276,70
1000 1016,0 11,0 1200 276,70
1200 1219 125 1400 278,90

Tevile de serviciu pot fi izolate
individual (o singurd teavd in aceeasi
manta) sau izolate cdte doud (doud tevi
izolate in aceeasi manta). Grosimea
standard a stratului izolant poate fi
mdritd, caz in care creste, de asemenea,
diametrul mantalei si implicit grosimea
stratului de termoizolatie.

In cazul aplicatiilor in care se
doreste transportul unui agent cu
conditia ca acesta sd nu inghete (dacd
refeaua nu este utilizatd o perioadd de
timp) sau mentinerea temperaturii
Sfluidului in interiorul retelei, se aplicd
un fir de degivrare pe lungimea tevii de
serviciu sau se infdasoard sub formd de
spirald pe aceasta, functie de aplicatie.
Cablurile de degivrare sunt alcdtuite
din  doud  conductoare  paralele
inglobate intr-un material conductiv,
intre ele existand un element rezistiv ce
isi  modificd  caracteristicile  de
rezistentd functie de temperatura
agentului. Autoreglarea se realizeazd
astfel: cand cele doud conductoare sunt
conectate la sursa de tensiune, prin
elementul rezistiv trece un curent avdand
ca efect incdlzirea acestuia. Creste
astfel rezistenta elementului rezistiv
rezultand reducerea curentului si i
implicit a incdlzirii.

Conductele preizolate simple cdt §i
cele duble sunt destinate pentru a fi
utilizate in  sisteme pentru care
temperatura maximd de regim a apei nu
depdseste 161 °C.

Tevile preizolate in sistem continuu
(sistem  denumit ,,CONTI”)  sunt

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

prevdzute cu folie de aluminiu servind ca
barierd de difuzie a gazelor din celulele
materialului termoizolant si previne
., imbdtranirea” acestuia.

Elementele de legdaturd (fitinguri tip
coturi, ramificatii, armdturi) sunt
realizate utilizdnd aceeasi tehnologie.

Sistemul ISOPLUS reprezintd un
sistem legat de distributie, in care
conducta de  serviciu, materialul
izolator si mantaua de protectie sunt
legate prin intermediul materialului
izolator §i formeazd un sistem unitar.

La executia retelelor cu tevi
preizolate ISOPLUS, pentru realizarea
termoizolatiei  imbindrilor  tevilor/
fitingurilor preizolate, se utilizeazd
diferite tipuri de mansoane
termocontractibile (nereticulate
sudabile, reticulate nesudabile cu
autoetansare, cu dubld etansare, tip
SPIRO, cu reductie, de capadt), perne de
dilatare, semicochilii izolatoare PUR,
folii contractibile.

1.2 Identificarea produselor

Fiecare feavd preizolatd este
prevdzutd cu o etichetd care cuprinde
cel putin urmdtoarele:

- denumirea si adresa producdtorului;

- denumirea produsului;

- diametrul  exterior  si
peretilor tevii de serviciu,

- diametrul exterior al mantalei de

grosimea

Pagina 6 din 18




2. Agrementul Tehnic

2.1 Domeniile acceptate de utilizare in
constructii

Tevile si elementele de legdturd
preizolate tip ISOPLUS realizate de
ISOPLUS ROMANIA S.R.L. din Oradea
se utilizeazd la realizarea circuitelor
primare §i secundare ale retelelor
termice subterane cu pozare directd in
pamdnt sau in canale termice (pentru
care temperatura maximd de regim a
agentului termic nu depdseste 161 °C
pentru termoizolatia din spumd de
poliuretan i 650 °C pentru
termoizolatie  din  vatd  minerald
bazalticd si spumd de poliuretan), la
realizarea retelelor de apd potabildi
rece/ caldd menajerd (fevile tip
ISOPLUS cu teavd de serviciu din ofel
zincat cu DN 15-150 mm), la realizarea
instalatiilor de climatizare.

Atdt tevile preizolate ISOPLUS cu
manta de protectie din bandd de ofel
zincatd sau de aluminiu tip SPIRO cdt §i
cele cu manta din PEID se utilizeazd la
realizarea retelelor termice aeriene, in
acelasi domeniu de temperaturd a
agentului termic.

In zonele cu pimdnturi sensibile la
umezire, utilizarea retelelor termice
subterane cu pozare directd in pdmdnt
se face cu respectarea prevederilor:
NP 125:2010 Normativ privind
Jundarea constructiilor pe pdmdnturi
sensibile la umezire.

Presiunea maximd de lucru este de
25 bar pentru tevi de serviciu din otel
nealiat, inoxidabil sau cupru si 40 bar
pentru tevi de serviciu din fontd ductild.

Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, fevile si
fitingurile preizolate ISOPLUS cu teavd
de serviciu din ofel zincat detin avizul
sanitar nr. 6/08.05.2023, in

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

mse- —

conformitate cu reglementdrile emise de
Ministerul Sandtatii.

2.2 Aprecierea asupra produsului
2.2.1 Aptitudinea de exploatare in
constructii

Retelele termice realizate cu tevi
metalice  si  fitinguri  preizolate
ISOPLUS  realizate de ISOPLUS
ROMANIA sunt astfel realizate incat sd
indeplineasca criteriile de performantc
principale  corespunzdtoare celor 7
cerinfe fundamentale, exprimate prin
"Legea privind calitatea in constructii"
(Legea nr. 10/1995), cu modificdrile si
completarile ulterioare.

a) Rezistenfd mecanicd si stabilitate

Conceptia constructivd si modul de
realizare conferd produselor rezistentc
mecanicd la transport, manipulare,
instalare §i in operare.

Produsele alese si montate in mod
corespunzdtor rezistd la solicitdarile din
Sunctionare si ale mediului de lucru
(temperaturd, presiune, diferite forme
de coroziune).

Teava de serviciu din otel nealiat,
inoxidabil sau din cupru rezistd la
presiunea de 25 bar, iar cea din fontd
ductild rezistd pdand la presiuni de 40
bar.

Addncimea maximd de pozare se va
stabili avdand in vedere greutatea
proprie a sistemului de tevi preizolate
cumulatd cu greutatea fluidului §i a
stratului  de pdamdnt de acoperire
precum §i cu alte suprasarcini datorate
procesului de exploatare, astfel incdt
efortul de compresiune in spuma de
poliuretan sd nu fie mai mare de

& \determind in functie de
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temperatura agentului termic si finand
seama cd dilatarea termicd este redusd
datorita frecarii intre mantaua de
protectie si pamant.

Pentru situatiile in care, din motive
constructive nu  se pot  folosi
compensatoare naturale elastice de

dilatare, ISOPLUS ROMANIA S.R.L.

poate Sfurniza compensatoare
lenticulare, care  fac  obiectul
agrementului  tehnic ~ 001SB-05/880-
2023.

b) Securitate la incendiu

Pentru aceste produse nu au fost
efectuate determindri privind
comportarea la foc.

In cazul tevilor aeriene sau montate
in canale de beton (situatie intdlnitd la
repararea unor Ironsoane existente),
pentru a se evita transmiterea focului
prin  intermediul  structurii  termo-
hidroizolante —a  tevilor preizolate,
continuitatea acestora va fi intreruptd
prin materiale incombustibile sau greu
combustibile.
¢) Igiend, sdndtate si mediu inconjurdtor

Produsele ISOPLUS nu dduneazd
mediului  inconjurdtor §i nu sunt
daundtoare pentru sdndtatea umand,
conform declaratiei producdtorului.

Materialele din componenta tevilor
preizolate tip ISOPLUS nu constituie un
pericol pentru sdndtatea oamenilor sau
pentru mediu, dacd sunt amplasate §i
utilizate corect, respectdand conditiile
impuse de Legea Securitdtii si Sandtdtii
in Muncd nr. 319/20006, Legea 265/2006
privind  protectia mediului, Legea
1772023 privind regimul deseurilor,
Ordonanta 2/2021 privind depozitarea
deseurilor, HG nr. 856/2002 privind
evidenta gestiunii deseurilor, Ordinul
119/2014 privind Normele de igiend si
sandtate publicd privind mediul de viatd
al populatiei, cu modificarile si

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

completarile  ulterioare, Ordinul
275/2012  privind  Procedura  de
reglementare sanitard pentru punerea
pe piatd a produselor, materialelor,
substantelor chimice/ amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu
apa potabild, modificat si completat
prin Ordinul nr. 3730/2023 si Legea nr.
346/2002 privind asigurarea pentru
accidente de muncd si boli profesionale,
cu completdrile si  modificdrile
ulterioare

Spuma poliuretanicd ce constituie
stratul termoizolant este liberd de freon
100%, indicele de depreciere a stratului
de ozon — ODP are valoarea zero, iar
indicele de depreciere pentru efectul de
serd— GWP are, de asemenea, valoarea
zero.

d) Sigurantd  si  accesibilitate  in

exploatare
Conceptia constructivd, calitatea
materialelor  utilizate, modul de

realizare §i tehnologia automatizatd
aplicatd la  obtinerea produselor,
instalarea si exploatarea in conditiile

precizate  de  producdtor,  permit
obtinerea unor instalatii cu o
functionare sigurd, fard vrisc de

accidente, pe intreaga durata de viatd
estimatd a produselor.

Produsele sunt rezistente la soc
termic §i au stabilitate dimensionald la
cresterea temperaturii.

Retelele termice sau de alimentare
cu apd realizate cu tevi preizolate
ISOPLUS au ) fiabilitate
corespunzdtoare domeniului de
utilizare in  conditii  normale de
exploatare si intretinere. In cazul tevilor
supraterane suprafata mantalei de
e—accesibild utilizatorilor nu
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suprafata mantalei de protectie nu
creeazd pericol de arsurd la contactul
cu pielea neprotejatd.

Configuratia si traseele retelelor
termice precum §i distantele de
siguranfd fafd de alte retele i
constructii se vor stabili in conformitate
cu prevederile din NP 029-2002
“Normativ de proiectare, executie si
exploatare pentru retele termice cu
conducte preizolate”

Sistemul de semnalizare a avariilor,
cu care se poate pune in evidentd orice
crestere a umiditdtii - termoizolatiei
datoritd neetanseitdtii tevii de serviciu
sau a mantalei de protectie, conferd
tevilor preizolate ISOPLUS un plus de
sigurantd in exploatare.

e) Protectia impotriva zgomotului

La ftevile preizolate din refelele
termice ingropate nu se impun mdsuri
speciale de  protectie  impotriva
zgomotului. In cazul refelelor termice
aeriene interioare, sustinerea tevilor si
a elementelor de legdturd precum si
frecerea lor prin elementele de
construcfii (perefi, plansee) se va face in
conformitate cu prevederile din C 125-
2013 “Normativ privind acustica in
constructii si zone urbane”.

f) Economie de energie si izolare
termica

Prin dimensionarea corespunzdtoare
a grosimii stratului termoizolant din
vata minerald §i spuma rigidd de
poliuretan se asigurd cerinfele de
izolare termicd §i economie de energie
in exploatare. In cazul transportului de
caldura prin tevile preizolate, fluxul de
caldurd va trece prin diferite materiale:
feava utild, izolatie si manta. In functie
de proprietdtile fizice si chimice, fiecare
dintre aceste componente are propria sa
conductivitate termicd (1), care alcturi
de diametrul tevii sunt factorii decisiv
Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

ce influenteazd procesul de transfer de
caldura.

ISOPLUS ROMANIA SRL pune la
dispozifia  utilizatorilor — de  tevi
preizolate cataloage cu proprietdtile
acestora. Valorile coeficientilor de
transmisie termicd, Ur, (W/m’K) sunt
prezentate in functie de diferitele
straturi de material ce intrad in
componenta tevii, de diametru si de
modul de amplasare (subteran sau
aerian).

Mantaua de protectie din teavi de
polietilend de inaltd densitate, otel sau
din tubulaturd tip SPIRO asigurd o
protectie corespunzdtoare a
termoizolatiei fatd de umiditatea din sol,
respectiv din precipitatii.

Sistemul ISOPLUS asigurd prin
tehnologia de punere in operd
continuitatea termoizolatiei si
etanseitatea la imbincdrile dintre tevi. In
plus, sistemul electric de semnalizare a
avariilor cu care sunt prevdzute tevile
ISOPLUS face posibild eliminarea
pierderilor de agent termic, prin
detectarea din timp a avariilor ce apar
in retea.

g) Utilizarea sustenabild a resurselor
naturale

Utilizarea tevilor preizolate are un
impact pozitiv asupra mediului si reduce
considerabil costurile datorate
pierderilor de cdldura.

Dupd expirarea duratei de viatd
produsele pot fi reciclate.

&
® *

Tindnd seama de cele de mai sus,
rezultd cd fevile si elementele de
legdturd preizolate IS OPLUS, real izaz‘e

.}?Zei’lfuhll agrement z‘ehmc
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modificdrile si completdarile ulterioare.
2.2.2 Durabilitatea (fiabilitatea) si
intretinerea

Durata de viatd a produselor se
apreciazd ca bund, dacd sunt respectate
instructiunile de montare si de
exploatare date de producdtor.

Durata medie de viata este estimata
la 30 de ani, iar garantia acordatd este
de 5 ani dacd se respectd conditiile de
punere in operd si exploatare, date de
producdtor — pentru  fiecare  tip
constructiv (T,=161/650 °C; P,=25/40
bar).

Produsele  nu  necesitd  mdsuri
speciale de intrefinere.
2.2.3 Fabricatia si controlul
Fabricarea  tevilor  preizolate

ISOPLUS se realizeazd in unitatea

specializatd a societatii  ISOPLUS

ROMANIA S.R.L. din Oradea.
Tehnologia de fabricatie diferd in

Jfunctie de procedeul utilizat:

a) Procedeul de fabricatie discontinuu:
- fixarea distantierelor si firelor de
semnalizare pe teava utild;

- introducerea tevii preasamblate in
manta;

- obturarea capetelor mantalei cu
capace;

- inclinare platformd de injectare la
unghiul prescris, §i injectare spumd
poliuretanica prin intermediul unui
"cap de injectare";

b) Procedeul de fabricatie continuu:

- cuplarea mecanicd a barelor de otel
intre ele;

- aplicare fire de semnalizare, strat
de izolatie din poliuretan, barierd de
difuzie (foita din aluminiu este
acoperitd cu folie de poliuretan,
tratatd cu efect Corona),

- aplicare conducta de polietilend
extrudatd.

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

Operatiunile se desfasoard intr-un
proces continuu §i controlat.
Tehnologia  de  executie a
elementelor de legdtura (fitingurilor)
cuprinde urmdtoarele faze:
- debitarea elementelor metalice la
dimensiuni;
- sudarea lor,
- montarea distantierelor pe
elementele metalice,
- montarea conductoarelor electrice;
- debitarea tubulaturii conductei de
protectie;
pozitionarea segmentelor;
- sudarea la cald a elementelor din
polietilend de inaltd densitate sau
bercluirea celor de aluminiu,

- inchiderea capetelor cu flanse
metalice;
- dozarea si injectarea
componentelor poliuretanice;
- Intdrirea spumei,
- demontarea flanselor.

Ulterior  fabricatiei  au  loc
urmdtoarele interventii asupra

produselor rezultate: curdtirea
capetelor tevii, asezarea capisoanelor
de protectie a capetelor tevii preizolate,
marcarea, depozitarea pe suprafete
plane.

Producdtorul  detine  certificare
privind aplicarea unui sistem de calitate
conform cu ISO 9001:2015 eliberat de
SRAC  (certificat nr. RO  —
0041/21.06.2022).

La livrare, produsele vor avea o
certificare a calitdtii conform legislatiei
romdnesti in vigoare: declaratie sau
certificat de conformitate.

2.2.4 Punerea in operi

2 fabricate  de
MANIA S.R.L. din Oradea

‘ dzf cy(@gfrz:v te},u fee deosebite, cu scule

miversale §i §
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Executia lucrarilor de instalatii cu
fevi preizolate simple sau duble i
fitinguri  tip ISOPLUS se face in
conformitate cu proiectul de executie,
care stabileste in principal traseele
optime, adancimea de pozare si
diametrul tevilor, tindnd seama de
recomanddrile producdtorului §i de
prevederile din NP 029-2002 “Normativ
de proiectare, executie si exploatare
pentru refele termice cu fevi preizolate”.

Punerea in operd se face de cdtre
personal de specialitate, autorizat,
conform proiectului, - cu respectarea
instrucfiunilor — producdtorului si a
prevederilor normativelor romdnesti in
domeniu prezentate la pet. 2.3.4.

La executia retelelor subterane cu
fevi preizolate ISOPLUS, cu pozare
directd in pdmdnt, se vor respecta
recomandarile producdtorului privind:

° dimensiunile sanfului  (Iitime,
addncime inclusiv distantele minime
Jata de alte refele si constructii);

° realizarea patului de
(grosime strat);

° pozarea fevilor preizolate si
realizarea sistemelor de preluare a
dilatarilor;

° diametrul tevilor (de serviciu si
de protectie) si grosimea stratului de
izolare termicd,

° realizarea imbinarilor tevilor
metalice prin  sudurd si controlul
acesteia,

* cuplarea conductoarelor
electrice pentru realizarea sistemului de
detectie a avariilor §i  controlul
continuitaftii;

° realizarea termoizolatiei  din
spumd poliuretanicd §i a stratului de

nisip

prin:

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

Cirectog

- pozitionarea mansonului de
polietilend;
- Spumarea  cantitdtfii dozate de

spumd poliuretanicd,

- lipirea cu bandd adezivi termo-
retractabila si sudarea termicd a
capetelor mansonului de
polietilend;

° acoperirea cu nisip a tevilor,

° realizarea pretensiondrii termice,
dacd este cazul;

* efectuarea probelor de
Junctionare pe tronsoane de refea.

Detalii privind punerea in operd
sunt prezentate in Fig. 2.

Pentru cazurile in care lungimile
maxime de pozare sunt depdsite si/sau
traseul retelei de conducte nu permite
Jolosirea compensatoarelor naturale
elastice  din  motive  constructive,
ISOPLUS ROMANIA poate  furniza
compensatoare elastice lenticulare de
dilatare. Acestea sunt fabricate in
unitdfile de productie ISOPLUS, fiind
special concepute pentru utilizarea
impreund cu tevile preizolate.

2.3 Caietul de prescriptii tehnice
2.3.1 Conditii de conceptie

Tevile s§i elementele de legcturd
preizolate  termic  ISOPLUS  sunt
concepute ca sisteme prefabricate ce au
ca elemente constitutive principale
conducta  de  serviciu, stratul
termoizolant si mantaua sa de protectie,
ansamblul lor constituind un sistem
legat, sub aspectul dilatdrii termice.

La proiectarea retelelor termice
realizate cu fevi preizolate tip ISOPLUS
trebuie sa se aibd in  vedere
urmdtoarele:
® temperatura maximd §i presiunea
mid.a agentului termic,
digipetrul  fevii de serviciu si
grosimedzperetilor acesteia;,
gsymea stratului termoizolant;
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° diametrul mantalei de protectie;

° [ungimea maximd de pozare intre
doud puncte fixe;

o sistemele de compensatoare de
dilatare,

° addncimile de pozare;

° distantele de montaj dintre fevi;

° distanta fatd de constructii;

° distanta fatd de alte retele de tevi;

o [ntersectiile cu alte retele de tevi.

Acoperirea cu pamdnt a fefei
superioare a mantalei de protectie va fi
de minimum 0,6 m in zonele necirculate,
respectiv de minimum 0,8 m in zonele
circulate. Dacd nu se pot asigura aceste
grosimi, este obligatorie prevederea de
pldci de beton armat pentru dispersia
eforturilor.

La proiectarea refelelor termice
ingropate se vor avea in vedere
prevederile din urmdtoarele
reglementari tehnice:

e NP 029-2002 , Normativ de
proiectare, executie si exploatare pentru
refele termice cu conducte preizolate;

e NP [125/2010 ,,Normativ privind
fundarea constructiilor pe pdmdnturi
sensibile la umezire”.

2.3.2 Conditii de fabricare

Fabricarea se realizeazd conform
tehnologiei stabilite de producdtor, cu
respectarea prevederilor planului de
asigurare a calitdtii. Producdtorul
detine certificat de calitate eliberat de
SRAC  (certificat nr. RO
0041/21.06.2022), care atestd cd are
implementat §i mentine un sistem al
calitatii conform cu standardul 1SO
9001:2015.

Materialele care intrd in alcdtuirea
produselor  trebuie sd corespundd
standardelor de calitate al
materialului si  sda fie insofite
certificate de calitate.

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

Direcs

Fabricatia se realizeazd  cu
asigurarea permanentd a controlului
calitdtii: se utilizeazd numai
componente cu buletine de calitate; se
efectueazd controale interfazice pe
[fluxul de fabricatie si un control final.

Calitatea produselor este garantatd
de producditor, prin certificat de calitate
emis pentru fiecare lot.

2.3.3 Conditii de livrare

Tevile se livreazd sub forme de bare
cu lungimea de 4 m, 5 m, 6 m, 12 m sau
16 m lungime, previzute la capete cu
capace pentru impiedicarea pdtrunderii
apei sau impuritdtilor.

Elementele de legdturd se livreazd
ambalate in pungi de plastic sau cutii de
carton, numdrul de bucati variind in
functie de dimensiunile si  tipul
constructiv al acestora.

Producdtorul va furniza datele
privind  conditille de  transport,
manipulare si de depozitare (temperaturd,
clasd de periculozitate etc.).

La livrare, produsele trebuie
insotite de instructiuni de utilizare si
montare, de aviz sanitar (cdnd este
cazul), de certificat de garantie §i de
declaratia producdtorului/ furnizorului
de conformitate cu agrementul elaborat
pentru acestea, potrivit SR EN ISO/CEI
17050-1:2010 Evaluarea conformitdtii.
Declaratia de conformitate datd de
furnizor. Partea 1: Cerinte generale, si
SR EN ISO/CEI  17050-2:2005
Evaluarea conformitdtii. Declaratia de
conformitate datd de furnizor. Partea 2:
Documentatie suport.

Producdtorul  este  obligat  sd
mﬁ oducd pe piatd numai produse sigure
aformitate cu prevederile legale in

in operd se face conform
de  cdtre  personal
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specializat, autorizat, cu respectarea
instructiunilor  producdtorului  §i a
prevederilor normativelor romdnesti in
domeniu:

— NP 029-2002 “Normativ de proiectare,
execufie §i exploatare pentru retelele
termice cu conducte preizolate

— NP 125-2010  “Normativ  privind
Jundarea  constructiilor pe  pdmdnturi
sensibile la umezire”;

- 113-2015 “Normativ pentru
proiectarea, executarea §i exploatarea
instalatiilor  de  incdlzire  centrald”,
modificat si completat 2022,

— C56-02 “Normativ pentru verificarea
calitdfii si receptia lucrdrilor de instalatii
aferente constructiilor”;

— P 118-1999 ,,Normativ de sigurantd la
Joc a constructiilor””;

— W “Regulament privind protectia si
igiena muncii in constructii”’

— "Legea Securitdfii si Sdandtdtii in
Munca” nr. 319/2006;

— Ordinul 119/2014 pentru aprobarea
Normelor de igiend si sdndtate publicd
privind mediul de viati al populatiei — cu
modificarile si completdrile ulterioare;

— Legea 256/2006 privind protectia
mediului - cu modificdrile si completcirile
ulterioare;

— Legea 346/2002 privind asigurarea
pentru  accidente de muncd §i boli
profesionale - cu  modificdrile  si
completarile ulterioare.

— Ordinul 2752012 privind Procedura de
reglementare sanitard pentru punerea pe
piafa  a  produselor,  materialelor,
substantelor chimice/ amestecurilor si
echipamentelor utilizate in contact cu apa
potabild.

Agrement Tehnic 001SB-05/906-2023

RSTRUCT) fo
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Concluzii
Aprecierea globala
o Utilizarea tevilor si elementelor de
legdturd preizolate ISOPLUS, in
domeniile de utilizare acceptate este

apreciatd _favorabil, in conditiile
specifice din Romdnia, dacd se
respecta  prevederile  prezentului
agrement.

e Pentru utilizarea preconizatd in
contact cu apa potabild, tevile
preizolate ISOPLUS cu teavi de
serviciu din ofel zincat detin avizul
sanitar  nr. 6/08.05.2023,  in
conformitate cu reglementdrile emise
de Ministerul Scndtdtii. '
Conditii

e Calitatea §i constanta caracteristicilor
relevante ale  produselor au  fost
examinate §i gdsite corespunzdtoare de
catre INCERC Bucuresti si trebuie
mentinute la acest standard pe toatc
durata de valabilitate a acestui
agrement.

e QOriunde se face referire in acest
agrement la acte legislative sau
reglementdri tehnice trebuie avut in
vedere cd acestea erau in vigoare la
data elabordrii acestui agrement.

e Acordand acest agrement, Consiliul
Tehnic Permanent pentru Constructii nu
se implicd in prezenta si/sau absenta
drepturilor legale ale firmei de a

comercializa, monta sau intrefine
produsele.
o QOrice recomandare relativid la

Jolosirea in condifii de sigurantd a
acestor produse, care este continutd sau
se referd la acest agrement tehnic,
reprezintd cerinfe minime necesare la

o

5 Wegpunerea lor in operd.
/S lo& CD URBAN-INCERC, Sucursala

RC  Bucuresti

fitatea datelor

rdaspunde  de
inscrise  in
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agrementul tehnic si de incercarile sau
testele care au stat la baza acestor date.
Agrementul tehnic nu ii absolva pe
furnizori  si/sau  pe utilizatori  de
responsabilitdtile ce le revin conform
reglementdrilor legale in vigoare.

o Oportunitatea elaborarii
agrementului tehnic este stabilitd de
organismul elaborator de agrement
tehnic.

o Verificarea mentinerii aptitudinii de
utilizare a produselor va fi realizatd
conform programului stabilit de cdtre
INCD  URBAN-INCERC  Sucursala
INCERC Bucuresti: verificarea
caracteristicilor  fizico-mecanice la
fiecare 12 luni de la elaborarea
agrementului tehnic.

e Actiunile cuprinse in program §i
modul lor de realizare vor respecta
actele normative §i reglementdrile
tehnice in vigoare.

e [NCD "URBAN-INCERC”
Sucursala INCERC BUCURESTI (sau
alt organism elaborator de agrement
tehnic abilitat de cdtre CTPC in cazul in
care cel initial isi inceteazd activitatea)
va informa Consiliul Tehnic Permanent
pentru Constructii despre rezultatul
verificarilor, iar dacd acestea nu
dovedesc mentinerea aptitudinii de
utilizare, va solicita MDLPA anularea
agrementului tehnic din baza de date.

o Anularea agrementului tehnic se va
face si in cazul constatdrii  prin
controale, efectuate  de  cdtre

organismele de supraveghere a piefei, a
nerespectarii mentinerii constante a
conditiilor de fabricatie si utilizare ale
produsului.

e In cazul in care titularul de
agrement tehnic nu se conformeazd
acestor prevederi se va declansa
procedura de retragere a agrementului
tehnic §i anularea din baza de date a
MDLPA.

Valabilitatea agrementului tehnic este:
28.11.2026 ’
Valabilitatea avizului tehnic este:
28.11.2025

Prelungirea valabilitdtii avizului tehnic
trebuie solicitatd cu cel putin trei luni
inainte de data expirdrii acestuia.

In cazul neprelungirii  valabilitdtii
avizului tehnic, agrementul tehnic se
anuleaza de la sine.
Modificarea/Extinderea  agrementului
tehnic se va face cu respectarea
termenului de valabilitate initial.

Pentru grupa specializata nr. 5
P/re§qdinte,
dr. in‘f. Horia Petran

Sucursa
dr.

3. Remarci complementare ale grupei specializate

— Utilizarea tevilor preizolate ISOPLUS prezintd urmdtoarele avantaje: economie
de spatiu necesar montajului, redus cu cca. 40% fati de necesarul de spatiu al
conductelor preizolate simple, reducerea cu 50% a mansoanelor de legdturd,

supraveghere si localizare pe o lungime dub m e_conductd;
O
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— lTevile preizolate ISOPLUS fabricate de firma ISOPLUS ROMANIA SRL din
Oradea au fost puse in operd in numeroase lucréri de refele termice, de exemplu
pentru Radet Bucuresti, Primdria municipiului - Beius, Primdcria municipiului
Botosani, CET 2010 Resita etc.;

— Instructiunile de punere in operd, utilizare si intrefinere, se vor livra odatd cu
produsele;

— Se recomandd ca in perioada de valabilitate a agrementului tehnic titularul de
agrement sd comande unui institut specializat urmdrirea comportarii in exploatare a
produselor. Datele si observatiile obtinute vor Ji prezentate la prelungirea
valabilitatii avizului tehnic.

—  Buna functionare a tevilor preizolate ISOPLUS produse de ISOPLUS ROMANIA
SRL din Oradea a fost verificatd de céitre IMA Dresda (D-PL-13119-02-00; raport
incercare V271/2023), Borealis (certificat Akkeditiering Austria 0018, raport
2001523013/2022) si Laboratorul de incerciri INCERC Bucuresti (ISC LOI nr.
3526/2019; rapoarte incercare 3366/2021, 6924/2023, 6927/2023). Extrase ale
acestor verificdri sunt prezentate in tabelul urmditor:

Nr. r Unitare Nt de .| Valoare Metodc de .
Caracteristicd de performanyc Lol . Executant
crt. e o . oo | determinatd | determinare
mdsurd admisibil
Termoizolaie din spumd de poliuretan
2 2 /]
1 | Dimensiune celuld nim <05 6214020 EN253:2019 i
corespunde Dresda
2 | Densitate kg/m’ > 55 ATt | an 253:2019 I
corespunde Dresda
Efort de compresiune la o 0,32 . IMA
> : /253
3 deformatie de 10% MPa =03 corespunde i Dresda
EN 253:2019
2 y
4 | Conductivitate termicd W/(mK) <0,029 010~£-)41[ J ISO D[{E[fia
corespunde | 8497.1994 res
Manta de protectie din teavii de polietilendi de inaltd densitate
5 Indice de fluiditate la cald, g/10 02<.<14 0.26 1SO 1133- Borealis
MFR min corespunde 1:2022
Ansamblu de conductd preizolatd
- . Jard fisuri | corespunde | SR EN ISO INCERC
6 | Rezistentd la impact MPa (4], -20 °C) 3127-2018 Bucuregti
Termoizolatie din vatd minerald bazalticdi
; 83 SR EN INCERC
R N s e 3 5 ¢
7 | Determinarea densitcfii kg/m >80 corespurde 1602-2013 Bueuresii
8 Efort de compresiune la o kPa 59 9.8 SR EN INCERC
deformatie de 10% i - corespunde 826:2013 Bucuresti

Grupa Specializatd nr. 5 din INCD ,, URBAN-INCERC"”, Sucursala INCERC’ Bucuresti isi
insusesie rezultatele obtinute de laboratoarele mai sus mentionate.

4. Anexe

ise, procedee si echipamente
pentru instalafii aferente constructiilor, tii, climatizdari, sanitare,

gaze si electrice”, intrunitd in urmdtoaré
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presedinte:  dr. ing. Horia Petran
raportor: ing. Melania Cruceanu
membri: dr. ing. Cristian Petcu
ing. Ciprian Ene
a analizat cererea de elaborare a agrementului tehnic inaintatd de firma ISOPLUS
ROMANIA S.R.L. din Oradea si inregistrati cu nr. 539 din data de 22.08.2023,
referitoare la produsele Tevi metalice §i elemente de legdturd preizolate ISOPLUS,
fabricate de firma ISOPLUS ROMANIA SRL Oradea.
Ca urmare a expunerii sustinute de raportorul desemnat si pe baza analizdrii
dosarului tehnic inaintat de firma solicitantd, Grupa Specializatd a constatat ca:
- produsele pentru care se cere acordarea agrementului tehnic indeplinesc criteriile
de performantd principale corespunzdtoare celor 7 cerinfe fundamentale din Legea
nr. 10/1995, cu modificarile si completdrile ulterioare;
- producdtorul detine certificat de calitate eliberat de SRAC (certificat nr. RO —
0041/21.06.2022), in valabilitate, care atestd cd are implementat §i mentine un sistem
al calitatii conform cu standardul 1SO 9001:2015.
- rezultatele incercarilor efectuate de Laboratory for Pipe System Testing - IMA
Dresda (certificat acreditare D-PL-13119-02-00) si Laboratorul de incercdri
INCERC Bucuresti (ISC L0O1 nr. 3526/2019) confirmd functionarea corespunzdtoare
a produselor.
Pe baza acestor constatdri s-a apreciat cd sunt indeplinite toate conditiile pentru
avizarea favorabild a cererii §i s-a propus acordarea agrementului tehnic nr. 001SB-
05/906-2023 pentru aceste produse, cu valabilitate pand la data de 28.11.2026.

e Dosarul tehnic al agrementului tehnic nr. 001SB-05/906-2023 contindnd 86 file
face parte integrantd din prezentul agrement tehnic.

Raportorul grupei specializate nr. 05
ing. Melania Cruceanu

-y
Membrii grupei specializate: dr. ing. Horia Petrar)\)
dr. ing. Cristian Petcu

ing. Ciprian Ene

e Poze
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DECLARATIE DE CONFORMITATE

BenefiCiar. . s mmmmesivmmsmiaomssisimss numar aviz expeditie/numar declaratie .............cccoooiiiiiiiii
] Noi, S.C. Isoplus Romania SRL, Oradea str. Uzinelor nr. 3/H - 3/G, in calitate de producator, declardam pe proprie raspundere,
cé produsele livrate cu acest aviz de expeditie sunt in conformitate cu urmatoarele standarde sau documente normative :
Produs finit : [ ] Conducte preizolate conform: SR EN 253:2020, Agrement tehnic 001SB-05-906-2023
[ Fitinguri preizolate si accesorii SR EN 448:2020, SR EN 10253-2:2021, Agrement tehnic 001SB-05-906-
2023
D Accesorii : mansoane, caciuli de capat, perne de dilatare, inele de trecere, banda de semnalizare etc.,
Agrement tehnic 001SB-05-906-2023
[ ] Sistem de semnalizare si monitorizare avarii aparate, materiale, Agrement tehnic 001SB-05/826-2021

Marca de otel : []P 265 GH conform SR EN 10217-5: 2019 teava sudata elicoidal sub strat de flux (SAWH)
[ ]P 235 GH conform SR EN 10216-2+A1: 2020 teava neagra fara sudura (SMLS)
["1P 265 GH conform SR EN 10216-2+A1: 2020 teava neagra fara sudura (SMLS)
[ ]P 235 GH conform SR EN 10217-2: 2019 teava neagra sudata longitudinal (ERW)

Zincare termica: [ ] Tevi conform: SR EN 10240:2000, Calitatea: A
[ ] Fitinguri conform: SR EN ISO 1461:2009

Manta : (] HDPE DIN 8074/75 si SR EN 253: 2020 [_] Prevazut cu bariera antidifuzie
[ ]SPIRO - tabla bercluita in spirald

Izolatie termica : ] Spuma PUR conform SR EN 253: 2020
[ ] Spuma PUR conform SR EN 253: 2020 + Vata minerala

Temperatura de regim de lunga durata : 161 °C, cu varfuri de temperatura de 161 °C

Produsele sunt introduse pe piata din Romania conform HG 668/ 2017

Sistem de management integrat calitate - mediu — sanétate — securitatea muncii conform SR EN 1SO 9001:2015,
SR EN ISO 14001:2015, SR ISO 45001:2018.

Clasa de calitate: |
Conditii de transport, depozitare, manipulare, intrebuintare : conform catalog isOplus

[ INoi, S.C. Isoplus Romania SRL, Oradea str. Uzinelor nr. 3/G-3/H, in calitate de distribuitor, declaram pe proprie raspundere,

ca produsele livrate cu acest aviz de expeditie sunt in conformitate cu urmétoarele standarde sau documente normative :

Produs finit : Agrement tehnic pentru conducte preizolate ISOPEX numar 001SB-05-905-2023.

Teava utila : material: polietilena reticulatda PE — Xa SR EN ISO 15875-2/A2:2021, dimensiuni : SR EN 15632-1,2+A1:2015,
tevile de Tncalzire sunt prevazute cu barierd impotriva difuziei de oxigen EVAL — DIN 4726.

Manta PE: polietilena de joasa densitate PELD

Izolatie termica : Spuma PUR, valorile ODP=0, GEP=0, coeficient de conductivitate termicd max. 0,024 W/mK

Temperatura /presiunea maxima : 95 °C /6 bari tevi incalzire, 60 °C / 10 bari tevi sanitare

CERTIFICAT DE GARANTIE

Noi, S.C. Isoplus Roméania S.R.L., Oradea str. Uzinelor nr. 3/H-3/G declaram pe proprie raspundere, ca produsele livrate cu
avizul de expeditie mai sus mentionat sunt executate in conditile de calitate prescrise in catalogul de produse si servicii ISOPLUS,
termenul si conditiile garantiei a produselor sunt in conditiile prevézute in contract. Certificatul de garantie este valabil insotit de avizul
de expeditie.

Vanzatorul nu Tsi asuma raspunderea pentru suduri, pentru lucrérile de postizolare daca acestea nu sunt executate de personalul
lui. Lucrérile de postizolare conexe produselor executate de IsOplus constau in: izolarea imbinarilor sudate, fixarea c&ciulilor de capat,
instalarea-realizarea sistemului de semnalizare.

Responsabil C.T.C. —ing. loan SANDOR (Semnatura si stampila)

Oradea, 01.03.2024
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