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HAIЦIOEAJIьEOE АГЕНТСТВО КОНТРОЛЯ СВАРКИ

ооо "дттестационныЙ цеЕтр по аттестации технологии сварки "Белэнергомаш"
308000, г, Бе,лгород, ул, СадоваЯlq,лl 18I.

. тел.:(4722) зз_зз_87, zi_|ibj,ban,,: (+zБ)'зз_зз_8,1,27_19_62, е_пTаil: ac_bel@mail,ru

_4Ац
Остроuкий А.Н.

20Вг.

ПРОТОКОД АТТEСТАЦИИ СВАРЩИКА
NЪ IР-4АЦ_-I.04439 от 28,06,2013 г,

Состав аттестационной комиссип:
Председатель
члены комиссии

Место проведепия аттестации
Вид аттестации

Остроuкий А.Н., IV уровень
Зуев В.А.о IV уровень
Зуев В.В.,III уровень
Листопад Н.И., III уровень

Iр-4Ац
Первичная

1.Обlцие сведепия о сварщике

1.1. Фамилия, имя, отчество: Быков Евгеrrллй Вшкторович

|.2, Датарождения: 14.10,19б1 г,

i .i. м..rь работы: ЗАО "Бел,Г{ор-i;[нвест! ilfiелгород
1.4, Стз;ч работы по сварке: 21 rод

1.6, Специальная подготовка: IE-6ЦCEI"I;04487 от 27,06,2013 г,

3. Контроль качества сварньш соединений и наплавок

наплавок
,льтаты и заключения

2в1

."д"" N,4439 оr Oj.OýДЦ,,

.од.п i,b 4+39 оr!ý.Oý29Ц

4. Оценка Teopeтш1,lecttиx знаrrшй u практических навыков

оцеttка знаний на общем :)кзамене Уловлетворитсльно

оценказлtанийнаспециальномэкзамеFIе Удовlrетворитсльно

оценка практических навыков Удовлетвори,гельно

2 ные о ке (rrattlTaBKe ных сва ых соединений

281 28l
2.2. Клеймо КСС M0lM0l

сr-" 20

т

Сталь 20
2.4. Марка свариваемого
матери€ца т

сш2 5 Вип сваDиваемыхдеталей сш
7_ 6. Тип шва 1з,0
2.7. Толщина, мпл 3,0

50 159

ос (бп)J R Пиятr,rе:тп мм

2.9,Тип и вид сq9дцц9ц1,Iд Bl
2.10. Положение при Jцap59

_Элекrрод покрытый Б (В),

уенр+-lзlS5 gо Г_QСТ 946t't-7,5,

ГоСТ 946'7,:75;

2.1 1. Сварочные материаJIы

NГ9 4439 от 06,06.20l3 г.

*rд." Ба39 от 0ýРfl20]1 1

клеймо Ксс
ьный и измеритольньй

3.1. Нормативные документы ilo контролю:

ост 2а.291-94; пБ оi-sвs_оз; рд 0з_б06-(лз; гост 75L2-82

3.2. KartecTBa



5. Заключение аттестациошной комиссии
Присвоенный уровень: Специалист сварчного производства I уровня (атгестоьаtлный сварщик)
.Щопущен к:
Способ сварки:
РrЩ @учная дуговая сварка покрытыми электродами)
Группы технических устройств опасных производственIIых объектов:
Оборулование химических, нефтехимических, пефтепсрерабатываrощих и взрывопожароопасных
I!роизводст, .-- __

п,1 -=_О_бэUr.д=qцQцие химических, нефтехимических.. нефтt:rlеревабат+r,аттЩrfi-пFоизводств, работающее под
давлением до 16 МПа. ,

п.2 - Оборулование химических, нефтехимических, нефтеперерабатывающих производств, работающее под
давлением более 16 МПа.
п.6 - Криогенное оборудование.
п.7 - Оборудование аммиачных холодильньж установок.
п,9 - Компрессорное и насосное оборудование.
п.l5 - Трубопроводная арматура и предохранительные ycTpoiicTBa.
п.16 - Технологические трубопроводы и детали трубопроводов.

Область II(Ilия аттестации

тигtы швов C]I1. }/I]I
U l)dlJu l ri Dlv Лlа l gРi laJrЫ

ra

Б;А; РА: Р; РБ;

ос (бп), ос (сп), дс (бз), дс

3.0
50
в1 Bl

ос (бп)ос (бп)

*-
). r.

Председатель комиссии :
L

Члены *drиlrссии: Зуев В.А.

Зуев В.В.
пись)

Вьtданное аl,тестационное удостоверенпе ЛЪ IЦ-4АЦ-I-04439 действи,гелыIо до 28.0б.2015 г.

Обозначение услсlвий сварки

l,гt],1кТцlд покр"lтьi i-t Б
(в), уони_l3l55 по , l ([), уони-l з/55 по

9467-'75.' 946'7-'75:

Область распространен ия
аттестации

л+т, т, л

Группа свариваемого

Толщина деталей, мм от3до20
от 25 до 5З0

Вид соелинения
н l, н2, пl, п2, в l

Параметры сварки

Способ сваDки р рд
M0l м01 м01

вltд деталей т I

сш lСШ

t l3.0
Наруrкный диаметр. мм 159
[Iоложение пDи cBaDKe

А.н,

i' r,

' ,/ (поппttсь\
lЛал/ JIистопад Н.И.*-Тfiд''*',i



Министерство юстиции ПМР
ГУ <Учебно-методический центр>

Госгортехналзора ПМР
о

УДОСТОВЕРЕНИЕ
СВАРIЦИКА

l

спdсоб фdbklrl
п.,Iастины'тол шлноrt а бi0_|

УДОСТОВЕРЕLЩF. Хs l | 
"?лf

200

низачия)

ММ,

лlз основно{,о материzulа' tКпýцLЬ.* _.,

марки ЫО__ с выполllение]\,l Iuвов hД+Т'VlХ.

-]ЛЦýфУ!=*.._ 
в полоя(ениях

Вьцано гр.

года рождения, имсющего стаж llo сварке

,l О _лет, в тол{, что он, согласно Гiравилам

аттесl,ации сва-рuIиков, утверждеllным

лрошеЛ аl,fестаtlию постояtI}{о лейсгВуrошей коrrlиссией,tlри

наименованlrе

I'IРи свбрiсё сваривалйсi

цо-- _ мм, трубы диаметром

. с толшlиной стенки



при проверке теоретических и практических знаний

продлено по

Председатель комIлссии

члеп koMиccllrt

Пе.rать предприятия
теоретические знания

пракI,ическая подготовка

Председатель комиссI| и

член комиссии

ГIечать предпрIilI.tия

a

продлено поль}Q5:{* п"п_Ч _" о.,фщL* ____ rdl,
Председатель комиссии

Печать прсдприятил

и положение cBapKll)

щчFýдчдtи.l\uпДЦsЛ
удостоверолtие выдано на

..-
200 г.

I]олучил следующие оценки:

и допущсн

протокола
постоянно дейсiвующей no"ir"ar"

Продлеiчо гtо 200 г,

200 г.

,\

\

\



ПОВТОРНЫЕ ИЛИ ДОГIОЛНИТЕЛЬНЫЕ
ГIРОВЕРКИ

шУ1,1
комиссией при

поЕrор}Iые или дололнительные проверки

сваривапись:

На основании проверки теоре-
тическиХ и практичФскиХ знаний сварщик получил
слOдующие оценки;
теореl,ические зIJания

председатqль комиссии

члеrt комиссии

Печать преl(rrриятия 
.

Продлено по

Продлено по

200

"l

t
200_. г.

Председатель комисси}r

IIредседатель комиссйи

Член,lсомlлссии,

Пецать предприятия

'.

?пп г.

i
,t

с применением сварочных материаrrов_

обработки образцов до испытания

./ ",,, --r---:



провЕрки
пов торн ыЕ иJIи доllоJII-i итЕльн ыЕ

'MjL,,.
посfоянно действующей

комиссией при

были

*_zo!!_ г.

сварщика
ИЛИ ЛОПОЛrlrl'IОl'lЬНЫО ПDОВеРКИ
|!l<coц/L Шрмtuч-_

,"y:F.

ПредседаT,ель комиссии

член lсомиссии

Пе.tать гrредприятия

При сварке свариваJlись :

Ёl

Член l
8аул;

oxol

Продлено по

--7

200_* г.

г,
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