LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform
REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

PERMIS DE EXERCITARE Nr.94/23
la «17» noiembrie 2023a. comisie permanenta la
Centrul de diagnostica si atestarea sudorilor
"ENERGOSERVICE” SA
Verificarea cunostintelor sudor: FURTUNA TUDOR
Puanson «T»
Tip de sudare: sudurd cu arc electric
Marca metalului: cm3cn
Pozitia imbinarilor sudate: verticale, orizontale
Materiale de sudare: supertit fin
Cunostinte teoretice: Atestat
Pregdtirea practica: Atestat
Admis la: sudurd cu arc electric a gazoductelor
din otel carbon in toate pozitiile cu preseunea
pind la P-1,2MPa
Eliberat in baza procesul-verbal:

/David Dumitru/

Legitimatie Ne ______

Eliberata F M /le 7 % )/% 4¥
7ty PO

Anul nasterii _/_&P_ Puanson Z

Vechimea in munci in calitate de sudor Z ? ani
Conform Regulamentului de atestare a sudorilor .

(hotirirea Departamentului Standarde si Metrologie

nr. 480 din 05.11.1998) comisia permanenta de atestare

a intreprinderii _ _ p
SRA, AYWORONIX LIV
#r

*(denumirea intreprinderii)

74

a sustinut atestarea la sudura

sudoT elecérescC

Testari de sudura:
a) placilor metalice cu grosimea == mm
b) tiavd & S 7 mm, grosimea %2 mm
¢) marca metalului 27 X CAT
d) pozitie imbindrilor sudate & v, Zonte Le 2
vertsca e

(imbinare, tavr etc.)

¢) materiale de sudare___ S« 2¢€ et L7

o LA

Digitally signed by Margina Emilian
Date: 2024.03.06 20:35:55 EET i
Reason: MoldSign Signature TN Q
Location: Moldova "

Testiri periodice:
la « » 20 afost efectuatd testarea

sudarii la

(denumirea sudurii)

Marca metalului

Pozitia imbinarilor sudate

Materiale de sudare

in baza vorificirilor a fost apreciat:

cunostinte teoretice

pregatirea practica

Admis la
(modul, genul de lucru)
Baza:
procesul-verbal nr. din « » 20
Valabil pina la « » 20

Presedintele Comisiei

(semndtura)

L'S' Membrii Comisiei

(semndtura)

Inspectorul
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LEGITIMATIE
DE SUDOR
Elaborate in conform

REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )
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LEGITIMATIE
DE SUDOR

Elaborate in conform
REGULAMENTULUI de ATESTARE
a SUDORILOR( )

(semnatura detindtorului)
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