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1. SCop
Instructiunea are ca scop prezentarea operatiunilor si masurilor necesare a se realiza lucrarile

de pardoseli din PVC.

2 DOMENIUDE APLICARE
Procedura se va aplica la lucrarile contractate de IASICON S.A.

3 DEFINITII SI ABREVIERI
- Control — actiune de evaluare a conformitatii unei lucrari, prin masurare, examinare

(observare),
incercare a uneia sau mai multor caracteristici ale acesteia si prin inregistrarea datelor
obtinute si
compararea lor cu specificatiile tehnice.
- CQ - controlul calitatii, tehnici si activitati cu caracter operational pentru satisfacerea
conditiilor
referitoare la calitate.

4 DOCUMENTE DE REFERINTA
- Proiectul (detalii) de executie
- Dispozitii de santier.
- Specificatii tenice din documentatia de licitatie.

- GP 037/0 — 1998 — Normativ privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor
la cladiri civile.

5 PROCEDURA
5.1 CONDITII PREALABILE

Pentru executia lucrarilor sunt necesare urmatoarele;

- asigurarea documentelor de executie;

- verificarea calitatii privind trasarea terenului de fundare;

- Instruirea personalului in executarea lucrarilor

- dotarea cu scule si dispozitive necesare realizarii lucrarii;

- racorduri de energie , apa si alte utilitati

- certificatele de calitate pentru adaosurile utilizate si materiale (ciment, nisip, materiale de

intarire, caramizi, etc.).

Personalul de executie trebuie instruit pentru cunoasterea particularitatilor materialelor
folosite. I

Inainte de inceperea lucrarilor pentru executarea pardoselilorse
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Stratul suport va fi riguros controlat in ceea ce priveste: respectarea planietatii si sa fie in
conformitate cu proiectul tehnic;

Executarea prealabila a tuturor strapungerilor pentru ventilatii, conducte, cable si izolatiilor.

Indepartarea tuturor urechilor de montaj, mustati, resturi de materiale molozului etc. de pe fata

stratului suport.,

Trasarea lucrarilor;

Operatii de pregatire
Inaintea inceperii executiei, urmatoarele operatiuni vor fi executate:
- eliberarea spatiului de lucru
- asigurarea cailor de aces pentru materiale si oameni
- asigurarea spatiilor de depozitare pentru mortar si materialele zidariei in zona punctului de lucru
- aprovizionarea materialelor necesare, sculelor, echipamentelor si instalatiilor la punctul de lucru
- verificarea nivelului stratului suport si formelor geometrice ale perimetrului pardoselii.
trasarea si verificarea axelor .

5.2 Executia lucririlor

Executarea stratului de uzura sub forma de covor si dale din mase elastoplastice (PVC, cauciuc,
fibre sintetice sau naturale etc.)

Pregatirea suprafetei suport

» daca suprafata pe care se aplica covorul, dalele prezinta neregularitati frecvente, aceasta se va
corecta prin frecare cu o piatrd abraziva si gletuire subtire (max. 1,5 mm grosime);

 chituirea sau gletuirea stratului suport se va face cu un mortar avand urmitoarea compozitie:

RIS I e ssomssmammssmssresmsssrsses % PR vOlum

-ciment Pa35. ... 2 parti in volum

~Tasthia VIANeH e | parte in volum

- apa pana la consistenta : 13-14 cm pe conul etalon pentru gletuire

9-10 cm pe conul etalon pentru chituire

« mortarul pentru glet se aplica in grosime cat mai redusa (1,2 mm); materialul se intinde
folosind un spaclu lat din PVC tindnd apasat cu o inclinatie de cca. 30° fatd de suprafata de
aplicare i, in acelasi timp, cu muchia de rezemare la un unghi de 45°, fata de directia de
tragere a materialului, astfel ca iesirea din cAmpul gpaclului a mortarului si aiba loc numai in
directia suprafetei inca neacoperita;

e intinderea mortarului se mai poate face (i pentru chituire) folosind in loc de spaclu o drisci
metalica pentru glet, din tabla de otel flexibild de 0,4...0,5 mm; _

i

e sculele se vor spéla cu apa imediat dupa Tntrebuinga;re; ooy
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» dupa 3-4 ore de la aplicarea gletului sau 14-16 ore de aplicarea chitului, suprafata respectivi se
va slefui cu o piatrd abraziva, spre a se inldtura bavurile sau alte asperitati. Curatarea
suprafetei, cu peria cu parul lung sau cu o carpa moale, se va efectua imediat, inainte de
aplicarea materialelor ce constituie stratul de uzura al pardoselii.

Pregitirea covoarelor pentru aplicare

e pentru montare, covorul se va croi in conformitate cu un plan de montaj, intocmit in prealabil,
cu respectarea urmatoarelor criterii:

e fagiile de covor se vor amplasa paralel cu unul din peretii inciperii, cu rosturile dintre ele
orientate in directia de circulatie maxima si daca este posibil si in directia principalei surse de
lumina natura;

o rosturile perpendiculare pe peretele care cuprinde usa nu trebuie sa cada in dreptul golului usii;
daca in cele doud inciperi aliturare se monteaza acelasi tip de covor, fisia nu se va intrerupe
in dreptul usii; cdnd in doua incaperi alaturate fasiile au culori diferite sau la racordarea cu o
pardoseald de alta natura, atunci rostul dintre fasiile colorate diferit sau rostul de racordare a
celor doua tipuri de pardoseli se va amplasa la mijlocul grosimii foi usii;

» se va urmdri repartizarea cea mai economica a fasiilor de covor in incipere, cu minimum de
rosturi si de fasii mai inguste de 50 cm;

e - covorul va fi adus in inciperile in care va fi montat, se va derula sulul si se va tiia in fasii, cu
2-3 cm mai lungi decét dimensiunea respectiva a incperii. Pentru valorificarea capetelor de
material, rimase dupa tiierea fasiilor la dimensiunile necesare, se admite ca o fasie si se
realizeze din doud buciti, insa nu mai mult de una pentru o incépere. Fasia innadita se va
amplasa langa un perete, de preferintd opus usii sau ferestrei si cu rostul de innadire intr-o
pozitie cat mai putin expusa circulatiei;

o fagiile tdiate se vor ageza in pozitie de montare i se vor lisa desfasurate, timp de minimum 24
de ore, pentru aclimatizare si in acelasi timp pentru eliminarea tensiunilor interne aparute in
material datorita sederii in sul a covorului;

» dupa aclimatizare, fasiile se covor vor fi croite definitiv cu 2...3 mm mai scurte fata de
profilul peretelui;

 lanige, radiatoare, sobe, spaleti de usi, in dreptul tevilor de instalatii etc. fasiile se covor se vor
tdia si ajusta dupa conturul respectiv, utilizdnd un cutit pentru croit.
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Pregitirea dalelor pentru aplicare

dalele se vor aduce in incaperile in care vor fi montate, se vor scoate din ambalajele de livrare
si se vor ageza raspandite pe stratul suport, pastrandu-se astfel minimum 24 de ore pentru
aclimatizare;

montarea dalelor se va face conform modelului dat de proiectant;

directiile principale de asezare a dalelor se vor alege in functie de forma si dimensiunile
incaperii, de pozitiile usilor;

de regula montarea dalelor se face, de la centrul suprafetei pardoselii spre marginile ei;

in cazul cind pardoseala din dale elastoplastice se racordeazi cu o pardoseala de alti naturi
din incaperea invecinata, pe portiunea de racordare din dreptul usii sa rezulte, de preferinta,
dale Intregi sau in ori ce caz, mai mari de jumatate din latura unei dale; in acest caz linia de
racordare trebuie sa se giseasca sub cantul foii usii;

dupa alegerea axelor, se va face trasarea lor pe suprafata stratului suport al imbricimintei, axe

ce vor servi ca linii de reper pentru montarea dalelor.

Lipirea covoarelor cu adeziv
In tehnologia cu “dubli aplicare” a adezivului:

inainte de aplicarea adezivului, atat suprafata stratului suport, cét si spatele fasiilor de covor,
se vor curafa bine de praf, cu ajutorul unor perii si al unei carpe. De asemenea, se va curita
bine incéltimintea muncitorilor si nu se va circula cu ea in afara incaperilor in care se lucreazi.

fagiile de covor curitate, vor fi asezate din nou (nellplte) in pozitie de montaj, cu marginile
longitudinale petrecute pe o litime de cca. 2 cm. Incepand cu ultima fasie agezata, se apuca
unul din capetele fasiilor si se aseazi peste capatul opus, astfel ca cele doua jumatiti ale
fiecarei fasii sd se suprapuna , iar spatele covorului va fi la exteriorul fiecirei bucle astfel
formate.

- se va aplica cate un strat de adeziv de catre doi muncitori, concomitent, atat pe jumatitile
fasiilor de covor intoarse cat si pe suprafata stratului suport care a ramas astfel neacoperita ;
de-a lungul tuturor marginilor longitudinale ale fasiilor de covor cét si a marginilor
innaditurilor, se va ldsa cate o zona de cca. 50 mm litime neunsa cu adeziv, pentru a
impiedica, in aceasta fazi, lipirea covorului in dreptul marginilor;

aplicarea adezivului atat pe stratul Suport cat si pe spatele fasiilor de covor din mase
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excesul de adeziv sa se prelingd pe langa marginea spaclului, spre partea inci neunsi cu
adeziv;

 adezivul se va aplica in strat subtire si cdt mai uniform; nu se admit aglomeriri de adeziv;

o cantitatea totald de adezivi va fi de cca. 0,700 kg/m?, adici cca. 0,350 kg/m?, atét pentru stratul
suport cét si pentru fasia de covor;

o circulatia directd pe stratul suport uns cu adeziv este interzisa; ea se va face pe fasiile de covor
gata lipite sau pe petice curate (neunse) de material, care se pot ageza pe statul suport;

« lipirea covorului se va face dupa 20...40 minute de la aplicarea adezivului, interval de timp
necesar pentru evaporarea excesului de solvent din adeziv, care variaza in functie de
temperatura si gradul de ventilagie al incaperii. O indicatie asupra momentului potrivit pentru
lipire, se obtine prin aplicarea degetului uscat pe stratul de adeziv; se consideri ci lipirea se
poate face numai cand degetul nu mai este murdari, insa se mai simte o oarecare aderenta;

« jumatétile de fasii de covor care au fost unse se vor ageza peste suprafetele respective ale
stratului suport, care si ele au fost unse , aceasta asezare trebuie si se faca dintr-o dati, exact
pe locul indicat, deoarece deplasarile ulterioare ale fasiilor de covor nu mai pot fi facute fira a
provoca deteriorari ale adezivului;

o aceastd agezare a fasiilor de covor pentru lipire se va face pe portiuni mici si in mod
succesiv pentru a evita prinderea de aer sub fasia de material. Totodati, se va proceda
la presarea manuald a fiecarei fasii in parte; operatia de presare se va face de la
mijlocul fasiei de covor citre capetele ei si din axul fasiei de covor citre marginile
sale;

o in cazul folosirii cufitului pentru croit, sub portiunea de suprapunere a fasiilor de covor
se vor ageza niste benzi (straifuri) din acelasi material, cu o latime de cca. 5 ¢cm, care
vor fi plasate cu fata in jos ; aceste benzi au rolul si impiedice lipirea fasiilor de
material in dreptul rosturilor si sa ajute la taierea ulterioari a covorului;

 dupa lipirea tuturor fasiilor de covor pe fiecare jumatate de camera, pardoseala se va presa cu
un rulou metalic (cu maner lung) avand greutatea de 25...30 kg, lungimea de 40...50 ¢cm si
diametrul de 12...15 ¢m; ruloul este imbracat la exterior cu un bandaj elastic din cauciuc
moale, avand grosimea de 1,5-2 cm (pentru lipirea covorului). in lipsa acestui rulou,
pardoseala se va presa cu mana prin intermediul unei carpe;

 eventualele urme de adeziv pe suprafata covorului se vor indeparta imediat, dupi fiecare
operatie de lipire, prin frecarea cu o cirpa aspra si uscata; daca curatarea nu se face imediat,
suprafata covorului va raméane patati;
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o lipirea fagiilor de covor in cea de-a doua jumatate a incéperii se va face, repetand operatiunile
aratate anterior,

e dupd minimum 24 de ore de la lipirea covorului, marginile petrecute ale fasiilor de covor,
rdmase nelipite, se vor tdia si lipi;

¢ in cazul covoarelor cu margine téiata din fabrica, tiierea se recomanda a se face cu ajutorul
cutitului reglabil si cu o lama a carei addncime de téiere este de asemenea reglabili;

e seregleazd in primul rind adancimea de taiere a lamei la doud grosimi de covor si apoi
distanta dintre lama de tdiat si platbanda de ghidare corespunzénd la jumitate din latimea de
suprapunere a fasiilor de covor;

 taierea se va face incepand din apropierea unui perete i se va executa prin tragere, avindu-se
grija ca platbanda de ghidare sa fie permanent in contact cu muchia covorului. La capetele
covorului dinspre pereti, la care nu ajunge lama cutitului de mai sus, tiierea se va face cu
ajutorul cutitului pentru croit;

 1n cazul covoarelor cu marginile netdiate din fabrica, pe mijlocul portiunii suprapuse peste
banda de covor, la cca. 1 cm de la margine, se va aseza un dreptar metalic si apoi cu cutitul se
vor taia dintr-o datd marginile celor doua fasii ;

» dupa tdiere se vor inldtura straifurile, se vor ridica (rasfrange) marginile fasiilor, se va curita
bine din nou suprafafa stratului suport si se va aplica adezivul cu pensula, atat pe stratul suport
cat si marginile covorului;

e se va evita introducerea adezivului pana la linia de intdlnire covor-strat suport, pentru a nu se
produce aglomerari de adeziv;

 cu ajutorul unor distantiere de lemn se vor mentine rasfrante marginile covorului timp de
20...40 minute, necesare evaporarii excesului de solvent, dupa care se vor aplica pe statul
suport si se vor presa puternic cu ajutorul unui dispozitiv special de presare, al unei role de
cca. 20 cm lungime sau in lipsa acestora, cu partea lata a unui ciocan de 500...1000 g;

» dupi lipirea marginilor covorului la fiecare rost, suprafata pardoselii se va curita de toate
urmele de adeziv nou aparute;

 in cazul incaperilor pentru care fasiile de covor necesare rezulta mai scurte de 4 m, aplicarea
adezivului si lipirea covorului se va face intr-o singura etapa pe intreaga suprafati a pardoselii;
fagiile agezate anterior pe stratul suport pentru aclimatizare, se vor ridica si depozita intr-o incapere
alaturatd cu fata in jos si peste hartii curate, pentru a se putea aplica adezivul pe intreaga
suprafata a stratului suport si a fasiilor de covor;

i SRR
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modul de aplicare a adezivului, timpul necesar pentru evaporarea excesului de solvent, modul
de tdiere a marginilor longitudinale precum si modul de lipire a rosturilor, vor fi aceleasi ca la
lipirea covorului pe jumata{i de incépere;

- operatia de lipire se va executa de doi muncitori care apuca fasia cu ambele capete si o aplicd
cu atentie exact pe locul respectiv, conform planului de montaj, dintr-o singura data, deoarece
deplasérile ulterioare ale fasiei sunt dificile si se produc defectiuni.

in tehnologia “simpla aplicare”

- lipirea se va face la fel ca si in cazul tehnologiei cu “dubla aplicare” pe jumitati de incépere,
cu deosebirea ¢ nu se va mai aplica adeziv pe spatele covorului, iar lipirea covorului se va
face dupd 10...15 minute de la aplicarea adezivului pe stratul suport;

- urmele de adeziv se vor curita imediat cu o carpad umezita cu apa si bine stoarsa.

Lipirea dalelor , covoarelor cu adeziv

Lipirea dalelor se poate face in tehnologia cu “simpla aplicare™ sau cu “dubla aplicare™ conform
indicatiilor de la pct. 3.4.4.1. si 3.4.4.2. cu urmatoarele mentiuni:

lipirea dalelor se va face cu adeziv care se aplica in doua straturi, unul pe suprafata stratului
suport si unul pe spatele dalelor. Aplicarea acestor doui straturi se va efectua concomitent de
catre trei muncitori; unul va aplica adezivul pe stratul suport, iar ceilalti doi pe dale;

- aplicarea adezivului, atdt pe stratul suport cét si pe dale, se va efectua cu ajutorul unui gpaclu
cu muchia netedd, avand lungimea muchiei de 15 cm; in lipsa acestuia se poate folosi un
spaclu improvizat din PFL dur. Intinderea adezivului pe suport se va face asa cum s-a arétat
anterior.

Croirea si lipirea dalelor pentru borduri

croirea bucatilor de dald pentru bordura se va face dupi ce s-au lipit toate dalele din camp.
Fiecare dala de croit se va ageza exact peste dala din cAmp situata in dreptul locului pentru
care se va croi dala;

deasupra acesteia se va aseza o dala ajutdtoare intreaga cu una din laturi apropiata la 2...3 mm
de perete. Se va marca cu un creion linia de taiere pe dala care urmeaza a fi croita, folosind ca
ghidaj muchia dalei ajutatoare opusa peretelui;

trasarea dalelor de borduré cu contururi neregulate, necesitate de tocuri de usi, nise pentru
radiatoare etc., se va face la fel pentru restul dalelor pentru borduri, cu peretele urmarind cu un
colt profilul respectiv;
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pentru fiecare pozitie a dalei ajutatoare se va trasa cu creionul porgiunea respectiva de contur
pe dala de croit;

pentru croirea dalelor in dreptul tevilor de instalatii care strapung pardoseala, se vor tdia tipare
din hartie dupa care se vor trasa pe dald contururile respective;

pentru obiectele fixe (aparate sau mese fixate pe pardoseal etc.) se va analiza, de la caz la caz,
dacd este mai rationala croirea dalelor sau montarea obiectelor pe imbriciminte;

se vor tdia dalele pentru bordura pe liniile insemnate, cu ajutorul unui cutit special si pe
masura tdierii se va face o asezare de proba a tuturor bucitilor croite, fiecare pe locul
respectiv, apoi se vor numerota si se vor da la o parte;

pentru lipire se va aplica adezivul cu ajutorul unei pensule rotunde, se vor lipi bucitile de dali
fiecare pe locul respectiv, conform numerotarii, respecténd succesiunea operatiilor si
intervalele de timp indicate pentru lipirea dalelor in cAmp.

Sudarea rosturilor la pardoselile alcituite cu stratul de uzuri din covoare si dale din mase
elastoplastice

atunci cand in inciperea respectivi este previazuta executarea sudrii rosturilor la pardoselile
din covoare si dale din mase plastice, aceasta operatie se va executa cu aparatul de sudat
pentru mase plastice;

sudura rosturilor se poate executa la pardoselile cu stratul de uzura alcituit din covoare si dale
din mase plastice fara suport textil, covoare din mase plastice pe suport textil sau covoare din
mase plastice cu strat termofonoizolant din mase plastice expandate;

sudarea rosturilor este obligatorie in cazul incdperilor unde se cere o etanseitate perfecti (de
ex.: laboratoarele unde se lucreazd cu mercur, izotopi etc.)

Diametrul snurului variaza in functie de deschiderea rostului si anume:

pentru rosturile inchise F 3,0...3,5 mm
pentru rosturile cu deschidere de 0,5...1 mm F 3.5...4 mm
pentru rosturile cu deschidere de 1...2 mm F 4,0...4,5 mm

marginile a doud fasii adiacente se vor taia in forma de “V” rotunjit, cu un cutit special,
formandu-se un sant in care snurul intrd la cca. jumatate din inal{imea sa;

in cazul in care rostul se profileaza cu aparatul de frezat, se folosesc freze de tip PVC, cu

~ [ S A T &
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e 80x3x20 mm cu 12 dinti pentru snurul cu F mai mic de 3,5 mm

o 80x4x20 mm cu 12 dinti pentru snurul cu F mai mare de 3,5 mm a ciirei adancime de tiiere se
regleaza cu 0,2...0,3 mm mai mica decat grosimea covorului sau a dalelor;

e incazul in care nu se dispune de un aparat de frezat, profilarea completi a rosturilor se poate
face cu cutitul manual de tiiat rosturi. In cdmp taierea se face deplaséand cutitul in directia
manerului (tragere), pe cand in apropierea peretilor se va folosi metoda de tiiere prin
impingere;

 dupa profilarea rostului, acesta se curita de resturile de material cu ajutorul unei perii.

Pregitirea stratului suport pentru montarea pervazurilor din profile de mase elastoplastice
sau lemn

 peretii din inciperea unde se monteazi profilul pervaz din mase elastoplastice trebuie si fie
complet finisati, iar in zona de lipire suprafata peretelui trebuie sa fie pland si netedi; sub
dreptarul de 2 m se admit cel mult doud unde cu sigeatd maxima de 1 mm iar peretele trebuie
sé fie uscat si fara pete de vopsea sau produse petroliere;

* pentru montarea pervazurilor din lemn, se vor aseza de la turnarea straturilor suport, langa
perete, dibluri tronconice de lemn de brad, la distante de cca. 50 cm unul de altul, in care se
vor fixa pervazurile in cuie;

* dacé suprafafa initiald este plana si neteda si nu mai necesita reparatii, ea se va curita de
zugraveald pand la tencuiala, in spatiul dintre linia zgériata si pardoseal, indepértandu-se
resturile de zugraveala si apoi urmele de praf, cu o pensuli curati;

e in cazul peretilor acoperiti cu tapet, acesta trebuie indepartat pe porfiunea unde trebuie si se
aplice profilul pervaz din mase plastice sau lemn;

o profilul pervaz din mase elastoplastice va fi adus in incaperea in care urmeazi a fi montat,
pentru aclimatizare, cu cel putin 24 de ore inainte de lipire;

* semdsoard exact lungimea portiunii pe care trebuie aplicat profilul pervaz din mase plastice,
respectiv distanta dintre doua col{uri ale incaperii sau dintre doui intreruperi invecinate (usa,
nisd calorifer, decrosuri etc.) sau intre o intrerupere si coltul incéperii;

o profilul pervaz din mase elastoplastice aclimatizat se taie la lungime, prevazind un exces de 5
cm pentru bucatile mai lungi de 2 m, respectiv 2 cm pentru bucitile mai scurte;

 nu se admite discontinuitatea profilului pervaz din mase elastoplastice in camp si in acest scop
trebuie sa se urmareasca folosirea judicioasa a lungimii colacilor de profil, pentru ca toate .

.. . . ; - TR B T
portiunile sa fie realizate dintr-o bucata; \ PO it 5}5%._'31%,"-
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» bucatile de profil pervaz din mase elastoplastice, taiate la lungime se ageaza in pozitie intinsa,
pentru corectarea deformatiilor rimase de la pastrarea in colac. In cazul cénd profilul pervaz
din mase plastice nu se asaza plan sub greutatea proprie, se vor aseza deasupra greutitii;

¢ se vor taia bucatile de profil de pervaz din mase elastoplastice la lungimile necesare. La
colturile intrdnde sau iesinde, capetele profilului pervaz din mase elastoplastice se vor tiia la
unghiul corespunzator formei incéperii;

 pentru lipirea la rece se va aplica adeziv atat pe spatele profilului de mase elastoplastice, cét si
pe suprafata pervazului;

e montarea profilului pervaz din mase elastoplastice se va face dupa 20...40 minute de la
aplicarea adezivului, prin asezarea lor la locul respectiv si presare puternici, pornindu-se de la
una din extremitati; aplicarea se va face succesiv pe portiuni de 50...60 cm lungime, pana la
capat; excesul de adeziv se va curata imediat.

ATRIBUTII SI RESPONSABILITATI

e Seful de lucrare raspunde de realizarea tuturor lucrérilor in conformitate cu documentatia de
executie, de aplicarea intocmai a prezentei proceduri si de efectuarea verificarilor si a
inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul tehnic cu executia, atestat, rispunde de verificarea documentatiei de executie, a
documentatiei tehnologice, urmareste modul de aplicare a acestora si activitatea
responsabililor CQ de lucrare.

e Responsabilul CQ pe lucrare urmdreste aplicarea intocmai a prezentei proceduri, a
documentatiei de executie si intocmirea corecta a inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul cu mecanizarea rdspunde de asigurarea utilajelor necesare si buna lor
functionare precum si a alimentarii cu energie electrica, apa si aer comprimat.

7 RAPOARTE SI INREGISTRARI
e Proces verbal de lucrari ascunse.
e Proces verbal de receptie calitativa.

TRATARE NECONFORMITATI

e Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in
MANUALUL CALITATIL

¢ Neconformitifile constatate se consemneaza de catre compartimentul C.Q. al JASICON S.A.
lasi in RAPOARTE DE NECONFORMITATE (R.N.C.)

e Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformitatii respective, stabilit
de comun acord cu beneficiarul i proiectantul lycrarii.

e Seful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facutada 'D
) 4 S e TATEA COME T,
i\ \ / s
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9 MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII
In procesul de executie se vor respecta:

e [egea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau

mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre

lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a

maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de

catre lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la

locul de munca

e OMALI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata

prin Legea nr. 265/2006

e Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor

e Instructiuni proprii interne

e Fise de misuri privind securitatea si sdnatatea in munca, propuse si Inaintate la santier de
compartimentul SSM.

ELABORAT VERIFICAT APROBAT DATA EDITIA - REVIZIA
Ing. Alupoaie Dumitru| Ing. Todica Sebastian Ing. Baean Gheorghe 30102019 |1 (2|30 1][2
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1. SCOP
1.1 Prezinta caracteristicile tehnice de executie a pardoselilor ca produs in trei componenti de
baza de rasini epoxidice, umpluturi si intaritor.

2. DOMENIU
2.1 Se utilizeaza la executia pardoselilor ce asigura protectie anticoroziva si rezistenta la
solicitari usor de intretinut si curatat, cu produse de curatenie obisnuite .

3. DEFINITII
- pardoseli epoxidice- straturi multiple epoxidice plasate pe o suprafata de podea, cu risini
epoxidice applicate ;

4. DOCUMENTE DE REFERINTA

e SR ENISO 4618:2007 - Vopseli si lacuri. Termeni si definitii.

eGP 037-1998 Normtiv privind proiectarea, executia si asigurarea calitatii pardoselilor la cladiri
civile;

S. CONDITII PREALABILE

5.1 Asigurarea cu personal calificat si instruit

5.2 Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica

5.3 Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru

5.4 Elaborarea programului calitatii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificari necesare in vederea certificarii calitatii

5.5 Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri in situatia constatatii unor
neconfomitati

5.6 Receptia la terminarea lucrarilor pe obiective

5.7  Stabilirea responsabilitatilor si autoritatii in coordonarea executiei lucrarilor, cu
nominalizarea sefului de santier, a responsabilului tehnic cu executie, a sefilor punctelor de
lucru si a sefilor formatiilor de lucratori.

6. MASURI PREVENTIVE

6.1 Instruirea personalului de executie pe linie de SSM, PSI si protectia mediului
6.2 Existenta si folosirea echipamentului de lucru si protectie specific

6.3 Program de management de mediu

7. RESPONSABILITATI
7.1 Directorul tehnic
7.1.1 Analizeaza impreuna cu personalul tehnic din executie si functie de posibilitatile
societatii solutiile prevazute in proiecte, le adopta sau propune proiectantului alte solutii
7.1.2 Asigura conditiile tehnice pentru realizarea lucrarilor, dotarea cu utilaje, materiale si
forta de munca necesara
7.1.3 Asigura desfasurarea lantului tehnologic pentru a preveni intreruperile care pot periclita
stabilitatea constructiilor
7.1.4 controleaza inregistrarile privind calitatea pe parcursul executiei lucrarilor pentru a
permite trasabilitatea lor
7.2 Serviciul mecanizare
Raspunde de asigurarea utilajelor necesare pentru realizarea lucrarilor la termenele solicitate de
santier, urmareste buna lor functionare, ia masuri de inlocuire in cazul unor defectiuni sau din 4
de randament. i
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7.3 Conducatorul punctului de lucru

7.3.1 Organizeaza activitatea lantului de utilaje, instruieste echipele de lucru privind ordinea
lucrarilor, interdependenta lor, timpii de asteptare, exigentele impuse de proiect

7.3.2 Verifica trasarea axelor si a dimensiunilor geometrice, asigura prelevarea probelor de
laborator, receptioneaza materialele pe care urmeaza sa le puna in opera

7.3.3 Intocmeste procese verbale de lucrari ascunse si asigura inregistrarile privind calitatea pentru
a demonstra conformitatea cu cerintele proiectului de executie

7.3.4 Pastreaza si protejeaza documentele de inregistrare a calitatii pe toata perioada de executie a
lucrarilor, dupa care le preda pe baza de borderouri la sediul societatii pentru constituirea cartii
constructiei.

8. PROCEDURA - EXECUTIA LUCRARILOR

Lucrari care trebuie terminate inainte de inceperea executei pardoselilor:

1. Tencuielile interioare (inclusiv reparatiile) la pereti si tavane, ca si pragurile dintre incaperi.

2. Zugravelile si vopsitoriile.

3. Montarea tamplariei, ferestrelor (inclusiv geamurile) si tocurile usilor.

4. Instalatiile electrice, sanitare si de incalzire (inclusiv probele de presiune).

Stratul suport

Executarea sapei de egalizare ca strat suport (dupa caz).

Masuri de protejare a stratului suport.

Pentru protejarea sapei de egalizare din mortar de ciment se vor lua masuri astfel:

- s vor proteja spre a nu fi deteriorate sau murdarite cu huma, vopsea, etc. in timpul executarii

zugravelilor si vopsitoriilor;

- se vor proteja de actiunea substantelor agresive care le pot ataca si distruge: acizi minerali si

organici (acid clorhidric, acid sulfuric, acid azotic, acid acetic, acid lactic. etc.), alcali si lesii,

produsi petrolieri (uleiuri minerale, motorina, pacura. petrol lampant etc.), produse zaharoase,

saruri (sulfati, saramura, etc.), substante oxidante (hipoclorit de sodiu, bicromati, cromati. azotati,
etc.), uleiuri vegetale.

8.1 Aplicarea pardoseli epoxidice autonivelante
Pardoselile se aplica pe suport de beton in strat continuu ,in grosime de minim 3mm cind
solicitarile mecanice nu sunt mari se pot aplica straturi cu grosimi intre 1 si 3 mm. Cu cit grosimea
stratului este mai mare cu atit durata de viata a pardoselii este mai mare .Grosimi de 2-6mm
asigura o durata de utilizare de 3-10 ani ,in functie de mediul si conditiile de exploatare. Daca
betonul este slab calitatv,rezistenta la rupere mai mica de 1.3N/mm?2 se recomanda grosimi de 4-6
mm. Suportul de beton trebuie s fie curat si uscat , iar pregatirea sa pentru aplicarea pardoselii
trebuie facuta conform Fisei tehnice a materialului de aplicat. Daca suprafata este metalica aceasta
se sableaza la o rugozitate SA2 %..
Detalii pentru aplicare

Timp de utilizare amestec , Raport de amestecare (masic) Comp A: Comp B = conform fisei tehnice

emisa de producator

Temperatura minima de aplicare: 10°C

Umiditate maxima: 70%

Executarea pardoselii i

Pregatirea suprafetei: = i

Suprafete de ciment/beton: ra
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Betonul se poate vopsi doar daca umiditate relativa a acestuia nu depaseste 5%, (la minim 28 de

zile/ 25°C de la turnare). Pardoseala din rasina epoxidica nu se aplica peste sape autonivelante.

Inaitea aplicarii vopselei se recomanda aplicarea grundului de impregnare a betonului, repararea

rosturilor si gaurilor cu chit epoxidic si abia apoi aplicarea vopselei autonivelante.

Pentru marirea rezisten_ei pardoselii, se poate aplica optional ca strat final, un finisaj poliuretanic

(lac incolor sau email).

Metode de aplicare

Aplicarea se face prin turnare.

Vopseaua se pregateste si aplica dupa cum urmeaza:

- Se amesteca baza cu intaritorul, procedura urmata de agitare energica cu ajutorul unui mixer

electric.

- Daca vopseaua se aplica in amestec cu quartz se adauga cantitatea de quart si se amesteca

energic pana cand amestecul devine omogen.

- Se indeparteaza grasimile si uleiurile cu agenti emulsionanti adecvati;

- Se indeparteaza eflorescenta (lapte de ciment) prin scarificare, frezare sau sablare;

- Se aspira suprafata pentru a indeparta toate reziduurile rezultate in urma operatiilor mecanice

de pregatire;

- Se aplica pe intreaga suprafata grundul de impregnare epoxidic.

- Se aplica un strat de vopsea epoxidica autonivelanta, la grosimea de strat dorita prin

utilizarea de raclete cu dinti;

- Dupa aplicarea si nivelarea vopselei, aceasta se dezaereaza prin treceri repetate peste pelicula

a trafaletului cu ,.tepi”;

- Accesul pe suprafata vopsita nu se face decat dupa aproximativ 24 ore de la aplicare.

ATENTIE! Nu se recomanda amestecarea vopselei cu diluanti pentru a evita formarea de bule in

filmul de vopsea.

Verificari in vederea receptiei

Metodele si echipamentele de vopsire sunt date de catre producatorul de vopsea pentru fiecare in

parte.

Aplicarea cu rola a primului strat nu este in general acceptata.

Cand vopseaua este aplicata cu pensula, aceasta trebuie sa fie de o calitate acceptata de

producatorul de vopsea. Aplicarea cu pensula trebuie sa fie realizata in asa fel incat sa obtinem o

o suprafata uniforma, plana (fara urme de la perii pensulei).

Pentru fiecare strat de vopsea, un strat suplimentar aplicat cu pensula inainte de spray-ere

(a stripe coat) trebuie aplicat in zonele de colt, zona muchiilor etc. si toate zonele ce sunt

acoperite greu prin spray-ere, pentru a obtine grosimea de strat specificata.

Fiecare strat de vopsea trebuie sa fie aplicat uniform pe intreaga suprafata. Zone neacoperite,

zone cu grosimi mici de strat, zone avand scurgeri de vopsea trebuiesc evitate.

Toate straturile de vopsea nu trebuie sa aiba defecte dupa aplicare precum: intepaturi fine,

cratere, ,,basici” sau zone in care filmul de vopsea nu s-a inchis.

Contaminari ale suprafetei intre straturile de vopsea trbbu1esc eviate. Daca dupa aplicarea unui

strat de vopsea si inaitea aplicarii urmatorului strat se deten"gma ca suprafata este 1mpur1ﬁcata

acesti contaminanti trebuiesc indepartati prmtr -0 metoda uzuala. N / \C( “OMN ,\J 5\
_COME 5
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8.2 Punerea in exploatare pentru pardoseli epoxidice autonivelante

Pardoselile se pot da in exploatare dupa minim 7 zile de la turnarea ultimei portiuni a intregii
suprafete cu conditia ca temperatura mediului sa fie de min. 20grade C. Daca temperatura
mediului este mai mica de 20 grade C, pentru fiecare grad in minus se va prelungi cu cite o zi
perioada de dare in exploatare . Nu se recomanda aplicarea pardoselilor la temperaturi mai mici
de 10 grade C.

8.3 Exploatarea pardoselii epoxidice autonivelante

Exploatarea pardoselilor se va face in conditii normale , prin aceasta intelegindu-se respectarea
parametrilor prevazuti in Fisa tehnica.Sunt interzise : lovirea cu corpuri dure , zgirierea cu
corpuri ascutite , deplasarea utilajelor care au rotile din metal spalarea din abundenta si
repetarea cu solventi organici tari( acetona, toluen,solventi clorurati), spalarea sau contactul
prelungit cu acizi si baze putrenice , contactul direct cu flacara , curatarea cu jet de abur. Pentru
spalare se va folosi apa si detergenti normali.Atunci cind se impune degresarea cu solventi se
vor folosi cirpe inmuiate si stoarse cu white spirt, petrosin sau gaz. La montarea utilajelor fixe
acestea nu se vor tiri pe pardoseala, iar daca prinderea acestora in planseu si pardoseala se va
face cu prezoane este indicat ca asestea sa fie montate inainte turnarii pardoselii epoxidice. Daca
acest lucru nu este posibil ,gaurile pentru fixarea prezoanelor se vor da cu scule ce gauresc prin
rotatie sau rotopercutoare si nu prin percutie(de ex. ciocan si spit).

9. CONTROLUL DE CALITATE PE PARCURSUL EXECUTIEI

Acest control consta in urmatoarele:
Controlul Inspectiei de Stat in constructii la fazele determinante stabilite de proiectant
Controlul proiectantului — prin proiectantul de specialitate
Controlul investitorului — prin inspectorul de santier autorizat in specialitatea respectiva
Controlul executantului — prin reprezentantul tehnic cu executia atestat nominalizat pe obiectiv

10. DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA
P.V.L.A. — proces verbal de lucrari ce devin ascunse
* P.D. —proces verbal de controlal calitatii lucrarilor in faze determinante, pentru verificari la care
participa reprezentantul Inspectiei de Stat
e P.V.R.-proces verbal de receptie calitativa
CONTROLUL PENTRU CERTIFICAREA LUCRARILOR CE DEVIN ASCUNSE — includ
si receptiile partiale in etapele de executie impuse de reglementarile tehnice specifice.
Controlul se face in echipa de urmatorii reprezentanti:
¢ Executantul — seful punctului de lucru, coordonatorul tehnic de specialitate
Proiectantul — prin proiectantul de specialitate
e Investitorul — prin dirigintele de santier autorizat
PLANUL DE CONTROL AL CALITATII, VERIFICARI SI INCERCARI — prin care se
verifica calitatea materialelor in conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

11.TRATAREA NECONFORMITATILOR

Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem mentionate in
Manualul de Management Integrat Calitatt — Mediu. Neconformitatile constatate se
consemneaza de catre compartimentul CQ in RAPOARTE DE NECONFORMITATE.

Fiecare raport cuprinde obligatoriu norme de solutionare a neconformitatilor respective,
stabilite de comun acord cu proiectantul si béneficiarul lucrarii. Seful de lucrare raspunde de
executia remedierilor ce trebuie efectuat/g,g de calitate si de termenele stabilite; —orice

-
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neconcordanta cu datele inscrise in proiectul de executie se aduce in cel mai scurt timp la
cunostinta proiectantului, beneficiarului si conducatorului executantului.

12. MASURI DE SANATATE SI SECURITATE, NORME PSI, PROTECTIA

MEDIULUI

In procesul de executie se vor respecta:

® Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca

® HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca

e OMALI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

® [egeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor

® [nstructiuni proprii interne

e Fise de masuri privind securitatea si sinitatea in munca, propuse si inaintate la santier de.
serviciul inrtern de prevenire si protective - SSM, situatii de urgenta si mediu
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1. SCOP

Procedura are ca scop stabilirea normelor de executie si fazelor tehnologice necesare la realizarea
placajelor din placi ceramice la peretii interiori. Stabilirea masurilor de asigurare a calititii si a
responsabilitafilor in executia , supravegherea si receptia lucrdrilor, in conformitate cu cerintele de
calitate.

2. DOMENIU DE APLICARE
Prevederile din prezenta procedura se aplica la realizarea placajelor din placi ceramice la pereti.

3. DEFINITII SI PRESCURTARI
P.V. - proces verbal;
P.V.L.A. —proces verbal de lucrari ascunse;
D.S. —dispozitie de santier;
N.T.S. —norme de tehnica securitatii muncii.

4 . DOCUMENTE DE REFERINTA
GE 058-2012 — Ghid privind produse de finisare ceramice utilizate in constructii;
C 56/ 85 .Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente
SR EN ISO10545-1: 1999. Placi si dale ceramice. Partea 1. Luarea probelor si conditii de receptie
SR EN ISO 10545-2 : 1999. Placi si dale ceramice. Partea 2. Determinarea dimensiunilor si calititii
suprafetelor
SR EN ISO 10545-3 : 1999. Placi si dale ceramice. Partea 3. Determinarea absorbtiei de apa,
porozitatii aparente, densitafii relative aparente si densitatii aparente.
Proiect de executie.
Caiet de sarcini.
Fise tehnice ale materialelor componente

5. CONDITII PREALABILE

e Existenta la executant a proiectului de executie si a prezentei proceduri;

e Existenta pe santier a tuturor materialelor componente a utilajelor si sculelor necesare, verificate
in vederea asigurdrii functionarii lor corecte

¢ Verificarea conditiilor de depozitare a tuturor materialelor aferente lucrarilor ;

e Asigurarea cu resursele necesare pentru activititile de management in A.Q.;

e Existenta certificatelor de calitate pentru materialele utilizate (placi de faianta, mortarul sau
adezivul folosit, chitul de rost);

e Existenta agrementelor tehnice pentru produsele noi folosite;

e Instruirea personalului de executie pe linie tehnolog1?:a protecl;la muncii si PSI, specifice
activitatilor desfasurate; ‘

e Existenta procesului verbal pentru receptia IL;cranfor antm/ qgce n&éﬁﬁd% {"j
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Echiparea muncitorilor cu salopete, sorturi, casti de protectie, manusi cauciuc si cizme pentru
cazul in care se folosesc masgini electrice pentru taiat, ochelari de protectie.

6. RESPONSABILITATI
o Seful de lucrare raspunde de aplicarea intocmai a documentatiei de executie, a prezentei
proceduri, cét si a inregistrarilor de calitate.
e Responsabilul C.Q. verifica respectarea prescriptiilor din procedura si intocmirea corecta a
inregistrarilor de calitate.
e Responsabilul tehnic cu executia, atestat, rispunde de verificarea documentatiei de executie, a
documentatiei tehnologice, urmareste modul de aplicare a acestora si activitatea responsabililor

CQ.

7. PROCEDURA:
Lucriri pregititoare
Lucriri ce trebuie terminate inaintea executdrii placajelor la pereti inaintea de inceperea placarii
peretilor interiori si exteriori trebuiesc terminate urmatoarele stadii fizice din executia unei
cladiri:
e invelitoarea, inclusiv terasele, logiile, balcoanele cu amenajarea scurgerilor
e toate profilele, solbancurile, glafurile, etc.
e  montarea tocurilor la ferestre si a tocurilor sau captuselilor la usi, in afara de pervazuri care
se vor monta dupa executarea placajelor astfel ca acestea sa acopere rostul dintre toc, respectiv
captuseala si peretele placat;
e tencuirea tavanelor si a suprafetelor care nu se placheaza;
e  montarea conductelor sanitare, electrice, de incalzire ingropate sub placajul de placi
ceramice; procedura de conducte aparente trebuie in general evitata; in cazul in care o asemenea
solutie este totusi adoptata, proiectantul va analiza alternativele executdrii prealabile sau ulterioare
a placajului;
e  probele conductelor de scurgere, probele de presiune ale conductelor de alimentare cu apa,
probele instalatiilor de incalzire la rece si la cald, lucréri de acoperire cu plasa de rabit inclusiv
tencuirea sa;
e  montarea diblurilor sau dispozitivelor pentru fixarea consolelor obiectelor sanitare, etc,
pentru ca dupd executarea placajului pe la fatade, fie la interior sa nu se mai execute gauri
prin spargerea placajului; eventualele gauri ulterioare urmeaza sa fie executate cu burghie
speciale cu cap vidia;
e  seexecuta in prealabil montarii placajului,eventuale lucriri care necesita spargeri pe fata
opusa a zidului care se placheaza pentru a evita dislocarea placajului sau strapungerea peretelui;
e  imbracamintile pardoselilor reci, din mozaic turnat, placi de mozaic, placi de gresie, etc, din
incaperi a céror pereti urmeaza a fi placate, se pot exicuta-,fje inainte fie dupa montarea placajelor

RHLOITEY
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Pregitirea suprafetelor care urmeaza a fi placate:
e  aplicarea plicilor ceramice la pereti se face numai pe suprafete uscate, pregatite in prelabil;
e  inaintea inceperii lucrarilor de placare se inlatura de pe pereti eventualele resturi
de mortar, praf, pete de grasime, etc
e  pe suprafetele netede ale peretilor din beton turnat monolit sau ale panourilor mari
prefabricate se va aplica amorsa conform cu specificatiile producatorului
e  pentru cazurile speciale de placare a peretilor in incaperi cu umiditate mai mare
de 75% se vor executa lucrdri de hidroizolatie in conformitate cu ,,Normativul pentru
proiectarea si executarea izolatiilor din materiale bituminoase la lucrari de constructii,
indicativ C1 12 - 80".

Trasarea suprafetelor pentru placarea cu placi de faianta
Trasarea se face atat fata de orizontala cat si fata de verticala astfel:
e  seaseaza pe cant un dreptar de lemn de max 2 m lungime la nivelul suprafetei finite a
pardoselii lipit de suprafata care se placheaza . Dreptarul are latimea egala cu inaltimea viitoarei
plinte (10-15cm) si se rezema pe 2 repere care indica nivelul suprafetei finisate a pardoselii.
Orizontalitatea dreptarului se verifica cu nivela cu bula de aer.
e verticalitatea suprafetelor care se vor placa se obtine cu ajutorul unor repere verticale
alcatuite din bucati de placi de faianta fixate provizoriu cu mortar de ipsos pe suprafata
respectiva a tencuielii la cea | m distanta intre ele, in imediata vecinitate a suprafetei care se
placheaza
e firul cu plumb lasat la fata reperelor trebuie sa reprezinte linia suprafetei
placajului de faianta ce trebuie executat
e In cazul placarii peretilor in incaperi unde pardoseala nu este executata, nivelul
acesteia se va stabili fata de linia de vagriz din incapere a respectiva, care se vapsa cu
ajutorul furtunului de nivel. Linia de vagriz din incaperea respectiva se va trasa
plecand de la cota +1,00 m deasupra nivelului podestului finit la casa scarii, marcand
aceasta cota in incaperea respectiva pe perete langa usa. Aceasta linie se traseaza
apoi pe toti peretii incaperii.

Aplicarea placilor de faianta

- placile se curata de praf prin periere pe dos, se tin in apa cel putin o ora
mnainte de montare.

- inainte de montare placile se lasa sa se scurgd de
apa 2-3 minute daca fisa tehnica a producatorului nu prevede altfel:
e  pasta adeziva pentru fixare se va intinde pe toata suprafata placii in grosime de
max 0,5 cm, cat si pe peretele care se placheazd. Cu drlsca; cu pleptene se executa
striuri atat pe placa de faianta cat si pe perete
° la aplicarea placii pe perete se face astfel ca s}n rile dm
spatele placii de faianta sa aibe un unghi de 90° cp Stl‘lUI‘lle‘
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intinsa pe perete
e agsezarea plcilor se face in randuri orizontale incepand de la colturi, de la stdnga
la dreapta si de la plinta sau scafa in sus.
e  cand nu sunt prevazute plinte sau scafe, placile de faianta se racordeazi cu
pardoseala in unghi drept, avand grija ca pe linia de racordare sa se execute o etansare
satisfacatoare astfel ca apa sa nu se poata infiltra intre pardoseala si placaj
e  placile de faianta se pot monta si cu distantieri (cruciulite) din pvc creandu-
se rosturi egale
e  primele 2 placi se fixeaza cu ciment adeziv deasupra conturului
dreptarului de aluminiu de la baza; placa din stanga se fixeaza definitiv
cea din extremitatea dreapta se fixeaza aprovizoriu, urmand ca acestea din urma sa se
fixeze definitiv dupa terminarea montarii placilor din acelasi rand
e  lamarginile superioare a celor 2 placi din extremititile rdndului de montaj se va
intinde o sfoara care indica nivelul orizontal pentru fixarea placilor intermidiare. Placile
din randurile urmatoare se monteaza in acelasi mod.
e la placarea suprafetelor orizontale (glafuri, marginea cazii de baie.etc) se va prevedea o panta
de 2% spre interior
e in cazul in care nu se folosesc distantieri din pvc la rosturi, acestea trebuie sa fie in linie
dreapta orizontal cu latimea uniforma de 0,5mm
e rosturile verticale pot fi in prelungire (fug pe fug) sau tesute (alternate) .
e plintele si scafele se monteaza ca si placile de faianta adica cu mortar de ciment in locul liber
dintre marginea inferioara a primului rand de faianta si suprafata pardoselii
e placile trebuie fixate pe perete cu striurile de pe dos in pozitie orizontala (in afara cazului cand
desenul fetei vdzute impune o anumita orientare)
e in cazul folosirii de cimenturi si adezive, firmele care le comercializeaza trebuie sa prezinte
agrementul tehnic pentru folosirea in constructii in conformitate cu legislatia in vigoare, cat si
fisa tehnica de folosire cu consumurile specifice pe m?
e dupd 5-6 ore de la montare resturile de mortar de pe suprafata placilor se curata cu o cirpa
umezita
umplerea rosturilor orizontale si verticale se face la un interval de 6-8 ore dupa montarea placilor
si se va realiza fie cu ciment alb sau chituri speciale de rost care au agremenet tehnic de folosire
e rostuirea se executa cu drisca cauciucata. Dupi o ora de la rostuire, suprafata placajului se va
sterge cu o carpa umezita.

8. VERIFICAREA CALITATII LUCRARILOR
Pe parcursul executarii lucrarii, se verifica:
- planeitatea suprafetei placate
- orizontaliltatea rosturilor si verticalitatea lor
- corectitudinea pozitinarii elementelor decorative de ﬂe perete,

motive decorative, etc). . - _— \l\t
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Receptia calitativa a placajelor de faianta:
- receptia se va face de cétre comisia de receptie care va verifica daca s-au respectat prevederile
stabilite de proiectant prin caietele de sarcini si daca abaterile sunt cuprinse intre limitele
admisibile: abaterile de planeitate admise sunt,o unda de sageata de max 2mm sub dreptarul de
1,2m lungime
- liniile de intersectie la colturile intrande sau iesinde trebuie sa fie verticale si rectilinii
- randurile de placi trebuie sa fie regulate cu rosturi rectilinii bine umplute cu lapte de ciment sau
chit de rost
- la ciocanirea usoara a placilor montate acestea trebuie sa emita un sunet plin. Sunetul"a gol"
indica un montaj necorespunzator. In acest caz, placile se vor scoate si se vor fixa din nou cu mortar de
ciment
- liniile de racordare a suprafetelor placate cu plinta sau scafa trebuie sa fie rectilinii si orizontale
- racordarea suprafetei placajului cu tencuiala, aceasta trebuie sa acopere jumatatae din grosimea
placii. Linia de racordare trebuie sa fie dreapta. Nu se admite racordarea tencuielii cu placajul prin scafa
de mortar si nici ca nivelul suprafetei placajului sa fie sub nivelul tencuielii rostului de perete care nu are
placaj
- in jurul strdpungerilor prin suprafata placata ({evi, instalatii, doze electric, etc) gaurile vor fi
mascate cu rozete metalice.
Tinand cont ca lucrdrile de placare cu faianta sunt lucrari de finisaj pretentios, receptia se va face
cu toata exigenta, nerespectarea conditiilor din prezenta procedura conducéand la respingerea lucrarii la
receptie.

9. DOCUMENTE PRIN CARE SE CERTIFICA CALITATEA:

- Proces verbal de predare-primire a frontului de lucru;

- Proces verbal de trasare a lucrérilor;

- PVLA — proces verbal de lucrari ce devin ascunse;

- PVC — FD — proces verbal de control al calitatii lucrarilor in faze determinante, pentru
verificari la care participd reprezentantul Inspectiei de Stat;

- PVRC - proces verbal de receptie calitativa, pentru verificarile stabilite de proiectant.

10. TRATARE NECONFORMITATI

Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in
MANUALUL CALITATIL:

Neconformitatile constatate se consemneaza de citre compartimentul C.Q. al IASICON S.A.
lasi in Rapoarte de Neconformitate (R.N.C.)

Fiecare R.N.C. cuprinde obligatoriu modul de solutionare a neconformitatii respective,
stabilit de comun acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii.

eful de lucrare raspunde de executia remedierilor ce trebuie facutd lati i de calitate.
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11. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII SI P.S.1.

In procesul de executie se vor respecta:

e [egea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca

e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca

e OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

e OUG 195/2005 - privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

e Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor

e [nstructiuni proprii interne

o Fise de mdsuri privind securitatea si sanatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
compartimentul SSM.
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1.SCOP

1.1.  Prezenta procedura stabileste responsabilitatile si prezinta conditiile tehnice pentru
executarea si receptionarea lucrarilor de invelitori din tabla.

2.DOMENIU DE APLICARE
Procedura se aplica la realizarea lucrarilor de invelitori de tabla montate pe strat de difuzie
din carton bitumat aferente obiectului.

3.DEFINITII SI PRESCURTARI

3.1.  Definitiile si prescurtarile sunt prezentate in Manualul Managementului Integrat Cod
MMI-01.

3.2. Invelitorile — sunt elementele de constructie prevazute la partea superioara a
acoperisurilor care asigura izolarea hidrofuga si in unele cazuri si izolarea termica a cladirilor.

4.DOCUMENTE DE REFERINTA

NP 069 — 2014 — Normativ privind proiectarea, executia si exploatarea invelitorilor
acoperisurilor in panta la cladiri;

C56 — 1985 — Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si
instalatii aferente;

STAS 3303/2 — 1988 — Constructii civile, industriale si agrozootehnice. Pantele invelitorilor.
Prescriptii de proiectare;

SR EN 1991-1-4:2006/NB:2007 — Actiuni in constructii. Incarcari date de vant.

SR EN 1991-1-3:2005/NA:2006 — Actiuni in constructii. Incarcari date de zapada.

STAS 2389/92 — Jgheaburi si burlane. Prescriptii de proiectare si alcatuire:

Caiete de sarcini la obiectiv.

5.CONDITII PREALABILE

5.1.  Asigurarea cu personal calificat si instruit;

5.2.  Existenta unui sistem de aprovizionare ritmica;

5.3.  Existenta unui spatiu de depozitare la punctul de lucru;

5.4. Elaborarea programului calitatii pentru specificul lucrarilor in care se precizeaza toate
tipurile de verificare necesare in vederea certificarii calitatii;

5.5. Receptia pentru confirmarea calitatii lucrarilor de remedieri in situatia constatarii unor
neconformitati

5.6. Receptia la terminarea lucrarilor pe obiecte
5.7. Stabilirea responsabilitatilor si autoritatii in coordonarea executiei lucrarilor, cu

nominalizarea sefului de santier, a responsabilului teh‘ruc cu executiayasefh sq- nctului de lu m51 a
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6.MASURI PREVENTIVE
6.1.  Instruirea personalului de executie pe linie SSM si PSI.
6.2.  Existenta si folosirea echipamentului de lucru si protectiei a muncii specifice.

7.RESPONSABILITATI

7.1.  Directorul tehnic

7.1.1. Analizeaza impreuna cu personalul tehnic din executie si functie de posibilitatile
societatii solutiile prevazute in proiecte, le adopta sau propune proiectantului alte solutii.

7.1.2. Asigura conditiile tehnice pentru realizarea din punct de vedere tehnic a lucrarilor de
bransamente electrice si instalatii electrice de joasa tensiune, dotarea cu utilaje, materiale si
forta de munca necesara.

7.1.3. Asigura desfasurarea lantului tehnologic pentru a preveni intreruperile care pot periclita
executarea corecta a lucrarilor.

7.2.  Serviciul mecanizare
Raspunde de asigurarea utilajelor necesare realizarii lucrarilor, urmareste buna functionare, ia
masuri de inlocuire in cazul unor defectiuni sau lipsa de randament.

7.3.  Conducatorul punctului de lucru

7.3.1. Organizeaza activitatea, instruieste echipele de lucru privind ordinea lucrarilor
interdependente lor, timpii de asteptare, exigentele impuse de proiect.

7.3.2. Receptioneaza materialele ce urmeaza sa fie puse in lucru.

7.3.3.Intocmeste procese verbale de lucrari ascunse si asigura inregistrarile privind calitatea
pentru a demonstra conformitatea cu cerintele proiectului de executie.

7.3.4. Intocmeste documentele de inregistrare a calitatii pe toata perioada de executie a
lucrarilor, impreuna cu consultantul pentru constituirea Cartii constructiei.

8.PROCEDURA

Inainte de montarea elementelor din tabla se va aseza folia cu rol anticondens. Aceasta se va
dispune in fasii orizontale, de jos in sus, cu suprapuneri conform prescriptiilor furnizorului, dar nu
mai mici de 12cm. Inainte de punerea in opera tabla se va debita, asigurandu-se lungimi de fasii in
concordanta cu dimensiunile de montaj, neadmitandu-se innadiri in lungul fasiilor si se va profila cu
masina de profilat. Pentru faltuire se alege metoda grilajului cu sipci care consta in benzi de tabla
imbinate la un grilaj care se fixeaza cu cuie sau surub paralel cu directia de inclinatie. Sub grilaj se
aseaza cleme de forma U. Toata grila este apoi acoperita cu table cu margine cu lacrimar. Faltuirea se
va efectua dupa dimensiunile figurate in detaliile de executie si se va pune in opera cu ajutorul masinii
defaltuit. Fasiile de tabla se vor dispune pe acoperis astfel in cat falturile sa determine o imagine
concordanta cu arhitectura cladirii. Punctele fixe vor fi la mijlocul fasiilor in cazul dispunerii acestora
pe orizontala si lapartea superioara in cazul dispunerii acestora pe linia de cea mai mare panta.
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Inainte de inceperea executiei invelitorii, stratul suport al acesteia — respectiv stratul de difuzie
din carton asfaltat, va fi riguros controlat in ceea ce priveste:

- respectarea solutiilor, materialelor, dimensiunilor, precum si a modului de prindere si
asamblare a elementelor suportului;

- respectarea pantelor scurgerilor planeitatii si aliniamentului fermelor, pantelor si
capriorilor;

- executarea prealabila a tuturor strapungerilor pentru cosuri, ventilatii, conducte, cabluri;

- asigurarea scurgerii apelor in cazul cosurilor, luminatoarelor sau altor obstacole
transversale mai late de 500 mm prin realizarea in amonte de sei in doua ape;

- protectia anticoroziva cand aceasta este prevazuta prin proiectul de executie.

8.1. Executia invelitorii din foi de tabla

Suportul pentru invelitoare este din astereala din scanduri peste care se monteaza un strat de
difuzie din carton asfaltat.

In cazul suportului din astereala, inaintea inceperii executiei invelitorii se va verifica daca
suportul indeplineste urmatoarele conditii:

- sanu prezinte denivelari mai mari de 3 mm/m;

- astereala sa fie bine fixata de capriori iar rosturile intre scanduri de max. 2 cm;

- carligele pentru jgheaburi prinse in astereala si capriori sa fie inglobate la nivelul acesteia

fara denivelari.

Prinderea foilor de tabla de suport se va face cu agrafe (copci) de 30 — 50 mm latime,
confectionate din resturile de la croirea tablei invelitorii si avand lungimi corespunzatoare tipului de
falt la care se folosesc:

- 80 mm pentru falt simplu si falt dublu;

- 120 mm pentru falt simplu in picioare.

Fixarea foilor de tabla cu cuie nu este admisa decat in anumite cazuri speciale si pe portiuni
limitate.

Foile de tabla mai lungi de 1 m se vor monta cu dimensiunea mai mare in lungul pantei.

La acoperisuri expuse la vanturi puternice se recomanda folosirea de table de dimensiunile
cele mai mici care datorita falturilor mai numeroase care se fixeaza si se rigidizeaza mai bine.

Dolia va fi alcatuita din fasii de folii de tabla incheiate intre ele cu falturi duble culcate.

Incheierea cu falturi de pe versantele adiacente se va executa cu falturi in picioare si pentru a
se evita stagnarea apelor in punctele de intalnire a falturilor in picioare din camp cu cele ale doliei, ele
se culca in aceste puncte.

La doliile cu pante mai mici de 15 cm nu se recomanda lipirea cu cositor a falturilor culcate.

Incheieturile verticale trebuie sa fie in linie dreapta, paralele intre ele si perpendiculare pe
picaturile streasinei. Ele trebuie sa aiba aceeasi inaltime pe tot acoperisul.

de fier.
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In ceea ce priveste executia invelitorii se va face cu personal calificat, lucrarile se efectueaza
pe zone si sensuri determinate de directia vantului dominant, {indndu-se seama de pante, de ciile de
acces, transport si manipulare a materialelor, fara afectarea zonelor cu lucriri in curs de executie sau
terminate.

Se va verifica existenta si calitatea montarii tuturor elementelor constructive si anexe la care se
racordeaza invelitoarea precum si corecta executie a acestora (elemente de preluare, dirijare si
scurgere a apelor meteorice, strapungeri, elemente de fixare, elemente auxiliare de protectic si
asigurare, etc.).

9.TIPUL VERIFICARILOR SI RECEPTIONAREA LUCRARILOR EXECUTATE

9.1. Pe parcursul executiei lucrarilor de invelitori se va verifica in mod special:
e Indeplinirea conditiilor de calitate a suportului invelitorii, consemandu-se aceasta in procesul-
verbal de lucrari ascunse;
e C(Calitatea principalelor materiale ce intra in opera;
e Corectitudinea executiei conform prevederilor proiectului de executie si a prezentei proceduri.

9.2. Receptia lucrarilor de invelitori se face la terminarea executiei lucrarilor inclusiv
tinichigerie (jgheaburi, burlane, pazii).

La receptia lucrarilor se va proceda la examinarea lor minutioasa in special la dolii, racordari,
strapungeri, rosturi.

Invelitorile trebuie sa corespunda urmatoarelor conditii:

- sarespecte cotele si pantele prevazute cu abaterea admisibila la pante de maxim 5% fata de

cele prevazute in proiect;
- saasigure functia de indepartare completa a apelor pluviale si etanseitatea generala.

10. MASURI __ PENTRU _ EXPLOATARE, INTRETINERE _SI REPARAREA
INVELITORII

Asigurarea functionalitatii si durabilitatii invelitorilor si prevenirea degradarilor premature

impune beneficiarilor de investitii respectarea urmatoarelor reguli generale:

- curatirea si mentinerea in buna stare de functionare a jgheaburilor, doliilor, gurilor de
scurgere, burlanelor de colectare si evacuare a apei de ploaie;

- indepartarea de pe invelitori a depunerilor de praf aderent, a muschiului, vegetatiei si a
acumularilor de zapada;

- supravegherea structurii de rezistenta pentru a nu permite, sau pentru a remedia degradarile
sau deformarile care ar conduce la deteriorarea invelitorii;

- reducerea accesului si a circulatiei pe invelitoare la strictul necesar pentru efectuarea
lucrarilor de intretinere precizate mai sus sg pentru curatarea cosurilor, montarea sau
repararea antenelor.

11. CONTROLUL DE CALITATE PE PARCURSUL E : o

Controlul investitorului — prin reprezentap‘tul firmei d¢ cgfshitanta 1 deTa T‘Ob erm\
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12. DOCUMENTE PRIN CARE SE VERIFICA CALITATEA

e PV.LA.
e P.D.
e P.V.R.

Controlul se face in echipa de urmatorii reprezentanti:
e Executantul — seful punctului de lucru, coordonatorul tehnic de specialitate
e Proiectantul — prin proiectantul de specialitate
e Investitorul — prin inspectorul de santier autorizat

e Planul de control al calitatii, verificari si incercari — prin care se verifica calitatea materialelor in
conformitate cu regulile tehnice in vigoare.

13. TRATAREA NECONFORMITATILOR
Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem, mentionate in
Manualul de Management Integrat. Neconformitatile constatate se consemneaza de catre
compartimentul CQ in RAPOARTE DE NECONFORMITATE.

Fiecare raport cuprinde obligatoriu norme de solutionare a neconformitatilor respective, stabilite
de comun acord cu proiectantul si beneficiarul lucrarii. Seful de lucrare raspunde de executia
remedierilor ce trebuie efectuate, de calitatea si de termenele stabilite; orice neconcordanta cu datele
inscrise in proiectul de executie se aduce in cel mai scurt timp la cunostinta proiectantului,
beneficiarului si conducerii executantului.

14. MASURI DE SANATATE SI SECURITATE, NORME PSI
In procesul de executie se vor respecta:

® | egea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca
e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

e HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

e LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

e HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

e HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

e HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

e HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca 1
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e HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate la
locul de munca

® OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

® QUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

® Legeanr. 211/2011 — privind regimul deseurilor

@ Instructiuni proprii interne

e Fise de mésuri privind securitatea si sdnatatea in muncé, propuse si inaintate la santier de
compartimentul SSM.

ELABORAT VERIFICAT APROBAT DATA EDITIA - REVIZIA
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1. SCOP
Procedura are ca scop precizarea actiunilor , fazelor tehnologice , necesare la executia zugravelilor.

2. DOMENIUL DE APLICARE

Procedura se aplica la lucrarile de realizare a zugravelilor.

3. DEFINITII SI ABREVIERI

Control - actiune de evaluare a conformitatii unei lucrari , prin masurare , examinare
(observare) , incercarea uneia sau mai multor caracteristici ale acesteia si prin inregistrarea
datelor obtinute si compararea lor cu specificatiile tehnice.

CQ - controlul calitatii,tehnici si activitati cu caracter operational pentru desfacerea conditiilor
referitoare la calitate.

P.V. —proces verbal;

P.V.L.A. — proces verbal de lucriri ascunse;

D.S. —dispozitie de santier.

4. DOCUMENTATIA DE REFERINTA

Proiectul (detalii) de executie.

Caiete de sarcini din documentatia de licitatie.

GE 056-2013 - Ghid privind produse de finisare peliculogene utilizate in constructii..

C 56 / 85 .Normativ pentru verificarea calitatii si receptia lucrarilor de constructii si instalatii
aferente

5. PROCEDURA
Lucrari ce trebuiesc terminate inainte de incepere a vopsitoriilor.

®

[nainte de inceperea lucrarilor de vopsitoriilor toate lucrarile si reparatiile de tencuieli, glet,
placaje, instalatii sanitare, electrice si de incilzire, trebuie si fie terminate.

De asemenea vor fi terminate pardoselile reci (betoane mozaicate, gresie etc.), exclusiv
lustruirea.

In incaperile prevazute cu pardoseli din parchet sau din mase plastice, zugravelile se vor
executa inaintea aplicdrii imbracamintei pardoselii. La executarea zugravelilor se vor lua
masuri pentru protejarea stratului suport al imbracamintei, pentru a-1 feri de umiditate si de
murddrie, care poate compromite aderenta imbrécamintei, in special in cazul aplicarii acesteia
prin lipirea cu adezivi. In cazul pardoselilor cu strat suport din pléci fibrolemnoase poroase
bitumate, zugravelile se vor executa inainte de montarea stratului suport.

Tamplaria din lemn si cea metalica trebuie sa fie montate definitiv; accesoriile metalice la
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La lucrarile de vopsitorie aplicarea ultimului strat se va face numai dupd terminarea completa
a zugravelilor si inainte de finisarea imbracdmintilor de pardoseli (raschetare, curitire,
lustruire), luandu-se masuri de protejare contra murdaririi imbricamintei pardoselilor.

inainte de inceperea lucririlor de zugravire sau vopsire a fatadelor, trebuie sa fie complet
executate toate lucrarile de la fatada constructiei ca: jghiaburi, burlane, stresini, cornise,
glafuri, socluri, cofrete pentru instalatii electrice sau de gaze etc. precum si trotuarele.

Pregitirea suprafetelor de beton sau tencuiali driscuita

In vederea finisarii cu zugraveli de var, suprafetele trebuie sa fie driscuite cat mai fin, astfel ca
urmele de drisca sa fie cat mai putin vizibile; toate reparatiile necesare trebuie si fie executate
ingrijit, terminate si uscate.

In cazul suprafetelor tencuite sau de beton plane si netede (de exemplu: panouri mart), tofi
porii rimasi de la turnare sau gaurile survenite de la transport, montaj ori turnare (in cazul
peretilor din beton monolit), se vor umple cu mortar de ciment-var, dupi ce in prealabil
bavurile si dungile iesinde in reief au fost indepartate, astfel ca si rezulte suprafete netede. De
asemenea, petele cu urme de decofrol, se vor freca cu piatra de slefuit sau cu perii de sarma.
Suprafafa se va curata bine de praf, pentru a se asigura aderenta stratului de finisaj pe suprafata
suport.

in cazul suprafetelor de zidarie netencuiti, care urmeaza s fie zugravite direct, se vor curita
cu atentie stropii si resturile de mortar, si se vor completa rosturile care prezinti goluri in
mortar.

Pregitirea suprafefelor gletuite

Suprafetele cu glet de ipsos sau glet de var, glet de nisip (ipsos) cu aracet, trebuie si fie plane
si netede, fara desprinderi sau fisuri: varul folosit trebuie si aibd o vechime de cel putin 14
ZilE

Toate fisurile neregularititile etc., se chituiesc de citre zugravul vopsitor sau se spacluiesc cu
pasta de aceeasi compozitie cu a gletului sau recomandata de producatorul materialului pentru
tencuiala.

Dupi uscarea portiunilor reparate, suprafata se slefuieste cu hartie de slefuit (in cazul peretilor
incepand de la partea superioara spre partea inferioara) dupa care se curiti de praf cu perii sau
bidinele curate si uscate.

Instructiuni de aplicare a zugravelilor lavabile

Se va verifica daca materialele folosite sunt corespunzatoare paletarului coloristic dat in
proiect;

Toate suprafetele trebuie sa fie curate si uscate, fara urme de grasimi, praf sau murdirie,
Imperfectiunile (gauri si crapaturi) din suprafefele care urmeaza a fi zugravite se astupd cu
materiale de umplere , se las3 si se usuce $i apoi se mituiesc (cu smirghel de granulatie
medie), se sterg de praf.
Se aplica grundul furnizat de producitor odat CL vopgei@’?,i
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® Vopseaua se aplici cu trafaletul sau cu pistolul de aer comprimat in 2 straturi. Dilutia cu apa se
face functia de procedeul de aplicare si corespunzator cu fisa tehnica ale produselor si
instructiuni de aplicare de pe eticheta,

® Pe parcursul executdrii lucrarilor este necesar a se verifica respectarea tehnologiei de executie,
utilizarea retetelor si compozitiei amestecurilor indicate in prescriptiile tehnice precum si
aplicarea straturilor succesive in ordinea si la intervalele de timp prescrise.

* Nu se admit corecturi sau retusuri locale care distoneaza cu tonul general, vizibile la distante
mai mari de | m.

® Se va verifica aspectul suprafefelor zugravite: ele trebuie si aiba un ton de culoare uniforma,
sa nu prezinte pete, scurgeri, stropi, cojiri, umflaturi.

e Lucriérile de finisare a peretilor si tavanelor se vor incepe numai la o temperaturd a aerului, in
mediul ambiant, si a suportului +12° C pana la +30° C, temperatura produsului la aplicare
+15° C pana la + 30° C . si umiditatea relativa a aeruluj 75%.

® Acest regim se va mentine in tot timpul executdrii lucrarilor si cel putin inca 8 ore pentru
zugraveli .

 Finisajele nu se vor executa pe timp de ceatd si nici la un interval mai mic de 2 ore de la
incetarea ploii (in conditii de lemperatura care sa permiti uscarea suprafetei); de asemenea, se
va evita lucrul la fatade in orele de insorire maxima sau vant puternic, pentru a evita uscarea
accelerata si craparea peliculelor,

e Diferenta de temperaturi intre aerul inconjurator si suprafetele care se vopsesc nu trebuie si
fie mai mare de 6° C, pentru a se evita condensarea vaporilor.

* Se interzice folosirea vopselelor cu termenul de utilizare depasit; acestea vor putea fi folosite
numai pentru verificarea si confirmarea de citre un laborator de specialitate a pastrrii
caracteristicilor vopselelor in limitele previzute in standardele si normele interne de fabricatie.

6. RESPONSABILITATI

Seful de lucrare riaspunde de aplicarea intocmai a documentatiei de executie, a prezentei

proceduri, cat si a inregistrarilor de calitate.

e Responsabilul C.Q. verifics respectarea prescriptiilor din proceduri si intocmirea corecti a
inregistrarilor de calitate.

* Responsabilul tehnic cu executia, atestat, raspunde de verificarea documentatiei de executie, a
documentatiei tehnologice, urmareste modul de aplicare a acestora si activitatea
responsabililor CQ.

7. INREGISTRARI
® procese verbale de receptie pe faze de executie :
® procese verbale de lucrari ascunse.
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8. TRATARE NECONFORMITATI
Tratarea neconformitatilor se face cu respectarea procedurilor de sistem continute in Manualul
Calitatii.
Neconformititile constatate se consemneaza de catre compartimentul C.Q. al IASICON S.A.

Iasi in rapoarte de neconformitate (rn.c.)

Fiecare r.n.c. cuprinde modul de solutionare a neconformitatii respective, stabilit de comun
acord cu beneficiarul si proiectantul lucrarii conform legii.

Seful de lucrare rispunde de executia remedierilor ce trebuie facuti la timp si de calitate.

9. MASURI DE TEHNICA SECURITATII MUNCII

In procesul de executie se vor respecta:

® Legea 319/2006 — Legea securitatii si sanatatii in munca

e HG 1425/2006 — Norma metodologica pentru punerea in aplicare a Legii 319/2006

® HG 955/2010 — modificarea si completarea HG 1425/2006

® LEGEA 307/2006 — privind apararea impotriva incendiilor

® HG 300/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru santiere temporare sau
mobile

e HG 1048/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru utilizarea de catre
lucratori a echipamentelor individuale de protectie la locul de munca

® HG 1051/2006 — privind cerinte minime de securitate si sanatate pentru manipularea manuala a
maselor care prezinta riscuri pentru lucratori in special de afectiuni dorsolombare

® HG 1091/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru locul de munca

® HG 1146/2006 — privind cerintele minime de securitate si sanatate pentru utilizarea in munca de
catre lucratori a echipamentului de munca

® HG 971/2006 — privind cerintele minime pentru semnalizarea de securitate si/sau de sanatate Ja
locul de munca

® OMAI 163/2007 — Norme generale de aparare impotriva incendiilor

® OUG 195/2005 — privind protectia mediului, cu modificarile si completarile ulterioare, aprobata
prin Legea nr. 265/2006

® Legeanr. 211/2011 - privind regimul deseurilor

® Instructiuni proprii interne

® Fise de masuri privind securitatea si sdnatatea in munca, propuse si inaintate la santier de
compartimentul SSM.
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