
TIPO / TYPE Caldaia SOLIDA/GG SF/M/SF/SOLIDA EV/GG CS alimentata manualmente a carbone,
legna o pellet e relativi organi/attrezzature di regolazione e sicurezza  (Nota 1)
SOLIDA/GG SF/M/SF /SOLIDA EV/GG CS boiler, designed to be manually fed  with coal, 
wood and pellet and related adjustment and safety units (Note1)

N° DI FABBRICA /SERIAL NUMBER

VOLUME IN L /VOLUME IN L SOLIDA 3, GG SF 3 23
SOLIDA 4/C1 4, GG SF 4/SF C1 4, M 4 27
SOLIDA 5/C1 5/5 PL, GG SF 5/SF C1 5, M 5, SF 5 31
SOLIDA 6/C1 6, GG SF 6/SF C1 6, M 6 35
SOLIDA 7/C1 7, GG SF 7/SF C1 7, M 7 39
SOLIDA 8/8 PL/8 PL +/8 PLUS/C1 8, GG SF 8/SF PL/ 43
SF C1 8, M 8, SF 8
SOLIDA EV 3, GG CS 3 30
SOLIDA EV 4, GG CS 4 39
SOLIDA EV 5, GG CS 5 48
SOLIDA EV 6, GG CS 6 57
SOLIDA EV 7, GG CS 7 66

PRESSIONE MINIMA - MASSIMA AMMISSIBILE (PS)
MIN. - MAX. ALLOWABLE PRESSURE (PS) 0 - 4 BAR
TEMPERATURA MIN. - MAX. AMMISSIBILE (TS)
MIN. - MAX. ALLOWABLE TEMPERATURE (TS) 10°C - 95°C
FLUIDO/GRUPPO  - FLUID /GROUP liquido / 2 (acqua calda)  -  liquid / 2 (hot water)
CATEGORIA DEL RISCHIO / RISK CATEGORY Art. 3 paragrafo 2.3 /Art. 3, paragraph 2.3
MODULO DI VALUTAZIONE DELLA CONFORMITA’
CONFORMITY  ASSESSMENT MODULE B1
ANNO FABBRICAZIONE / YEAR OF MANUFACTURE (Vedere Nota 2 /see Note 2) 

Cod. 6227707 - 07/2013

DICHIARAZIONE DI CONFORMITA’ CE/CE DECLARATION OF CONFORMITY
(In accordo all’allegato VII direttiva 97/23/EC - PED / In compliance with Annex VII of Directive 97/23/EC - PED)

FONDERIE SIME S.P.A. con sede a Legnago (VR) in via Garbo 27/with main office in Legnago (VR), via Garbo 27
dichiara /declares that

che l’assieme a pressione sotto descritto / the following pressurized assembly

No.

Norme o altri riferimenti normative per SOLIDA C1/GG SF C1: EN 303-5 Rapporto di Prova ITT CS - 09 - 003
Standards or other normative documents for SOLIDA C1/GG SF C1: EN 303-5 Initial Type Tests Report CS - 09 - 003

Nota 1: Gli organi/attrezzature di regolazione e/o sicurezza possono essere variabili (Vedere libretto di uso e manutenzione)
Note 1: Adjustment and/or safety units may vary (see instruction and maintenance manual)

Nota 2: L’anno di fabbricazione si evince dalle prime due cifre del N° DI FABBRICA come segue: 35 = 2005, 36 = 2006, 37= 2007,
38 = 2008, 39 = 2009, 40 = 2010, 41 = 2011, 42 = 2012, 43 = 2013, 44 = 2014, 45 = 2015
Note 2: The year of manufacture can be identified from the first two digits of the SERIAL NUMBER, as follows: 35 = 2005, 36 =2006,
37 = 2007, 38 = 2008, 39 = 2009, 40 = 2010, 41 = 2011, 42 = 2012, 43 = 2013, 44 = 2014, 45 = 2015

è in accordo alla direttiva 97/23/EC (requisiti essenziali di sicurezza di cui ai punti 2.10, 2.11, 3.4, 5 a) e d) All. I). L’insieme
è stato sottoposto alla procedura di valutazione secodo: MODULO B1. Che conferma che la progettazione, la fabbrica-
zione e l’ispezione sono conformi alle esigenze essenziali di sicurezza e qualità della 97/23/CE. L’organismo notificato
APAVE ITALIA CPM CE 0398 ha emesso attestazione modulo B1:  B.04.0740.AP.83 (vedere Nota 3). Conseguentemente
l’insieme in oggetto è stato marcato CE con l’indicazione del numero dell’organismo notificato.

is compliant with the requirements of Directive 97/23/EC (main safety requirements as stated in paragraphs 2.10, 2.11,
3.4, 5 a) and d) of Exhibit I). The assembly has been tested in accordance with: MODULE B1. That confirms that design,
manufacture and testing are compliant with the main safety and quality requirements of Directive 97/23/CE. The noti-
fied body, APAVE ITALIA CPM CE 0398 has issued the statement of compliance with module B1: B.04.0740.AP.83 (see
Note 3). Consequently the above-described assembly has been marked with the CE markalong with the number of the noti-
fied body.

Legnago (VR)

Nota 3: L’organismo notificato APAVE ITALIA CPM CE 0398 ha emesso attestazione secondo modulo B1 come verifica della progettazione
Note 3: The notified body, APAVE ITALIA CPM CE 0398, has issued the statement in compliance with module B1 thus confirming the engi-
neering requirements

Il Rappresentante Legale/The Legal Representative:


