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SPECIFICATIE TEHNICA SI DE SECURITATE nr. 8/3 2021, Ed. 1/Rev1, Valabild incepand cu data: 01.03.2021

EMAIL ALCHIDIC PF-115 PALITRA

1. DESCRIERE Emailul Palitra este un produs monocomponent care are la baza rasini alchidice pigmenti, solventi, si alfi
aditivi. Uscarea peliculei are loc prin mecanism fizic (evaporare solventi) si conversie chimica oxidativa la
temperatura mediului ambiant.Elementele caracteristice principale sunt:

L] Culori aprinse

Rezistenta la actiunea factorilor atmosferici

Luciu intens

Protectie sigura a suprafetei de factorii atmosferici

Rezistenta la actiunea apei, uleiurilor si detergentilor

2. UTILIZARE Emailul Palitra este destinat pentru vopsirea suprafetelor din metal, beton, lemn s.a., exploatate
in conditii atmosferice si in interiorul incaperilor

3. CARACTERISTICI TIP

TEHNICE CARACTERISTICA
VASCOZITATE 110-120 SEC (IN DEPENDENTA DE CULOARE)
TIMP DE USCARE MAX 24 ORE
DURITATE MIN 0,056
Cantitatea de substante non volatile 50 %
Substante volatile (COV) 0,01 GIL
ALB, NEGRU, CIOCOLATA-INCHIS, ROSU, ROSU-CAFENIU,
CULOARE GALBEN-CAFENIU,GALBEN, VERDE, VERDE-APRINS,
ALBASTRU, ALBASTRU-DESCHIS, AZURIU, GRI-INCHIS, GRI-
DESCHIS
4. CONDITHI Ll temperatura mediului: 10 — 30 °C
DE APLICARE *  umiditatea relativa a mediului: maxim 75 %
L] umiditatea suprafetelor lemnoase: 12 — 14 %
. temperatura suportului trebuie sa fie cel putin 5 °C pentru a preveni condensarea umiditatii care
produce efecte ca: adeziune slaba, pori, basici, luciu redus
Vopsirea in interior. Se recomanda ca vopsirea sa se execute in incaperi lipsite de praf, vapori, curenti
puternici de aer, cu o iluminare adecvata a suprafetei de vopsit. Se va acorda atentie mentinerii curateniei
incaperii, urmele de praf provocand diminuarea aderentei, reducerea rezistentei la coroziune, aspect estetic
necorespunzator.
Vopsirea in exterior. Produsul nu va fi aplicat cand ploua, ninge, este ceata, cand temperatura suprafetei
este sub 5 °C, cand exista pelicule de apa si gheatd pe suprafetele de vopsit. Nu se va executa vopsirea
exterioara vara, cand suprafata expusad are o temperaturd de peste 40 °C. Daca vopsirea are loc la
temperaturi scazute (iarna), timpul de uscare a peliculei creste.
5. PREGATIREA = Pregatirea suprafetelor metalice:
SUBSTRATULUI - se indeparteaza eventualele urme de noroi, praf si alte impuritati

- se indeparteaza rugina cu o perie de sarma sau cu o hartie abraziva de finete medie
- se degreseaza suprafata prin spalare cu apa si sapun (detergent) sau cu diluant si se sterge cu o
carpa curata si uscata; operatia se repeta pana la indepartarea completa a stratului de grasimi
- 1n cel mult trei ore de la degresare trebuie aplicat primul strat
= Pregatirea suprafetelor lemnoase:
- se indeparteaza eventualele urme de noroi, praf sau alte impuritati
- se curata crapaturile cu spaclul, se taie nodurile, se indeparteaza picaturile de rasina
- se indeparteaza urmele de grasime
- se sterge suprafata in lungul fibrei, cu hartie de granulatie medie
- se desprafuieste cu un aspirator si se sterge cu un material textil
- se aplica grundul GF-021
= Pregatirea suprafetelor de minerale (zidarie, caramida sau beton):
- se verifica prin ciocanire starea tencuielii
- portiunile care se desprind se inlatura si se reface tencuiala, muchiile tocite se repara, iar crapaturile
se largesc pentru reparare
- se netezeste suprafata prin Tnlaturarea neregularitatilor cu spaclul, hartie abraziva; la lucrari cu volum
mare de munca se folosesc aparate electrice de slefuit
- se desprafuieste suprafata
- se curata eventualele portiuni umezite sau infectate cu mucegaiuri si se elimina cauzele care le-au
provocat prin tratare cu solutie antimucegai
- se aplica primul strat din sistemul de acoperire un grund numai dupa ce tencuiala s-a uscat pana la o
umiditate de maxim 8 %
= Pregatirea suprafetelor care contin straturi de vopsea invechita:
- se verifica starea stratului de vopsea invechita
- se indeparteaza vopseaua exfoliata sau cojita prin slefuire cu o hartie abraziva de granulatie medie;
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6. DILUANT White- spirit "Cheton”, Diluant "Cheton”
RECOMANDAT
7. METODE Tnainte de utilizare, emailul se va amesteca bine si, daca va fi necesar, se va dilua cu White- spirit
DE APLICARE "Cheton”, Diluant "Cheton”, pana la consistenta necesara pentru aplicare, dar nu mai mult de 10% din
masa amestecului. Se va aplica cu pensula, ruloul sau prin pulverizare.
8. AMBALARE recipienti metalici de
0,8kg
2,7kg
9. DEPOZITARE Depozitarea se face in spatji Tnchise, uscate, acoperite, aerisite, ferite de actiunea directa a radiatiilor
solare, departe de sursele de foc deschis sau de incalzire, la temperatura de 5 — 30 °C. In spatiul de
depozitare se va asigura o ventilatie corespunzatoare naturala sau mecanica necesara pentru a elimina
riscul formarii de amestecuri explozive. A nu se lasa la indemina copiilor!
10. MASURI Toate operatile de manipulare, depozitare, utilizare se vor realiza respectand cu strictete normele de
DE PROTECTIE protectie a muncii si igiena sanitara impuse de lucrul cu preparate inflamabile si nocive.
’ Se interzice: prezenta oricaror surse de foc, vopsirea in spatii fara o ventilatie corespunzatoare, contactul
direct al pielii cu produsul, inhalarea prelungita a vaporilor sau ingerarea produsului.
Se va asigura ventilarea eficienta a incaperii in care se aplica si se usuca stratul de acoperire.
Ambalajele goale si resturile de vopsea uscata se vor utiliza ca deseuri menajere.
In timpul lucrului cu emailul se vor folosi manusi, ochelari si masca de protectie.

11. VALABILITATE Produsul este garantat 24 luni de la data fabricatiei, cu respectarea conditiilor de ambalare, depozitare,
transport si manipulare corespunzatoare. In cursul acestei perioade sunt posibile urmatoarele modificari
care nu afecteaza proprietatile peliculogene ale produselor:

«  cresterea vascozitatii - se Tnlatura prin corectii cu diluant CHETON;
» sedimentare de pigment - se inlatura prin agitare pana la omogenizarea perfecta.
NOTA: Producatorul garanteaza obfinerea caracteristicilor prezentate in aceasta specificatie

tehnica, numai in cazul respectarii detaliilor de aplicare!
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