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“CENTRUL TEHNIC PENTRU SECURITATE
INDUSTRIALA SI CERTIFICARE” SRL MOLDAC
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MD 2004, mun. Chisindu, str. Serghei Lazo, 48, I O |
&/ tel. (022) 208151, fax (022) 208166,
ﬁ www.ctsic.md. e-mail: agentia@mdl.net, office(@ctsic.md .
| RAPORT DE INSPECTIE

Nr. OIIPP-081/I-19 din 13 aungust 2019

ORGANISMUL DEINSPECTIE din cadrul SRL “CTSIC”, certificat de acreditare OI-009
PRODUSUL:

Hidrocarburi gazoase lichefiate combustible, marca PBA (cod NCM MD 2711 1397)

PRODUCATORUL :

00O "Lukoil-Volgogradneftepererabotka", Federatia Rusi

CLIENTUL :

"LUKOIL-MOLDOVA" SRL, MD-2012, mun.Chisiniu, str.Colurrma, 92, tel. 022 21 38 11

DATELEPRIVIND INSPECTIA :

Inspectia a fost efectuati la Depozitul petrolier Socoleni, raionul Anenii Noi.

Data inspectiei: 08.08.2019, conditiile de mediu: 35 °C.

Echipamente utilizate: recipient portabil de esantionare sub presiune.

Documente de referinta utilizate in cadrul inspectiei:

- Hotarfrea Guvernului RM 1. 476 din 17.04.2002 pentru aprobarea Reguiamentuiui privind
modul de transportare a produselor petroliere importate; .

- Hotérirea Guvernului RM nr.1116 din 22.08.2002 despre aprobarea Regulamentului cu privire I depozitarea
si comercializarea cu ridicata, prin sistem automatizat, a produselor petroliere identificate;

- SM SR EN 589+A12016 "Carburanti pentru automobile. GPL. Cerinte simetode de tcercare";

- SM SREN IS0 42572011/AC2013 "Gaze petroliere lichefiate. Metoda de esantionare";

- Standarde pentru metode de incerciri, indicate in tabel pe verso;

- Procedura "Inspectia produselor petroliere” PL-47. Digtally signed by Olaru Alexandru

1 ‘ Date: 2019.09.05 10:59:05 EEST
Lotul spectat - 781 ’100 tone. Reason: MoldSign Signature

Lotul este insotit de invoice nr.834 din 02.07.2019 Location: Moldova

Data fabricafiei produsului -ulie 2019, termen de garantie 6 luni din data Incaircii.

Produsul este ambalat in cisterne feroviare

fn urma inspectiei a fost intocmit Raportul de identificare a produsului si prelevare a probelor
nr. OI IPP 081 din 08.08.2019.

Incercarile de laborator au fost efectuate de citre L "Moldovatransgaz", certificat de acreditare nr. Li-033.

Rezultatele incercarilor sunt indicate i tabel pe verso, intocmit in baza Raportulii de ncerciri
nr.13-19GL din 12.08.2019.

REZULTATELE INSPECTIEI :
Produsul inspectat CORESPUNDE cerintelor obligatorii stabilite in:
SM SR EN 589+A12016, p. 6.1 tab.1, ind. 1, 2, 7, 8, 10 (tip B)

INFORMATIE SUPLIMENTARA:
Schema de inspectie: inspectia calitativa a lotului de produs.

Tipul Kgﬁ_gggliei: inspectia inifiali. Categoria (faza) inspectiei:
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Tabel: Rezultatele incercarilor de laborator conform Raportului de incercéri nr.13-19 GL din 12.08.2019

Conditii de mediu in laboratorul de incercari : temperatura: 26.8 °C, presiunea: 754 mm/Hg

Olga GODOROJA

Nr. | Denumirea indicelor ?:::gg;rﬁ Norma DN %:;ze‘;_lct;:;le Echii)aiilente
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PREZENTUL RAPORT DE INSPECTIE NU POATE FI REPRODUS SI MULTIPLICAT FARA PERMISIUNEA OI CTSIC.




		2019-09-05T10:59:05+0300
	Moldova
	MoldSign Signature




