
дп нтц мlнЕкономрозвитку },крАiни
дýржАвнЕ пlдприс}lств0 нлукоýO_тЕхн lч ни й цвнтр зАБЕзl!ЕчЕtl llя якоd,т1

тА сЕртиФtкА цl t "сýr]роз" нд IiIонд. r ьноi,tклдr, м li нл у к укрл it l tt
(ДП НТЦ "С:ЕПРО3" НАН YxpaiHH}

Орган з сертифiкзчiТпроаукuiiта систерl якостi в га-lузi ]варюtsальноrо та спорiлнених Bll1roбtlиl;TB

СЕРТИФtКАТ ВtДПОВIДНОСТI
С[РТИФИКАТ ССОТВЕТСТВИЯ/СЕRТIFiСАТЕ ОN CONFORMITY

ýt*Ёp
:' i: ji i !. i],;!!i!1

Заресстровано в ре€стрi
ДП НТЦ (СЕПРОЗ)) НАН УкраiЪн_за JIЪ ДJА"lLl5L0O0Р5-2t
Зарегистрирован в рсестре.I[П НТЦ (СЕПРОЗD HAI{ Украины
Registered at the Recoгd of SE STC *SEPROZ" of the NAS tjkгаiпе

TepMiH дi]i з 25; 05.202IB до 24.05;2023р,
Срок.tействия/lЪrm оГ validity is fгоm

Пполчкuiя Е.rектрtlди покритi McTалeBi марок Стандарт PL{, Монолiт РЦ, АНО-36, АНФ-2l,
ПпЪrr"*п"*, Ано-4 мс, мр-3 Арс, мр-з, мр-] П.лазма, мр-3 ммо, Монолiт R, Монолiт,

рюачо' Моволiт ОЗС-l2, УОНИl3i55 [lлазма. УО}lИl3l55, УОНИl3j 15, УОНИИ13/55,

, уони13/55 ПлазмаН4R. УоНиl3/55 []лазма g 70I8-1, TMY-2lY, тМл-lУ,
ТМЛ-3У, tlУ-5, ЦЛ-З9, ЭА-39519, Монолiт М-347, LlЛ-I1 Плазма НЖ-I3 Плазма,
ЦЛ_l I, Монолiт M-309L, ОЗЛ-6 Плазма. Monolith M-308L, ОЗЛ-Е Плазма, Monolith
М-3 l бL Monolith ý{-з l 8, LIл- 1 l АРс, 'Т'-590, Т-620, Мояолiт М-Fе6, 'Г-600 Сормайт,
ЦЧ-4, liЧ-4Ni, Monolith М- Ni ,I{Ч-NiFе, Monolith М- NiFc, МНЧ-2. Monolith Е
4043, Monolith Е;}047, Monolith М Ni {I, Monolith м NiFё- cl , ЭА-400ll0У. ,

Нсрмативнi документи згiдно дgдатка

831 1
Буffтtт.71]"r,:-

вiдповiдас вимогам
Соо-гвстс гвует требован н пмl

Соmрlу with lhe геqчirеmепls

Виробншк (и)
Произволитель (и}
Рrоdчсег {s)

Сертифiкат вItдано
Сертификат выданl
certificate is issued to

Додаткова
iнформачiя
Дополнительиая
ин{lормаltия,
Add itional iпfоrmаtiоп

Сертифiкат видано органом з

с€ртифiкацii
Сертификат Bbl,]Iaн органом ссртификачииl
Certificate is issued Ьу the сегti('iсыiоп body

нд пiдставi
На основанни;'
tэп the grочпds of

ПрАТ < ПлазмаТек D 2!0З6, м. Вiнниця, вулл Максимович4 буд. l8
-юридична адреса.
Алрееа вирбfiицтва- 24'723,BiHtlMцbKa обл.,, Пiц-tанський р-н, е.м,т.Рудниltя,
вул.Шевченка, бул. 8L

ПрАТ к ПлшмаТек )) 2l036, м. Вiнниця, вул. Максимовича, бул. l8
код€ДРПОУ -аЗ561З27

Елскгрош покритl иglа.,1€вl марок Стандфт РЦ, Монолiт РЦ, Д{О-36, AH()-2l, Al|0-4
АРС, МР-з мс, МР-3, МР-3 llлазма" МР-3 АРМо, Монолiт R, Монолiт, Монолiт оЗС-
12, уоНиl]/55 [Iлазма, УоНи13/55, УОниl3i 45, УоНииIзl55. Уониlзi55
ПлазмаН4R, УОНИl3/55 Плазма Е 70l&l. TMY-2lY. TMJ!-lY, ТМЛ-3У, l{Y-s, ЦЛ-З9.
ЭА-395/9, Монолiт М-347. l{Л-l l Плазма. НЖ-IЗ Ilлазма, tlЛ-l l, MoHo;liT М-З09l.. ОЗЛ-6
Плазма. Monolith M-308l.. О]Л-8 lIлазма, Monolith М-3 lбL MonoIirh М-3|8. lt.l1-1l АРi ,

1-590, I-620, Монолiт М-Fе6, I-600 Сормайт, llЧ-4. llЧ-4Ni, Monolith М- Nr. ЦЧ-Nrlrе.
Monolith М_ NiFe. мнЧ-2, Monolith Е 4043, Monolith Е4047. Monolith lt{ Ni -CI" Monolith
М NiFe- CI , ЭА-400/10У, що виго.говлясtься серiйно з 25.05.202lp, lo 24.а5,2О23р, Перtо.rнчнlс l ь

технtqного нагtяду-{днн р:в на р|к. .Щобровiльна сертифкачjя.

ДП НТЦ кСЕПРОЗ> НАН Украiни,
вул, Казимира Малевича,l l, м, Киiв, OЗ l50,
тел.200-5t-б9

На пiдставi Випробування виробнича лабgраторiя ПрАТ ( ПлазмаТек })

На акредитована НАА YKpaiHil (атестат акредитацii Nе 20l3_70 вiд
основанииl 20.а2.2а20р) , вул. Шевченка , буд. 8l с.м,т, Р, прOтOколи Ns ý9

Оп the gгочпds 1,2.З,4,5,6 вiл 24.05.202I р.,
of $r*qФlgження NgOt l-1l2l r'ia 26.a4.202lp,

"/r'lr -

,'Керiвник органу з сертЁфir.пшii
Р!,коволитель органа с сертифик{iri,,
Dirесtог ofthe ссгtifiсаtiоп body iл ,.

М.П./М_П-/Stаmр 1i,,:,r.

Л.М.,Лобанов
ъ {iiiiriали,лрiзsицr)У{иницимы,фамфiкr!(iпitiаls, falily. лаmеt

:

Чинвiсть серяфiката вiдповiдностi можна перевiрити в

бшi даних органу з сертиr|liкачii. що рзмiшена на
www.ýeproz.com.ua, або за тсл./факс (044) 200-9l -69 .

,--***-----*з



-: мtнЕкономрозвитку укрлiни
дЕрждвнý пIдприсмство нАуково-тЕхн lч ний цвнтр здБЕзп ЕчЕння я KocTl

тА сЕртиФtклцII *сЕпроз, нАцlонд,lьноi дклдвмli нлук укрлiнлt
(ДП НТЦ "СЕПРОЗ'IlAH Украiня)

0рган з tсртифiкачii продукчiiта сшстсм якостi в галузi звдрюваль}lого та спорiднених виробниuтв

ДОДАТОК ДО СЕРТИФIКАТУ ВIДПОВIДНОСТI
ПРИЛОЖЕНИЕ К СЁРТИФИКДТУ СООТВЕТСТВИЯ/АNNЕХ ТО СЕRТIFIСАТЕ ON СОNFОRМtТY

3аресстровано в peccTpi
ДП НТЦ (СЕПРОЬ НАН УкраТни за Jф UA,|0350.0P005 :?t
Заргистрирован в реестре fl,П НТЦ (СЕПРО3D НАН Украины
Registeгed atthe Record of SE STC "SEPROZ" of the NAS lJkrаiпе
термiндiтзщ
Срок дсйствия,Тегm ef validity is frоm

Нормативнi документи
ДСТУ EN ISO Si+:ZOtg Матерiми зварюватIьнi. Технiчнi умови постачання зварюв&цьних
присадtlих матерiалiв. Тип пролукuii. розмiри, лопуски i маркуваttня

ДСТУ EN ISO 2560:2014, Матерiали зварюваJIьнi. Електролl4 I]oKpЁTi для ручного дуговOго
зварювання нелегова!tих i лрiбнозернистих стаJIей. Клrcифiкаrriя 

1

ДСТУ EN ISO 3580;2019 Матерiали зварювальнi. Електроли з покритiям для ручного дугOвt}гo
зварюва+lня жаромiшних сталей. Класифiкачiя
ДСТУ EN ISO З58l:20lg, Ма,герiаlи зварюва,,lьнi. Електродll покритiдля ручногодуго8ого
зварюваIrня нержавiючих i жаромiцних стаJIеЙ. Класифiкачiя
ДСТУ EN ISO l4700:20l9 Матерiали зварювilльнi. Зварювальнi матерiали для наплавлення,
Класифiкачiя
EN ISO 107l :20l5 ý/elding consumables-Covered electrodes, wires, rоds and tubular cored
electrodes for fusion welding оf cast iron-Classification (ISO 107l:2015)
ГОСТ 9466-?5 "Электроды покрытые метмлические для ручной дуговой сварки сталей и

}tаплавки, Классификация и общие технические условия,(Довiдково)
ГОСТ 9467-75 <Электроды покрытые металлические дJuI ручной дуговой сварки
конструкционýых и теплоустойчивых стапей. Типыlr, ,(ýовiдково) .

ГОСТ 10051-75 <tЭлектроды покрытые il,lетulлические дJIя ручной дуговоЙ наплавки
поверхностньш слоев с особыми свойствами. Типы>>,,(.Щовiлково)

ГОСТ 10052-75 <Электроды покрытые метzшлические дJuI ручной дуговой сварки
высокояегировiIнных сталей с особыми свойствами. Типьu,,(Довiдково)
ОСТ 5,9370-8l, ОСТ 5,9З74-81, ОСТ 9ZZ4-"75( довiдково)

*ý{g}}'
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ý"li,',
l ll .

/Керiвник органу з сертифiкфц 
.{

Руково,чител ь органа с сертифlj.rrrlr rr'

Dirесtог оf the ceпification bod,li ,,

' 1r1 i"М..П.lМ.П.iStаrпр \i,;..



Г-дп нтцl
l<цВрi
iндн украrни l

м lнЕкономрозвитку укрдiн и
дЕржАвнЕ пtдпри€мство нАуково-тrхнlчний цЕнтр здБЕзпЕчЕння якостl

тА сЕртиФIклцII "сЕпроз, нлцIонАльноi лкддвмti ндук укрлiни
{Дп нТЦ *сЕпРо3' НАН Украiни)

Орган з сертифiкаrriТ пролукчiiта систtм якостi в галузi tварю8ального та спорiднених виробяицтв

СЕРТИФIКАТ ВIДПОВIДНОСТI
СЕРТИФИКЛТ СООТВЕТСТВИЯ/СЕRТIFtСАТЕ ON CONFORMITY

Заресетровано в peccTpi
ДП НТЦ кСЕПРОЗl> НАН Украiни за Л} UА.I03ý0.00QOб -2l
Зарегистрирован s реестре ДП НТЦ KCEI lРОЗ> НАН Украины пол Nч,

Registeгed at the Rесоrd of SE STC "SEPROZ" of thc NAS L]kгаiпе чпdег ýg

TepMiH дiТ з 25.05.202l q. до 24.05.2913 р.
срок действия, Геrm ог validity is frоm

Продукцiп fipiT для зварювання марок G3Sil,G4Sil ( допускасться Св-O8Г2С, 7229
Пролl кчия, Св-O8Г2С_о), хо: УКТ ЗЕД ТН lil,'l

Prrrduct 
_ z5.gз

,." *од ДКItП, оХfl

Вiдповiдас вимогаil! ДСТУ EN ISO 544120I9 Матерiали зварювшiьнi, Технiчнi умови пd,'стачання зварюветьних

Соот.вететвуеттребованиямl присадl{их MaTepiMiB. Тиr пролукrrii, розмiри, допуски та маркування (EN lSO 544:20l'],
Comply witЙ the ieqii.ements lDT; IýO 544 :20l7,ID1')

ДСТУ EN lS0 l434l:20l4 Матсрiали зварювмьнi. Електролнi дрOти та наплавленнй ьrета],,] у
3{жисно:!rу'газi плавким електродом нелегомних i арiбяозернистих gталей. Кзrасифiкачiя (ISt)
t434l:2010, IDT; EN ISO l434l:20l l, IDT)
ГОСТ 2246-70 Проволока стаJIьнаJI сварочная.Технические условия.(довiдково)
ПрАТ к ПлазмаТек л 2I036, м. Вiнниrц, вул. Максимовича, бул, l8
-юридична адреса.
А.среса виробничтва-2412З, Вitлницька обл.., Пiщанський р-н, с.м,т"Рулниuя,
вул.Шевченка , бул. 8l.

ПрАТ к ПлазмаТек ) 210З6, м. Вiнниця, вул. Максlлмовича, бул. l8
код еДРПОУ -О356732Т

Виробник (и)
Произволитель (и)i
Ртоdчсег (s)

Сертифiкат впдапо
Сертификат вьцанl
certificate is issued to

r']l+

Чиннiсть сертифiката вiдповiдкостi моясна перевiрити в базi дыlr+х
органу з сертифiкачii, шо розмiшена на w}y\*.seproz,com.ua, або за
тел,/факс (044) 200-5 l -69,

M,11,1M,П."Stamp



<Щрi=цt{Eуr\
i НАН Украiнн i

м IнЕкономрозвитку укрдiни
дЕржАвнЕ пIдпри€мство нАуковO-тЕхн lчний цвнтр зАБЕзп Еч Ен ня якостl

тд сЕртиФIклцII *сЕпроз, нАцlонлльноi лклдвмti ядук укрдiйи
ШП НТЦ *СЕПРОЗ'НАН УкраТви)

Орган з сертифiкачii пролукчii та систем якостi в галузi 1варювrльýого та спорiлненшх виробничтв

СЕ РТИФIКАТ ВIДПОВIДНОСТI
СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ/СЕRТIFIСЛТЕ ON СОNFОRМIТY

Зареестровано в peccTpi
ДП НТЦ (СЕПРОЗ} НАН Украiни за Л} lJA.10350.00007 -21
Зарегистрирован в реестрс ДП НТЦ (СЕПРOЗ) НАН У;tраины под ffе/

Registeгcd at the Record qf SЁ STC 'SEPROZ" оГйе NAS Ukгаiпе чпdег ýс

TepMiH дiIз 25.05.202l,p. до 21.05.2023 р.
Срок аействияi 

'I'еrm of validity is fiom

Прояукчiя ПРуткидля зварювання марок Св-O8А, WЗSil, W4Sil
Пролукчая/
Product

Вiдповiдас вимогам
Соответствует требован ltПM,l
Comply wilh lhe requiremenas

Виробник (п)
Гlрокзволитель (и}
Рrоdчсеr 1s)

Сертифiкат видано
Сертификат выданi
certificate is issusd to

Додаткова iнформачiя
!опо.зltитс.r ыlая иl tформаt tи я,

Addilional l пfогmаttоп

ДСТУ EN ISO 5.14:20l9 Маrерiми зварювальнi. Технiчнr умови постачання зварк)ва_]ьниI
fiрисадних MaTcpialriB, Тип продукцii, розмiри, допускн та маркування (EN IýO 544 -Z0l1,
lDT; lSO 544 :20l7,IDT)
ДСТУ EN ISO 2l952:20l5Матерiапи зварювапьнi, flpiT елекгр,rннй. лрiт, пррки iдепози,lи лlля

зварювання жаромiчних gгалей в захисflому газi, Класифiкаuiя( EN lSO 2l952:20l2, lD'l; lSO
2l952:20l2 , IDT);
ДСТУ EN IýO 63б:20l9,Weldinq consumables .Rods, wiгеs and deposits fоr tчпgstеп incrt gaswelding
of поп-аllоу and fine-grain steels. Classification/
ПрАТ к ГiлазмаТек' )} 2I036, м. Вiнниця, вул. Максимовича, бул. l 8

-юридична адреса.
Алреса виробництва- 24'72Э, Вiнницька обл.,, Пiщанський р-н, с,м,т.Рудниця,
вчл.Шевченка , бул. 8l.

ПрА'Г < ПлазмаТек я ?I03б, м. Вiнниця, вул. Максимовича" бул.i8
код СДРПОУ * аЖ67З2J

Пруткидля зварювання марок Св-O8А, WЗSil, W4Sil .що
виготовляються сsрiЙн о з 25 .а 5,?02| до 24.а5 .2аЖр. Перiоди чн icTb
технiчного }rагляду-один рш на piк. ffобровiльна сертифiкачiя"

Сертифiкат вйдано органом з сертнфiкачiТ дп т]Ц кСЕПРоЗя НАН УкраТни,

СерiиРикЪт вьцан оргаriом сфификачииi - вул, Казимира Малевича , 1_1 , м. Киiв, 0з l 50,
Ceпiticate is issued Ьу the ccnifrcation body тел. 200-9l -б9

На шИgтав| Вигlробування виробнича лаборатЬрiя ПрАТ < ПлазмаТек ) акредитована НАА УкраТни
Наосяованииl (атестатакрелитацiТNs 20lЗ70 вiд2O.а2.2а2Oр), вул, Шевченка,бул. 8l
Оп the gгоuпds of с,м.т. Рудниця, прsýfrrЕlт*i,8 вiд 24"05.2021 р,,

Чиннiсть сертнфiката вiдповiдностi можна перевiрити в базi даних
органу 3 сертифiхачii, шо розмjщена на \ryww.seproz.conr,ua. або за
1gл.lфакс (044) 200-5 1-69.

t Еi'
'Керiвнпк органу з сертифшlвfi

Рl,ковtrдите.ilь оргаt|а с сертпбикаuф{ ',

Diгесtоr oithe сегtrfiсаtiоп body 1', ',ii
,'чa,,

\t,П, М,П, Stапlр ' . л,



ceгtificate

No, of Certificate:

Scope of application:

Nаmе and address of the
mапufасtuгеr:

Fасtоry:
Manufacturiпg premiýes

Specified rеqчiгеmепts:

Period of validity:

Cologne, Мау 5, 2021
Rev. 00

тOу Rheinland industrie sегисе Gmьн
Notified Body fоr Construction Products (NB
00з5)
Аm Gгачеп Stein, ý1105 Кёlп, Deuých}and
e-mail: iý@de.tuv.com

Сопfоrmitу of
factory production сопtrоl
рчвчапt to Regulation {EU) Nо. 30512011: Systern 2+

0035_cPR-c656

Ассоrdiпg to Regulation iEU) No" 305/201't of the Ечrореап
Рагliаmепt and of the Council of 9 Маrсh 2011 (Construction
Products Regulation - CPR), this Сегtifiсаtе applies to the
construction product stated below:

Welding сопsчmаЬlе 1ritter rnetals апd fluxes}
fоr fusion welding of metallic rпаtеriаls iпtепdеd to Ье used iп metal
structu rеs оr metal/con сrеtе соm posite structu res:
Fillеr wirеs асс. to ЕN tSO 14341, ЕN lSO 14343
Filler rods асс. to ЕN lSO 14343
Сочеrеd electrodes асс. to ЕN lSO 2560, EN lSO 3581

PrJSC PlasmaTec
Maksymovycha str. 18
UА, Vinnytsia, 21036 - Ukraine

Maksymovycha str. 18
UA, Viппуtsiа, 2't036 - Ukrаiпе

This dосчmепt is to certify that all the геЕчlаtiопs gочеrпiпg the
assessment апd чепfiсаtiоп of сопstапсу of реrfоrmапсе as detailed
iп Аппех zA of the harmonized stапdаrd

EN {3479:2017

аrе applied under System 2+ and that the factory production control
meets allthe requirements described thеrеiп.

This Certificate, first issued оп July 4, 2а18 will Ье valid as long as
the methods of testing апdlоr rеqчirеrпепts for factory production

сопtrоl, for assessment of реrfоrmапсе of stated characteristics
which аrе rеfеrrеd to iп the hаrmопizеd standard rеmаiп чпсhапgеd
апd as |ong as miпоr changes опlу will Ье made with rеgаrd to the
product and manufacturing conditions оп site. lt wil| ехрirе оп

July 4, 2а24 al the latest.

( оооffi*k 
,r*- ЬтЁvпьеiпlапdФ

ГА, Dipl.-]ng. А. м

lfu !;J L"i,,'i t ]v. {]{.) l l l

Precisely Right,
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00з5-срR_с656
EN 1З479:2017

DoP N 05i02/19-Т
00з5

l

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственн0 EN tCI204 - 3.1

N9 2212-042 ,Щата: 0З.12.2022
Производитель: ЧАО "ПлазмаТек"
Украина, 210З6, Винницкая обл., ВинницкиЙ р-н,
пВинница, ул. Праведяиков ми;ла, 1В

Контрагент:

С тандартlКлассификация jN ISo 14з4l-А- G 47 4 м21 зSi1
\WS А5,1В: ER7OS-6

Партия М 301

механические свойства наплавленного металла
показатель типичные данные Фактические данные

Относительное удлин ение, О/о >_20

Врепrенное сопротивленлrе, МПа
{FLrMM2)

500 - 640 -foJJ0

Предел TеKyqgly", МПа {Н/мм2) >42{) 4,з7

Энергия yдара (KV), Дж -40'С >47 59/вO/в0

ХиMll анализ наплавленноrо
показатель (Dактические данные

с 0.0в9
Si 0.в0

Мп 1.60
S 0.011
р 0.02
Cr 0.0з5
Ni 0.021
Мо 0.002
ч 0.002
Al 0.001

Тi+Zr 0.001
Ctt 0,16

Лроtrзвоdulтlель ZClptlтllit,pyeln, ,пtto соdержанllе xI{_иLrL{ecKtIx э.i]е-,t{енl?lов U ,иgxcнa]LlecKtlx свойсtпв меплалла urcа
с(]о}7l€еmсI?]вуюrrt пtребо8{7нL{ям ENISo 14З41,4l}lc}iJrce условllя }locll]aaKlI оrllаеL{оюl]] tltlэебованuяiуtISО 544.

Начальник отдела техническоrо контроля

о/а

По вопросам качеuпва обраtцаftlься: e-tlloi!: c1ual

наиrиенование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Проволока сварочная с омедненной псверхностью
G3Si1 д 0.8 мм

{/iber,

pho пе : + ЗВ0(67 )4ЗЗ- 19-Зб

Fь"аsý/tд-ГЕЁ



Fэь.*,жlчддТЕ*

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно ЕN 10204 - 3"1

м 2302-240 лата: 25.02.202З
Производитель: ЧАО "ПлазмаТек'П
Украина, 2 1036, Винницкая обл., Винницкий р-н,
r:Винница, ул. Праведников мпра, 18

Контрагент:

тан дарт/Классиф икация EN ISo r4з4l-А- G 42 4 м21 зSi1
AWS А5"1В: ER7OS-6

ГIаптия Ns 2g2

механические свойства наплавленногс металла
показатель типичные данные Фактические даЕные

Относительное yдлин ение, а/о >,20
.)о:о

Предел текyчести, МПа (Н/пrм2) >420 +.i /

BpeMeHrloe сопрOтивление, МIIа
(}Uмм2)

500 - 640 Еlо,.)(,

Энергия yдаDа (КV}, Дж -40"С \,,l? 59/вO"в0

Химическнй анал из ltшrлавленного металла, 9/о

показатель Фактические данные
с 0.069
Si 0,80

Мп 1.60
S 0.0lз
р 0.016
Сr 0.015
Ni 0"017
Мо 0.002
ч 0.002
д 0.002

Тi+Zr 0.001
Сu 0.09

Проuзвr:dillпель Jcpaнi7]Lipyel]l, .tllto соdерлсонL]е xttr{a,l{ea,KlJx э.пемен1llов li n{exсHtJllecKtlx свойсmв ,iltепlалл{I l.Llэa

cooliiaelllctllByюltl tпребаванuяhт Et{{SO 14З41, fl tlloKJ+{e чсJTовLtя llocllt{aкu оIпае({0юll? пlребованuяiv {Sa 544.

Начальник отдела техническогс конц}оля

По вопросам качесtлва аброtцаmься: e,mail: quali

"\
*+ i.

, 
.'

€
1в

00з5-срR-сG56
ЕN 1З479:2017

DoP N 05/02/19-Т

l

наименоRание
количество
пачеь шт Общий вес, кr

Проволока сварочЕая с омедненнOй поверхностью
G3Si1 д 1.2 мм

|:,

(ViЬеr,

\ 11.1:i
':.",;";.i



Frь.*п.grtя.*-Гýryý

СЕРТИФИКАТ КАЧВСТВА
соответственно ЕN 10204 - 3.1

ЛЪ 2012-165 flaTa: lt.l2.2020
[lроизволите.пь:
ЧАо "ПлазмаТек"
YKparrHa, 210J6, ВиннIrцкая об.l., Внннипкrrй р-н.

Контрагент:

г.Виннкца, ул аведников Nr 8

}Iаипrенованuе коли.rество
пачек, шт

f}бший вес,
Kt,

Проволока сварочпая с омедненной поверхностьк}
G3Si1 д 1.б мм

Ст андарт/Кл ассифшкация EN ISo 14з4l-А- G 42 4 м21 зSi1
AWS A5.18: ER7OS-6

ГIартия Лb 179

механrлческие свойетва наплавленнOго il,Iеталла
показатель Типичные данные Фактические даЕные

Врепrенное сопрOтив.f, ение, MПit
(Е/ьlпr'}

5з0 _ 680 бз9

ГIреде.r текучестlI. МПа {Hlrrtlr') :46i) _5з0

Относште.rьн ое yд.:lи ненше, Yu :20 з(}

Энерглlя },дара (К\'), Дrк -40"С >47 82l76lJ2
химический анапиз наплавленно го металл

.fIоказате.пь Фактическке даЕные
с ().()94

Mn 1.84
Si ().90

S 0.()lб
р 0.0l б

Сr 0.(}2,ý

Ni 0.0t9
Мо 0.002
\, 0.0()2

Al (),002

Ti+Zr 0,0() l
Сш 0, t0l

Проttзвоlumе.llь zаран|пuруеи., чmо соdерэtсанuе xlewlп.ecxLx э-7е.rlенrпов u }tеханIlческuх cBo[lcmB ]lemaт.la lltBa
сооmвеупсmвуюm mребованuя\l. ЕN ISO ] 4З41, а ma*Jte ус-tовuя. посrпавк?i оmвечаIоm rпребоваrмям lSO 544"

Начальник отдела технического контрOля

По вопросаu кач,есmва обраlцаmься: e-mail: qllall

al//|,

l J8{l
(L'iber, lГllar.sA ъ



0035-CPR_c656
EN 1З479:2017

DоР N 15/0З/22-Т
00з5 1в

I

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственЕо ЕN 10204 _ З.1

Ns 22"_11-01? ýата: az.fl.202?
Производитель: ЧАО "ПлазмаТек"
Украииа, 2 1036, Винницкая обл., ВиrrницкиЙ р-н,
пВинница, ул. Праведников миlrа, 1,В

Контрагент:

Проtlзвоdttlпель zapaHrпLtpyem, цпло соdержанuе xLtиLгlecKalx эле]l4енlлlо8 u лexoнt;ilecкttx свойсttrв мапалла ulва
соапrcеlлсll1вуюltl tllребованuям ЕN /5О 2560, а п7акже усllовuя lloc,?loбKu опlвечаюm пtребованtlям EN ISO 544.

Начальник отдела техншческоrо кOнтроля

По Botlpoca^4 качесrrtва обраtцаlпься: e-mail: quа! +зв0(67)4зз-19-36

[. ]..

Ь:" ;l':

ffiч#
бфffi

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Электроды сварочные АнО-4 АРС д 3 мм

С тандартlКлассификация EN ISt) 2560-А-Е зв 0 R 1 2
AWS А5.1: Е601З
гост 9466-75 9467-75 э46-Ано_4 Арс_з.0-
уд l Е 4з 2р 2 |

Партия Ns 0t7

механические свойства наплавленного металла
показатель типичные данные Фактические данные

Временное сопротивление, МПа
(Нiмм2}

470 - 600 51в

ОтносительнOе удлин ение, О/а >22 29
Ударная вязкость (KCU), [ж/см2

+20'С

\-о1/о L25l126/148

Предел текуtlести, МIIа {Н/мм2) >з80 -++ /

Эневгпя чдаDа {КV). Дж 0оС >47 4вl51/56

Химический анализ наплавленного метзллл, О/а

показатель типичные данные Фактические данные
с <0.10 0.09
Si 0.15 - 0.40 0,з7

Мп 0,40 " 0"75 0.45
р <0.0з5 0"0з2
S <0.0з5 0.01в

МЬеr, \tha



00з5_срR_с656
EN 1З479:2017

DoP N 15"0З/22-Т

I

СЕРТИФИКАГ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 _ З.1

Ns 2212-2ý2 ffaTa: 24.12.Za22
Производитель: ЧАО "ПлазмаТек''
Украина, 210З6, Винвицкая обл., Винницкий р-я,
пВинница, ул. Праведников мира, 18

Контрагент:

мжанические свойства наплавленного металла

ХимичеСкий анаЛиз наплавленнOгО МеТаЛЛа, Уо

ПроuЗвоdшl?i€-,lь Zt7рflнI-пLlруе:l1, ,лпа соОержонLlе xal,MlJ.!eс;{a]x элехlенп"rов l, _MexаHtlllecKttx cBotjclnB .меt,!7Q,пла lцва
соопlве||lсtПвуюпt ltlpeбoBa\Llя*r Е,\ fso 256а, о Iпакже !СLIОаL!Я ПОсr}lсвкu апвеLпюп1 lпребованttям EN I5O 544,

Начальник tlтдела техническOгt} контроля

ГIо вопросам качесll1ва обраulаrпься: е-mаil: qual +3ва67)4з3-19-зб

,,"z ý
!е'а7
i;a#

ii:;,*fi
.__1 .ý

'.:, I

наименование количество
пачек, шт Общий вес, кг

Электроды сварочные АН0-4 АРС д 4 мм

СтандартД(лассиф икация EN ISo 2560-А-Е зв 0 R 1 2
AWS А5.1: Е601З
гост 9466-75 9467-75 э46-Ано-4 Арс-4.0-
удlЕ 4з2р21

Партия М а24

показатель типичные данЕые Фактические данные
lJpeMeHHoe сOпротив"цение, МПа

{FУмм2)
470 _ 600 51в

_Отпо с ительн0 е удлин еýие, О/а :a1.! 29
Ударная вязкость (KCU}, [п</смl2

+20"с
>7в |25l\26114B

Предел т€кучgg,дц, МПа {}Vмм2) >зв0 447
Энергия }цара (КY), Дж 0ОС >47 4в,,51/56

показатель типичные данные Фактические данныес <0.10 0.09
Si 0.15 - 0.40 0.3з

Мп 0.40 _ 0.75 0.46
р <0.0з5 0.02з
S <0.0з5 0.011

(Иlэеr,



( ( j:ij:ll#,
0(lз5 t s

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
еоответственЕо EN 10204 - 3.1

М 2302-0бЕ Щата: Q7.B2.2a23
Производитель:
ЧАо "Г{л*змаТек'п
Украина, 21836, Bиrrнпцная 116;r." ЕшнпrtщыrrГ* р*н,

Контрагелtт:

t8

С таrц арт/Классифика ция ЕN Iýo з581-А-Е 19 9 Nb R 1 2
АlVý А 5.4:Е з47-16

Партия ЛЬ 802

fuý ех* н l,tческЕ{ е eBcri&eTBa ý * яIл а вJI аýЕФго fut *та "iIл а
показатель Типичные данные ФактиrIеские данные

Временное сOпротив;-!еgце, M I*
(ýlиM''i

>550 6.15

Предел TeKtr.IecTи. МПа ffI/MMz} >з50 {1о
ОтносительЕ ое yдлЕЕ еяпе n 

В/а >25 Jo
Эж*рrr,rя удера {КY}" Дхq +2&ОС >А-7 5зl5з/52

Феррнтrr*е "ллтс.lrо. Fý 4-]4 Е.80
Хрtикчеекж Ёt анал из ýlfi F[л ýEj}et{}IФt,сr ме.галла о//а,

Проuзвоdurпель Zаранlпаруеlп, чrrзо соdерэtl:анuе х!l,uuа!ескLж эле1llенлпOв u *lехаr!!лческлж cBoйcllaB -меmаuла uлвQ
сооmвеmсmвуоm rпребованаяN, EN {Sa 358l, а mа.кз!{е условuя пасmавкlt оtплечФаlп rпребованl,tялt EN ISO 544.

Начальник отдела технического коцтроля

П tl в cl пр о с u м кач е с l11 в а о б р alts апt ь ся ; е - tп а i l : : ' 38a6-1133-19-3(l

п.виннII llжФts ltd

IIаименованиs количество
пач8к, IýT

d}бщий вес,
кг

Электроды сварt}чные I{Л-11 ХТ;лаз*gа л 2 *rм

Еlок*здте;lь Тr*rяичжые дrir{ные Фактические данные
с S0.08 0.02
Si <1.00 (,. /_)

&In S2.00 0.98
р <0.0з 0.025
S <r) t)?{ 0.0l9
Сr {8.00-71.00 |9.27
|t{i 9.00 _ I1.00 9"в8

Nb,+"i'a <1.00 0_,{6
&{о <{).75 0.02
Сu S0.75 t}"t}5

({ihеr. [|lhats-A



ъ"е"я
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00з5-срR_сбjб
EN 1З479:20l7

DoP N 1l/02,119-T
00,j5

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 - 3.1

Контрагент:
Л} 2302-015 fiaTa: а2.02.20Ц

Произволпте.пь:
ЧАо "ГIлазлtаТек"
YKpart на, 2 1036, Виннtлцкая об.;r., Ви HHrr цкий ;:-н,
г.Винн ,л. икOв }I lB

}Iашменование количество
пачек, шт

0бший вес,
кг

Электроды сварочные ЩЛ-11 Плазма д 3 мм

Стандарт/Кл ассиф ккация El\i ISo 358t-A-E 19 9 NIb R t 2
AWS А 5.4:Е З47-16

ГIартия ЛЪ 002

Механические свойства Еапл*вленIIого *rет алла
показатель Типнчные даЕIIые Фактические данные

Врепrенное сопротIIвJение, N"[Гlа

{Н/лrrr'}

:55t} 645

OTHocrrTe.,rl'H ое yд.lIинение, Уо :25 38
Энергlля liдара {КY), Дrк +20ОС ._47 5з/5зl-ý2

Предьт тек}пrеети. МПа {Е/мм") >з50 5](}
Ферритное число, FN 4-14 9.8()

химический анализ наплавленного метал.па (l/
,/ 1l

покдзатель Тrспичные д8нные Фактические данЕые
с <().08 0.02
Si <1 00 0.8()

Мп <) (}(} t,0l
р <(].()з 0,а27
S S0.025 0.0:2
Сr ] 8.0t} - 21.00 I9. t.+
Ni 9.00 - l i.00 9.93

Nb+Ta < l .()(, {),4i
Мо <0.7_5 0.02
Crr 1().75 0.05

сOоmвапсmвуюm mребованLtяцr EN ISO 35В], а maчJtte условuя, посmавкzl оmвечаюtп mребованuяlw EN ISO 544.

Начальник отдела техЕического контроля

По rзrlttрrlс:ct,lt Kctчес]11tict rlбрotцсtпtься: е-пlcti/ ; цrcll
ffiber, Wэаr

! З8{){б7)133- 19-36



€
00з5_срtt-с656
IlN l3.179:]017

DoP N ll,/с}2l'I9Jг

СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственпо EN 10204 _ 3.1

Ns 22l2-22t Щата: 2\.|2.2а22
Пропзводитель:
ЧАо "Плазh{аТек"
Украина, 21 036. Ввнrlиl{кая вбл., Ви Httl*цKllii р-н,

Контtrrагеrгг:

СтандартЖлассификация ЕN IS{) З581-А-Е 19 9 j\ib R 1 2
A\YS А 5"4:Е 347-16

rrавтия J\b с{}9

&1Iех анr*ческие *воr}ства Е а IIJIавленпегФ аtетал JI а

X**Ml* "gеские"I fi н*л ýз н апл *вл еa*ýtlгФ &{ета л л о//о

Проtввоduпtель zарал!|пuруеrп, чmо соdерэtсанuе хiцuческllх эле-rйенmоg ,!t механцческ|ж свойспtв htеmалла u,lчa
сооmвеmсmвучоrrcrпребоваttltя.lуt gЛr,rýG 358}, аулtйкхtеусловttяпосmавк,|tаftпвечалоllхrпребованuялt ЕN ISO 544.

Еачальник отдела технического конц)оля {_---

По вопроса.+t качесп7{]а обраt11аtпься: е-mаil: qual,, r 380(67):l33-19-3б

г.Впннш ,л. ккOв иýI 18

наименование количество
пачек. IIIT

Общий вес,
кг

Электроды stsарOчные ЦЛ-trt Г{лазм* д 4 мм

IIоказатель Типичrrые данные Фактические данные
Временное coпpaTýBjleHrre, Мýа

(Нiмм')
.55t) 645

относител ьное чдл1{ !d elltT,g. "/* .-25 38
Эgеtrгия yдаDд rKlГ}. J[rK +20оС >4,1 5з/5зl52

Гlшеде.ц текrлчестII, МПа fi{lмM'} }j50 520
с]Fеппитп tre ч ittл*. F}{ 4*14 9"80

ýокязателъ Тиrпшчные денilые Ф*ктичg,екие д*нные
с <0.{_i8 0.01
Si 51,00 0.75

Мп g2.00 0.96
р <0.t}з 0.028
S <0.025 O,CIl9

Сr ]8.00-:i.00 I9. ] {)

Ni 9"00 - 11.00 g.t} l
NЬ+Т'а <1"00 0"45

iVIo Si}.75 0.02
Сш <(,} f ý 0.{i5

ý
t1
Ю,

(Yiber,



Fэ] АýlчrА-гЁЕ

СЕРТи!рикДr КАчЕСТВА
соответственЕо EN 10204 - З.1

N9 2302-251 ýата: 28"02"202З
Производитель; ЧА$ "Г{лазмаТек"
Украина, 21036, Винницкая rбл", Винниrlкий р*н,
пВинница, ул" Праведииктrв rurира, 18

Контрагеrrт:

Проuзвоdumель zаранmчруеп1, чmо соdерuсc}{uе хuл,,uческuх эле]иенmов u механLlческuх свойсms меmалла LuBa
сооtпвепlсmвуюrп пtребовонuям ЁN ISO 2560, о mакже уславw! посmавкLr оmвеLIаюrп mребованuял,t EN ISO 544.

Начальник отдела техническоrо контроля

По вопросам кацесmв0 обраu4оrпься: е*пlаil: qual

ý
00з5_срR_i_]656
ГN 1З479:2017

DoP N 0.1l'0l',/22-T
00з5

I

}Iажмен*вЁIнке
коллrчество
пачtк" шIт

Общяй вес, кг

Э,;,IектDоды сваDочные УоНИ-1.3155 Плазма д 4 мм

Стандарт/Классификация EN ISo 2560-А- Е 42 4в 4 2 н5
AWS А5.1: Е7O1В
гост 9466-75, 9467-75 э5OА *уоFtи-lз/55
Плазма-4.0- УД lE 51 5-БЖ26

ГIартия М 008

механические свойстRа наплавленного металла
показатель типичные данные Фактические данные

Времеrшrое сопротивIеЕие, МПа
GUrrлvr2)

500 _ 640 5в2

Гlредел текучести, МПа (EUMM2) >420 505
Относительное yдлинение, 7о >22 ,27

Ударная вязкость (KCU), [7xlcM2
+20.с

>1в0 262l270/269

Энеогия yдаDа (КV), дж -40'С 97110ti/110
Содержаrпrе длффузионного

вOдоDода, мJI/100г
<5 foJ.O

1,10 _ 1.50

irч
рz}

-|";

(УiЬеr,
+зв0(67)4зз-19-36

химический %анализ наплавленного
показатель типичные данные Фактические дакные

с <0.09 0.0в
Si 0.40 - 0.70 {}.47

Мп 1.25
р <0,0з 0.0з0
S <0.02 0.006
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СЕРТИФИКАТ КАЧЕСТВА
соответственно EN 10204 - З.1

Ns 2З02-.LЗ4 ,Щата: 25.02JШЗ
Производитель: ЧАО "ПлазмаТек"
Украина, 2 1036, Винницкая обл., ВинницюгЙ р-н,
пВинншlа, ул. ГIраведников *rи;rа, 1В

Контрагент:

Проtlзвоdrлпе.}1ь ?apaHlnupJleln, чпло соаержонi{е xшJi{tll1ec}{llx эл€h4€ttftlав L! л4ехан111lескчх cBoiictna мепзQлла Lllga

cool}lae]]1c;]} вуюпt tпребовGнlrям E,ni iSO 2560 , а tтакже ус jlавuя ,loclnоBкll о/}]ееr{fiюl?? mребованtlялt EN ISO 544.

€
i8

00з5-срR_сG56
ЕN 1У79:2017

DoP N 0#03/22-Т

l

наименование
количество
пачеIь шт

Общий вес, кг

)лектроды сварOчные УОНИ-lЗl55 Плазма д 5 мм

С тандарт/Классификация EN lso 2560-А_ Е 42 4 в 4 2 н5
AWS А5.1: Е7O1В
ГоСТ 9466-7 5 Э5OА*Уо НИ- l З/55 П;-tазма-

5.0_}rllЕ51 5-Бжзб
Партия Ns 001

механические свойства наплавленног{} металла
показатель типичные данные Фактические данные

Временное сопротивление, МПа
[}Uмм2)

500 - 640 tr о,)JO:

Относительное yдлин ение, а/о zZZ 27

Ударная вязкость (KCU), /{х</см2
+20оС

>1в0 262i27ai269

Пведел текччести, МIIа (}Умм2) :z420 505

С одержание дпффузионноIт
tsодOрода, м.п/100г

<5 J.o

Энергия yдара (КV), Дж -40"С zL+ / 97i 10611 10

Химическнй анализ наплавленнOго метiUIла, Ио

показатель Типичные данные Фактические данýые
с <0.09 0,09

Si 0.40 - 0.70 0.4в

Мп 1.10 _ 1.5с) 1,25

р <0.0з 0.025

S <0.02 0.009

Начальник отдела техЕического контроля

ITo воlзроссд, кfiчес,]lва обраttlаlпься: e-lTcil: quс1

,)

рhопе : + 380(67)4ЗЗ-]9-Зб
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(Vilэец Иuho
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