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la Documentatia standard nr.

din “04 ” Mai 2026
Specificatii tehnice
[Acest tabel va fi completat de cdtre ofertant in coloanele 2, 3, 4, 6, 7, iar de catre autoritatea contractantd —in
coloanele 1, 5,]
Procedura de achizitie: __31700000-3 - Accesorii electronice, electromecanice si electrotehnice din_24.04.2026
Obiectul achizitiei: ~ Achizitionarea electrozilor.
Specificarea
Specificarea tehnica deplina tehnica
. . - Denumirea modelului Tara de 8 solicitata de citre autoritatea deplina Standarde de
Denumirea bunurilor/serviciilor . P L Produ-catorul 9 < e
bunului/serviciului origine contractanta propusa de referinta
catre ofertant
1 2 3 4 5 6 7
Lotul 1
Tip: Electrozi bazici. (E:Ef(etr:?illtﬁiazza:ﬁl.
11Kl ( 13/45 | Electrozi UOHI- 13/45 Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu Curent continlju
.1 Electrozi @¥3.0mm (YOHU- ectrozi - . . . polaritate inversa (DC+). -
) d. 3.0mm Ucraina Dmprometlz ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate; i(rl?vci (iu(]p)oclir)ltate TOCT 9466-75
TOCT 9466-75; TV V 01412839.002-99 // | S0~
13/45 aliate
Tip: Electrozi bazici. Electrozi bazici.
19 El { 4.0 (YOHN Electrozi UOHI- 13/45 Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu | Curent utilizat:
. ectrozi .UMM - ectrozi - H H H polaritate inversa (DC+) Curent continuu
13/45) d. 4.0mm Ucraina Dniprometiz ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate; (DC) cu polaritate TOCT 9466-75
TOCT 9466-75; TY ¥ 01412839.002-99 // | inversa (DC-+).
13/45 Otel carbon slab
aliate
Tip: Electrozi
bazici.
Tip: Electrozi bazici. Curent  utilizat:
L3 E] 03.0vv (YO Electrozi UOHI- 13/55 Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu %J(f:e)nt colntlnuu 1SO 2560
.3 Electrozi ¥3.0mMm (YOHU- ectrozi - . polaritate inversd (DC+). cu polaritate
13/55) d. 3.0mm Ucraina PlasmaTecPlus ISO 2560, otelurilor carbon si slab aliate; inversa (DC+). -A-E

T'OCT 9466-75; TY V 01412839.002-99 //
13/55

ISO 2560,
otelurilor carbon
si slab aliate;




Tip: Electrozi rutilici.
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau

Electrozi rutilici.
Curent  utilizat:
Curent alternativ
(AC) sau curent

curent continuu (DC) cu polaritate directa | continuu (DC) cu | |SO 2560-A-
1.4 Electrozi 02,5 wm (TU-5) Electrozi TU-5 Plasma d.2.5mm | Ucraina PlasmaTecPlus | O ofelut rezstente la cildurd pin 1a gglgf;fate directd | E 425822
temperaturi de 500 grade, Pentru oteluri H10
GOST 2246-70 / 2560-A / GOST 9466-75, | rezistente la
GOST 9467-7 caldura pana la
temperaturi de
500 grade
Tip: Electrozi bazici, speciali pentru sudura | Electrozi bazici,
otelurilor inoxidabile. speciali  pentru
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu | sudura otelurilor
polaritate inversa (DC+). inoxidabile.
ISO E 19.9L B20, E 19.9nC B20 / GOST | Curent  utilizat:
10052-7 Curent  continuu
. i Pentru sudarea otelurilor rezistente la | (DC) cu polaritate
1.5 Electrozi @3.0mm (YOHU- Electrozi @3.0mM inox 13/mx Ucrai Dni ti coroziune din clasa autenticd, cum ar fi | inversd (DC+). 1SO 19.9-
13/1) d. 3.0mm cramna niprometiz 0SXISHIOT, 06XISHII, OSXISHI2T, | Pentrusudarea | 19.12 B20
04X18H10 etc. Ofera rezistentd la MCC in | otelurilor
starea initiala si dupa provocarea temperarii | rezistente la
la 650 grade, precum si rezistenta la caldurd | coroziune din
pana la 658 grade. fara expunere la gaze care | clasa autentica
contin sulf. Potrivit pentru sudarea otelurilor
cu doud straturi cu un strat de placare din
otel de calitate 12X18H9T
Tip: Electrozi bazici, speciali pentru sudura | Electrozi bazici,
otelurilor inoxidabile. speciali  pentru
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu | sudura otelurilor
polaritate inversa (DC+). inoxidabile.
ISO E 19.9L B20, E 19.9nC B20 / GOST | Curent  utilizat:
10052-7 Curent  continuu
. . Pentru sudarea otelurilor rezistente la | (DC) cu polaritate
1.6 Electrozi @4.0Mm(YOHU-13/mwx | Electrozi @3.0mm inox 13/mx Ucrai Dni ti coroziune din clasa austeniticd, cum ar fi | inversd (DC+). 1SO 19.9-
) d. 4.0mm craina niprometiz 0SXISHIOT, O06XI8HII, O0SXISHI2T, | Pentrusudarea | 19.12 B20
04X18H10 etc. Ofera rezistentd la MCC in | otelurilor
starea initiald si dupa provocarea temperdrii | rezistente la
la 650 grade, precum si rezistenta la caldurd | coroziune din
pana la 658 grade. fara expunere la gaze care | clasa autentica
contin sulf. Potrivit pentru sudarea otelurilor
cu doud straturi cu un strat de placare din
otel de calitate 12X18HI9T
Tip: Electrozi cu invelis mixt (bazic si | Electrozi cu
rutilic). invelis mixt (bazic
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau | si rutilic).
curent continuu (DC) cu polaritate inversa | Curent utilizat:
1.7 Electrozi ©3.0mm (AHO-4) Electrozi ANO 4 diam. 3.0mm | Ucraina PlasmaTecPlus | ®¢H Curentalternativ | A\vg E6013

T'OCT D46 / AWS E6013 / ISO E432R25
DIN E4322R25 / GOST 9466-75, GOST
9467-75

Sunt destinati sudarii structurilor critice din
otel carbon cu o rezistentd temporard de

(AC) sau curent
continuu (DC) cu
polaritate inversa




pana la 450 MPa in toate pozitiile spatiale
ale sudurii cu curent alternativ si curent
continuu de polaritate directd si inversa

PlasmaTecPlus

Tip: Electrozi cu invelis mixt (bazic si
rutilic).
Curent utilizat: Curent alternativ (AC) sau
curent continuu (DC) cu polaritate inversa
(DC+).
T'OCT 246 / AWS E6013 / ISO E432R25

Electrozi cu
nvelis mixt (bazic
si rutilic).

Curent utilizat:
Curent alternativ
(AC) sau curent

1.8 Electrozi @4.0Mm(AHO-4) Electrozi ANO 4 diam. 4.0mm | Ucraina DIN E4322R25 / GOST 9466-75, GOST | continuu (DC)cu | AWS E6013
9467-75 polaritate inversa
Sunt destinati sudarii structurilor critice din
otel carbon cu o rezistenta temporara de
pana la 450 MPa in toate pozitiile spatiale
ale sudurii cu curent alternativ si curent
continuu de polaritate directd si inversa
Tip: Electrozi pentru sudura otelurilor | Electrozi pentru
inoxidabile. sudura otelurilor
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu | inoxidabile. Euro
H polaritate inversa (DC+). Curent utilizat:
1.9 Electrozi ©2.0mm(E-308L) Electrozi Inox E308L Polonia Metalweld AO | 10052-75: 3-06X19H11T2M2 / DIN 8556: | Curent continuu standart
d.2.0mm E 199 LR 23/ GOST 10052-75 (DC) cu polaritate | 1SO
Otel finalt aliat, rezistent la caldurd, | inversd (DC+). E19.9LR
inoxidabil, rezistent la coroziune, crom-
nichel.
Tip: Electrozi pentru sudura otelurilor | Electrozi pentru
inoxidabile. sudura otelurilor
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu | inoxidabile. Euro
H polaritate inversa (DC+). Curent utilizat:
1.10 Electrozi @3.0Mm(E-308L) Electrozi Inox E308L Polonia Metalweld AO | 10052-75: 3-06X19H11T2M2 / DIN 8556: | Curent continuu | | Standart
d.2.0mm E 199 LR 23/ GOST 10052-75 (DC) cu polaritate | | 1SO
Otel inalt aliat, rezistent la caldurd, | inversa (DC+). E199LR
inoxidabil, rezistent la coroziune, crom-
nichel
: Electrozi bazici.
Curent utilizat:
Tip: Electrozi bazici. Curent continuu
Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu .(DC) (fu polaritate
. . « inversa (DC+).
polaritate inversa (DC+). GOST 9466-75
GOST 9466-75, GOST 9467-75 / EN 1SO GOST 9467-75Y/
3580-A: E CrMoV1 B22 / Proiectat pentru )
sudarea manuald cu arc a conductelor de E’\(l::fﬂ(())\:jigg;;/ 1SO 3580-A
: : . PlasmaTecPlus | abur din steluri: '12xIMF, 1SXIMIF, | b ocyat pentry .
1.11 Electrozi @ 3mm (TML-3V) Electrozi TML- 3U d.3.0mm | Ucraina 12XIMF,  20XMFL,  15XIMIFL, | o emuals | E CTMOV1
functionand la temperaturi de pana la 570 °© cuarca B22

C si elemente de incalzire a suprafetelor de
la stele marcilor: 12x1MF, 12xIMF,
12x2MF, temperatura de functionare
12x2MF,SR 1, indiferent de 2x2MFB, SR 1
precum si pentru defecte de gol in elemente
din aceleasi oteluri.

conductelor de
abur din steluri:
12x1MF,
15X1M1F,
12X1MF,
20XMFL,
15x1M1FL,
functionand la




temperaturi de
pand la 570 ° C si
elemente de
incalzire a
suprafetelor de la
stele marcilor:
12x1MF,
12x1MF,
12x2MF,
temperatura de
functionare
12x2MF,SR 1,
indiferent de
2x2MFB, SR 1
precum si pentru
defecte de gol in
elemente din
aceleasi oteluri.

1.12 Electrozi @34mm(TML-3Y)

Electrozi TML- 3U d.4.0mm

Ucraina

PlasmaTecPlus

Tip: Electrozi bazici.

Curent utilizat: Curent continuu (DC) cu
polaritate inversa (DC+).

GOST 9466-75, GOST 9467-75 / EN I1SO
3580-A: E CrMoV1 B22 / Proiectat pentru
sudarea manuald cu arc a conductelor de
abur din steluri: 12x1MF, 15X1M1F,
12X1MF, 20XMFL, 15x1M1FL,
functionand la temperaturi de pana la 570 °©
C si elemente de incalzire a suprafetelor de
la stele marcilor: 12x1MF, 12xIMF,
12x2MF,  temperatura de functionare
12x2MF,SR 1, indiferent de 2x2MFB, SR 1
precum si pentru defecte de gol in elemente
din aceleasi oteluri.

: Electrozi bazici.
Curent  utilizat:
Curent  continuu
(DC) cu polaritate
inversa (DC+).
GOST 9466-75,
GOST 9467-75/
EN 1SO 3580-A:
E CrMoV1 B22/
Proiectat pentru
sudarea manuala
cuarca
conductelor de
abur din steluri:
12x1MF,
15X1IM1F,
12X1MF,
20XMFL,
15x1M1FL,
functionand la
temperaturi de
pana la 570 ° C si
elemente de
incdlzire a
suprafetelor de la
stele marcilor:
12x1MF,
12x1MF,
12x2MF,
temperatura de
functionare
12x2MF,SR 1,
indiferent de
2x2MFB, SR 1
precum si pentru
defecte de gol in

1SO 3580-A-
E CrMoV1
B22




elemente din
aceleasi oteluri.

1.13 Electrozi wolfram @ 2.0mm

Electrozi Wolfram d. 2.0mm

China

Luoyang Fujide
TUNGSTEN
Molybden LTD

Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura
TIG (Tungsten Inert Gas).

Curent utilizat:

Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu):
Curent alternativ (AC).

Pentru oteluri si inox: Curent continuu (DC)
cu polaritate directa (DC-)

GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric in
mediu de gaz inert).

ISO: ISO 6848 (electrozi de tungsten pentru
sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten
pentru sudare cu arc electric Th mediu de gaz
inert).

Electrozi de
tungsten  folositi
in sudura TIG
(Tungsten  Inert
Gas).

Curent utilizat:
Pentru materiale
neferoase (ex.
aluminiu): Curent
alternativ (AC).
Pentru oteluri si
inox: Curent
continuu (DC) cu
polaritate directa
ISO: I1SO 6848
(electrozi de
tungsten  pentru
sudare cu arc
electric in mediu
de gaz inert).

ISO 6848

1.14 Electrozi wolfram @ 2.5mm

Electrozi Wolfram d. 2.4mm

China

Luoyang Fujide
TUNGSTEN
Molybden LTD

Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura
TIG (Tungsten Inert Gas).

Curent utilizat:

Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu):
Curent alternativ (AC).

Pentru oteluri si inox: Curent continuu (DC)
cu polaritate directa (DC-)

GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric in
mediu de gaz inert).

1SO: 1SO 6848 (electrozi de tungsten pentru
sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten
pentru sudare cu arc electric Th mediu de gaz
inert).

Electrozi de
tungsten  folositi
in sudura TIG
(Tungsten  Inert
Gas).

Curent utilizat:
Pentru materiale
neferoase (ex.
aluminiu): Curent
alternativ (AC).
Pentru oteluri si
inox: Curent
continuu (DC) cu
polaritate directa
ISO: I1SO 6848
(electrozi de
tungsten  pentru
sudare cu arc
electric in mediu
de gaz inert).

1SO 6848

1.15 Electrozi wolfram @ 3.0mMm

Electrozi Wolfram d.3.2mm

China

Luoyang Fujide
TUNGSTEN
Molybden LTD

Tip: Electrozi de tungsten folositi in sudura
TIG (Tungsten Inert Gas).

Curent utilizat:

Pentru materiale neferoase (ex. aluminiu):
Curent alternativ (AC).

Pentru oteluri si inox: Curent continuu (DC)
cu polaritate directa (DC-)

GOST: GOST 23949-80 (electrozi de
tungsten pentru sudare cu arc electric in
mediu de gaz inert).

Electrozi de
tungsten  folositi
in sudura TIG
(Tungsten  Inert
Gas).

Curent utilizat:

Pentru materiale
neferoase (ex.
aluminiu): Curent
alternativ (AC).

I1ISO 6848




ISO: 1SO 6848 (electrozi de tungsten pentru
sudare cu arc electric in mediu de gaz inert).
DIN: DIN EN 26848 (electrozi de tungsten
pentru sudare cu arc electric Tn mediu de gaz
inert).

Pentru oteluri si
inox: Curent
continuu (DC) cu
polaritate directa

ISO: ISO 6848
(electrozi de
tungsten  pentru

sudare cu arc
electric In mediu
de gaz inert).

1.16 Electrod debitare plasma

Electrod debitare plasma

Cehia UE

HYPERTHERM

Numar de articol - 220971 - PowerMax
125A/ 1SO 5172 /1SO 9013

Electrod
pentru
debitare cu
plasma
realizat din
cupru si
mentinerii
acr electric.
Functioneaza
la curenti
pina 200A si
este
compatibil
cu instalatii
de taiere ce
utilizeaza aer
comprimat
sau gaz
tehnic
precum
argon..Are o
taiere precisa
si stabila.

1ISO 5172

1.17 Scut debitare plasma  125A

Scut debitare plasma  125A

Cehia UE

HYPERTHERM

Numar de articol - 220976 - PowerMax
125A/1S0O 5172/ 1SO 9013

ISO 5172

1.18 Scut debitare plasma  45/65A

125A

Scut debitare plasma  45/65A

125A

Cehia UE

HYPERTHERM

Numar de articol - 420168 - PowerMax
125A/1S0O 5172/ 1SO 9013

1ISO 5172

1.19 Inel de turbionare debitare
plasma

Inel de turbionare debitare
plasma

Cehia UE

HYPERTHERM

Numar de articol - 220997 - PowerMax
125A/1S0O 5172/ 1SO 9013

1ISO 5172

1.20 Duza 125A debitare plasma

Duza 125A debitare plasma

Cehia UE

HYPERTHERM

Numiar de articol - 220975- PowerMax
125A

1ISO 5172 /1SO 9013

ISO 5172




Numar de articol - 420169- PowerMax

* Specifica cerintele pentru sirmele de
sudura folosite pentru sudarea cu arc a
otelurilor nealiate si aliate.

* Sarme din otel
pentru sudura cu
arc.

* Specifica
cerintele pentru
sarmele de sudura
folosite pentru
sudarea cu arc a
otelurilor nealiate
si aliate.

1.21 Duzd 65A debitare plasma Duzd 65A debitare plasma Cehia UE HYPERTHERM | 125A 1ISO 5172
1ISO 5172 /1SO 9013
Numaér de articol - 420158- PowerMax
1.22 Duzd 45A debitare plasma Duzd 45A debitare plasma Cehia UE HYPERTHERM | 125A 1ISO 5172
1ISO 5172 /1SO 9013
Sarma solida
pentru oteluri
nealiate
(ER70S-6)
Este utilizata
pentru sudura
(Ségl;g sz)éi)dﬁ pentru oteluri nealiate ;)feslll; Elzlriartlee.agzz
Este utilizata pentru sudura otelurilor lsifill?a n prfgjril;
. . . nealiate si slab aliate. Este idealda pentru : GOST:
- .. . protejate cu gaz
1.23 Sarmi sudurd @1.2mm Sirma pentru sudare diam. China Baoding sudura in medi protejate cu gaz CO2 o2 AWS/AS.18:
1.2mm Zhipeng LTD GOST 2246-70: GOST 2246-70:
* Sarme din otel pentru sudura cu arc. ER70S-6
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