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8. Сведения о химическом составе основных деталей 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 
углеродного 

эквивалента СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
0,17-

0,37 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 ≤ 0,035≤ 0,035 ≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Штуцер 45 
0,42-

0,5 
≤ 

0,035 
0,5-0,8 ≤ 0,25 ≤0,035 

≤ 
0,035 

≤0,25 ≤ 0,25 - 

Пробка 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 ≤ 0,025 ≤ 0,03 12-14 - - 

Шпиндель 30Х13 
0,26-

0,35 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 ≤ 0,025 ≤ 0,03 12-14 - - 

 

9. Ведомости про механические свойства основных деталей 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Предел 
прочности 

σв, МПа 

Предел 
текучести 

σт, МПа 

Относительное 
удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 
KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Штуцер 45 550 360 16 30 

Пробка 30Х13 735 588 12 30 

Шпиндель 30Х13 735 588 12 30 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN15 РN100 (ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ) 
1 – Корпус, 2 – Штуцер, 3 – Пробка, 4 – Седло, 5 – Шпиндель, 

6,7,8 - Уплотнительные кольца, 9 - Рукоятка 
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1. Основные сведения об изделии 

1.1. Кран шаровой муфтовый DN 15 РN 100 с ручным приводом (далее «кран») 
используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и 
технологических линиях с неагрессивным природным газом и другими жидкими и 
газообразными средами неагрессивными к материалам крана. Конструкция крана 
герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную стойкость по 
отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 
1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну ступень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный, DN, мм – 15. 

2.2. Давление номинальное, РN, МПа (кгс/см 2) – 10,0 (100). 

2.3. Тип установки – надземная установка (НУ). 
2.4. Тип управления – ручной (рукоятка) 
2.5. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н. 
2.6. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.7. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃ 

2.8. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.9. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, другие газообразные и жидкие 
среды, по отношению к которым материалы деталей крана, контактирующих с рабочей 
средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.10. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 
2.11. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 8541:2015 

2. Штуцер – Сталь 45 ДСТУ 8541:2015 

3. Пробка – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

4. Седло – Полиамид 610/POM 

5. Шпиндель – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

6-8. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь 7В-14 (МБС) 
9. Рукоятка - Сталь 3пс ДСТУ 2651:2005 

2.12. Габаритные размеры крана мм, не более – 80х41х70. 

2.13. Тип присоединения - муфтовое, резьба внутренняя коническая, Rc 1/2'' ГОСТ 6211-81 

2.14. Масса, кг, не более – 0,7. 

2.15. Наружное покрытие крана: лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 
пленки 240 мкм, соответствующее ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

3. Комплектация 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 
условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 
эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.6. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 
эксплуатацию, но менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.7. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 
обращаться по адресу: 

40000, Украина, г. Сумы, ул. Скрябина, 38А. телефон +38 (0542) 79-89-01. 

5. Сведения о консервации и упаковке 

Кран шаровой муфтовый DN 15 РN 100 с ручным приводом законсервирован и 
упакован согласно требованиям, предусмотренным технической документацией. Срок 
защиты без переконсервации 5 лет. 

 

Дата консервации “___” _______________2023 г. 

Консервацию и упаковку выполнил: 
    ______________ ___________ 

        (должность)     (подпись) 

6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, 
МПа (кгс/см2) 

Время выдержки, мин. 

На прочность и плотность 
материалов деталей крана 

вода 15,0 (150) 10 

На герметичность затвора 
вода 11,0 (110) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность в отношении 

окружающей среды 

вода 15,0 (150) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 10,0 (100) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 

Кран шаровой муфтовый DN 15 PN 100 с ручным приводом зав. №__________ 
изготовлен, испытан и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ ISO 14313, 
действующей технической документацией и признан пригодным к эксплуатации. 
 

Руководитель ОТК ________________________________ 

    (подпись) 
  МП 

  «____» _______________2023 г. 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 
ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ Кран шаровой муфтовый 1 

ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-015-100-С-РП-НУ РЭ 
Руководство по 
эксплуатации 

1 

(на 10 единиц) 
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 50 РN 80 с ручным приводом наземного исполнения (далее 
«кран») используется в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах 
и технологических линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, 
нефтью и другими жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам 
крана. Конструкция крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и 
коррозионную стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 
1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный, DN, мм – 50. 
2.2. Давление номинальное, РN, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 
2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 
2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 
2.5. Тип управления – ручной (рукоятка). 
2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 
2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃ 
2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 
2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 

другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 
контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 

2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 
1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

3. Пробка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 
4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан 

6. Шпиндель – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 
7. Опора – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 

8. Штуцер – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 
9. Упорный подшипник – БрАЖ9-4/Полиамид/РОМ 
10. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 
11-12. Подшипники – Лента МФЛ 
13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь 7В-14 (МБС) 
18. Уплотнение – Кольцо медное 

19. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара 

20. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015. 
2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 220х94х210. 
 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN50 PN80 с ручным приводом 

 
1 – Корпус, 2 – Патрубок, 3 – Пробка, 4 – Седло, 5 – Кольцо седла, 6 – Шпиндель, 

7 - Опора, 8 - Штуцер, 9 - Упорный подшипник, 10 - Пружина, 11-12 - Подшипник, 
13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Уплотнения, 19 - Винт, 20 - Рукоятка. 

 

 

 

 

 

 

 

 

2.15. Тип присоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 
14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф57х5. 

2.16. Масса, кг, не более – 7. 
2.17. Наружное покрытие крана - лакокрасочное покрытие с толщиной сухой пленки 

240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-050-080-С-РП-НУ Кран шаровый 1 

ВКМ.Д-050-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 
4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 
факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 
механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 
условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 
эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 
эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств 
обращаться по адресу: 
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5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 50 РN 80 с ручным приводом законсервирован и упакован 
согласно требованиям, предусмотренным технической документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации "___" _______________ 2023 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 
     ______________ ___________ 

          (должность)      (подпись)  

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, 
МПа (кгс/см2) 

Время выдержки, мин. 

На прочность и плотность 
материалов деталей крана 

вода 12,0 (120) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность в отношении 
окружающей среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 

 

Кран шаровой DN50 PN80 с ручным приводом зав. №__________ изготовлен и 
принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, действующей 
технической документацией и признан годной к эксплуатации. 

 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
  МП 

    «____» _______________ 2023 г. 
 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 

 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 
углеродного 
эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 
0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 
≤ 

0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 

≤ 
0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 
0,025 

≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 
0,025 

≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

 

 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 

 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Предел 
прочности 

σв, МПа 

Предел 
текучести 

σт, МПа 

Относительн
ое 

удлинение 

δ5,% 

Ударная вязкость, 
KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Патрубок 20 430 280 24 25 

Пробка 40Х13 1140 910 13 30 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 30 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 
шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 
радиографический 

Цветная дефектоскопия 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       
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1. Основные сведения об изделии 

 

1.1. Кран шаровой DN 100 РN 80 с ручным приводом (далее «кран») используется 
в качестве запорного устройства на магистральных трубопроводах и технологических 
линиях с неагрессивным газом природным, газовым конденсатом, нефтью и другими 
жидкими и газообразными средами неагрессивными к материалам крана. Конструкция 
крана герметична к окружающей среде и обеспечивает пожаро- и коррозионную 
стойкость по отношению к рабочей среде. 

1.2. Кран устанавливается на трубопроводе в любом положении. 
1.3. Кран работоспособен при подаче рабочей среды с любой стороны затвора и 

имеет одну степень герметичности с каждой стороны (эластомер по металлу). 
 

2. Основные технические данные 

2.1. Проход номинальный DN, мм – 100. 

2.2. Давление номинальное РN, МПа (кгс/см 2) – 8,0 (80). 

2.3. Давление максимальное рабочее Рмах, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.4. Тип установки – надземная установка (НУ). 
2.5. Тип управления – ручной (рукоятка) 
2.6. Максимальный перепад давления при котором обеспечивается 

  нормальное открытие крана MPD, МПа (кгс/см2) – 8,0 (80). 

2.7. Максимальное усилие необходимо для управления краном – 360 Н 

2.8. Климатическое исполнение У1 по ГОСТ15150-69. 

2.9. Температура окружающей среды – от минус 40 до +45 ℃. 
2.10. Температура рабочей среды от минус 25 до +80 ℃. 

2.11. Рабочая среда – неагрессивный природный газ, газовый конденсат, нефть, 
другие газообразные и жидкие среды, по отношению к которым материалы деталей крана, 
контактирующих с рабочей средой, обладают коррозионной стойкостью. 

2.12. Герметичность затвора – класс А по ДСТУ ISO 5208:2008 (ГОСТ9544). 
2.13. Устройство крана и материалы основных деталей (Рисунок 1): 

1. Корпус – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

2. Патрубок – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

3. Шар (Пробка) – Сталь 20 ДСТУ7809:2015 с твердохромным покрытием Хтв30 

4. Седло – Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 

5. Уплотнительное кольцо седла – Полиуретан 

6. Шпиндель – Сталь 30Х13 ГОСТ 5632-72 

7. Опора – Сталь 45 ДСТУ 7809:2015 

8. Втулка – Сталь 40Х13 ГОСТ 5632-72 

9. Пружина – Сталь 60Г ГОСТ 14959-79 с антикоррозионным покрытием Ц9хр 

10-12. Подшипники – Лента МФЛ 

13-17. Уплотняющее кольцо — резиновая смесь 7В-14 (МБС) 
18. Устройство для слива конденсата и стравливания газа из полости шара. 

19. Рукоятка - Сталь 20 ДСТУ 7809:2015 

2.14. Габаритные размеры крана мм, не более – 320х180х320. 
2.15. Тип подсоединения — под приварку, отвечает требованиям ДСТУ ISO 

14313:2010. Форма кромок крана изготовлена под приварку к трубе ф108х6. 

2.16. Масса, кг, не более – 32. 

2.17. Наружное покрытие крана - лакокрасочное покрытие с толщиной сухой 
пленки 240 мкм, которое соответствует ДСТУ ISO 12944-5/C4.06-EP/PUR. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Рисунок 1 – Кран шаровой DN100 PN80 с ручным управлением 

(ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ) 
 

1 - Корпус, 2 - Патрубок, 3 - Пробка, 4 - Корпус седла, 5 - Уплотнительное кольцо седла, 
6 – Шпиндель, 7 – Опора, 8 – Втулка, 9 – Пружина, 10-12 – Лента МФЛ, 

13-17 - Уплотнительные кольца, 18 - Устройство для слива конденсата и стравливания 
газа из полости шара, 19 - Рукоятка. 
* – толщина стенки уточняются при заказе 

 

3. Комплектация 

 

Обозначение изделия Название изделия Количество. 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ Кран шаровой 1 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ ПС Паспорт 1 

ВКМ.Д-100-080-С-РП-НУ РЭ Руководство по эксплуатации 1 (на 10 шт) 

ЗИП Комплект уплотнений 2 

 

4. Ресурсы, сроки службы и хранения. Гарантии производителя 

 

4.1. Срок эксплуатации, лет, не менее – 30. 

4.2. Полный ресурс, циклов, не менее – 4000. 

4.3. Наработка на отказ, циклов, не менее – 1000. 

4.4. Срок хранения, лет, не менее – 5. 

4.5. Условия транспортировки и хранения кранов по влиянию климатических 
факторов окружающей среды – 7 (Ж1) по ГОСТ 15150-69, а по воздействию 
механических факторов – Ж по ГОСТ 23170. 

4.6. Производитель гарантирует соответствие крана требованиям технических 
условий, конструкторской документации и работоспособности при соблюдении правил 
эксплуатации, транспортировки и хранения. 

4.7. Гарантийный срок эксплуатации устанавливается 24 месяца со дня ввода в 
эксплуатацию, но не менее 36 месяцев со дня отгрузки заводом-производителем. 

4.8. При отказе или неисправности, в период действия гарантийных обязательств, 
обращаться по адресу: 

40000, Украина, г. Сумы, ул. Скрябина, 38А. телефон +38 (0542) 79-89-01. 
 

5. Сведения о консервации и упаковке 

 

Кран шаровой DN 100 РN 80 с ручным управлением законсервирован и упакован 
согласно требованиям, предусмотренным технической документацией 

Срок защиты без переконсервации 5 лет 

 

Дата консервации “___” _______________2023 г. 
 

Консервацию и упаковку выполнил: 
      ______________ ___________ 
         (должность)       (подпись) 

 

 

 

 

 

 

 

 



6. Результаты приемо-сдаточных испытаний 

 

Вид испытаний 
Исп. 

среда 

Давление, МПа 
(кгс/см2) 

Время выдержки, 
мин. 

На прочность и плотность 
материалов деталей крана 

вода 12,0 (120) 10 

На герметичность затвора 
вода 8,8 (88) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На герметичность в отношении 
окружающей среды 

вода 12,0 (120) 10 

воздух 0,6 (6) 10 

На работоспособность вода 8,0 (80) 
3 цикла «открыто» -

«закрыто» 

 

7. Свидетельство о приемке 

 

Кран шаровой DN 100 PN 80 с ручным управлением, зав. №__________ изготовлен 
и принят согласно ДСТУ ISO 5208:2008, ДСТУ EN 12266-1, ДСТУ ISO 14313, 
действующей технической документацией и признан годной к эксплуатации. 

 

Руководитель ОТК ________________________________ 

     (подпись) 
   МП 

    «____» _______________2023 г. 
 

 

8. Сведения о химическом составе основных деталей 

 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Химический состав, содержание в % 

Значение 
углеродного 
эквивалента 

СЭ 

С Si Mn Ni S P Cr Cu  

Корпус 20 ≤ 0,23 ≤ 
0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 ≤ 

0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Патрубок 20 ≤ 0,23 ≤ 
0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 ≤ 

0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Седло 20 ≤ 0,23 ≤ 
0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25 ≤ 

0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Пробка 20 ≤ 0,23 ≤ 
0,035 

0,35-

0,65 
≤ 0,25

≤ 
0,035 

≤ 
0,035 

≤ 0,25 ≤ 0,25 ≤ 0,43% 

Шпиндель 40Х13 
0,36-

0,45 
≤ 0,8 ≤ 0,8 ≤ 0,6 

≤ 
0,025 

≤ 0,03 12-14 ≤ 0,3 - 

 

9. Сведения о механических свойствах основных деталей 

 

Название 
детали 

Марка 
стали 

Предел 
прочности 

σв, МПа 

Предел 
текучести 

σт, МПа 

Относительно
е удлинение 

δ5, % 

Ударная вязкость, 
KСV -40°С, 

Дж/см2 

Корпус 20 430 280 24 25 

Патрубок 20 430 280 24 25 

Седло 20 430 280 24 25 

Пробка 20 430 280 24 25 

Шпиндель 40Х13 1140 910 13 30 

 

10. Результаты неразрушающих методов контроля сварных соединений 

 

Сварной 
шов 

Методы контроля 

Внешний обзор 
Ультразвуковой или 
радиографический 

Цветная дефектоскопия 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

Объем 
контроля 

Результат 

контроля 

№1       

№2       
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ÃÚàÐÂÝÐ, 07403, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãÓã×ÞÒÐ (OHiKieHKa), l27
º¾» ÕÉÀ¿¾Ã 35l 15248, âÕÛ. (044)364-56-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E-mail: info@kievguma.ua

Ä.05-57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

ãÜÞÒÝÕ ßÞ×ÝÐçÕÝÝï

¼ÐàÚÐ ÓãÜØ:

ºiÛìÚiáâì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi J\b 2811 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ryÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×lII_200

_ 2|76

l03

¿Ðàâ,iï »Ì:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï:

03

0×.202×

Ûì ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚâ

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐÝiçÝi
ßÞÚÐ×ÝØÚØ ÓãÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ. ÞÔ., 65-80
,7×

4. ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àtÒÚã ßiáÛï ÒßÛØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23+1) "Á,
ßàÞâïÓÞÜ (24+0,5) ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%

×2,×

2 ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ 200 ²iÔßÞÒiÔÐá

J ,ÉÞÒÖØÝÐâàãÑÚØ, ÜÜ ggggtZ0O 8000

4
³ÕàÜÕâØçÝiáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐÔÜiàllÞÜã

âØáÚã, Ú¿Ð
g*0,5 µ}iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐryàÐ ×ÞÒÝièÝìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØéÐ
²iÔ -25 ÔÞ * 30 ÞÁ ²ØâàØÜãÕ

6 MaTepia"ll ³ãÜÞÒÐ áãÜiè ÜÐáÛÞÑÕÝ×ÞáâiÙÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

,7
·ÞÒÝièèiÙ ÒØÓÛïÔ ·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., 1.·.3. - 1.3.5

âã ã 6-00 l 5225×.0l,| -98
²iÔßÞÒiÔÐÕ

8 ItÞÜtIÛÕÚâÝiáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-l èâ;
iÝáâàãÚuiï -1 èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

ÒiÔßÞÒiÔÐá

9 - ¼ÐàÚãÒÐÝÝï ÉiÐÜÕâà, ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝ}lï, ÒØàÞÑÝØÚ

ÒiÔßÞÒiÔÐá

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×aßiplli ÓyMoBi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã Ñ-00152253.017-98.

TepMill ×ÑÕàil,ÐlIÝï: 2 àÞÚØ.

7{1çrußrÝØÚ ²Âº
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¼ÐàÚÐ ÓãÜØ:
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ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi }lÊ 2812 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è-300
2l76 ¿Ðàâiï »Ì:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï:

03

166 0×.202×

Ûê ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚâ

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐÝiçÝi
ßÞÚÐ×ÝØÚØ ryÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2, ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾/Þ,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

·. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ã". ÞÔ., 65-80 lí

4, ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (2·*l)'Á,
ßàÞâïÓÞÜ (24+0,5) ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%

×2,3

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ ×00 ÒiÔßÞÒiÔÐá

J ÉÞÒÖØÝÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000+200 8000

4
³ÕàÜÕâØçÝiáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐÛÜiàÝÞÜã

âØáÚy, Ú¿Ð ×*0,5 ²iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒÝirrr ÝìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØIIlÐ
²iÔ -25 ÔÞ + ·0 ¾Á µ}ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜ i èl ÜÐáÛÞÑÕÝ×ÞáâiÙtÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

,|
·ÞÒÝiællliÙ ÒØÓÛïÔ

·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., l.·.3. - 1.3.5

âã ã 6-00l5225×.0l7-98
ÒiÛßÞÒiÔÐÕ

8 ÚÞÜßÛÕÚâèiáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-l èâ;
iÝáâàãÚæiï -1 èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

ÒiÔßÞÒiÔÐÕ

9 ¼ÐàÚãÒÐÝÝï liaMeTp, ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒØàÞÑÝØÚ

ÒiÔßÞÒiÔÐá

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×ÐßiàÝi ryMoBi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 6_00152253.017_98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐÝÝï: 2 àÞÚØ.
- Ã Kpaie:

ÔÐçÐÛìÝØÚ ²âÚ
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½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi J\Ê 28l· (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ryÜÞÒÐ

×è-400ÃÜÞÒÝÕ ßÞ×ÝÐçÕÝ[lï ÒØàÞÑã:

¼ÐàÚÐ ÓãÜØ:

ºiÛìÚiáâì, èâ.:

2l76 ¿Ðàâiï »Ì:

!ÐâÐ ÒØÓÞ,ÓÞÒJIÕIIÝï:

03

64 0×.2023

Nì ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚâ

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐèiçèi
ßÞÚÐ×èIlÚØ ÓãÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾/Þ,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3, ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ.ÞÔ., 65-80 l5

4. ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚâÐtry i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23* l ) 'Á,
ßàÞâïÓÞÜ (24+0,5) ÓÞÔ, ÝÕ ÑirrìèÕ ·5¾%

×2,×

2 ÉiÐßÛÕâà Ky.lli, ßrÜ 400 ²iÔßÞÒiÔÐá

J .ÉÞÒÖØÝÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000*200 8000

4
I'ÕàÜÕâØçÝiáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐÔÜiàllÞÜã

âØáÚy, Ú¿Ð 5+0,5 ²iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒrrièèìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØéÐ
²iÔ -25 ÔÞ + ·0 ¾Á ²Ør,àØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜiè ÜÐáÛÞÑÕÝ×ÞáâiÙÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

,|
·ÞÒÝièÝiÙ ÒØÓÛïÔ

·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., 1.3.3. - l,·.5
âã ã 6-00152253.017-98

²iÛßÞÒiÔÐá

8 ÚÞÜßÛÕÚâlIiáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-1 èâ;
iÝáâàãÚæiï -1 èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

²iÔßÞÒiÔÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐllllï /]iaMeTp, ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ I]ØÓÞâÞÒÛÕ}{I{ï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒiÔÐÕ

²ØáÝÞÒÞÚ ²'³º: ÚãÛi ×ÐßiàrIi ÓãruÞÒi Ò¸ßÞÒiÔÐît,ì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 6-00152253.017-98.

ÂÕàßriÝ ×ÑÕàiÓÐÝÝï: 2 àÞÚØ.

y{r^ruß"ÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²Æ¿¾²I´°»Ì½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜ°D)

ÃÚàÐÂÝÐ, 0740·, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãâã×ÞÒÐ (OHiKieHKa), l27
º¾» Õ.ÉÀ¿¾Ã 351 l5248, âÕÛ. (044)364-56-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E-mail: info@kievguma.ua

Ä.05-57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

YMoBtte ßÞ×ÝÐçÕÝÝï

¼ÐàÚÐ ÓãÜØ:

ºiÛìÚiáâì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi J\lb 2814 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è-500
2176 ¿Ðàr,iï »Ê:

!.ÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕIIÝï:

03

1,82 0×.202×

Ûì ½ÐÙÜÕßãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚr,

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐÝiçÝi
ßÞÚÐ×ÝØÚØ ryÜØ

1. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×,ÓïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ. ÞÔ., 65-80 lJ

4, ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã cyMièli
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23*l) "Á,
ßàÞâïÓÞÜ (24+0,5) ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35¾%

×2,×

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ 500 ²iÔßÞÒiÔÐá

J .ÉÞÒíÚØÝÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000+200 8000

4
³ÕàÜÕâltçlriár,ì ÚãÛi ßàØ llÐÔÜiàllÞÜã

âØáÚã, Ú¿Ð 5+0,5 I}iÔßÞÒi.,rÐá

5
'f ÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒÝiur ßìÞÓtr

áÕàÕÛÞÒØIIæÐ
²iÔ -25 ÔÞ + 30 ÞÁ ²Ø,ÓàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜ iè ÜÐáÛÞÑÕÝ×Þá,Ói l"lKa ²iÔßÞÒiÔÐá

7 ·ÞÒÝièÝiÙ ÒØI,ÛïÔ
·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., l,3.3. - l .·.5

âã ã 6-0015225×.0l1-98
ÒiÔßÞÒiÔÐá

8 ÚÞÜßÛÕÚârriáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-1 èâ;
iÝáâàãÚrliï -1 èâ. rra 5 ÚãÛì)

²iÔßÞÒiÛÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐßÝï ÉiÐÜÕâà, ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒiÔÐÕ

²ØárrÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×ÐßiàÝi ryMoBi ÒiÛßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã Ñ-00152253.017-98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐÝÝï: 2 àÞÚØ.

7¡çrußrÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²Æ¿¾²Æ°»Ê½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜ°D)

ÃÚàÐihÐ, 0740·, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãâã×ÞÒÐ (OHiKierrKa), 127
º¾» Õ/{À¿¾Ã ·51|5248, âÕÛ. (044)364-56-00, äÐÚá (044)364-56-28, E_mail: infb@kievguma.ua

Ä.05-57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

ãÜÞÒÝÕ ßÞ×ÝÐçÕÝÝï

¼ÐàÚÐ ryÜØ:
ºiÛìÚiáâ,ì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞár,i ¼ 2815 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è_700

2|,lÑ ¿Ðàr,iï »Ì:

flaâa ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï:

03

l06 03.202×

Û! ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝrrï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚr,

Il Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐIliçlli
II¾ºÐ·¿¸º¸ IÃ¼¸

1. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕI{Ýï ßàØ àÞ×àØÒi, 
Þ%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ. ÞÔ., 65-80
,7×

4. ·ÜiÝÐ Mactt ×àÐ×Úã ÓIiáÛï ÒßÛÛtÒã cyMirrri
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23*l)'C,
ßàÞâïÓÞÜ (24*9,5; ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ ·5%

×2,×

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ 700 ²iÔßÞÒiÔÐÕ

J f!ÞÒÖØÝÐ r,àãÑÚØ, ÜÜ 8000t200 8000

4
³ÕàÜÕâÛlçÝiáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐÔÜiàllÞÜã

âØáÚã, Ú¿Ð 5+0,5 ²iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒÝièÝìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØIIlÐ
²iÔ -25 ÔÞ * ·0 ¾Á ²ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜiè ÜÐáÛÞÑÕll×ÞáâiÙÚÐ ²i/tßÞÒiÔÐá

1 ·ÞÒÝièÝiÙ ÒØI-ÛïÔ
·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., 1.3.3. - l.×.5

âã ã 6_00l 5225×.0l 7-98
²iÛßÞÒiÛÐá

8 ÚÞÜrIÛÕÚâÝiáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-l èâ;
ilráâàãÚæiï -1 èâ, ÝÐ 5 ÚãÛì)

²iÔßÞÒiÔÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐÝÝï lJiaMeâp, tlÐÔJI ØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒi,æÐá

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×ÐßiàÝi ryMoBi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã Ñ-00152253.017-98.

TepMiIl ×ÑÕàiÓÐllßï: 2 àÞÚØ.
i *9 ×lÝÐ

7ft,çrußrÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²I´¿¾²Æ°»Ê½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜ°D

ÃÚàÐÂÝÐ, 07403, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicT,o ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãÓã×ÞÒÐ (OHiKicHKa), l27
º¾» Õ.ÉÀ¿¾Ã ·5l l5248, âÕÛ. (044)·Ñ4-56-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E-mail: info@kievguma.ua

Ä.05-57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

YßroBIle ßÞ×ÝÐçÕÝÝï

¼ÐàÚÐ ÓãÜØ:

ºiÛìÚiáâì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi ¼ 2816 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è_800

2176 03

44

¿Ðàâiï »Ì:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï: 0×,202×

J\t ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚ,Ó

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐÝiçÝi
ßÞÚÐ×ÝØÚØ ryÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

·. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ.ÞÔ., 65-80 7×

4. ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã cyMirrli
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23+l)'C,
ßàÞâïÓÞÜ (24*0,5) ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%

×2,×

2 ÉiÐßIÕâà ÚãÛi, ÜÜ 800 ²iÔÓIÞÒiÛÐr:

3 [ÞÒÖØÝÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000+200 8000

4
³ÕàÜÕâØ.lrriáâì ÚãÛi ßàØ llÐÔÜiàßÞÜã

âßáÚã, Ú¿Ð 5+0,5 ÒiÔßÞÒiÔÐÕ

5
ÂÕÜßÕàÐryàÐ ×ÞÒÝièÝìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØéÐ
²iÔ -25 ÔÞ + ·0 ¾Á ²ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜiè ÜÐáÛÞÑÕÝ×ÞáâiÙÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

1 ·ÞÒÝièÝiÙ ÒØÓÛïÔ
·ÓiÛrrÞ ß.ß. 1.1., 1.3.×. - 1.3.5

âã ã 6-00l5225×.017-98
ÒiÛßÞÒiÔÐá

8 ÚÞÜßÛÕÚâÝiáâì 1.4 (ÚãÛï -1 èâ;âàãÑÚÐ-l èâ;
itláâàãÚæiï -1 èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

²iÔßÞÒiÔÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐßÝï /{iaMeTp, I,IÐÔJrØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÛÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕt{Ýï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒiÔÐá

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×ÐßiàÝi ÓãÜÞÒi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 6-00152253.017-98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐÝÝï: 2 àÞÚØ.
-{*palHa\

7¡çruß"ÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²Æ¿¾²Æ°»Ì½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜÛ)

ÃÚàÐÂÝÐ, 0740·, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãâã×ÞÒÐ (OHiKicHKa), l27
ÚÞ´ Õ´À¿ÞÃ ×5l l5248, âÕÛ. (044)×64-56-00, äÐÚá (044)364-56-28, E-mail: info@kievguma.ua

Ä.05-57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

ÃÜÞÒÝÕ ßÞ×IIÐçÕÝÝï ÒØàÞÑã:

¼ÐàÚÐ ryÜØ:
ºiÛìÚiáâì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi N9 2817 (·À°·¾º)

ºãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

×è-1000

2|76 ¿Ðàâiï »Ì:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï:

03

|2| 0×.202×

Ûê ½ÐÙÜáÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚr,

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐÝiçrri
ßÞÚÐ×ÝØÚØ ryÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïI,ãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ. ÞÔ., 65-80 1×

4. ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚâÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (2·*1) "Á,
ßàÞâïÓÞÜ (24*9,5; ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%

) z,)

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ l 000 ²iÔßÞÒiÔÐá

3 ÉÞÒíÚØßÐ âàãÑÚØ, ßrÜ 8000+200 8000

4
³ÕàÜÕâØçÝiáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐÔÜiàllÞÜã

âØáÚã, Ú¿Ð ×+0,5 ²iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒÝièllìÞÓÞ

áÕàáÔÞÒØéÐ
²iÔ -25 ÔÞ * 30 ÞÁ ²ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ I-yMoBa cyMirl ÜÐáÛÞÑÕll×ÞáâiÙÚÐ [}iÔßÞÒiÛÐÕ

,7
·ÞÒæièÝiÙ ÒØÓÛïÔ

·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1,1., l,·.·. - 1.3.5

âã ã 6_00 l 5225×.0l,| -98
²iÔßÞÒiÔÐÕ

8 ÚÞÜßÛÕÚâÝiáâì 1.4 (ÚãÛï -l èâ; âàãÑÚÐ-l èâ;
iÝáâàãÚæiï -l èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

²iÔßÞÒiÔÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐIIÝï lJiaMeTp, ÝÐÔÛØtåÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÛßÞÒi/lÐá

²ØárrÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×Ðßiàlli ÓãÜÞÒi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã Ñ-00152253.017-98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐÝÝï: 2 àÞÚII.

7{rçrußÞÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²Æ¿¾²Æ°»Ì½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜ°D>

ÃÚàÐÂÝÐ, 07403, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ, ºãÓã×ÞÒÐ (OHiKieHKa), 127
º¾» Õ,ÉÀ¿¾Ã 351 l5248, âÕÛ. (044)·64-5Ñ-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E-mail: info@kievgun"la.ua

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑlç;

YMoBlle ßÞ×ÝÐçÕÝæï

¼ÐàÚÐ ryÜØ:
ºiÛìÚiáâì, èâ.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi J\Ê 2818 (·À°·¾º)

ºçÛï ×ÐßiàÝÐ ÓãÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è-1200

¿Ðàâiï NÌ:

!ÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï:

Ä.05-57

0×.202×

2116 03

l00

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×Ðßiàlli ÓyMoBi ÒiÔßÞÒiÔÐîâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 6-00152253.017_98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐÝßï: 2 àÞÚØ.

Û} ½ÐÙÜÕÝãÒÐÝÝï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàÜÐ ÄÐÚâ

l
Äi×ØÚtl-ÜÕåÐÝiçIli
ßÞÚ:l×ßØÚØ ryMIt

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×âïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾/Þ,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

3. ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈÞàã °, ãÜ. clir., 65-80 /3

4. ·ÜiÝÐ N.{ÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï Òß.llØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚâÐllã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (2·*l ) 

¾Á,

ßàÞâïÓÞÜ (2++9,51 ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%
×2,×

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ l 200 ÒiÔßÞÒiÔÐá

J .ÉÞÒÖØÝÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000+200 8000

4
³ÕàÜÕâØçtliáâì ÚãÛi ßàØ ÝÐ;ÔÜiàllÞÜã

âØáÚã, Ú¿Ð ×+0,5 ²iÔßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐryàÐ ×ÞÒÝißrßìÞÓÞ

ááàÕÔÞÒØtllÐ
²iÔ -25 ÔÞ + ·0 "Á ²ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜiè ÜÐáÛÞÑÕß×Þáâi ÙÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

,7
·ÞÒÝièæiÙ ÒIÛÓÛïÔ

·ÓiÔÝÞ ß.ß, 1.1., 1.3.3. - l.·.5
âã ã 6-0015225×.0|7-98

²iÔßÞÒi:tÐá

8 ÚÞÜßÛÕÚârriáâì l .4 (ÚãÛï - l rrIT; âàãÑÚÐ- l èâ,;

iÝáâàãÚæiï -l èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)
ÒiÔßÞÒiÔÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐtlßï ÉiÐÜÕâà. ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ.
ÔÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒÛtàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒiÔÐá

/Lçruß"ÝØÚ ²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾Î ²I´¿¾²Æ°»Ì½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜ°D>

ÃÚàÐÂÝÐ, 0740·, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ. ºãÓã×ÞÒÐ (OHiKieHKa), l27
º¾´ Õ´À¿¾Ã 35l l5248, âÕÛ. (044)·64-56-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E-mail: info@kievguma.ua

Ä.05_57

½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

YMoBrle IIÞ×ÝÐçÕÝÝï

¼ÐàÚÐ ryÜØ:
ºiÛìÚiáâì, IIIT.:

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi Ns 2819 (·À°·¾º)

ÚãÛï ×ÐßiàÝÐ ÓyÜÞÒÐ

ÒØàÞÑã: ×è-l400
2|76 03¿Ðàâiï »Ì:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï: 0×.202×

Ûê ½ÐÙÜÕßãÒÐlrrrï ßÞÚÐ×ÝØÚiÒ ½ÞàßtÐ ÄÐÚâ

l
Äi×ØÚÞ-ÜÕåÐrriçÝi
IIÞÚÐ×ÝØÚØ ÓãÜØ

l. ÃÜÞÒÝÐ ÜiæÝiáâì ßàØ àÞ×,ÓïÓãÒÐÝÝi, ¼¿Ð,
ÝÕ ÜÕÝèÕ 7,0

8,8

2. ²iÔÝÞáÝÕ ßÞÔÞÒÖÕÝÝï ßàØ àÞ×àØÒi, 
¾%,

ÝÕ ÜÕÝèÕ 200 260

·, ÂÒÕàÛiáâì ßÞ ÈIÞàã °, ãÜ. ÞÔ., 65-80 1×

4. ·ÜiÝÐ ÜÐáØ ×àÐ×Úã ßiáÛï ÒßÛØÒã áãÜièi
i×ÞÞÚÓÐÝã i âÞÛãÞÛã (7:3) ßàØ t (23+ l ) 'Á,
ßàÞâïÓÞÜ (2++9,5; ÓÞÔ, ÝÕ ÑiÛìèÕ 35%

×2,×

2 .ÉiÐÜÕâà ÚãÛi, ÜÜ l400 ²iÔßÞÒiÔÐá

]
ÉÞÒÖØllÐ âàãÑÚØ, ÜÜ 8000*200 8000

4
³ÕàÜÕâØçlliáâì Kylri ßàlÛ llÐÔÜiàllÞßtã

âØáÚã, Ú¿Ð ×+0,5 Òi,rrßÞÒiÔÐá

5
ÂÕÜßÕàÐâãàÐ ×ÞÒÝièr rl ìÞÓÞ

áÕàÕÔÞÒØIæÐ
²iÔ -25 ÔÞ + 30 ÞÁ I}ØâàØÜãá

6 ¼ÐâÕàiÐÛ ³ãÜÞÒÐ áãÜilll ÜÐáÛÞÑÕÝ×ÞáâiÙÚÐ ²iÔßÞÒiÔÐá

1 ·ÞÒÝièßiÙ ÒØÓÛïÔ
·ÓiÔÝÞ ß.ß. 1.1., 1,3.·. - l.·.5

âã ã 6-00l5225×.0l7_98
²iÔßÞÒiÔÐÕ

8 ÚÞßrßÛÕÚârriáâì 1.4 (ÚãÛï -1 èâ; âàãÑÚÐ-1 èâ;
iÝáâàãÚæiï -l èâ. ÝÐ 5 ÚãÛì)

²iÛßÞÒi,,tÐá

9 ¼ÐàÚãÒÐÝÝï ÉiÐÜÕâà, ÝÐÔÛØèÚÞÒØÙ âØáÚ,
ÔÐâÐ ÒI{ÓÞâÞÒÛÕÝÝï, ÒØàÞÑÝØÚ

²iÔßÞÒiÔÐá

²ØálrÞÒÞÚ ²Âº: ÚãÛi ×ÐßiàÝi ryMoBi ÒiÔßÞÒiÔÐIÞâì ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 6-00152253.017-98.

TepMiH ×ÑÕàiÓÐllßï: 2 àÞÚØ.
iæ×æ×

7hçrußìÝØÚ 
²Âº



Â¾²°À¸ÁÂ²¾ · ¾±¼µ¶µ½¾º) ²I´¿¾²I´°»Ì½IÁÂÎ
(ÚØiÒÓãÜÔÙ)

ÃºÀÐÂÝÐ, 07403, ºØÂÒáìÚÐ ÞÑÛÐáâì, MicTo ±àÞÒÐàØ, ÒãÛ, ºãÓã×ÞÒÐ (OHiKieHKa), l27
º¾» Õ,ÉÀ¿¾Ã 35l |5248, âÕÛ. (044)3Ñ4-56-00, äÐÚá (044)3 64-56-28, E_mail: info@kievguma.ua

Ä.05-57

ÁÕàâØäiÚÐâ ïÚÞáâi »Ì 28/10 (·À°·¾º)

ºØÛØÜ ÔiÕÛÕÚâàØçÝØÙ ÓãÜÞÒØÙ 750Å750½Ð×ÒÐ ÒØàÞÑã:

ÉÐâÐ ÒØÓÞâÞÒÛÕÝÝï

ÚiÛìÚiáâì

I ÚÒ. 2023 ¿Ðàâiï JYç

1008 èâ.

Nb

ß/ß
ÝÐ×ÒÐ ßÞÚÐ×ÝØÚÐ

âÐ ÞÔØÝØæi ÒØÜiàîÒÐÝÝï ½ÞàÜÐ ßÞÚÐ×ÝØÚØ
ÒØßàÞÑãÒÐÝì

l ÀÞ×ÜiàØ (´rÈ*ÂÞÒéØÝÐ), ÜÜ 750å750åÑ ÒllIßÞÒlÔÐá

2
²ØßàÞÑãÒÐ-ÓlìÝÐ ÝÐßàãÓÐ ×ÜiÝÝÞÓÞ áâàãÜã
çÐáâÞâÞî 50 ³æ, Ú² 20 ÒiÔßÞÒiÔÐÕ

J
,ÉÞßãáâØÜÐ ÜÐÚáØÜµlÛìÝÐ éiÛìÝiáâì áâàãÜã ÒØâÞÚã,
Ü°/Ü2, ÝÕ ÑiÛìèÕ 160 10Ñ,6

4 µÛÕÚâàØçÝÐ ÜiæÝiáâì ÓãÜØ, Ú²/ÜÜ, ÝÕ ÜÕÝèÕ 10 L2

5 ½ÞÜiÝÐÛìÝÐ ÝÐßàãÓÐ, Ú², ßÞÝÐÔ 1 ²iÔßÞÒiÔÐÕ

6 ÀÞÑÞçØÙ ÔiÐßÐ×ÞÝ âÕÜßÕàÐâãà, "Á ÒiÔ -l5 ÔÞ +40 ÒiÔßÞÒiÔÐá

²ØáÝÞÒÞÚ ²Âº: ²iÔßÞÒiÔÐá ÒØÜÞÓÐÜ ÂÃ Ã 22.1-35115248-048z2023

³ÐÀÐÝâiÙÝØÙ TepMiH ÕÚáßÛãÐâÐæii: 3Ñ ÜiáïæiÒ × ÔÐlØ ÒÒÕÔÕßÝï Ò ÕÚáßÛãÐâÐæiî

ÔÐçÐÛìÝØÚ ²âÚ
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