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9 Functionare
9.1 Pornirea §i oprirea

Funcfionare

Pornirea si oprirea
Conectati intotdeauna echipamentul cu tasta «<PORNIT» si deconectati cu tasta «OPRIT».

Un dispozitiv de deconectare de la retea este instalat la locatie.

7.8bar
ON LOAD

oA - Load E
16 \ R 18005h Load  7105h 8
Maintenance in: 19951 g 7
:
14 § . \ V
. ' SIGMA CONTROL 2
2
8
13 8
Pornirea si oprirea
Tasta si dioda luminiscentd «PORNIT» Dioda luminiscentd MERS IN GOL
Tasta «OPRIT» Dioda luminiscenta MERS IN SARCINA
Tasta «IN SARCINA/IN GOL» Dioda luminiscenta Controler sub tensiune
Conectarea

Nicio persoana nu lucreaza la echipament
Toate usile de intretinere si piesele de acoperire sunt montate si blocate
Conditiile ambientale sunt respectate conform capitolului ,Conditii de amplasare si de functionare”

1. Porniti dispozitivul de deconectare de la retea montat de catre client la fata locului.
2. Porniti echipamentul si asteptati pornirea SIGMA CONTROL 2.
Dioda luminiscenta Controler sub tensiune (16) lumineaza verde.
3. Apasati tasta «<PORNIT» (7).
Dioda luminiscenta PORNI/T lumineaza verde.
In cazul intreruperii curentului, motorul compresorului nu este blocat impotriva pornirii auto-
mate.

Motorul compresorului poate porni automat, de indata ce se reia alimentarea cu energie elec-
trica (consultati capitolul 8.6).

La prima pornire dupa revenirea tensiunii retelei, compresorul porneste daca presiunea retelei es-
te mai mica decéat presi ]}.ﬁ nominala a retelei setata.

Location: Moldova
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10 Identificarea si inlaturarea erorilor

10.1 Indicatii de baza

Identificarea si inlaturarea erorilor

Indicatii de baza
Urmatoarele tabele va ajuta sa localizati cauza defectiunii.

Exista 3 tipuri de erori, pe care le afiseaza SIGMA CONTROL 2:

= Defectiune la echipament:
LED-ul rosulumineaza intermitent, echipamentul este oprit, consultati capitolele 10.2 si 10.5.

m  Defectiune la unitatea de comanda:
Echipamentul este oprit, consultati capitolul 10.6.

®m  Avertizare:
LED-ul galben este aprins, echipamentul nu este oprit, consultati capitolul 10.3.

Mesajele valabile pentru echipamentul dvs. depind de controler si de echiparea individuala a echi-
pamentului.

1. Aplicati numai masurile descrise in instructiunile de utilizare a echipamentului!

2. In toate celelalte cazuri:
Solicitati remedierea defectiunilor de catre partenerul de service autorizat.

10.2 Intelegerea mesajelor de defectiune

®]

Il

[—Jo

Daca un semnal de intrare este clasificat ca defectiune, unitatea de comanda afiseaza de-
fectiunea la semnalul de intrare.

Urmari:
® [ ED-ul rosulumineaza intermitent.
m  Comanda opreste echipamentul.

Mesajele de defectiune sunt marcate cu litera A.
Mesajele nu sunt numerotate consecutiv.

In interiorul acestui tabel se afl4 ,%d” pentru o valoare variabil4, de ex. un numar, duraté de
timp sau o adresa /0.

" Mesajele 0073-0078 si 0081-0098 sunt specifice clientului.
Completati cauza posibila si masura pentru textul de mesaj definit de dumneavoastra si cu semnifi-
catia mesajului (consultati capitolul 8.12).

Mesaj cauza posibila Masura

0001 A Motorul de compresor se roteste in  Inversati conductele de alimentare

Sens de rotatie directia gresita. L1 siL2.

0002 A Motorul de compresor este suprain- Respectati conditiile ambientale.

Temperatura motor ¢ calzit. Verificati alimentarea cu aer de raci-
re.

Curatati motorul.

0003 A Presiunea de declansarea a supa-  Schimbati supapa de siguranta.
pRV ¢ pei de siguranta de la recipientul se-
parator de ulei este depasita.
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Conditie

9.13 Verificarea deconectarii la supratemperatura

Efectuati resetarea

Daca verificarea este intrerupta la deschiderea supapei de siguranta, SIGMA CONTROL 2 afisea-
za valoarea cea mai inaltd masurata pentru presiunea atinsa.
Pentru resetarea valorii salvate trebuie activata caseta de control Reset.

> Activati caseta de control: Reset.

Verificarea deconectarii la supratemperatura

Echipamentul trebuie sa se deconecteze la atingerea unei temperaturi finale de compre-
sie (VET) de 110°C.
Pentru verificarea acestei functii SIGMA CONTROL 2 simuleaza o temperatura mai inalta.

In plus SIGMA CONTROL 2 determina automat o valoare Offset care este afisata pe display.
Tn modul de verificare, temperatura efectiva finald de compresie este insumata acestei valori Off-
set, pentru a deconecta anticipat echipamentul.

Pentru aceasta nu se produce niciun mesaj de avertizare. Mesajul de defectiune aferent ,0015
Temp. finala de compresie TFC #” opreste insa echipamentul la atingerea temperaturii maxime de
compresie.

Imagine de ansamblu

® | isati echipamentul sa functioneze pana se incalzeste, apoi opriti echipamentul si lasati-l sa
se raceasca usor

m  Efectuarea verificarii

®  Tncheierea corecta a verificarii

m  Efectuati resetarea

Efectuarea verificarii

Valoarea Offset reprezentata in modul de verificare activat de 35.0°C se refera la temperatu-
ra finala de compresie reprezentata in exemplu de la 73°C.

Lasati echipamentul sa functioneze pana se incalzeste. Imediat ce temperatura finala de compre-
sie (VET) s-a stabilizat, opriti echipamentul

Echipamentul este racit la cca 5°C (de la temperatura finala de compresie VET a echipamentului
care s-a incalzit)

Nivelul de acces 2 este activat

1. Apelati meniul 9.1 <Test echipament — Inspecfie ISCIR>.
2. Cu tasta «Sus» sau «Jos» selectati randul: 7FC.

6.1bar 08:15 80°C Primul rand
9.1 Inspectie ISCIR Meniu
Supapa de siguranta 1O
pRV: 16.0bar ! pi # 0.0bar Presiune de declansare a supapei de siguranta
(FLUID)
Reset : O

rand activ cu caseta de control activata

Decalare 0°C | TFC # 0.0°C
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