
 

 

 

 

 
 

 

TÜV SÜD Industrie Service GmbH · DGR-QS-Zertifizierungsstelle · Germany 

CERTIFICATE 
      

The Certification Body of  
TÜV SÜD Industrie Service GmbH,  

a Notified Body of the Pressure Equipment Directive (PED), 
  
 

certifies that  
 
 

Wenzhou Tianyu Valve Technology Co., Ltd. 
Baoyi Village, Oubei Street, Yongjia County, Wenzhou City 

325105, Zhejiang Province, P.R. China  
 
 

implemented, operates and maintains a quality  
assurance system as described in the Pressure Equipment  

Directive 2014/68/EU Annex III, Module H 
 

for the scope of 
 

Design, manufacture and sales of  

Butterfly valve: max. PN150, max. DN3000 (max.900LB, max. 120 Inch) 

Gate valve: max. PN150, max. DN600 (max. 900 LB, max. 24 Inch) 

Globe valve: max. PN150, max. DN600 (max. 900LB, max. 24Inch) 

Check valve: max. PN110, max. DN600 (max. 600 LB, max. 24 Inch) 

Ball valve: max. PN150, max. DN600 (max. 900 LB, max. 24 Inch) 

 

The audit with the report number Q-CHN-PED-5011002846-001-24 
proves that the quality assurance system fulfils the PED requirements. 

 
The manufacturer is authorized to provide the pressure equipment  

produced within the scope of the assessed quality assurance system with 
the following Notified Body Number:  

 

 
 

Certificate No.: DGR-0036-QS-1443-24 

valid until April 14th, 2027 

provided that annual surveillance audits have been performed successfully 

Stuttgart, April 17th, 2024  Martina John 

  Notified Body No.: 0036 

TÜV SÜD Industrie Service GmbH 
Westendstraße 199 
80686 München 
Germany 
www.tuvsud.com/de-is 

  
Tel.:           +49 711 70 05 289 
Fax:           +49 711 70 05 582 
e-mail: martina.john@tuev-sued.de 

 

http://www.tuvsud.com/de-is


6D-2169

WENZHOU TIANYU VALVE TECHNOLOGY CO., LTD.
No. 6988 Yangguang Avenue
Baoyi Village, Yongjia County

Wenzhou City, Zhejiang Province
People's Republic of China

API-6D

6D-2169

Effective Date:
Expiration Date:

NOVEMBER 27, 2024
NOVEMBER 27, 2027

Senior Vice President of Global Industry Services

QMS Exclusions: No Exclusions Identified as Applicable

The scope of this license includes the following: Ball Valves, Check Valves, Gate Valves, Plug Valves



609-0308

WENZHOU TIANYU VALVE TECHNOLOGY CO., LTD.
No. 6988 Yangguang Avenue
Baoyi Village, Yongjia County

Wenzhou City, Zhejiang Province
People's Republic of China

API-609

609-0308

Effective Date:
Expiration Date:

NOVEMBER 27, 2024
NOVEMBER 27, 2027

Senior Vice President of Global Industry Services

QMS Exclusions: No Exclusions Identified as Applicable

The scope of this license includes the following: Butterfly Valves - Category A, Butterfly Valves - Category B



Certificate of constancy  
of performance 
 

 

 
 

  
Number 0620-CPR-103117/03 Replaces 0620-CPR-103117/02 
    
Issued 15/05/2023 First issued  25-10-2019 
    

 
In compliance with Regulation 305/2011/EU of the European Parliament and of the Council of 9 
March 2011 (the Construction Products Regulation or CPR), this certificate applies to the 
construction product 

 

Manually operated ball valves for gas installations 
 
 
whereby the scope of construction product(s) is listed on page 2 of this certificate  
 
placed on the market under the name or trademark of 

Kayalar Pres Dokum San ve Tic. Ltd Sti 
 
and produced in the manufacturing plant 

Istanbul 
 
This certificate attests that all provisions concerning the assessment and verification of constancy 
of performance described in Annex ZA of the standard 
 

EN 331:1998/A1:2010 
 

under system 1 for the performances set out in this certificate are applied and that the factory 
production control conducted by the manufacturer is assessed to ensure the constancy of 
performance of the construction product. 
 
This certificate was first issued on 25-10-2019 and will remain valid as long as neither the 
harmonised standard, the construction product, the AVCP methods nor the manufacturing 
conditions in the plant are modified significantly, unless suspended or withdrawn by the notified 
product certification body.  
 
 

 
 
Ron Scheepers 
Kiwa 
 
Advise: consult www.kiwa.nl to check whether the certificate is valid. 

Manufacturer Manufacturing plant  

Kayalar Pres Dokum San ve Tic. Ltd Sti 

Eyüpsultan Mah. Mezarlik yolu sokak No 4/2 

Sancaktepe 

Istanbul 

34885 

Turkey 

Kayalar Pres Dokum San ve Tic. Ltd Sti 

Eyüpsultan Mah. Mezarlik yolu sokak No 4/2 

Sancaktepe 

Istanbul 

34885 

Turkey 

 

Notified Body No. 0620 

Kiwa Nederland B.V. 

Sir Winston Churchilllaan 273 

Postbus 70 

2280 AB  RIJSWIJK  

The Netherlands 

 

Tel.  +31 (0) 88 998 44 00 

Fax  +31 (0) 88 998 44 20 

info@kiwa.nl 

www.1kiwa.com 
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Certificate of constancy 
of performance  

 

0620-CPR-103117/03 
 

 

Page 2 of 2 

Manually operated ball valves for gas installations 
 
SCOPE 

Type DN Temp. class   MOP High Temperature 

Pressure Class 

Handle Thread 

½”x ½”F x F 15 -20 °C to 60 °C   5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

¾”x ¾” F x F 20 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

1” x 1” F x F 25 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

1 ¼” x 1 ¼” F x F 32 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

1 ½”x 1 ½” F x F 40 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

2” x 2” F x F 50 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

½”x ½”F x M 15 -20 °C to 60 °C   5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

¾”x ¾” F x M 20 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

1” x 1” F x M 25 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

1 ¼” x 1 ¼” F x M 32 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

1 ½”x 1 ½” F x M 40 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

2” x 2” F x M 50 -20 °C to 60 °C  5 0,2 bar Yellow lever R/Rp 

½”x ½”F x F 15 -20 °C to 60 °C   5 0,5 bar T-handle R/Rp 

¾”x ¾” F x F 20 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar T-handle R/Rp 

1” x 1” F x F 25 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar T-handle R/Rp 

½”x ½”F x M 15 -20 °C to 60 °C   5 0,5 bar T-handle R/Rp 

¾”x ¾” F x M 20 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar T-handle R/Rp 

1” x 1” F x M 25 -20 °C to 60 °C  5 0,5 bar T-handle R/Rp 

(F) ½” x (UC) DN25  15 -20 °C to 60 °C 5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

(F) ¾” x (UC) DN25  25 -20 °C to 60 °C 5 0,5 bar Yellow lever R/Rp 

3/4" X 1/2"  F X F  20 -15 -20 °C to 60 °C 5   0,5 bar  Yellow Lever R/Rp 

 

Supplementary Information 

Gas family 1st, 2nd and 3rd families (according to EN 437) 

Pressure Class MOP 5 (external to buildings) 

Release of dangerous substances Not Applicable 

High temperature pressure class DN15, DN20, DN25 – MOP 0,5 // DN32, DN40, DN50 – MOP 0,2 

Resistance to high temperature ≤ 150 dm3/h at 650 °C for 30 minutes 

Temperature class -20 °C to +60 °C 

Rated flowrate Pass 

Dimensional tolerances ± 0,1 mm 

Internal pressure  

- Pressure class 5 bar (0,5 MPa) 

- Leak-tightness ≤ 20 cm3/h 

Tightness (gas)  

- Leak-tightness ≤ 20 cm3/h 

Mechanical strength  

- Torque and bending Pass 

- Operating torque Pass 

- Stop resistance Pass 

Durability  

- Endurance Pass 

- Resistance to low temperatures Pass 

- Salt spray resistance Not Applicable 

- Resistance to humidity Pass 

 





 

  

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 

 

 



 

 



№ ЕАЭС RU C-RU.AE53.B.04231/22

Серия RU № 0332077

ОРГАН ПО СЕРТИФ ИКАЦИИ Орган по сертификации продукции Общество с ограниченной ответственностью 
«СибПромТест». Место нахождения (адрес юридического лица): 630005, РОССИЯ, Новосибирская область, город Новосибирск 
улица Некрасова, дом 48, этаж 9. помещение 44. Адрес места осуществления деятельности: 630005. РОССИЯ. Новосибирская 
область, юрод Новосибирск, улица Некрасова, дом 48. У никальный номер записи об аккредитации в реестре аккредитованных 
лиц: RA.RU.! IАБ53. Дата решения об аккредитации: 21.03.2016 Телефон: +73832804258. Адрес электронной почты: 
info@sibpromtesi.ru

ЗАЯВИТЕЛЬ ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ "НЕФТЕХИМИНЖИНИРИНГ"
Место нахождения (адрес юридического лица): 143002, Россия. Московская область, город Одинцово, шоссе Можайское, дом 80Б 
комната 309
Адрес места осуществления деятельности: 450014. Россия. Республика Башкортостан, город Уфа, шоссе Мидовское, дом 44 
Основной государственный регистрационный номер 1127746252963.
Телефон: 74952155710 Адрес электронной почты: info@nhi-group.ni

ИЗГОТОВИТЕЛЬ ОБЩЕСТВО С ОГРАНИЧЕННОЙ ОТВЕТСТВЕННОСТЬЮ "НЕФТЕХИМИНЖИНИРИНГ"
Место нахождения (адрес юридического лица): 143002. Россия, Московская область, город Одинцово, шоссе Можайское, дом БОБ, 
комната 309
Адрес места осуществления деятельности по изготовлению продукции: 450014, Россия, Республика Башкортостан, город Уфа. 
шоссе Мидовское, дом 44

ПРОДУКЦИЯ Арматура промышленная трубопроводная, типы (согласно приложению - бланк № 0874603). 
Продукция изготовлена в соответствии с документацией согласно приложения бланк.
Серийный выпуск

КОД ТН  ВЭД ЕАЭС 8481201009.8481309108.8481401000, S481805910.8481806310,8481807310.8481807399,8481808110. 
8481808501.8481808508,8481809907

СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВАНИЯМ
Технического, регламента Таможенного союза "О безопасности оборудования, работающего под избыточным давлением"
(ТРТС 032/2013)

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ ВЫ ДАН НА ОСНОВАНИИ Протоколов испытаний №№ 5165ИЛПМД 
5166ИЛПМД, 5167ИЛПМД, 5168ИЛПМД, 5169ИЛГ1МД, 5170ИЛПМД, 5171ИЛПМДот 04.04.2022 гола, выданных 
Испытательным центром Общества с ограниченной ответственностью "ПРОММАШ ГЕСТ" (уникальный номер записи об 
аккредитации в реестре аккредитованных лиц ЯА.ЯС.31ВС05)
акта анализа состояния производства от 26.01.2022 года, выданного Органом по сертификации продукции Общество с
ограниченной ответственностью «СибПромТест»
документации изготовителя согласно приложению - бланк № 0874604
Схема сертификации: 1с

ДОПОЛНИТЕЛЬНАЯ ИНФ ОРМ АЦИЯ ГОСТ 12.2.063-2015 "Арматура трубопроводная. Общие требования 
безопасности". Условия хранения продукции согласно ГОСТ 15150-69 — 4 (Ж2). Срок хранения без переконсервации не более 
одного года. Срок службы -  до 30 лет. Категория оборудования 3 и 4 согласно Приложения № I Технического регламента 
Таможенного союза "О безопасности оборудования, работающего под избыточи^^^КЗ^вм'' (ТР ТС 032/2013).

СРОК ДЕЙСТВИЯ С 
ВКЛЮ ЧИТЕЛЬНО

[1(«СибПро^естк 

Ж  М .П. Л
чов Игорь ВалерьевичРуководитель (уполномоченное 

лицо) органа по сертификации

Э ксп е р т (эксперт-ауд и тор )
(эксп е р ты  (эксп е р ты -ауд и то р ы ))

ков Максим Николаевич
(подпись)

mailto:info@sibpromtesi.ru
mailto:info@nhi-group.ni
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИЯ № ЕАЭС. С-1Ш.АБ53.В.04231/22

Серия И ! № 0 874603

Перечень продукции, на которую распространяется действие сертификата соответствия

Руководитель (уполномоченное 
лицо) органа по сертификации

Э ксп е р т (эксперт-ауд и тор )
(эксп е р ты  (эксп е р ты -ауд и то р ы ))

ов Игорь Валерьевич 
(Ф.И.О.) '

[ков Максим Николаевич
........(ФГи.о.)...............

Код (коды) 
TH ВЭД ЕАЭС

Наименование, типы, марки, модели продукции, составные части изделия
или комплекса

Обозначение 
документации, по 

которой выпускается 
продукция

Арматура промышленная трубопроводная, типы:
8481806310 Задвижки (дисковые) шиберные, типы: ЗМС.ЗД, ЗШ

Задвижки клиновые, типы: 30ч: ЗОвч: 306; ЗОтн: 30с: ЗОле: ЗОнж: 31ч: 31 тн:
31 с: 31.тс; 31 нж; Т-1156е; Т-1166с; Т-117бс

ТУ 3741-001-09212465- 
2016 "Задвижки"

8481807310 Клапаны (вентили) запорные, типы: 13тн; 1 Зс: 1 Зле; !3нж; 14с: 14лс; 14нж: 
15ч: 15кч; 15вч: 156: 15п: 15тн; 15с; 15лс; 15нж; ВПЭМ:
Т-1076; Т-1086: Т-1096: Т-11 Об; Т-1116;
Т-1126; Т-1136; Т-1146: Т-202бм; Т-203;
Т-203-1; Т-203нж

ТУ 3742-001-09212465- 
2016"Клапаны”

8481201009 Клапаны регулирующие, типы: 25ч; 25с; 25лс; 25нж: 26тн; 26с; 26лс; 26нж; 
Т-23; Т-24; Т39; Т-40: Т-ЗЗб; Т-346: Т-356: Т-366: Т-336Э:
Т-346Э; Т-356Э: Т-366Э; Т-135бм;.Т-136бм; Т-141бм: Т-1376м: Т-13.7бмЭ; 
Т- 1386м;
Т-138бмЭ

ТУ 3742-001 -09212465- 
2016"Клапаны"

8481807399 Клапаны отсечные, типы: 22ч; 22кч; 226; 22п: 22тн; 22с; 22лс; 22нж: 24с; 
24лс; 24нж

ТУ 3742-001-09212465- 
2016 "Клапаны"

8481309108 Клапаны (затворы) обратные, типы: 16ч; 16кч: 166: 16п; 16тн; 16с; 16лс; 
16нж; 19ч; 196; 19тн: 19с; 19лс; 19нж; Т-186-1; Т-1186:
Т-122бс; Т-123бс

ТУ 3742-001-09212465- 
2016 "Клапаны"

8481401000 Клапаны предохранительные, типы: 17ч, 176, 17с, 17лс. 17нж. 28с. 28лс, 
28нж: Т-31МС;
Т-32МС; Т-13ШС; Т-132МС

ТУ 3742-001-09212465- 
2016"Клапаны"

8481808501 Затворы (ножевые) дисковые, гкпы: 32а; 32ч; 32вч; 326; 32тн: 32с; 32лс: 
32нж

ТУ 3742-002-09212465- 
2016 Затворы"

8481808110 Краны шаровые; типы: 106; Юс; Юле; Юнж; 11 п: 11ч: 116: 11тн; 11с; 11лс; 
11 нж

ТУ 3742-003-09212465- 
2016"Краны"

8481805910 Регуляторы давления, типы: 18с; 18ле; Юнж: 21ч; 216: 21с; 21лс: 21 нж ТУ' 26.51.65-004- 
09212465-2017 
"Регуляторы давления"

8481809907 Устройства переключающие предохранительных клапанов, типы; 23с: 
23лс: 23нж

ТУ 26.51.65-006-
09212465-2017
"Устройства
переключающие
предохранител ьн ых
клапанов"

8481809907 Блоки предохранительных клапанов с переключающими устройствами, 
типы: 50с; 50лс; 50нж

ТУ 26.51.65-005- 
09212465-2017"Блоки 
предохранительных 
клапанов с 
переключающими 
устройствами"



Руководитель (уполномоченное 
лицо) органа по сертификацш

Эксперт (эксперт-аудитор) 
(эксперты (эксперты-аудиторы))

Николаевич

--------- -
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ПРИЛОЖ ЕНИЕ
К СЕРТИФИКАТУ СООТВЕТСТВИЯ № ЕАЭС н и  С-Ш .АБ53.В.04231/22

Серия 1Ш № 0 8 74604

Сведения по сертификату соответствия
Сведения о документах, подтверждающих соответствие продукции требованиям технического регламента:

I Обоснование безопасности № 28.14.11-001-09212465-2018 ОБ
2. Руководства по монтажу и эксплуатации: НХИ.070.2021.0001 РЭ, НХИ.080.2021.0001 РЭ. НХИ.040.2021.0001 РЭ. 
НХИ.060.2021.0001 РЭ, HXI4.020.2021.0001 РЭ, HXH.090.202J.0001 РЭ
3. Паспорта
4. Расчет на прочность
5. Сборочные чертежи
6. Технологические регламенты и сведения о технологическом процессе
7. Сведения о проведенных испытаниях
8. Документы, подтверждающие квалификацию специалистов и персонала
9. Документы, подтверждающие характеристики материалов и комплектующих
10. Технические условия: ТУ 3741 -001 -09212465-2016 "Задвижки". ТУ 374] -001-09212465-2016"Залвйжки", ТУ 3742- 
ОС) 1-09212465-2016"Клапаны". ТУ 3742-001-09212465-2016"Клапаны". ТУ 3742-001-09212465-2016"Клапаны". ТУ 3742-001- 
09212465-2016"Клапаны", ТУ 3742-001-09212465-2016"Клапаны". ТУ 3742-002-09212465-20163атворы". ТУ 3742-003-
09212465-2016 "Краны". ТУ 26.51.65-004-09212465-2017"Регуляторы давления", ТУ 26.51.65-006-09212465-2017"Устройства 
переключающие предохранительных клапанов". ТУ 26.51.65-005-09212465-2017 "Блоки предохранительных клапанов с 
переключающими устройствами"



БЕЛОРУССКАЯ ТОРГОВО-ПРОМЫШЛЕННАЯ ПАЛАТА 
Унитарное предприятие по оказанию услуг "Гомельское отделение 

Белорусской торгово-промышленной палаты"
The unitary enterprise on rendering services "Gomel Branch of the 

Belarusian Chamber of Commerce and Industry"
246050, г Гомель, ул. Ирининская, 21-17. Телефон: (0232) 23-69-99. 23-76-66, 23-74-44. 
Расчетный счет BY 18BLBB301204000Q2583001001 в Дирекции ОАО «Белинвестбанк»

АКТ ЭКСПЕРТИЗЫ ПРОИСХОЖДЕНИЯ ТОВАРОВ № Г566

1. Дата составления: 20.03.2024 .
2. Место составления: г.Гомель. Республика Беларусь
3. Акт экспертизы составлен экспертом: Калинина Е.В.
4. Экспертиза проведена с участием представителя заявителя: Ведущий 

инженер-технолог, доверенность от 22.01.2024 № 08-2/109 Производственное унитарное 
предприятие "Випра" Общественного объединения "Белорусское общество глухих" Богдановский 
А.В.

5. Основание для проведения экспертизы:
Заявление №09/478 от 15.03.2024 
счет-наряд № Г566 от 18.03.2024

6. Изготовитель и его адрес: Производственное унитарное предприятие "Випра" 
Общественного объединения "Белорусское общество глухих" Республика Беларусь, 246007, 
г.Гомель, Троллейбусный проезд, 4

7. Продавец и его адрес: Производственное унитарное предприятие "Випра" 
Общественного объединения "Белорусское общество глухих" Республика Беларусь, 246007, 
г.Гомель, Троллейбусный проезд, 4

8. Покупатель и его адрес: Резиденты стран, с которыми Республика Беларусь не имеет 
международных договоров, устанавливающих требования по происхождению товара и форме 
сертификата

9. Договор (контракт): По мере заключения
10. Наименование товаров, количество, и код товаров в соответствии с ТН ВЭД (ГС):

№
Наименование товара, 

количество
Артикул, марка Код ТН ВЭД

1 2 3 4
1. Вентиль баллонный (проходной). ВБ-1; ВБ-2 8481 80 990 7

2. Клапан запорный муфтовый (кран) Ду15(15БЗр); Ду20 
(15БЗр); Ду25 (15БЗр)

8481 80 819 9

3. Кран пробковый трехходовой натяжной 
муфтовый универсальный (11Б18бк)

КПТ 3.00.00;
КПТ З.О4.О0; КПТ

8481 80 819 9

3.04.00-01;
КПТ 3.05.00; КПТ 3 
05 00-01

4. Кран конусный газовый Ду15 (11Б34бк); Ду20 8481 80 819 9 
(11Б34бк)

5. Кран сальниковый (для воды и газа) Ду 15 (1 1Б6бк); Ду20 
(ПБббк); Ду25 
(ПБббк)

8481 80 819 9

6. Кран шаровой И Н 15/10, 01415, 01420, 014 25 
(11Б27п)

КШ-08.00.000; 
КШ-08.00.000-01;

8481 80 819 9

КШ -11.00.000; 
КШ -11.00.000-01



/

7. Кран шаровой для манометра ОЫЮ, 0>Л5/8, 
ОЫ15/10, ЭЫ15 (11Б27п), (11 Б27п10),
(11Б27п11), (11 Б27п(м)), (11 Б27п(м) 1),
(11Б27п(м)2)

КШМ-04.00.000; • 8481 80 819 9
КШМ-04.00.000-01; 
КШМ-05.00.000;
КШМ-05.00.000-01;
КШМ-05.00.000-03;

КШМ-05.00.000-04;
КШМ-07.00.000-03;

КШМ-07.00.000-04;

8. Кран вентильный сливной

9. Кран пробковый сливной

10. Кран пробковый проходной

11. Краник отопителя

12. Регулятор давления

ВС7-5-0; ВС7-6-0; 8481 80 819 9
ВС11-0
ПС7-0; ПС7-1-0; 8481 80 819 9
ПС7-2-0; ПСЮ-0 
ПП6-1-0; ПП6-2-0; 8481 80 819 9
ПП8-0; ПП8-1-0,
ППЗ-О; ППЗ-1-0;
ППЗ-2-0

ПОП; ПО-11-02 8481 80 819 9

РДСГ1-1,2 8481 80 591 0

Примечание: по просьбе заказчика или в связи с производственной необходимостью может 
изменятся цифровое и буквенное обозначение марки изделия согласно спецификации к 
контракту, что не влечет за собой использование дополнительного сырья, изменение основных 
операций технологического процесса и кода ТН ВЭД готового изделия.

11, Задача экспертизы:Определить страну происхождения товара и его соответствие кри­
териям происхождения

12. Сведения о происхождении товаров или материалов, их наименования, позиции 
кодов в соответствии с ТН ВЭД (ГС), обоснование их получения:

№ Наименование товаров или материалов

1 2
1. Алюминий АК12 (сплав в чушках)

2. Латунь в чушках марки ЛСД 
литейная(сплав, необработанная)

3. Цинковый сплав ЦАМ4-1 (сплав в 
чушках)

4. Полотно мембранное (прорезиненная 
ткань)

‘5. Паронит (лист, прокладочный материал 
на основе асбеста)

6.
7.

Кольца уплотнительные из резины 
Гайки из черных металлов

8. Проволока стальная углеродистая
Акт экспертизы №Г566 от 20.03.2024

Товарные позиции 
(субпозиции, коды) 

по ТН ВЭД (ГС)

Документы о 
поставке товаров 
или материалов

Документы о 
происхождении 

товаров или 
материалов

3 4 5
7601 20 Смотри справку не представлены 

заявителя от 
15.03.2024 
№09/478-1, 
прилагаемую к 
настоящему акту

7403 21 -/- не представлены

7901 20 не представлены

5906 99

681140

4016 93
7318 16
7217 10

не представлены

не представлены

не представлены 
не представлены 
не представлены
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9. Лист стальной холоднокатаный из 7209 26 не представлены
углеродистой стали, шириной более л ,1

600мм толщиной 1-Змм
10. Эмаль, на основе синтетических 3208 90 не представлены

полимеров, нерастворимая в водной среде
11. Полиамид в первичных формах ПА-6 3908 10 -/- не представлены
12. Сетка латунная 7419 80 не представлены
13. Пруток латунный ДКРНП 14 ЛС59 7407 21 -/- не представлены
14. Аноды цинковые (в пластинах) 7905 00 -/- не представлены
15. Пруток стальной г/к из углеродистой 7214 99 не представлены

стали
16. Шайбы из черных металлов 7318 22 не представлены
17. Винты из черных металлов 7318 15 -/- не представлены
18. Лист стальной холоднокатаный из 7209 25 не представлены

углеродистой стали, шириной более 
600мм толщиной более Змм

Сведения о материалах, используемых при изготовлении заявленного в пункте 10 
настоящего акта товара, с указанием их характеристик, товарных позиций по ТН ВЭД, 
поставщиков и документов на получение, указаны в справке заявителя от 15.03.2024 №09/478-1, 
прилагаемой к настоящему акту.

В случае изменения использования исходных материалов изготовитель обязан обратиться в 
унитарное предприятие "Гомельское отделение БеЛТПП" за получением акта экспертизы 
происхождения товаров.

Код продукции, указанной в пункте 10 настоящего акта, в соответствии с Товарной 
номенклатурой внешнеэкономической деятельности отличается на уровне любого из первых 
шести знаков от кодов материалов иностранного происхождения, используемых при ее 
изготовлении.

13. Описание процессов переработки исходных материалов при изготовлении товаров: 
Технологический процесс изготовления товара, указанного в пункте 10 настоящего акта, состоит 
из следующих выполняемых заявителем производственных и технологических операций:

1. Литейная:
Получение отливок литьем под давлением в пресс-формах (латунь, алюминий, цинк].
Латунь:
-Краны (корпус, пробка, гайка);
-Клапаны (корпус, шпиндель, гайка);
-Вентили (корпус, гайка);
-Регулятор давления (гайка, штуцер);
Алюминий:
-Краны конусные газовые (заглушка);
-Вентиль баллонный (маховик, заглушка);
-Регулятор давления (корпус, крышка);
-Клапаны, краны (маховик или ручка для управления);
Цйнк:
-Краны пробковые проходные ПП (корпус);
Получение отливок из полиамида:
-Клапан запорный муфтовый (прокладка).
2. Обрубка. Удаление облоя и литниковой системы.
3. Галтовочная. Удаление заусенцев и острых кромок.
4. Агрегатная. Механическая обработка отливок на специальных агрегатных станках 

(фрезерование, сверление, нарезание резьбы и т. д.).
5. Токарная. Обработка деталей и отрезка в размер (отливки, детали из прутка) на 

станках-автоматах и универсальных токарно-винторезных станках.
Акт экспертизы №Г5бб от 20.03.2024 Страница 3



6. Сверлильная. Сверление отверстий.
7. Резьбонарезная. Нарезание резьбы.
8. Пружинонавивочная. Навивка пружины для изделий: краны конусные газовые, краны 

пробковый сливной и пробковый проходной, регулятор давления.
9. Штамповочная. Получение деталей методом холодной штамповки.
Лист стальной:
-Краны конусные газовые (ручка);
Паронит:
-Регулятор давления (прокладка).
Полотно мембранное:
-Регулятор давления (мембрана, фильтр из сетки латунной).
10. Гальванопокрытие. Нанесение цинкового покрытия на стальные детали.
11. Притирочная. Притирка деталей корпус-пробка (все пробковые краны).
12. Покрасочная. Нанесение лакокрасочных покрытий (регулятор давления).
13. Сборочная. Сборка изделий.
-краны, клапаны, вентили: собирается корпус с пробкой, устанавливаются прокладки, 

пружины, наворачиваются гайки, устанавливаются ручки;
-регулятор давления: в корпус ставится мембрана с пружиной, вворачивается штуцер с 

гайкой, корпус закрывается крышкой, скручивается.
14. Испытательная. Проверка соответствия готовых изделий требованиям технической 

документации.
15. Контроль качества и маркировка.
(Справка о технологических процессах, применяемых при производстве от 15.03.2024 

№09/478-2)
Выполняемые заявителем производственные и технологические операции обеспечивают 

придание исходным материалам свойств готового товара, а степень переработки товара 
превышает операции, указанные в главе 4, статье 24 Закона Республики Беларусь от 10.01.2014 
№ 129-3 "О таможенном регулировании в Республике Беларусь".

Товары, указанные в пункте 10 настоящего акта, подверглись достаточной обработке или 
переработке в Республике Беларусь.

Критерий достаточной обработки или переработки выражается выполнением следующего 
условия: обработка или переработка, в результате которых код конечной продукции в 
соответствии с Товарной номенклатурой внешнеэкономической деятельности отличается на 
уровне любого из первых шести знаков от кодов материалов иностранного происхождения, 
используемых при изготовлении конечной продукции, что отвечает требованиям главы 4, статьи 
23 Закона Республики Беларусь от 10 января 2014 №129-3 "О таможенном регулировании в 
Республике Беларусь".

Примечание:
1. Экспертиза проведена с выездом эксперта на место производства для ознакомления с 

процессом производства продукции (акт об осмотре производства от 19.03.2024 меняется 
неотъемлемой частью настоящего акта).

2. В • случае изменения условий производства, влияющих на соблюдение критериев 
происхождения товара, заявитель обязан обратиться в унитарное предприятие "Гомельское 
отделение БелТПП" за проведением экспертизы.

3.Ответственность за достоверность сведений, указанных в заявлении и представленных 
документах, несет заявитель.

14.Документы, на основании которых проводилась экспертиза:
1.Закон Республики Беларусь от 10.01.2014 №129-3 "О таможенном регулировании в 

Республике Беларусь".
2. Инструкция по проведению экспертизы определения страны происхождения товаров, 

утвержденная протоколом заседания Президиума БелТПП от 30.11.2022 № 1.
3. Инструкция о порядке удостоверения и выдачи сертификатов о происхождении товара,

Акт экспертизы №Г566 от 20.03.2024 Страница 4



утвержденная про^Ьколрм заседания Лрезидиума-ЁелТПП от 05.05 
Представитель заявителя Эксперт

М .П. (при наличйи) *иУ у . ~  (ПОДПИСЬ)

'■> . ■•'О!/ .[•ЛЙ'У - ^
15. Заключейце эксперта:
На основании'-анализа представленных * заявителем документов, ознакомления с 

технологическим процессом производства установлено, что товары, указанные в пункте 10 
настоящего акта, действительно происхождения Республики Беларусь.

Критерий происхождения - достаточная переработка товара в Республике Беларусь.
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ЕН[ ЕВРАЗИЙСКИЙ ЭКОНОМИЧЕСКИЙ СОЮЗ 
ДЕКЛАРАЦИЯ О СООТВЕТСТВИИ

Заявитель Производственное унитарное предприятие "Випра" Общественного объединения 
"Белорусское общество глухих"

Место нахождения: Республика Беларусь, 246007, г. Гомель, Троллейбусный проезд. 4; 
Зарегистрировано в Едином государственном регистре юридических лиц и индивидуальных 
предпринимателей за № 400058578
Номер телефона/факса: (+375 232) 35 72 24, адрес электронной почты: vipra@tut.by 
в лице Первого заместителя директора Серафимовича Александра Георгиевича

3.07.00, КПТ 3.08.00 и их модификации.
изготовленные по ТУ РБ 400058578.010-2001 «Краны пробковые трехходовые натяжные муфтовые 
универсальные PN 1,6 МПа (16 кгс/см2)»
изготовитель: Производственное унитарное предприятие "Випра" Общественного объединения 
"Белорусское общество глухих"
место нахождения: Республика Беларусь, 246007, г. Гомель, Троллейбусный проезд, 4;
Код ТН ВЭД ЕАЭС: 8481 80 819 9 
Серийный выпуск.

соответствуют требованиям технического регламента Таможенного союза:
ТР ТС 010/2011 О безопасности машин и оборудования 
Декларация о соответствии принята на основании:
1. Протоколов испытаний №№ КПТ З.ОО.ОО/ГОСТ 12.2.063/2021 от 24.03.2021 г., КПТ З.ОО.ОО/ГОСТ 
21345/2021 от 24.03.2021 г., Проведенных Унитарным предприятием "Випра";
2. Обоснования безопасности ОБ 400058578.010-2021 "Краны пробковые трехходовые натяжные муфтовые 
универсальные PN 1,6 МПа (16 кгс/см2)";
3. Сертификата соответствия системы менеджмента качества требованиям СТБ 1БО 9001-2015
№ ВУ/112 05.01. 006.02 00007, выданный Государственным предприятием "Гомельский ЦСМС" аттестат 
аккредитации № ВУ/112 006.02.
Схема декларирования соответствия: 1д 
Дополнительная информация
Примененные стандарты: ГОСТ 12.2.063-2015 Арматура трубопроводная. Общие требования безопасности.

6.8.2.7, 6.8.2.9, 6.8.5.1, 7, 8, 10, 12.2.
ГОСТ 21345-2005 Краны шаровые, конусные и цилиндрические на номинальное давление не более Р!'! 250.

Изделия должны храниться в упаковке в закрытых или других помещениях с естественной вентиляцией без 
искусственно регулируемых климатических условий. В помещениях для хранения не должно быть 
агрессивных примесей (паров кислот, щелочей), вызывающих коррозию.
Декларация о соответствии действительна с даты регистрации по 11.04.2026 включительно.

Краны пробковые трехходовые натяжные муфтовые универсальные Р1Ч 1,6.МПа

3.04.00-01, КПТ 3.04.00-02, КПТ 3.05.00, КПТ 3.05.00-01, КПТ 3.06.00, КПТ 3.06.00-01, КПТ 3.06.00-02, КПТ

Общие технические условия. П.п. 5.1.1, 5.1.3.1, 5.1.3.2, 5.1.4.1, 5.1.4.2, 5.1.4.5, 5.1.4.8-5.1.4.10, 5.1.4.13 -

Серафимович Александр Георгиевич

Регистрационный номер декларации о соответствии:
ЕАЭС № В У /112 11.01. ТРОЮ 006.01 00105
Дата регистрации декларации о соответствии: 13.04.2021

mailto:vipra@tut.by
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много регламенту здШснюеться шляхом нагляду, 

фоцедури якого регламентуються програмою (1 раз на рк). 
>тизи типу (модуль В) № UA.TR.131.В.1100-23 eid 19.06.2023 р.

щносп "АКАДЕМТЕСТ" 
рювська обл., УкраГна, 61023, код С Д Р П О У  37188339  
01, м. Х а р т , Укра!на, 61022

(пщпис, нпшали, npiamiiirej 
(signature, initials, family name)

Руслан ГОРЛОВ

■Ш  '
■cri дожна персе! рнтн е баз! Дании органу а сертиф1кацн, 

j&i (0S7) 766-44-86
нв!у«еап be checked on the base of data of the conformity assessment 
' .-body, тел. (057) 766-44-86

Academtest



ДОДАТОК ДО СЕРТИФИКАТУ

Вщповщшсть типу на o c h o b î  заб
CONFORMITY ТО TYPE BASED ON QU

ANNEX ТО THE CERTIFICATE
езпечення якостд виробннчого процесу (модуль D)

AL1TY ASSURANCE OFTHE PRODUCTION PROCESS (MODULE D)

Зареестровано  
в реестр! органу з

за № UA.TR.131.0517-23
Термш дп

ОЦШКИ В IД  П О В IДН О СТ1

«АКАДЕМТЕСТ»
Registered at the Record of 

conformity assessment body 
“ACADEMTCST' under «>

4 21.06.2023 
do 20.06.2026
Term of validity is from

Назви/
Names Нормативыдокумент«/ Rc gutations Робоче середовшце/ 

the fluid group

Номжальнпй 
д) а метр (DN) 

трубопровод! в 
/ the nominal 
size for piping 

DN

Робочий диск 
(PS), бар/ 
maximum 
allowable 

pressure PS, bar

Код
УКТЗЕД/
Customs

code

Крани
K yaboai
3anipH i

ТУ У 28.1-21871578-00 1-2003 рщке та 
газопод1бне 15-400 16-400 8481

Засувки ТУ У 28.1*21871578-003-2019 рщке та 
газопод!бне 15-2500 1-700 8481

Затвори
дисков! ТУ У 28.1-21871578-004-2019 рщке та 

газопод1бне 50 -  2000 6 -6 3 8481

Клапани ТУ У 28.1-21871578-005-2019 рщке та 
газопод1бне 5 -2 5 0 6,3 -  700 8481

Затвори
зворотт ТУ У 28.1-21871578-006-2019 рщке та 

газопод1бне 25 + 1000 2,5 -  250 8481

Клапани
зворотш ТУ У 28.1-21871578-006-2019 рщке та 

газопод1бне 10-200 16-250 8481

Заеальна юльюсть-шють позицш.



СЕРТИФИКАТ ЕКСПЕРТИЗИ ТИПУ
TYPE-EXAM INATION CERTIFICATE

Експертиза типу - типу виробництва (Модуль В)
T Y P E -E X A M IN A T IO N  C E R T IF IC A T E  -  P R O D U C T IO N  T Y P E  (M O D U LE  В)

Зареестро  ван о 
в p e e c T p i  органу з 

оцшки вщповщкост! 
«АКАДЕМТЕСТ»

Registered ai (he Record o f 
con form i (у assessment body 
“A C A D E M T E S T ” under №

з а  № UA. TR. 131.B. 1100-23
TepMiH Aii 

з 19.06.2023 
do 18.06.2033

Tenn of validity is from

Продукщя
Production

Арматура трубопров!дна (згУдно з додатком tuicmb позицУй)

Вщповщае вимогам
Comply with the requirements

Виробник продукци
Producer

Сертификат видано
Certificate is issued on

Техтчного регламенту обладнання, що працюе пУд тиском 
(затвердженого Постановою КМУ вУд 16 ачня 2019 р. № 27). Модуль В

ПРИВАТНЕ АКЦ10НЕРНЕ ТОВАРИСТВО «ПРОМАРМАТУРА»;
юридична адреса: еул. амферопольська, буд.17, м. Дшпро, Дшпропетроеська
обл., 49005, Украина, код СДРПОУ 21871578;
адреса виробництва: вул. Заводська, 14А, смт. Партизанське,
Дшпропетровський район. Дшпропетроеська обл., 52012, УкраУна,
код СДРПОУ 26141169
ПРИВАТНОМУАКЦЮНЕРНОМУ ТОВАРИСТВУ «ПРОМАРМАТУРА»; 
юридична адреса: еул. амферопольська, буд.17, м. Дшпро Дн'шропетровська 
обл., 49005, УкраУна, код СДРПОУ 21871578;
адреса виробництва: вул. Заводська, 14 А, смт. Партизанське,
Дшпропетроеський район, Дшпропетроеська обл., 52012, УкраУна, 
код СДРПОУ 26141169

Додаткова шформащя Умови чинностУ на зворотному боц/ цьозо сертифУкату
Additional information

Сертнфшат видано органом з оцшки вцщовщност! "АКАДЕМТЕСТ"
Ю ридична адреса: вул. Вестна, буд. 5, м. Х а р т , Х а р т сь ка  обл., УкраУна, 61023, код С Д Р П О У  37188889  
Фактична адреса: еул. К л очт ська , буд. 9 9 -А., оф.501, м. Х а р т , УкраУна, 61022 
e-mail: akademtesKcDamail. сот  
РеестрацЮ ний номер UA. TR. 131
Ат ест ат  акредитаци зареест ровано у  Peecm p i Н А Л У  за №  1 03 56

(п щ гш с, iit iiV a jiii, H p iiB um e) 
(signature, in itia ls , fa m ily  name)ТОВАРИСТВО

g  * ЖзГд'1йЗЩ'АТ1В1Т.СТГО 

Ч и н ш ть  ucfAr
\  > Ж  № 37100669 J  

Validity o f th ^ C crtifilw co f confo injiw ®

Ha гпдстав1
On the grounds of

3eim 3 оцмювання № 367TP-B eid 19.06.2023

Kepi вник органу з оцшки
Director o f the conformity assessment body f  A)

u
nift t, cep

Руслан ГОРЛОВ

Гож l i t  п е р с е  ipHTH s  Bad д а н  их о р г а н  v  3 сетифмсаийГ,
. (0 # )7 6 M 4 -S 6  

be «tiecked on the base o f data of the conformity assessment 
}у.г£Г.|0$7)76б-<И-М

Academtest



Сертифжат е чинним, якщо його дно не скасовано та умови щодо чинност/ сертификату цього 
використовуються.
Сертиф1кат втрачае чиннють у раз/ внесения виробником будь-яких зм/'н до техшчноГ 
документаци або модифшацш для затвердженого типу, яю можуть вплинути на в(дпое(днють 
обладнання, що працюе л/д тиском, суттевим вимогам щодо безпечност! Технмного 
регламенту чи умовам щодо чинност/ сертификата, про що не було пов/домлено та не було 
узгоджено з 00В  "АКАДЕМТЕСТ"
Цей сертифжат був виданий з метою наступного декларування в1дпов1дноспу' продукци 
вимогам Техшчного регламенту обладнання, що працюе л/д тиском (е/д 16 а'чня 2019 р. ПКМУ 
№ 27) за умови виконання вимог одного з модул'ю е/длое/дно до п.43 Техшчного регламенту 
обладнання, що працюе л/д тиском (д/д 16 с1чня 2019 р. ПКМУ № 27)

План контролю (без в(дм(тки призначеного органу не дШсний)
2024 р. № е/д м.п.
2025 р. № е/д м.п.
2026 р. № е/д м.п.
2027 р. № е/д м.п.
2028 р. № е/д м.п.
2029 р. № е/д м.п.
2030 р. № е/д м.п.
2031 р. № е/д м.п.
2032 р. № е/д м.п.
2033 р. № е/д м.п.



ДОДАТОК ДО СЕРТИФИКАТУ ЕКСПЕРТИЗИ ТИПУ
ANNEX ТО  THE ANNEX ТО THE TYPE-EXAM INATION CERTIFICATE

Експертиза типу - типу виробництва (Модуль В)
TYPE-EXAM INATION CERTIFICATE -  PRODUCTION TYPE (M ODULE В)

Зареестровано  за№ UA.TR.131.В.1100-23 
в peedpi органу з

О Ц Ш К И  В Щ П О В Щ Н О С Т !

«АКАДЕМТЕСТ»
Registered at the Record of 

conformity assessment body 
'A C A D E M T E S T ” under

HtuBii/
Names Норматнвш документ/ Regulations Робоче середовище/ 

the fluid group

НомшальннП 
д1яметр (DN) 

трубопровод! в 
/ the nominal 
size for piping 

DN

Робочнй t u c k  

(PS), бар/ 
maximum 
allowable 

pressure PS, bar

Код
УКТЗЕД/
Customs

code

Кран и 
кульов1 
3anipHi

ТУ У 28.1-21871578-001-2003 рщке та 
газопод!бне 15 + 400 16 + 400 8481

Засувки ТУ У 28.1-21871578-003-2019 рщке та 
газопод1бне 15 + 2500 1 + 700 8481

Затвори
дисков! ТУ У 28.1-21871578-004-2019 рщке та 

газопод1бне 50 + 2000 6 + 63 8481

Клапани ТУ У 28,1-21871578-005-2019 рщке та 
газопод1бне 5 + 250 6,3 + 700 8481

Затвори
зворотж ТУ У 28.1-21871578-006-2019 рщке та 

газопод1бне 25 + 1000 2,5 + 250 8481

Клапани
зворотж ТУ У 28.1-21871578-006-2019 рщке та 

газоподабне 10 + 200 16 + 250 8481

Загальна мльмсть-шють позиц1й.

Термш ди 
з 19.06.2023 

до 18.06.2033
Term of validity is from

УКРА

1Д1ЮВ1Д
J O S M S K E H O  
Ч & . Щ ы ь н к  
:а м е  m m

Кер1вник органу з ou,iij
Director o f the conformity assessment bo

(п щ п и с, н аш али , np bun u ie) 
(signature, iifllials, family name)

Руслан ГОРЛОВ

ЧинЛать Л'|Щф1ката вдашЙЙМгк >i йЪжнл персе ipimi в баф дан и к органу л сетиффмдн,
. - 1̂ 51 .(057)766-44-86

Vnlidil V othli^eihhcate'öfconforinitv^ii be checked on lire base of data of the conformity assessment 
*“■ ,1°  ел (057) 766-44-86

Academtest



 











 



TOB «TECKO»
Орган з оцшки в1дпов1дносл (OOB) № UA.TR.006.

Оц1нка BiflnoBiflHOCTi продукцп вимогам техш чн и х р е гл а м е н те  УкраУни

СЕРТИФ1КАТ
вщповщност! на основ! цшковитого забезпечення якосл

Модуль Н
(Повщомлення згщно п. 127 постанови КМУ №27 вщ 16.01.2019р.)

Зареестрований у PeecTpi 
O O B «ТЕСКО» 20.11.2023 р., 
№ UA.TR.006.H.104801-23, 
дшсний до 19.11.2026 р.

Щ  .YaUA.TR.006
цим сертифжатом посв1дчуеться, що

СИСТЕМА УПРАВЛ1ННЯ ЯК1СТЮ
стосовно забезпечення якост1 проектування, 

виробництва, контролю та випробувань  
ар мату ри трубопровщноТ промисловоУ та деталей трубопровод! в

(згщно додатку)
(код ДКПП 28.14.1, УКТЗЕД  8481), 
я м  в и п у с к а ю т ь с я  с е р ш н о

* ТО В «On6pi3CepBiC» 02093, м. Ки|'в, вул. lOpifl Литвинського, 59 
Заводи: -Т О В  «Олбр!зсерв1с» 1.м. 0 6yxie , м-н Яблуневий, 31, Кшвська обл., 
- TO B «On6pi3cepeic» Смт. Гусятин, Тернопш ьска область, вул. Спартака, 1 

зз/д но з  ч и н н и м и  в У к р а /Hi н о р м а т и в н ы м и  д о к у м е н т а м и
вщповщае вимогам:

Модуля Н
Техж чного регламенту обладнання, що працюе пщ тиском

(постанова Ка&нету MiHicTpie УкраТни №27 вщ 16.01.2019р.)
Контроль в1дпов)дност1 сертиф!кованоТ системи управлшня ямстю вимогам зазначеного 

техн1 иного регламенту здшснюеться шляхом 1нспекц!йного нагляду, 
пер!одичн1сть I лроцедури якого регламентуеться програмою.

СЕРТИФ1КАТ ВИДАНИЙ Органом з оцшки e i d n o e i Ö H o e m i  TOB «ТЕСКО», (ООВ„ТЕСКО”), 
акредитоеаний Национальным агентством закредитацп Украши на свртиф1кац1ю 

систем менеджменту e i d n o e i d n o  до ДОТУ EN ISO/IEC 17021-1, 
атестат акредитацп № 80067 дШсний до 31.10.2027

Юр. адреса: 03151 и. Kufe, вул. МолодогаардШська, 116, УкраШ , 
М1сцезнаход>нення ООВ «ТЕСКО»: 03142, м. Kufe, вул. В. Стуса, 35/37 (оф. 205jf, 
1деитиф1нац)йний номер призначеного ООВ Na UA. TR.008, 
tel./fax *38-(044) -  495 3380, tel. +38-(044) -  2211 895, 
в-mail: infolpitecko.com.ua. www. tec ko. сот, на.

Л-1048)на ntacTaei (фа Ял и техшчно! документа ixï 
-  Результат!в перев1рки та оц1нки системи уп 

Зв!т № 006.1-1043 в!д 17.11.2023 р.

UA.TR.006 KepiBHHK t ö W f f i R g

Чинн1сть серт иф  /ккту \fém ïA  у» фе¥Й/М/!л н ; 
TOB «TECKO», щорозм/щеД*ая^е&4Ь8е4<77бЯр.у

8 0 0 47
Crpi«4><miU сястгм

WBtWIMn)'

Папазов
, / r

JB4 p  дани): органу з ou 
/tecko.cooi.ua, ma :

H K u  e l d n o e i d H O c m i  
пел. +38-/044) -  49S 3380



ТОВ «ТЕСКО»
Орган з оцжки вщповщносл (ООВ) № UA.TR.006.

Оцш ка в1дпов1дност1 продукцП' вимогам техн!чних р е гл а м е н те  УкраТни

ДОДАТОК ДО СЕРТИФ1КАТУ
вщповщносл на основ! ц т  ко в итого забезпечення якосгп 

№ UA.TR.006.IH.104801-23 вщ 20.11.2023 р.,
(Модуль Н)

Сторжка 2 / Сторжок 2

Проведен! аудити

ООВ «ТЕСКО» пров1в оцшку системи якост! виробництва, з метою пщтвердження застосувания

вщповщних вимог до вище вказано! продукцп. Оцшку було проведено на мюш виробництва, як

описано у з в т  №006.1-1048 вщ 17.11.2023р.

Положения та умови

Сертификат е суб’ектом наступних положень та умов:

- Сертифпсат е дшсним л!Ш1е для вказано! вище продукцп та/або виробництв;

- Виробник повинен виконувати вс1 зобов'язання затвердженоТ системи якост1 та 

пщтримувати и так, щоб вона запиталась вщповщною вимогам та ефективною;

*- Виробник повинен повщомляти призначений орган про вс! змши в систем! управлшня 

якост1, для того, щоб ООВ «ТЕСКО» оцшив зм1ни 1 виршив, чи сертиф1кат запишаеться 

дшсним;

- Один раз на р!к будутъ проводитись перюдичш аудити з метою перев1рки дотримання 1 

використання виробником системи управлшня якост1. ООВ «ТЕСКО» залишае за собою 

право на проведения перев1рок у раз1 виникнення обгрунтованих рекламащй.

Сертифжат може бути визнано нед1йсним у випадку;

- Змш в систем! якостц що стосуються продукцп, без узгодження з ООВ «ТЕСКО»;

- Перюдичш аудити не було проведено в установлен! програмою техн!чного нагляду 

термши.

Декларащя вщпов1цност1 та маркування продукцп

Якщо виробник дотримуеться вказаних вище положень та умов, в!н мае право скласти

Декларац!ю про Вщповщнють та маркувати продукц!ю нащональним Знаком вщповщносп згщно

до постанови КМУ №1184 вщ 30.12.2015 р., з щентиф/йацшним номерЬм ООВ «ТЕСКО» (006).

Кер1вни) ,ТЕС КС > ^ 1 В,Лапазов

* «ТЕС К О Й



ТОВ «ТЕСКО»
Орган з оцшки вщпов1дносп (ООВ) № UA.TR.006,

Оцж ка в1дпов1дносп продукцм вимогам техн1чних р е гл а м е н те  УкраТни

ДОДАТОК ДО СЕРТИФ1КАТУ
вщповщност1 на основ! цтковитого забезпечення якосл  

№ UA.TR.006.IH.104801-23 в\д 20.11.2023 р.,
(Модуль Н)

Сторжка 1 / Стор!нок 2

Всього 3 позицн

а ' Н а

В .В . П апазовКер1вник ООВ „Т1

ХЬ \  1дектиф1к9ц1йний код /  = 
31564770 /&

№ Продукция Параметри

1 Крани ста л ев I кульов1, фланцев!’, привари!, 
р1зьбов1 та Тх модиф1кацГ|

(за Т У  У  29.1-23392043-001)

ОЫ 25-400 Р1М16, 
25, 40

2 Детал1 трубопровод1в (колЫа, переходи) 
(за Т У  У  27.2-23392043-003)

25-500 РМ63

3 Фланц1 сталев1 ОМ 25-400 РЫ16, 
25, 40



СИСТЕМА ДОБРОВОЛЬНОЙ СЕРТИФИКАЦИИ АРТАЛИКС
ФЕДЕРАЛЬНОЕ АГЕНТСТВО ПО ТЕХНИЧЕСКОМУ РЕГУЛИРОВАНИЮ И МЕТРОЛОГИИ

АКТАИХ

СЕРТИФИКАТ СООТВЕТСТВИЯ
№  РОСС RU.32311.OC02.CC01.3397

Срок действия с 09.02.2024 по 08.02.2027

№ 0004092
ОРГАН ПО СЕРТИФИКАЦИИ

Орган по сертификации "СТАНДАРТ-ТЕСТ" Общество с ограниченной ответственностью 
"СТАНДАРТ-ТЕСТ". Место нахождения: 115516, город Москва, улица Севанская, д. 23, 
эт./помещ. 1/1\/, ком./офис 5/1. Телефон: +79034451952. Адрес электронной почты: 
standard-test@yandex.ru. ОГРН: 1237700099471. Свидетельство об уполномочивании 
№ ARTALIX.RU.32311.OC02. Дата регистрации свидетельства: 20 февраля 2023 года.

0Щ 0
и • .•>*«• V :

:Д=
Пп:

‘ !| • 1«К|

ПРОДУКЦИЯ

Части соединительные стальные для трубопроводов Ру 1,6 МПа. 
Серийный выпуск.

код О К  034 (ОКПД2) 
25.99.11

СООТВЕТСТВУЕТ ТРЕБОВАНИЯМ НОРМАТИВНЫХ ДОКУМЕНТОВ

ГОСТ 8969-75, ТУ 4923-001-00218182-2004
код ТН ВЭД

ИЗГОТОВИТЕЛЬ
ООО «Крупинский арматурный завод». Адрес места осуществления деятельности: 142516, Московская 
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Why ESKA? 
With a deep understanding of the need for manufacturers to be close to gas distribution companies understanding 

their requirements and providing tailored solutions, ESKA grew to become a leading manufacturer of gas stream 

equipment. We start every day with a belief that change is constant, and the flexibility to follow that change and provide 

up to date solutions is crucial in the energy sector. 

We manufacture gas stream equipment that are designed based on the needs of our partners. We strive to help gas 

distribution companies provide safe energy to their clients and to assist our partners with flexible business models 

that promote mutual growth. 

Our commitment is to continually improve our products, ensuring the highest standards of safety and quality at an 

affordable cost, protecting end users while supporting our partners' success. 

 

 
 

   

60 Years Know-how Global Reach in 65 
Countries 

Localized Support 
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Application Area 
 
 

 

  
Commercial Use Residential Use 

  
 

Figure 1: Gas Distribution Map 
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Introduction and Features 

EGF-H model gas filters are the elements that seperates the dust particles carried by the gas or very small particles 

spread within the gas (for example: dust and rust), holds these and protects the burner, gas counter and adjustment 

devices which may possibly be damaged. Dust, woodchips, smut and other physical substances and dirt in the gas 

are held by the fiber. When the dust tank capacity is exceeded or a very high pressure difference effected, the filter 

loses its filter protection function. The filters are resistant against the mechanical and thermal stress that occur under 

operational conditions.The device must be kept away from rain and water as much as possible 

 

 

 

 

 

 

 

 Inlet Pressure 

 
Figure 2: ERG SE Pressure Regulation 

 
 
    

             
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
  
                                Figure 3: EGF-H                                                                   Figure 4: EGF 
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Characteristics 
Table 1: EGF Series characteristics 

Feature Values 

 
Design Pressure 

EGF= PS0,5 - PS0,6 – PS1 – PS2 
EGF-H= PS2 – PS4 – PS5 – PS6 
PS10 (for DN15, DN20, DN25 connection) 

Filter pore size ≤ 50 µm (Material and filter degree can be adjusted modularly)  

 Standard Version LT Version2 

Ambient temperature -10°C to 60°C  -20°C to 60°C -30°C to 60°C1 -40°C to 60°C1 

Configuration Inline 

Connections Threaded3 = (DN 15 to DN 50) 1 
Flanged = DN 65 to DN 100 

1 Different modular connection options include BSPP, BSPT and NPT. 
2 The stated value is the temperature at which the device’s mechanical resistance and leakage are tested. Extra body 
parts may not be suitable for that version. 
3 Threaded connections as EN 10266-2, TS EN ISO 228-1, ASME B1.20.1 NPT Standards. 

 

Materials and Approvals 
Table 2: ERG S Series Materials and Approvals 

Part Material* Standard 

Body and Cover Aluminium EN 1706 

*Above materials are listed for standard models. For other request please refer to our sales team or your local distributer. 

 
The EGF Filter is meticulously designed in compliance with the European standard DIN 3386, guaranteeing 
exceptional performance and reliability. Furthermore, the EGF series is certified under the European Directive 
2014/68/EU (PED), demonstrating its conformity to rigorous safety and pressure equipment standards. 
  

PED TS 10276 DIN 3386 
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Technical Data 
Figure 6: EGF Technical Dimensions (DN 15 – DN 25) 

 
 
 

MODEL A B C D E F 

EGF 1015 DN 15 136  33 56 93 AA43 

EGF 1020 DN 20 136 33 56 93 AA43 

EGF 1025 DN 25 136 33 56 93 AA43 

* The unit of the above values is mm 

 
Table 3: EGF Series Dimension Table (DN 15 – DN 25) 

 
 

Figure 7: EGF & EGF-H Technical Dimensions (DN 32 – DN 50) 
 

 
MODEL A B C D E 

EGF 1032 DN 32 160 56 91 140 

EGF 1040 DN 40 160 56 91 140 

EGF 1050 DN 50 162 71 114 140 

* The unit of the above values is mm 

Table 4: EGF Series Dimension Table (DN 32 – DN 50) 
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Figure 8: EGF & EGF-H Technical Dimensions (DN 65 – DN 100) 
 

 
 

 
 
 

 
Table 5: EGF Series Dimension Table (DN 65 – DN 100) AYIR 

 
Figure 8: EGF-H Technical Dimensions (DN 15 – DN 25) 
 
 
 
 
 
 

 
 

MODEL A B C D E K 
Number of 

Holes 
EGF-H 6015 DN 15 120 109 120 - - - 

EGF-H 6020 DN 20 120 109 120 - - - 

EGF-H 6025 DN 25 120 109 120 - - - 

EGF-H 6032 DN 32 160 56 91 140 - - 

EGF-H 6040 DN 40 160 56 91 140 - - 

EGF-H 6050 DN 50 162 71 114 140 - - 

EGF-H 6065  DN 65 290 105 197 220 145 4 

EGF-H 6080 DN 80 310 105 204 220 160 8 

EGF-H 6100 DN 100 350 105 209 254 162 8 

* The unit of the above values is mm 

Table 5: EGF-H Series Dimension Table (DN 15 – DN 100)  

MODEL DN A B C D E K 
Number of 

Holes 

EGF 1065 65 70 290 105 197 220 145 4 

EGF 1080 80 DN 80 310 105 204 220 160 8 

EGF 1100 100 DN 100 350 105 209 254 162 8 

* The unit of the above values is mm 
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Capacity Table 
Table 6: EGF & EGF-H Series Capacity Table 
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Packaging  
Table 6: EGF Series Packing Information 

 

Product Unit Weight 
Package 

Size 
(LxWxH cm) 

Number of 
Boxed 

Products in 1 
Package 

Total Package 
Weight 

Pallet Total 
Items 

Pallet Total Weight 

EGF DN        
(15-20-25) 

Approximately 
0,5 kg 

50x50x29 50 25 kg 1000 
Approximately         

500 kg 

EGF DN        
(32-40-50) 

Approximately 
1,10kg 

50x50x29 20 22 kg 400 
Approximately        

440 kg 

EGF DN 
(65-80) 

Approximately 
 6 kg 

32x30x23 1 6 kg 50 
Approximately        

300 kg 

EGF  
DN 100 

Approximately 
 11 kg 

36x30x28 1 11 kg 50 
Approximately        

550 kg 

 
 

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 

 

ESKA | EGF Series Technical Brochure 

10 

 

 

 

 
 

 

 

 

 
 

 

 
 

www.eskavalve.com 
 

EGF Series 
USER MANUAL 

This manual is subject to change according to technical developments. 

https://www.eskavalve.com/


Filtre ФГВ, ФГ (ФС) 
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