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Istituto Italiano della Saldatura

Notified Body / Ente
Notificato 0475 CEE

i

WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE

WITH EN ISO 9606-1:2013

CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE IN ACCORDO CON EN ISO 9606-1:2013

VAD265/16 rev. 00

pesign gN ISO 9606-1 135 D P BW FM1 Ss 12 PF ss nb
EN ISO 9606-1 135 D P FW FM1 S:t12 PF . mi

| Manufacturer's WPS reference N.

i procedura di riferimento del costruttore

| Weider/Saldatore Surname/Cognome CUPCEA

! Name/Nome ANATOLIE

| 1dentification/Punzone cap2

1 Date of birth/Data di nascita 26/05/1972
|

Place of birth/Luogo di nascita QrRHEI (MOLDAVIA)
Employer/Datore di lavoro

Job Knowledge /Esame teorico O Accepted @ Not'tested
Supplementary fillet weld test (clause 5.4e)/ Not tested: 5}

| Prova supplementare su giunto d'angolo (par. 5.4e)

INTEH 01/16 Rev.0 and INTEH 02/16 Rev.0

Photo (if
required)

SA INTEH - str M Manole, 18 - 2002 CHISINAU (MOLDAVIA)

Weld test detail

Approval and range of approval
Campo di validita dell'approvazione

| variables/Variabil
i Dettagli prova pratica

srocess(es)/Processo(l) di saldatura L35

1135/138

kshort-Circuit, Globular, Spray, Pulsed transfer

cansfer mode/ Modo di trasferimento D-SHORT ARG . -
e

Piates or Pipes/Lamiere ¢ tubi

“Plates and pipes

BW/BUTT WELD s5 nb

i “W:MULTI LAYER

Joint type/Tipe di giunte

BW: ss nb/mb/gb/fb - bs
‘FW Single and multi layer

“";rc:nt mntcri:;l—;group(s)/‘G:’u;JDo(x) mat. base {12

| F

1+11

[Filier material group/ Gruppo rmat. d'apporto M 1

FM1,FM2

'-1(: metal type / Tipo di mat. d'apporto

NI EN 150 14341°A G 42.4 MZ3 3511

Root S - Filling S, M

[Shielding desig. / Desig. protexione EN 1SO 14175 - M21 B2%Ar+18%C02

= I;ackir‘.g;’Gans-Ei protezione NONE _]
aries/ Ausiliari
o et || NA Il
iIype of current/ Tipo di corrente e PRRST
j!fype of polarity/ Tipo di polarita Ep. meeemen s
Miaterial thickness/Spessore materiale (mm) e i S [
o "
Teposited thickness/Spessore deposito (mm) 15 Bw: >=3,0 }
FW: >=3,0 ;
“ipe outside diam./Diam. esterno tubo (mm) NA > =500 {
i >=75 for PA ‘|
Pieiding position/Posizione Gi calgatura g P BW: PA,PF !
j P EW: PA,PB,PF i
T BW: PA l
! T FW: PA,PB,
! ; A Branch: --
= Type of test/Tipo di prova Acceptable/Accettabili Remarks/Qsservazioni
[ Visual examination/Esame Visivo WCCEPTABLE. .
}' fzdiography test/Esame radiografico AT
E—Pu:!c?r:nl lest/Esame con fiquidi penetranti
E lAzgnetic particle test/Esame magnetoscopico |
Macro test/Esame macro
. Fracture test/Prova di frattura ’\C_CE'P"TABLE: 1S CERT srl Report no. 7063/01 and 7063/02
i Bend test/Prove ¢ piegamento
i Additional test/Prove addizionali 4
Lemarks/rote Ern;; cartificate Is valid only if xign€éd evaiy 6 month sa pri 7ii preceiite ©ertificato & valido solo $4 5000 poesents le firme semestrall piavite.
: & revalidation/Rivalidazione 9.3(a) O Reva[ida;l_on/Rivqllqazxor\e 9.3(b) - \J Revalidation/Rivalidazione 9.3(¢)
";—;T-.TER’—Z ﬁ APEA CSE LOCATION, ISSUE AND EXPIRY DATE MANUFACTURER
{ REfe e i rj/}& R LUOGQ, DATA DI EMISSIONE E SCADENZA COSTRUTTORE
: 1_'1%;{(‘(@9;:5)@,&1@;\1 =
| 2esanassin Lt Mogliano Veneto 03/02/2016 02/02/2019
| =} ‘L\l/?"c*é‘?@ &anassin ¥ |
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| Notificatc 0475 CEE
WELDER APPROVAL TEST CERTIFICATE IN ACCORDANCE WITH EN ISO 9606-1:2013
CERTIFICATO DI QUALIFICA DEL SALDATORE IN ACCORDO CON EN ISO 9606-1:2013

VA0264/16.rev. 00
besion gN ISO 9606-1 135 D P BW FM1 Ss 12 PFss nb

EN ISO 9606-1 135 D P FW FM1 S t12 PF | ml
Manufacturer's WPS reference N. . INTEH 01/16 Rev.0 and INTEH 02/16 Rev.0
frocedura di riferimento del costruttore )

Welder/Saldatore Surname/Cognome CHIRSANOV. ¥

Name/Nome ANATOLIL
Identification/Punzone ca01

Date of birth/Data di nascita 26/05/1974

Photo (if
place of birth/Luogo di nascita CHISINAU (MOLDAVIA) requhe(d)
Employer/Datore di lavoro SA INTEH - str M:Manole, 18 - 2002 CHISINAU (MOLDAVIA)
Job Knowledge /Esame teorico O Accepted @ Not tested
supplementary fillet weld test (clause 5.4¢)/ ‘Not tested d
Prova supplementare su giunto d'angolo (par. 5.4e) SO e e |
i Variables/Variabili Weld test detail Approval and range of approval
! Dettagli prova pratica Campo di validita desi'approvazione
A alding process{es)/Procasso(i) di saldatura 135 T s ~1135/138 I
[Transfer mode/ Modo di trasferimento D-SHORT ARC Short-Circuit, Globular, Spray, Pulsed transfer \
{Plates or Pipes/Lamiere o tubi PLATE ] Plates and pipes
Doint type/Tipo ¢i giunto BW/BUTT WELD ss nb ' ’ Bw: ss nb/mb/gb/fo - bs
{ FW:MULT] LAYER Single and multi layer
[Parent Thatorial group(s)/Gruppo(i) mat. base {.2- = 1+11
|Filler material group/ Gruppo mst. d'apporto LorE R IR e B AT FM1,FM2
"Filler metal type / Tipo di mat. d'apporto NT.EN 150.14341-A G 42 4 M21 3511 Root S - Filling S, M
[Shielding desig. / Desig. protezione N 120 14175 - M21 B2%Ar+ 18%C02 |-
Eas backing/Gas di protezione NONE . e ET Tt L L T JEOsesEEes
Inuxiliaries/ Ausiliari S S R AT TS i
f yr)—: of current/ Tipo di correrite e | L e T
[rype of polarity/ Tipo di polarita Ep
F;_a'm—riai thickness/Spessore materiale (mm) TS R S L
f‘bapcsitad thickness/Gpessore deposito (mm) 12 Bw: »=3,0 |
| 3 ol L FW: >=3,0 t
'Pipe outside diam./Diafn. esterno tubo (mm) A oI e ) . =500 3
5 > =75 for PA !
WWelding position/Posizione di saldatura PF o i e i ' " P BW: PA,PF —j
; P FW: PA,PB,PF {
| T BV/: PA i
i T FW: PA,PB,
Branch: -- i
Type of test/Tipo di prova Acceptable/ﬁ\‘ccevttabi‘li ] Remai ks /Osservazisri ]

 Visual examination/Esame Visive

WCCEPTABLE. -
TRadiagraphy test/Esame radiografico SR

i Penetrant test/Esame con liquidi penetranti

Magnetic particle test/Esame magneloscopico

! Macro test/Esame macro

i
| Fracture test/Prova di fraltura ACCEPTABLE - ) 1S CERT srl Report no. 7063/01 and 7063/02
| Bend test/Prova Ci piegamento

| additicnal test/Prove addizionall 7

tes
|
e T
| Remarks/Ncte ]Th'u certificate I valld only If signed every 6 month 38 prescribed. /i preserile certificaty & valido soko se sono Dresenti le firtvie sarndstaali providie,

i

& pevalidation/Rivalidazione 9.3(a) O Revalidation/Rivalidazione 9.3(b) O Revalidation/Rivalidazione 9.3(c)

T CEATWFICATE HRQRE/\ €8 LOCATION, ISSUE AND EXPIRY DATE MAMNUFACTURER
z rRENR RS LUOGO, DATA DI EMISSIONE E SCADENZA COSTRUTTORE
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