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ANUNT DE PARTICIPARE

privind achizitionarea liniei automatizate pentru procesarea, fisicarea si ambalarea
monedelor metalice, inclusiv consumabile pentru procesarea, fisicarea si ambalarea
monedelor metalice,

prin procedura de achizitie: Licitatie deschisa

Denumirea autoritatii contractante: Banca Nationala a Moldovei
IDNO: 79592
Adresa: bd. Grigore Vieru 1

. Numarul de telefon/fax: 022 822 237 / 022 228 425

Adresa de e-mail si de internet a autoritatii contractante: official@bnm.md,
www.bnm.md

. Adresa de e-mail sau de internet de la care se va putea obtine accesul la documentatia de

atribuire: documentatia de atribuire este anexatd in cadrul procedurii in SIA RSAP , M-
Tender”

Cumpadratorul invita operatorii economici interesati, care 1i pot satisface necesitatile, sa
participe la procedura de achizitie privind achizitionarea liniei automatizate pentru
procesarea, fisicarea si ambalarea monedelor metalice, inclusiv consumabile pentru
procesarea, fisicarea si ambalarea monedelor metalice:
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Linia automatizata pentru procesarea, fisicarea si ambalarea monedelor metalice,
inclusiv consumabile pentru procesarea, fisicarea si ambalarea monedelor metalice

3500 000,00

* Cerintele prezentului caiet de
sarcini vor fi considerate ca fiind
minimale si obligatorii.

In acest sens, orice ofertd prezentatd,
care se abate de la prevederile
Caietului de sarcini, va fi luata in
considerare, dar numai in mdsura in
care propunerea tehnicd presupune

Linie asigurarea unui nivel calitativ
automatizati superior cerintelor minimale din
Caietul de sarcini.
entru
3012360 | P 1. Cerinte generale:
procesarea, . -
0-3 fisicarea si buc 1 1.1 Asigurarea trasabilitatii
> ’ procesului.
ambalarea

Asigurarea trasabilitatii activitatii
de procesare, fisicare si ambalare
metalice automatizata ca un instrument de
control, bazat pe legatura dintre
fluxul de date aferent fiecarei etape,
cat si intregul proces cu fluxul fizic
al monedelor procesate, fisicate si
ambalate. Astfel, abaterile
inregistrate in cadrul procesului
(diferente de cantitate, valoare
nominala la intrari/iesiri sau intre

monedelor
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compartimentele functionale) sa fie
usor identificabile prin procedurile
de control existente si rapoartele
generate de sistem.

1.2 Gestionarea centralizata a Liniei
automatizate.

Dispunerea de un terminal
computerizat cu ecran tactil si
imprimantd pentru autentificarea
utilizatorilor, introducerea datelor,
gestionarea blocajelor
compartimentul de
sortare/numarare si
compartimentul de ambalat monede
etc.

1.3 Controlul accesului la sistem si
identificarea utilizatorilor.
Dotarea cu dispozitiv de citire a
cardurilor personalizate cu cip in
conformitate cu drepturile de acces
ale mai multor categorii de
utilizatori: operator, administrator,
care se gestioneaza de la terminalul
cu ecran tactil (specificat la punctul
3.1).

Cardurile de acces sunt utilizate cu
scop de a restrictiona
functionalitatea compartimentelor
liniei automatizate.

Grupurile de utilizatori si drepturile
de acces vor putea fi configurate de
cumparator.

1.4 Documentatia tehnica pentru
linia automatizata pentru
procesarea, fisicarea si ambalarea
monedelor metalice (in continuare
- Linie automatizata).

Prezentarea setului complet de
documentatie pentru utilizator pe
suport hartie si electronic in limba
engleza si/sau romana: manualul
de deservire tehnica, lista codurilor
de eroare, lista pieselor de uzura si
catalogul pieselor de schimb.

In cazul indisponibilititii acestora la
momentul depunerii ofertei,
urmeaza a fi prezentate la livrarea
bunurilor.

Linia automatizata va corespunde cu
standardele sau alte reglementari
autorizate in Spatiul Economic
European.

2. Cerinte de raportare:




2.1 Crearea si generarea
rapoartelor de activitate.
Posibilitatea generarii rapoartelor
de totalizare si rapoartelor de
diferente (in cazul divergentelor de
cantitate/suma totald in procesul
de lucru) pentru fiecare schimb de
lucru/lot de numerar.

Rapoartele sunt generate de solutia

software propusa pentru comanda

si controlul compartimentului de
sortare si numadrare si
compartimentul de ambalat in
fisicuri, cu ajutorul terminalului

descris la punctul 3.1.

Rapoartele pot fi generate pe

activitatea atat a ambelor

compartimente de sortare,
numadrare $i compartimentul de
ambalat in fisicuri, cat si pe fiecare
compartiment individual.

Informatiile minime care trebuie

sa se contind in rapoartele

generate de sistem:

- denumirea si data emiterii
raportului;

- perioada activitatii schimbului
de lucru, cu indicarea datei si
orei desfasurarii schimbului;

- numarul de identificare si/sau
denumirea
compartimentului/echipament
ului la care s-a desfasurat
procesarea monedelor;

- codul si datele de identificare
(nume, prenume) ale
utilizatorului autentificat;

- cantitatea si suma monedelor
depuse la sortate, infisicate
(bucati);

- rezultatele procesarii
monedelor pe fiecare
compartiment cu detalierea pe
valoare nominald si categorii
de monede.

- cantitatea si suma diferentelor
de monede constatate (in cazul
raportelor de diferenta);

spatiu destinat aplicarii

semnaturilor utilizatorilor.

2.2 Optiunea de imprimare a
rapoartelor. Dotare cu imprimanta
conectata centralizat cu
compartimentele Liniei pentru
imprimarea in format A4 a
rapoartelor de activitate.

3. Cerinte tehnice si functionale:




3.1 Terminal computerizat cu ecran
tactil si imprimanta. Interfata
pentru controlul si monitorizarea
compartimentului de
sortare/numadrare, cat si
compartimentului de ambalare,
imprimarea rapoartelor de
totalizare in format A4 pentru
schimbul de lucru si cantitatea de
monede procesata.

Terminalul va fi inzestrat cu o
sursd de alimentare cu curent
electric alternativ pentru situatiile
de cadere alimentdrii cu curent
electric. Capacitatea sursei de
alimentare alternative cu curent
electric a terminalului va fi dedusa
din puterea de consum a
terminalului.

Dispunerea de programe cu surse
deschise (licenta liberd) pentru
elaborarea, redactarea si imprimarea
etichetei aplicabile pe monedele
ambalate. In acest scop terminalul va
fi prevazut cu mouse si tastatura.

3.2 Capacitatea de stocare a datelor
(aferenta procesarii si fisicarii
monedelor).

Memorie de stocare a datelor
aferente procesarii - minim 100 Gb.
Durata de pastrare a datelor stocate
- minim 45 zile

Optiune de export a datelor pe
dispozitiv extern (USB flash, PC, etc).

3.3 Compartiment de sortare si
numarare:

Masina de numarat si sortat
monede.

Masina de numarat si sortat monede
trebuie sa fie asigurata cu suport
propriu.

Tipuri de detectie ale monedei:

- dupa dimensiuni (diametrul,
grosimea),

- dupa aliaj (ex. Alloy Sensor);

- dupa conductivitatea suprafetei si
volumului monedei;

- dupa magnetism.

Viteza de sortare: minim 2300
monede/min;

Intervalul minim de citire a grosimii
monedelor: 0,9 - 3,5 mm;
Intervalul minim de citire a
diametrului monedelor: 15,0 -

32 mm;

Moduri de numarare si sortare:




- Sortare si numarare continud a
monedelor,

- Sortare si numadrare in cantitati
prestabilite,

- Sortare si numdrare cumulata a
mai multe nominale.

Interfata utilizatorului a
compartimentului de sortat:
Prezentarea imaginii interfetei de
viziualizare a datelor aferente
procesului de numarare si sortare,
procesare curenta, afisarea erorilor
aparute pe parcursul procesarii etc.
Imprimanta integratad pentru
imprimarea rapoartelor aferente
activitatii sortare si numarare a
monedelor.

In cazul in care terminalul indicat la
punctul 3.1, prevede posibilitatea
imprimarii rapoartelor aferente
acestui compartiment, cerinta
respectiva nu este aplicabila.

3.4 Depunerea monedelor sortate si
numarate: Constructia
echipamentului trebuie sa asigure
transportarea monedei de la masina
de sortat si numadrat spre carucioare
(bunchere) mobile. Solutia de
transportare va permite inspectarea
vizuala a caii de transport.
Carucioarele vor fi dotate cu
elemente de blocare si sigilare.
Cantitatea de bunchere solicitate: 8
bucati cu un volum minim de 18 litri
pentru moneda depusa (4 buc.
pentru monedd metalica depusa, 4
buc. vor fi utilizate ca bufer de
acumulare a monedelor).

3.5 Transportor de alimentare cu
moneda pentru transportarea
monedei spre masina de sortat
monede. Constructia
transportorului va permite
adaptarea inaltimii de descarcare a
monedelor la indltimea masinei de
sortat si numdrat moneda. Fluxul
monedelor va fi posibil de
monitorizat vizual pe tot parcursul
traseului. Transportorul va fi dotat
cu buncher de alimentare mobil
sau stationar.

- Productivitatea transportorului
va fi adaptata astfel incat sa
alimenteze necesitatile de
procesare ale masinei de sortat si
numadrat moneda.




- Oprirea alimentarii cu moneda sa
se efectueze automat in momentul
atingerii nivelului maxim de
umplere a buncherului masinei de
sortat si numarat.

- Volumul buncherului de
alimentare cu moneda a
transportorului — minim 40 litri.
Transportorul va fi inzestrat cu o
oglinda speciala pentru
monitorizarea vizuald a monedelor
pe traseul orizontal.

3.6 Compartimentul de ambalat
monede

Tip: Masina de ambalat monede in
fisicuri.

Tipuri de detectie ale monedei:

- dupa dimensiuni (diametrul,
grosimea)

Modul de ambalare: fiscicuri
(rulouri): a cate 25 sau 50 monede in
fisic. Informatia despre
caracteristicile monedelor poate fi
gasita pe pagina web oficiald a BNM:
www.bnm.md/ro/content/monede.
Setari ambalare: Ofertantul va
prezenta solutiile de setare a
numarului de monede care va fi
stabilit pentru fiecare valoare
nominald a monedelor procesate.
Parametrii pentru ambalaj sa poata fi
stabilite pentru fiecare nominal.
Viteza de numarare: minim 3000
monede/min

Viteza de ambalare: minim 40
role/min

Intervalul minim de citire a grosimii
monedelor: 1,0 - 3,5 mm;

Intervalul minim de citire a
diametrului monedelor: 15,0 -

33 mm;

Dotat cu ecran de informare:
Ofetanul va prezenta afisarea
ecranului (imaginea) aferent
modului de numarare, procesare
curenta, afisarea erorilor aparute pe
parcursul procesarii etc.
Imprimanta: componentd a masinei
de ambalat monede in fisicuri pentru
marcarea ambalajului de hartie a
monedelor cu informatie
corespunzatoare, conform solicitarii
beneficiarului (la solicitare ofertantii
vor prezenta modelul de informatie
imprimata);

Imprimanta integrata pentru
imprimarea rapoartelor aferente
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activitatii de infisicare a
monedelor. In cazul in care
terminalul indicat la punctul 3.1,
prevede posibilitatea imprimarii
rapoartelor aferente acestui
compartiment, cerinta respectiva
nu este aplicabila.

3.7 Transportor de alimentare cu
moneda: pentru transportarea
monedei spre masina de ambalat
monede in fisicuri.

Constructia transportorului va
permite adaptarea inaltimii de
descarcare a monedelor la inaltimea
masinei de ambalat moneda in
fisicuri.

Calea de transportare a monedei va
fi posibil de vizualizat pe tot
lungimea transportorului.
Transportorul va fi adaptat pentru
operare cu carucioare (bunchere)
mobile descrise in punctul 3.4.

- Productivitatea transportorului va
fi adaptabila in mod automat astfel
incat sa alimenteze corespunzator
necesitatile de procesare ale masinei
de ambalat moneda in fisicuri;

- Oprirea alimentarii cu moneda sa
se efectueze automat in momentul
atingerii nivelului maxim de
umplere a buncherului masinei de
ambalat;

- Transportorul va fi inzestrat cu o
oglinda speciala pentru
monitorizarea vizuald a monedelor
pe traseul orizontal.

3.8 Transportor pentru fisicuri:
Transportarea fisicurilor spre locul
de ambalare si verificare cu
asigurarea monitorizarii vizuale a
traseului.

Transportorul va fi inzestrat cu o
oglinda speciala pentru traseul de
descarcare a fisicurilor spre locul
de ambalare. Oglinda fiind
destinata monitorizarii vizuale a
traseului de catre operator.

3.9 Locul de ambalare si verificare:
Solutia tehnica oferita trebuie sa
permita operatorului efectuarea cu
usurinta a procedeului de
ambalare/marcare a fisicurilor.
Locul de ambalare si verificare
urmeaza sa fie dotat cu masa
proprie pe care se vor efectua
operatiunile de verificare a




greutatii prin intermediul
echipamentului special pentru
verificarea fisicurilor si aplicarea
etichetei informative cu ulterioara
ambalare a fisicurilor.

Locul de ambalare si verificare
urmeaza sa fie dotat cu optiune
automata si manuala de control a
compartimentului de ambalare a
monedei in fisicuri.

3.10 Controlul greutatii fisicurilor.
Dotare cu echipament special
pentru verificarea greutatii
fisicurilor cu functie automata de
citire a greutatii fisicurilor, fara
implicarea operatorului in proces.
Fisicurile neconforme limitelelor
de greutate prestabilite vor fi
inlaturate/directionate spre o cutie
de stocare, inclusa in ofertd, pentru
fisicurile neconforme.
Echipamentul special pentru
verificarea greutatii fisicurilor va
fi conectat la terminalul descris in
punctul 3.1. pentru exportul
datelor aferent ambalarii
fisicurilor.

3.11 Echipamentul de ambalat in
vacuum: oferta tehnica va include
0 masa speciala astfel ca operatorul
sa poata efectua operatiunea de
ambalare fara depunerea unui
efort major.

- productivitatea pompei de
vacuum: minim 15 m3/h

- lungimea barei de sudare: minim
800 mm

- dimensiunile ambalajului de
polietilena pentru ambalarea
fisicurilor trebuie sd corespunda
pentru cantitatea de 10 fisicuri a cate
50 monede sau 10 fisicuri a cate 25
monede;

- calitatea ambalajului de
polietilena: va fi rezistentd la
rupere in urma caderii libere de la
inaltimea de un metru de la nivelul
podelei.

4. Cerinte de livrare
4.1 Termen de livrare: 75 de zile
lucratoare de la semnarea
contractului.
Conditiile de livrare: DDP -
INCOTERMS 2010. Furnizorul va
acoperi toate costurile de transport




de la locul de producere panad la
sediul beneficiarului.
Costurile de asigurare care acopera
toate riscurile de la locatia de
productie pana la sediul
beneficiarului urmeaza a fi asumate
de catre ofertantul castigator.
Livrarea bunurilor la sediul
beneficiarului se atesta prin
semnarea Actului de predare-
primire a bunurilor, semnat intre
parti, cu corespunderea
specificatiilor indicate de catre
Furnizor in specificatiile tehnice.
Livrarea si acceptarea bunurilor
trebuie sa fie insotita obligatoriu de
urmatoarele documente:
a. Factura fiscala/Factura
b. Certificat de calitate eliberat
de producator;
c. Certificate de garantie;
d. Actde primire predare a
bunurilor/consumabilelor
e. Actdeacceptanta finala a
bunurilor (model)
Certificat de origine.

5. Conditii de garantie
5.1 Garantia pentru Linia
automatizata va fi asigurata
pentru o perioada de 36 luni din
data semnarii Actului de acceptare
finald a bunurilor, semnat de
reprezentantii ambelor parti;
5.2 In perioada de garantie
furnizorul va inlocui si va repune
in functiune partile componente
defecte (in maxim 5 zile lucrdatoare
de la sesizarea in scris, e-mail sau
fax), pe cheltuiala sa;
5.3 Pe intreaga perioada de
garantie furnizorul va avea
disponibila o echipa tehnica
capabila sa intervina in cazul
defectiunilor in termen maxim de
24 de ore de la trimiterea acesteia
in scris pe e-mail sau fax,
furnizorul avand obligatia de a
solutiona toate solicitarile
beneficiarului ce tin de garantie pe
toatd perioada acesteia;
5.4 Furnizorul va suporta toate
cheltuielile neplanificate de
inlocuire a componentelor in
perioada de garantie;
5.5 Piesele de uzura pe parcursul
perioadei de garantie vor fi
schimbate la deservirea tehnica a
echipamentului si la necesitate. In




acest sens ofertantul va prezenta o
lista cu piesele de uzura pentru
Linia automatizata.

5.6 Deservirea tehnica a

echipamentelor in timpul perioadei

de garantie: va fi inclusa in pretul
ofertei. Aceste lucrari vor fi
executate la necesitate, periodic la
un interval anumit de ore lucrate a
echipamentului dar nu mai putin de

2 deserviri tehnice pe an de garantie

cu specificare clara a lucrarilor

efectuate si a pieselor schimbate.

Pentru efectuarea lucrarilor de

Teparatie, deservirea si intretinere a
liniei automatizate pentru
procesarea, fisicarea si ambalarea
monedelor metalice, furnizorul va
include in ofertd un set de
instrumente pentru desfasurarea
lucrdrilor mentionate.

Se vor confirma si prezenta

informatii privind deservirea
componentelor liniei in perioada de
garantie, si anume:

- Inperioada de garantie,
participantul care a obtinut
dreptul de a incheia contractul
se obliga sa asigure constatarea
(diagnosticarea) unei defectiuni
si remedierea defectiunii in
maxim 5 zile lucratoare de la
data reclamarii acesteia de catre
Beneficiar Constatarea si
remedierea defectiunii se va
face la sediul Beneficiarului.

Lucrarile de suport vor include

urmatoarele:
v diagnosticarea componentelor;
v schimbarea sau repararea
componentelor;
v efectuarea lucrarilor de suport
a echipamentului;
calibrarea senzorilor.
5.7 Actualizarea si Adaptarea Liniei
automatizate aferent procesarii
monedelor metalice cu
caracteristici noi trebuie sa fie
asigurata de ofertant pana la finele
executdrii contractului vanzare
cumparare a liniei automatizate.

6. Conditii post-garantie
6.1 Deservirea tehnica a
echipamentelor dupa perioada de
garantie: Deservirea tehnica post
garantie se va efectua contra cost
prin semnarea unui contract de
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deservire tehnica. Cu scop
informativ furnizorul va prezenta
aditional in oferta financiara costul
orientativ pentru deservirea
tehnica post garantie. Contractarea
privind efectuarea deservirii
tehnice se va desfdsura prin
procedura de negociere. Piesele de
schimb vor fi parte a contractului
de deservire post garantie sau se va
semna un contract separat prin
procedura de negociere.

6.2 Costurile de actualizare si
adaptare a Liniei automatizate
aferent procesarii monedelor cu
caracteristici noi dupa perioada de
garantie, solutii pentru cerinta
respectiva va fi inclusa in Costul
orientativ pentru deservirea
tehnica post garantie.

7. Receptionarea bunurilor.

7.1 Receptionarea va consta in
verificarea cantitativa si calitativa a
bunurilor contractate, fiind
efectuatd la sediul autoritatii
contractante de catre reprezentantii
desemnati, impreuna cu
reprezentantul furnizorului.

Daca vreunul din bunuri nu
corespunde specificatiilor din oferta
propusa, sau pe parcursul
desfasurari lucrarilor de instalare se
constatd necorespunderea
componentelor Linie automatizata,
autoritatea contractanta are dreptul
sa il respinga, iar furnizorul are
obligatia, fara a modifica pretul
contractului:

a. sainlocuiasca bunurile
refuzate;

b. sa faca toate modificarile
necesare pentru ca bunurile
sa corespunda specificatiilor
tehnice din prezentul caiet
de sarcini.

Furnizorul are obligatia ca in termen
de 10 de zile lucratoare, sa
completeze bunurile lipsa sau sa
inlocuiasca bunurile
necorespunzatoare, cu suportarea
tuturor cheltuielilor aferente.
Termenul de instalare va fi prelungit
in cazul unor situatii neprevazute
aflate in afara controlului
ofertantului.

Dupa solutionarea tuturor
neconformitatilor autoritatea
contractantd va efectua evaluarea
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cantitativa si calitativa a bunurilor
propuse.

7.2 Testarea si receptionarea
bunurilor. Oferta este valabila in
conditiile realizarii cu succes de
catre furnizor prin conlucrare cu
beneficiarul a unor teste cu
mostrele puse la dispozitie de catre
BNM.

3012360
0-3

Consumabile
pentru
procesarea,
fisicarea si
ambalarea
monedelor
metalice.

buc.

Consumabile (ambalaj de hartie
pentru fisicuri, ambalaj de
polietileng, eticheta, etc.) necesare
pentru procesarea unei cantitati de 5
000 000 (cinci milioane) de monede
vor fi incluse in oferta.

Pentru consumabilele livrate,
ofertantul va furniza specificatia
tehnica a acestora pentru fiecare tip
de consumabil folosit la Linia
automatizata.

Specificatia tehnica a hartiei de
infisicare pentru fiecare valoare
nominald a monedelor metalice va fi
oferita de catre autoritatea
contractanta la solicitare.
Consumabilele vor fi livrate
impreunad cu echipamentul ofertat.
Livrarea acestora la sediul
beneficiarului se atesta prin
semnarea Actului de predare-
primire a bunurilor, intre parti.

Cerinte de infrastructura.
Cerinte de conectare a retelelor
ingineresti:

* Alimentarea electrica a liniei

automatizate: 200-240 V~, 50-60 Hz;

Prezentarea specificatiei tehnice a

intrerupatoarelor si cablurilor de

alimentare cu curent electric in
conformitate cu cerintele tehnice
prevazute de producatorul
echipamentului. Aditional in
specificatia tehnica a fiecarui
panou va fi prezent un
intrerupadtor de control a tensiunii
dotat cu siguranta termica pentru
asigurarea echipamentelor de
fluctuatiile posibile ale curentului
electric in retea.

Descrierea panourilor de

distributie:

- Un panou general care va
disribui alimentarea cu curent
electric a compartimentelor
liniei automatizate pentru
procesarea, fisicarea si
ambalarea monedelor metalice
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prin intermediul panourilor
secundare;

- Panourile de distributie
secundare, cate o unitate
pentru fiecare compartiment a
Liniei automatizate pentru
procesarea, fisicarea si
ambalarea monedelor metalice
si pentru terminalul
computerizat. Echipamentele
liniei automatizate vor fi
conectate la panourile de
distributie prin intermediul
intrerupatoarelor diferentiale.

Pentru cazurile de cadere

alimentarii cu curent electric,

terminalul descris in punctul 3.1. sa
fie comutat la sursele alternative
de alimentare cu curent electric
care va fi inclus in oferta.

*Prezentarea unor solutii de

amplasare a Liniei automatizate in

conformitate cu specificatiile
producatorului. Planul incaperii
unde urmeaza a fi instalatd Linia
automatizata va fi prezentata de
autoritatea contractanta la
solicitare.

Cerinte optionale:

Posibilitatea de integrare a softului
Liniei automatizate cu sistemele de
gestionare a operatiunilor cu
numerar, in vederea importarii
datelor si contabilizarii automatizate
a operatiunilor efectuate.

3012360
0-3

Servicii de
instalare,
punere in
functiune si
adaptare a
Liniei
automatizate
pentru
procesarea,
fisicarea si
ambalarea
monedelor
metalice

serv

Instalarea, punerea in functiune si
adaptarea bunurilor. Ofertantul
trebuie sa-si asume deplina
responsabilitate pentru instalarea
si configurarea echipamentului
propus la sediul Cumparatorului.
In cazul in care pe parcursul
lucrarilor de instalare si
configurare a echipamentului se
constata lipsa unor componente
sau necompatibilitatea
consumabilelor ofertate cu
echipamentul propus, fara de care
echipamentul nu poate functiona
in modul stabilit in documentele de
licitatie si contractul semnat intre
parti, Ofertantul se obliga sa
completeze/furnizeze
componenta/componentele sau
consumabilele respective din cont
propriu.

Instalarea bunurilor se va efectua
timp de 30 de zile calendaristice de
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la data solicitdrii transmise n scris
de catre beneficiar, dupd semnarea
Actului de predare primire a bunurilor.
Instalarea si punerea in functie va fi
efectuata la sediul BNM. Urmare
instalarii bunurilor de catre furnizor
acestea vor fi supuse testdrii pentru
buna functionare: Testul de
acceptare a Bunurilor (TAB). TAB va
fi efectuat cu participarea
reprezentantilor beneficiarului si
furnizorului. Consumabilele utilizate
pentru efectuarea testelor vor fi din
contul furnizorului. Cantitatea
consumabilelor pentru acoperirea
necesitatilor de tesatare va fi
calculata in conformitate cu
recomandarile producatorului.
Consumabilele indicate in punctul 8.
nu vor fi folosite pentru
desfasurarea testdrii. Rezultatele
testului TAB vor fi reflectate intr-un
Raport, semnat de catre parti.
Adaptarea echipamentului va fi
efectuatd cu moneda oferitd de catre
autoritatea contractata. Dupa
finisarea lucrarilor de instalare,
configurare si testare se semneaza
actul de acceptanta finald a
bunurilor.

Ofertantul va prezenta in oferta
planul de instalare si punere in
functie a echipamentului.

Instalarea si punerea in functiune a
echipamentului se va realiza de catre
personalul specializat si autorizat al
furnizorului.

De asemenea se vor livra orice alte
accesorii necesare instaldrii
utilajului pentru functionarea
acestuia, conform recomandarilor
producatorului. Toate
consumabilele/accesoriile vor face
parte integrala din oferta financiara.
Toate cheltuielile ce tin de instalare,
adaptare si punere in functiune vor
intra in sarcina furnizorului.

3012360
0-3

Servicii de
instruire a
personalului
din cadrul
BNM.

serv

Instruirea personalului va fi
desfasurata in doua etape: instruirea
operatorilor si instruirea
personalului tehnic:

a. Instruirea operatorilor va
cuprinde instructajul privind
constructia si gestionarea
operationala a echipamentelor.
Solutionarea diverselor cazuri de
blocaje si efectuarea lucrarilor de
curatire a echipamentului la finele

14




schimbului de lucru. In acest sens
ofertantul va oferi un plan de
instruire pentru operatori.

b. Instruirea personalului tehnic va
cuprinde instructajul privind
constructia si gestionarea
operationala din punct de vedere a
solutionadrii blocajelor survenite pe
parcursul utilizdrii. In acest sens
ofertantul va oferi un plan de
instruire.

8. Admiterea sau interzicerea ofertelor alternative: nu se admite

9. Termenul de valabilitate a contractului: 37 decembrie 2020.

10. Contract de achizitie rezervat atelierelor protejate sau ca acesta poate fi executat numai
in cadrul unor programe de angajare protejata (dupa caz): Nu

11. Scurta descriere a criteriilor privind eligibilitatea operatorilor economici care pot
determina eliminarea acestora si a criteriilor de selectie; nivelul minim (nivelurile
minime) al (ale) cerintelor eventual impuse; se mentioneaza informatiile solicitate

(DUAE, documentatie):
Nr. | Descrierea criteriului/cerintei | Mod de demonstrare a indeplinirii Nivelul
d/o criteriului/cerintei: minim/
Obligativitatea
1 Formularul ofertei Original- conform formularului F3.1, Da
confirmat prin stampila si semndtura
participantului
2 Garantie pentru oferta Conform Formularului F 3.2 din Da
documentatia de atribuire.
3 Garantia de buna executie (la | Conform Formularului F 3.3 din Se va prezenta
incheierea contractului atribuit) | documentatia de atribuire. de catre
ofertantul
desemnat
castigator
4 Specificatii tehnice Original- conform formularului F4.1, Da
confirmat prin stampila si semndtura
participantului
5 Specificatii de pret Original- conform formularului F4.2, Da
confirmat prin stampila si semndtura
participantului
6 Formularul DUAE Original- confirmat prin stampila si Da
semndtura participantului
7 Chestionar pentru Conform formularului F3.4 din Da
Prestator/Furnizor documentatia de atribuire. (la solicitare)
8 Certificatul de inregistrare a | Copie - conform cu originalul - confirmata Da
intreprinderii/Extrasul din prin aplicarea semndturii si stampilei (la solicitare)
Registrul de stat al participantului.
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persoanelor juridice, emis de
catre Camera Inregistrarii de
Stat/ 1.P. ,,Agentia Servicii
Publice”

9 Certificat de atribuire a Copie - conform cu originalul - confirmatd Da
contului bancar eliberat de prin semndtura §i stampila participantului. (1a solicitare)
banca detinatoare de cont
dupa data punerii in aplicare
a codurilor IBAN

10 Raport financiar sau Bilantul | Copii - pentru anii 2018, 2017 5i 2016 Da
contabil si Contul de profit confirmate prin aplicarea semndturii §i (1a solicitare,
sau pierdere pentru anul stampilei participantului. conform ofertei
2018 cu cel mai mic

pret)

n Declaratie de conformitate Ori_qinal- fonzform formula'rului F3.5 Da

; confirmatd prin stampila si semndtura .
participantului (Ia solicitare)

12 | Prezentarea actului ce atests Pen'tru demonstrarea 1‘n'd.ep1inirii acestei

. cerinte, ofertantul trebuie:
dreptul de livrare a '
bunurilor a. sd prezinte documente ce atestd
relatia participantului cu producdtorul Da
(certificat de partener autorizat pentru (la solicitare)
livrarea tipurilor de echipamente solicitate
al producatorul si autorizatie de livrare);
b. sd prezinte documente confirmative
de la producdtor privind calificarea
companiei sau a specialistilor implicati sd
execute lucrdrile de instalare si configurare
a echipamentelor livrate.
Ofertantul trebuie sd prezintd documente
ce atestd relatia participantului cu
producdtorul.
. Ofertantul trebuie sd prezinte dovezi cd

13 | CV-urile persoanelor . n . ;

e poate pune la dispozitia Beneficiarului Da
calificate p e.ntr u ex.ec.u.tar ea pentru executarea contractului de achizitie .
contractului de achizitie publicd ce face obiectul prezentei achizitii o (I solicitare)
publica echipd tehnicd. In acest sens, Ofertantul va

prezenta CV-urile echipei tehnice ce va fi
alocatd, cu detalierea competentelor si a
experientei de lucru.

Copie - conform cu originalul -
confirmatd prin aplicarea semndturii si
stampilei participantului.

IMPORTANT: In conformitate cu legea privind achizitiile publice nr.131din 03.07.2015 si
anume, art.65 alin.(4), prezentarea ofertei presupune in mod obligatoriu depunerea , ofertei
tehnice”, ,ofertei financiare”, ,formularului DUAE” si ,garantia pentru oferta”.

12. Criteriul de evaluare aplicat pentru adjudecarea contractului: Pretul cel mai scazut, fara
TVA. Evaluarea va fi efectuatd pe obiectul achizitiei, cu corespunderea cerintelor fatd de ofertant
si corespunderea tuturor cerintelor tehnice minime obligatorii privind obiectul achizitiei.
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13. Termenul limita de depunere/deschidere a ofertelor:

- panalaora:

14. Adresa la care trebuie transmise ofertele sau cererile de participare:
Ofertele vor fi depuse electronic prin intermediul SIA RSAP ,,M-Tender”.

15. Limba sau limbile in care trebuie redactate ofertele: limba romanad si dupa caz, limba
englezd.

16. Locul deschiderii ofertelor: SIA RSAP, M-TENDER”.
Ofertele intarziate vor fi respinse
17. Termenul de valabilitate a ofertelor: 60 zile calendaristice

18. Alte informatii relevante: in conformitate cu prevederile art.117 ( ?) din Codul Fiscal,
incepand cu 01.07.2019, facturile fiscale electronice urmeaza a fi emise de cdtre furnizorii
rezidenti, prin SIA e-Factura.

19. Denumirea si adresa organismului competent de solutionare a contestatiilor:
Agentia Nationald pentru Solutionarea Contestatiilor
Adresa: mun. Chisindu, bd. Stefan cel Mare si Sfant nr.124 (et.4), MD 2001;
Tel/Fax/email: 022-820 652, 022 820-651, contestatii@ansc.md

20. Data transmiterii spre publicare a anuntului de participare: 25.71.2019

Conducatorul grupului de lucru: Ion STURZU

17


mailto:contestatii@ansc.md

