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Numarul procedurii de achizitie: ocds-b3wdpl-MD-1776936483602 din 28.05.2026

Obiectul achizitiei: ARTICOLE DE iMBRACAMINTE, L ENJERIE PENTRU NECESITATILE ARMATEI NATIONALE

Specificarea tehnicadeplina propusa de

. Denumirea . .. e e 9
Denumirea modelului Tara de Produ Specificarea tehnica deplina solicitata citre ofertant Standar-
bunurilor bunului origine storul de catreautoritatea de de
catoru contractanta referinti
1 2 3 4 5 6 7
Bunuri/servicii
Lotul 1
[Tricou tactic cu méneci lungi conform modelului DPRM — 1287/2023,Tricou tactic cu maneci lungi conform modelului DPRM -
din tricot unicolor culoarea pantonului 18-1022TCX, combinat cu[1287/2023, din tricot unicolor culoarea pantonului 18-1022TCX,
Rip-Stoptip multicam. combinat cu Rip-Stoptip multicam.
[Tricou tactic cu maneci lungi — de silueta semi ajustata cu manecé[Tricou tactic cu maneci lungi — de siluetd semi ajustata cu maneca|
raglan. raglan.
Partea din fata si spate sunt formate a cite un reper simetric central si|Partea din fata si spate sunt formate a cate un reper simetric central
lcu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea laterald unica pentru fata sifsi cu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea laterala unica pentru
spate, inclusiv si pentru pava manecii confectionate din tricotfatd si spate, inclusiv si pentru pava manecii confectionate din|
unicolor. tricot unicolor. GOST 28554-90
1.1 Tricou . ) Méneca raglan din tesatura Rip-Stop cu desen camuflat ,,Multicam”Méneca raglan din tesdtura Rip-Stop cu desen camufla GOST 30386-95
tactic cu Art. 1SF159 Republlca Cube Industries |onstruita din doua parti: reperul superior (capul manecii) si reperull,Multicam” construitd din doua parti: reperul superior (capul] GOST 30814-2002
: Moldova SRL inferior cu aplicarea intariturii in zona cotului, care se fixeazd inmanecii) si reperul inferior cu aplicarea intariturii in zona cotului,| ~ Gost 29223-91

maneci lungi

cusdtura orizontald a manecii si se prelucreaza cu taieturile ascunse pe
tot perimetrul acesteia. in zona bratului sunt prelucrate doua buzunare|
laplicate (16x15cm pentru marimea 52/5) care se inchid prin
intermediul fermoarului ascuns. Pe buzunar se aplica banda ,,Velcro”,
9x8 cm, de culoarea pantonului 18-1022 TCX. Banda ,,Velcro” se|
laplica pe mijlocul buzunarului cusuta pe perimetru si in plus in forma
de ,,X”. Terminatia manecii se ajusteaza cu ajutorul chingii si panglicii
,Velcro”.

(Gulerul stei din tesatura Rip-Stop, cu desen camuflat ,,Multicam” in

lexterior si dublat cu tricot unicolor partea superioard a gulerului si in|

care se fixeaza in cusatura orizontala a manecii si se prelucreaza
cu taieturile ascunse pe tot perimetrul acesteia. In zona bratului
sunt prelucrate doua buzunare aplicate (16x15cm pentru marimea)
52/5) care se inchid prin intermediul fermoarului ascuns. Pe
buzunar se aplica banda ,,Velcro” 9x8 c¢cm, de culoarea pantonului
18-1022 TCX. Banda ,,Velcro” se aplica pe mijlocul buzunarului
cusuta pe perimetru si in plus in forma de ,,X”. Terminatia manecii
se ajusteaza cu ajutorul chingii si panglicii ,,Velcro”.

Gulerul stei din tesatura Rip-Stop, cu desen camuflat ,,Multicam”|

fin exterior si dublat cu tricot unicolor partea superioara a gulerului

HG nr.1068 din
20.10.2000



https://mtender.gov.md/tenders/ocds-b3wdp1-MD-1776936483602

interior, pentru mai mult confort la atingere. Inchiderea tricoului se|
face prin intermediul fermoarului incepand de la partea superioara a
lgulerului stei cu o lungime minima de 20 cm pentru marimea 52/5.
IPe partea stanga a reperului fata se aplica vertical suportul pentru
lepolet, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm, pe|
0 linie cu terminatia fermoarului. In partea dreapta a reperului fatd se
laplica orizontal suportul numelui, din banda de tip ,,Velcro”, cu
dimensiunile de 14 x 2,5cm, pe o linie cu partea de sus a epoletului.
Se solicitd banda de tip ,,Velcro” tricotata aplicata pe tricot si tesutd|
laplicata pe tesatura Rip-Stop.

[Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate cu cusaturi plate, pentru
un confort mai mare. Cusatura terminatiei confectiei este prelucrata la
imasina speciald pentru tivire cu taietura deschisa.

Criterii tehnice de calitate:

ICompozitia materiei prime:

- tricot (futer neperiat cu impletiturd in 2 fire) - bumbac 20%+ 3 %,
elastan 5-7 % si poliester;

- Rip-Stop - bumbac — 50 + 3 %, elastan 2-3 % si poliamida;
Densitatea superficiala:

- tricot (futer neperiat cu impletiturd in 2 fire) 200 g/m2+3 %;

- Rip-Stop - 220 g/m2+3 %;

Permeabilitate la aer:

- tricot (futer neperiat cu impletitura in 2 fire) — min. 100 dm3/m2*s;
- Rip-Stop - min. 50 dm3/m2*s;

Higroscopicitatea (pentru ambele tipuri de tesaturd) — min. 4%;
|Aldehida formica (pentru ambele tipuri de tesatura) — max.75 mcg/g;
IRezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei,
frecarii (pentru ambele tipuri de tesaturd) — min. 4 baluri;

(Cerinte catre parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru
- nu mai putin de 4. Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea|
fin exces a reperelor.

[Tricoul este marcat cu eticheta rezistenta la multiple spalari.

IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,

tipodimensionala.

IAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

compozitia materiei prime, simbolurile de intretinere si marimealtensionarea si rasucirea in exces a reperelor.

si in interior, pentru mai mult confort la atingere. Inchidered]
tricoului se face prin intermediul fermoarului incepand de la partea)
superioard a gulerului stei cu o lungime minimé de 20 cm pentrul
Imarimea 52/5.

IPe partea stanga a reperului fata se aplica vertical suportul pentru
epolet, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm,|
pe o linie cu terminatia fermoarului. In partea dreaptd a reperului
fatda se aplica orizontal suportul numelui, din banda de tip|
L, Velcro”, cu dimensiunile de 14 x 2,5cm, pe o linie cu partea de
sus a epoletului. Se solicita banda de tip ,,Velcro” tricotata aplicatal
Ipe tricot si tesuta aplicata pe tesatura Rip-Stop.

Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate cu cusaturi plate,
pentru un confort mai mare. Cusatura terminatiei confectiei este
prelucrata la masina speciala pentru tivire cu taietura deschisa.
(Criterii tehnice de calitate:

ICompozitia materiei prime:

- tricot (futer neperiat cu impletitura in 2 fire) - bumbac 20%:+ 3|
%, elastan 5-7 % si poliester;

- Rip-Stop - bumbac — 50 + 3 %, elastan 2-3 % si poliamida;
IDensitatea superficiala:

- tricot (futer neperiat cu impletitura in 2 fire) 200 g/m2+3 %;

- Rip-Stop - 220 g/m2+3 %;

Permeabilitate la aer:

- tricot (futer neperiat cu impletitura in 2 fire) — min. 100
dm3/m2*s;

- Rip-Stop - min. 50 dm3/m2*s;

[Higroscopicitatea (pentru ambele tipuri de tesaturd) — min. 4%;
|JAldehida formicad (pentru ambele tipuri de tesatura) — max.75
mcg/g;

IRezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei,
frecarii (pentru ambele tipuri de tesdturd) — min. 4 baluri;

Cerinte catre parametrii cusaturilor conform cerintelor
documentatiei tehnice aplicabile in RM. Numarul pasilor de tighel
fintr-un centimetru - nu mai putin de 4. Nu se permite ajustarea,

[Tricoul este marcat cu etichetd rezistenta la multiple spalari.
IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea
intreprinderii, compozitia materiei prime, simbolurile de
fintretinere si marimea tipodimensionala.
Ambalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din
20.10.2000 cu privire la aprobarea Regulamentului cu privire la
eceptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

1.2.Tricou
tactic cu
maneci scurte

Art. 1SF209

Republica
Moldova

Cube Industries
SRL

Tricou tactic cu maneci scurte conform modelului DPRM —
1287/2023, din tricot unicolor, combinat cu Rip-Stop, culoared
pantonului 18-1022TCX.
[Tricou tactic cu maneci lungi — de siluetd semi ajustatd cu maneca
raglan. Partea din fatd si spate sunt formate a cate un reper simetric|
central si cu cusaturi reliefate in fatd si spate. Partea laterala unica
pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii confectionate din|

,Multiscan” construita din doua parti: reperul superior (capul manecii
raglan de la baza gatului). In zona bratului sunt prelucrate doud

tricot unicolor. Maneca raglan din tesatura Rip-Stop cu desen camuflatidin tricot unicolor. Maneca raglan din tesaturd Rip-Stop cu desen|

Tricou tactic cu maneci scurte conform modelului DPRM
1287/2023, din tricot unicolor, combinat cu Rip-Stop, culoareq
pantonului 18-1022TCX.
Tricou tactic cu maneci lungi — de siluetd semi ajustatd cu manecsd)
aglan. Partea din fata si spate sunt formate a cate un reper simetric|
central si cu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea laterala unicd
pentru faté si spate, inclusiv si pentru pava manecii confectionate|

camuflat ,,Multiscan” construita din doua parti: reperul superior|
(capul ménecii raglan de la baza gatului). In zona bratului sunt|

buzunare aplicate (16x15cm pentru marimea 52/5) care se inchid prin|

GOST 28554-90
GOST 30386-95
GOST 30814-2002
Gost 29223-91
HG nr.1068 din
20.10.2000

prelucrate doua buzunare aplicate (16x15¢m pentru marimea 52/5)
Z




intermediul fermoarului ascuns. Pe buzunar se aplica banda ,,Velcro”|
9x8 cm, de culoarea pantonului 18-1022 TCX. Banda ,,Velcro” se|
laplica pe mijlocul buzunarului cusuta pe perimetru si in plus in forma
de ,,X”.

Manecile sunt scurte pana la linia cotului si terminatia acestora este
prelucratd la masina speciald pentru tivire cu taietura deschisa/inchisa.
(Gulerul stei din tesatura Rip-Stop, cu desen camuflat ,,Multicam” in
lexterior si dublat cu tricot unicolor partea superioard a gulerului si in
interior, pentru mai mult confort la atingere. inchiderea tricoului sej
face prin intermediul fermoarului incepand de la partea superioara a|
lgulerului stei cu o lungime minima de 20 cm pentru marimea 52/5.

reperului fata se aplica vertical suportul pentru epolet, din banda de
tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm, pe o linie cu terminatia
fermoarului. in partea dreaptd a reperului fatd se aplica orizontal
suportul numelui, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 14 x|
2,5cm, pe o linie cu partea de sus a epoletului. Se solicita banda de tip
,Velcro” tricotatd aplicata pe tricot si tesuta aplicatd pe tesatura Rip-|
Stop.

[Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate cu cusaturi plate, pentru
un confort mai mare. Cusétura terminatiei confectiei este prelucrata la
imasina speciald pentru tivire cu taietura deschisa.

Criterii tehnice de calitate:

ICompozitia materiei prime:

- tricot (impletitura Jersey/legatura glat) - bumbac 50%+ 5g/m?,
elastan 5-7 % si viscoza;,

- Rip-Stop - bumbac — 50 + 3 %, elastan 2-3 % si poliamida;
IDensitatea superficiala:

- tricot (impletitura Jersey/legatura glat) 200+3 %;

- Rip-Stop - 220+3 %;

Permeabilitate la aer:

- tricot (impletitura Jersey/legatura glat) — min. 100 dm3/m2*s;

- Rip-Stop - min. 50 dm3/m2*s;

Higroscopicitatea (pentru ambele tipuri de tesaturd) — min. 4 %;
|Aldehida formica (pentru ambele tipuri de tesatura) — max.75 mag/g;
IRezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei,
frecarii (pentru ambele tipuri de tesaturd) — min. 4 baluri;

(Cerinte catre parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei
tehnice aplicabile in RM. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru
- nu mai putin de 4. Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea
fin exces a reperelor.

[Tricoul este marcat cu eticheta rezistenta la multiple spalari.

IPe etichetd este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,
lcompozitia materiei prime, simbolurile de intretinere si marimea
tipodimensionala.

lAmbalarea se efectueazd conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

Conform imaginii simbol DPRM — 1287/2023, in partea stinga ajsuperioard a gulerului stei cu o lungime minima de 20 cm pentru

care se inchid prin intermediul fermoarului ascuns. Pe buzunar se|
laplica banda ,,Velcro” 9x8 cm, de culoarea pantonului 18-1022
TCX. Banda ,,Velcro” se aplica pe mijlocul buzunarului cusuta pe|
[perimetru si in plus in forma de ,,X”.

Manecile sunt scurte pana la linia cotului si terminatia acestoral
este prelucratd la masina speciald pentru tivire cu tdieturd
deschisa/inchisa.

Gulerul stei din tesatura Rip-Stop, cu desen camuflat ,,Multicam”|
fin exterior si dublat cu tricot unicolor partea superioara a gulerului
si in interior, pentru mai mult confort la atingere. inchidereal
tricoului se face prin intermediul fermoarului incepand de la partea)

imarimea 52/5.

IConform imaginii simbol DPRM — 1287/2023, in partea stinga a
reperului fata se aplica vertical suportul pentru epolet, din banda
de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm, pe o linie cul
terminatia fermoarului. In partea dreapta a reperului fata se aplici
orizontal suportul numelui, din banda de tip ,,Velcro”, cu
dimensiunile de 14 x 2,5cm, pe o linie cu partea de sus a
lepoletului. Se solicita banda de tip ,,Velcro” tricotata aplicata pe
tricot si tesutd aplicatd pe tesatura Rip-Stop.

Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate cu cusaturi plate,
lpentru un confort mai mare. Cusatura terminatiei confectiei este
prelucrata la masina speciala pentru tivire cu taietura deschisa.
(Criterii tehnice de calitate:

(Compozitia materiei prime:

- tricot (impletitura Jersey/legatura glat) - bumbac 50%+ Sg/m?)
elastan 5-7 % si viscoza;

- Rip-Stop - bumbac — 50 + 3 %, elastan 2-3 % si poliamida;
IDensitatea superficiala:

- tricot (impletiturd Jersey/legatura glat) 20043 %;

- Rip-Stop - 22043 %;

Permeabilitate la aer:

- tricot (impletiturd Jersey/legatura glat) — min. 100 dm3/m2*s;

- Rip-Stop - min. 50 dm3/m2*s;

[Higroscopicitatea (pentru ambele tipuri de tesdturd) — min. 4 %;
|JAldehida formicad (pentru ambele tipuri de tesatura) — max.75
mag/g;

IRezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei,
frecarii (pentru ambele tipuri de tesatura) — min. 4 baluri;

Cerinte catre parametrii cusaturilor conform cerintelo
documentatiei tehnice aplicabile in RM. Numarul pasilor de tighel
intr-un centimetru - nu mai putin de 4. Nu se permite ajustarea,|
tensionarea si rasucirea in exces a reperelor.

[Tricoul este marcat cu eticheta rezistenta la multiple spalari.

IPe etichetd este indicat: tara de producere, denumirea]
intreprinderii, compozitia materiei prime, simbolurile de|
fintretinere si marimea tipodimensionala.
JAmbalarea se efectueazd conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.




Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului care se vor incadra in limita marimilor 44-62 a semi perimetrului bustului.
Ofertantii pentru prezentul lot vor prezenta mostre in termen de 3 zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

ILa livrare se va prezenta certificat de conformitate / raportul de incercari/ testare, emis de un laborator neutru de incercari si calibrare sau un organism de certificare
si inspectie care asigurd respectarea standardelor nationale/europene aplicabile pentru materia prima a confectiei, cu reflectarea caracteristicilor solicitate in

specificatia tehnica.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pana la 25.09.2026.

Lotul 2
[Fes din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”. IFes din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”.
[Fesul este confectionat dintr-un singur reper figurat ce permite [Fesul este confectionat dintr-un singur reper figurat ce permite
lobtinerea formei emisferice cu betelie dubla. Partea superioara a obtinerea formei emisferice cu betelie dubla. Partea superioard a
fesului este surfilata cu 4 tighele, cu o densitate de 45-48 puncte in 5 [fesului este surfilata cu 4 tighele, cu o densitate de 45-48 puncte
cm. Partea anterioara a beteliei se dubleaza, pe interior, cu in 5 cm. Partea anterioara a beteliei se dubleaza, pe interior, cu GOST 28554-90
Republica Cube Industries imicrofibra termoizolantd, care se tiveste, mai sus cu 15 mm, de Imicrofibra termoizolant, care se tiveste, mai sus cu 15 mm, de GOST 30 HG
2.1. Fes 8-005 indoitura fesului. Latimea beteliei constituie 8 cm si se fixeazd pe  [indoitura fesului. Latimea beteliei constituie 8 cm si se fixeaza pe nr.1068 din
Moldova SRL perimetru, la linia de finalizare a tighelurilor ce formeaza emisfera. |perimetru, la linia de finalizare a tighelurilor ce formeaza 20.10.2000814-
ICusaturile trebuie sa fie rezistente, elastice, uniforme si fixate/ emisfera. Cusaturile trebuie sa fie rezistente, elastice, uniforme si 2002
intarite la capete. Fesul este marcat cu eticheta rezistenta la multiple [fixate/ intarite la capete. Fesul este marcat cu eticheta rezistenta
spalari. Pe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea lla multiple spalari. Pe eticheta este indicat: tara de producere,
fintreprinderii, compozitia stofei, simbolurile de intretinere si denumirea intreprinderii, compozitia stofei, simbolurile de
marimea tipodimensionala. fintretinere si marimea tipodimensionala.
[Fular tubular din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”|Fular tubular din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”,
confectionat dintr-un singur reper. In tivul superior este previzut culconfectionat dintr-un singur reper. in tivul superior este previzut
snur elastic cu fixator din plastic, de culoare armonios combinat culcu snur elastic cu fixator din plastic, de culoare armonios combinat) GOST 28554-90
2.2. Fular Republica | Cube Industries [Ua- : , cu fularul. . _ GOST 30 HG
8-149 Dimensiunile fularului tubular la gata: Dimensiunile fularului tubular la gata: nr.1068 din
tubular Moldova SRL - latimea — 26 cm; L latimea — 26 cm; 20.10.2000814-
- lungimea— 28 cm. - lungimea—28 cm. 2002
ICusdtura - rezistenta, elastica, uniforma si fixata/intarita la capete, cu(Cusatura - rezistent3, elasticd, uniforma si fixata/intarita la
0 densitate de 45 - 48 puncte in 5 cm. capete, cu o densitate de 45 - 48 puncte in 5 cm.
Manusi din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”. Manusi din fleece de culoare pantone ,,18-1022TCX”.
Manusile sunt constituite din reper de baza cu patru degete, reperul [Manusile sunt constituite din reper de baza cu patru degete,
degetului mare si 6 clini suplimentari. Partea anterioara a manusilor, freperul degetului mare si 6 clini suplimentari. Partea anterioara a GOST 28554-90
. ) Republi ca Cube Industries fin re_giunea articulatiei méinii este.ajustaté cu elqstic, care este fixat ménusilor,_ in regiu_nea articulatiei méiniﬁ este aju_staté cu elastic_:, GOST 30 HG
2.3. Manusi 8-006 lcu zig-zag, pentru o aplatizare mai buna. Manusile sunt marcate cu [care este fixat cu zig-zag, pentru o aplatizare mai buna. Manusile nr.1068 din
’ Moldova SRL leticheta rezistentd la multiple spalari. Pe etichetd este indicat: tara de [sunt marcate cu eticheta rezistenta la multiple spalari. Pe eticheta| 20.10.2000814-
producere, denumirea intreprinderii, compozitia stofei, simbolurile feste indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii, 2002
de intretinere si marimea tipodimensionala. compozitia stofei, simbolurile de intretinere si marimea
tipodimensionala.
Bluzon din material tricotat tip fleece, culoare ,,pantone 18-1022Bluzon din material tricotat tip fleece, culoare ,,pantone 18-1022
[TCX”. Destinat pentru purtare operativa in conditii variate de mediu,[TCX”. Destinat pentru purtare operativa in conditii variate de
loferind confort termic, respirabilitate si durabilitate. imediu, oferind confort termic, respirabilitate si durabilitate.
Bluzon de silueta dreapta, constituit din partea din fata, spate, parteaBluzon de silueta dreapta, constituit din partea din fata, spate, GOST 28554-90
Republica Cube Industries [laterala unica (fata si spate) maneci si guler. Eartea laterald unica (fatd si spate) maneci si guler. GOST 30 HG
2.4. Bluzon 1VF177 IPartea din fata este formata din doud repere simetrice ce se inchid cu|Partea din fata este formata din doua repere simetrice ce se inchid nr.1068 din
Moldova SRL fermoar. Reperul fata este dublat cu platca din tesdtura unicolord Rip-cu fermoar. Reperul fatd este dublat cu platcd din tesaturd 20.10.2000814-
Stop (fara a se diferinta de pantone-ul bluzonului), care se aplica si sejunicolora Rip-Stop (fard a se diferinta de pantone-ul bluzonului), 2002

fixeaza pe tot perimetrul acesteia.
IPe partea stanga a reperului fata se aplica vertical suportul pentru

epolet, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm. in

care se aplica si se fixeaza pe tot perimetrul acesteia.
e partea stanga a reperului fata se aplica vertical suportul pentru
epolet, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 100x50mm.




partea dreapta a reperului fata se aplica orizontal suportul pentru
nume, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 14x2,5 cm, pe 0|
linie cu partea de sus a epoletului, in conformitate cu Decretul]
IPresedintelui Republicii Moldova 1287/2023. Pe partea din fata, mai
jos de cusaturile pectorale, a reperului stang si drept sunt prelucrate
cate un buzunar cu fermoar, amplasate vertical in cusatura laterala.
Captuseala buzunarelor fatd sunt realizate din fleece. Lungimea
lintrarii in buzunarele fata este 16-18 cm.

Partea din spate este formata dintr-un singur reper. Reperul spate este

de pantonul bluzonului), care se aplica si se fixeaza pe tot perimetrul
facesteia.

(Gulerul stei este combinat din fleece in partea interioara si din tesatura
unicolora Rip-Stop n partea exterioara (fara a se diferinta de pantonul
bluzonului).

Méaneca tip cdmasa este formatd dintr-un singur reper. Zona cotului
leste dublata cu intariturd, din tesatura unicolord Rip-Stop (fara a se
diferinta de pantonul bluzonului), care se aplica si se fixeaza pe tot
perimetrul acesteia. in zona bratului sunt prelucrate doud buzunare
lascunse care se inchid prin intermediul fermoarului, totodata,
suplimentar se aplicate banda textila ,,Velcro” cusuta pe perimetru si
in plus in forma de ,,X”, in marime de 8 x 15 cm, pentru insemne|
distinctive, de culoarea pantonului 18-1022 TCX. Terminatial
manecilor se ajusteaza si se prelucreaza cu manseta dubla sau panglica)
textila in culoare similara confectiei.

[Terminatia bluzonului este prelucrati cu tiv cu taieturd deschisa. in
interior, toate taieturile bluzonul sunt prelucrate la masina speciala.

fin partea dreapta a reperului fata se aplica orizontal suportul pentrul
nume, din banda de tip ,,Velcro”, cu dimensiunile de 14x2,5 cm,
Ipe o linie cu partea de sus a epoletului, in conformitate cu Decretul
[Presedintelui Republicii Moldova 1287/2023. Pe partea din fata,
Imai jos de cusdturile pectorale, a reperului stang si drept sunt
prelucrate cate un buzunar cu fermoar, amplasate vertical in
cusdtura laterala.

Captuseala buzunarelor fatd sunt realizate din fleece. Lungimea)
intrarii in buzunarele fata este 16-18 cm.

dublat cu platca din tesaturd unicolord Rip-Stop (fara a se diferentialPartea din spate este formata dintr-un singur reper. Reperul spate|

este dublat cu platca din tesaturda unicolord Rip-Stop (fara a se
diferentia de pantonul bluzonului), care se aplica si se fixeaza pe|
tot perimetrul acesteia.

Gulerul stei este combinat din fleece in partea interioara si din|
tesatura unicolora Rip-Stop in partea exterioara (fara a se diferintal
de pantonul bluzonului).

Maneca tip camasd este formatd dintr-un singur reper. Zong
cotului este dublata cu intaritura, din tesatura unicolora Rip-Stop
(fara a se diferinta de pantonul bluzonului), care se aplica si se|
fixeaza pe tot perimetrul acesteia. in zona bratului sunt prelucrate
doud buzunare ascunse care se Iinchid prin intermediul
fermoarului, totodata, suplimentar se aplicate banda textila
L, Velcro” cusuta pe perimetru si in plus in forma de ,,X”, in marime]
de 8 x 15 cm, pentru insemne distinctive, de culoarea pantonului
18-1022 TCX. Terminatia manecilor se ajusteaza si se prelucreazal
cu mansetd dubld sau panglicd textila in culoare similard
confectiei.

Terminatia bluzonului este prelucrata cu tiv cu taieturd deschisa.
lin interior, toate taieturile bluzonul sunt prelucrate la magina
speciala.

Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului care se vor incadra in limita marimilor: fes marimea 54-62; manusi marimea S-3XL; bluzon|
marimile S-3XL.

[Etichetarea bluzonului va fi marcata cu eticheta interioare rezistente la spalare, cu inscriptii durabile si lizibile, continand:

- Tara de producere;

-Denumirea producatorului;

-Compozitia materiei prime;

-Simbolurile de intretinere;

-Marimea tipodimensionala.

lAnsamblul de obiecte din fleece confectionate conform caracteristicilor:

- compozitia — poliester 100%;

- densitatea — 340 10 g/m2;

- higroscopicitatea — maxim 4 %;

- grosimea —3,5 — 3,8 mm;

- permeabilitate la aer — minim 270 dm3 (m2/s);

- extensibilitatea pe latime — 10-35%;

- rezistenta culorii la frecare uscata — minim 4 baluri;

- rezistenta culorii la frecare umeda — minim 3 baluri;

- culoarea - in conformitate cu pantone ,,18-1022TCX”;

- atd armata - cu impletitura din poliester 45 LL, 21 tex x 2 de culoare armonios combinata cu materialul de fleece pentru cusaturi de imbinare si garnisire.
Fermoare de tip ,,ascuns” spiralate cu acoperire, din plastic rezistent. Glisoare prevazute cu opritor si tragator ergonomic. Culoare PANTONE 18-1022 TCX|
(asortata cu fleece-ul);

Materialul fleece este prelucrat anti-pilling pe ambele parti.

[Velcro (panglica textild cu scai), rezistenta, min. 10.000 cicluri de deschidere/inchidere, cu dimensiuni: 14 x 2,5 cm (fatd) si 8 x 15 cm (méneci), cu coasere pe tot




perimetrul + in forma de ,,X” pentru zona insemnelor distinctive. Culoare PANTONE 18-1022 TCX (asortata cu fleece-ul);

1. Cerinte catre confectionarea lotului din fleece, dupa cum urmeaza:

- parametrii cusaturilor conform cerintelor documentatiei tehnice aplicabile in RM;

2. Numarul pasilor de tighel intr-un centimetru - nu mai putin de 4-5. Nu se permite ajustarea, tensionarea si rasucirea in exces a reperelor.

3. La obiecte din fleece vor fi indicate: simbolurile de intretinere, marcarea, anul producerii si ambalarea conform HG nr.1068 din 20.10.2000 despre aprobarea
Regulamentului cu privire la receptionarea marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

5. Autoritatea contractanta solicita ofertantilor sa prezinte spre aprobare fisa tehnica a materialelor auxiliare pentru procesul de fabricare a produselor finite.

6. Ofertantul castigator raspunde pentru calitatea produselor livrate, in termenul de garantie de minim 1 (unu) an la exploatare in conditii normale. Autoritatea
contractanta este in drept sa solicite inlocuirea gratuitd a cantitatilor de produse care nu se incadreaza in termenul de garantie (operatorul economic, desemnat]
castigator, va prezenta certificat de garantie).

Ofertantii, pentru prezentul lot, vor prezenta mostrele in decurs de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a ofertelor.

ILa livrare se va prezenta certificat de conformitate sau raportul de incercari/ testare, emis de un laborator neutru de incercari si calibrare sau un organism de
certificare si inspectie care asigura respectarea standardelor nationale/europene aplicabile pentru materia prima a confectiei, cu reflectarea caracteristicilor solicitate|
fin specificatia tehnica.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chiginau.

[Termen de livrare pentru tot ansamblul de obiecte din fleece pana la 01.10.2026.

INota: 1. Indicii solicitati trebuie sd corespundd conform cerintelor gosturilor indicate sau analogic standartelor europene.

Lotul 3

Tricou din bumbac conform SM GOST 31408:2010, schita 1.Tricou din bumbac conform SM GOST 31408:2010, schita 1.

ICuloarea tricoului in conformitate cu pantone 18-1022TCX. Culoarea tricoului in conformitate cu pantone 18-1022TCX.

[Tricoul - constituit din partea din fata, spate si maneci scurte. Partea[Tricoul - constituit din partea din fata, spate si méaneci scurte.

din fatd si spate este formata dintr-un singur reper. Manecile suntJPanea din fata si spate este formata dintr-un singur reper. Méanecile

scurte pana la linia cotului. Terminatia tricoului §i a manecilor suntsunt scurte pana la linia cotului. Terminatia tricoului si a manecilor

prelucrate cu cusatura inchisa. Betelia rascroiturii gatului tricotatd.  [sunt prelucrate cu cusdtura inchisa. Betelia rascroiturii gatului

Compozitia materiei prime - bumbac 100%; tricotata.

\Densitatea superficiald - 160+5 g/m?; Comporzitia materiei prime - bumbac 100%;

ISarcina de rupere a mostrei 50x200 mm - minim 275 N; \Densitatea superficiala - 160+5 g/m?;

Continutul de aldehida formica — maxim 75 mcg/g; Sarcina de rupere a mostrei 50x200 mm - minim 275 N;

Permeabilitate la aer — minim 570 dm¥m?s; Continutul de aldehidd formicd — maxim 75 mcg/g;

Higroscopicitatea — minim 15%; Permeabilitate la aer — minim 570 dm¥m?S;

Modificarea dimensiunilor dupa inmuiere : Higroscopicitatea — minim 15%; SM EN ISO 13934-

- pe urzeala, maxim 5%; Modificarea dimensiunilor dupd inmuiere : 1:2016
- pe batatura, maxim 3%. - pe urzeala, maxim 5%; SM SR EN
. . Zilant SRL [Tricourile sunt marcate cu eticheta rezistenta la multiple spalari. Pe - pe batatura, maxim 3%. 12127:2073
Tricou din 8-150 Uzbekistan . 1s letichetd este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,|Tricourile sunt marcate cu eticheta rezistentd la multiple spalari] GOST 25617-83
bumbac Zbexista marca comerciala compozitia materiei prime, simbolurile de intretinere §i marimeaPe etichetd este indicat: tara de producere, denumirea] GOST 30157.1-95
Chevron simbolurile de| GOST 30157.0-95

tipodimensionala.

Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului,
conform marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.

IMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem numeric|

produselor.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in termen de|
B zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

lcu reflectarea caracteristicilor solicitate 1n specificatia tehnica.

privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitagii in RM.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul
lechipament al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
[Termen de livrare: pina la 02.12.2026.

lechivalent, pentru a asigura identificarea corecta a dimensiunilorMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem

La livrare se va prezenta raportul de incercari pentru materia primade 3 zile de la termenul limitd de deschidere a ofertelor.

IAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cuprimd cu reflectarea caracteristicilor solicitate in specificatial

intreprinderii, compozitia materiei

fintretinere si marimea tipodimensionala.
Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
contractului, conform marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.

prime,

lnumeric echivalent, pentru a asigura identificarea corecta aj
dimensiunilor produselor.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostra in termen,

La livrare se va prezenta raportul de incercari pentru materi

ehnica.
mbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
rivire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

HG nr.1068 din
20.10.2000

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului laj,
o]




Centrul echipament al Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun,
Chisinau.
Termen de livrare: pani la 02.12.2026.

Lotul 4
ILenjeria de corp din tricot, impletiturd Jersey (legatura glat),
ILenjeria de corp din tricot, impletitura Jersey (legatura glat), culoarejculoare pantone 18-1022TCX.
pantone 18-1022TCX. Criterii tehnicie de calitate:
Criterii tehnicie de calitate: - Compozitia materiei prime: - bumbac 92%, lycra 8%;
- Compozitia materiei prime: - bumbac 95%, elastan 5%; - Densitatea superficiald 180 + 5g/m?;
- Densitatea superficiald 180 + 5g/m?; - Permeabilitate la aer — min 100 dm3m?*s;
- Permeabilitate la aer — min 100 dm%¥m?*s; - Higroscopicitatea — min. 4 %;
- Higroscopicitatea — min. 4 %; - Aldehida formica — max.75 mcg/g;
- Aldehida formica — max.75 mcg/g; - Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate,
- Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei, [transpiratiei, frecarii — min. 4 baluri;
frecarii — min. 4 baluri; - Sarcina de rupere — min. 80 N.
- Sarcina de rupere — min. 80 N. Tricou cu mineca lunga barbati — de siluetd semi ajustata cu
Tricou cu méinecd lungi barbati — de siluetd semi ajustatd cumaneca raglan. Partea din fata si spate sunt formate a cate un reper|
maneca raglan. Partea din fatd si spate sunt formate a céte un reperjsimetric central si cu cusaturi reliefate in fatd si spate. Partea
simetric central si cu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea lateralallaterala unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii.
unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii. IRéscroiala gatului si terminatia ménecilor prelucrate cu bentita)
[Rascroiala gatului si terminatia manecilor prelucrate cu bentitd dubla,idubla, confectionatd din tricot patent (cu doud fete), rezistent la|
confectionata din tricot patent (cu doua fete), rezistent la multiplemultiple extinderi si spalari. Toate cusaturile de asamblare sunt]
lextinderi si spalari. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate laefectuate la masina speciald cu cusaturi plate, pentru un confort]
imasina speciald cu cusituri plate, pentru un confort mai mare.mai mare. Cusdtura terminatiei confectiei este prelucrata la masinal
ICusatura terminatiei confectiei este prelucrata la masina specialdspeciala pentru tivire cu taietura deschisa.
Lenjerie de Tricou pentru tivire cu taieturd deschisa. }lndispensabili/ colantii de silueta semi ajustata. Partea din fata si GOST 31228-
. . [Indispensabili/ colantii de siluetd semi ajustatd. Partea din fatd sispate sunt croite integral (fard cusaturi laterale) cu deplasarea| 2014
corp din art. LC3750 Zilant SRL, spate sunt croite integral (fara cusaturi laterale) cu deplasaredcusaturilor pasului spre spate. Partea din fatd a indispensabililor, GOST 30386-95
bumbac cu Indispensabili Uzbekistan | marca comerciali [cusaturilor pasului spre spate. Partea din fatd a indispensabililor, infin zona inghinali si pava inferioara se prelucreazi cu doua straturi
maneci lungé art. LC3751 Chevron zona inghinald si pava inferioara se prelucreaza cu doua straturipentru barbati). Partea din fatéd a colantilor, se prelucreaza cu pava| GOST 28554-90

barbati

(pentru barbati). Partea din fatd a colantilor, se prelucreaza cu paval
linferioard in doud straturi (pentru femei). Betelia indispensabililor.
colantilor poate fi croitd integral sau separat, ajustatd cu bandj
elastica. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la masina
speciald cu cusdturi plate, pentru un confort mai mare. Terminatial
confectiei se prelucreaza cu bentitd dubla, confectionata din tricot
patent (cu doud fete), rezistent la multiple extinderi si spalari,
IPrelucrarea confectiei se executd cu atad de aceeasi tonalitate ca si
tricotul de baza.

ILenjeria de corp este marcata cu eticheta rezistenta la multiple spalari,
IPe etichetd este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,
lcompozitia materiei prime, simbolurile de intretinere si marimeal
tipodimensionala.
IAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu

imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

IMarimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului|
care se vor incadra in limita marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.

produselor.

privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionareaprivire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionare:

Marimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem numeric60-62/11-12.
lechivalent, pentru a asigura identificarea corectd a dimensiunilorMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem|

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen dedimensiunilor produselor.

inferioard in doua straturi (pentru femei). Betelia indispensabililor
colantilor poate fi croitd integral sau separat, ajustatd cu band3
elastica. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la masin:
speciala cu cusaturi plate, pentru un confort mai mare. Terminatia)
confectiei se prelucreaza cu bentitd dubla, confectionata din tricot
patent (cu doud fete), rezistent la multiple extinderi si spalari.
IPrelucrarea confectiei se executa cu ata de aceeasi tonalitate ca si
tricotul de baza.

ILenjeria de corp este marcata cu etichetd rezistentd la multiple|
spalari.

IPe eticheta este indicat:
intreprinderii, compozitia materiei
fintretinere si marimea tipodimensionala.
JAmbalarea se efectueazd conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu

tara de producere, denumired
prime, simbolurile de|

al
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM. J
IMarimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnare:

contractului care se vor incadra in limita marimilor 44-46/3-4 si

numeric echivalent, pentru a asigura identificarea corectd 4

B zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen[j

HG nr.1068 din
20.10.2000




La livrare furnizorul prezintd Certificat de conformitate/ Raport de
lincercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si calibrare|
sau un organism de certificare si inspectie care asigura respectarea|
standardelor nationale/europene aplicabile, cu reflectarea indicilor
solicitati in specificatiile tehnice.

lechipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pana la 01.10.2026.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrulreflectarea indicilor solicitati in specificatiile tehnice.

de 3 zile de la termenul limitd de deschidere a ofertelor.

ILa livrare furnizorul prezinta Certificat de conformitate/ Raport de|
incercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si
calibrare sau un organism de certificare si inspectie care asigura|
respectarea standardelor nationale/europene aplicabile, cu

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la|
Centrul echipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun.
Chisinau.

Termen de livrare: pana la 01.10.2026.

Lotul 5

ILenjeria calduroasa din tricot, impletiturda footer cu trei atelLenjeria cdlduroasd din tricot, impletitura footer cu trei ate|

(molton/flausat), culoarea pantone 18-1022TCX. (molton/flausat), culoarea pantone 18-1022TCX.

Criterii tehnice de calitate: (Criterii tehnice de calitate:

- Compozitia materiei prime: - bumbac 100%; - Compozitia materiei prime: - bumbac 100%;

- Densitatea superficiala 240+7g/m?; - Densitatea superficiald 240+7g/m?,

- Permeabilitate la aer — min. 100 dm3¥m?*s; - Permeabilitate la aer — min. 100 dm3/m?*s;

- Higroscopicitatea — min. 4 %; - Higroscopicitatea — min. 4 %;

- Aldehida formica — max.75 mcg/g; - Aldehida formica — max.75 mcg/g;

- Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei, |- Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate,

frecarii — min. 4 baluri; transpiratiei, frecarii — min. 4 baluri;

- Sarcina de rupere — min. 80 N; - Sarcina de rupere —min. 80 N;

[Tricou cilduros cu mineci lunga barbati — de siluetd semi ajustatd[Tricou cilduros cu mineci lunga barbati — de siluetd semi

lcu maneca raglan. Partea din fata si spate sunt formate a cate un repe:‘ajustaté cu maneca raglan. Partea din fata si spate sunt formate aj

simetric central si cu cusituri reliefate in fata si spate. Partea lateraldlcate un reper simetric central si cu cusaturi reliefate in fata si spate.

unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii. [Partea laterala unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru paval

[Rascroiala gatului si terminatia manecilor prelucrate cu bentitd dubla,manecii.

confectionata din tricot patent (cu doud fete), rezistent la multipleRascroiala gatului si terminatia manecilor prelucrate cu bentita
Lenieri lextinderi si spalari. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate laidubla, confectionata din tricot patent (cu doud fete), rezistent 1:1 GOST 26085-84

enjerie . s o . . . PR e
- oo . magina speciala cu cusaturi plate, pentru un confort mai mare.multiple extinderi si spalari. Toate cusaturile de asamblare suntf GQOST 31228-

cdlduroasa din Zilant SRL, ICusdtura terminatiei confectiei este prelucrata la masina specialdefectuate la masina speciald cu cusaturi plate, pentru un confort] 2014
bumbac cu Art. 8-159 Uzbekistan | marca comerciala [pentru tivire cu taieturi deschisi. imai mare. Cusatura terminatiei confectiei este prelucrata la masinaj
maneca lungi Chevron Indispensabili/ colantii de siluetd semi ajustata. Partea din fata sispeciala pentru tivire cu taietura deschisa. GOST 30386'95
birbati spate sunt croite integral (fara cusaturi laterale) cu deplasareallndispensabili/ colantii de silueta semi ajustata. Partea din fata si HG nr.1068 din

cusaturilor pasului spre spate. Partea din fata a indispensabililor, in
zona inghinala si pava inferioara se prelucreaza cu doua straturi (un
strat din tricot de baza si unul din tricot aditional (pentru barbati)).

straturi (un strat din tricot de baza si un strat din tricot aditional (pentru|

lefectuate la masina speciala cu cusaturi plate, pentru un confort mai
imare. Terminatia confectiei se prelucreazd cu bentitd dubla,
iconfectionatd din tricot patent (cu doua fete), rezistent la multiple|
lextinderi si spalari. Prelucrarea confectiei se executa cu ata de aceeasi
tonalitate ca si tricotul de baza.

ILenjeria este marcata cu eticheta rezistentd la multiple spalari.

IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,

tipodimensionala.

IPartea din fatd a colantilor, se prelucreaza cu pava inferioara in doudj(un strat din tricot de baza si unul din tricot aditional (pentru|

femei)). Betelia indispensabililor/ colantilor poate fi croita integral saufinferioara in doua straturi (un strat din tricot de baza si un strat din|
separat, ajustatd cu banda elastica. Toate cusaturile de asamblare suntjtricot

compozitia materiei prime, simbolurile de intretinere si marimeallenjeria este marcata cu etichetd rezistenta la multiple spalari.

lAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cufintreprinderii,
rivire_la_aprobarea Regulamentului cu privire la receptionareafintretinere si marimea tipodimensionala.

spate sunt croite integral (fard cusaturi laterale) cu deplasareal
cusaturilor pasului spre spate. Partea din fata a indispensabililor,)
fin zona inghinala si pava inferioara se prelucreaza cu doua straturi

barbati)). Partea din fatd a colantilor, se prelucreaza cu paval

aditional (pentru femei)). Betelia indispensabililor
colantilor poate fi croita integral sau separat, ajustata cu banda
elasticd. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la masinaj
speciala cu cusdturi plate, pentru un confort mai mare. Terminatiaj
confectiei se prelucreaza cu bentita dubla, confectionata din tricot
patent (cu doua fete), rezistent la multiple extinderi si spalari.
Prelucrarea confectiei se executa cu ata de aceeasi tonalitate ca si
tricotul de baza.

IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea
compozitia materiei prime, simbolurile de

20.10.2000




imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.

IMarimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului
lcare se vor incadra in limita marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.
IMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem numeric

lechivalent, pentru a asigura identificarea corecta a dimensiuniloricontractului care se vor incadra in limita marimilor 44-46/3-4 si

produselor.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen de|
3 zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

ILa livrare furnizorul prezinta Certificat de conformitate/ Raport de
incercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si calibrare
sau un organism de certificare §i inspectie care asigura respectareal
standardelor nationale/europene aplicabile, cu reflectarea indicilo
solicitati in specificatiile tehnice.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul fumizorului la Centrull
lechipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.

Termen de livrare: pana la 01.10.2026.

JAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
imarfurilor conform cantitatii si calitatii in RM.
Marimile tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea
60-62/11-12.

IMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem
mumeric echivalent, pentru a asigura identificarea corectd aj
dimensiunilor produselor.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen|
de 3 zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

ILa livrare furnizorul prezinta Certificat de conformitate/ Raport de
fincercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si
calibrare sau un organism de certificare si inspectie care asigurd
respectarea  standardelor nationale/europene aplicabile, cu
reflectarea indicilor solicitati in specificatiile tehnice.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul
lechipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pina la 01.10.2026.

Lotul 6

Set lenjerie termica din poliester barbati/femei (1500 seturi/ 500 [Set lenjerie termica din poliester barbati/femei (1500 seturi/

seturi), culoarea pantone 18-1022TCX. 500 seturi), culoarea pantone 18-1022TCX.

Criterii tehnice de calitate: (Criterii tehnice de calitate:

- Compozitia materiei prime: - poliester 100 %; - Compozitia materiei prime: - poliester 100 %;

- Densitatea superficiald 210 g/m? £5%; - Densitatea superficiala 210 g/m? +5%;

- Permeabilitate la aer — min. 80 dm¥m?*s; - Permeabilitate la aer — min. 80 dm¥/m?*s;

- Aldehida formica — max.75 mcg/g; - Aldehida formica — max.75 mcg/g;

- Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate, transpiratiei, | Rezistenta vopsirii la actiunea spalarii, apei distilate,

frecarii — min. 4 baluri; transpiratiei, frecarii — min. 4 baluri;

- Sarcina de rupere — min. 100 N. - Sarcina de rupere — min. 100 N.

Setul de lenjerie este fabricat din tricot flausat pe partea interioara,|Setul de lenjerie este fabricat din tricot flausat pe partea interioara,

partea exterioard netedd, alunecoasd, obtinutd trin metoda teseriipartea exterioara netedd, alunecoasd, obtinuta trin metoda teserii

tricotului si fibrei utilizate, care favorizeaza imbracarea confortabila.tricotului si fibrei utilizate, care favorizeazd imbracarea| ~

X : e e A . . . - S1GOST 26085-84
Set Ienjerie Tricou Setul _lpclude_ un tricou cu maneca lungd si indispensabili barbagl/‘con_fortablla.._ sztul _mclude“ un tricou cu manecd lunga si| GOST 31228-
S . colantii femei. indispensabili barbati/ colantii femei.

termica din art. RM273 Rep. Cube Industries  [Tricou cu maneci lungi barbati/femei — de siluetd semi ajustati culTricou cu maneci lungi birbati/femei — de siluetd semi ajustat 2014
p0| iester |ndispensabi|i Moldova SRL maneca raglan. Partea din fatd si spate sunt formate a cite un repericu maneca raglan. Partea din fatd si spate sunt formate a cate un| GOST 30386-95
birbati/ femei Art. RM275 simetric central si cu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea laterala)

unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii.

IRéscroiala gatului rotunda, prelucrata cu bentitd dubla, confectionata)
din tricot patent (cu doua fete)/, rezistent la multiple extinderi si
spalari. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la masinal
speciald cu cusaturi plate, pentru un confort mai mare. Cusatural
terminatiei confectiei si ménecilor este prelucrati la masina speciald
pentru tivire, cu rezerva cusaturii indreptatd spre fatd, , cu taieturd
deschisa.

Indispensabili/ colanti de siluetd semi ajustatd. Partea din fatd saiilndispensabili/ colanti de siluetd semi ajustatd. Partea din fata si

spate sunt croite integral (fira cusaturi laterale) cu deplasare
cusaturilor pasului spre spate. Partea din fatd a indispensabililor, in
zona inghinald si pava inferioara se prelucreaza cu doua straturi (un
strat din tricot de baza si unul din tricot aditional (pentru barbati).

Partea din fatd a colantilor, se prelucreaza cu pava inferioard in doud

aterala unica pentru fata si spate, inclusiv si pentru pava manecii.

dscroiala gatului rotunda, prelucrata cu bentitd dubla,
confectionata din tricot patent (cu doua fete)/, rezistent la multiple
extinderi si spalari. Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la|
Imasina speciald cu cuséturi plate, pentru un confort mai mare.
Cusatura terminatiei confectiei si manecilor este prelucratd laj
Imasina speciald pentru tivire, cu rezerva cusaturii indreptata spre|
fatd, , cu taietura deschisa.

spate sunt croite integral (fara cusdturi laterale) cu deplasareal
cusaturilor pasului spre spate. Partea din fatd a indispensabililor,)
fin zona inghinala si pava inferioara se prelucreaza cu doua straturi
(un strat din tricot de baza si unul din tricot aditional (pentrul
barbati). Partea din fatd a colantilor, se prelucreazd cu paval,

[:per simetric central si cu cusaturi reliefate in fata si spate. Partea| HG nr.1068 din
. .
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straturi (un strat din tricot de baza si un strat din tricot aditional (pentru|
femei). Betelia indispensabililor/ colantilor poate fi croita integral sau
separat, ajustatd cu banda elastica. Toate cusaturile de asamblare sunt]
lefectuate la masina speciala cu cusaturi plate, pentru un confort mai
mare. Terminatia confectiei se prelucreaza cu bentitd dubla,
iconfectionata din tricot patent (cu doud fete), rezistent la multiple
lextinderi si spalari. Prelucrarea confectiei se executa cu ata de aceeasi
tonalitate ca si tricotul de baza.
ILenjeria este marcata cu eticheta rezistenta la multiple spalari.
IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea intreprinderii,
compozitia materiei prime, simbolurile de intretinere si marimea
tipodimensionala.
IAmbalarea se efectueazd conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM. Marimile
tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului ce se vor
fincadra in limita marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.
IMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem numeric
lechivalent, pentru a asigura identificarea corectd a dimensiunilor|
produselor.
Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen de|
B zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.
ILa livrare furnizorul prezinta Certificat de conformitate/ Raport de
fincercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si calibrare|
sau un organism de certificare si inspectie care asigura respectarea|
standardelor nationale/europene aplicabile, cu reflectarea indicilo
solicitati in specificatiile tehnice.
Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul
lechipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pana la 01.10.2026.

Imagine simbol

linferioara in doua straturi (un strat din tricot de baza si un strat din
tricot aditional (pentru femei). Betelia indispensabililor/ colantilor]
poate fi croitd integral sau separat, ajustatd cu banda elastica.
[Toate cusaturile de asamblare sunt efectuate la masina speciala cu
cusaturi plate, pentru un confort mai mare. Terminatia confectiei
se prelucreaza cu bentitd dubla, confectionata din tricot patent (cul
doud fete), rezistent la multiple extinderi si spalari. Prelucrarea
confectiei se executd cu atd de aceeasi tonalitate ca si tricotul de|
baza.

ILenjeria este marcatd cu eticheta rezistenta la multiple spalari.

IPe eticheta este indicat: tara de producere, denumirea
intreprinderii, compozitia materiei prime, simbolurile de
fintretinere si marimea tipodimensionala.

JAmbalarea se efectueaza conform HG nr.1068 din 20.10.2000 cu
privire la aprobarea Regulamentului cu privire la receptionarea
marfurilor conform cantitatii si calitatii in RM. Marimile
tipodimensionale vor fi prezentate la semnarea contractului ce se|
vor incadra in limita marimilor 44-46/3-4 si 60-62/11-12.
IMarimile sunt exprimate in sistem european (EU) si in sistem
mumeric echivalent, pentru a asigura identificarea corectd a|
dimensiunilor produselor.

Ofertantii pentru prezenta pozitie vor prezenta mostre in termen|
de 3 zile de la termenul limita de deschidere a ofertelor.

ILa livrare furnizorul prezinta Certificat de conformitate/ Raport de
incercare/testare, emis de un laborator neutru de incercari si
calibrare sau un organism de certificare si inspectie care asigurd
respectarea standardelor nationale/europene aplicabile, cu
reflectarea indicilor solicitati in specificatiile tehnice.

Livrarea bunurilor se va efectua cu transportul furnizorului la Centrul
lechipament a Armatei Nationale, str. Pietrarilor 3, mun. Chisinau.
Termen de livrare: pana la 01.10.2026.
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